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(54)

(57) Drucktrager, insbesondere aus Papier, Karton
oder Pappe, beispielsweise fir den Einsatz im Offset-
druck mit einer Faserstoffzusammensetzung, welche
Grasfasern mit einem Gewichtsanteil zwischen 5
Gew.-% und 90 Gew.-% an der gesamten Faserstoffzu-
sammensetzung, Zellstofffasern und/oder Holzstofffa-
sern mit einem Gewichtsanteil zwischen 0 Gew.-% und
50 Gew.-% an der gesamten Faserstoffzusammenset-

DRUCKTRAGER FUR DEN EINSATZ IM OFFSETDRUCK

zung und/oder Altpapier mit einem Gewichtsanteil zwi-
schen 0 Gew.-% und 50 Gew.-% an der gesamten Fa-
serstoffzusammensetzung, Additive und einen auf 100
% Gesamtgewicht auffiillenden Rest an Fillstoffen, auf-
weisen und dadurch gekennzeichnet sind, dass der
Drucktrager einen Cobb 60" Wert, gemal ISO 535
(2014-02), von zwischen 2,5 g/m2 und 100 g/m2 aufweist.

Variante 1 Variante 2
Graspapier 130 g/m? 275 g/m?
Trockengehalt 94,1 % 93,8%
Aschegehalt (bez. auf otro) 6,8 % 6,6 %
Cobb 60” 29 g/m? 30g/m?
Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Druck-
trager und insbesondere einen Drucktrager zum Einsatz
im Offsetdruck.

[0002] Drucktrager fir den Einsatz in Druckverfahren
und insbesondere fiir den Einsatz im Offsetdruck sind im
Stand der Technik bekannt. Der Offsetdruck ist ein indi-
rektes Flachdruckverfahren, bei welchem die Druckplat-
te und der Drucktrager nicht in Beriihrung kommen. Die
Farbe wird erst auf einen Gummituchzylinder und nach-
traglich auf einen Bedruckstoff, bzw. auf dem Drucktra-
ger, Ubertragen.

[0003] Der Drucktrager, der Gummituchzylinder und
die Druckplatte missen optimal aufeinander einge-
stimmt sein um einen optimalen Offsetdruck zu ermdég-
lichen. Dabei sind unter anderem die Eigenschaften wie
Wasseraufnahmevermégen und Nassfestigkeit eines
Drucktragers, die Eigenschaften, welche die endgliltige
Bedruckbarkeit des Drucktragers bestimmen.

[0004] Esistdaher Aufgabe dieser Erfindung die oben
genannten Nachteile zumindest teilweise zu beseitigen
und einen Drucktrager bereitzustellen, welches sich fir
den Offsetdruck zumindest teilweise eignet.

[0005] Die Aufgabe wird durch einen erfindungsgema-
Ren Druckirdger geman Anspruch 1 geldst. Bevorzugte
Ausfiihrungsformen des Drucktragers sind Gegenstand
der jeweiligen Unteranspriiche.

[0006] Dererfindungsgemale Drucktrager, insbeson-
dere aus Papier, Karton oder Pappe, welcher beispiels-
weise fur den Offsetdruck eingesetzt werden kann, weist,
gemal einer erfindungsgemalen Ausfihrungsform, ei-
ne Faserstoffzusammensetzung auf, welche: Grasfa-
sern mit einem Gewichtsanteil zwischen 5 Gew.-% und
90 Gew.-% an der gesamten Faserstoffzusammenset-
zung, Zellstofffasern und/oder Holzstofffasern mit einem
Gewichtsanteil zwischen 0 Gew.-% und 50 Gew.-% an
der gesamten Faserstoffzusammensetzung und/oder
Altpapier mit einem Gewichtsanteil zwischen 0 Gew.-%
und 50 Gew.-% an der gesamten Faserstoffzusammen-
setzung, Additive und einen auf 100 % Gesamtgewicht
aufflillenden Rest an Flllstoffen; aufweist.

[0007] Der Drucktrager weist dabei erfindungsgemaf
einen Cobb 60" Wert, gemafR 1SO 535 (2014-02), von
zwischen 2,5 g/m2 und 100 g/m?2 auf.

[0008] Als Grasfasern werden gemaf einer vorliegen-
den Ausfiihrungsform die Grasfasern verstanden, wel-
che aus einer Gruppe ausgewahlt sind, welche Ahren-
graser, Rispengraser und Ahrenrispengréaser, sowie
Riedgrasgewachse der Gattungen Poaceae, und Cyper-
aceae, insbesondere Graser der Unterfamilien Ano-
mochlooideae, Pharoideae, Puelioideae, Bambusoide-
ae, Ehrhartoideae, Pooideae, wie zum Beispiel Tribus
Aveneae, Tribus Poeae, Tribus Triticeae, Aristidoideae,
Danthonioideae, Arundinoideae, Chloridoideae,
Centothecoideae, Panicoideae, wie zum Beispiel Sac-
charum officinarum und Micrairoideae und insbesondere
Agrostis canina - Hunds-Straul3gras; Agrostis capillaris
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- Rotes Strauligras; Agrostis stolonifera - Weiles
Strauligras; Agrostis vinealis - Sand-Strau3gras; Aira ca-
ryophyllea - Nelken-Haferschmiele; Aira praecox - Frilhe
Haferschmiele; Alopecurus geniculatus - Knick-Fuchs-
schwanzgras; Alopecurus myosuroides - Acker-Fuchs-
schwanz; Alopecurus pratensis - Wiesen-Fuchschwanz-
gras; Ammophila arenaria - Strandhafer; Anthoxanthum
aristatum - Grannen-Ruchgras; Anthoxanthum odora-
tum - Gewohnliches Ruchgras; Apera spica-venti - Ge-
wohnlicher Windhalm; Arrhenatherum elatius - Glattha-
fer; Avena fatua - Flug-Hafer; Avena sativa - Saat-Hafer;
Brachypodium pinnatum - Fieder-Zwenke; Brachypodi-
um sylvaticum - Wald-Zwenke; Briza maxima - Grof3es
Zittergras; Briza media - Gewdhnliches Zittergras; Bro-
mus arvensis - Acker-Trespe; Bromus benekenii - Raue
Trespe; Bromus carinatus - Plattédhrige Trespe Bromus
commutatus - Wiesen-Trespe; Bromus erectus - Auf-
rechte Trespe; Bromus hordeaceus - Weiche Trespe;
Bromus inermis - Grannenlose Trespe; Bromus madri-
tensis - Mittelmeer-Trespe; Bromus secalinus - Roggen-
Trespe; Bromus sterilis - Taube Trespe; Bromus tecto-
rum - Dach-Trespe; Calamagrostis arundinacea - Wald-
Reitgras; Calamagrostis epigejos - Land-Reitgras; Cata-
podium rigidum - Steifgras; Coix lacryma-jobi - Hiobstra-
ne; Cortaderia selloana - Pampasgras; Corynephorus
canescens - Silbergras; Cynodon dactylon - Hundszahn-
gras; Cynosurus cristatus - Kammgras; Dactylis glome-
rata - Wiesen-Knauelgras; Danthonia decumbens - Drei-
zahn; Deschampsia cespitosa - Rasen-Schmiele; De-
schampsia flexuosa - Draht-Schmiele; Deschampsia se-
tacea - Moor-Schmiele; Digitaria ischaemum - Faden-
Fingerhirse; Digitaria sanguinalis - Blutrote Fingerhirse;
Echinochloa crus-galli - Gewdhnliche Hiihnerhirse; Echi-
nochloa muricata - Borstige Hihnerhirse; Elymus cani-
nus - Hunds-Quecke; Elymus repens - Kriechende Que-
cke; Eragrostis albensis - Elbe-Liebesgras; Eragrostis
curvula - Gebogenes Liebesgras; Eragrostis minor - Klei-
nes Liebesgras; Eragrostis multicaulis - Japanisches Lie-
besgras; Festuca arundinacea - Rohr-Schwingel; Festu-
ca filiformis- Haar-Schwafschwingel; Festuca gigantea -
Riesen-Schwingel; Festuca pratensis - Wiesen-Schwin-
gel; Festuca rubra - Rot-Schwingel; Glyceria fluitans -
Flutender Schwaden; Glyceria maxima - GroRRer Schwa-
den; Glyceria maxima - GroRer Schwaden; Helictotri-
chon pratense - Echter Wiesenhafer; Helictotrichon pu-
bescens - Flaumhafer; Helictotrichon pubescens -
Flaumhafer; Holcus lanatus - Wolliges Honiggras; Hor-
delymus europaeus - Wald-Haargerste; Hordeum juba-
tum - Mahnen-Gerste; Hordeum murinum - Mause-Gers-
te; Hordeum vulgare - Saat-Gerste; Koeleria macrantha
- Zierliches Schillergras; Koeleria pyramidata - Pyrami-
den-Schillergras; Lolium multiflorum - Vielblltiges Wei-
delgras; Lolium perenne - Ausdauerndes Weidelgras;
Lolium remotum - Lein-Lolch; Lolium temulentum - Tau-
mel-Lolch; Melica ciliata - Wimper-Perlgras; Melica nu-
tans - Nickendes Perlgras; Melica uniflora - Einblitiges
Perlgras; Milium effusum - Flattergras; Miscanthus flori-
dulus - Riesen-Chinaschilf; Miscanthus sacchariflorus -
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Silberfahnengras; Miscanthus sinensis - Chinaschilf;
Miscanthus sinensis 'Variegatus’ - Chinaschilf; Miscan-
thus sinensis 'Variegatus’ - Chinaschilf; Molinia arundi-
nacea - Rohr-Pfeifengras; Molinia caerulea - Gewdhnli-
ches Pfeifengras; Nardus stricta - Borstgras; Panicum
capillare - Haarastige Hirse; Panicum miliaceum - Ris-
pen-Hirse; Panicumriparia - Flussufer-Rispenhirse; Pen-
nisetum setaceum - Rotes Lampenputzergras; Pennise-
tum villosum - Federborstengras; Phalaris arundinacea
- Rohr-Glanzgras; Phalaris canariensis - Kanariengras;
Phleum phleoides - Steppen-Lieschgras; Phleum praten-
se - Wiesen-Lieschgras; Phragmites australis - Schilf;
Poa annua - Einjahriges Rispengras; Poa bulbosa - Knol-
liges Rispengras Poa chaixii - Wald-Rispengras; Poa
compressa - Platthalm-Rispengras; Poa nemoralis -
Hain-Rispengras; Poa palustris - Sumpf-Rispengras;
Poa pratensis - Wiesen-Rispengras; Poa trivialis - Ge-
wohnliches Rispengras; Polypogon monspeliensis -
Birstengras; Puccinellia distans - Gewohnlicher Salz-
schwaden; Secale cereale - Roggen; Sclerochloa dura -
Hartgras; Setaria italica - Kolbenhirse; Setaria pumila -
Fuchsrote Borstenhirse; Setaria verticillata - Quirlige
Borstenhirse; Setaria viridis - Griine Borstenhirse; Sor-
ghum bicolor- Mohrenhirse; Sorghum halepense - Wilde
Mohrenhirse; Trisetum flavescens - Goldhafer; Triticale;
Triticum aestivum - SaatWeizen; Triticum dicoccon - Em-
mer; Triticum durum - Hartweizen; Triticum monoccocum
- Einkorn; Triticum spelta - Dinkel; Vulpia myuros - Mau-
seschwanz-Federschwingel; Zea mays - Mais, Wiesen-
gras, Sport- und Gebrauchsgras wie zum Beispiel, Festu-
ca, Lolium perenne, Poa pratensis, Agrosti, Sauergraser
der Gattung Carex, Kombinationen hiervon und derglei-
chen, enthalt.

[0009] Als Zellstofffasern werden gemaf einer erfin-
dungsgemafien Ausfiihrungsform Zellstofffasern ver-
standen, welche aus einer Gruppe ausgewabhlt sind, wel-
che Langfaserzellstoff, Kurzfaserzellstoff, chemisch de-
lignifizierte Faserstoffe, Sulfatzellstoff, Sulfitzellstoff,
Zellstoffe aus dem Sodaverfahren oder Organocellver-
fahren, Baumwollzellstoff, Strohzellstoffe aus Reis, Wei-
zen, Gerste, Roggen, Hafer, Flachs, Hanf, Jute, oder Ke-
naf, Leinen, Hadern, Kombinationen hiervon und derglei-
chen, enthalt. Als Holzstofffasern werden gemaf der vor-
liegenden Erfindung Holzstofffasern verstanden, welche
aus einer Gruppe ausgewahlt werden, welche Thermo
Mechanical Pulp, Holzschliff, Chemo Thermo Mechani-
cal Pulp, Kombinationen hiervon und dergleichen, ent-
halt.

[0010] Weiterhin werden nach einer weiteren erfin-
dungsgemafien Ausfilhrungsform, die verwendeten Alt-
papierfasern, gemaR DIN EN 643 (2014-11), aus einer
Gruppe ausgewahlt, welche Altpapier insbesondere der
Sorten A - D: Untere Sorten; E - J: Mittlere Sorten; K - U:
Bessere Sorten; V - W: Krafthaltige Sorten und X: Son-
dersorten, Kombinationen hiervon und dergleichen, ent-
halt.

[0011] GemaR einer erfindungsgemalen Ausflh-
rungsform der vorliegenden Erfindung kann der Anteil an
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Grasfasern in der Faserstoffzusammensetzung variie-
ren; dabei kann der Gewichtsanteil an Grasfasern, be-
zogen auf die Faserstoffzusammensetzung, zwischen
10 Gew.-% und 80 Gew.-%, insbesondere zwischen 20
Gew.-% und 70 Gew.-%, insbesondere zwischen 30
Gew.-% und 60 Gew.-% und besonders bevorzugt zwi-
schen 40 Gew.-% und 50 Gew.-%, betragen.

[0012] GemalR einer weiteren erfindungsgemafien
Ausfihrungsform kann der Gewichtsanteil der Zellstoff-
fasern zwischen 5 Gew.-% und 50 Gew.-%, insbeson-
dere zwischen 10 Gew.-% und 40 Gew.-% und beson-
ders bevorzugt zwischen 20 Gew.-% und 30 Gew.-% be-
tragen.

[0013] Auch der Anteil an Altpapier in der Faserstoff-
zusammensetzung kann variieren, wobei gemal einer
weiteren erfindungsgemaflen Ausfiihrungsform der Ge-
wichtsanteil an Altpapier zwischen 5 Gew.-% und 50
Gew.-%, insbesondere zwischen 10 Gew.-% und 40
Gew.-% und besonders bevorzugt zwischen 20 Gew.-%
und 30 Gew.-% betragt.

[0014] Die Faserstoffzusammensetzung fir den
Drucktrager gemaR der vorliegenden Erfindung enthalt
zusatzlich zu den Faserstoffen, mindestens ein Additiv-
stoff. Dabei kdnnen gemal einer erfindungsgemaflen
Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung die Additi-
ve aus einer Gruppe ausgewahlt sein, welche Retenti-
onsmittel, wie beispielsweise reines Polyethylenimin,
modifiziertes Polyethylenimin, Aridin, Briickenmechanis-
men (hochmolekulare Retentionsmittel Molekile) wie
beispielsweise kationisches Polyacrylamid, anorgani-
sche Produkte, wie beispielsweise Aluminiumsalze (Alu-
miniumsulfat), Polyaluminiumchlorid, Bentonit, Montmo-
rillonit, Natriumaluminat, Natriumsilikat (Wasserglas),
modifizierte Naturstoffe, wie beispielsweise kationische
Maisstéarke, anionische Maisstéarke, kationische Kartof-
felstarke, anionische Kartoffelstarke, synthetische orga-
nische Polymere wie beispielsweise Polyacrylamid, Po-
lyethylenimin, Polyamidoamin, Polyethylenoxyd, Vernet-
zungsmittel wie beispielsweise Epichlorhydrinharze,
Glyoxal, Zirkoniumcarbon, synthetische Vernetzer wie
ASA und AKD, Trockenverfestiger wie beispielsweise
Carboxymethylcellulose, native Starke, Polysaccharide,
Polyosen, sulfonisierte Gruppen wie beispielsweise Po-
lyvinylalkohol, Polyather, Pyloridiane, OH - funktionali-
sierte Gruppen, Amino funktionalisierte Gruppen, Am-
monium funktionalisierte Gruppen, wasserlosliche Poly-
mere, insbesondere aminhaltige Polymere wie beispiels-
weise Polyethylenimin, Pyrolidin, Polyamide, Polyacryl-
amid, Aridin, Proteine, Peptide, polyetherhaltige Polyme-
re wie beispielsweise Polyethylenoxid, Polyather, hydro-
xylgruppenhaltige Polymere, wie beispielsweise Starke,
CMC-Carboxymethylcellulose, Polyvinylalkohol, gela-
dene Polymere wie beispielsweise kationische Polyme-
re, insbesondere kationische Starken aus Mais, Kartof-
fel, Weizen, Reis, oder ammoniumgruppenhaltige Poly-
mere, anionische Polymere wie beispielsweise anio-
nisch, modifizierte Polyacrylamid, sulfonisierte Polyme-
re, anorganische Salze mit hoher Ladungsdichte wie bei-
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spielswiese Aluminiumsalze, insbesondere Alumini-
um(ll)Chloride, Aluminiumsulfat und Natriumaluminat,
Casein, Guar, Sojaproteine, Celluloseether, pflanzliche
Proteine anderen Ursprungs, synthetische Bindemittel in
Dispersionsform sowie wasserldsbarer Form auf Basis
von Styrol-Butadien, Styrol-(Meth) Acrylatestern, Vinyl-
acetetat-Ethylen, Vinylacetat-Acrylatestern, Vinylacetat,
Kombinationen hiervon und dergleichen, aufweist.
[0015] Der Rest des auf 100% noch fehlenden Ge-
samtgewichts der Faserstoffzusammensetzung, wird
durch Flillstoffe gefiillt. Dabei kénnen gemaR einer wei-
teren Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung die
Fillstoffe aus einer Gruppe ausgewahlt werden, welche
Kaolin, Talkum, Calziumsilikat, CaCO3, Titandioxid, Alu-
miniumhydroxid, Kieselsdure, Bentonit, Bariumsulfat,
Kombinationen hiervon und dergleichen, aufweist.
[0016] Wesentlich bei den Ausfiihrungsformen der
vorliegenden Erfindung ist, dass der Drucktrager einen
Cobb 60" Wert,gemalR ISO 535 (2014-02), von zwischen
2,5 g/m2 und 100 g/m2 aufweist. Wobei gemé&R weiteren
erfindungsgemaRen Ausfiihrungsformen, der Cobb 60"
Wert zwischen 10 g/m2 und 60 g/m2, bevorzugt zwischen
20 g/m2 und 50 g/m2 und besonders bevorzugt zwischen
29 g/m2 und 40 g/m? liegt.

[0017] DerCobb60"-Wert gibt Auskunftiberdas Was-
seraufnahmevermdégen eines Papiers, oder in diesem
Fall eines Drucktragers aus Papier, Karton oder Pappe.
Somit gibt der Cobb-Wert Auskunft unter anderem tber
die Beschreib- und Bedruckbarkeit eines Drucktragers
fur unterschiedliche Druckverfahren und insbesondere
auch fur den Offsetdruck.

[0018] Dabei wird mit dem Begriff "Wasseraufnahme-
vermogen nach der Methode-Cobb", die Oberflachen-
saugfahigkeit gegen Wasser eines Papieres ermittelt.
Wobei unter "Oberflachensaugfahigkeit" die Eigenschaft
verstanden wird, Wasser einseitig von der Ober- oder
Siebseite her aufzunehmen, ohne dass das Wasser auf
der anderen Probenseite durchgedrungen sein darf. Da-
bei wird die Oberflachensaugfahigkeit durch die Wasser-
menge in Gramm die von 1 Quadratmeter Erzeugnisfla-
che aufgenommen wird, ausgedriickt.

[0019] Alternativ oder zusatzlich zu den schon ge-
nannten Fasern, kann die Faserstoffzusammensetzung
gemal einer weiteren erfindungsgemafien Ausfiih-
rungsform Kunstfasern und/oder Bindefasern aufwei-
sen.

[0020] Erfindungsgemale Ausfiihrungsformen mit
Kunstfasern und/oder Bindefasern weisen Kunstfasern
und/oder Bindefasern auf, welche aus einer Gruppe aus-
gewahltwerden, welche Fasern aus naturlichen Polyme-
re, wie beispielsweise Viskosefasern, Modalfasern, Ly-
ocellfasern oder Cuprofasern, Fasern aus Cellulosee-
stern, wie beispielsweise Acetat-Fasern oder Triacetat-
Fasern, Proteinfasern, wie beispielsweise regenerierte
Proteinfasern, modifizierte Sojabohnenproteinfasern,
Zeinfasern, Caseinfasern, kinstliche Spinnenfasern,
Polyactidfasern, Alginatfasern, Chitinfasern, Elastodien-
fasern, Fasern aus synthetischen Polymeren, wie bei-
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spielsweise Polyester, Polyethylenterephtalat (PET),
Polyamid, Polyamidimid, Aramid, Polyacryl, Modacryl,
Polytetrafluorethylen, Polyethylen, Polypropylen, Poly-
clorid, Elastan, Polybenzoxazol, Polybenzimidazol, Po-
lyharnstoff, Melamin, Polyphenylensulfid, Trivynl, Elas-
tolefin, Elastomultiester, Polyvinylalkohol, Vinylal, Poly-
carbonat, Polystyrol, Kombination hiervon und derglei-
chen, enthalt.

[0021] Insbesondere kann gemaR einer weiteren er-
findungsgemafen Ausfiihrungsform der Gewichtsanteil
der Kunstfasern und/oder Bindefasern zwischen 0,1
Gew.-% und 10 Gew.-%, insbesondere zwischen 2
Gew.-% und 8 Gew.-% und besonders bevorzugt zwi-
schen 3 Gew.-% und 5 Gew.-% betragen.

[0022] Die Verwendung von Kunstfasern ist insbeson-
dere vorteilhaft, wenn Grasfasern in einem Anteil grof3er
50 Gew.-% der gesamten Faserstoffzusammensetzung
verwendet werden. Das Hinzufligen von Grasfasern ver-
ursacht ein Sinken der Festigkeit bei dem Drucktrager;
dies kann unter anderem durch das Hinzufligen von
Amirungsfasern ,wie zum Beispiel Kunstfasern, verhin-
dert oder zumindest teilweise ausgeglichen werden.
[0023] Weiterhin ist der Einsatz von Polyvinylalkohol-
fasern als Bindefaser Umwelttechnisch vorteilhaft, da sie
ahnlich wie Gras- oder auch Zellstofffasern verrotten und
somit fur eine Kompostierung verwendet werden kon-
nen. Die weiteren Kunst-oder Bindefasern hingegen Ver-
rotten nicht und deren Entsorgung ist daher schadlicher
fur die Umwelt und mit erhéhten Kosten verbunden.
[0024] Mindestens eine Oberflache des Drucktragers
kann geman einer weiteren erfindungsgemaflen Ausfih-
rungsform mittels einer Leimpresse, einem Speedsizer
oder einer Filmpresse geleimt werden. Mit der Leimung
wird die Saugfahigkeit, also der Hydrophilierungs- bzw.
Hydrophobierungsgrad eines Erzeugnisses, in diesem
Fall eines Drucktragers, entsprechend den Erfordernis-
sen gesteuert. Dabei unterscheidet man zwei Arten von
Leimung: die Massenleimung und die Oberflachenlei-
mung.

[0025] InderMassenleimung werden die Leimstoffe in
der Faserstoffzusammensetzung, bevor diese zu einem
Endprodukt verarbeitet wird, zugesetzt. Diese Art von
Leimung wurde durch die obengenannten Fiillstoffe und
Additive, welche in der Faserstoffzusammensetzung fiir
den erfindungsgemafien Drucktrager verwendet wer-
den, implizit miteinbezogen.

[0026] Die Leimung durch eine Leimpresse, einem
Speedsizer oder einer Filmpresse sind hingegen Bei-
spiele einer Oberflachenleimung. Diese kann sowohl als
zusatzlichen Leimungsschritt mit einer Massenleimung
oder als einzige Leimung erfolgen. Oberflachengeleimte
Erzeugnisse sind unter anderem radier- und rupfest und
haben einen besseren Griff und einen besseren Klang.
[0027] Insbesondere bei Offsetdruckpapier wird Ubli-
cherweise die Oberflachenleimung gegeniiber der Mas-
senleimung bevorzugt.

[0028] GemalR einer weiteren erfindungsgemafien
Ausfihrungsform werden fir die Leimung des erfin-



7 EP 3 597 443 A1 8

dungsgemafien Drucktrager, Leimstoffe aus einer Grup-
pe ausgewahlt, welche Starke, insbesondere Starke aus
Kartoffel, Mais, Weizen oder Reis; Carboxymethylcellu-
lose; Tierleim, insbesondere Tierleim hergestellt aus
Knochen, Haut oder Lederabfallen; Wachs und Paraffin
und synthetische Leime beispielsweise Fettsdurederiva-
te, kationische Akrylsauremischpolymere und Malein-
saureanhydrit-Kopolymerisate; Kombinationen hiervon
und dergleichen, enthalt.

[0029] GemaR einer weiteren erfindungsgemaflen
Ausfiihrungsform wird mindestens ein Nassverfestiger
bei der Herstellung des Drucktragers verwendet. Der
Nassverfestiger kann dabei aus einer Gruppe ausge-
wahlt werden, welche Epichlorhydrinharze, Glyoxal, Zir-
koniumsalze, Zirkoncarbonat, Kombinationen davon
oder dergleichen, enthalt.

[0030] Alternativ oder zusatzlich zur Leimung kann ein
Strich auf mindestens einer Oberflache des Papieres, in
diesem Fall des Drucktragers, aufgetragen werden. Dies
kann erfindungsgeman mittels eines Birstenstreichver-
fahrens, Walzenstreichverfahrens, Rollrakel-Streichver-
fahrens, Luftblrstenstreichverfahrens, Rakelmesser-
streichverfahren, Vorhanggussverfahrens oder einem
Spruhauftragverfahren erfolgen.

[0031] Die Strichrezeptur weist dabei erfindungsge-
maRk mindestens einen Flllstoff, mindestens ein Gleit-
mittel und mindestens ein Bindemittel auf.

[0032] Die Fillstoffe fiir die Strichrezeptur kénnen da-
bei erfindungsgemaf aus einer Gruppe ausgewahlt wer-
den, welche Kaolin, Talkum, Calziumsilikat, CaCOs, Ti-
tandioxid, Aluminiumhydroxid, Kieselsdure, Bentonit,
Bariumsulfat, Kombinationen davon oder dergleichen,
aufweist.

[0033] Fir den Strich des erfindungsgemafen Druck-
tragers besonders vorteilhafte Fillstoffe sind dabei erfin-
dungsgemal Kombinationen von Kaolin und CaCOs.
Dabei kann gemaR einer erfindungsgemafien Ausflh-
rungsform der Flllstoff fir den Strich eine Mischung von
20 Gew.-% bis 90 Gew.-% Kaolin und den Rest an
CaCOg3, insbesondere von 30 Gew.-% bis 80 Gew.-%
Kaolin und den Rest an CaCO,, insbesondere von 40
Gew.-% bis 70 Gew.-% Kaolin und den Rest an CaCOj,
besonders bevorzugtvon 50 Gew.-% bis 60 Gew.-% Ka-
olin und der Rest CaCO3; und besonders bevorzugt 55
Gew.-% Kaolin und den Rest an CaCO3, aufweisen.
[0034] Die Gleitmittel kbnnen erfindungsgemaR aus ei-
ner Gruppe ausgewahlt werden, welche Harze, insbe-
sondere Stearat, Fettsdurederivate, Polyglykole, Wach-
se, mikrokristalline Wachse, beispielsweise Ceresin-
wachs, Paraffine, Kombinationen davon oder derglei-
chen, enthalt, und dabei, bezogen auf die otfro Fllstoff-
menge in einer Suspension, einen Gewichtanteil zwi-
schen 1 Gew.-% und 10 Gew.-%, insbesondere zwi-
schen 3 Gew.-% und 8 Gew.-%, bevorzugt zwischen 4
Gew.-% und 7 Gew.-%, und besonders bevorzugt unge-
fahr 6 Gew.-% eines Gleitmittels, aufweisen.

[0035] Die Bindemittel kénnen erfindungsgemalen
und bezogen auf die ofro Fillstoffmenge in einer Sus-
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pension, einen Gewichtanteil zwischen 4 Gew.-% und
15 Gew.-%, insbesondere zwischen 6 Gew.-% und 13
Gew.-%, bevorzugt zwischen 8 Gew.-% und 11 Gew.-%,
und besonders bevorzugt ungeféahr 10 Gew.-%, eines
Bindemittels, aufweisen.

[0036] Wie oben erwahnt wird der Gewichtsanteil der
Gleitmittel und der Bindemittel auf die otro Fiillstoffmen-
ge in einer Suspension bezogen. Im Papierherstellungs-
bereich wird tUblicherweise zwischen lufttrocken (% lutro)
und ofentrocken (% ofro) unterschieden. In der gesamten
vorliegenden Anmeldung, wenn nicht anders definiert,
beziehen sich die Gewichtsanteile bei Suspensionen auf
das ofro Gewicht, gemafR DIN 6730 (2017-09).

[0037] GemalR einer erfindungsgemalen Ausfiih-
rungsform des Drucktragers kdnnen die Bindemittel fir
die Streichrezeptur aus einer Gruppe ausgewahlt sein,
welche Starke, Carboxymethylcellulose, Casein, Guar,
Sojaproteine, Celluloseether, pflanzliche Proteine ande-
ren Ursprungs, synthetische Bindemittel in Dispersions-
form sowie wasserlosbarer Form auf Basis von Styrol-
Butadien, Styrol-(Meth) Acrylatestern, Vinylacetetat-
Ethylen, Vinylacetat-Acrylatestern, Vinylacetat sowie
Polyvinylalkoholen, Latex, Kombinationen davon oder
dergleichen, aufweist.

[0038] Weiterhin und gemaR einer weiteren erfin-
dungsgemalen Ausflihrungsform kann die Strichrezep-
tur zusatzlich noch einen Anteil eines Entschaumers, wie
beispielsweise Fettsdurenpolyether, Fettalkohol, oder
Silikondispersion und/oder einen Anteil an Co-Bindemit-
tel und/oder einen Anteil eines Entlifters, enthalten. Da-
bei sollten die verwendeten Co-Bindemittel nicht diesel-
ben sein, wie die verwendeten Hauptbindemittel. Vorteil-
haft sind insbesondere Carboxymethylcellulose oder Po-
lyvinylalkoholen als Co-Bindemittel, falls diese nicht als
Hauptbindemittel verwendet wurden.

[0039] Entschdaumer sind emulgierbare oder nichte-
mulgierbare Ole, weswegen sie auch 6fters Olentschéu-
mer genannt werden. Entliifter hingegen sind als Ol-in-
Wasser-Emulsionen aus Fettalkoholen formuliert. Die
kleinen Teilchen in diesen Emulsionen erlauben eine
gleichmaRige Verteilung des Entlifters im Kreislaufwas-
ser.

[0040] GemalR einer weiteren erfindungsgemafien
Ausfuhrungsform des Druckiragers weist die Strichre-
zeptur des Striches des Drucktragers zusatzlich einen
weiteren Anteil eines Dispergierungsmittels auf.

[0041] Das Dispergierungsmittel kann dabei erfin-
dungsgemal aus einer Gruppe ausgewahlt werden, wel-
che Polyacrylsduresalzen, beispielsweise Natriumsalz,
Natriumpolyphosphat oder Polyacrolein/acrylat-Copoly-
meren, kationischen und/oder amphoteren polymeren,
Dispergierungsmitteln, insbesondere Polydiallydime-
thylammoniumchlorid (PolyDADMAC) oder Copolyme-
ren der Acrylsdure mit kationischen Monomeren, Kom-
binationen davon oder dergleichen, enthalt.

[0042] Die Strichrezeptur des erfindungsgemafien
Drucktragers kann erfindungsgemaf auch einen Anteil
an weiteren Additive enthalten. Die Additive kdnnen da-
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bei die gleichen sein, die auch fir die erfindungsgemale
Faserstoffzusammensetzung verwendet werden.
[0043] GemaR einer erfindungsgemalen Ausflh-
rungsform kann das Streichgewicht pro Seite des Druck-
tragers bei zwischen 2 g/m2 und 50 g/m2, insbesondere
bei zwischen 10 g/m2 und 40 g/m2, und besonders be-
vorzugt bei zwischen 20 g/m2 und 30 g/m2, liegen.
[0044] Die Oberflachenstruktur des Drucktragers, ge-
mafl einer weiteren vorteilhaften erfindungsgemaRen
Ausfiihrungsform eine Oberflachenrauigkeit, geman des
Bleu Micro Contour Test3811, zwischen 1 m und 11 m,
und insbesondere zwischen 3 m und 9 m, und besonders
bevorzugt zwischen 5 m und 7 m.

[0045] Das Flachengewichtdes Drucktragers liegt, ge-
mafR der vorliegenden Erfindung, nach I1SO 536
(2012-07), zwischen 100 g/m2 und 300 g/m2, insbeson-
dere zwischen 130 g/m2 und 275 g/m2, besonders be-
vorzugt zwischen 175 g/m2 und 225 g/m2 und insbeson-
dere bei ungefahr 200 g/m2. GemaR einer weiteren vor-
teilhaften erfindungsgemafen Ausfiihrungsform weist
der Drucktrager einen Trockengehalt, nach ISO 287
(2017-10), zwischen 85% und 95%, insbesondere zwi-
schen 90% und 94%, bevorzugt zwischen 91% und 93%
und besonders bevorzugt ungefahr 92%, auf.

[0046] Mit dem Begriff Trockenmasse ist jener Be-
standteil einer Substanz gemeint, der nach Abzug der
Masse des enthaltenen Wassers Ubrig bleibt, wobei der
"Trockengehalt" dem Prozentsatz der Trockenmasse
entspricht.

[0047] Die Nassfestigkeit eines Papieres beschreibt
die Festigkeitseigenschaften eines Papieres im nassen
Zustand gemaR den Richtlinien ISO 3781 (2011-09). Er-
findungsgemal weill der Druckirdger eine Nassfestig-
keit zwischen 5% und 50%, insbesondere zwischen 10%
und 40%, bevorzugt zwischen 15% und 30% und beson-
ders bevorzugt zwischen 20% und 25% auf.

[0048] Des weiterem weist der Drucktrager gemaR ei-
ner weiteren erfindungsgemafen Ausfiihrungsform ei-
nen Gesamtaschegehalt, bezogen auf das otro Gewicht
und gemaR ISO 2144 (2015-05) von zwischen 1 % und
20 %, insbesondere zwischen 3% und 17%, bevorzugt
zwischen 6% und 12% und besonders bevorzugt zwi-
schen 8% und 10%, auf.

[0049] Weitere Aspekte der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden detaillierten Beschreibung einer
moglichen Ausfiihrungsform der Erfindung in Verbin-
dung mit den Beispielen sowie den Anspriichen. Es wird
darauf hingewiesen, dass durch dieses Beispiel Ab-
wandlungen beziehungsweise Erganzungen, wie sie
sich fir den Fachmann unmittelbar ergeben, mit umfasst
sind. Darlber hinaus stellen die bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiele keine Beschrankung der Erfindung dar,
so dass auch Abwandlungen und Erganzungen im Um-
fang der vorliegenden Erfindung liegen.

[0050] Figur 1 ist eine tabellarische Zusammenfas-
sung der Eigenschaften zweier erfindungsgemafer Aus-
fuhrungsformen des Drucktragers.

[0051] GemaR der vorliegenden Erfindung wurden
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zwei erfindungsgemafie Drucktrager analysiert und im
Folgenden naher beschrieben.

Versuch 1:

[0052] Im ersten Versuch wurde als Faserstoffzusam-
mensetzung zu der Herstellung eines Papieres als
Drucktrager ein Gemisch aus 57% Primarzellstoff, (50%
Langfasersulfat und 50% Nadelholzzellstoff), und 43%
Grasfasern aus einer Heumischung verwendet.

[0053] Der pH-Wert der Oberflache des Produkts liegt
beica. 5,8, dader Drucktrager mit einem AKD-Leim, also
einem Leim aus alkylierte Ketendimere, mittels einer
Neutralleimung geleimt wurde. Eine Neutralleimung be-
zeichnet dabei die Leimung von Papieren und Kartons
mit synthetischen Leimungsmitteln unter Zusatz von Cal-
ciumkarbonat.

[0054] Als Flllstoff fur die Faserstoffzusammenset-
zung wurde zwischen 5 Gew.-% und 5,5 Gew.-% CaCO,
verwendet.

[0055] Des Weiteren wurde die Oberflache des Druck-
tragers mit einem Strich versehen, der ein Gewicht von
10 g/m2 - 12 g/m2 pro Seite aufweist.

[0056] Als Fillstoff fir den Strich wurden 80% Kaolin
und 20% CaCOj; verwendet. Als Gleitmittel wurde Stea-
rat verwendet und mit einem Anteil von 6 Gew.-% zuge-
fugt. Weiterhin weist die Streichrezeptur 8 Gew.-% bis
10 Gew.-% Latex als Bindemittel auf.

[0057] Im Versuch 1 wurde kein Entschaumer verwen-
det, jedoch kann dieser, falls nétig zu der Strichflotte hin-
zugefugt werden. Weiterhin ist es erfindungsgeman
auch maglich PVA oder CMC als Co-Binder dem Strich
hinzuzufligen.

[0058] Wie aus der Tabelle in Figur 1 entnehmbar,
weist der beispielhafte erfindungsgeméafie Drucktrager
aus der Variante 1 eine Grammatur bzw. ein Flachenge-
wicht von 130 g/m? auf. Der Trockengehalt des Druck-
tragers liegt bei 94.1 % und der Aschegehalt, ofro ge-
messen, bei 6.8%. Wesentlich fir diesen beispielhaften
erfindungsgeméafen Drucktrager ist dabei der erreichte
Cobb 60"-Wert von ungefahr 29 g/m2.

Variante 2:

[0059] Die Variante 2 ahnelt der Faserstoffzusammen-
setzung der Variante 1. Auch hinsichtlich des Striches
und der Leimung wurden die gleichen Strichflotten und
Leimflotten sowie die gleichen Verfahren wie bei Variante
1 verwendet.

[0060] Wie aus der Tabelle in Figur 1 entnehmbar, ist
die Grammatur der Grasfasern im Drucktrager in den
zwei Varianten unterschiedlich. In Variante 2 weist der
Drucktrager eine Grammatur von 275 g/m?2 auf, welche
fast doppelt so hoch ist wie in Variante 1 mit 130 g/m2.
Sowohl die Werte des Trockengehalts als auch die des
Aschegehalts, gemessen nach DIN 6730 (2017-09) otro,
des erfindungsgemafen Drucktrager aus Variante 2 lie-
gen, mit jeweils 93,8% und 6,6%, unter den Werten des
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Drucktrager aus Variante 1 (vgl. Fig.1).

[0061] Der Cobb 60"-Wert des Drucktrager aus Vari-
ante 2 betragt 30 g/m2, was minimal héher ist als der
Wert bei Variante 1.

[0062] Sowohl der Drucktrager aus Variante 1 als der
Drucktrager aus Variante 2 wurden hinsichtlich deren
Oberflachenrauigkeit mittels eines Wischtests analy-
siert.

[0063] Ein erfindungsgemaler Drucktrager der unver-
edelten Variante 1 wurde mit einem veredelten erfin-
dungsgemafien Drucktrager der Variante 1 verglichen.
Mit dem Begriff "Veredelung" wird die Veranderung der
Eigenschaften eines Papieres, Kartons oder einer Pap-
pe, z.B. hinsichtlich deren drucktechnischen Eigenschaf-
ten, gemeint. Ubliche Veredelungstechniken sind das
Beschichten und das Impragnieren des Papieres.
[0064] Der Wischtest wurde nach ublichen Streichla-
borverfahren durchgefiihrt; insbesondere wurde der Bleu
Micro Contour Test3811 - Coates lorrileux- durchgefiihrt.
[0065] Das veredelte Papier weist mit 8,4 m eine nied-
rigere Oberflachenrauigkeit auf als das unveredelte Pa-
pier mit 9,6 m. Der beispielhafte erfindungsgemaRe
Drucktrager, welcher mit einem Strich gemal den oben
beschriebenen erfindungsgeméafien Rezepturen verse-
hen ist, weist daher eine Oberflachenrauigkeit auf, wel-
che fir den Offsetdruck vorteilhafter ist als bei einem
unveredelten Drucktrager. Somit ist die Veredelung ei-
nes Drucktragers vorteilhaft fiir die Verwendung im Off-
setdruckverfahren.

Patentanspriiche

1. Drucktrager, insbesondere aus Papier, Karton oder
Pappe, beispielsweise fir den Einsatz im Offset-
druck mit einer Faserstoffzusammensetzung, wel-
che:

a) Grasfasern mit einem Gewichtsanteil zwi-
schen 5 Gew.-% und 90 Gew.-% an der gesam-
ten Faserstoffzusammensetzung,

b) Zellstofffasern und/oder Holzstofffasern mit
einem Gewichtsanteil zwischen 0 Gew.-% und
50 Gew.-% an der gesamten Faserstoffzusam-
mensetzung und/oder

c) Altpapier mit einem Gewichtsanteil zwischen
0 Gew.-% und 50 Gew.-% an der gesamten Fa-
serstoffzusammensetzung,

d) Additive und

e)einen auf 100 % Gesamtgewicht auffilllenden
Rest an Fillstoffen,

aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Drucktrager einen Cobb 60" Wert, gemaf 1SO
535 (2014-02), von zwischen 2,5 g/m2 und 100 g/m?2
aufweist.
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2,

Drucktrager gemafl Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gewichtsanteil an Grasfasern
zwischen 10 Gew.-% und 80 Gew.-%, insbesondere
zwischen 20 Gew.-% und 70 Gew.-%, besonders
zwischen 30 Gew.-% und 60 Gew.-% und besonders
bevorzugt zwischen 40 Gew.-% und 50 Gew.-% be-
tragt.

Drucktrager gemal einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Gewichts-
anteil der Zellstofffasern zwischen 5 Gew.-% und 50
Gew.-%, insbesondere zwischen 10 Gew.-% und 40
Gew.-% und besonders bevorzugt zwischen 20
Gew.-% und 30 Gew.-% betragt.

Drucktrager gemal einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Gewichts-
anteil an Altpapier zwischen 5 Gew.-% und 50 Gew .-
%, insbesondere zwischen 10 Gew.-% und 40 Gew.-
% und besonders bevorzugt zwischen 20 Gew.-%
und 30 Gew.-% betragt.

Drucktrager gemal einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Drucktra-
gereinen Cobb 60" Wert,gemaR ISO 535 (2014-02),
von zwischen 10 g/m?2 und 60 g/m2, bevorzugt zwi-
schen 20 g/m?2 und 50 g/m?2 und besonders bevor-
zugt zwischen 29 g/m2 und 40 g/m2 aufweist.

Drucktrager gemal einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine Oberflache des Drucktragers mittels einer
Leimpresse, einem Speedsizer oder einer Filmpres-
se geleimt ist.

Drucktrager gemafl Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leimstoffe fiir die Leimung aus
einer Gruppe ausgewahlt werden, welche Starke,
insbesondere Starke aus Kartoffel, Mais, Weizen
oder Reis; Carboxymethylcellulose, Tierleim, insbe-
sondere Tierleim hergestellt aus Knochen, Haut
oder Lederabfallen, Wachs und Paraffin und synthe-
tische Leime beispielsweise Fettsaurederivate, kat-
ionische Akrylsduremischpolymere und Maleinsau-
reanhydrit-Kopolymerisate, Kombinationen hiervon
und dergleichen, enthalt.

Drucktrager gemal einem der vorherigen Anspri-
chen, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
eine Oberflache des Drucktragers mittels eines
Birstenstreichverfahrens, Walzenstreichverfah-
rens, Rollrakel-Streichverfahrens, Luftbirsten-
streichverfahrens, Rakelmesserstreichverfahren,
Vorhangguss-verfahrens oder Sprihauftragsver-
fahren, gestrichen ist.

Drucktrager gemafl Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Strichrezeptur des Striches
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a) mindestens einen Fiillstoff,
b) mindestens ein Gleitmittel,
c) mindestens ein Bindemittel,

aufweist.

Drucktrager gemal Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Flillstoffe fir die Strichrezeptur
aus einer Gruppe ausgewahlt sind, welche Kaolin,
Talkum, Calziumsilikat, CaCOs, Titandioxid, Alumi-
niumhydroxid, Kieselsadure, Bentonit, Bariumsulfat,
Kombinationen hiervon und dergleichen, aufweist.

Drucktrager gemal einem der Anspriche 8 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fiillstoff eine
Mischung aus 20 Gew.-% bis 90 Gew.-% Kaolin und
den Rest an CaCOj, insbesondere eine Mischung
aus 30 Gew.-% bis 80 Gew.-% Kaolin und den Rest
an CaCO,, insbesondere eine Mischung aus 40
Gew.-% bis 70 Gew.-% Kaolin und den Rest an
CaCOg3, bevorzugteine Mischung aus 50 Gew.-% bis
60 Gew.-% Kaolin und den Rest an CaCO3 und be-
sonders bevorzugt 55 Gew.-% Kaolin und den Rest
an CaCO,, aufweist.

Drucktrager gemaR einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Strichrezeptur
des Striches, bezogen auf die ofro Fiillstoffmenge in
einer Suspension, zwischen 1 Gew.-% und 10 Gew.-
%, insbesondere zwischen 3 Gew.-% und 8 Gew.-
%, bevorzugt zwischen 4 Gew.-% und 7 Gew.-%,
und besonders bevorzugt ungefahr 6 Gew.-% eines
Gleitmittels, aufweist.

Drucktrager gemaR einem der Anspriche 8 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Strichrezeptur
des Striches, bezogen auf die ofro Fiillstoffmenge in
einer Suspension, zwischen 4 Gew.-% und 15 Gew.-
%, insbesondere zwischen 6 Gew.-% und 13 Gew.-
%, bevorzugt zwischen 8 Gew.-% und 11 Gew.-%,
und besonders bevorzugt ungefahr 10 Gew.-%, ei-
nes Bindemittels, aufweist.

Drucktrager gemaR einem der Anspriiche 8 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gleitmittel vor-
zugsweise aus einer Gruppe ausgewahlt wird, wel-
che Harze, insbesondere Stearat, Fettsaurederiva-
te, Polyglykole, Wachse, mikrokristalline Wachse,
beispielsweise Ceresinwachs, Paraffine, Kombina-
tionen davon oder dergleichen, enthalt.

Drucktrager gemaR einem der Anspriiche 8 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bindemittel
aus einer Gruppe ausgewahlt sind, welche Starke,
Carboxymethylcellulose, Casein, Guar, Sojaprotei-
ne, Celluloseether, pflanzliche Proteine anderen Ur-
sprungs, synthetische Bindemittel in Dispersions-
form sowie wasserldsbarer Form auf Basis von Sty-
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rol-Butadien, Styrol-(Meth) Acrylatestern, Vinylace-
tetat-Ethylen, Vinylacetat-Acrylatestern, Vinylacetat
sowie Polyvinylalkoholen, Latex, Kombinationen da-
von oder dergleichen, aufweist.
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Variante 1 Variante 2
Graspapier 130 g/m? 275 g/m?
Trockengehalt 94,1% 93,8 %
Aschegehalt (bez. auf otro) 6,8 % 6,6 %
Cobb 60” 29 g/m? 30 g/m?

Fig. 1
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