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ENTSPRECHENDER STRECKWERK

(567)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abstim-
men einer Vliesdise (1) auf ein an einem Ausgang eines
Streckwerks (3) einer Textilmaschine angeordnetes Fa-
serband (2). Erfindungsgemaf wird in Abhangigkeit zu-
mindest einer Bandeigenschaft des Faserbands (2) die
Vliesduse (1) aus einer Vielzahl unterschiedlicher Vlies-
disen (1) ausgewahlt und in Abhangigkeit der Bandei-
genschaften eine Orientierung und/oder eine Position
der Vliesdise zum Faserband eingestellt. Des Weiteren
betrifft die Erfindung ein Streckwerk einer Textilmaschine
zum Verziehen zumindest eines Faserbandes (2) mit ei-
ner am Ausgang des Streckwerks (3) angeordneten
Vliesdise (1) zum Zusammenfassen des Faserbandes
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Abstimmen einer Vliesdise auf ein an einem Aus-
gang eines Streckwerks einer Textiimaschine angeord-
netes, ausgebreitetes Faserband. Des Weiteren betrifft
die vorliegende Erfindung ein Streckwerk einer Textilma-
schine zum Verziehen zumindest eines Faserbandes
und mit einer an einem Ausgang des Streckwerks ange-
ordneten Vliesdiise zum Zusammenfassen des Faser-
bandes.

[0002] Aus der DE 10 2015 101 704 A1 ist ein Vlie-
strichter zum Verdichten eines Faservlieses bekannt.
Der Vliestrichteristan einem Ausgang eines Streckwerks
angeordnet, um ein vom Streckwerk verzogenes, aus-
gebreitetes Faserband zusammenfassen zu kdnnen,
wobei das Faserband den Vliestrichter als strangférmi-
ges Faserband verlasst.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die
Qualitat des aus dem Vliestrichter austretenden Faser-
bandes zu verbessern.

[0004] Die Aufgabe wird geldst durch ein Verfahren
zum Abstimmen einer Vliesdiise sowie ein Streckwerk
mit einer Vliesdiise mit den Merkmalen der unabhangi-
gen Patentanspriiche.

[0005] Vorgeschlagen wird ein Verfahren zum Abstim-
men einer Vliesdiise auf ein an einem Ausgang eines
Streckwerks einer Textilmaschine angeordnetes, ausge-
breitetes Faserband. Mit Hilfe des Streckwerks werden
mehrere einzelne Faserbander zusammengefasst und
verzogen, so dass eine Homogenitat des Faserbandes
erhoht wird. Das Faserband verlasst das Streckwerk als
ausgebreitetes Faserband, d.h. es weist eine im Ver-
gleich zur Breite geringe Dicke auf.

[0006] Die Vliesdise ist nach dem Streckwerk ange-
ordnet, um das ausgebreitete Faserband zusammenfas-
sen zu koénnen, so dass ein strangférmiges Faserband
die Vliesdiise verlasst. Die Vliesdise kann eine Ein-
gangsseite aufweisen, an welcher das ausgebreitete Fa-
serband in die Vliesduse einlauft. Die Vliesdise kann
ferner eine Ausgangsseite aufweisen, an der das zusam-
mengefasste Faserband die Vliesdise verlasst. Das zu-
sammengefasste Faserband kann die Vliesdise durch
eine Ausgangsoffnung der Vliesdise verlassen. Wenn
das Faserband die Vliesdiise verlasst, weist es einen im
Wesentlichen kreisférmigen Querschnitt auf. Dadurch
kann das Faserband vorteilhafter beispielsweise in einer
Kanne abgelegt werden.

[0007] Erfindungsgemal wird beim Verfahren in Ab-
hangigkeit von zumindest einer Bandeigenschaft des
ausgebreiteten Faserbandes die Vliesdise aus einer
Vielzahl unterschiedlicher Vliesdiisen ausgewahlt. Es
stehen somit mehrere unterschiedliche Vliesdlisen zur
Auswahl, aus denen diese gewahlt wird, so dass die Qua-
litdt des aus der Vliesdlse austretenden Faserbandes
am besten bzw. am vorteilhaftesten ist. Verschiedene
Geometrien, Formen, Gestaltungen und/oder Materia-
lien der Vliesdiise kdnnen zu unterschiedlichen Qualita-
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ten des aus die Vliesdise austretenden Faserbandes
flihren, wobei es vorteilhaft ist, wenn die Vliesdlise aus-
gewahlt wird, die zur besten Qualitat des aus der Vlies-
diise austretenden Faserbandes flihrt. Das Abstimmen
der Vliesdiise kann somit das Auswahlen der, insbeson-
dere am besten zu einem Faserband mit der Faserband-
eigenschaft passenden, Vliesdise aus der Vielzahl un-
terschiedlicher Vliesdiisen sein.

[0008] Die Bandeigenschaften kdnnen beispielsweise
ein Bandgewicht, ein Bandmaterial, eine Bandbreite, ei-
ne Banddicke, eine Banddichte und/oder eine Bandge-
schwindigkeit sein. Entsprechend der Bandeigenschaft
kann die fur das Faserband passende Vliesdlse ausge-
wahlt werden, mit welcher das Faserband derart zusam-
mengefasst wird, dass das aus der Vliesdiise austreten-
de Faserband die héchstmdgliche Qualitat aufweist. Bei-
spielsweise kann ein Faserband mit einer vergleichswei-
se hohen Banddichte eine spezielle Form und/oder Ge-
ometrie der Vliesdlse erfordern, um eine hohe Qualitat
des aus der Vliesdiise austretenden Faserbandes zu er-
halten.

[0009] AuRerdem wird beim Verfahrenin Abhangigkeit
der Bandeigenschaft eine Orientierung der Vliesdlse
zum Faserband eingestellt. Beispielsweise kann bei er-
hoéhten Bandgeschwindigkeiten die Qualitat des aus der
Vliesdiise austretenden Faserbandes verbessert wer-
den, wenn die Vliesdlise beispielsweise zum Faserband
oder vom Faserband weg oder hin geneigt wird. Dabei
kann auch die Orientierung der Vliesdise zum Faser-
band kontinuierlich veréandert und gleichzeitig kontinuier-
lich die Qualitat des aus der Vliesdlise austretenden Fa-
serbandes ermittelt werden. Dadurch kann die Orientie-
rung ermittelt werden, bei der das austretende Faser-
band die beste Qualitat aufweist. Zusatzlich oder alter-
nativ kann die Orientierung und das Ermitteln der Qualitat
des austretenden Faserbandes auch schrittweise durch-
gefiihrt werden, um die Orientierung zu finden, bei der
das austretende Faserband die beste Qualitat aufweist.
Das Abstimmen kann zuséatzlich oder alternativ das Ori-
entieren der Vliesdiise zum Faserband sein.

[0010] Zuséatzlich oderalternativkannesauch vonVor-
teil sein, wenn in Abhangigkeit der Bandeigenschaft eine
Position der Vliesdliise zum Faserband eingestellt wird.
Beispielsweise kann die Vliesdiise gegenliber dem Fa-
serband verschoben werden, um die Qualitat des aus-
tretenden Faserbandes zu verbessern. Die Vliesdiise
kann beispielsweise in eine oder beide Querrichtungen
des Faserbandes zu diesem verschoben werden. Das
Abstimmen kann zusatzlich oder alternativ das Positio-
nieren der Vliesdlise zum Faserband sein.

[0011] Vorteilhafterweise kann in Abhangigkeit der
Bandeigenschaft eine Dusenbreite der Vliesdiise ausge-
wahlt werden, um die Vliesdiise an die Bandbreite des
Faserbandes abzustimmen, zu orientieren und/oder zu
positionieren.

[0012] Von Vorteil ist es ferner, wenn in Abhangigkeit
der Bandeigenschaft des Faserbandes ein geringster
Schragenabstand zwischen zwei zueinander beabstan-
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deten und in einem Einlaufbereich der Vliesdliise ange-
ordneten Disenschragen ausgewahlt wird. Die beiden
Dusenschragen kdnnen derart angeordnet sein, dass sie
das in die Vliesdise einlaufende Faserband zur Aus-
gangso6ffnung leiten. Die Disenschragen kénnen dabei
schrag zur Bandrichtung des Faserbandes angeordnet
sein, so dass das Faserband umgeleitet wird. Dabeikann
das Faserband derart umgeleitet werden, dass es zu-
sammenflielt und/oder komprimiert wird. Die Disen-
schragen kdnnen somit Trichterschragen sein, da sie als
Trichter wirken kénnen.

[0013] Da die Dusenschragen somit bei der Zusam-
menfassung des Faserbandes durch die Vliesdiise mit-
wirken, kann in Abhangigkeit der Bandeigenschaft der
Schragenabstand zwischen den Diisenschragen ausge-
wahltwerden. Dabeiwird eine Vliesdlse aus der Vielzahl
unterschiedlichen Vliesdiisen ausgewahlt, deren Schra-
genabstand zwischen den Disenschragen zur besten
Qualitat des austretenden Faserbandes fihrt.

[0014] Vorteilhaft ist es, wenn die Vliesdliise ausge-
wahlt wird, deren Disenbreite grofer ist als die Band-
breite des Faserbands. Dadurch kann das Faserband
vollstandig in die Vliesdiise einlaufen bzw. eintreten.
[0015] Zusatzlich oder alternativ ist es vorteilhaft,
wenn die Vliesdise ausgewahlt wird, deren geringster
Schragenabstand der Diisenschragen zueinander gerin-
ger ist als die Bandbreite des Faserbands. Dadurch trifft
zumindest ein Teil des Faserbandes aufdie Disenschra-
gen, so dass diese das Faserband umleiten kénnen. Da
die beiden Diisenschragen zueinander beabstandet
sind, kdnnen beim Einlaufen des Faserbandes in die
Vliesdiise zumindest die beiden Randbereiche des Fa-
serbandes auf die jeweiligen Dlisenschragen auftreffen
und kénnen durch diese abgelenkt bzw. umgeleitet wer-
den. In Abhangigkeit der Bandeigenschaft kann bei-
spielsweise der Schragenabstand zwischen den Diisen-
schragen gering ausgewahlt werden, so dass ein grof3er
Teil des Faserbandes von den Disenschragen umge-
lenkt wird. Dagegen kann in Abhangigkeit der Bandei-
genschaften der Schragenabstand zwischenden Diisen-
schragen groRR ausgewahlt werden, so dass nur ein ge-
ringer Anteil des Faserbandes von den Diisenschragen
umgelenkt wird. Dadurch kann die Qualitét des aus der
Vliesdiise austretenden Faserbandes verbessert wer-
den. Dabei kénnen die zur Auswahl stehenden Vliesdu-
sen zumindest teilweise unterschiedliche geringste
Schragenabsténde zwischen den Diisenschragen auf-
weisen.

[0016] Von Vorteil ist es, wenn die Vliesdlise ausge-
wahlt wird, deren geringster Schragenabstand der Di-
senschragen zueinander derart ist, dass die beiden
Randbereiche des Faserbands die beiden Disenschra-
gen mit jeweils mindestens 5 mm kontaktieren. Es kann
aber auch die Vliesdiise ausgewahlt werden, deren ge-
ringster Schragenabstand der Diisenschragen zueinan-
der derart ist, dass die beiden Randbereiche des Faser-
bands die beiden Diisenschragen mitjeweils mindestens
10 mm kontaktieren. Dadurch kénnen die Randbereiche
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des Faserbandes umgelenkt werden, wohingegen ein
Mittelbereich des Faserbandes zwischen den Randbe-
reichen nicht mit den Disenschragen in Kontakt kommt
und ohne Umlenkung durch die Disenschragen in die
Ausgangsoffnung lauft. Dadurch kann die Qualitat des
Faserbandes, welches die Vliesdlise verlasst, verbes-
sert werden.

[0017] Vorteilhaft ist es, wenn die Vliesdise ausge-
wahlt wird, deren geringster Schragenabstand der Du-
senschragen derart ist, dass die beiden Randbereiche
des Faserbands beim erstmaligen Auftreffen die beiden
Diisenschragen mit mindestens 10% der Bandbreite
kontaktieren. Es kann aber auch die Vliesdiise ausge-
wahlt werden, deren geringster Schragenabstand der
Dusenschragen zueinander derart ist, dass die beiden
Randbereiche des Faserbands die beiden Disenschra-
gen mit mindestens 25 % der Bandbreite kontaktieren.
Dabei wird die Vliesdiise ausgewahlt, deren geringster
Schragenabstand zwischen den beiden Disenschragen
derart ist, dass jeder Randbereich die jeweilige Diisen-
schrage mit 10 % bzw. mit 25 % der Bandbreite kontak-
tiert. Dadurch werden die beiden Randbereiche durch
die Dusenschragen abgelenkt, wohingegen der Mittel-
bereich zwischen den Randbereichen im Wesentlichen
ungehindert in die Ausgangsoffnung der Vliesduse ein-
strdomen kann. Dadurch wird das Faserband vorteilhaft
zusammengefasst, so dass die Qualitat des austreten-
den Faserbands erhéht ist.

[0018] Vorteilhaft ist es, wenn die Vliesdise ausge-
wahlt wird, deren Wandwinkel zwischen einer Begren-
zungswand der Vliesdise und einer Querschnittsflache
der Vliesduse in einer Langsrichtung der Vliesdise zwi-
schen 60° und 90° betragt. Der Wandwinkel kann auch
zwischen 70° und 85° liegen. Dieser Wandwinkel kann
jedoch auch 78° betragen. Dadurch ist die Begrenzungs-
wand zu einer Bodenflache der Vliesdiise hingeneigt.
Der Wandwinkel ist auch der Winkel zwischen der Be-
grenzungswand und der Bodenflache. Wenn die Begren-
zungswand gemal dem Wandwinkel zur Bodenflache
hingeneigt ist, wird ein Entgegenstromen des Faserban-
des in Gegenrichtung zur Bandrichtung vermindert. Die
Begrenzungswand bildet dann die Form eines tiberhan-
genden Vorsprungs, der zur Bodenflache der Vliesdlse
bzw. zu einer Faserauftreffzone des Faserbandes auf
die Vliesdise hingeneigt ist.

[0019] Von Vorteil ist es, wenn die Vliesdlse derart
zum Faserband eingestellt wird, dass ein Faserauftreff-
winkel zwischen der Bandrichtung des Faserbands und
einer Querschnittsflache der Vliesdise in einer Langs-
richtung der Vliesdlise zwischen 70° und 80° betragt. Der
Faserauftreffwinkel kann aber auch zwischen 73° und
75° betragen. Die Bandrichtung ist hier die Richtung, die
das Faserband aufweist, kurz bevor es auf die Vliesdise
trifft. Der Faserauftreffwinkel kann auch zwischen der
Bandrichtung und der Bodenflache gebildet sein. Da-
durch wird ein vorteilhaftes Auftreffen des Faserbandes
auf die Vliesduse 1 erreicht.

[0020] Des Weiterenist es von Vorteil, wenn die Vlies-
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dise derart zum Faserband eingestellt wird, dass ein
Auftreffabstand des Faserbandes zur Begrenzungs-
wand zwischen 3 mm und 8 mm betragt. Der Auftreffab-
stand kann auch 6 mm betragen. Das Faserband trifft
dabei in einer Faserlandezone auf die Vliesdiise, so dass
der Auftreffabstand auch als Abstand zwischen der Fa-
serlandezone und der Begrenzungswand definiert sein
kann. Durch den Auftreffabstand kann das Faserband
nach einem kurzen Weg, namlich dem Auftreffabstand,
aufdie Begrenzungswand auftreffen und kannin die Aus-
gangso6ffnung umgelenkt werden. Der Auftreffabstand
kann auch derart sein, dass die Faserlandezone Uber
der Ausgangsoffnung ist, so dass zumindest ein Teil des
Faserbandes unmittelbarin die Ausgangsoffnung stromt.
AuBerdem kann durch den Auftreffabstand das Faser-
band nachdem es aufdie Vliesdlise aufgetroffen ist einen
Wirbel im Bereich zwischen der Faserlandezone und der
Begrenzungswand ausbilden. Dabei bildet sich von je-
dem der beiden Randbereich des Faserbandes ein Wir-
bel aus, die zueinander eine entgegengesetzte Orientie-
rung aufweisen und die von den jeweiligen Randberei-
chen des Faserbandes in die Ausgangso6ffnung strémen.
Es bildet sich von den beiden Randbereichen in Richtung
der Ausgangsoffnung jeweils ein Faserbandwirbel aus,
die, beispielsweise dhnlich einem Wasserwirbel eines
Wasserabflusses, in die Ausgangsoéffnung reichen. Da-
durch wird eine vorteilhafte Strémung des Faserbandes
in die Ausgangsoffnung ausgebildet, so dass die Qualitat
des ausder Vliesdise austretenden Faserbandes erhdht
ist. Beispielsweise kann der Auftreffabstand verandert
werden, wenn durch die Vliesdlse ein anderes Bandma-
terial verdichtet wird. Bei einem wechselnden Bandma-
terial mit unterschiedlicher Dichte und/oder Festigkeit,
kann der Auftreffabstand verandert werden, um eine
moglichst optimale Qualitat des aus der Vliesdiise aus-
tretenden Faserbandes zu erhalten.

[0021] Vorteilhaft ist es, wenn in Abhangigkeit der
Bandeigenschaften ein Schwenkwinkel der Vliesdise
eingestellt wird. Der Schwenkwinkel kann die Orientie-
rung der Vliesdiise zu den Walzenpaaren und/oder zum
Faserband sein. Mittels des Einstellens des Schwenk-
winkels kann auch der Auftreffabstand und/oder die Po-
sition der Faserlandezone in der Vliesdise eingestellt
werden. Wird die Vliesdlise derart verschwenkt, dass
sich die Begrenzungswand vom Faserband entfernt, ver-
groRert sich der Auftreffabstand. Wird dagegen die Vlies-
dise derart verschwenkt, dass sich die Begrenzungs-
wand zum Faserband hinbewegt, verringert sich der Auf-
treffabstand. Die Vliesdise kann dabei um eine
Schwenkachse geschwenktwerden, derin Bandrichtung
nach der Vliesdlse angeordnet ist. Durch das Einstellen
des Schwenkwinkels kann und/oder wird sich der Faser-
auftreffwinkel verandern. Ein Vorteil ist beispielsweise,
dass eine horizontale Stellung des vor der Vliesdiise an-
geordneten Streckwerks nicht veréandert werden muss.
[0022] DurchdasEinstellen des Schwenkwinkels kann
die Faserlandezone des Faserbandes verschoben wer-
den. Dadurch kann die Faserlandezone derart eingestellt

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

werden, dass diese sich tber der Ausgangsoffnung be-
findet.

[0023] Der Schwenkwinkel kann ferner dadurch ein-
gestellt werden, dass in einem Schwenkweg ein, insbe-
sondere verstellbarer, Anschlag angeordnet ist. Wenn
der Anschlag verstellt wird, kann der Schwenkwinkel
festgelegt werden. Der Anschlag kann in seiner Position
verschoben werden. Der Anschlag kann beispielsweise
auf das Faserband zu- oder von dem Faserband weg-
geschoben werden.

[0024] Zuséatzlich oder alternativ kann der Schwenk-
winkel manuell und/oder mittels eines Aktors eingestellt
werden. Der Aktor kann ein Elektromotor, ein Linearmo-
tor oder ein Servomotor sein.

[0025] Um schneller entscheiden zu kénnen, welche
Vliesdiise zu welchem Faserband mit den Bandeigen-
schaften passt, kann die Disenbreite, der Schragenab-
stand der Disenschragen zueinander, die Orientierung
und/oder die Position der Vliesdlise zum Faserband an-
hand einer Tabelle ermittelt werden. Die Tabelle kann
beispielsweise empirisch ermittelt sein, welche Vliesdi-
se bei einem Faserband mit Bandeigenschaften die
héchste Qualitédt des aus der Vliesdiise austretenden Fa-
serbandes liefert.

[0026] Ferner ist es vorteilhaft, wenn in Abhangigkeit
der Bandeigenschaft eine vor dem Streckwerk angeord-
nete Faserbandfiihrung eingestellt wird. Zusatzlich oder
alternativ kann auch in Abhangigkeit der ausgewahlten
Vliesdise die vor dem Streckwerk angeordnete Faser-
bandflihrung eingestellt werden. Die Faserbandfiihrung
istdabeiin einer Bandrichtung des Faserbandes vor dem
Streckwerk angeordnet. Mit Hilfe der Faserbandfiihrung
kann beispielsweise die Bandbreite des Faserbandes
verandert werden. Die Faserbandfiihrung kann bei-
spielsweise zwei entgegengesetzt orientierte schrau-
benlinienférmige Flachen aufweisen, zwischen denen
das Faserband hindurchgeleitet wird. Werden die
schraubenlinienformigen Flachen gegeniber dem Fa-
serband verdreht, verandert sich der Abstand des Be-
reichs zwischen den beiden Flachen. Mit Hilfe des Ver-
drehens der beiden schraubenlinienférmigen Flachen
kann die Bandbreite des Faserbandes eingestellt wer-
den.

[0027] Von Vorteil ist es auch, wenn die Vliesdilise vor
dem Betrieb des Streckwerks eingestellt wird. Dadurch
kann die Vliesdiise bequem eingestellt werden.

[0028] Vorteilhaftist es auch, wenn die Vliesdiise ein-
gestellt wird, wenn zumindest eine das Faserband fiih-
rende Umlenkwalze belastet ist. Beim Betrieb des
Streckwerks ist die Umlenkwalze belastet, so dass eine
Einstellung der Vliesdiise bei belasteter Umlenkwalze ei-
nes Verhaltens des Faserbandes beim Betrieb des
Streckwerks am nachsten kommt.

[0029] Vorgeschlagen wird des Weiteren ein Streck-
werk einer Textilmaschine zum Verziehen zumindest ei-
nes Faserbandes. Am Ausgang des Streckwerks istzum
Zusammenfassen des Faserbandes eine Vliesdiise an-
geordnet. Das Streckwerk kann beispielsweise eine Ver-
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zugszone aufweisen, in der das Faserband verzogen
werden kann. Die Verzugszone kann ferner beispiels-
weise zumindest zwei Walzenpaare aufweisen. Das Fa-
serband kann zwischen die Walzen der Walzenpaare
hindurchgefiihrt sein. Mittels einer zueinander unter-
schiedlichen Drehgeschwindigkeit der beiden Walzen-
paare kann das Faserband verzogen werden.

[0030] Erfindungsgemal ist die Vliesdise gemaR ei-
nem oder mehreren Verfahrensmerkmalen der vorange-
gangenen und/oder nachfolgenden Beschreibung aus-
gewahlt und/oder eingestellt.

[0031] Vorteilhaft ist es, wenn eine Orientierung zwi-
schen Walzenpaaren des Streckwerks und der Vliesd-
se veranderbar ist. Mit Hilfe der Veranderung dieser Ori-
entierung kann beispielsweise ein Eintrittswinkel des Fa-
serbandes in die Vliesdiise eingestellt werden. Ferner
kénnen beispielsweise die Walzenpaare geschwenkt
werden, so dass sich der Eintrittswinkel des Faserban-
des in die Vliesdise andert.

[0032] Das Streckwerk kann, insbesondere verstellba-
re, Anschlage aufweisen, an denen die Vliesdlse zur
Anlage gebracht werden kann. Das Streckwerk kann fer-
ner einen Aktor aufweisen, mittels dem die Vliesdise ge-
genuber den Walzenpaaren geschwenkt werden kann.
Es kann ein Schwenkwinkel der Vliesdiise gegeniiber
den Walzenpaaren eingestellt werden. Die Vliesdise ist
vorteilhafterweise um eine Schwenkachse schwenkbar.
Die Vliesdise kann um die Schwenkachse schwenkbar
gelagert sein.

[0033] Zusatzlich oder alternativ kann auch eine Posi-
tion zwischen Walzenpaaren des Streckwerks und der
Vliesdiise veranderbar sein. Mit Hilfe der Veréanderung
der Position kann die Vliesdiise gegeniiber den Walzen-
paaren verschoben werden. Dadurch kann beispielswei-
se eingestellt werden, dass sich die Faserlandezone auf
der Ausgangsoffnung befindet. Die Vliesdlse kann bei-
spielsweise auf einer Schiene angeordnet sein, auf wel-
cher die Vliesdise verschiebbar ist. Die Vliesdise kann
dabei ebenfalls mittels einem Aktor verschiebbar sein.
Mittels der Positionierung der Vliesdiise gegeniiber den
Walzenpaaren kann ebenfalls die Faserlandezone derart
verschoben werden, bis diese beispielsweise zumindest
teilweise Uber der Ausgangsoffnung liegt.

[0034] Die Walzenpaare umfassen beispielsweise ein
Ausgangswalzenpaar. Zusatzlich oder alternativ knnen
die Walzenpaar auch eine Umlenkwalze umfassen.
[0035] Weitere Vorteile der Erfindung sindinden nach-
folgenden Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Es zei-
gen:

Figur 1  eine Schnittansicht einer Seitenansicht eines
Streckwerks, einer Vliesdiise und eines Fa-
serbandes,

Figur 2 eine Schnittansicht einer Vorderansicht einer
Vliesdiise und ein Faserband und

Figur 3  eine perspektivische Ansicht einer Vliesdise
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mit Faserlandezone.

[0036] Figur 1 zeigt eine Schnittansicht einer Seiten-
ansicht eines Streckwerks 3, einer Vliesdlse 1 und eines
schematischen Faserbandes 2. Mit Hilfe des Streck-
werks 3 kann das Faserband 2 verzogen werden, wobei
es homogenisiert wird. Dadurch kann die Qualitat des
Faserbandes 2 erhéht werden. Gemal dem vorliegen-
den Ausfiihrungsbeispiel weistdas Streckwerk 3 ein Aus-
gangswalzenpaar 4 auf, zwischen dem das Faserband
2 hindurchgeflihrt ist. Hier ist das Streckwerk 3 lediglich
teilweise gezeigt, da es noch weitere, hier nicht gezeigte,
Walzenpaare aufweisen kann.

[0037] Das Streckwerk 3 weist ferner eine Umlenkwal-
ze 5 auf, um das Faserband 2 gemaR dem vorliegenden
Ausfihrungsbeispiel in Richtung der Vliesdiise 1 umlen-
ken zu kénnen. Das Faserband 2 verlasst das Streck-
werk 3 in ausgebreiteter Form. Die Walzenpaare des
Streckwerks 3 kdnnen auch die Umlenkwalze 5 umfas-
sen.

[0038] Nachdem das Faserband 2 das Streckwerk 3
durchlaufen hat, gelangt es zur Vliesdlse 1, welche das
ausgebreitete Faserband 2 zusammenfassen kann. Das
Faserband 2 durchlauftdie Vliesdise 1, wird komprimiert
und verlasst die Vliesdise 1 durch eine Ausgangsoff-
nung 6 und einen Ausgangskanal 7 der Vliesdise 1.
Wenn das Faserband 2 die Vliesdlise 1 verlasst, weist
es eine strangférmige Gestalt auf, so dass es vorteilhaft
in einer hier nicht gezeigten Kanne abgelegt werden
kann. Das Faserband 2 weist, wenn es die Vliesdise 1
verlasst, einen anndhernd kreisformigen Querschnittauf.
[0039] Um das ausgebreitete Faserband 2 komprimie-
ren, verdichten bzw. zusammenfassen zu konnen, weist
die Vliesdise 1 des vorliegenden Ausfiihrungsbeispiels
zumindest eine Disenschrage 9 auf. Die Vliesduse 1
weist ferner zumindest eine Abstufung 10 auf, mit der
das Faserband 2 vorteilhafter zusammengefasst werden
kann.

[0040] Gemal dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
der Figur 1 wird die Vliesdiise 1 in Abhangigkeit von zu-
mindest einer Bandeigenschaft eingestellt. Dabei kann
die Vliesdise 1 zum Faserband 2 in Abhangigkeit der
Bandeigenschaft positioniert und/oder orientiert werden.
Die Bandeigenschaft kann beispielsweise ein Bandge-
wicht, ein Bandmaterial, eine Bandbreite, eine Banddich-
te und/oder eine Bandgeschwindigkeitsein. Da das Kom-
primieren, Verdichten bzw. Zusammenfassen des aus-
gebreiteten Faserbandes 2 von der Bandeigenschaft ab-
hangen kann, istes fiir die Qualitatdes aus der Vliesdise
1 austretenden Faserbandes 2 vorteilhaft, wenn die
Vliesdise 1 in Abhangigkeit der Bandeigenschaften ein-
gestellt wird. Ein Verhalten des Faserbandes 2 beim Zu-
sammenfassen kann beispielsweise von der Bandge-
schwindigkeit abhdngen, mit welcher das Faserband 2
in die Vliesdlse 1 eintritt. Wird die Vliesdise 1 in Abhan-
gigkeit der Bandgeschwindigkeit eingestellt, kann das
Zusammenfassen verbessert werden, was zu einer ho-
heren Qualitat des aus der Vliesdiise 1 austretenden Fa-
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serbandes 2 fiihrt.

[0041] Beispielsweise kann ein Faserauftreffwinkel o
des Faserbandes 2 auf eine Bodenflache 12 der Vlies-
dise 1 eingestellt werden. Der Faserauftreffwinkel o ist
somit als Winkel zwischen dem Faserband 2 bzw. der
Bandrichtung BR des Faserbandes 2 und der Bodenfla-
che 12 definiert. Der Faserauftreffwinkel o. kann aber
auch als Winkel zwischen dem Faserband 2 bzw. der
Bandrichtung BR des Faserbandes 2 und einer Quer-
schnittsflache der Vliesdise 1 in einer Langsrichtung des
Vliesdiise 1 definiert sein.

[0042] Der Faserauftreffwinkel o kann zwischen 70°
und 80° betragen. Der Faserauftreffwinkel o kann aber
auch zwischen 73° und 75° betragen. Mit Hilfe eines der-
artigen Faserauftreffwinkels a, der insbesondere kleiner
als 90° ist, kann ein Verhalten beim Auftreffen des Fa-
serbandes 2 auf die Bodenflache 12 eingestellt werden.
Die Faserlandezone Z ist gemal dem vorliegenden Aus-
fuhrungsbeispiel derart eingestellt, dass diese zumindest
teilweise in bzw. auf der Ausgangsoéffnung 6 angeordnet
ist. Infolgedessen stromt zumindest ein Teil, insbeson-
dere ein Mittelteil, des Faserbandes 2 unmittelbar in die
Ausgangsoffnung 6 ein. Randbereich des Faserbandes
2 bilden ferner einen Faserbandwirbel 11, wenn diese
Uber die Disenschragen 9 und insbesondere Uber die
Abstufung 10 stromen. Mit Hilfe des Faserbandwirbels
11 wird verhindert, dass Teile des Faserbandes 2 beim
Zustromen auf die Ausgangso6ffnung 6 unkontrolliert kol-
lidieren, was die Homogenitat des Faserbandes 2 min-
dert. Danach stromt das Faserband 2 auf die Ausgangs-
6ffnung 6 zu undin diese hinein. Wahrend das Faserband
2 auf die Ausgangsoffnung 6 zustrémt, wird es kompri-
miert, verdichtet bzw. zusammengefasst.

[0043] Mit Hilfe des Faserbandwirbels 11 kdnnen das
Faserband 2 zur Ausgangso6ffnung 6 geleitet werden, oh-
ne dass sich einzelne Faserteile des Faserbandes 2
kreuzen, so dass die Qualitat des aus der Vliesdiise 1
austretenden Faserbandes 2 verbessert ist. Um den Fa-
serbandwirbel 11 ausbilden zu konnen, ist es vorteilhaft,
wenn der Faserauftreffwinkel o in dem oben genannten
Bereich liegt. Dabei kann mittels Verandern des Faser-
auftreffwinkels o, beispielsweise wahrend des Betriebs
des Streckwerks 3 und somit wahrend das Faserband 2
durch die Vliesdiise 1 lauft, der Faserbandwirbel 11 ver-
andert werden, um die hochste Qualitat des aus der
Vliesdiise 1 austretenden Faserbandes 2 zu finden. Um
den Faserauftreffwinkel o verandern zu kénnen, kann
die Vliesduse 1 mit hier nicht gezeigten Mitteln drehbar
gelagert sein, um die Vliesdlse 1 beispielsweise zu ver-
schwenken.

[0044] Vorteilhafterweise kann die Vliesdlse 1 derart
eingestellt werden, dass ein Auftreffabstand A zwischen
der Faserlandezone Z und der Begrenzungswand 8 zwi-
schen 3 mm und 8 mm betragt. Der Auftreffabstand A
kann auch 6 mm betragen. Der Auftreffabstand A zwi-
schen der Faserlandezone Z und der Begrenzungswand
8 kann dabei derart eingestellt werden, dass sich der
Faserbandwirbel 11 vorteilhaft ausbreiten kann. Der Auf-
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treffabstand A wird vorteilhafterweise derart eingestellt,
dass die Faserlandezone Z zumindest teilweise in bzw.
auf der Ausgangsoffnung 6 angeordnet ist. Infolgedes-
sen stromt unmittelbar zumindest ein Teil des Faserban-
des 2 in die Ausgangso6ffnung 6 hinein. Dadurch kann
die Qualitat des aus der Vliesdiise 1 austretenden Fa-
serbands 2 erhoéht werden. Die Vliesduse 1 kann dabei
an einem hier nicht gezeigten Mittel, beispielsweise einer
Schiene, angeordnet sein, um die Vliesdlse 1, insbeson-
dere wahrend des Betriebs des Streckwerks 3, gegenu-
ber dem Faserband 2 verschieben zu kbnnen, um den
Auftreffabstand A einstellen zu kénnen. Die Faserlande-
zone Z kann auch derart eingestellt werden, dass diese
zwischen der Ausgangso6ffnung 6 und der Begrenzungs-
wand 8 angeordnet ist. Alternativ kann die Vliesdlse 1
derart eingestellt werden, dass die Faserlandezone Z auf
derzur Begrenzungswand 8 abgewandten Seite der Aus-
gangsoffnung 6 ist. Gemal dem vorliegenden Ausfih-
rungsbeispiel ist die Vliesdiise 1 derart eingestellt, dass
die Faserlandezone Z auf der Ausgangséffnung 6 ist.
[0045] Von Vorteil ist es, wenn die Vliesdiise 1 derart
eingestellt wird, dass ein Wandwinkel  zwischen der
Begrenzungswand 8 und einer Querschnittsflache der
Vliesdise 1 in einer Langsrichtung der Vliesdise 1 zwi-
schen 60° und 90° betragt. Der Wandwinkel § kann auch
zwischen 70° und 85° betragen.

[0046] Der Wandwinkel B kann aber auch 78° betra-
gen. Der Wandwinkel B kann aber auch zwischen der
Begrenzungswand 8 und der Bodenflache 12 definiert
sein. Die Bodenflache 12 ist hier parallel zur Quer-
schnittsflache der Vliesdise 1in Langsrichtung der Vlies-
dise 1. Gemal dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
weist die Begrenzungswand 8, beispielsweise zur Bo-
denflache 12, einen Wandwinkel  von 90° auf. Der Wan-
dwinkel B kann in einem alternativen Ausflihrungsbei-
spiel kleiner sein als 90°, beispielsweise 78°. Dann ist
die Begrenzungswand 8 zur Bodenflache 12 und/oder
zur Ausgangsoffnung 6 hingeneigt. Die Begrenzungs-
wand 8 bildet dadurch die Gestalt eines Giberhdngenden
Vorsprungs. Durch die Uberhdngende Begrenzungs-
wand 8 kann vermindert werden, dass sich das Faser-
band 2 entlang der Begrenzungswand 8 nach oben ent-
gegen der Bandrichtung BR bzw. in Richtung einer Ein-
gangsseite 14 der Vliesduse 1 (vgl. Figur 2) erstreckt.
Die Begrenzungswand 8 bildet dann die Form eines
Dachs. Vorteilhaft kann es auch sein, wenn die Vliesdiise
1 derart ausgebildet ist, dass der Winkel zwischen Be-
grenzungswand 8 und Bodenflache 12 geringer als 90°
oder grof3er als 90° ist. Dadurch kann die Ausbreitung
des Faserbandwirbels 11 verbessert werden.

[0047] Zuséatzlich oder alternativ ist es vorteilhaft,
wenn die Vliesdise 1 ausgewahlt wird, bei der der Ab-
stand zwischen der Begrenzungswand 8 und der Aus-
gangsoffnung 6 auf die Bandeigenschaft des Faserban-
des 2 angepasst ist. Dadurch kann eine raumliche Aus-
dehnung des Faserbandwirbels 11 zwischen der Be-
grenzungswand 8 und der Ausgangso6ffnung 6 ange-
passt werden.
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[0048] GemaRdem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
ist die Vliesduse 1 gemal einem Schwenkwinkel y ge-
neigt. Die Vliesdise 1 ist um eine Schwenkachse S
schwenkbar, so dass der Schwenkwinkel y eingestellt
werden kann. Die Vliesduse 1 ist vorteilhafterweise in
der Schwenkachse S schwenkbar gelagert. Mit Hilfe des
Schwenkens der Vliesduse 1 kann der Auftreffabstand
A eingestellt werden. Aulerdem kann mittels des
Schwenkens der Vliesdise 1 um die Schwenkachse S
die Faserlandezone Z verschoben werden. Befindet sich
beispielsweise die Faserlandezone Z nicht Giber der Aus-
gangso6ffnung 6, kann die Vliesdise 1 verschwenkt wer-
den bzw. kann der Schwenkwinkel y derart eingestellt
werden, bis die Faserlandezone Z iber der Ausgangs-
6ffnung 6 angeordnet ist.

[0049] Vorteilhaft ist es ferner, wenn die Vliesdise 1
mittels einem hier nicht gezeigten Aktor geschwenkt wer-
den kann, so dass die Vliesdliise 1 automatisch, bei-
spielsweise in Abhangigkeit der Bandeigenschaften, ins-
besondere des Bandmaterials, geschwenkt werden
kann. Die Vliesduse 1 und/oder das Streckwerk 3 kdnnen
auch hier nicht gezeigte Anschlage aufweisen, so dass
die Vliesdlse 1 an den Anschlagen zur Anlage gebracht
werden kann.

[0050] Figur 2 zeigt die Vliesdiise 1 mit dem ausge-
breiteten Faserband 2, welches durch die Vliesdlise 1
zu einem strangférmigen Faserband 2 zusammenge-
fasst wird. Das ausgebreitete Faserband 2 tritt an einer
Eingangsseite 14 der Vliesdise 1 in diese ein und tritt
an einer Ausgangsseite 15 der Vliesdiise 1 aus dieser
aus. Das Faserband 2 weist ferner eine Querrichtung QR
auf, welche insbesondere senkrecht zur Bandrichtung
BR orientiert ist. Figur 2 zeigt eine Schnittansicht in der
Vorderansicht.

[0051] Zwischen der Eingangsseite 14 und der Aus-
gangsseite 15 sind in diesem Ausfiihrungsbeispiel eine
erste Dusenschrage 9a und eine zweite Diisenschrage
9b angeordnet. Die beiden Disenschragen 9a, 9b sind
schrag zur Bandrichtung BR angeordnet, so dass das
Faserband 2 iber die beiden Diisenschragen 9a, 9b zur
Ausgangsoffnung 6 umgeleitet werden kann.

[0052] Die Vliesdlise 1 weist ferner im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel zwei Abstufungen 10a, 10b auf. Ei-
ne erste Abstufung 10a ist zwischen der ersten Diisen-
schrage 9a und der Bodenflache 12 bzw. der Ausgangs-
6ffnung 6 angeordnet. Eine zweite Abstufung 10b ist zwi-
schen der zweiten Disenschrage 9b und der Bodenfla-
che 12 bzw. der Ausgangsoffnung 6 angeordnet. Geman
dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind die Abstu-
fungen 10a, 10b unmittelbar zu den Disenschragen 9a,
9b benachbart. Uber die Abstufungen 10a, 10b rutscht
das Faserband 2 auf dem Weg zur Ausgangsoffnung 6
hinweg. Mittels der Abstufungen 10a, 10b kann das Fa-
serband 2 vorteilhafter verdichtet werden.

[0053] GemaR dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
weisen die Disenschragen 9a, 9b einen Schragenab-
stand AS auf. Der Schragenabstand AS ist der geringste
Abstand zwischen den beiden Diisenschragen 9a, 9b.
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Da sich die beiden Abstufungen 10a, 10b unmittelbar an
die jeweiligen Diisenschragen 9a, 9b anschlielen, wei-
sen die Abstufungen 10a, 10b ebenfalls den Schragen-
abstand AS auf.

[0054] Gemal dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
kontaktieren zumindest Randbereiche 13a, 13b des Fa-
serbandes 2 die jeweiligen Diisenschragen 9a, 9b. Das
Faserband 2 weist eine Bandbreite BB auf, die gréRer
ist als der geringste Schragenabstand AS, so dass die
Randbereiche 13a, 13b die Disenschragen 9a, 9b kon-
taktieren. Es kann beispielsweise eine Vliesdiise 1 aus-
gewahlt werden, deren Schragenabstand AS 10 mm,
vorzugweisen 20 mm, geringer ist als die Bandbreite BB.
Dadurch kontaktieren die Randbereiche 13a, 13b zu je-
weils 5 mm, vorzugsweise 10 mm, die Disenschragen
10a,10b.

[0055] Eskannaberauch eine Vliesdise 1 ausgewahlt
werden, so dass die Bandbreite BB 20%, vorzugsweise
50%, groRer ist als der Schragenabstand AS. Dadurch
kontaktieren die Randbereiche 13a, 13b mitjeweils 10%,
vorzugsweise 25%, der Bandbreite BB die Diisenschra-
gen 10a, 10b.

[0056] Es kann jedoch auch eine Vliesdiise 1 ausge-
wahlt werden, deren Schragenabstand AS groRer ist als
die Bandbreite BB, infolgedessen das Faserband 2 die
Dusenschragen 9a, 9b nicht beriihrt. Das Faserband 2
kontaktiert dann lediglich die Bodenflache 12. Dies kann
bei relativ schmalen Faserbandern 2 vorteilhaft sein, de-
ren Bandbreite BB beispielsweise die Ausdehnung der
Ausgangsoéffnung 6 aufweisen. Derartige Faserbander 2
weisen beispielsweise eine Bandbreite BB auf, welche
2 - 5-mal breiter ist als ein Durchmesser der Ausgangs-
6ffnung 6.

[0057] Figur 3 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Vliesdiise 1 mit Faserlandezone Z. Die Blickrichtung ist
hier von der Eingangsseite 14 in Richtung der Ausgangs-
seite 15 der Vliesdlse 1. Die Blickrichtung ist auch par-
allel zur Bandrichtung BR. Die Faserlandezone Z ist zu-
mindest teilweise auf der Ausgangséffnung 6 angeord-
net. Ausgangso6ffnung 6 und Faserlandezone Z Uber-
schneiden sich zumindest teilweise. Dazu wird die Vlies-
dise 1 derart zum Faserband 2 positioniert und/oder ori-
entiert, dass die Faserlandezone Z in dem in Figur 3 ge-
zeigten Bereich angeordnet ist. Ferner ist die Faserlan-
dezone Z mittig zwischen den Disenschragen 9a, 9b
angeordnet.

[0058] Die Vliesdise 1 weist ferner einer Diisenbreite
DB auf, welche ebenfalls auf die Bandeigenschaft des
Faserbandes 2 eingestellt werden kann.

[0059] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dar-
gestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Abwandlungen im Rahmen der Patentanspru-
che sind ebenso mdglich wie eine Kombination der Merk-
male, auch wenn diese in unterschiedlichen Ausflh-
rungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.



13 EP 3 604 645 A1 14

Bezugszeichenliste

[0060]

Vliesdise
Faserband
Streckwerk
Ausgangswalzenpaar
Umlenkwalze
Ausgangsoffnung
Ausgangskanal
Begrenzungswand
Dusenschrage
10  Abstufung

11 Faserbandwirbel
12 Bodenflache

13 Randbereiche
14  Eingangsseite
15  Ausgangsseite

0o ~NO OB WN =

©

BR  Bandrichtung

A Auftreffabstand

Z Faserlandezone
a Faserauftreffwinkel
B Wandwinkel

Y Schwenkwinkel
BB Bandbreite

AS  Schragenabstand
QR  Querrichtung

DB Disenbreite

S Schwenkachse

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Abstimmen einer Vliesdiise (1) auf
ein an einem Ausgang eines Streckwerks (3) einer
Textiimaschine angeordnetes, ausgebreitetes Fa-
serband (2),
dadurch gekennzeichnet, dass
in Abhangigkeit zumindest einer Bandeigenschaft
des ausgebreiteten Faserbands (2) die Vliesdise (1)
aus einer Vielzahl unterschiedlicher Vliesdisen (1)
ausgewahlt wird und dass in Abhangigkeit der Band-
eigenschaft eine Orientierung und/oder eine Positi-
on der Vliesdise (1) zum Faserband (2) eingestellt
wird.

2. Verfahren nach dem vorherigen Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass in Abhangigkeit der Bandei-
genschaft des Faserbands (2) eine Dusenbreite
(DB) der Vliesduse (1) ausgewahlt wird.

3. Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
Abhangigkeit der Bandeigenschaft des Faserbands
(2) ein geringster Schragenabstand (AS) zwischen
zwei zueinander beabstandeten und in einem Ein-
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laufbereich der Vliesdise (1) angeordneten Diisen-
schragen (9a, 9b) ausgewahlt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesduse (1) ausgewahlt wird, deren Diisenbrei-
te (DB) groRer ist als die Bandbreite (BB) des Fa-
serbands (2) und/oder

dass die Vliesdlse (1) ausgewahlt wird, deren ge-
ringster Schragenabstand (AS) der Disenschragen
(9a, 9b) zueinander geringer ist als die Bandbreite
(BB) des Faserbands (2).

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesduse (1) ausgewahlt wird, deren geringster
Schragenabstand (AS) der Disenschragen (9a, 9b)
zueinander derartist, dass die beiden Randbereiche
(13a, 13b)des Faserbands (2) beim erstmaligen Auf-
treffen auf die Vliesdise (1) die beiden Diisenschra-
gen (9a, 9b) mit mindestens 5 mm, vorzugsweise 10
mm, kontaktieren.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesduse (1) ausgewahlt wird, deren geringster
Schragenabstand (AS) der Disenschragen (9a, 9b)
derart ist, dass die beiden Randbereiche (13a, 13b)
des Faserbands (2) beim erstmaligen Auftreffen auf
die Vliesduse (1) die beiden Diisenschragen (9a, 9b)
mit mindestens 10%, insbesondere 25%, der Band-
breite (BB) kontaktieren.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesduse (1) ausgewahlt wird, deren Wandwin-
kel (B) zwischen einer Begrenzungswand (8) und ei-
ner Querschnittsflaiche der Vliesduse (1) in einer
Langsrichtung der Vliesdise (1) zwischen 60° und
90°, insbesondere zwischen 70° und 85°, vorzugs-
weisen 78°, betragt.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesduse (1) derart zum Faserband (2) einge-
stellt wird, dass ein Faserauftreffwinkel (o) zwischen
der Bandrichtung (BR) des Faserbands (2) und der
Querschnittsflache der Vliesduse (1) in Langsrich-
tung der Vliesdlse (1) zwischen 70° und 80°, insbe-
sondere zwischen 73° und 75°, betragt.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesduse (1) derart zum Faserband (2) einge-
stellt wird, dass ein Auftreffabstand (A) des Faser-
bandes (2) zur Begrenzungswand (8) zwischen 3
mm und 8 mm, vorzugsweise 6 mm, betragt.
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Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass in
Abhangigkeit der Bandeigenschaften ein Schwenk-
winkel (y) der Vliesdise (1) eingestellt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dusenbreite (DB), der Schragenabstand (AS)
der Dusenschragen (9a, 9b) zueinander, die Orien-
tierung und/oder die Position der Vliesdise (1) zum
Faserband (2) anhand einer Tabelle ermittelt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
Abhangigkeit der Bandeigenschaft und/oder der
ausgewahlten Vliesdise (1) eine Stellung einer vor
dem Streckwerk (3) angeordnete Faserbandfiihrung
eingestellt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vliesdise (1) vor und/oder wahrend eines Be-
triebs des Streckwerks (3) eingestellt wird und/oder
dass die Vliesdise (3) eingestellt wird, wenn zumin-
dest eine das Faserband (2) filhrende Umlenkwalze
(5) belastet ist.

Streckwerk (3) einer Textilmaschine zum Verziehen
zumindest eines Faserbandes (2) mit einer am Aus-
gang des Streckwerks (3) angeordneten Vliesdise
(1) zum Zusammenfassen des Faserbandes (2), da-
durch gekennzeichnet, dass T
die Vliesduse (1) nach einen Verfahren gemaR ei-
nem oder mehreren der vorherigen Anspriiche aus-
gewahlt und/oder eingestellt ist.

Streckwerk nach dem vorherigen Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Orientierung
und/oder eine Position zwischen Walzenpaaren (4)
des Streckwerks (3) und der Vliesduse (1) verander-
bar ist.
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