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Description

[0001] La présente invention concerne un appareil de
repassage, et plus particulierement un appareil de re-
passage a vapeur.

[0002] Le document EP1224349 divulgue un appareil
de repassage comprenant :

- unferarepasser comprenantune semelle de repas-
sage comportant une surface de repassage et des
orifices de sortie de vapeur débouchant dans la sur-
face de repassage,

- une chambre de vaporisation configurée pour géné-
rer un flux de vapeur, la chambre de vaporisation
étant reliée fluidiquement a I'au moins un orifice de
sortie de vapeur,

- une pompe électrique configurée pour alimenter en
liquide la chambre de vaporisation,

- une carte électronique configurée pour piloter la
pompe électrique, et

- unegachette d’activation portée par le fer a repasser
et destinée a étre actionnée manuellement par un
utilisateur, la gachette d’activation étant reliée a la
carte électronique de fagon a communiquer un signal
d’activation a la carte électronique représentatif d’'un
état d’actionnement de la gachette d’activation ou
d’'un état de relachement de la gachette d’activation.

[0003] La carte électronique de I'appareil de repassa-
ge décrit dans le document EP1224349 est plus particu-
lierement configurée pour piloter la pompe électrique se-
lon un cycle d’alimentation prédéterminé lorsqu’un signal
d’activation correspondant a un état d’actionnement de
la gachette d’activation est communiqué a la carte élec-
tronique, le cycle d’alimentation comprenant
successivement :

- une premiere phase d’alimentation d’'une premiere
durée d’alimentation prédéterminée, par exemple de
I'ordre de 6 secondes, durantlaquelle la pompe élec-
trique est pilotée de maniére a alimenter en liquide
la chambre de vaporisation avec un débit d’alimen-
tation inférieur ou égal a 120 g/min, et par exemple
de l'ordre de 60 g/min, et

- unedeuxiéme phase d’alimentation d’'une deuxieme
durée d’alimentation prédéterminée, durant laquelle
la pompe électrique est pilotée de maniére a alimen-
ter en liquide la chambre de vaporisation avec un
débit d’alimentation inférieur au débit d’alimentation
de la premiére phase, et par exemple de I'ordre de
35 g/min.

[0004] Une telle configuration de la carte électronique
de l'appareil de repassage décrit dans le document
EP1224349 permet d’éviter une projection de liquide via
les orifices de sortie de vapeur prévus sur la semelle de
repassage. Cependant, untel appareil de repassage pré-
sente une inertie de sortie de vapeur (qui correspond a
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la durée écoulée entre l'actionnement de la gachette
d’activation par I'utilisateur et une sortie de vapeur au
niveau des orifices de sortie de vapeur) tres élevée, a
savoir de plusieurs secondes, ce qui peut étre une source
d’'inconfort pour I'utilisateur. De plus, une fois la premiére
durée d’alimentation prédéterminée passée, le débit de
vapeur reste faible et déceptif pendant une longue pé-
riode, le temps que la chambre de vaporisation remonte
en température.

[0005] La présente invention vise a remédier a tout ou
partie de ces inconvénients.

[0006] Le probleme technique a la base de l'invention
consiste donc a fournir un appareil de repassage qui pré-
sente une faible inertie de sortie de vapeur au démarrage
de la pompe électrique, tout en limitant grandement les
risques de projection de liquide au niveau de la semelle
de repassage de fer a repasser.

[0007] A cet effet, la présente invention concerne un
appareil de repassage comprenant :

- un fer arepasser,

- une chambre de vaporisation configurée pour géné-
rer un flux de vapeur,

- une pompe électrique configurée pour alimenter en
liquide la chambre de vaporisation,

- une carte électronique configurée pour piloter la
pompe électrique, et

- unegachette d’activation portée par le fer arepasser
et destinée a étre actionnée manuellement par un
utilisateur, la gachette d’activation étant reliée a la
carte électronique de fagon a communiquer un signal
d’activation a la carte électronique représentatif d’un
état d’actionnement de la gachette d’activation ou
d’'un état de relachement de la gachette d’activation,

caractérisé en ce que la carte électronique est configurée
pour piloter la pompe électrique de maniere a alimenter
en liquide la chambre de vaporisation avec un débit d’ali-
mentation supérieur a 160 g/min, et avantageusement
compris entre 200 et 250 g/min, et par exemple d’environ
230 g/min, pendant une durée d’alimentation inférieure
a2 secondes lorsqu’un signal d’activation correspondant
a un état d’actionnement de la gachette d’activation est
communiqué a la carte électronique aprées une période
de relachement de la gachette d’activation de plus de 4
secondes, une telle période de relachement pouvant cor-
respondre par exemple a une période de repassage a
secouaune période derepos de l'appareil de repassage,
et en ce que la carte électronique est configurée pour
interrompre le fonctionnement de la pompe électrique
lorsqu’un signal d’activation correspondant a un nouvel
état de relachement de la gachette d’activation est com-
muniqué a la carte électronique.

[0008] Une telle configuration de la carte électronique,
et plus particulierement le fait que la chambre de vapo-
risation soit alimentée avec un trés haut débit d’alimen-
tation (supérieur a 160 g/min) apres une période de re-
lachement de la gachette d’activation de plus de 4 se-
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condes, permet d’assurer une vaporisation instantanée
d’'une quantité importante de liquide, et donc de limiter
grandement I'inertie de sortie de vapeur au démarrage
de la pompe électrique.

[0009] En outre, le fait que la durée d’alimentation de
la chambre de vaporisation avec un trés haut débit d’ali-
mentation soit inférieure a 2 secondes, et ce aprés une
période de relachement de la gachette d’activation su-
périeure a 4 secondes, évite tout risque de saturation en
eau de lachambre de vaporisation ou du moins du circuit
de distribution de vapeur reliant la chambre de vaporisa-
tion aux orifices de sortie de vapeur, et donc tout risque
de projection de liquide via les orifices de sortie de vapeur
prévus sur la semelle de repassage du fer a repasser.
[0010] Au sens de I'invention, un signal d’activation
correspond a une information générée par la gachette
d’activation et transmise a la carte électronique sous for-
me d’un signal ou d’'une absence de signal et indiquant
un état d’actionnement ou derelachementde la gachette.
[0011] L’appareil de repassage peut en outre présen-
ter une ou plusieurs des caractéristiques suivantes, pri-
ses seules ou en combinaison.

[0012] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
chambre de vaporisation est une chambre de vaporisa-
tion instantanée.

[0013] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
carte électronique est configurée pour piloter la pompe
électrique selon un premier cycle d’alimentation lors-
qu’un signal d’activation correspondant a un état d’ac-
tionnement de la gachette d’activation est communiqué
ala carte électronique apres une période de relachement
de la gachette d’activation de plus de 4 secondes, le pre-
mier cycle d’alimentation comprenant successivement :

- unepremiére phase d’alimentation d’'une durée d’ali-
mentation inférieure a 2 secondes, et avantageuse-
ment comprise entre 1 seconde et 2 secondes, et
par exemple d’environ 1,5 seconde, durant laquelle
la pompe électrique est pilotée de maniére a alimen-
ter en liquide la chambre de vaporisation avec un
débit d’alimentation supérieur a 160 g/min, et avan-
tageusement compris entre 200 et 250 g/min, et par
exemple d’environ 230 g/min,

- une deuxiéme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 2 secondes, et avanta-
geusement comprise entre 0,5 seconde et 1,5 se-
conde, et de fagon avantageuse entre 0,8 et 1,2 se-
conde, et par exemple d’environ 1 seconde, durant
laquelle la pompe électrique est pilotée de maniére
a alimenter en liquide la chambre de vaporisation
avec un débit d’alimentation compris entre 40 et 70
g/min, et avantageusement compris entre 50 et 65
g/min, et par exemple d’environ 58 g/min.

- une troisieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 2 secondes, et avanta-
geusement comprise entre 0,5 seconde et 1,5 se-
conde, et de fagon avantageuse entre 0,8 et 1,2 se-
conde et par exemple d’environ 1,1 seconde, durant
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laquelle la pompe électrique est pilotée de maniéere
a alimenter en liquide la chambre de vaporisation
avec un débit d’alimentation supérieur a 160 g/min,
etavantageusement compris entre 200 et 250 g/min,
et par exemple d’environ 230 g/min, et

- une quatrieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 2 secondes, et avanta-
geusement comprise entre 1 seconde et 2 secondes,
et de fagon avantageuse entre 1,2 et 1,6 seconde,
et par exemple d’environ 1,4 seconde, durant laquel-
le la pompe électrique est pilotée de maniére a ali-
menter en liquide la chambre de vaporisation avec
un débit d’alimentation compris entre 50 et 70 g/min,
et avantageusement compris entre 50 et 65 g/min,
et par exemple d’environ 58 g/min.

[0014] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
premier cycle d’alimentation présente une premiére du-
rée prédéterminée comprise entre 4 et 6 secondes, et
est par exemple d’environ 5 secondes.

[0015] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
carte électronique est configurée pour piloter la pompe
électrique selon un deuxiéme cycle d’alimentation si le
signal d’activation communiqué a la carte électronique
lors de 'achevement du premier cycle d’alimentation cor-
respond a un état d’actionnement de la gachette d’'acti-
vation, le deuxiéme cycle d’alimentation comprenant
successivement au moins :

- unepremiéere phase d’alimentation d’'une durée d’ali-
mentation inférieure a 3 secondes, et avantageuse-
ment comprise entre 0,4 seconde et 0,6 seconde, et
par exemple d’environ 0,5 seconde, durant laquelle
la pompe électrique est pilotée de maniére a alimen-
ter en liquide la chambre de vaporisation avec un
débit d’alimentation compris entre 40 et 60 g/min, et
par exemple d’environ 50 g/min,

- une deuxieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 1 seconde, et avantageu-
sement comprise entre 0,4 seconde et 0,6 seconde,
et par exemple d’environ 0,5 seconde, durant laquel-
le la pompe électrique est pilotée de maniére a ali-
menter en liquide la chambre de vaporisation avec
un débit d’alimentation supérieur a 160 g/min, et
avantageusement compris entre 200 et 250 g/min,
et par exemple d’environ 230 g/min,

- une troisieme phase d'alimentation d’une durée
d’alimentation comprise entre 2 et 5 secondes, et
avantageusement comprise entre 3,5 secondes et
4,5 secondes, et par exemple d’environ 4 secondes,
durant laquelle la pompe électrique est pilotée de
maniére a alimenter en liquide la chambre de vapo-
risation avec un débit d’alimentation compris entre
40 et 60 g/min, et par exemple d’environ 50 g/min.

[0016] En d’autres termes, la carte électronique est
configurée pour piloter la pompe électrique selon le
deuxiéme cycle d’alimentation si la gachette d’activation
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est maintenue actionnée par I'utilisateur lors de I'ache-
vement du premier cycle d’alimentation.

[0017] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
deuxieme cycle d’alimentation comprend en outre des
quatrieme, cinquiéme et sixieme phases d’alimentation
successives et respectivement identiques aux premiére,
deuxiéme et troisiéme phases d’alimentation du deuxie-
me cycle d’alimentation.

[0018] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
deuxieme cycle d’alimentation comprend en outre des
septieme, huitieme et neuvieme phases d’alimentation
successives et respectivement identiques aux premiére,
deuxiéme et troisiéme phases d’alimentation du deuxie-
me cycle d’alimentation.

[0019] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
deuxieme cycle d’alimentation présente une deuxiéme
durée prédéterminée comprise entre 10 et 20 secondes,
et est par exemple d’environ 15 secondes.

[0020] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
carte électronique est configurée pour piloter la pompe
électrique de maniére a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation avec un débit d’alimentation en continu
compris entre 40 et 60 g/min, et par exemple d’environ
50 g/min, si le signal d’activation communiqué a la carte
électronique lors de I'achévement du deuxiéme cycle
d’alimentation correspond a un état d’actionnement de
la gachette d’activation, c’est-a-dire si la gachette d’ac-
tivation est maintenue actionnée par I'utilisateur lors de
'achévement du deuxiéme cycle d’alimentation.

[0021] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
carte électronique est configurée pour piloter la pompe
électrique de maniére a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation avec un débit d’alimentation compris en-
tre 40 et 80 g/min, et avantageusement entre 50 et 70
g/min, lorsqu’un signal d’activation correspondant a un
état d’actionnement de la gachette d’activation est com-
muniqué a la carte électronique aprés une période de
relachement de la gachette d’activation inférieure a 4 se-
condes. Ces dispositions permettent encore de limiter
les risques de projection de liquide au niveau de la se-
melle de repassage du fer a repasser.

[0022] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
fer a repasser comporte :

- une semelle de repassage comportant une surface
de repassage et au moins un orifice de sortie de
vapeur débouchant dans la surface de repassage et
relié fluidiqguement a la chambre de vapeur, et

- uncorps chauffant lié thermiquement et mécanique-
ment a la semelle de repassage, le corps chauffant
délimitantla chambre de vaporisation et comprenant
en outre un élément chauffant configuré pour chauf-
fer la chambre de vaporisation et la surface de re-
passage.

[0023] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
corps chauffant comporte une fonderie délimitant au
moins en partie la chambre de vaporisation, la fonderie
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présentant une masse supérieure a 500 g. Ces disposi-
tions permettent encore d’augmenter la capacité thermi-
que de la chambre de vaporisation, et donc de diminuer
encore l'inertie de sortie de vapeur de I'appareil de re-
passage selon l'invention et le risque de rejet d’eau non
vaporisée.

[0024] Selon un mode de réalisation de l'invention,
I'élément chauffant est intégré dans la fonderie.

[0025] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
corps chauffant comporte une plaque de fermeture qui
repose sur la fonderie, la chambre de vaporisation étant
délimitée par la fonderie et la plaque de fermeture.
[0026] Selon un mode de réalisation de l'invention,
I'épaisseur de la fonderie dans le premier tiers avant de
la chambre de vaporisation est supérieure ou égale a 7
mm, et est par exemple d’environ 8,5 mm, et ce afin
d’avoir une capacité thermique suffisante pour évaporer
rapidement le liquide introduit dans la chambre de vapo-
risation.

[0027] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
fer a repasser comporte un circuit de distribution de va-
peur reliant fluidiquement la chambre de vaporisation a
I'au moins un orifice de sortie de vapeur et dans lequel
est destiné a s’écouler le flux de vapeur généré par la
chambre de vaporisation, le circuit de distribution de va-
peur comportantdeux canaux latéraux s’étendant de part
et d’autre de la chambre de vaporisation et se rejoignant
dans une partie avant de la fonderie, et des orifices tra-
versants prévus sur la fonderie, chaque orifice traversant
débouchant d’une part dans au moins I'un des canaux
latéraux et d’autre part sur une face inférieure de la fon-
derie, tous les orifices traversants étant situés entre une
extrémité avant de la fonderie et une partie médiane de
la fonderie. Ces dispositions permettent notamment
d’éviter le rejet d’eau tout en évitant de surchauffer le flux
de vapeur généré par la chambre de vaporisation.
[0028] Selon un mode de réalisation de l'invention, au
moins I'un des orifices traversants est situé dans le pre-
mier quart avant de la fonderie.

[0029] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
somme des sections de passage de tous les orifices tra-
versants est inférieure ou égale a 1 cm2.

[0030] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
fer a repasser comporte un élément de régulation ther-
mique, tel qu’un thermostat de régulation, monté sur la
fonderie et configuré pour réguler la température de la
surface de repassage, I'élément de régulation thermique
étantdécalé parrapport al’extrémité avantde lachambre
de vaporisation ou de I'élément chauffant d’'une distance
inférieure aux deux tiers de la longueur de la chambre
de vaporisation ou de la longueur de I'élément chauffant.
[0031] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
semelle de repassage comporte une plaque de repas-
sage s’étendant sous la fonderie, la plaque de repassage
comprenant la surface de repassage et 'au moins un
orifice de sortie de vapeur. Selon un mode de réalisation
de l'invention, la chambre de vaporisation comporte une
partie de chambre principale comportant une partie de
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fond principale, et une partie de chambre secondaire
comportant une partie de fond secondaire, la partie de
chambre secondaire étant située a I'avant de la chambre
de vaporisation, la partie de fond secondaire de la partie
de chambre secondaire étant surélevée par rapport a la
partie de fond principale de la partie de chambre princi-
pale. Selon un mode de réalisation de l'invention, la
chambre de vaporisation comporte une marche de sé-
paration s’étendant entre la partie de fond principale et
la partie de fond secondaire.

[0032] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
corps chauffant comporte une ouverture d’injection de
liquide reliée fluidiquement a la pompe électrique,
I'ouverture d’injection de liquide débouchant dans une
partie avant de la chambre de vaporisation et a proximité
d’'une partie avant de I'élément chauffant. Ces disposi-
tions permettent d’augmenter la capacité thermique de
la chambre de vaporisation, et donc de diminuer encore
I'inertie de sortie de vapeur du fait de l'injection de liquide
sur le point chaud de la semelle de repassage.

[0033] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
distance minimale entre I'ouverture d’injection de liquide
et I'élément chauffant est inférieure ou égale a 1 cm.
Avantageusement, la distance minimale entre I'ouvertu-
re d’injection de liquide et I'extrémité avant de I'élément
chauffant est inférieure ou égale a 1 cm.

[0034] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
carte électronique est configurée pour piloter la pompe
électrique de maniére a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation avec un débit d’alimentation supérieur a
300 g/min pendant au moins 1 seconde sila température
de la semelle de repassage est supérieure a une tem-
pérature prédéterminée, par exemple supérieure ou éga-
lea 160°C. Ces dispositions permettentnotammentd’ac-
cumuler suffisammentde calories pour absorber une par-
tie de l'injection de liquide.

[0035] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
fer a repasser comporte un talon sur lequel le fer a re-
passer peut reposer lors des phases inactives de repas-
sage et, en outre, un collecteur amovible disposé a I'ar-
riere de la chambre de vaporisation, le collecteur amo-
vible étant configuré pour collecter des particules de tar-
tre tombant par gravité depuis la chambre de vaporisa-
tion lorsque le fer a repasser repose sur le talon.
[0036] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
collecteur amovible est disposé entre la chambre de va-
porisation et le talon.

[0037] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
fer a repasser comporte un logement de réception situé
au niveau du talon et pourvu d’une ouverture d’acces
débouchant dans le talon, le collecteur amovible étant
disposé de maniere amovible dans le logement de ré-
ception.

[0038] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
chambre de vaporisation comporte une surface intérieu-
re au moins en partie, et par exemple sensiblement en-
tierement, recouverte par un revétement anti-caléfaction.
[0039] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
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circuit de distribution de vapeur est au moins en partie,
et par exemple sensiblement entierement, revétu inté-
rieurement par un revétement anti-caléfaction.

[0040] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
carte électronique est configurée pour régler le courant
électrique fourni a la pompe électrique.

[0041] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
puissance de I'élément chauffant est au moins de 10%
supérieure a la puissance théorique d’évaporation du li-
quide alimenté dans la chambre de vaporisation, et ce
afin de limiter les risques de coulures d’eau ; la puissance
nécessaire pour chauffer et évaporer I'eau introduite
danslachambre de vaporisation étantde 43 W par g/min,
il faut au moins 2150 W + 10% de 2150 W pour évaporer
50 g/min d’eau en continu, soit 2365 W au minimum.
[0042] Laprésenteinvention concerne enoutre un pro-
cédé de commande d’un appareil de repassage compre-
nant un fer a repasser, une chambre de vaporisation con-
figurée pour générer un flux de vapeur, une pompe élec-
trique configurée pour alimenter en liquide la chambre
de vaporisation, une carte électronique configurée pour
piloter la pompe électrique, et une gachette d’activation
portée par le fer a repasser et destinée a étre actionnée
manuellement par un utilisateur, la gachette d’activation
étant reliée a la carte électronique de fagon a communi-
quer un signal d’activation a la carte électronique repré-
sentatif d’'un état d’actionnement de la gachette d’activa-
tion ou d’'un état de relachement de la gachette d’activa-
tion, le procédé de commande comprenant les étapes
suivantes :

- piloter la pompe électrique de maniére a alimenter
en liquide la chambre de vaporisation avec un débit
d’alimentation supérieur a 160 g/min pendant une
durée d’alimentation inférieure a 2 secondes lors-
qu’un signal d’activation correspondant a un état
d’actionnement de la gachette d’activation est com-
muniqué a la carte électronique aprés une période
de relachement de la gachette d’activation de plus
de 4 secondes, et

- interrompre le fonctionnement de la pompe électri-
que lorsqu’un signal d’activation correspondant a un
nouvel état de relachement de la gachette d’activa-
tion est communiqué a la carte électronique.

[0043] Selon un mode de mise en ceuvre du procédé
de commande, I'étape de pilotage de la pompe électrique
comprend une étape consistant a piloter la pompe élec-
trique selon un premier cycle d’alimentation lorsqu’un si-
gnal d’activation correspondant a un état d’actionnement
de la gachette d’activation est communiqué a la carte
électronique apres une période de relachement de la ga-
chette d’activation de plus de 4 secondes, le premier cy-
cle d’alimentation comprenant successivement :

- unepremiere phase d’alimentation d’'une durée d’ali-
mentation inférieure a 2 secondes durant laquelle la
pompe électrique est pilotée de maniere a alimenter
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en liquide la chambre de vaporisation avec un débit
d’alimentation supérieur a 160 g/min,

- une deuxiéme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 2 secondes durant laquel-
le la pompe électrique est pilotée de maniere a ali-
menter en liquide la chambre de vaporisation avec
un débit d’alimentation compris entre 40 et 70 g/min,

- une troisieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 2 secondes durant laquel-
le la pompe électrique est pilotée de maniere a ali-
menter en liquide la chambre de vaporisation avec
un débit d’alimentation supérieur a 160 g/min, et

- une quatrieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 2 secondes durant laquel-
le la pompe électrique est pilotée de maniere a ali-
menter en liquide la chambre de vaporisation avec
un débit d’alimentation compris entre 50 et 60 g/min.

[0044] Selon un mode de mise en ceuvre du procédé
de commande, I'étape de pilotage de la pompe électrique
comprend une étape consistant a piloter la pompe élec-
trique selon un deuxieme cycle d’alimentation si le signal
d’activation communiqué a la carte électronique lors de
'achévement du premier cycle d’alimentation corres-
pond a un état d’actionnement de la gachette d’activa-
tion, le deuxieme cycle d’alimentation comprenant suc-
cessivement au moins :

- unepremiére phase d’alimentation d’'une durée d’ali-
mentation inférieure a 1 seconde durant laquelle la
pompe électrique est pilotée de maniere a alimenter
en liquide la chambre de vaporisation avec un débit
d’alimentation compris entre 40 et 60 g/min,

- une deuxiéme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation inférieure a 1 seconde durant laquelle
la pompe électrique est pilotée de maniére a alimen-
ter en liquide la chambre de vaporisation avec un
débit d’alimentation supérieur a 160 g/min,

- une troisieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation comprise entre 2 et 5 secondes durant
laquelle la pompe électrique est pilotée de maniére
a alimenter en liquide la chambre de vaporisation
avec un débit d’alimentation compris entre 40 et 60
g/min.

[0045] Selon un mode de mise en ceuvre du procédé
de commande, I'étape de pilotage de la pompe électrique
comprend une étape consistant a piloter la pompe élec-
trique de maniére a alimenter en liquide la chambre de
vaporisation avec un débit d’alimentation en continu
compris entre 40 et 60 g/min, et par exemple d’environ
50 g/min, si le signal d’activation communiqué a la carte
électronique lors de I'achévement du deuxiéme cycle
d’alimentation correspond a un état d’actionnement de
la gachette d’activation.

[0046] De toute fagon l'invention sera bien comprise a
I'aide de la description qui suit en référence aux dessins
schématiques annexés représentant, a titre d’'exemples
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non limitatifs, deux formes d’exécution de cet appareil
de repassage.

- Lafigure 1 est une vue en perspective d’un appareil
de repassage selon un premier mode de réalisation
de linvention.

- Lafigure 2 est une vue partielle en perspective de
I'appareil de repassage de la figure 1.

- Lafigure 3 est une vue partielle éclatée et en pers-
pective de I'appareil de repassage de la figure 1.

- Lafigure 4 est une vue partielle en coupe longitudi-
nale de I'appareil de repassage de la figure 1.

- Lafigure 5 est une vue partielle de dessus de I'ap-
pareil de repassage de la figure 1.

- Lafigure 6 est une vue partielle en perspective de
I'appareil de repassage de la figure 1.

- Lafigure 7 est un graphique montrant I'évolution du
débit d’alimentation de la chambre de vaporisation
en fonction du temps.

- Lafigure 8 est une vue schématique de I'appareil de
repassage de la figure 1.

- Lafigure 9 est une vue schématique d’un appareil
de repassage selon un deuxi€me mode de réalisa-
tion de l'invention.

[0047] Les figures 1 a 8 représentent un appareil de
repassage 2 selon un premier mode de réalisation de
l'invention qui comporte un fer a repasser 3, un réservoir
de liquide 4, tel qu’un réservoir d’eau, et une pompe élec-
trique 5 reliée fluidiquement au réservoir de liquide 4. Le
fonctionnement du réservoir de liquide 4 et de la pompe
électrique 5 est explicité ci-aprés.

[0048] Comme montré sur les figures 1 et 8, le fer a
repasser 3 comporte un boitier 6 comportant une partie
de préhension 7 a son extrémité supérieure et un talon
8 dans sa partie arriere surlequel le fer a repasser 3 peut
reposer sensiblement verticalement lors des phases
inactives de repassage. Selon le mode de réalisation re-
présenté sur les figures 1 a 8, le réservoir de liquide 4 et
la pompe électrique 5 sont disposés dans le boitier 6.
[0049] Le fer a repasser 3 comporte en outre une se-
melle de repassage 9 munie d’'une surface de repassage
11 sensiblement plane et d’une pluralité d’orifices de sor-
tie de vapeur 12 débouchant dans la surface de repas-
sage 11.

[0050] Comme montré plus particulierement sur les fi-
gures 2 et 3, le fer a repasser 3 comporte également un
corps chauffant 13 intégré dans la partie basse du boitier
6, et lié thermiquement et mécaniquement a la semelle
de repassage 9. Le corps chauffant 13 comporte une
fonderie 14, par exemple en aluminium, et un élément
chauffant 15 résistif cintré en U et intégré dans la fonderie
14. La fonderie 14 présente avantageusement une mas-
se supérieure a 500 g.

[0051] Le corps chauffant 13 comporte égalementune
plaque de fermeture 16 qui repose sur la fonderie 14, et
une chambre de vaporisation 17, de type a vaporisation
instantanée, délimitée par la fonderie 14 et la plaque de
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fermeture 16, et configurée pour générer un flux de va-
peur. La fonderie 14 comporte plus particulierement une
cloison 18 remontant jusqu’a la plaque de fermeture 16
et délimitant latéralementla chambre de vaporisation 17.
[0052] La chambre de vaporisation 17 comporte un
fond 19 présentant une multitude de plots pyramidaux
permettant d’augmenter la surface d’échange thermique
de la chambre de vaporisation 17. Avantageusement, la
chambre de vaporisation 17 est au moins en partie, et
parexemple sensiblement enti€rement, revétue intérieu-
rement par un revétement anti-caléfaction.

[0053] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures 1 a 8, la chambre de vaporisation 17 comporte
une partie de chambre principale 17.1 comportant une
partie de fond principale 19.1, et une partie de chambre
secondaire 17.2 située a I'avant de la chambre de vapo-
risation 17 et comportant une partie de fond secondaire
19.2. La chambre de vaporisation 17 comporte en outre
une marche de séparation 17.3 s’étendant entre la partie
de fond principale 19.1 et la partie de fond secondaire
19.2, de telle sorte que la partie de fond secondaire 19.2
est surélevée par rapport a la partie de fond principale
19.1. Une telle configuration de la chambre de vaporisa-
tion 17 limite la présence de liquide au niveau de la partie
de chambre secondaire 17.2 et permet de conserver de
la capacité calorifique.

[0054] Le corps chauffant 13 comporte en outre une
ouverture d’injection de liquide 21 reliée fluidiquement a
la pompe électrique 5 et débouchant dans une partie
avant de la chambre de vaporisation 17. La pompe élec-
trique 5 est ainsi configurée pour alimenter la chambre
de vaporisation 17 en liquide provenant du réservoir de
liquide 4.

[0055] De fagon avantageuse, I'ouverture d’injection
de liquide 21 est ménagée sur la plaque de fermeture
16, et débouche dans la chambre de vaporisation 17 a
proximité de I'extrémité avant de I'élément chauffant 15.
La distance minimale entre I'ouverture d’injection de li-
quide 21 et I'extrémité avant de I'élément chauffant 15
est avantageusement inférieure ou égale a 1 cm. Selon
le mode de réalisation représenté sur les figures 1 a 8,
I'ouverture d’injection de liquide 21 est située sensible-
ment en regard de la marche de séparation 17.3.
[0056] L’appareil de repassage 2 comprend en outre
un circuit de distribution de vapeur 22 défini par la fon-
derie 14 et la partie de fermeture 16, et reliant fluidique-
mentla chambre de vaporisation 17 aux orifices de sortie
de vapeur 12, et ce de telle sorte que le flux de vapeur,
généré dans la chambre de vaporisation 17, puisse
s’écouler jusqu’aux orifices de sortie de vapeur 12. Avan-
tageusement, le circuit de distribution de vapeur 22 est
au moins en partie, et par exemple sensiblement entie-
rement, revétu intérieurement par un revétement anti-
caléfaction.

[0057] Le circuitde distribution de vapeur 22 comporte
deux canaux latéraux 23 s’étendant de part et d’autre de
la chambre de vaporisation 17 et se rejoignant a I'extré-
mité avant du corps chauffant 13. Chaque canal latéral
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23 est relié fluidiquement a la chambre de vaporisation
17 par une ouverture de passage latérale 24 respective
située a l'arriere de la chambre de vaporisation 17, et
prévue par exemple sur la cloison 18.

[0058] Le circuitde distribution de vapeur 22 comporte
en outre des orifices traversants 25 prévus sur la fonderie
14 et débouchant chacun d’une part dans au moins l'un
des canaux latéraux 23 et d’autre part sur une face infé-
rieure de la fonderie 14, au niveau de cavités de distri-
bution de vapeur 26, visibles sur la figure 4, disposées
en regard des orifices de sortie de vapeur 12 de la se-
melle de repassage 9. Avantageusement, tous les orifi-
ces traversants 25 sont situés entre une extrémité avant
de la fonderie 14 et une partie médiane de la fonderie
14. Selon le mode de réalisation représenté sur les figu-
res 1 a8, le circuit de distribution de vapeur 22 comporte
un orifice traversant 25 situé dans le premier quart avant
de la fonderie 14 et par exemple au niveau de la zone
de jonction des deux canaux latéraux 23, et deux orifices
traversants 25 situés chacun dans une zone centrale du
canal latéral 23 respectif. De fagon avantageuse, la som-
me des sections de passage de tous les orifices traver-
sants 25 est inférieure ou égale a 1 cm2, et ce de maniére
a assurer au flux de vapeur une vitesse de sortie élevée.
[0059] Le fer a repasser 3 comporte en outre un ther-
mostat de régulation (non visible sur les figures) confi-
guré pour réguler la température de la surface de repas-
sage 11. Le thermostat de régulation est avantageuse-
ment regu dans un bossage 28 prévu sur la fonderie 14.
Le thermostatde régulation estavantageusementdécalé
par rapport a I'extrémité avant de la chambre de vapori-
sation 17 d’'une distance inférieure au deux tiers de la
longueur de la chambre de vaporisation 17.

[0060] Le ferarepasser 3 comporte égalementun col-
lecteur amovible 29 disposé entre la chambre de vapo-
risation 17 et le talon 8, et configuré pour collecter des
particules de tartre tombant par gravité depuis la cham-
bre de vaporisation 17 lorsque le fer a repasser 3 repose
sur le talon 8. Le collecteur amovible 29 est plus particu-
lierement relié a la chambre de vaporisation 17 par un
passage de liaison 31 débouchant dans I'extrémité ar-
riere de la chambre de vaporisation 17. Le collecteur
amovible 29 peut par exemple étre similaire a celui décrit
dans le document FR2981371.

[0061] L’appareilderepassage 2 comporte de plusune
carte électronique 32 configurée pour piloter la pompe
électrique 5, et plus particulierement pour commander la
mise en marche et I'arrét de la pompe électrique 5, et
pour régler le débit de sortie de la pompe électrique 5.
La carte électronique 32 est avantageusement configu-
rée pour régler le courant électrique fourni a la pompe
électrique 5. Selon le mode de réalisation représenté sur
les figures 1 a 8, la carte électronique 32 est intégrée
dans le boitier 6 du fer a repasser 3.

[0062] L’appareil de repassage 2 comporte également
une gachette d’activation 33 portée par le fer a repasser
3 et destinée a étre actionnée manuellement par un uti-
lisateur. La gachette d’activation 33 est reliée a la carte
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électronique 32 de fagon a communiquer un signal d’ac-
tivation a la carte électronique 32 qui est représentatif
d’'un état d’actionnement de la gachette d’activation 33,
lorsque la gachette d’activation 33 est actionnée par I'uti-
lisateur, ou d’un état de relachement de la gachette d’ac-
tivation 33, lorsque la gachette d’activation 33 est rela-
chée par I'utilisateur.

[0063] La carte électronique 32 est configurée pour pi-
loter la pompe électrique 5 selon un premier cycle d’ali-
mentation (voir la figure 7) lorsqu’un signal d’activation
correspondant a un état d’actionnement de la gachette
d’activation 33 est communiqué a la carte électronique
32 apres une période de relachement T de la gachette
d’activation 33 de plus de 4 secondes, le premier cycle
d’alimentation comprenant successivement :

- unepremiére phase d’alimentation d’'une durée d’ali-
mentation T, comprise entre 1 seconde et 2 secon-
des, et par exemple d’environ 1,5 seconde, durant
laquelle la pompe électrique 5 est pilotée de maniére
a alimenter en liquide la chambre de vaporisation 17
avec un débit d’alimentation supérieur a 160 g/min,
préférentiellement supérieur a 200 g/min, et par
exemple d’environ 230 g/min,

- une deuxiéme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation T, comprise entre 0,5 seconde et 1,5
seconde, avantageusement entre 0,8 et 1,2 secon-
de, et par exemple d’environ 1 seconde, durant la-
quelle la pompe électrique 5 est pilotée de maniere
a alimenter en liquide la chambre de vaporisation 17
avec un débit d’alimentation compris entre 50 et 65
g/min, et par exemple d’environ 58 g/min,

- une troisieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation T comprise entre 0,5 seconde et 1,5
seconde, avantageusemententre 0,8 et 1,2 seconde
etpar exemple d’environ 1,1 seconde, durant laquel-
le la pompe électrique 5 est pilotée de maniére a
alimenter en liquide la chambre de vaporisation 17
avec un débit d’alimentation supérieur a 160 g/min,
préférentiellement supérieur a 200 g/min et par
exemple d’environ 230 g/min, et

- une quatrieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation T, comprise entre 1 seconde et 2 se-
condes, avantageusement entre 1,2 et 1,6 seconde,
etpar exemple d’environ 1,4 seconde, durant laquel-
le la pompe électrique 5 est pilotée de maniére a
alimenter en liquide la chambre de vaporisation 17
avec un débit d’alimentation compris entre 50 et 70
g/min, et par exemple d’environ 58 g/min.

[0064] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier cycle d’alimentation présente une premiere du-
rée prédéterminée comprise entre 4 et 6 secondes, et
est par exemple d’environ 5 secondes.

[0065] Lacarteélectronique 32 esten outre configurée
pour piloter la pompe électrique 5 selon un deuxieme
cycle d’alimentation, qui suit le premier cycle d’alimen-
tation, si le signal d’activation communiqué a la carte
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électronique 32 lors de I'acheévement du premier cycle
d’alimentation correspond a un état d’actionnement de
la gachette d’activation 33, c’est-a-dire si la gachette
d’activation 33 est maintenue actionnée par I'utilisateur
lors de 'achévement du premier cycle d’alimentation. Ce
deuxieme cycle d’alimentation comprend
successivement :

- unepremiere phase d’alimentation d’'une durée d’ali-
mentation T5 comprise entre 0,4 seconde et 0,6 se-
conde, et par exemple d’environ 0,5 seconde, durant
laquelle la pompe électrique 5 est pilotée de maniéere
a alimenter en liquide la chambre de vaporisation 17
avec un débit d’alimentation compris entre 40 et 60
g/min, et par exemple d’environ 50 g/min,

- une deuxieme phase d’alimentation d’'une durée
d’alimentation Tg comprise entre 0,4 seconde et 0,6
seconde, et par exemple d’environ 0,5 seconde, du-
rant laquelle la pompe électrique 5 est pilotée de
maniére a alimenter en liquide la chambre de vapo-
risation 17 avec un débit d’alimentation supérieur a
160 g/min, préférentiellement supérieur a 200 g/min
et par exemple d’environ 230 g/min,

- une troisieme phase d'alimentation d’une durée
d’alimentation T; comprise entre 3,5 secondes et
4,5 secondes, et par exemple d’environ 4 secondes,
durant laquelle la pompe électrique est pilotée de
maniére a alimenter en liquide la chambre de vapo-
risation avec un débit d’alimentation compris entre
40 et 60 g/min, et par exemple d’environ 50 g/min.

[0066] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
deuxiéme cycle d’alimentation comprend en outre des
quatrieme, cinquiéme et sixieme phases d’alimentation
successives et respectivement identiques aux premiere,
deuxiéme et troisieme phases d’alimentation du deuxié-
me cycle d’alimentation, et également des septiéme, hui-
tieme et neuvieme phases d’alimentation successives et
respectivement identiques aux premiére, deuxiéme et
troisieme phases d’alimentation du deuxieme cycle d’ali-
mentation.

[0067] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
deuxiéme cycle d’alimentation présente une deuxieme
durée prédéterminée comprise entre 10 et 20 secondes,
et est par exemple d’environ 15 secondes.

[0068] La carte électronique 32 est de plus configurée
pour piloter la pompe électrique 5 de maniére a alimenter
en liquide la chambre de vaporisation 17 avec un débit
d’alimentation en continu compris entre 40 et 60 g/min,
et parexemple d’environ 50 g/min, sile signal d’activation
communiqué a la carte électronique 32 lors de I'achéve-
ment du deuxiéme cycle d’alimentation correspond a un
état d’actionnement de la gachette d’activation 33, c’est-
a-dire sila gachette d’activation 33 est maintenue action-
née par l'utilisateur lors de I'achévement du deuxiéme
cycle d’alimentation.

[0069] Une telle configuration de la carte électronique
32, et plus particulierement le fait que la chambre de
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vaporisation 17 soit alimentée avec un trés haut débit
d’alimentation apres une période de relachement de la
gachette d’activation 33 de plus de 4 secondes, permet
d’assurer une vaporisation instantanée d’'une quantité
importante de liquide dans la chambre de vaporisation
17, et donc de limiter grandement I'inertie de sortie de
vapeur de I'appareil de repassage 2 au démarrage de la
pompe électrique.

[0070] En outre, le fait que la durée d’alimentation de
la chambre de vaporisation 17 avec un trés haut débit
d’alimentation soit inférieure a 2 secondes évite tout ris-
que de saturation en liquide de la chambre de vaporisa-
tion 17 ou du moins du circuit de distribution de vapeur
22, et donc tout risque de projection de liquide via les
orifices de sortie de vapeur 12 lorsque I'utilisateur action-
ne la gachette d’activation 33, et permet au thermostat
de réagir juste a temps pour alimenter en courant I'élé-
ment chauffant 15 de la semelle de repassage 9.
[0071] La carte électronique 32 est de plus configurée
pour interrompre le fonctionnement de la pompe électri-
que 5 a tout moment, et par exemple au cours des pre-
mier et deuxiéme cycles d’alimentation, lorsqu’un signal
d’activation correspondant a un état de relachement de
la gachette d’activation 33 est communiqué a la carte
électronique 32, c’est-a-dire lorsque I'utilisateur relache
la gachette d’activation 33.

[0072] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
carte électronique 32 est en outre configurée pour piloter
la pompe électrique 5 de maniere a alimenter en liquide
la chambre de vaporisation 17 avec un débit d’alimenta-
tion compris entre 40 et 80 g/min, et avantageusement
entre 50 et 70 g/min, lorsqu’un signal d’activation corres-
pondant a un état d’actionnement de la gachette d’acti-
vation 33 est communiqué a la carte électronique 32
apres une période de relachement de la gachette d’ac-
tivation 33 inférieure a 4 secondes.

[0073] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
carte électronique 32 est de plus configurée pour piloter
la pompe électrique 5 de maniére a alimenter en liquide
la chambre de vaporisation 17 avec un débit d’alimenta-
tion supérieur a 300 g/min pendant au moins 1 seconde
si la température de la semelle de repassage est supé-
rieure a une température prédéterminée.

[0074] Lafigure9représente unappareil de repassage
2 selon un deuxieme mode de réalisation de I'invention
qui differe de celui représenté sur les figures 1 a 8 es-
sentiellement en ce qu’il comporte une unité de base 34
reliée au fer a vapeur 3, et plus particulierement a la
chambre de vaporisation 17, par un conduit d’achemine-
ment de liquide 35, et en ce que le réservoir de liquide 4
et la pompe électrique 5 sont intégrés dans l'unité de
base 34.

[0075] Comme il va de soi, l'invention ne se limite pas
aux seules formes d’exécution de cet appareil de repas-
sage, décrites ci-dessus a titre d’'exemples, elle en em-
brasse au contraire toutes les variantes de réalisation.
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Revendications

1.

Appareil de repassage (2) comprenant :

- un fer a repasser (3),

- une chambre de vaporisation (17) configurée
pour générer un flux de vapeur,

- une pompe électrique (5) configurée pour ali-
menter en liquide la chambre de vaporisation
(17),

- une carte électronique (32) configurée pour pi-
loter la pompe électrique (5), et

- une gachette d’activation (33) portée par le fer
a repasser (3) et destinée a étre actionnée ma-
nuellement par un utilisateur, la gachette d’ac-
tivation (33) étant reliée a la carte électronique
(32) de fagon a communiquer un signal d’acti-
vation a la carte électronique (32) représentatif
d’'un état d’actionnement de la gachette d’acti-
vation (33) ou d’'un état de relachement de la
gachette d’activation (33),

caractérisé en ce que la carte électronique (32) est
configurée pour piloter la pompe électrique (5) de
maniére a alimenter en liquide la chambre de vapo-
risation (17) avec un débit d’alimentation supérieur
a 160 g/min pendant une durée d’alimentation infé-
rieure a 2 secondes lorsqu’un signal d’activation cor-
respondant a un état d’actionnement de la gachette
d’activation (33) est communiqué a la carte électro-
nique (32) apres une période de relachement de la
gachette d’activation (33) de plus de 4 secondes, et
en ce que la carte électronique (32) est configurée
pour interrompre le fonctionnement de la pompe
électrique (5) lorsqu’un signal d’activation corres-
pondant a un état de relachement de la gachette
d’activation (33) est communiqué a la carte électro-
nique (32).

Appareil de repassage (2) selon la revendication 1,
dans lequel la carte électronique (32) est configurée
pour piloter la pompe électrique (5) selon un premier
cycle d’alimentation lorsqu’un signal d’activation cor-
respondant a un état d’actionnement de la gachette
d’activation (33) est communiqué a la carte électro-
nique (32) apres une période de relachement de la
gachette d’activation (33) de plus de 4 secondes, le
premier  cycle d’alimentation comprenant
successivement :

- une premiére phase d’alimentation d’une du-
rée d’alimentation inférieure a 2 secondes, du-
rant laquelle la pompe électrique (5) est pilotée
de maniére a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation (17) avec un débit d’alimenta-
tion supérieur a 160 g/min,

- une deuxiéme phase d’alimentation d’'une du-
rée d’alimentation inférieure a 2 secondes, du-
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rant laquelle la pompe électrique (5) est pilotée
de maniere a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation (17) avec un débit d’alimenta-
tion compris entre 40 et 70 g/min,

- une troisieme phase d’alimentation d’une du-
rée d’alimentation inférieure a 2 secondes, du-
rant laquelle la pompe électrique (5) est pilotée
de maniere a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation (17) avec un débit d’alimenta-
tion supérieur a 160 g/min, et

- une quatriéme phase d’alimentation d’'une du-
rée d’alimentation inférieure a 2 secondes, du-
rant laquelle la pompe électrique (5) est pilotée
de maniere a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation (17) avec un débit d’alimenta-
tion compris entre 50 et 70 g/min.

Appareil de repassage (2) selon la revendication 2,
dans lequel la carte électronique (32) est configurée
pour piloter la pompe électrique (5) selon un deuxie-
me cycle d’alimentation si le signal d’activation com-
muniqué a la carte électronique (32) lors de I'ache-
vement du premier cycle d’alimentation correspond
a un état d’actionnement de la gachette d’activation
(33), le deuxieme cycle d’alimentation comprenant
successivement au moins :

- une premiere phase d’alimentation d’'une du-
rée d’alimentation inférieure a 3 secondes, du-
rant laquelle la pompe électrique (5) est pilotée
de maniere a alimenter en liquide la chambre
de vaporisation (17) avec un débit d’alimenta-
tion compris entre 40 et 60 g/min,

- une deuxiéme phase d’alimentation d’'une du-
rée d’alimentation inférieure a 1 seconde, durant
laquelle la pompe électrique (5) est pilotée de
maniere a alimenter en liquide la chambre de
vaporisation (17) avec un débit d’alimentation
supérieur a 160 g/min,

- une troisieme phase d’alimentation d’une du-
rée d’alimentation comprise entre 2 et 5 secon-
des, durant laquelle la pompe électrique (5) est
pilotée de maniére a alimenter en liquide la
chambre de vaporisation (17) avec un débitd’ali-
mentation compris entre 40 et 60 g/min.

Appareil de repassage (2) selon la revendication 3,
dans lequel la carte électronique (32) est configurée
pour piloter la pompe électrique (5) de maniére a
alimenter en liquide la chambre de vaporisation (17)
avec un débit d’alimentation compris entre 40 et 60
g/min, sile signal d’activation communiqué a la carte
électronique (32) lors de 'achévement du deuxieme
cycle d’alimentation correspond a un état d’action-
nement de la gachette d’activation (33).

Appareil de repassage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 4, dans lequel le fer a repas-
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ser (3) comporte :

- une semelle de repassage (9) comportant une
surface de repassage (11) et au moins un orifice
de sortie de vapeur (12) débouchantdansla sur-
face de repassage (11) et relié fluidiquement a
la chambre de vapeur (17), et

- un corps chauffant (13) lié thermiquement et
mécaniquement a la semelle de repassage (9),
le corps chauffant (13) délimitant la chambre de
vaporisation (17) et comprenant en outre un élé-
ment chauffant (15) configuré pour chauffer la
chambre de vaporisation (17) et la surface de
repassage (11).

Appareil de repassage (2) selon la revendication 5,
dans lequel le corps chauffant (13) comporte une
fonderie (14) délimitant au moins en partie la cham-
bre de vaporisation (17), la fonderie (14) présentant
une masse supérieure a 500 g.

Appareil de repassage (2) selon la revendication 6,
dans lequel le fer a repasser (3) comporte un circuit
de distribution de vapeur (22) reliant fluidiquement
la chambre de vaporisation (17) a I'au moins un ori-
fice de sortie de vapeur (12) et dans lequel est des-
tiné a s’écouler le flux de vapeur généré par la cham-
bre de vaporisation (17), le circuit de distribution de
vapeur (22) comportant :

- deux canaux latéraux (23) s’étendant de part
et d’autre de la chambre de vaporisation (17) et
se rejoignant dans une partie avant de la fonde-
rie (14), et

- des orifices traversants (25) prévus sur la fon-
derie (14), chaque orifice traversant (25) débou-
chant d’'une part dans au moins I'un des canaux
latéraux (23) et d’autre part sur une face infé-
rieure de la fonderie (14), tous les orifices tra-
versants (25) étant situés entre une extrémité
avant de la fonderie (14) et une partie médiane
de la fonderie (14).

Appareil de repassage (2) selon I'une quelconque
des revendications 5 a 7, dans lequel le corps chauf-
fant (13) comporte une ouverture d’injection de liqui-
de (21) reliée fluidiquement a la pompe électrique
(5), 'ouverture d’injection de liquide (21) débouchant
dans une partie avant de la chambre de vaporisation
(17) et a proximité d’'une partie avant de I'élément
chauffant (15).

Appareil de repassage (2) selon I'une quelconque
des revendications 5 a 8, dans lequel la carte élec-
tronique (32) est configurée pour piloter la pompe
électrique (5) de maniére a alimenter en liquide la
chambre de vaporisation (17) avec un débit d’ali-
mentation supérieur a 300 g/min pendant au moins
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1 seconde si la température de la semelle de repas-
sage (9) est supérieure a une température prédéter-
minée.

Appareil de repassage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a9, dans lequel la chambre de
vaporisation (17) comporte une partie de chambre
principale (17.1) comportant une partie de fond prin-
cipale (19.1), et une partie de chambre secondaire
(17.2) comportant une partie de fond secondaire
(19.2), la partie de chambre secondaire (17.2) étant
située a I'avant de la chambre de vaporisation (17),
la partie de fond secondaire (19.2) de la partie de
chambre secondaire (17.2) étant surélevée par rap-
port a la partie de fond principale (19.1) de la partie
de chambre principale (19).

Appareil de repassage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 10, dans lequel le fer a re-
passer (3) comporte un talon (8) sur lequel le fer a
repasser (3) peut reposer lors des phases inactives
de repassage et, en outre, un collecteur amovible
(29) disposé a l'arriere de lachambre de vaporisation
(17), le collecteur amovible (29) étant configuré pour
collecter des particules de tartre tombant par gravité
depuis la chambre de vaporisation (17) lorsque le
fer a repasser (3) repose sur le talon (8).

Procédé de commande d’un appareil de repassage
(2) comprenant un fer a repasser (3), une chambre
de vaporisation (17) configurée pour générer un flux
de vapeur, une pompe électrique (5) configurée pour
alimenter en liquide la chambre de vaporisation (17),
une carte électronique (32) configurée pour piloter
la pompe électrique (5), et une gachette d’activation
(33) portée par le fer a repasser (3) et destinée a
étre actionnée manuellement par un utilisateur, la
gachette d’activation (33) étant reliée a la carte élec-
tronique (32) de fagon a communiquer un signal
d’activation ala carte électronique (32) représentatif
d’'un état d’actionnement de la gachette d’activation
(33) oud’un état de relachement de la gachette d’ac-
tivation (33), le procédé de commande comprenant
les étapes suivantes :

- piloter la pompe électrique (5) de maniere a
alimenter en liquide la chambre de vaporisation
(17) avec un débit d’alimentation supérieur a
160 g/min pendant une durée d’alimentation in-
férieure a 2 secondes lorsqu’un signal d’activa-
tion correspondant a un état d’actionnement de
la gachette d’activation (33) est communiqué a
la carte électronique (32) aprés une période de
relachement de la gachette d’activation (33) de
plus de 4 secondes, et

- interrompre le fonctionnement de la pompe
électrique (5) lorsqu’un signal d’activation cor-
respondant a un état de relachement de la ga-
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chette d’activation (33) estcommuniqué a la car-
te électronique (32).

Patentanspriiche

1.

Bugelvorrichtung (2), umfassend:

- ein Bugeleisen (3),

- eine Verdampfungskammer (17), die konfigu-
riert ist, um einen Dampffluss zu erzeugen,

- eine elektrische Pumpe (5), die konfiguriert ist,
um die Verdampfungskammer (17) mit Flissig-
keit zu versorgen,

- eine Leiterplatte (32), die konfiguriert ist, um
die elektrische Pumpe (5) zu steuern, und

- einen Aktivierungsausloser (33), der vom Bi-
geleisen (3) getragen wird und ausgelegtist, um
von einem Benutzer manuell betatigt zu werden,
wobei der Aktivierungsausldser (33) mitder Lei-
terplatte (32) verbunden ist, um ein Aktivie-
rungssignal an die Leiterplatte (32) zu kommu-
nizieren, das einen Betatigungszustand des Ak-
tivierungsausldsers (33) oder einen Entspan-
nungszustand des Aktivierungsausldsers (33)
reprasentiert,

dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterplatte
(32) konfiguriert ist, um die elektrische Pumpe (5)
derart zu steuern, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit FlUssigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz von mehr als 160 g/min wahrend einer
Versorgungsdauer von weniger als 2 Sekunden ver-
sorgt, wenn ein Aktivierungssignal, das einem Beta-
tigungszustand des Aktivierungsausldsers (33) ent-
spricht, an die Leiterplatte (32) nach einem Ent-
spannaungszeitraum des Aktivierungsauslosers
(33) von mehr als 4 Sekunden kommuniziert wird,
und dadurch, dass die Leiterplatte (32) konfiguriert
ist, um die Funktion der elektrischen Pumpe (5) zu
unterbrechen, wenn ein Aktivierungssignal, das ei-
nem Entspannungszutand des Aktivierungsauslo-
sers (33) entspricht, an die Leiterplatte (32) kommu-
niziert wird.

Bugelvorrichtung (2) nach Anspruch 1, wobeidie Lei-
terplatte (32) konfiguriertist, umdie elektrische Pum-
pe (5) gemaR einem ersten Versorgungszyklus zu
steuern, wenn ein Aktivierungssignal, das einem Be-
tatigungszustand des Aktivierungsauslosers (33)
entspricht, an die Leiterplatte (32) nach einem Ent-
spannungszeitraum des Aktivierungsauslosers (33)
von mehr als 4 Sekunden kommuniziert wird, wobei
der erste Versorgungszyklus aufeinanderfolgend
umfasst

- eine erste Versorgungsphase mit einer Versor-
gungsdauer von weniger als 2 Sekunden, wah-
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rend der die elektrische Pumpe (5) derart ge-
steuert wird, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit Flissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz von mehr als 160 g/min versorgt,

- eine zweite Versorgungsphase mit einer Ver-
sorgungsdauer von weniger als 2 Sekunden,
wahrend der die elektrische Pumpe (5) derart
gesteuert wird, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit Flissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz versorgt, der zwischen 40 und 70
g/min liegt,

- eine dritte Versorgungsphase mit einer Versor-
gungsdauer von weniger als 2 Sekunden, wah-
rend der die elektrische Pumpe (5) derart ge-
steuert wird, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit Flissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz von mehr als 160 g/min versorgt, und
- eine vierte Versorgungsphase mit einer Ver-
sorgungsdauer von weniger als 2 Sekunden,
wahrend der die elektrische Pumpe (5) derart
gesteuert wird, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit Flissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz versorgt, der zwischen 50 und 70
g/min liegt.

Bugelvorrichtung (2) nach Anspruch 2, wobei die Lei-
terplatte (32) konfiguriertist, um die elektrische Pum-
pe (5) gemal einem zweiten Versorgungszyklus zu
steuern, wenn das Aktivierungssignal, das an die
Leiterplatte (32) bei Beendigung des ersten Versor-
gungszyklus kommuniziert wurde, einem Betati-
gungszustand des Aktivierungsausldsers (33) ent-
spricht, wobei der zweite Versorgungszyklus aufei-
nanderfolgend mindestens umfasst:

- eine erste Versorgungsphase mit einer Versor-
gungsdauer von weniger als 3 Sekunden, wah-
rend der die elektrische Pumpe (5) derart ge-
steuert wird, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit Flissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz versorgt, der zwischen 40 und 60
g/min liegt,

- eine zweite Versorgungsphase mit einer Ver-
sorgungsdauer von weniger als 1 Sekunde,
wahrend der die elektrische Pumpe (5) derart
gesteuert wird, dass sie die Verdampfungskam-
mer (17) mit Flissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz von mehr als 160 g/min versorgt,

- eine dritte Versorgungsphase mit einer Versor-
gungsdauer, die zwischen 2 und 5 Sekunden
liegt, wahrend der die elektrische Pumpe (5) der-
art gesteuert wird, dass sie die Verdampfungs-
kammer (17) mit Flissigkeit mit einem Versor-
gungsdurchsatz versorgt, der zwischen 40 und
60 g/min liegt.

4. Bigelvorrichtung (2) nach Anspruch 3, wobeidie Lei-
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pe (5) derart zu steuern, dass sie die Verdampfungs-
kammer (17) mit Fliissigkeit mit einem Versorgungs-
durchsatz versorgt, der zwischen 40 und 60 g/min
liegt, wenn das Aktivierungssignal, das an die Lei-
terplatte (32) bei Beendigung des zweiten Versor-
gungszyklus kommuniziert wurde, einem Betati-
gungszustand des Aktivierungsauslosers (33) ent-
spricht.

Bigelvorrichtung (2) nach einem der Anspriche 1
bis 4, wobei das Blgeleisen (3) umfasst:

- eine Bugelsohle (9), umfassend eine Bugelfla-
che (11) und mindestens ein Dampfausgangs-
loch (12), das in die Bugelflache (11) miindet
und fluidisch mitder Verdampfungskammer (17)
verbunden ist, und

- einen Heizkdrper (13), der thermisch und me-
chanisch mit der Biigelsohle (9) verbunden ist,
wobei der Heizkorper (13) die Verdampfungs-
kammer (17) begrenzt und auRerdem ein Heiz-
element (15) umfasst, das konfiguriert ist, um
die Verdampfungskammer (17) und die Biigel-
flache (11) zu heizen.

Bugelvorrichtung (2) nach Anspruch 5, wobei der
Heizkorper (13), einen Gussteil (14) umfasst, der
mindestens einen Teil der Verdampfungskammer
(17) begrenzt, wobei der Gussteil (14) eine Masse
von mehr als 500 g darstellt.

Bugelvorrichtung (2) nach Anspruch 6, wobei das
Bugeleisen (3) eine Dampfverteilungsschaltung (22)
umfasst, die fluidisch die Verdampfungskammer
(17) mit mindestens einem Dampfausgangsloch (12)
verbindet, und in der der Dampffluss, derin der Ver-
dampfungskammer (17) erzeugt wird, ausgelegt ist,
um abzulaufen, wobei die Dampfverteilungsschal-
tung (22) umfasst:

- zwei seitliche Kanale (23), die sich auf beiden
Seiten der Verdampfungskammer (17) erstre-
cken, und in einem Teil vor dem Gussteil (14)
zusammenlaufen, und

- Querlécher (25), die auf dem Gussteil (14) vor-
gesehen sind, wobei jedes Querloch (25) einer-
seits in mindestens einen der seitlichen Kanéle
(23) und andererseits auf eine untere Seite des
Gussteils (14) mindet, wobei sich alle Querl6-
cher (25) zwischen einem vorderen Ende des
Gussteils (14) und einem mittleren Teil des
Gussteils (14) befinden.

Bugelvorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 5
bis 7, wobei der Heizkérper (13), eine Offnung zur
Injektion von Flissigkeit (21) umfasst, die fluidisch
mit der elektrischen Pumpe (5) verbunden ist, wobei
die Offnung zur Injektion von Fliissigkeit (21) in einen
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vorderen Teil der Verdampfungskammer (17) und
nahe einem vorderen Teil des Heizelements (15)
mundet.

Bugelvorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 5
bis 8, wobei die Leiterplatte (32) konfiguriert ist, um
die elektrische Pumpe (5) derart zu steuern, dass
sie die Verdampfungskammer (17) mit Flissigkeit
mit einem Versorgungsdurchsatz von mehr als 300
g/min wahrend mindestens 1 Sekunde versorgt,
wenn die Temperatur der Buigelsohle (9) gréRer als
eine vorbestimmte Temperatur ist.

Bugelvorrichtung (2) nach einem der Anspriche 1
bis 9, wobei die Verdampfungskammer (17) einen
Hauptkammerteil (17.1) umfasst, der einen Haupt-
bodenteil (19.1) umfasst, und einen sekundaren
Kammerteil (17.2), der einen sekundaren Bodenteil
(19.2) umfasst, wobei sich der sekundare Kammer-
teil (17.2) vor der Verdampfungskammer (17) befin-
det, wobei der sekundare Bodenteil (19.2) des se-
kundaren Kammerteils (17.2) mit Bezug auf den
Hauptbodenteil (19.1) des Hauptkammerteils (19)
erhoht ist.

Bugelvorrichtung (2) nach einem der Anspriiche 1
bis 10, wobei das Biigeleisen (3) einen hinteren Teil
(8) umfasst, auf dem das Buigeleisen (3) wahrend
inaktiven Bugelphasen stehen kann, und auRerdem
einen abnehmbaren Sammler (29), der an der Hin-
terseite der Verdampfungskammer (17) angeordnet
ist, wobeider abnehmbare Sammler (29) konfiguriert
ist, um die Kalkpartikel zu sammeln, die durch
Schwerkraft von der Verdampfungskammer (17) fal-
len, wenn das Bugeleisen (3) auf dem hinteren Teil
(8) steht.

Verfahren zum Betatigen einer Biigelvorrichtung (2),
umfassend ein Bligeleisen (3), eine Verdampfungs-
kammer (17), die konfiguriert ist, um einen Dampf-
fluss zu erzeugen, eine elektrische Pumpe (5), die
konfiguriert ist, um die Verdampfungskammer (17)
mit Flissigkeit zu versorgen, eine Leiterplatte (32),
die konfiguriert ist, um die elektrische Pumpe (5) zu
steuern, und einen Aktivierungsausldser (33), der
vom Biigeleisen (3) getragen wird und ausgelegt ist,
um von einem Benutzer manuell betétigt zu werden,
wobei der Aktivierungsausloser (33) mit der Leiter-
platte (32) verbunden ist, um ein Aktivierungssignal
andie Leiterplatte (32) zu kommunizieren, das einen
Betatigungszustand des Aktivierungsauslosers (33)
oder einen Entspannugszustand des Aktivierungs-
auslosers (33) reprasentiert, wobei das Verfahren
zum Betétigen die Schritte umfasst:

- Steuern der elektrischen Pumpe (5) derart,
dass sie die Verdampfungskammer (17) mit
Flussigkeit mit einem Versorgungsdurchsatz
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von mehr als 160 g/min wahrend einer Versor-
gungsdauer von weniger als 2 Sekunden ver-
sorgt, wenn ein Aktivierungssignal, das einem
Betatigungszustand des Aktivierungsauslosers
(33) entspricht, an die Leiterplatte (32) nach ei-
nem Entspannungszeitraum des Aktivierungs-
auslosers (33) von mehr als 4 Sekunden kom-
muniziert wird, und

- Unterbrechen der Funktion der elektrischen
Pumpe (5), wenn ein Aktivierungssignal, das ei-
nem Entspannungszustand des Aktivierungs-
auslosers (33) entspricht, an die Leiterplatte
(32) kommuniziert wird.

Claims

Ironing appliance (2) comprising:

-aniron (3),

- a steam-generating chamber (17) configured
to generate a flow of steam,

- an electric pump (5) configured to supply liquid
to the steam-generating chamber (17),

- an electronic card (32) configured to control
the electric pump (5), and

- an activation trigger (33) carried by the iron (3)
and intended to be actuated manually by a user,
the activation trigger (33) being connected to the
electronic card (32) so as to communicate an
activation signal to the electronic card (32) rep-
resenting an activation state of the activation
trigger (33) or a release state of the activation
trigger (33), characterised in that the electronic
card (32) is configured to control the electric
pump (5) so as to supply liquid to the steam-
generating chamber (17) with a feed rate greater
than 160 g/min for a feed duration of less than
2 seconds when an activation signal corre-
sponding to an activation state of the activation
trigger (33) is communicated to the electronic
card (32) after a period of release of the activa-
tion trigger (33) of more than 4 seconds, and in
that the electronic card (32) is configured to in-
terrupt the operation of the electric pump (5)
when an activation signal corresponding to a re-
lease state of the activation trigger (33) is com-
municated to the electronic card (32).

Anironing appliance (2) according to claim 1, where-
in the electronic card (32) is configured to control the
electric pump (5) according to a first supply cycle
when an activation signal corresponding to a state
of actuation of the activation trigger (33) is commu-
nicated to the electronic card (32) after a period of
release of the activation trigger (33) of more than 4
seconds, the first supply cycle successively compris-

ing:
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- Afirst supply phase with a feed duration of less
than 2 seconds, during which the electric pump
(5) is controlled so as to supply liquid to the
steam-generating chamber (17) with a feed rate
greater than 160 g/min,

- A second supply phase with a feed duration of
less than 2 seconds, during which the electric
pump (5) is controlled so as to supply liquid to
the steam-generating chamber (17) with a feed
rate between 40 and 70 g/min,

- A third supply phase with a feed duration of
less than 2 seconds, during which the electric
pump (5) is controlled so as to supply liquid to
the steam-generating chamber (17) with a feed
rate greater than 160g/min, and

- A fourth supply phase with a feed duration of
less than 2 seconds, during which the electric
pump (5) is controlled so as to supply liquid to
the steam-generating chamber (17) with a feed
rate between 50 and 70 g/min.

Ironing appliance (2) according to claim 2, wherein
the electronic card (32) is configured to control the
electric pump (5) according to a second supply cycle
if the activation signal communicated to the electron-
ic card (32) upon completion of the first supply cycle
corresponds to a state of actuation of the activation
trigger (33), the second supply cycle successively
comprising at least:

- Afirst supply phase with a feed duration of less
than 3 seconds, during which the electric pump
(5) is controlled so as to supply liquid to the
steam-generating chamber (17) with a feed rate
between 40 and 60 g/min,

- A second supply phase with a feed duration of
less than 1 second, during which the electric
pump (5) is controlled so as to supply liquid to
the steam-generating chamber (17) with a feed
rate greater than 160 g/min,

- A third supply phase with a feed duration of
between 2 and 5 seconds, during which the elec-
tric pump (5) is controlled so as to supply liquid
to the steam-generating chamber (17) with a
feed rate between 40 and 60 g/min.

Ironing appliance (2) according to claim 3, wherein
the electronic card (32) is configured to control the
electric pump (5) so as to supply liquid to the steam-
generating chamber (17) with a feed rate between
40 and 60 g/min, if the activation signal communi-
cated to the electronic card (32) upon completion of
the second supply cycle corresponds to an actuation
state of the activation trigger (33).

Ironing appliance (2) according to any one of claims
1 to 4, wherein the iron (3) comprises:
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- An ironing soleplate (9) comprising an ironing
surface (11) and at least one steam outlet orifice
(12) opening into the ironing surface (11) and
fluidly connected to the steam-generating cham-
ber (17), and

- A heating body (13) thermally and mechanical-
ly linked to the ironing soleplate (9) delimiting
the steam-generating chamber (17) and further
comprising a heating element (15) configured to
heat the steam-generating chamber (17) and
the ironing surface (11).

Ironing appliance (2) according to claim 5, wherein
the heating body (13) comprises a foundry (14) de-
limiting at least partially the steam-generating cham-
ber (17), the foundry (14) having a mass greater than
500 g.

Ironing appliance (2) according to claim 6, wherein
theiron (3) comprises a steam distribution circuit (22)
fluidly connecting the steam-generating chamber
(17) to at least one steam outlet orifice (12) and into
which the flow of steam generated by the steam-
generating chamber (17) is intended to flow, the
steam distribution circuit (22) comprising;

- Two lateral channels (23) extending on either
side of the steam-generating chamber (17) and
joining in a front part of the foundry (14), and

- Through holes (25) provided in the foundry
(14), each through hole (25) opening on the one
hand into at least one of the lateral channels (23)
and on the other hand on a lower face of the
foundry (14), all the through holes (25) being
located between a front end of the foundry (14)
and a middle part of the foundry (14).

Ironing appliance (2) according to any one of claims
5 to 7, wherein the heating body (13) has a liquid
injection opening (21)fluidly connected to the electric
pump (5), the liquid injection opening (21) opening
into a front part of the steam-generating chamber
(17)and near afront part of the heating element (15).

Ironing appliance (2) according to any one of claims
5 to 8, wherein the electronic card (32) is configured
to control the electric pump (5) so as to supply liquid
to the steam-generating chamber (17) with a feed
rate greater than 300 g/min for at least 1 second if
the temperature of the ironing soleplate (9) is higher
than a predetermined temperature.

Ironing appliance (2) according to any one of claims
1 to 9, wherein the steam-generating chamber (17)
comprises a main chamber part (17.1) comprising a
main bottom part (19.1) and a secondary chamber
part (17.2) comprising a secondary bottom part
(19.2), the secondary chamber part (17.2) being lo-
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cated at the front of the steam-generating chamber
(17), the secondary bottom part (19.2) of the sec-
ondary chamber pat (17.2) being raised relative to
the main bottom part (19.1) of the main chamber part
(19).

Ironing appliance (2) according to any one of claims
1to 10, wherein the iron (3) has a heel (8) on which
the iron (3) can rest during inactive ironing phases
and, moreover, a removable collector (29) placed at
the rear of the steam-generating chamber (17), the
removable collector (29) being configured to collect
scale particles falling by gravity from the steam-gen-
erating chamber (17) when the iron (3) is resting on
the heel (8).

Method for controlling an ironing appliance (2) com-
prising aniron (3), a steam-generating chamber (17)
configured to generate a flow of steam, an electric
pump (5) configured to supply liquid to the steam-
generating chamber (17), an electronic card (32)
configured to control the electric pump (5), and an
activation trigger (33) carried by the iron (3) and in-
tended to be actuated manually by a user, the acti-
vation trigger (33) being connected to the electronic
card (32) so as to communicate an activation signal
to the electronic card (32) representing an activation
state of the activation trigger (33) or a release state
ofthe activation trigger (33), the control method com-
prising the following steps:

- Control the electric pump (5) so as to supply
liquid to the steam-generating chamber (17) with
a feed rate greater than 160 g/min for a feed
duration of less than 2 seconds when an activa-
tion signal corresponding to an activation state
of the activation trigger (33) is communicate d
to the electronic card (32) after a period of re-
lease of the activation trigger (33) of more than
4 seconds, and

- Interrupt the operation of the electric pump (5)
when an activation signal corresponding to a re-
lease state of the activation trigger (33) is com-
municated to the electronic card (32).
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