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(54) VERSTELLEINRICHTUNG FÜR DIE SCHMALSEITE EINER STRANGGIESSKOKILLE, UND 
VERFAHREN ZUM VERSTELLEN EINER SCHMALSEITE EINER STRANGGIESSKOKILLE

(57) Die Erfindung betrifft eine Verstelleinrichtung
(10) und ein Verfahren zum Verstellen einer Schmalseite
einer Stranggießkokille (12). Durch Ansteuerung eines
Stellglieds (14), das mit einer Kokillen-Schmalseite (11)
insbesondere durch ein Gelenk (16) verbunden ist, wird
die Kokillen-Schmalseite (11) im Betrieb einer Strang-
gießanlage in Richtung einer Anstellachse (A) gemäß
einer Sollposition angestellt. Temperaturänderungen

(ΔT) an dem Stellglied (14) oder von Teilen davon werden
mit zumindest einem Temperatursensor (20) gemessen
und in thermisch bedingte Längenveränderung des Stell-
glieds (14) umgerechnet. Auf Grundlage dessen werden
dann Korrekturwerte bestimmt, die zur Ansteuerung des
Stellglieds (14) auf entsprechende Steuersignale aufge-
schaltet werden, um dadurch auftretende Längenände-
rungen zu kompensieren.
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