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(54) SPENDERSYSTEM FUR FEUCHTTUCHER

(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Spender-
system (1) fur Feuchttiicher. Das Spendersystem (1) um-
fasst einen Stapel (10) mit mehreren Feuchttiichern und
eine Verpackung (2). Die Verpackung (2) umfasst ein
Folienlaminat (12) mit einer inneren, den Stapel kontak-
tierenden Folienschicht (13) und einer dufReren Folien-
schicht (14). Weiterhin umfasst die Verpackung (2) einen
durch eine Perforation (6) erzeugten geschwachten Be-
reich (7) in dem Folienlaminat (12) sowie ein an der au-
Reren Folienschicht (14) angeordnetes und mit dem ge-
schwachten Bereich (7) verbundenes Abziehelement
(5). Mit dem Abziehelement (5) kann der geschwachte

Figur 4

Bereich (7) aus dem Folienlaminat (12) entfernt und eine
Entnahme6ffnung (18) in dem Folienlaminat (12) ausge-
bildet werden. Zudem umfasst die Verpackung (2) ein an
der auReren Folienschicht (14) angeordnetes Verschlus-
selement (3, 4), welches die Entnahmedffnung (18) im
Wesentlichen luftdicht abdecken kann. Kennzeichnend
fur das Spendersystem (1) ist eine zwischen dem Stapel
(10) und der inneren Folienschicht (13) angeordnete
Dichtungsfolie (8). Die vorliegende Erfindung betrifft
auch ein Verfahren zur Herstellung des Spendersys-
tems.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Spendersystem fiir Feuchttiicher sowie ein Verfahren zur Herstellung des
Spendersystems.

[0002] Spendersysteme fir Tlcher sind bekannt, zum Beispiel aus der internationalen Patentanmeldung WO
2008/122961 A1. Der aus der WO’961 bekannte Spender kann eine Perforation im Verpackungsmaterial aufweisen,
um eine Entnahmed6ffnung auszubilden. Falls Feuchttiicher in dem Spender enthalten sind und als Verpackungsmaterial
ein Folienlaminat verwendet wird, kann es bei dem Spender aus der WO’961 jedoch zu Beeintrachtigungen des Ver-
packungsmaterials kommen. Denn Flissigkeit kann bei Kontakt der Feuchttiicher mit der Perforation in das Folienlaminat
eindringen und sowohl dessen Aussehen als auch dessen Zusammenhalt beeintrachtigen. So kann das Aussehen und
der Zusammenhalt des Folienlaminates durch Auflésen von Folienbedruckungen und Klebstoffen beeintrachtigt werden.
Gegebenenfalls kann der Spender durch den Kontakt der Feuchttiicher mit der Perforation sogar undicht werden.
[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Spendersystem fiir Feuchttiicher zur
Verfiigung zu stellen. Insbesondere liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Spendersystem fir
Feuchttiicher bereitzustellen, welches fiir einen langen Zeitraum lagerfahig und einfach in der Handhabung ist. Die
Erfindung 16st die Aufgaben mit einem Spendersystem nach Anspruch 1 und einem Verfahren nach Anspruch 15.
[0004] Erfindungsgemal umfasstdas Spendersystem einen Stapel mitmehreren Feuchttiichern und eine Verpackung
fur den Stapel. Die Ticher enthalten eine Flissigkeit beziehungsweise sind mit einer Flissigkeit angefeuchtet, weshalb
sie vorliegend als Feuchttlicher bezeichnet werden. Die Verpackung ist als Folienverpackung ausgebildet und insbe-
sondere dafiir vorgesehen, den Inhalt des Spendersystems, also die Feuchttiicher, vor Austrocknung und Kontamination
zu schiitzen.

[0005] Die Verpackung weist mehrere Bestandteile auf. Als primares Verpackungsmaterial dient ein Folienlaminat
aus mindestens zwei miteinander verbundenen Folienschichten. Das Folienlaminat umhiillt den Stapel. Dabei wird eine
innere Folienschicht und eine duere Folienschicht ausgebildet. Die innere Folienschicht ist diejenige Folienschicht des
Laminates, welche die Innenseite der Spenderverpackung bildet und folglich auch die Feuchttiicher kontaktieren kann.
Die aulere Folienschicht ist diejenige Folienschicht des Laminates, welche die AuRenseite der Spenderverpackung
bildet. Zwischen der inneren und der auReren Folienschicht konnen weitere Folienschichten vorhanden sein, wenn das
Folienlaminat aus mehr als zwei Folienschichten besteht.

[0006] In dem Folienlaminat ist eine Perforation vorhanden. Diese Perforation erzeugt einen geschwachten Bereich
in dem Folienlaminat. Mit dem geschwachten Bereich ist vorliegend der von der Perforation begrenzte Bereich des
Folienlaminates gemeint, welcher aus dem Folienlaminat herausgel6st werden kann, wenn das Folienlaminat entlang
der Perforation gedffnet wird.

[0007] Die Verpackung weist als weiteren Bestandteil ein Abziehelement auf. Das Abziehelement ist an der dufReren
Folienschicht, also an der AuRenseite der Verpackung, angeordnet und mit dem geschwachten Bereich verbunden.
Das Abziehelement ist ein Hilfsmittel und dient dazu den geschwachten Bereich aus dem Folienlaminat manuell leicht
entfernen zu kénnen. Dabeiwird eine Entnahme6ffnung in dem Folienlaminat ausgebildet. Die Entnahmedéffnung gewahrt
Zugriffin das Innere des Spendersystems, damit die Feuchttiicher aus dem Spendersystem entnommen werden kénnen.
Das Abziehelement ist dafiir vorgesehen beim erstmaligen Anbruch vollstéandig von der Verpackung entfernt zu werden.
Wenn das Abziehelement von der Verpackung entfernt wird, 6ffnet sich das Folienlaminat entlang der Perforation und
der geschwachte Bereich bleibt an dem Abziehelement haften.

[0008] Zudem umfasst die Verpackung ein Verschlusselement. Ebenso wie das Abziehelement ist das Verschlusse-
lement an der duReren Folienschicht, also an der AulRenseite der Verpackung, angeordnet und mit dem Folienlaminat
verbunden. Allerdings ist das Verschlusselement nicht mit dem geschwéachten Bereich verbunden und verbleibt dauerhaft
an der Verpackung. Denn das Verschlusselement dient dazu die Entnahmedffnung im Wesentlichen wieder luftdicht
abzudecken, wenn das Spendersystem nicht in Benutzung ist. Dadurch wird ein Austrocknen und eine Kontamination
der Feuchttiicher nach Anbruch des Spendersystems verhindert.

[0009] Kennzeichnend fiir das erfindungsgemale Spendersystem ist nun, dass in dem Spendersystem eine Dich-
tungsfolie vorhanden ist. Die Dichtungsfolie dient dazu den direkten Kontakt der Feuchttiicher mit der Perforation zu
verhindern und die durch die Perforation entstandene Eintrittspforte fir Flissigkeit in dem Folienlaminat wieder zu
versiegeln. Dies wird erreicht, indem die Dichtungsfolie zwischen dem Stapel und der inneren Folienschicht, also der
Innenseite der Verpackung, angeordnet ist und dabei die Perforation vollstdndig bedeckt. Zudem ist die Dichtungsfolie
erfindungsgemaRl mit dem geschwachten Bereich verbunden. Dadurch kann die Dichtungsfolie beim Offnen der Ver-
packung mit dem Abziehelement zusammen mit dem geschwéchten Bereich entfernt werden.

[0010] Vorteilhaft an dem erfindungsgemaflen Spendersystem ist, dass durch die Dichtungsfolie ein Kontakt der
Feuchtticher mit der Perforation verhindert werden kann. Die aus dem Kontakt der Feuchttiicher mit der Perforation
resultierenden nachteilhaften Effekte auf das Aussehen und den Zusammenhalt des Verpackungsmaterials kdnnen
somit vermieden werden. Besonders vorteilhaft bei dem erfindungsgemafen Spendersystem ist die Verbindung der
Dichtungsfolie mit dem geschwachten Bereich. Dadurch wird die Dichtungsfolie beim Entfernen des Abziehelementes
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von der Verpackung aus dem Spendersystem gezogen und der Zugriff auf die Feuchttiicher ermdglicht. Es ist kein
zusatzlicher Arbeitsschritt erforderlich, um die Dichtungsfolie aus dem Spendersystem zu entfernen. Darlber hinaus ist
die Dichtungsfolie durch die Verbindung mitdem geschwéachten Bereich im Spendersystem fixiert und gegen Verrutschen
gesichert. Durch die genannten Vorteile ist das erfindungsgeméafie Spendersystem fiir einen langen Zeitraum lagerfahig
und einfach in der Handhabung. Weitere Vorteile ergeben sich aus den nachfolgend beschriebenen bevorzugten Aus-
fuhrungsformen.

[0011] Der Stapel kann mindestens 10, bevorzugt mindestens 20, mehr bevorzugt mindestens 40, besonders bevor-
zugt mindestens 60 und ganz besonders bevorzugt mindestens 80 Feuchttiicher enthalten. In der Regel sind jedoch
nicht mehr als 120 Feuchttlicher in dem Stapel enthalten. Insbesondere enthalt der Stapel 40 bis 80 Feuchttiicher. Diese
Mengen haben sich sowohl herstellerseitig als auch anwenderseitig als geeignet herausgestellt.

[0012] Die Feuchttiicher sind bevorzugt absorbierend ausgebildet. Die Absorptionsfahigkeit bezieht sich dabei auf die
Tiucher im trockenen Zustand. Die Ticher kdnnen dann leichter mit Fliissigkeit angefeuchtet werden und diese besser
halten. Die Feuchttiicher kdnnen ein absorbierendes Gewebe, ein absorbierendes Gewirke, einen absorbierenden
Schaumstoff und/oder ein absorbierendes Vlies umfassen. Insbesondere handelt es sich bei den Feuchttiichern um
absorbierende Vliesstoff-Tucher.

[0013] Die Vorteile des Spendersystems kommen besonders dann zum Tragen, wenn die Feuchttlicher mit einem
Reinigungsmittel und/oder einem Desinfektionsmittel angefeuchtet sind. Reinigungsmittel und Desinfektionsmittel ent-
halten haufig organische Lésungsmittel, Tenside, Ole, Sauren oder Laugen, die den Zusammenbhalt von Folienlaminaten
schnell aufheben kdnnen. Bevorzugtes Einsatzgebiet flr das hier beschriebene Spendersystem ist die Desinfektion,
wobei die Feuchttiicher dann mit einem Desinfektionsmittel, zum Beispiel einem Flachendesinfektionsmittel, angefeuch-
tet sind.

[0014] Ublicherweise ist die Verpackung als Flowpack ausgestaltet. Ein Flowpack ist eine beutelartige Folienverpa-
ckung mit einer Langsnaht und zwei Quernahten. Viele im Handel verfliigbare Tuchspender besitzen eine solche Flow-
pack-Verpackung. Flowpack-Verpackungen sind auch vielfach in der Patentliteratur beschrieben, so zum Beispiel in
derEP 1346 917 A1. Flowpacks als Einwegartikel haben ein geringes Gewicht und erzeugen ein geringes Abfallvolumen.
[0015] Bevorzugt besteht das Folienlaminat der Verpackung aus zwei miteinander verbundenen Folienschichten,
welche dann bei der Umhiillung des Stapels die anspruchsgemaRe innere und aullere Folienschicht ausbilden. Solche
Laminate sind im Handel verfligbar und werden oft fiir die Verpackung von Feuchttiichern verwendet. Wenn ein besonders
widerstandsfahiges Verpackungsmaterial fiir das Spendersystem gewiinscht wird, kann auch ein Folienlaminat mit mehr
als zwei miteinander verbundenen Folienschichten verwendet werden. Zum Beispiel kann das Folienlaminat dann aus
drei, vier oder fUnf miteinander verbundenen Folienschichten bestehen. Bei einem Folienlaminat mit mehr als zwei
miteinander verbundenen Folienschichten bilden die beiden Folienschichten an der Unterseite und der Oberseite die
anspruchsgemale innere beziehungsweise aulRere Folienschicht aus. Die Verbindung der Folienschichten kann wie
bei Laminaten Ublich mit einem Klebstoff hergestellt werden.

[0016] Die einzelnen Folienschichten des Folienlaminates kdnnen aus einem Kunststoff oder einem Metall bestehen.
Dabei kann das Folienlaminat nur Kunststofffolien oder sowohl Kunststofffolien als auch Metallfolien umfassen. Geeig-
nete Kunststoffe sind Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyvinylchlorid (PVC), Polyethylenterephthalat (PET), Po-
lystyrol (PS) oder Polyvinylalkohol (PVOH). Ein geeignetes Metall ist Aluminium. Bei dem zur Verbindung der Folien-
schichten verwendeten Klebstoff kann es sich um einen I6semittelhaltigen oder I16semittelfreien Kaschierkleber handeln.
[0017] Bevorzugt besteht bei einem Folienlaminat aus zwei Folienschichten die innere Folienschicht aus Polyethylen
und die dulRere Folienschicht aus Polyethylenterephthalat.

[0018] Bevorzugt besteht bei einem Folienlaminat aus drei Folienschichten die innere Folienschicht aus Polyethylen,
die mittlere Folienschicht aus Aluminium und die auRere Folienschicht aus Polyethylenterephthalat.

[0019] Typischerweise istdie Perforation als ein Einschnitt oder eine Stanzung ausgebildet. Dabei kann die Perforation
das Folienlaminat vollstandig durchdringen, wobei auf die Dicke des Folienlaminates Bezug genommen wird. Eine solche
Perforation ist verfahrenstechnisch einfach umzusetzen und erméglicht ein besonders leichtes Offnen des Spendersys-
tems mit dem Abziehelement.

[0020] Alternativ kann die Perforation das Folienlaminat nur teilweise durchdringen, wobei gleichfalls auf die Dicke
des Folienlaminates Bezug genommen wird. Hierbei sind verschiedene Varianten moglich. So kann in einer ersten
Variante die innere Folienschicht perforiert und die aufdere Folienschicht nicht perforiert sein. Zwischen der inneren und
auReren Folienschicht vorhandene weitere Schichten kdnnen auch von der Perforation erfasst sein. In einer zweiten
Variante kann die duRere Folienschicht perforiert und die innere Folienschicht nicht perforiert sein. Zwischen der inneren
und aufleren Folienschicht vorhandene weitere Schichten kénnen auch in der zweiten Variante von der Perforation
erfasst sein. Beabsichtigt ist bei der teilweisen Perforation jedenfalls, dass die Perforation das Folienlaminat nicht tGiber
seine gesamte Dicke durchdringt und zumindest eine Folienschicht - entweder die duRere (erste Variante) oder die
innere (zweite Variante) Folienschicht - intakt bleibt. Gegeniber einer das Folienlaminat vollstdndig durchdringenden
Perforation sind bei einer das Folienlaminat nur teilweise durchdringenden Perforation die Barriereeigenschaften des
Folienlaminates weniger stark beeintrachtigt. Trotzdem kann das Spendersystem aber immer noch mit dem Abziehe-
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lement gedffnet werden.

[0021] Maschinen und Verfahren zur Erzeugung einer solchen teilweisen Perforation sind bekannt. Zum Beispiel
kénnen Laserschneideverfahren oder Kiss-Cut Verfahren zum Einsatz kommen (bei einem Kiss-Cut Verfahren wird die
Perforation dann vorliegend auch als "Kiss-Cut Perforation" bezeichnet). Gegebenenfalls kann es dabei durch verfah-
renstechnische Ungenauigkeiten unbeabsichtigter Weise auch zu einer Perforation beziehungsweise Verletzung ("An-
ritzen") derjenigen Folienschicht kommen, die eigentlich intakt bleiben soll.

[0022] Weiterhin ist die Perforation normalerweise als eine umlaufende Trennlinie ausgestaltet. Eine umlaufende
Trennlinie begrenzt eine Flache (die Flache ist im vorliegenden Fall der geschwéachte Bereich) und kann dabei auch
gestrichelt oder gepunktet ausgefiihrt sein. Bevorzugt ist die Perforation dann als eine im Wesentlichen rechteckige,
kreisformige oder ovalférmige Trennlinie ausgestaltet. Entsprechend wird eine im Wesentlichen rechteckige, kreisférmige
oder ovalférmige Entnahmed6ffnung erhalten, wenn das Abziehelement von der Verpackung entfernt wird. Diese Formen
haben sich als geeignet herausgestellt, damit die Feuchttiicher leicht aus dem Spendersystem entnommen werden
kénnen.

[0023] Die beieinerrechteckigen Trennlinie erhaltene Entnahmedéffnung kann gegebenenfalls an den Ecken einreien.
Um dies zu vermeiden, werden die Ecken der Perforation vorteilhafterweise abgerundet (was mit "im Wesentlichen"
rechteckig erfasst sein soll).

[0024] Vorteilhafterweise kann die Perforation in einer Oberseite der Verpackung, insbesondere zentriert in einer
Oberseite der Verpackung, vorhanden sein. Entsprechend ist dann auch die Entnahmedffnung in der Oberseite der
Verpackung vorhanden. Die Feuchttiicher lassen sich bei dieser Ausgestaltung leicht aus dem Spendersystem entneh-
men. Darlber hinaus ist die Wahrscheinlichkeit fir den Kontakt groRer Fliissigkeitsmengen mit der Perforation bei dieser
Ausgestaltung von vornherein geringer. Falls namlich Flissigkeit aus den Tiichern entweichen sollte, sammelt sich diese
am Boden der Verpackung und nicht an der Oberseite.

[0025] Bei dem Abziehelement handelt es sich in der Regel um eine Klebefolie. Eine Seite der Klebefolie weist eine
Klebstoffbeschichtung auf, wahrend die andere Seite nicht-klebend ausgebildet ist. Die Seite mit der Klebstoffbeschich-
tung wird dazu genutzt, um die Klebefolie an der Verpackungsaufenseite anzuordnen und mit dem geschwachten
Bereich zu verbinden. Die Klebkraft muss dabei so gewéhlt sein, dass das Offnen des Spendersystems wie zuvor
beschrieben moglich ist. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Klebefolie als Aufkleber ausgestaltet. Das heilt,
die Klebefolie ist bedruckt, zum Beispiel mit Informationen zur vorgesehenen Abziehrichtung. Damit kann die Handha-
bung des Spendersystems weiter verbessert werden. Das Abziehelement kann zum Beispiel aus einer Polyethylen-
oder Polypropylenfolie gebildet sein, die mit einem Kleber auf Acrylatbasis einseitig beschichtet ist.

[0026] Bei dem Verschlusselement kann es sich um einen Klappdeckel handeln. Ublicherweise umfasst der Klapp-
deckel auch einen Rahmen und eine scharnierartige Verbindung. Klappdeckel sind robust und lassen sich leicht 6ffnen
und wieder verschlieRen. Die Verbindung des Verschlusselementes und insbesondere des Klappdeckels mit der Ver-
packungsauRenseite kann wie bei dem Abziehelement mit einem Klebstoff erfolgen. Als Material fiir das Verschlusse-
lement kommt beispielsweise Polyethylen, Polypropylen oder Polystyrol in Betracht.

[0027] Ein wesentliches Merkmal des erfindungsgeméafRen Spendersystems ist wie zuvor beschrieben die Dichtungs-
folie.

[0028] Die Dichtungsfolie ist normalerweise nur mit dem geschwachten Bereich verbunden. So kann die Dichtungsfolie
leicht aus dem Spendersystem gezogen werden.

[0029] Die Dichtungsfolie und der geschwéachte Bereich kénnen mit einem Klebstoff verbunden sein, wobei dieser
dann vorteilhafterweise im Wesentlichen unempfindlich gegentiber der in den Feuchttiichern enthaltenen Flissigkeit
sein sollte. Dies kann bei einem Klebstoff auf Acrylatbasis gegeben sein. Zum Verbinden der beiden Komponenten kann
der Klebstoff punktférmig oder flachig auf den geschwachten Bereich aufgetragen und die Dichtungsfolie dann aufgelegt
werden. Die Dichtungsfolie und der geschwéchte Bereich kdnnten aber auch mit einem beidseitig klebenden Folienstiick
oder durch Verschweiflen miteinander verbunden sein.

[0030] Weiterhin ist die Dichtungsfolie normalerweise als geschlossene Schicht ausgestaltet. In der Dichtungsfolie
sind also normalerweise keine Lécher oder Offnungen irgendeiner Art vorhanden, die den versiegelnden Effekt der
Dichtungsfolie beeintrachtigen oder die Verbindung der Dichtungsfolie mit dem geschwachten Bereich erschweren
kénnten. Zudem ist die Dichtungsfolie iblicherweise flexibel ausgebildet, damit sie sich an das Verpackungsmaterial
gut anlegen kann.

[0031] Ebenso wie das Folienlaminat der Verpackung ist die Dichtungsfolie typischerweise im Wesentlichen flissig-
keitsundurchlassig ausgebildet. Insbesondere ist die Dichtungsfolie im Wesentlichen undurchlassig fiir die in den Feucht-
tichern enthaltene Flissigkeit ausgebildet. Diese kann Wasser sowie im Fall von Desinfektionsmitteln auch organische
Lésungsmittel enthalten, so dass die Dichtungsfolie typischerweise fir Wasser und/oder organische Lésungsmittel,
insbesondere Alkohole, undurchlassigist. Idealerweise ist die Dichtungsfolie inert gegenliber Lésungsmitteln ausgebildet
und kann mit Acrylatklebstoffen verklebt werden. Die zuvor angegebenen Eigenschaften kénnen erzielt werden, wenn
die Dichtungsfolie aus Polyethylen oder Polyester (einschlieRlich Polylactid) besteht.

[0032] Erfindungsgemal muss die Dichtungsfolie die Perforation bedecken. Hierfir ist die Dichtungsfolie typischer-
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weise grof3er als der geschwachte Bereich ausgebildet, wobei ein Randbereich der Dichtungsfolie die Perforation tiber-
fangt. Dabei ist es fir eine gute Abdichtung vorteilhaft, wenn der Randbereich der Dichtungsfolie die Perforation stets
um mindestens 1 cm, insbesondere stets um mindestens 1,5 cm, tUberfangt. Eine besonders gute Abdichtung liegt vor,
wenn die Dichtungsfolie die Oberseite des Feuchttuchstapels vollflachig abdeckt. Dabei kann die Dichtungsfolie jedoch
relativ grofl ausfallen, was das Herausziehen der Dichtungsfolie aus dem Spendersystem erschweren kann. Damit die
Dichtungsfolie leicht aus dem Spendersystem herausgezogen werden kann, tUberfangt der Randbereich der Dichtungs-
folie die Perforation vorzugsweise stets um nicht mehr als 3 cm.

[0033] Die Dichtungsfolie kann im Wesentlichen rechteckig, kreisférmig oder ovalférmig ausgestaltet sein. Insbeson-
dere kann es vorgesehen sein, dass die Dichtungsfolie und die Perforation dieselbe Form aufweisen. So kann zum
Beispiel sowohl die Dichtungsfolie als auch die Perforation ovalférmig ausgestaltet sein.

[0034] Weiterhin steht vorzugsweise eine der inneren Folienschicht zugewandte Seite der Dichtungsfolie im Wesent-
lichen vollstandig mit der inneren Folienschicht mit der Perforation in Kontakt. Dies kann erreicht werden, indem der
Stapel und die Verpackung in ihren Abmessungen derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Dichtungsfolie von
dem Stapel gegen die innere Folienschicht mit der Perforation gedriickt und in Position gehalten werden kann. Dann
kann die Dichtungsfolie die Perforation vor einem Kontakt mit der Flissigkeit aus den Feuchttiichern am besten schiitzen.
[0035] Das erfindungsgemaRe Verfahren zur Herstellung eines Spendersystems fiir Feuchttlicher umfasst die folgen-
den Schritte:

i. Bereitstellen eines Folienlaminates aus mindestens zwei miteinander verbundenen Folienschichten zum Ausbilden
einer Verpackung, wobei die Folienschichten in der Verpackung eine innere, die Feuchttlicher kontaktierende Fo-
lienschicht und eine auliere Folienschicht ausbilden.

ii. Perforieren, insbesondere Stanzen, des Folienlaminates, wobei ein geschwéachter Bereich in dem Folienlaminat
erzeugt wird.

iii. Bereitstellen eines Abziehelementes, insbesondere Aufklebers.

iv. Bereitstellen eines Verschlusselementes, insbesondere Klappdeckels.

v. Bereitstellen einer Dichtungsfolie.

vi. Verbinden, insbesondere verkleben, des Abziehelementes mit der auReren Folienschicht, wobei das Abziehe-
lement mit dem geschwachten Bereich verbunden wird.

vii. Verbinden, insbesondere verkleben, des Verschlusselementes mit der auReren Folienschicht, wobei das Ab-
ziehelement zuganglich ist, wenn das Verschlusselement gedffnet ist, und wobei das Abziehelement von dem
Verschlusselement im Wesentlichen luftdicht abgedeckt ist, wenn das Verschlusselement geschlossen ist.

viii. Verbinden, insbesondere verkleben, der Dichtungsfolie mit der inneren Folienschicht, wobei die Dichtungsfolie
mit dem geschwachten Bereich verbunden wird und wobei die Dichtungsfolie die Perforation bedeckt.

ix. Bereitstellen eines Stapels mit Feuchttiichern.

x. Umhiillen des Stapels mit dem Folienlaminat zur Ausbildung der Verpackung, wobei die Dichtungsfolie zwischen
dem Stapel und der inneren Folienschicht angeordnet wird.

[0036] Die Reihenfolge der Verfahrensschritte kann gegebenenfalls auch verandert werden.

[0037] Eine Entnahmeéffnung kann in dem Folienlaminat ausgebildet werden, indem das Verschlusselement gedffnet
wird und das Abziehelement von der Verpackung entfernt wird, wobei der geschwachte Bereich zusammen mit der
Dichtungsfolie an dem Abziehelement haften bleiben. Die Entnahmedffnung kann dann wieder im Wesentlichen luftdicht
abgedeckt werden, indem das Verschlusselement geschlossen wird.

[0038] Die zusatzlichen Merkmale der bevorzugten Ausfiihrungsformen des Spendersystems lassen sich entspre-
chend auf das Verfahren zur Herstellung des Spendersystems Ubertragen.

Figurenbeschreibung

[0039] Das mit dem vorliegenden Dokument vorgeschlagene Spendersystem wird im Folgenden anhand der Figuren
1 bis 8 beispielhaft veranschaulicht. Dabei kdnnen identische Strukturelemente mit denselben Bezugszeichen ausge-
wiesen sein.

[0040] Figur 1 zeigt ein Spendersystem 1 in einer beispielhaften Ausfiihrungsform. Das Spendersystem 1 weist eine
als Flowpack ausgestaltete Folienverpackung 2 auf. Zu erkennen ist in Figur 1 noch ein auf einer Aul3enseite der
Folienverpackung 2 angebrachter Klappdeckel 3. Die AuRenseite der Folienverpackung 2 mit dem Klappdeckel 3 bildet
eine bestimmungsgemale Oberseite des Spendersystems 1. Der Klappdeckel 3 ist in Figur 1 in einem geschlossenen
Zustand dargestellt. In der Folienverpackung 2 befinden sich ein Stapel mit Feuchttiichern sowie eine Dichtungsfolie
(nicht dargestellt).

[0041] Figur 2 zeigt das Spendersystem 1 aus Figur 1 mit gedffnetem Klappdeckel 3. Zu dem Klappdeckel 3 gehort
auch ein Rahmen 4, mit welchem der Klappdeckel 3 an der Folienverpackung 2 befestigt ist. Deckel 3 und Rahmen 4
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sind scharnierartig verbunden und ineinander verrastbar. Innerhalb des Rahmens 4 befindet sich ein Aufkleber 5 an der
AuRenseite der Folienverpackung 2. Ein aufgedrucktes Dreieck zeigt an, wo der Aufkleber 5 zum Abziehen angefasst
werden sollte. Der Aufkleber 5 bedeckt eine als Trennlinie ausgestaltete und im Wesentlichen rechteckige Perforation
6 in der Folienverpackung 2. Die Perforation 6 erzeugt einen geschwachten Bereich 7 in der Folienverpackung 2. Wenn
der Aufkleber 5 von der Folienverpackung 2 abgezogen wird, rei3t die Folienverpackung 2 entlang der Perforation 6 auf
und der geschwiéchte Bereich 7 bleibt an dem Aufkleber 5 haften. Es entsteht dann eine Offnung in der Folienverpackung
2, die zur Entnahme der Feuchttiicher vorgesehen ist.

[0042] Figur 3 zeigt das Spendersystem 1 aus Figur 1 im Hinblick auf die bereits erwahnte Dichtungsfolie. Aus
Griinden der Ubersichtlichkeit sind der Klappdeckel 3 sowie der Aufkleber 5 in dieser Figur nicht dargestellt. Die im
Wesentlichen flussigkeitsundurchlassige Dichtungsfolie 8 grenzt an eine Innenseite der Folienverpackung 2 an und
unterliegt der Perforation 6 beziehungsweise dem geschwachten Bereich 7. Indem die Dichtungsfolie 8 groRer als der
geschwachte Bereich 7 ausgebildet ist, kann die Dichtungsfolie 8 die Perforation 6 vollstandig bedecken und einen
direkten Kontakt der Feuchttiicher (nicht dargestellt) mit der Perforation 6 verhindern. Ein die Perforation 6 Giberfangender
Randbereich der Dichtungsfolie 8 ist mit dem Bezugszeichen 9 ausgewiesen. Die Dichtungsfolie 8 ist zudem mit dem
geschwéchten Bereich 7 verbunden (nicht dargestellt, siehe Figur 6). Dadurch kann die Dichtungsfolie 8 beim Offnen
der Folienverpackung 2 mit dem Aufkleber 5 zusammen mit dem geschwachten Bereich 7 entfernt werden.

[0043] Figur 4 zeigt das Spendersystem 1 aus Figur 1 in einem schematischen Langsschnitt (mittiger Schnitt durch
den Spender wie in Figur 3 mit der gestrichelten Linie angedeutet). Zu erkennen ist in dieser Figur insbesondere, dass
die Dichtungsfolie 8 in dem Spendersystem 1 zwischen dem Stapel 10 mit den Feuchttiichern und der Innenseite der
Folienverpackung 2 (anspruchsgemafie innere Folienschicht) angeordnet ist und dabei die Perforation 6 bedeckt. Der
eingerahmte Bildausschnitt mit dem Bezugszeichen 11 ist in den nachfolgenden Figuren 5 und 6 genauer dargestellt.
[0044] Figur 5 ist eine Detailansicht zu einem ausgewahlten Bestandteil des Bildausschnitts 11 von Figur 4. Gezeigt
ist in dieser Figur der genaue Aufbau des Verpackungsmaterials, aus dem die Folienverpackung 2 primar besteht. Bei
dem Verpackungsmaterial handelt es sich um ein Folienlaminat 12. Im gezeigten Beispiel weist dieses zwei Folien-
schichten 13, 14 auf. Die Folienschicht 13 bildet die Innenseite der Folienverpackung 2 (anspruchsgemale innere
Folienschicht). Die Folienschicht 14 bildet die AuRenseite der Folienverpackung 2 (anspruchsgemalie dufiere Folien-
schicht). Die beiden Folienschichten 13, 14 sind wie bei Laminaten liblich mit einem Klebstoff 15 miteinander verbunden.
Weiterhin zeigt Figur 5, dass die Perforation 6 als Kiss-Cut Perforation ausgebildet ist. Die Perforation 6 durchdringt
also die innere Folienschicht 13 und gegebenenfalls auch die Klebstoffschicht 15 (nicht dargestellt), nicht jedoch die
aullere Folienschicht 14. Der geschwachte Bereich ist wieder mit dem Bezugszeichen 7 gekennzeichnet.

[0045] Figur 6 ist gleichfalls eine Detailansicht zu Figur 4. Gezeigt ist das Folienlaminat 12 wie in Figur 5 und
erganzend der Aufkleber 5 sowie die Dichtungsfolie 8, so dass sich eine Detailansicht des kompletten Bildausschittes
11 von Figur 4 ergibt. Der Aufkleber 5 ist mit seiner adhasiven Beschichtung 16 mit der Folienschicht 14 verbunden,
wobei er Uiber dem geschwachten Bereich 7 platziert und somit auch mit diesem verbunden ist. Die Dichtungsfolie 8 ist
mittels Klebstoff 17 mit dem geschwachten Bereich 7 verbunden, wobei sie unter dem geschwachten Bereich 7 platziert
ist und diesen lberfangt (Randbereich 9). Die Dichtungsfolie 8 ist dabei nur mit der inneren Folienschicht 13 des ge-
schwachten Bereichs 7 verbunden, damit sie sich leicht aus dem Spendersystem entfernen Iasst.

[0046] Figur 7 zeigt das Spendersystem 1 aus Figur 1 im angebrochenen Zustand (schematischer Langsschnitt
ahnlich wie in Figur 4). Beim erstmaligen Anbruch des Spendersystems 1 wird der Klappdeckel 3 gedffnet, damit der
Aufkleber 5 zuganglich ist. Dann wird der Aufkleber 5 abgezogen, wobei der geschwachte Bereich 7 zusammen mit der
Dichtungsfolie 8 entfernt wird. Es entsteht eine Entnahmedffnung 18 in dem Folienlaminat 12 an der Stelle, wo sich
zuvor der geschwachte Bereich 7 befunden hat. Durch die Entnahmed6ffnung 18 kénnen Feuchttlicher aus dem Spen-
dersystem 1 entnommen werden, wenn der Klappdeckel 3 gedffnet ist. Das Spendersystem 1 kann durch Schlieen
des Klappdeckels 3 wieder im Wesentlichen luftdicht verschlossen werden, um ein Austrocknen und eine Kontamination
der in dem Spendersystem 1 verbleibenden Feuchttiicher zu verhindern. Dieser Zustand ist in der Figur dargestellt.
[0047] Beispielhaft werden nachfolgend Abmessungen des Spendersystems 1 aus den Figuren 1 bis 7 genannt.
Folienverpackung 2: circa 190 mm x 345 mm x 50 mm (Breite x Lange x Héhe)

Klappdeckel 3 mit Rahmen 4: circa 74 mm x 98 mm (Breite x Lange)

Aufkleber 5: circa 45 mm x 70 mm (Breite x Lange)

Perforation 6, Entnahmedffnung 18: circa 25 mm x 50 mm (Breite x Lange)

Dichtungsfolie 8: circa 55 mm x 80 mm (Breite x Lange)

[0048] Das Spendersystem 1 mit den zuvor genannten Abmessungen kann einen Stapel 10 mit 40 Feuchttiichern
enthalten. Dabei kdnnen die Feuchttiicher im entfalteten Zustand circa 250 mm x 380 mm (Breite x Lange) grof sein.
[0049] DieFiguren8aund8b zeigendas Ergebniseines Versuchs, indem der Effekt der Dichtungsfolie simuliert wurde.
[0050] Fir den Versuch wurden die folgenden Materialien verwendet:



(]

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 623 313 A1

Folienlaminat: Mehrschicht-Verbundfolie aus 3 Folienschichten, wobei die duRere Folienschicht aus
Polyethylenterephthalat, die mittlere Folienschicht aus Aluminium und die innere Folienschicht
aus Polyethylen bestand

Feuchttiicher: absorbierende Polyester-Vliestlicher, getrankt mit einer alkalischen Lésung (pH > 10)

Dichtungsfolie:  Kunststofffolie, inert gegentber der verwendeten Tranklésung

[0051] Fiir den Versuch wurde eine Offnung in das Folienlaminat geschnitten. Das Folienlaminat wurde dann einmal
ohne (Figur 8a) und einmal mit (Figur 8b) der Dichtungsfolie auf die Feuchttiicher aufgebracht. Das Aussehen des
Folienlaminates wurde nach einer Lagerung Uber einen Zeitraum von 6 Monaten dokumentiert. Der Versuch hat gezeigt,
dass das Aussehen und der Zusammenhalt des Folienlaminats mit der Dichtungsfolie bewahrt werden kann.

[0052] Abschliefend werden ausgewahlte Aspekte und Merkmale der vorliegenden Erfindung in den nachfolgenden
Absatzen 1 bis 30 nochmals wiedergegeben.

1. Spendersystem fiir Feuchttiicher, umfassend

- einen Stapel mit mehreren Feuchttiichern,

- eine Verpackung, umfassend

- ein Folienlaminat mit einer inneren, den Stapel kontaktierenden Folienschicht und einer auf3eren Folienschicht,

- ein durch eine Perforation erzeugter geschwachter Bereich in dem Folienlaminat,

- ein an der duBeren Folienschicht angeordnetes und mit dem geschwachten Bereich verbundenes Abziehele-
ment, mit welchem der geschwachte Bereich aus dem Folienlaminat entfernt und eine Entnahmeéffnung in
dem Folienlaminat ausgebildet werden kann,

- einander auleren Folienschicht angeordnetes Verschlusselement, welches die Entnahmedffnung im Wesent-
lichen luftdicht abdecken kann,

dadurch gekennzeichnet, dass in dem Spendersystem zwischen dem Stapel und der inneren Folienschicht eine
Dichtungsfolie angeordnet ist, wobei die Dichtungsfolie die Perforation bedeckt und mit dem geschwéachten Bereich
verbunden ist, so dass die Dichtungsfolie beim Offnen der Verpackung mit dem Abziehelement zusammen mit dem
geschwachten Bereich entfernt werden kann.

2. Spendersystem fir Feuchttiicher nach Absatz 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stapel mindestens 10 Feucht-
ticher enthalt.

3. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach Absatz 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Feuchttiicher ein
absorbierendes Gewebe, ein absorbierendes Gewirke, einen absorbierenden Schaumstoff und/oder ein absorbie-
rendes Vlies umfassen.

4. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Feuchtticher mit einem Reinigungsmittel und/oder einem Desinfektionsmittel angefeuchtet sind.

5. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verpackung als Flowpack ausgestaltet ist.

6. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass das
Folienlaminat aus zwei miteinander verbundenen Folienschichten besteht.

7. Spendersystem fur Feuchttliicher nach einem der Absétze 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Folienlaminat
aus mehr als zwei miteinander verbundenen Folienschichten, insbesondere aus drei, vier oder fiinf miteinander
verbundenen Folienschichten, besteht.

8. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folienschichten des Folienlaminates aus Polyethylen, Polypropylen, Polyvinylchlorid, Polyethylenterephthalat, Po-
lystyrol, Polyvinylalkohol und/oder Aluminium bestehen.

9. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation als ein Einschnitt oder eine Stanzung ausbildet ist.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 623 313 A1

10. Spendersystem fiir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation das Folienlaminat vollstdndig oder nur teilweise durchdringt.

11. Spendersystem fiir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation derart ausgebildet ist, dass

- die innere Folienschicht perforiert und die duere Folienschicht nicht perforiert ist oder
- die aulere Folienschicht perforiert und die innere Folienschicht nicht perforiert ist,
wobei die Perforation vorzugsweise eine Kiss-Cut Perforation ist.

12. Spendersystem fir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation als eine umlaufende Trennlinie ausgestaltet ist.

13. Spendersystem fiir Feuchttlicher nach Absatz 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Perforation als eine im
Wesentlichen rechteckige, kreisformige oder ovalférmige Trennlinie ausgestaltet ist.

14. Spendersystem fir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation in einer Oberseite der Verpackung, insbesondere zentriertin einer Oberseite der Verpackung, vorhanden
ist.

15. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass das
Abziehelement eine Klebefolie, insbesondere ein Aufkleber, ist.

16. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verschlusselement ein Klappdeckel ist.

17. Spendersystem fir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie nur mit dem geschwachten Bereich verbunden ist.

18. Spendersystem fir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie und der geschwachte Bereich mit einem Klebstoff verbunden sind.

19. Spendersystem fiir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie als geschlossene Schicht ausgestaltet ist.

20. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie im Wesentlichen fliissigkeitsundurchlassig ausgebildet ist.

21. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie im Wesentlichen undurchlassig fir die in den Feuchttlichern enthaltene Flissigkeit ausgebildet ist.

22. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie fiir Wasser und/oder organische Lésungsmittel, insbesondere Alkohole, undurchlassig ist.

23. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie aus Polyethylen oder Polyester (einschlieBlich Polylactid) besteht.

24. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie groRer als der geschwachte Bereich ausgebildet ist, wobei ein Randbereich der Dichtungsfolie die
Perforation tberfangt.

25. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach Absatz 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Randbereich der Dich-
tungsfolie die Perforation um mindestens 1 cm Gberfangt.

26. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absétze, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie im Wesentlichen rechteckig, kreisférmig oder ovalférmig ausgestaltet ist.
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27. Spendersystem fir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass eine
der inneren Folienschicht zugewandte Seite der Dichtungsfolie im Wesentlichen vollstandig mit der inneren Folien-
schicht in Kontakt steht.

28. Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Absatze, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stapel und die Verpackung in ihren Abmessungen derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Dichtungsfolie von
dem Stapel gegen die innere Folienschicht gedriickt und in Position gehalten werden kann.

29. Verfahren zur Herstellung eines Spendersystems fir Feuchttiicher, umfassend die Schritte

i. Bereitstellen eines Folienlaminates aus mindestens zwei miteinander verbundenen Folienschichten zum Aus-
bilden einer Verpackung, wobei die Folienschichten in der Verpackung eine innere, die Feuchttiicher kontak-
tierende Folienschicht und eine aufRere Folienschicht ausbilden,

ii. Perforieren, insbesondere Stanzen, des Folienlaminates, wobei ein geschwéchter Bereich in dem Folienla-
minat erzeugt wird,

iii. Bereitstellen eines Abziehelementes, insbesondere Aufklebers,

iv. Bereitstellen eines Verschlusselementes, insbesondere Klappdeckels,

v. Bereitstellen einer Dichtungsfolie,

vi. Verbinden, insbesondere verkleben, des Abziehelementes mit der duReren Folienschicht, wobei das Abzie-
helement mit dem geschwéchten Bereich verbunden wird,

vii. Verbinden, insbesondere verkleben, des Verschlusselementes mit der &uReren Folienschicht, wobei das
Abziehelement zuganglich ist, wenn das Verschlusselement gedffnet ist, und wobei das Abziehelement von
dem Verschlusselementim Wesentlichen luftdicht abgedeckt ist, wenn das Verschlusselement geschlossen ist,
viii. Verbinden, insbesondere verkleben, der Dichtungsfolie mit der inneren Folienschicht, wobei die Dichtungs-
folie mit dem geschwachten Bereich verbunden wird und wobei die Dichtungsfolie die Perforation bedeckt,

ix. Bereitstellen eines Stapels mit Feuchttiichern,

x. Umhillen des Stapels mit dem Folienlaminat zur Ausbildung der Verpackung, wobei die Dichtungsfolie zwi-
schen dem Stapel und der inneren Folienschicht angeordnet wird.

30. Verfahren zur Herstellung eines Spendersystems fiir Feuchttiicher nach Absatz 29, wobei eine Entnahmeé6ffnung
in dem Folienlaminat ausgebildet werden kann, indem

- das Verschlusselement gedffnet wird und
- das Abziehelement von der Verpackung entfernt wird, wobei der geschwachte Bereich zusammen mit der
Dichtungsfolie an dem Abziehelement haften bleiben, und

wobei die Entnahmeéffnung im Wesentlichen luftdicht abgedeckt werden kann, indem das Verschlusselement ge-
schlossen wird.

Patentanspriiche

Spendersystem (1) fir Feuchttlicher, umfassend

- einen Stapel (10) mit mehreren Feuchttlichern,
- eine Verpackung (2), umfassend

- ein Folienlaminat (12) mit einer inneren, den Stapel kontaktierenden Folienschicht (13) und einer duReren
Folienschicht (14),

- ein durch eine Perforation (6) erzeugter geschwachter Bereich (7) in dem Folienlaminat (12),

- ein an der auleren Folienschicht (14) angeordnetes und mit dem geschwachten Bereich (7) verbundenes
Abziehelement (5), mit welchem der geschwachte Bereich (7) aus dem Folienlaminat (12) entfernt und eine
Entnahmeéffnung (18) in dem Folienlaminat (12) ausgebildet werden kann,

- ein an der aulleren Folienschicht (14) angeordnetes Verschlusselement (3, 4), welches die Entnahme-
6ffnung (18) im Wesentlichen luftdicht abdecken kann,

dadurch gekennzeichnet, dass in dem Spendersystem (1) zwischen dem Stapel (10) und derinneren Folienschicht
(13) eine Dichtungsfolie (8) angeordnet ist, wobei die Dichtungsfolie (8) die Perforation (6) bedeckt und mit dem
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geschwiéchten Bereich (7) verbunden ist, so dass die Dichtungsfolie (8) beim Offnen der Verpackung (2) mit dem
Abziehelement (5) zusammen mit dem geschwachten Bereich (7) entfernt werden kann.

Spendersystem fiir Feuchttiicher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Feuchttiicher mit einem
Reinigungsmittel und/oder einem Desinfektionsmittel angefeuchtet sind.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackung (2) als
Flowpack ausgestaltet ist.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation (6) als ein Einschnitt oder eine Stanzung ausbildet ist.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation (6) das Folienlaminat (12) nur teilweise durchdringt und insbesondere eine Kiss-Cut Perforation ist.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Perforation (6) als eine im Wesentlichen rechteckige, kreisformige oder ovalférmige Trennlinie ausgestaltet ist.

Spendersystem fiir Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Abziehelement eine Klebefolie, insbesondere ein Aufkleber (5), ist.

Spendersystem fiir Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verschlusselement ein Klappdeckel (3, 4) ist.

Spendersystem flr Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie (8) nur mit dem geschwéchten Bereich (7) verbunden ist.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie (8) als geschlossene Schicht ausgestaltet ist.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie (8) im Wesentlichen flissigkeitsundurchlassig ausgebildet ist, wobei die Dichtungsfolie (8) insbeson-
dere fur Wasser und/oder organische Losungsmittel, insbesondere Alkohole, undurchlassig ist.

Spendersystem fur Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungsfolie (8) aus Polyethylen oder Polyester besteht.

Spendersystem flr Feuchttiicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Randbereich (9) der Dichtungsfolie (8) die Perforation um mindestens 1 cm lberfangt.

Spendersystem flr Feuchttlicher nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stapel (10) und die Verpackung (2) in ihren Abmessungen derart aufeinander abgestimmt sind, dass die Dichtungs-
folie (8) von dem Stapel (10) gegen die innere Folienschicht (13) gedriickt und in Position gehalten werden kann.

Verfahren zur Herstellung eines Spendersystems (1) fir Feuchttiicher, umfassend die Schritte

i. Bereitstellen eines Folienlaminates (12) aus mindestens zwei miteinander verbundenen Folienschichten zum
Ausbilden einer Verpackung (2), wobei die Folienschichten in der Verpackung (2) eine innere, die Feuchttiicher
kontaktierende Folienschicht (13) und eine aulRere Folienschicht (14) ausbilden,

ii. Perforieren, insbesondere Stanzen, des Folienlaminates (12), wobei ein geschwéachter Bereich (7) in dem
Folienlaminat (12) erzeugt wird,

iii. Bereitstellen eines Abziehelementes, insbesondere Aufklebers (5),

iv. Bereitstellen eines Verschlusselementes, insbesondere Klappdeckels (3, 4),

v. Bereitstellen einer Dichtungsfolie (8),

vi. Verbinden, insbesondere verkleben, des Abziehelementes (5) mit der dulReren Folienschicht (14), wobei das
Abziehelement (5) mit dem geschwachten Bereich (7) verbunden wird,

vii. Verbinden, insbesondere verkleben, des Verschlusselementes (3, 4) mit der dulReren Folienschicht (14),
viii. Verbinden, insbesondere verkleben, der Dichtungsfolie (8) mit der inneren Folienschicht (13), wobei die
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Dichtungsfolie (8) mit dem geschwachten Bereich (7) verbunden wird und wobei die Dichtungsfolie (8) die
Perforation (6) bedeckt,

ix. Bereitstellen eines Stapels (10) mit Feuchttiichern,

x. Umhiillen des Stapels (10) mit dem Folienlaminat (12) zur Ausbildung der Verpackung (2), wobei die Dich-
tungsfolie (8) zwischen dem Stapel (10) und der inneren Folienschicht (13) angeordnet wird.

1"
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Figur 3

Figur 4

13



EP 3 623 313 A1

Figur 5
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