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EP 3 628 725 A1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein stiickférmiges Reinigungs- und Beduftungsmittel fir den Sanitarbereich,
insbesondere fiir Toiletten, und dessen Herstellungsverfahren.

[0002] Ein Grofteil der bekannten stiickférmigen Mittel sind so genannte "Rimblocks", die in einem Behaltnis, insbe-
sondere einem Korbchen oder kafigartigem Behalter,am Rand ("Rim") der Toilette befestigt werden. Das in dem Behaltnis
befindliche Mittel wird bei jedem Spuilvorgang von dem Spllwasser tberstromt. Hierdurch wird bei jeder Spulung ein
geringer Anteil des Rimblocks unter Freisetzung von Tensiden, Duftstoffen etc. aufgelést, wodurch dann die gewiinschte
Reinigung des Toilettenbeckens und Toilettensumpfs und die gewlinschte Beduftung erzielt werden.

[0003] Im Allgemeinen liegen die Spilzahlen solcher Rimblocks zwischen 100 und 300 Spulungen, bis sich das Mittel
vollstandig aufgeldst hat.

[0004] Die bekannten Rimblocks verbrauchen sich ausschlieBlich durch den Spiilstrom des Wassers, und die Duft-
stofffreigabe ist von der Spllung der Toilette abhangig. Die Raumbeduftung wird bei den Rimblocks im Wesentlichen
dadurch erzielt, dass die Duftstoffe durch das Spulwasser herausgespllt werden, in den Toilettensumpf gelangen und
ein Teil der Duftstoffe in dem Toilettensumpf verdampft.

[0005] Aus der WO 2017/025319 A1 und der DE 10 2015 215 135 A1 ist ein WC-Stein aus mindestens einem Mantel
und einem Kern bekannt, wobei der Mantel eine erste Zusammensetzung und der Kern eine zweite Zusammensetzung
umfasst und sich die beiden Zusammensetzungen durch unterschiedliche Wirkstoffe, unterschiedliche Konzentrationen
eines Wirkstoffs oder unterschiedliche Viskositat unterscheiden. Der Mantel umschlie3t teilweise den Kern, und der
Kern ragt wenigstens auf einer Seite als Pol bis auf die Oberflache und ist dabei exponiert, so dass von Anfang an beide
Zusammensetzungen jeweils einen Teil der Oberflache des Mittels bilden und abgesplilt werden kénnen. Hierdurch
kann eine kontinuierliche Anderung der Wirkstoffe beim Abspiilen erreicht werden. So kann der Verlauf des Kerns derart
ausgebildet sein, dass sich die Oberflache der exponierten Flache beim gleichmaRigen Abtragen der Oberflache des
Steins verandert und sich die Oberflache der exponierten Flache des Kerns beim gleichmafigen Abtragen der Oberflache
vergréRert oder verkleinert, so dass eine kontinuierliche Anderung der Wirkstoffe beim Abspiilen erreicht wird.

[0006] Aus der EP 1 051 477 B1 sind Toilettenreinigungsblocks bekannt, die einen Innen- und einen AuRenbereich
mit anderen Duftstoffen aufweisen.

[0007] Ausder DE 197 10 635 A1 sind stiickférmige Toilettenreinigungsmittel bekannt, die Gelbildner, Lésemittel und
Duftstoffe umfassen und die bei nur geringer Duftstoffdosierung eine ausreichende und permanente Raumbeduftung
auch dann ermdglichen, wenn keine Toilettenspiilung erfolgt.

[0008] Ein Toilettenreinigungsmittel, das sowohl eine Reinigungsmittelformkérperphase als auch eine Gelphase mit
einem Duftstoff umfasst, ist aus der DE 102 52 542 A1 und der EP 2 374 483 B1 bekannt. Mit diesem Mittel wird sowohl
die gewiinschte Reinigungswirkung erzielt, als auch bei geringer Duftstoffdosierung eine ausreichende und permanente
Raumbeduftung selbst dann erméglicht, wenn keine Toilettenspiilung erfolgt.

[0009] Zur Herstellung solcher Toilettenreinigungsmittel wird ein Reinigungsmittelformkérper mit Offnungen oder Ver-
tiefungen hergestellt, in die die fliissige Gelphase eingefiillt wird. Bei den Aussparungen kann es sich beispielsweise
um Rillen in der Oberflaiche des Reinigungsmittelformkérpers handeln. Auch kann der Reinigungsmittelformkérper in
Form eines hohlen Rohres extrudiert werden, wobei dann in den Innenraum die flissige Gelphase eingefiillt wird. Nach
dem Erkalten wird der Strang dann in einzelne Reinigungsmittelscheiben, die auen eine Reinigungsmittelformkdrper-
phase und innen eine Gelphase aufweisen, geschnitten.

[0010] Die EP 1553 162 A1 lehrt ein Reinigungsmittel mit einer Gelphase auf der Basis von vorzugsweise wasserun-
I6slichen Polyamidharzen und einer Reinigungsmittelformkdrperphase.

[0011] Toilettenreinigungsmittel mit Gel- und Reinigungsmittelformkérperphasen weisen haufig eine weile oder far-
bige Reinigungsmittelformkdrperphase und eine andersfarbige Gelphase auf.

[0012] Die Anspriiche der Verbraucher an die optische Wirkung von Reinigungs- und Beduftungsmittel fir den Sani-
tarbereich steigen stetig. Die Mittel sollen nicht nur reinigen und den Raum beduften, sondern gleichzeitig in einem
modernen Design optisch ansprechend gestaltet sein.

[0013] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, ein Reinigungs- und Beduftungsmittel fiir den Sanitéar-
bereich bereitzustellen, das den Wiinschen der Verbraucher an ein optisch ansprechendes, besonderes Design gerecht
wird und gleichzeitig kostenglinstig herstellbar ist.

[0014] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 und 2 geldst.

[0015] Erfindungsgemal weist das Reinigungsmittel wenigstens eine Reinigungsmittelformkérperphase und zwei Gel-
phasen auf, wobei sich die beiden Gelphasen in der Farbe unterscheiden und wobei die Reinigungsmittelformkorper-
phase und die erste Gelphase wenigstens einen Teil der Sichtseite des Toilettenreinigungsblocks bilden und wobei sich
wenigstens ein Teil der zweiten Gelphase innerhalb des Mittels befindet, wobei sich die zweite Gelphase wenigstens
teilweise unterhalb der Sichtseite erstreckt.

[0016] Das erfindungsgemafie WC-Reinigungsmittel ist vor der ersten Ingebrauchnahme in seinem Aussehen durch
die Optik der Sichtseite des unverbrauchten Reinigungsmittels bestimmt. Die Sichtseite ist die Seite des Reinigungs-
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mittels, die in Richtung des Inneren der Toilettenschiissel und damit in Blickrichtung der Verbraucher weist, wenn das
WC-Reinigungsmittel in einem WC-Kérbchen am Rande einer Toilettenschiissel eingehangt ist.

[0017] Ein Teil der Sichtseite, die in der xy-Ebene liegt, besteht aus der Reinigungsmittelformkdrperphase, ein anderer
Teil der Sichtseite aus der ersten Gelphase. Weitere Phasen oder Mischphasen kdnnen das anfangliche Aussehen des
Reinigungsmittels bestimmen, dies ist jedoch nicht erforderlich.

[0018] Wesentlich ist, dass sich nun wenigstens bereichsweise unterhalb dieser Sichtseite, d.h. in der Richtung weg
von der Sichtseite in Richtung der Riickseite des Mittels, d.h. in z-Richtung, die zweite Gelphase erstreckt, die sich von
der ersten Gelphase in der Farbe unterscheidet.

[0019] Unter einer Farbe wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung eine im sichtbaren Spektralbereich sichtbare
Farbe verstanden.

[0020] Wird nun das Mittel von Wasser ubersplilt, so I0st sich das Mittel u.a. auch an der Sichtseite nach und nach
auf, die erste Gelphase und die Reinigungsmittelformkérperphase werden nach und nach abgespilt und die darunter
liegende zweite Gelphase wird nach und nach sichtbar.

[0021] Sind die Phasen, insbesondere die beiden Gelphasen und die Reinigungsmittelformkdrperphase, derart in dem
Reinigungsmittel angeordnet, dass sie sich nicht alle nur rechtwinklig unter einem rechten Winkel von der Sichtseite zu
der Rickseite erstrecken, sondern unter einem spitzen oder einem flachen Winkel und/oder sich die eine oder andere
Phase gar nur oder wenigstens zu einem groRen Anteil innerhalb des Mittels oder an seiner Riickseite erstreckt, so
verandert sich das Aussehen der Sichtseite des Mittels wahrend der vielen Spilungen, da an der Sichtseite neue
Schichten oder Schichten einer anderen Ausdehnung freigespult werden.

[0022] Bei einem solchen Mittel ist dessen Aussehen zunachst durch die urspriingliche Sichtseite gepragt. Mit der
Zeit werden die ersten Millimeter des Mittels abgespult und dadurch ein Teil der darunter liegenden zweiten Gelphase
und/oder ein groRerer oder kleinerer Teil der Reinigungsmittelformkérperphase freigespult. Somit &ndert sich durch das
Absplilen des Mittels nach und nach das Aussehen der sich durch das Absplilen verédndernden Sichtseite, d.h. das
Aussehen des Reinigungsmittels verandert sich mit der Zeit.

[0023] Nach einerweiteren Anzahlvon Spilungen istein Grof3teil der ersten Phase, insbesondere der ersten Gelphase,
abgespiilt und das Aussehen ist nun weitgehend von dem Aussehen der zweiten Phase und der Reinigungsmittelform-
korperphase gepragt.

[0024] Die vorliegende Erfindung lehrt ein Mittel, bei dem sich die Farbe ausgehend von einem Ort oder einem Bereich
auf der Sichtseite, die sich in der xy-Ebene erstreckt, senkrecht der Sichtseite, d.h. in z-Richtung, andert, wobei es auf
der Sichtseite des unverbrauchten Reinigungsmittels wenigstens einen Ort oder Bereich gibt, an dem in z-Richtung ein
Farbwechsel von der Farbe der ersten Gelphase zu der Farbe der zweiten Gelphase oder von der Farbe der ersten
Gelphase zu der Reinigungsmittelformkdrperphase zu der zweiten Gelphase oder von der Farbe der ersten Gelphase
zu einer Mischfarbe zu der Farbe der zweiten Gelphase erfolgt.

[0025] Sofern sich unterhalb der zweiten Gelphase noch ein Reinigungsmittelformkdrperboden befindet, wird der
obige Farbwechsel noch durch einen weiteren Farbwechsel zu der Farbe des Reinigungsmittelformkérpers (Boden)
erganzt.

[0026] Vorzugsweise betragt die Flache des Bereichs auf der Sichtseite des unverbrauchten Mittels, der die obigen
Bedingungen erfillt, wenigstens 10 %, vorzugsweise wenigstens 20 %, insbesondere wenigstens 30 % und besonders
bevorzugt wenigstens 50 % der Flache der Sichtseite des Mittels.

[0027] Im Allgemeinen ist die erste und die zweite Gelphase wenigstens teilweise von der Reinigungsmittelformkor-
perphase umschlossen.

[0028] Bevorzugt weist die Reinigungsmittelformkdrperphase eine U-Form auf, d.h. sie umfasst zwei Schenkel und
einen Boden. In den so gebildeten Hohlraum kénnen dann die Gelphasen eingefiillt werden. Bevorzugt bilden die
Schenkel und der Boden die AuRenkanten des Reinigungs- und Beduftungsmittels.

[0029] Grundsatzlich ist es moglich, in den U-férmigen Hohlraum erst die zweite Phase einzufiillen, diese erkalten zu
lassen, und dann die erste Phase einzufiillen. An der Grenzschicht zwischen den beiden Gelphasen kann dann die
zweite Gelphase angeldst werden, so dass es in der Grenzschicht zu einer leichten Durchmischung der beiden Phasen
und einem Farbverlauf kommt.

[0030] In einer anderen bevorzugten Ausflihrungsform sind die beiden Gelphasen in dem vorzugsweise U-férmigen
Reinigungsmittelformkdrper wenigstens teilweise durch eine Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht voneinander
getrennt. Die Reinigungsmittelformkorperzwischenschicht weist vorzugsweise die Form eines Stegs auf.

[0031] In einer bevorzugten Variante ist die stegférmige Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht stoffschlissig
mitdem Schenkel des U-Profils des Reinigungsmittelformkorpers verbunden und erstreckt sich vorzugsweise von dessen
Innenseite nach innen.

[0032] In einer anderen Variante wird die Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht als plattenformiges Teil aus
der Reinigungsmittelformkdrperphase auf die erstarrte zweite Gelphase aufgelegt und darauf anschlieBend die erste
Gelphase in den verbleibenden Hohlraum eingegossen.

[0033] Grundsatzlich kann sich die in Richtung Sichtseite und/oder Riickseite weisende Seite der Reinigungsmittel-
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formkorperzwischenschicht parallel oder nicht parallel zu der Oberflache der Sichtseite erstrecken. Bei einem parallelen
Verlauf ist die Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht statistisch gesehen an allen Orten der Sichtseite zu demsel-
ben Zeitpunkt abgesplilt, bei einem nicht parallelen Verlauf ist in einem Bereich der Sichtseite des Reinigungsmittels
zu einem bestimmten Zeitpunkt die erste Gelphase noch nicht abgesplilt, wohingegen in einem anderen Bereich bereits
die Reinigungsmittelformkorperzwischenschicht freigespult ist. Hierdurch kénnen optisch interessantere Farbanderun-
gen erzielt werden.

[0034] Vorzugsweise ist das erfindungsgemaRe Reinigungsmittel quaderférmig und weist eine ebene Sichtseite auf.
[0035] Grundsatzlich kann das erfindungsgeméafie Reinigungsmittel jedoch auch scheibenférmig sein oder gar die
Form einer Kugel aufweisen. In dieser Variante ist die Sichtseite dann gekrimmt, und die z-Richtung erstreckt sich an
einem jeden Punkt auf der (gekrimmten) Sichtseite senkrecht zu dieser.

[0036] Der Farbwechsel des erfindungsgemaRen Mittels erfolgt somit nicht, wie es im Stand der Technik bekannt ist,
entlang der Sichtseite, um der Sichtseite ein interessantes Aussehen zu verleihen, sondern gerade senkrecht dazu, d.h.
in dem Volumen des Reinigungsmittels. Der durch die beiden Gelphasen mit den unterschiedlichen Farben hervorge-
rufene Farbeindruck wird vom Verbraucher somit nicht gleichzeitig wahrgenommen, sondern erst wahrend des Ge-
brauchs durch das Abspilen.

I. Die Gelphasen

[0037] Die Gelphasen enthalten Gelbildner, Duftstoffe und Lésungsmittel.

[0038] Als Gelbildner kdnnen beispielsweise Metallseifen der hbheren Fettsauren, insbesondere die entsprechenden
Alkalisalze wie Natriumstearat oder Natriumoleat, eingesetzt werden. Zudem sind auch andere anionische Tenside
einsetzbar wie beispielsweise Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Alkylethersulfonate, ethoxylierte Arylalkylsulfate, o-Olefin-
sulfonate, B-Alkoxyalkansulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylmonoglyceridsulfate, Alkylmonoglyceridsulfonate, Alkylcar-
bonate, Alkylethercarboxylate, Alkylphosphate, Alkyletherphosphate, Sulfosuccinate, Sarcosinate, Octoxynol- oder No-
noxynolphosphate, Taurinate, Polyoxyethylen-Fettsdureamidsulfate, Isethionate, anionische Derivate der Polyglycole-
thoxylate und/oder Kombination daraus, sofern diese Gele bilden. Ebenfalls ist mdglich, als Gelbildner nichtionische
Tenside, wie beispielsweise Ethylenoxid-Propylenoxid-(EO/PO)-Blockpolymere, Glycerinethoxylate, partielle Glyceri-
nethoxylate, Polyglycolethoxylate, Polyalkoxyalkane, zum Beispiel ein Gemisch aus Alkyl-(C20,C22)-ethoxylat mit 35
EO, Alkyl-(C22)-ethoxylat mit 35 EO oder Alkyl-(C16,C18)-ethoxylat mit 30 EO, natlrliche Polymere ("gums") wie Gummi
Arabicum, Guar-Gum, Agar Agar, Pektine, Gelatine, Starke, Sorbitol, chemisch modifizierte oder derivatisierte naturliche
"gums" wie Carboxymethylcellulose, Methylcellulose, Hydroxypropylmethylcellulose, Xanthan, Sorbitolderivate wie Di-
benzylidensorbitol und deren Derivate, Starkederivate wie Carboxymethylstarke, Hydroxyethylstarke, mikrobiell fermen-
tierte "gums" wie Dextran, Polysaccharid dB-1459 und Gelbildner wie Methoxypectin, Propylenglycolalginat, Triethano-
laminalginat, Carboxymethyl-Guar-Gum etc., und/oder Gemische daraus einzusetzen sofern diese Gele bilden.
[0039] Des Weiteren kdnnen auch Polymere als Gelbildner eingesetzt werden wie beispielsweise Polyalkoxylate
(Polyacrylsaure, Polyacrylsdurederivate, Polymalinate, etc.), Polystyrol-Ethylen-Butylen-Styrol-Copolymere (SEBS),
Styrol-Ethylen-Ethylen-Propylen-Styrol-Copolymere (SEEPS), Styrol-Ethylen-Propylen-Styrol-Copolymere (SEPS),
Styrol-Ethylen-Propylen-Copolymere (SEP) und/oder Kombinationen daraus, sofern diese Gele bilden.

[0040] Ebenso kdnnen kationische Tenside als Gelbildner eingesetzt werden, wie beispielsweise Salze von aminierten
Fettsauren, Alkylpyridiniumsalze, quartare Ammoniumsalze, quartare ethoxylierte Amine, alkylierte Ammoniumsalze,
polymere Ammoniumsalze, arylierte Ammoniumsalze, alkylierte und arylierte Ammoniumsalze, quartare Polydimethyl-
siloxane, quartare Silane und/oder Kombination daraus, sofern diese Gele bilden.

[0041] Ebenfallsistder Einsatz von hydrophoben Gelbildnern wie beispielsweise Polyamidharzen, insbesondere Ester-
terminerten Polyamid-Harzen, die beispielsweise in der US 6 268 466 beschrieben sind, mdglich. Diese Harze kénnen
mit hydrophoben Ldsemitteln Gele bilden, so dass die Gelbildung mit den Parfimélen ohne Zusatz von Ldsemittel
erfolgen kann, wie in der EP 1 553 162 beschrieben ist. Bei diesen Gelbildnern kann die Duftstoffkonzentration bis zu
60 Gew.% der Gelphase betragen.

[0042] Der Anteil des Gelbildners in der Gelphase hangt von dem jeweils verwendeten Gelbildner ab. Werden Me-
tallseifen als Gelbildner eingesetzt, so betragt deren gewichtsprozentualer Anteil zwischen 0,5 Gew.% und 25 Gew.%
und vorzugsweise zwischen 1,0 Gew.% und 20 Gew.% und besonders bevorzugt zwischen 1,5 Gew.% und 15 Gew.%.
[0043] Bei Einsatz von Polyalkoxyalkanen als Gelbildner betragt deren Anteil zwischen 10 Gew.% und 40 Gew.%,
vorzugsweise zwischen 15 Gew.% und 35 Gew.%, beim Einsatz von naturlichen oder synthetischen "gums" werden
vorzugsweise zwischen 0,1 Gew.% und 10 Gew.% eingesetzt.

[0044] Beiden in der (Gesamt)gelphase enthaltenen Duftstoffen kann es sich um Reinstoffe oder um Duftstoffgemi-
sche, vorzugsweise ein Parfimdl oder Parfimoélgemisch, handeln. Unter einem Duftstoff wird im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung ein dem Geruchssinn angenehmer, chemischer Stoff oder ein entsprechendes Stoffgemisch von
Riechstoffen verstanden. Kein Duftstoff im Sinne der vorliegenden Erfindung ist ein fllichtiger, aber unangenehm rie-
chender Stoff. Der Anteil von Duftstoffen in der (Gesamt)gelphase betragt vorzugsweise wenigstens 2 Gew.%, vorzugs-
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weise zwischen 6 Gew.% und 50 Gew.% und besonders bevorzugt zwischen 15 Gew.% und 35 Gew.%.

[0045] Ein weiterer wesentlicher Bestandteil der Gelphase ist das Lésemittel. Prinzipiell kann ein organisches Lose-
mittel, Wasser oder deren Gemische als Losemittel eingesetzt werden. Neben Wasser sind insbesondere Alkylengly-
colalkylether wie beispielsweise Propylenglycol-n-Buthylether, Dipropylenglycol-Methylether oder deren Gemisch als
Losemittel geeignet. Auch kénnen als Lésemittel C5 - C5 Glykole, Propylencarbonate, C, - C4 Alkohole oder Polyalky-
lenglycole, vorzugsweise mit 200 - 600 Alkylenglycoleinheiten, Polyalkohole, (2)-Methyl-1,3-Propandiol, auch in Mi-
schungen anderer Lésemittel, verwendet werden. Das beziehungsweise die Losemittel sind im Allgemeinen polare
Lésemittel, die die Gelbildner 16sen. |hr prozentualer Anteil betragt zwischen 5 Gew.% und 70 Gew.%.

[0046] Beidem unpolaren Gelbildner aus der Klasse der Polyamidharze und andere eher unpolare Gelbildner werden
vorzugsweise unpolare Lésemittel bzw. auch Parfimdle als Losemittel verwendet.

[0047] DerGesamtgehaltanLésemittelnin der Gelphase wird durch die fiir die Gelbildung mitdem jeweiligen Gelbildner
erforderliche Lésemittelmenge bestimmt. Der Gesamtldsemittelgehalt der Gelphase schlie3t das in anderen Bestand-
teilen enthaltene Wasser, beispielsweise den Wassergehalt des zugesetzten Schaumers, mit ein. Wird als Gelbildner
eine Metallseife eingesetzt, so betragt der Gesamtldsemittelanteil wenigstens 15 Gew.%, vorzugsweise mehr als 20
Gew.%. Als Losemittel kann beispielsweise 0 Gew.% bis 40 Gew.% Wasser zusammen mit 0 Gew.% bis 50 Gew.%
organischem Lésungsmittel, beispielsweise 20 Gew.% bis 25 Gew.% Wasser und 30 Gew.% bis 40 Gew.% organisches
Lésemittel, vorzugsweise aus der Gruppe der Alkylenglycolalkylether, Polyalkohole oder Parfiiméle oder deren Mi-
schung, eingesetzt werden.

[0048] Die angegebenen Konzentrationsbereiche fir die Losemittel kdnnen sich sowohl auf eine oder mehrere der
Teilgelphasen, als auch auf die Gesamtgelphase beziehen.

[0049] Sofern die Duftstoffe flissig sind, sind die Dufstoffanteile auch in den Lésemittelanteilen enthalten.

[0050] Die Farbstoffe in den Gelphasen kénnen aus der Gruppe der Saure-, Beizen-, Dispersions-, Natur-, Lebens-
mittel-, Leder-, Direkt-, Schwefel-, Kiipen-, Entwicklungs-, Reaktiv-, Lésemittelfarbstoffe, der basischen oder organischen
Farbstoffe, der Pigmente, optischen Aufheller, der Zwischenprodukte zur Farbenentwicklung und der Pigmente ausge-
wahlt werden.

[0051] Der Anteil des Farbstoffs in den Gelphasen betragt vorzugsweise zwischen 0 Gew.% und 10 Gew.%, vorzugs-
weise zwischen 0 Gew.% und 5 Gew.% und besonders bevorzugt zwischen 0 Gew.% und 1 Gew.%.

[0052] Die Gelphase kann zusatzlich einen oder mehrere Schaumer wie beispielsweise Betaine, alkoxylierte Alkyle-
thersulfate oder Lactobionsaurederivate umfassen, wie beispielsweise Fettsaureamidopropyl-Betain mit einem C5 -
C21-Fettsaureanteil wie beispielsweise Kokosamidopropylbetain, Alkali- oder Ammoniumsalze der Laurylethersulfate
mit 1 bis 5 EO, Lactobionococylamid, Lactobionooleylamid, Lactobionotalgamid etc. oder deren Mischungen. Diese
Schaumer lassen sich aufRerordentlich gutin die Gelphase einbringen. Besonders bevorzugtist der Einsatz der flissigen
Superschdumer, namlich der Betaine und der Laurylethersulfate. Sofern zusatzlich in der Gelphase ein Schaumer
eingesetzt wird, betragt dessen Anteil vorzugsweise bis zu 10 Gew.%, vorzugsweise 3 Gew.% bis 7 Gew.%.

[0053] Falls gewiinscht, kann die Gelphase weiterhin Di-, Oligo- oder Polyhydroxyverbindungen oder deren Ether wie
Glykol, 1,2- oder 1,3-Dihydroxy-propan, 1,2-, 1,3-, 2,3- oder 1,4-Dihydroxybutan, die Isomere des Dihydroxyisobutans,
Dihydroxypentans etc., Glycerin, Pentaerythrit, Penta- oder Hexahydroxyverbindungen oder Polyhydroxyether wie Po-
lymethylen- oder Polypropylenglykol in einem Anteil von bis zu 20 Gew.% umfassen, um die Bildung schwer I6slicher
Ruckstande durch Austrocknung des Gels zu verhindern, den Auflésevorgang zu beschleunigen und eine ansehnlich
glatte Oberflache der Gelphase zu erreichen. Ebenfalls kdnnen der Gelphase zusatzlich Konservierungsmittel, z.B.
Hydroxybenzoesaurealkylester wie Hydroxybenzoesauremethyl- oder -propylester, zugesetzt werden, im Allgemeinen
zwischen 0 Gew.% und 1 Gew.%.

[0054] Zur Steuerung der Auflésegeschwindigkeit konnen der Gelphase zusatzlich Hydrophobiermittel wie beispiels-
weise Kokosfettsduremono-ethanolamid oder andere bekannte Hydrophobiermittel zugegeben werden, bevorzugt sind
0 Gew.% bis 10 Gew.% Hydrophobiermittel einzusetzen. Prinzipiell tragen auch die in der Gelphase enthaltenen hydro-
phoben Parfiiméle zu einer Verminderung der Auflosegeschwindigkeit bei.

[0055] Weiterhin kann die Gelphase weitere (ibliche Bestandteile wie Tenside, insbesondere schaumende Tenside,
die kein allzu hohes Netzvermdgen aufweisen, so dass sie sich nicht an die freizusetzenden Duftstoffe binden, Desin-
fektionsmittel oder auch Salze zur Steuerung der Auflésegeschwindigkeit umfassen.

[0056] Vorzugsweise sollte der Schmelzpunkt der Gelphase - um eine formstabile Lagerung und Transport des Mittels
zu gewahrleisten - wenigstens 40 °C, bevorzugt wenigstens 50 °C, betragen. Durch diese Mindestschmelzpunkte kénnen
bei der Herstellung erforderliche Kiihlzeiten der zweiten Phase vor EingieRen der Gelphase reduziert werden.

[0057] Die beiden Gelphasen weisen auch dann eine unterschiedliche Farbe auf, wenn die eine Gelphase einen
Farbstoff aufweist, die zweite Gelphase jedoch keinen Farbstoff aufweist.

1. Die Reinigungsmittelformk&rperphase

[0058] Unter Reinigungsmittelformkdrper wird ein fester Kérper verstanden, der vorzugsweise durch Extrusion, Ver-
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pressen oder Erstarren aus einer Schmelze entsprechend den iblichen Herstellungsverfahren von Rimblocks hergestellt
wird. Reinigungsmittelformkdrper kdnnen beispielsweise ein extrudierter Reinigungsmittelformkdrper oder eine Seifen-
phase sein.

[0059] Der Reinigungsmittelformkdrper, der wenigstens 10 Gew.% Tenside enthalt, dient der Reinigung und kann
einen Duftstoff zur Beduftung der Toilette enthalten.

[0060] Der Reinigungsmittelformkdérper umfasst Tenside, um die gewlinschte Reinigungswirkung zu erzielen. Diese
Tenside sollten zur Erzielung der gewiinschten Reinigung gut netzende Tenside, somit vorzugsweise anionische oder
nichtionische Tenside, sein. Prinzipiell sind alle bekannten anionischen Tenside geeignet. Vorzugsweise werden als
anionische Tenside Alkylbenzolsulfonate, Alkylsulfate, Fettalkoholsulfate und Fettalkoholethersulfate eingesetzt. Vor-
zugsweise umfasst die Alkylgruppe oder der Fettsaurebestandteil zwischen 8 und 18 Kohlenstoffatome. Als Alkylben-
zolsulfonat kann beispielsweise Natrium-alkyl-(C10-C13)-benzolsulfonat eingesetzt werden.

[0061] Der Einsatz von amphoteren Tensiden ist ebenfalls moglich.

[0062] Weiterhin kann der Reinigungsmittelformkdrper Salze zur Regulierung der Konsistenz und des Abspllverhal-
tens enthalten. Im Allgemeinen handelt es sich bei diesen Salzen um anorganische Salze, die vorzugsweise aus der
Gruppe der Alkali- und Erdalkalisalze der Schwefelsduren, Phosphorsauren, Stickstoffsduren, Kohlensaure, Halogen-
sauren wie HCIl oder deren Mischungen ausgewahlt werden. Der Anteil an diesen Salzen im Reinigungsmittelformkorper
kann bis zu 80 Gew.% betragen, vorzugsweise etwa 20 Gew.% bis 50 Gew.%. Besonders bevorzugt ist, als Salze
Natriumchlorid oder Natriumsulfat oder deren Mischung einzusetzen.

[0063] Zudem kann der Reinigungsmittelformkérper Lignin oder Ligninsulfonat als Fillstoff umfassen.

[0064] Der Reinigungsmittelformkdrper kann weiterhin Extrusionshilfsmittel, vorzugsweise bis zu einem Anteil von 15
Gew.%, umfassen. Als Extrusionshilfsmittel kdnnen beispielsweise Alkylpolyethylenglycolether mit bis zu 40 EO, aber
auch andere bekannte Extrusionshilfsmittel, wie zum Beispiel Cellulose und ihre Derivate, verwendet werden.

[0065] Weiterhin kann der Reinigungsmittelformkorper Farbstoffe und Pigmente wie beispielsweise Titandioxid um-
fassen, aber optional auch Desinfektionsmittel, Konservierungsmittel, Bleichmittel, Aktivatoren, Enzyme, Komplexie-
rungsmittel und Sauren.

[0066] Neben dem Tenside enthaltenden, im Allgemeinen extrudierten Reinigungsmittelformkdrper kann die zweite
Phase prinzipiell auch eine Seifenphase sein. Allerdings sollte die Seifenphase dann auf jeden Fall zusatzlich zu den
Alkancarbonséauresalzen auch noch weitere Tenside umfassen.

[0067] Weiterhin kannder Reinigungsmittelformkdrper prinzipiell auch eine wasserlésliche oder wasserdispergierende
Polymere umfassende Phase sein, die Tenside umfasst.

lll. Das erfindungsgemafe Reinigungsmittel

[0068] Ublicherweise ist das Mittel so geformt, dass es in ein herkdmmliches, am Rand der Toilette befestigbares
Toilettenkdrbchen eingebracht werden kann.

[0069] Im Allgemeinen bestehtdas Mittel aus dem Reinigungsmittelformkérper, dessen Anteil an dem Mittel wenigstens
10 Gew.%, vorzugsweise wenigstens 50 Gew.% und besonders bevorzugt wenigstens 60 Gew.% betragen sollte.
[0070] Der Anteil der beiden Gelphasen betragt damit héchstens 90 Gew.%, vorzugsweise héchstens 50 Gew.% und
besonders bevorzugt hdchstens 40 Gew.% des Mittels.

[0071] Im Allgemeinen besteht die Sichtseite des Mittels Uberwiegend vorzugsweise zu wenigstens 50 %, vorzugs-
weise zu wenigstens 60 % und besonders bevorzugt zu wenigstens 70 % aus der ersten Gelphase und zu weniger als
50 %, vorzugsweise weniger als 40 % und besonders bevorzugt weniger als 30 % aus der Reinigungsmittelformkdrper-
phase.

[0072] In einer Variante kann noch eine dritte oder vierte Phase Teil der Sichtseite sein. In diesem Fall reduzieren
sich die Anteile der ersten Gelphase und der Reinigungsmittelformkérperphase entsprechend.

[0073] In einer besonders bevorzugten Variante ist das Mittel quaderférmig.

[0074] Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung des Reinigungs- und Beduftungsmittels,
wobei die Bestandteile des Reinigungsmittelformkérpers gemischt und in Form eines U-férmigen Strangs geformt wer-
den, dann das aufgeschmolzene Gel der zweiten Gelphase in den Hohlraum des U-formigen Korpers eingefllt wird,
diese ggfs. mit einer Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht aus Reinigungsmittelformkérperphase abgedeckt wird
und anschlieRend die erste Gelphase eingefiillt wird.

[0075] In einer bevorzugten Variante dieses Verfahrens weist einer oder beide Schenkel des U-férmigen Korpers
einen nach aulRen oder nach innen weisenden Steg aus Reinigungsmittelformkorper, die sogenannte Reinigungsmit-
telformkorperzwischenschicht, auf.

[0076] Vorzugsweise wird dann die zweite Gelphase bis zur Hohe des Stegs aus Reinigungsmittelformkdrper eingefllt
und anschlieBend entweder die erste Gelphase eingefiillt oder aber die oberen Enden der beiden Schenkel mit den
nach aufRen weisenden Stegen nach innen umgeklappt und in den dadurch entstehenden Hohlraum die erste Gelphase
eingefiillt.
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[0077] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausflihrungsbeispielen naher beschrieben.
[0078] Es zeigt

Figur 1

a) eine erste Ausfiihrungsform eines U-férmigen Reinigungsmittelformkoérpers mit stegférmiger Reinigungsmit-
telformkorperzwischenschicht und Dise,

b) den mit der zweiten Gelphase beflllten Reinigungsmittelformkérper,

c) den mit der zweiten und ersten Gelphase gefiillten Reinigungsmittelformkdorper,

Figur 2 a) - d) das Aussehen der Sichtseite des Mittels aus Figur 1¢) (schematisch) in Abhangigkeit von der Anzahl
der Spilungen,

Figur 3 eine Variante des Mittels aus Figur 1 mit einer sich verjingenden Reinigungsmittelformkdérperzwischen-
schicht,

Figur 4 eine weitere Variante des Mittels mit einem H-férmigen Reinigungsmittelformkdrper und

Figur 5 eine weitere Variante des erfindungsgemafen Mittels

a) Darstellung des ersten Herstellungsschritts
b) Darstellung des Reinigungsmittels.

[0079] In Figur 1a ist ein erster - noch unbefillter - Reinigungsmittelformkérper 12, der in Form eines U-férmigen
Korpers 13, von dessen rechtem Schenkel 14 sich nach innen ein Steg 18 aus dem Reinigungsmittelformkdrper 12, die
Reinigungsmittelformkoérperzwischenschicht 15, erstreckt.

[0080] Zwischen der Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht 15 und dem Boden 16 des U-férmigen Korpers 13
befindet sich ein Hohlraum 17, in den die zweite Gelphase 11 eingegossen ist (Figur 1b, c). Die Reinigungsmittelform-
kérperzwischenschicht 15 ist mit dem Schenkel 14 stoffschliissig verbunden. Die nach oben und unten weisenden Seiten
20, 21 der Reinigungsmittelformkdérperzwischenschicht 15 verlaufen parallel der Sichtseite 30 des Reinigungsmittels 50
und parallel dem Boden 16.

[0081] In den Hohlraum 17 wird mittels einer speziellen Filldise 60, die in Figur 1a) schematisch dargestellt ist, die
durch den freien Bereich 31 in den Hohlraum 17 hineinragt, durch eine Vielzahl von Austrittséffnungen 61 die flissige
zweite Gelphase 11 eingefiillt, bis sie in etwa die Hohe der Reinigungsmittelformkdérperzwischenschicht 15 erreicht hat,
Figur 1b)

[0082] Die zweite Gelphase 11 fiillt den Hohlraum 17 vollstdndig aus, und die zweite Gelphase 11 ist nach oben (in
Richtung der Sichtseite 30) weitgehend mit der Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht 15 bedeckt. Nicht von der
Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht 15 bedeckt ist die zweite Gelphase 11 im freien Bereich 31.

[0083] Nach dem Erkalten wird die geschmolzene erste Gelphase 10 in den verbleibenden Hohlraum 17 oberhalb der
Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht 15 und in den freien Bereich 31 eingefillt. Im freien Bereich 31, in dem es
zu einem direkten Kontakt zwischen der zweiten Gelphase 11 und der ersten Gelphase 10 kommt, kann die heilke
eingefillte erste Gelphase 10 die bereits erstarrte zweite Gelphase 11 anlésen und es so zu einer gewissen Vermischung
der beiden Gelphasen 10, 11 und somit zu Bildung einer Mischfarbe kommen, die kontinuierlich in die Farbe der ersten
Gelphase 10 und der zweiten Gelphase 11 Ubergeht. In dem Bereich, in dem die erstarrte zweite Gelphase 11 wieder
durch die erste Gelphase 10 angeldst wird und eine Mischphase gebildet wird, gibt es somit einen kontinuierlichen
Farbverlauf.

[0084] Dies hat zur Folge, dass das Aussehen der Sichtseite 30 etwa im Bereich oberhalb der Reinigungsmittelform-
kérperzwischenschicht 15, der in Figur 1c mit 32 gekennzeichnet ist, im Wesentlichen durch die Farbe der ersten
Gelphase 10 vor dem Hintergrund der Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht 15 bestimmt ist, und der Bereich 33,
der sich etwa oberhalb des freien Bereichs 31 erstreckt und kontinuierlich in den Bereich 33 Gibergeht, in seinem Aussehen
durch die Farbe der ersten Gelphase 10, der Mischfarbe zwischen der ersten 10 und zweiten Gelphase 11 im Bereich
31 und der Farbe der zweiten Gelphase 11 bestimmt ist.

[0085] Die Bereiche 32 und 33 gehen kontinuierlich ineinander lber.

[0086] Bei einem Schnitt entlang der Linie A1-A2 durch das Mittel in Figur 1c) im Bereich 32 ergibt sich folgende
Schichtabfolge von der Richtung der Sichtseite 30 her: erste Gelphase 10, Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht
15, zweite Gelphase 11 anderer Farbe, Reinigungsmittelformkérperboden 16.

[0087] Beieinem Schnitt entlang der Linie B1-B2 durch das Mittel in der Figur 1c) im Bereich 33 ergibt sich folgende
Schichtabfolge von der Richtung der Sichtseite 30 her: erste Gelphase 10, Mischbereich zwischen erster Gelphase 10
und zweiter Gelphase 11 mit Mischfarbe, zweite Gelphase 11, Reinigungsmittelformkdrperboden 16.

[0088] Dervom Verbraucher wahrgenommene Farbton am Ort B1 ist von dem wahrgenommenen Farbton am Ort A1
verschieden, da die am Ort B1 unter der ersten Gelschicht 10 liegende zweite Gelschicht 11 mit zu dem Farbeindruck
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an der Sichtseite 30 am Ort B1 beitragt.

[0089] Figur2zeigtdas Aussehender Sichtseite 30 des Reinigungsmittels 50 aus Figur 1c nach einer unterschiedlichen
Anzahl von Spilungen. Figur 2a zeigt das Aussehen eines neuen noch nicht iberspilten Mittels 50. Man erkennt die
beiden Stirnflachen der Schenkel 14 des U-formigen Reinigungsmittelformkdrpers 13 und die erste Gelphase 10. Im
unteren Bereich der ersten Gelphase 10 ist ein etwas dunklerer Streifen, der dem Bereich 33 in Figur 1c entspricht. Der
dunklere Streifen riihrt daher, dass sich unterhalb der ersten Gelphase 10 die Mischphase und die zweite Gelphase 11,
die in Figur 2 dunkler als die erste Gelphase 10 ist, hindurchscheint.

[0090] In Figur 2b ist das Aussehen der Sichtseite 30 nach n Spllungen dargestellt. Im unteren Bereich des Mittels
50 sind nun schon gréRere Bereiche der zweiten Gelphase 11 freigespiilt. Die erste Gelphase 10 ist schon iberwiegend
abgespililt, Reste der ersten Gelphase 10 befinden sich noch im Mittenbereich auf der Reinigungsmittelformkorperzwi-
schenschicht 15, die ebenfalls sichtbar ist.

[0091] Nach n+m Spulungen (Figur 2c) ist die erste Gelphase 10 nun weitgehend abgespult und das Aussehen des
Mittels 50 wird weitgehend durch die untere zweite Gelphase 11 und Reste der Reinigungsmittelformkorperzwischen-
schicht 15 und dem Reinigungsmittelformkérperboden 16 bestimmt.

[0092] Nach weiteren k Spilungen (Figur 2d) ist nun nur noch ein Rest des Reinigungsmittelformkérperbodens 16
und der zweiten Gelphase 11 vorhanden.

[0093] Wie in den Figuren 2a bis 2d erkennbar, wurden nicht nur die unter der urspriinglichen Sichtseite 30 liegenden
Schichten nach und nach in unterschiedlicher GréRe freigesplilt, sondern das Mittel 50 hat sich nach und nach auch an
seinen anderen Oberflachen abgeplilt, so dass es auch insgesamt kleiner wird und sich seine Form verandert.

[0094] Es versteht sich, dass sich die Oberflache nicht vollig gleichmaRig abspllt, sondern es - bedingt durch die Art
des Kérbchens, der Anordnung der Offnungen im Kérbchen, der Wasserstromung, dem Ort der Aufhdngung in der
Toilette und nicht zuletzt den Spiilzahlen der einzelnen Phasen des Mittels 50, die auch unterschiedlich sein kénnen,
zu einem unregelmafigen Abspillen kommt, das im Rahmen der vorliegenden Erfindung sogar gewtinscht ist, denn
hierdurch lassen sich schone optische Effekte erzielen.

[0095] Wie bereits gesagt, kann das Aufléseverhalten der einzelnen Phasen auch durch die jeweilige Formulierung
gesteuert bzw. an den gewtlinschten Effekt angepasst werden.

[0096] Die beiden Gelphasen 10, 11 kénnen sich zusatzlich zu den unterschiedlichen Farben auch durch die Art oder
Menge anderer Wirkstoffe wie den Duftstoffen oder deren Konzentration unterscheiden. So kann gegen Ende der Le-
bensdauer des WC-Steins durch den héheren Anteil an der zweiten Gelphase eine andere Beduftung bereitgestellt
werden, sofern die zweite Gelphase 11 einen anderen Duftstoff als die erste Gelphase 10 aufweist.

[0097] Eine Variante derin Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsform ist in Figur 3 gezeigt. Grundsatzlich entspricht diese
Variante der Ausfiihrungsform in Figur 1. Allerdings ist die dortige Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht 15 nicht
plattenférmig mit AuRenseiten 20, 21, die parallel zu der Sichtseite 30 und dem Boden 16 verlaufen. In dieser Variante
verjiingt sich die Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht 15 in Richtung ihres Endes 36. Dies hat zur Folge, dass
bei einem gleichmaRigen Abspilen des Mittels 50 an der Sichtseite 30 zu dem Zeitpunkt 2 am Ort C2 (unterhalb des
Ortes C1) bereits die Reinigungsmittelformkorperzwischenschicht 15 erreicht ist, wohingegen am Ort D2 (unterhalb von
D1)noch die erste Gelphase 10 die Sichtseite bildet, und am Ort E2 die gegeniiber dem Ort D2 durch die darunterliegende
zweite Gelphase 11 etwas dunklere erste Gelphase 10.

[0098] Beidem Mittel 50 in Figur 3 &ndert sich auch die Farbe am Ort E1 auf der Oberflache von der Farbe der ersten
Gelphase 10 Uber eine Mischfarbe im Bereich 31 zu der Farbe der zweiten Gelphase 11 am Ort E3.

[0099] Ausgehendvom OrtC1 mitderFarbe derersten Gelphase 10 andert sich die Farbe zu der Farbe der Reinigungs-
mittelformkorperzwischenschicht 15 am Ort C2 zu der Farbe der zweiten Gelphase 11 am Ort C3.

[0100] Das erfindungsgemalfe Mittel 50 kann auch einen H-formigen Reinigungsmittelformkérper 12 aufweisen, wie
in Figur 4 dargestellt. Ein solcher H-formiger Reinigungsmittelformkdrper 12 weist zwei U-férmige Profile 13 auf, die
jeweils einen Hohlraum 17, 27 zur Aufnahme der beiden Gelphasen 10, 11 bilden. In dieser Variante wird in den einen
U-férmigen Hohlraum 17 des H-férmigen Reinigungsmittelformkdrpers 12 die zweite Gelphase 11 und in den anderen
Hohlraum 27 die erste Gelphase 10 eingefillt. Auf diese Weise erhalt man ebenfalls ein Mittel 50, bei dem sich in z-
Richtung die Phasen andern.

[0101] Eine weitere Variante eines erfindungsgemafen Mittels 50 nebst dessen Herstellung, die in Figur 5 dargestellt
ist, basiert auf einem Reinigungsmittelformkérper 12, der U-Form 13 aufweist, wobei von jedem Schenkel 14 jeweils
ein Steg 18 nach aul3en ragt. Jeder Steg 18 ist aus der Reinigungsmittelformkérpermasse 12 und mit dem Schenkel 14
stoffschlissig verbunden.

[0102] Weiterhin ist ein Boden 16 aus Reinigungsmittelformkdrpermasse 12 vorgesehen, der mit den Schenkeln 14
stoffschliissig verbunden sein kann.

[0103] In den U-férmigen Hohlraum 17 zwischen dem Boden 16 und den Schenkeln 14 wird nun die zweite Gelphase
11 eingefiillt und erstarrt dort.

[0104] Anschlielfend werden die beiden Schenkel 14 mit den damit verbundenen Stegen 18 in Richtung der erkalteten
zweiten Gelphase 11 umgeklappt, bis sie auf der zweiten Gelphase 11 zu liegen kommen und diese abdecken. Durch
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das Umklappen werden die beiden Stege 18 vertikal ausgerichtet und bilden nun zusammen mit den auf der zweiten
Gelphase 11 liegenden Schenkeln 14 einen neuen Hohlraum 27, in den dann die fliissige erste Gelphase 10 eingefiillt
wird, vgl. Figur 5b). Um die Flexibilitdt zu erhéhen, wird dieser umzuklappende Bereich vorzugsweise erwarmt.

[0105] Das erhaltene Reinigungsmittel 50 weist eine erste Gelphasenschicht 10, die bei einem unverbrauchten Rei-
nigungsmittel 50 zusammen mit den Stirnseiten der Reinigungsmittelformkdrperschenkel 18 die Sichtseite 30 bildet,
eine aus den Schenkeln 14 gebildete, darunter liegende Reinigungsmittelformkdrperzwischenschicht 15 auf, deren
Seiten 20, 21 parallel zu der Sichtseite 30 verlaufen und eine darunter liegende zweite Gelphase 11 auf, die nach unten
durch den Boden 16 abgedeckt ist und somit vollstandig von der Reinigungsmittelformkorperphase 12 umgeben ist.
[0106] In einer weiteren Variante wird der H-formige Reinigungsmittelformkérper 12 mit dem damit stoffschlissig
verbundenen Boden 16 direkt extrudiert, d.h. ein rechteckiges geschlossenes Rohr mit zwei sich nach oben erstrecken-
den Stegen hergestellt und in die Rohréffnung dann die zweite Gelphase 11 und in den Hohlraum, der sich oberhalb
des Rohres und zwischen den beiden Stegen erstreckt, dann die erste Gelphase 12 eingefiillt.

[0107] Dadurch ist die zweite Gelphase 11 vollstandig von der ersten Gelphase 10 getrennt, so dass es nicht zu einer
Wirkstoffdiffusion, insbesondere von Farb- oder Duftstoffen, zwischen der ersten Gelphase 10 und der zweiten Gelphase
11 kommen kann.

[0108] All die Varianten der Erfindung, bei denen die zweite Gelphase 11 von der ersten Gelphase 10 durch die die
zweite Phase vollstandig umgebende Reinigungsmittelformkdrperphase 12 getrennt ist, ermdglichen der zweiten Gel-
phase 11, die im Allgemeinen erst gegen das Ende der Lebensdauer des Reinigungsmittels 50 freigespult wird, Wirkstoffe
zuzufugen, die empfindlicher sind und/oder gerade am Ende der Lebensdauer des Mittels 50 ihre Wirkung entfalten sollen.
[0109] Das erfindungsgemalie Mittel kann beispielsweise aus den folgenden Formulierungen hergestellt werden:

1. Beispiele der Formulierungen der ersten und zweiten Gelphase

[0110] Die nachfolgende Tabelle 1 zeigt Ausfiihrungsbeispiele von verschiedenen erster und zweiter Gelphasen, die
sich in der Farbe unterscheiden.

Tabelle 1
Gel A GelB1 |[GelB2 |GelB3 |GelB4
Gew./g |Gew./g |Gew./g |Gew./g |Gew./g
Nicht-ioni sche Polyoxyethylen 10 / C9-C11 Alkohol | 31,7 20,5 12,4 30,0 30,0
Tenside Polyoxyethylen 11 /C13-C15 Alkohol | 19,2 15,5 20,0 20,0
EO/PO-Blockcopol ymer 20,0 40,0 10,0 10,0
Polyoxyethylen C8-C10 Glycerid 4,0
Anionisch e Tenside DBS, Na-Salz + Toluolsulfonat 1,8 12,3 14,0 10,0 8,7
Natriumstearat (auch Gelbildner) 4.5 2,0 2,3 3,5 4.5
Oligo-car bon-saur e Trinatriumcitrat 0,1 0,1
Salze Natriumchlorid 2,0 2,0
Losemitte | Wasser 5,3 16,8 14,5 15,7 14,0
1,2 Propylenglycol 4.8 6,7 6,7 6,7 6,7
Duftstoff (auch Losemittel) 32,7 4,0 4,0 4,0 6,0
Farbstoff e Liquitint Royale MC 1% (wassrig) 0,1
Prociontiirkisblau 6% (wassrig) 0,025 0,1
Chinolingelb 2 % (wassrig) 0,025
Gelborange 85 E 110 5%-ig (wassrig) | 0,1 0,1
Summe 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0
Erstarrungstemper atur 60°C 48°C 63°C 50°C 53°C
Dichte (g/cm3) 1,0 1,1 1,1 1,1 1,1
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[0111] Zur Herstellung der Gelphasen werden die festen Komponenten zunachst aufgeschmolzen und anschlief3end
die Losemittel und Farbstoffe zugegeben. Die flissige Masse kann dann im weiteren Herstellungsprozess verwendet
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werden.

[0112] Die flissigen Gelphasen werden tber Disen in den Hohlraum in dem Reinigungsmittelformkdrper dosiert.

II. Ausfuhrungsbeispiele verschiedener Reinigungsmittelformkdrperphasen (RMFK)

[0113]
Tabelle 2
Substanz RMFK 1 RMFK 2
Gew./g Gew./g
Anionische Tenside Natriumdodecyl-benzolsulfonat 16,3 17,1
Natrium-a-Olefinsufonat 5.1 5,3
Salz Natriumsulfat 40,7 42,7
Natriumchlorid 21,9 22,9
Extrudierhilfsmittel Polyethy-lenglycol 6000 DS 2,0 21
Dipropylenglycol 0,8 0,9
Farbpigment Titandioxid 0,1 0,2
Hydro-throp Cumolsulfonat Na-Salz 6,1 6,4
Schaumer Dinatrium-Laurylpoly-glycolethersulfo- 0,8 0,8
succinat
Ampho-te re Tenside / Kokosfett-sdure-amidopro-pyl betain, Na-Salz | 1,5 1,6
Regulatoren
Alkalisches Salz Natriumhydroxid 4.8
Summe 100 100

[0114] Zur Herstellung des Reinigungsmittelformkdérpers werden alle Inhaltsstoffe gemischt und anschlieRend extru-

diert.

Ill. Liste der verwendeten Chemikalien

[0115] In den obigen Versuchen wurden die in der nachfolgenden Tabelle aufgelisteten Chemikalien verwendet:

Tabelle 3

Handelsname / Formel

Bezugsquelle

Polyoxyethylen 10 / C9-C11 Alkohol

Imbentin C/91/100

Kolb

Polyoxyethylen 11 / C13-C15 Alkohol Lutensol AO 11 Kolb
Cumolsulfonat Na-Salz Eltesol Rhodia
DBS, Na-Salz + Toluolsulfonat Marlon ARL Sasol
Polyoxyethylen-(C8-C10)-Gly cerid Emanon XLF Kau
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EP 3 628 725 A1

(fortgesetzt)
Handelsname / Formel | Bezugsquelle
Dodecylbenzolsulfonat, Na-Salz Ufaryl DL 90C Unger
Cumolsulfonat Na-Salz Eltesol SC93 Rhodia
a-Olefinsufonat, Na-Salz Hostapur OSB Clariant
N atri u mstearat C18H35Na02 Baerlocher
EO/PO-Blockcopolymer Pluronic PE 6800 BASF
1,2 Propylenglycol 1,2 Propylenglycol Condea
1,2 Propandiol 1,2 Propandiol BASF
Dinatrium-Laurylpoly-glycolet hersulfosuccinat fl. | Texapon SB3KC Cognis
Kokosfettsaure-amidopropylbetain, Na-Salz Mackam 50 ULB Harke
Dipropylenglycol Dipropylenglycol Brenntag
Natriumhydroxid NaOH Merck
Liquitint Royale MC 1% (wassrig) Farbstoff Milliken
Prociontiirkisblau 6% (wassrig) Farbstoff dyStar
Chinolingelb 2 % (wassrig) Farbstoff Dragoco
Gelborange 85 E 110 5%-ig (wassrig) Farbstoff Simon & Werner
Natriumchlorid NaCl Solvay
Trinatriumcitrat CgHsNasz04 Jungbunzlauer
Natriumsulfat Na,SO, Lenzing
Polyethylenglycol 6000 DS PEG 6000 Clariant
Titandioxid TiO, CSC-Jéackle-Chemie
Patentanspriiche
1. Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) fiir den Sanitarbereich, das wenigstens zwei Gelphasen (10, 11) und eine
Reinigungsmittelformkorperphase (12) aufweist, wobei sich die beiden Gelphasen (10, 11) in der Farbe unterschei-
den und wobei die Reinigungsmittelformkdrperphase (12) und die erste Gelphase (10) wenigstens einen Teil der
Sichtseite (30) des Reinigungs- und Beduftungsmittels (50) bilden und sich die zweite Gelphase (11) wenigstens
teilweise unterhalb der Sichtseite (30) erstreckt.
2. Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) fiir den Sanitérbereich mit einer Sichtseite (30), die sich in xy-Ebene erstreckt,

bei welchem Reinigungsmittel (50) sich die Farbe ausgehend von einem Ort (A, B, C, D, E) oder einem Bereich auf
der Sichtseite (30) in z-Richtung (senkrecht der Sichtseite) andert, wobei es auf der Sichtseite (30) des unverbrauch-
ten Reinigungsmittels (50) wenigstens einen Ort (A1, B1, C1, D1, E1) oder Bereich gibt, an dem in z-Richtung ein
Farbwechsel von der Farbe einer ersten Gelphase (10) zu der Farbe einer zweiten Gelphase (11) oder von der
Farbe der ersten Gelphase (10) zu der Farbe einer Reinigungsmittelformkérperphase (12) zu der Farbe der zweiten
Gelphase (11) (C3) oder von der Farbe der ersten Gelphase (10) zu einer Mischfarbe zu der Farbe der zweiten
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EP 3 628 725 A1
Gelphase (11) (E3) erfolgt.

Mittel (50) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Flache des Bereichs auf der Sichtseite (30) des
unverbrauchten Mittels (50) wenigstens 10 %, vorzugsweise wenigstens 20 %, insbesondere wenigstens 30 % und
besonders bevorzugt wenigstens 50 % der Flache der Sichtseite (30) des Mittels (50) betragt.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Gelphase (10) und die zweite Gelphase (11) wenigstens teilweise von der Reinigungsmittelformkor-
perphase (12) umschlossen sind.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Reinigungsmittelformkorperphase (12) U-Form (13) aufweist, wobei die beiden Schenkel (14) und der
Boden (16) der U-Form (13) vorzugsweise die Auflenkanten des Reinigungs- und Beduftungsmittels (50) bilden.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich wenigstens teilweise zwischen der ersten Gelphase (10) und der zweiten Gelphase (11) eine Reinigungs-
mittelformkdrperzwischenschicht (15) erstreckt, die vorzugsweise die Form eines Stegs (18) aufweist.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungs-
mittelformkérperzwischenschicht (15) mit einem oder beiden Schenkeln (14) der U-férmigen (13) Reinigungsmit-
telformkorperphase (12) verbunden ist.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die in Richtung
Sichtseite (30) weisende Seite (20) der Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht (15) parallel oder nicht parallel
zu der Oberflache der Sichtseite (30) verlauft.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sichtseite (30) des Mittels (50) eben oder gekrimmt ist.

Reinigungs- und Beduftungsmittel (50) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die erste Gelphase (10) und die zweite Gelphase (11) in ihren Duftstoffen unterscheiden.

Verfahren zur Herstellung eines Mittels (50) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bestandteile des Reinigungsmittelformkérpers (12) gemischt und in Form eines U-férmigen Strangs geformt
werden, dann das aufgeschmolzene Gel der zweiten Gelphase (11) in den Hohlraum (17) des U-férmigen Korpers
(13) eingefllt wird, diese ggfs. mit einer Reinigungsmittelformkoérperzwischenschicht (15) aus Reinigungsmittel-
formkdrperphase (12) abgedeckt wird und anschlielRend die erste Gelphase (10) eingefillt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass einer oder beide Schenkel (14) des U-férmigen
Korpers (13) einen nach auRen oder nach innen weisenden Steg (18) aus Reinigungsmittelformkérper (13), die
Reinigungsmittelformkérperzwischenschicht (15), aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Gelphase (11) bis zur Hohe des Stegs
(18) eingefiillt wird und anschlieRend entweder die erste Gelphase (10) eingefiillt wird oder aber die oberen Enden
der beiden Schenkel (14) mit den nach aufen weisenden Stegen (18) nach innen umgeklappt werden und in den
dadurch entstehenden Hohlraum (27) die erste Gelphase (10) eingefillt wird.
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