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(57)  Elément de construction préfabriqué, du type
mur a coffrage intégré comprenant :

- une premiére paroi (2) disposée dans un premier plan
(P1),

- une deuxiéme paroi disposée dans un deuxieme plan,
le premier plan (P1) et le deuxiéme plan étant paralleles,
- un élément de connexion (4) pour relier et maintenir a
distance'une del'autre, la premiére paroi(2) et la deuxie-
me paroi , de sorte a former entre elles un espace de
remplissage d’épaisseur,

ledit élément de connexion (4) étant au moins en partie

FIG. 8

noyé dans la premiére paroi (2) et la deuxiéme paroi et
s’étendant a travers I'espace de remplissage,

- une armature de structure (6) noyée a l'intérieur de la
premiére paroi (2) et/ou de la deuxieme paroi,
I’élément de construction (1) préfabriqué est caractérisé
en ce que ledit élément de connexion (4) comprend trois
connecteurs (7) reliés entre eux par au moins un moyen
de liaison (8), de sorte a former un module (9) en une
piece d’un seul tenant et présentant une structure auto-
portante.
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
éléments de construction préfabriqués, préférentielle-
ment du type murs a coffrage intégré. La présente inven-
tion concerne également le domaine de la fabrication
d’un élément de construction préfabriqué, préférentielle-
ment du type mur a coffrage intégré.

[0002] De maniere connue, un élément de construc-
tion préfabriqué, du type mur a coffrage intégré com-
prend une premiéere paroi et une deuxiéme paroi sensi-
blement paralléles entre elles. Une pluralité d’éléments
de connexion est, enoutre, prévue pourrelier et maintenir
adistance 'une de 'autre, la premiére paroi et la deuxie-
me paroi, de sorte a former entre elles un espace de
remplissage. Ces éléments de connexion sont au moins
en partie noyés dans la premiére paroi et la deuxiéme
paroi et s’étendent a travers I'espace de remplissage.
Par ailleurs, des armatures de structure, noyées a l'inté-
rieur de la premiére paroi et/ou de la deuxiéme paroi,
sont également prévues pour renforcer la structure de la
premiére paroi et/ou de la deuxiéme paroi.

[0003] De tels éléments de construction préfabriqués
sont généralement fabriqués en usine, puis sont ache-
minés sur un chantier de construction en vue de la réa-
lisation de murs intérieurs et/ou de murs extérieurs.
Apres mise en place de I'élément de construction sur le
chantier, son espace de remplissage forme un coffrage
qui est rempli par au moins un matériau hydraulique, par
exemple du béton.

[0004] Habituellement, les éléments de connexion,
employés dans ce type d’éléments de construction pré-
fabriqués, consistent, le plus souvent, en des raidisseurs
métalliques verticaux. Ces raidisseurs, bien connus de
I'art antérieur, adoptent une forme générale de poutrelles
comprenant des tiges métalliques verticales paralléles
entre elles qui sont entierement noyées dans la premiére
paroi ou la deuxieéme paroi et qui sont reliées entre elles
par un ou des fils métalliques disposés en diagonal ou
en zigzag qui s’étend(ent) dans I'espace de remplissage.
[0005] Cesraidisseurs sont généralement empilés sur
les armatures de structure et imbriqués avec celles-ci,
ce qui complexifie le procédé de fabrication de I'élément
de construction préfabriqué. Cette conception impose
également un enrobage minimal des raidisseurs, afin de
ne pas fragiliser la structure des premiére/deuxiéme pa-
rois. Il en résulte que I'épaisseur de la premiére paroi ou
de la deuxiéme paroi doit étre au moins égale ala somme
de I'épaisseur de I'enrobage des armatures de structure
et de I'épaisseur de I'enrobage des raidisseurs. L’épais-
seur de la premiéere paroi ou de la deuxiéme paroi ne
peut étre égale a I'épaisseur de I'enrobage des armatu-
res de structure, mais doit nécessairement étre supé-
rieure a I'épaisseur de I'enrobage des armatures de
structures pour pouvoir y noyer les raidisseurs.

[0006] Les murs a coffrage intégré sont généralement
commercialisés a partir d’'une épaisseur de 16 centime-
tres. La réglementation exige, par ailleurs, que I'épais-
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seur de I'espace de remplissage aprées coffrage, couram-
ment appelé noyau de remplissage, soit au minimum
égale a 6 centimetres. Or, l'usage de raidisseurs, tels
qu’ils viennent d’étre décrits précédemment, nécessite
de prévoir des premiére et deuxieéme parois, dont I'épais-
seur est au moins égale a 4,5 centimétres, voire 5 cen-
timetres, pour les raisons précitées. Ainsi, I'actuelle con-
ception des murs a coffrage intégré permet difficilement
de proposer a la commercialisation des murs a coffrage
intégré, dont I'épaisseur est strictement inférieure a 16
centimetres et, par exemple égale a 15 centimétres.
[0007] La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients en proposant une solution permettant la
réalisation et la fabrication d’éléments de construction
préfabriqués, dont I'épaisseur peut aussi étre inférieure
a 16 centimetres et qui soit aisée a mettre ceuvre du point
de vue de la fabrication.

[0008] A cet effet, I'invention concerne un élément de
construction préfabriqué, préférentiellement du type mur
a coffrage intégré comprenant :

- une premiere paroi en matériau hydraulique dispo-
sée dans un premier plan,

- une deuxieme paroi en matériau hydraulique dispo-
sée dans un deuxieme plan,

le premier plan et le deuxiéme plan étant sensiblement
paralléles entre eux,

- au moins un élément de connexion pour relier et
maintenir a distance I'une de l'autre, la premiére pa-
roi etla deuxiéme paroi, de sorte a former entre elles
un espace deremplissage d’épaisseur E apte etdes-
tiné a étre rempli par au moins un matériau hydrau-
lique,

ledit au moins un élément de connexion étant au moins
en partie noyé dans la premiere paroi et la deuxiéeme
paroi et s’étendant a travers I'espace de remplissage,

- au moins une armature de structure noyée a l'inté-
rieur de la premiére paroi et/ou de la deuxi€me paroi,

I'élément de construction préfabriqué est caractérisé
en ce que ledit au moins un élément de connexion com-
prend au moins trois connecteurs reliés entre eux par au
moins un moyen de liaison, de sorte a former un module
en une piece d’'un seul tenant et présentant une structure
autoportante,

en ce que lesdits au moins trois connecteurs sont main-
tenus sensiblement paralléles entre eux par ledit au
moins un moyende liaison etespacés les uns des autres,
et

en ce que lesdits au moins trois connecteurs sont au
moins en partie noyés dans la premiére paroi etladeuxie-
me paroi dans des portions de la premiére paroi et la
deuxiéme paroi dépourvues d’armatures de structure et
s’étendent au travers de I'espace de remplissage.
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[0009] L’invention concerne égalementun procédé de
fabrication d’un élément de construction préfabriqué,
préférentiellement du type mur a coffrage intégré, le pro-
cédé comportant au moins les étapes suivantes :

- une étape de mise en place d’au moins un élément
de connexion, lors de laquelle au moins un élément
de connexion est disposé dans un moule de coffra-
ge,

- une étape de coulage de la premiere paroi, lors de
laquelle un matériau hydraulique est coulé dans ledit
moule de coffrage pour noyer au moins en partie
ledit au moins un élément de connexion pour former
une premiére paroi de I'élément de construction,

- une étape d’association, lors de laquelle la premiere
paroi est associée a une deuxiéme paroi, postérieu-
rement a I'étape de coulage de la premiére paroi,

le procédé est caractérisé en ce que ledit au moins un
élément de connexion comprend au moins trois connec-
teurs reliés entre eux par au moins un moyen de liaison,
de sorte aformer un module en une piece d’'un seultenant
et présentant une structure autoportante, lesdits au
moins trois connecteurs étant maintenus sensiblement
paralléles entre eux par ledit au moins un moyen de
liaison, et

en ce que lors de I'étape de mise en place dudit au moins
un élément de connexion, ledit module est posé sur un
fond du moule de coffrage, de sorte que chaque connec-
teur repose sur le fond ou est placé a distance du fond
et soit sensiblement perpendiculaire au fond du moule
de coffrage.

[0010] L’invention sera mieux comprise, grace a la
description ci-apres, qui se rapporte a plusieurs modes
de réalisation préférés, donnés a titre d’exemples non
limitatifs, et expliqués avec référence aux dessins sché-
matiques annexés, dans lesquels :

la figure 1A est une vue de dessus de la premiére
paroid’un élément de construction dans une premie-
re variante selon I'invention,

la figure 1B est une vue en perspective de la pre-
miere paroi d’un élémentde construction dansla pre-
miére variante selon I'invention,

la figure 2A est une vue de dessus de la premiére
paroi d’un élément de construction dans une deuxié-
me variante selon I'invention,

la figure 2B est une vue en perspective de la pre-
miere paroi d’'un élément de construction dans la
deuxiéme variante selon I'invention,

la figure 3A est une vue de dessus de la premiére
paroi d’'un élément de construction dans une troisié-
me variante selon l'invention,

la figure 3B est une vue en perspective de la pre-
miere paroid’un élément de construction dans la troi-
siéme variante selon l'invention,

la figure 4 est une vue en perspective d'un module
en une piéce d’'un seul tenant d’'un élément de cons-
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truction dans la premiere variante selon I'invention
ou dans la deuxiéme variante selon I'invention,

la figure 5 est une vue en perspective illustrant un
moule de coffrage intervenant dans le procédé de
fabrication de I'élément de construction selon l'in-
vention,

la figure 6 est une vue en perspective illustrant une
étape de mise en place d’armatures de structure du
procédé de fabrication de I'élément de construction
selon l'invention,

la figure 7 est une vue en perspective illustrant une
étape de mise en place d’'une pluralité d’éléments
de connexion du procédé de fabrication de I'élément
de construction selon I'invention,

les figures 8 et 9 sont des vues en perspective illus-
trant une étape de coulage de la premiére paroi du
procédé de fabrication de I'élément de construction
selon l'invention,

la figure 10 est une vue en perspective illustrant une
étape d’association du procédé de fabrication de
I'’élément de construction selon 'invention,

lafigure 11 est une vue en perspective d’'un élément
de construction préfabriqué selon l'invention,

la figure 12 est une vue en coupe de I'élément de
construction préfabriqué selon l'invention illustré a
la figure 11.

[0011] Un élément de construction 1 préfabriqué, pré-
férentiellement du type mur a coffrage intégré
comprend :

- une premiere paroi 2 en matériau hydraulique M dis-
posée dans un premier plan P1 (figures 1A a 3B, 11
et 12),

- une deuxiéme paroi 3 en matériau hydraulique M
disposée dans un deuxieme plan P2 (figures 11 et
12),

le premier plan P1 et le deuxieéme plan P2 étant sensi-
blement paralléles entre eux,

- au moins un élément de connexion 4 pour relier et
maintenir a distance I'une de l'autre, la premiére pa-
roi 2 et la deuxiéme paroi 3, de sorte a former entre
elles un espace de remplissage 5 d’épaisseur E apte
et destiné a étre rempli par au moins un matériau
hydraulique,

leditau moins un élément de connexion 4 étant au moins
en partie noyé dans la premiere paroi 2 et la deuxiéeme
paroi 3 et s’étendant a travers I'espace de remplissage 5,

- au moins une armature de structure 6 noyée a l'in-
térieur de la premiere paroi 2 et/ou de la deuxiéme
paroi 3 (figures 6 a 8 et 12).

[0012] Conformémenta l'invention, I'élément de cons-
truction 1 préfabriqué est caractérisé :
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en ce que ledit au moins un élément de connexion
4 comprend au moins trois connecteurs 7 reliés entre
eux par au moins un moyen de liaison 8, de sorte a
former un module 9 en une piece d’'un seul tenant
et présentant une structure autoportante,

en ce que lesdits au moins trois connecteurs 7 sont
maintenus sensiblement paralléles entre eux par le-
dit au moins un moyen de liaison 8 et espacés les
uns des autres, et

en ce que lesdits au moins trois connecteurs 7 sont
au moins en partie noyés dans la premiéere paroi 2
et la deuxieme paroi 3 dans des portions de la pre-
miere paroi 2 et la deuxiéme paroi 3 dépourvues
d’armatures de structure 6 et s’étendent au travers
de I'espace de remplissage 5 (figures 1A a 4 et 12).

[0013] Avantageusement, cette conception permet de
ne pas avoir a empiler le module 9 sur les armatures de
structure 6. En effet, chacun des au moins trois connec-
teurs 7 du module 9 est noyé a la fois dans une partie
de la premiére paroi 2 et une partie de la deuxiéme paroi
3 et passe au travers des portions de celles-ci qui sont
dépourvues d’armatures de structure 6 sans reposer sur
elles. En particulier, cette dissociation du module 9 et
des armatures de structure 6 n'impose plus d’avoir, en
plus de I'épaisseur d’enrobage en matériau hydraulique
M déja nécessaire pour noyer les armatures de structure
6, une épaisseur d’enrobage dédiée uniquement au mo-
dule 9, comme c’est le cas dans 'art antérieur avec 'em-
ploi de raidisseur en tant qu’élément de connexion 4.
Ainsi, il est possible d’obtenir des premiére et deuxieme
parois 2, 3 qui présentent une épaisseur sensiblement
égale a I'épaisseur requise pour noyer les armatures de
structure 6 dans le matériau hydraulique M. Cette con-
ception avantageuse permet de réaliser, aussi bien des
premiére et deuxiéme parois 2, 3, qui présentent une
épaisseur El, E2 qui peut étre inférieure a 4 centimetres,
ce qui n'était pas possible dans I'art antérieur, que des
premiére et deuxiéme parois 2, 3, qui présentent une
épaisseur El, E2 qui est supérieure a 4 centimétres.
[0014] De préférence, le matériau hydraulique M peut
consister en du béton.

[0015] Préférentiellement, lesdits au moins trois con-
necteurs 7 présentent chacun une forme allongée et sont
sensiblement perpendiculaires aux premier et deuxieme
plans P1, P2 respectivement des premiere et deuxieme
parois 2, 3 (figures 1A a 3B et 12).

[0016] Il en résulte que lesdits au moins trois connec-
teurs 7 sont disposés sensiblement horizontalement re-
lativement a un élément de construction 1 érigé ala ver-
ticale selon la direction D1 (figure 12).

[0017] Lesconnecteurs7 peuvent étre configurés pour
traverser I'épaisseur totale Et de I'élément de construc-
tion 1 et peuvent servir a définir la cote de cette épaisseur
totale Et. Dans ce cas, la longueur 1 d’au moins un con-
necteur 7 est sensiblement égale a I'épaisseur totale Et
de I'élément de construction 1.

[0018] Lalongueur 1d’un connecteur 7 est supérieure
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al'épaisseur E de'espace de remplissage 5 pour pouvoir
étre noyée a la fois dans la premiere paroi 2 et la deuxie-
me paroi 3.

[0019] Lesdits au moins trois connecteurs 7 d’'un mé-
me module peuvent présenter chacun la méme longueur
1 (figure 4).

[0020] Selon un exemple non limitatif, le connecteur 7
présente une forme de tige allongée de longueur 1 (figure
4). Cette tige allongée peut étre rectiligne (figure 4) ou
non.

[0021] Préférentiellement, chaque connecteur 7 com-
prend une premiére extrémité 10 noyée dans la premiéere
paroi 2 et une deuxieme extrémité 11 noyée dans la
deuxiéme paroi 3 (figures 1A a 3A).

[0022] Dans ce cas, un module 9 peut avoir au moins
les sommets S des trois premieres extrémités 10 desdits
au moins trois connecteurs 7 qui sont alignés dans un
méme plan paralléle au premier plan P1 et/oule sommets
S des trois deuxiemes extrémités 11 desdits au moins
trois connecteurs 7 qui sont alignés dans un méme plan
paralléle au deuxiéme plan P2. Ainsi, le module 9 peut
reposer sur un support au niveau des sommets S des
trois premieres/deuxiémes extrémités 10, 11 des con-
necteurs 7. Un module 9 peut reposer en toute stabilité
sur le support, par exemple le fond d’'un moule de cof-
frage 12, avant d’étre noyé dans le matériau hydraulique
M destiné a former la premiére/deuxiéme paroi 2, 3 au
cours du procédé de fabrication (figures 7 et 8).

[0023] Selon un exemple non limitatif, la premiére ex-
trémité 10 et/ou la deuxieme extrémité 11 peuvent pré-
senter une forme ou une structure de surface ou un re-
vétement favorisant 'ancrage dans le matériau hydrau-
lique M formant la premiere paroi 2 et/ou la deuxiéme
paroi 3.

[0024] Le matériauduconnecteur? peut, parexemple,
étre choisi seul ou en combinaison dans le groupe com-
prenant un matériau meétallique et/ou un matériau syn-
thétique et/ou un matériau composite.

[0025] Le moyen de liaison 8 peut consister en un ou
plusieurs fils et/ou une ou plusieurs tiges et/ou une ou
plusieurs barres métalliques.

[0026] De préférence, lorsque le matériau des connec-
teurs 7 et le matériau dudit au moins un moyen de liaison
8 est un matériau métallique, les connecteurs 7 et ledit
au moins un moyen de liaison 8 sont assemblés par plu-
sieurs jonctions J, par exemple de type soudure.
[0027] Lesarmatures de structure 6 peuvent consister
en un ferraillage avec des aciers, par exemple un treillis
d’aciers formant une pluralité de mailles ou similaire (fi-
gures 6 a 8). Dans ce cas, les connecteurs 7 passent au
travers des mailles (figures 7 et 8).

[0028] Préférentiellement, ledit au moins un module 9
est disposé dans au moins une partie de I'épaisseur E1,
E2 de la premiére paroi 2 et de la deuxiéme paroi 3, de
sorte que I'ensemble des connecteurs 7 dudit au moins
un module 9 forme un motif homogeéne (figures 1A a 3B).
[0029] Cette répartition homogene permet une liaison
optimale entre la premiére paroi 2 et la deuxiéme paroi 3.
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[0030] Préférentiellement, I'élément de construction 1
comprend une rangée R1 ou une pluralité de rangées
R1, R2, R3, R4, R5 (figures 1A a 3B, 7, 8 et 9), compre-
nant un module 9 (figures 3A et 3B) ou une pluralité de
modules 9 alignés dans une direction D1 sensiblement
verticale (figures 1A a 2B).

[0031] Les rangées R1, R1, R2, R3, R4, R5 sont de
préférence alignées (figures 1A a 3B, 7, 8 et 9).

[0032] En particulier, dans une méme rangée, les mo-
dules 9 peuvent étre orientés selon une orientation iden-
tique (figures 2A et 2B) ou une orientation aléatoire (fi-
gures 1A, 1B, 7, 8 et 9).

[0033] De préférence, les connecteurs 7 d’'un module
9 sont maintenus et espacés par leditau moins un moyen
de liaison 8, de sorte a étre répartis selon un motif en
forme de V ou en forme de L (figures 1A a 2B, 4,7, 8 et
9) ou en forme de zigzag régulier (figures 3A et 3B) ou
non ou en forme de créneau.

[0034] Ce choix des formes du motif permet de confé-
rer au module 9 des propriétés de structure autoportante.
[0035] Plus particulierement, les sommets S des pre-
miéres et deuxiémes extrémités 10, 11 des connecteurs
7 se trouvent répartis selon ce motif en V ou en chevron
ou en L ou en forme de zigzag régulier ou non ou en
forme de créneau.

[0036] Selon une premiére possibilité, un module 9
comprend trois connecteurs 7 reliés entre eux par ledit
au moins un moyen de liaison 8 (figures 1A a 2B, 4,7, 8
et 9).

[0037] Avantageusement, au minimum trois connec-
teurs 7 sont requis pour que le module 9 soit autoportant
(figures 7, 8 et 9).

[0038] Selon une deuxieme possibilité, un module 9
comprend au moins quatre connecteurs 7 ou plus, reliés
entre eux par ledit au moins un moyen de liaison 8 (figures
3A et 3B).

[0039] Cette deuxiéme possibilité permet de faciliter
I'industrialisation.

[0040] Préférentiellement, 'épaisseur E del'espacede
remplissage 5 est supérieure ou égale a 6 centimetres.

[0041] Avantageusement, cette gamme d’épaisseur E
est imposée par la réglementation actuellement en vi-
gueur.

[0042] De préférence, la premiere paroi 2 et/ou la

deuxiéme paroi 3 présentent une épaisseur E1, E2 com-
prise entre 1 centimétre et 10 centimétres.

[0043] Préférentiellement, la premiére paroi 2 et/ou la
deuxiéme paroi 3 présentent une épaisseur E1, E2 infé-
rieure a 4,5 centimeétres.

[0044] De préférence, I'élément de construction 1 pré-
sente une épaisseur totale Et comprise entre a 15 et 50
centimetres.

Par exemple, I'élément de construction 1 présente une
épaisseur totale Et comprise entre 15 et 16 centimetres.
[0045] L’élément de construction 1 dans la premiére
variante selon l'invention estiillustré aux figures 1A et 1B
qui montrent seulement la premiére paroi 2 et les diffé-
rents modules 9 pour faciliter la compréhension. Dans
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ce cas, I'élément de construction 1 comprend trois ran-
gées R1, R2, R3 comprenant chacune six modules 9
identiques alignés dans la direction D1 sensiblement ver-
ticale, soit un total de dix-huit modules 9 identiques. En
particulier, dans une méme rangée R1, R2, R3, les mo-
dules 9 ne sont pas orientés selon une orientation iden-
tique. En effet, deux modules 9 adjacents sont orientés
a 270 degrés l'un par rapport a l'autre. Par ailleurs, les
trois rangées R1, R2, R3 sont alignées. Un module 9
comprend trois connecteurs 7 reliés entre eux par deux
moyens de liaison 8, dont seul un est visible, 'autre étant
noyé dans |'épaisseur E1 de la premiére paroi 2. Les
connecteurs 7 d’'un module 9 sont maintenus et espacés
par les deux moyens de liaison 8, de sorte a étre répartis
selon un motif en forme de L. Un module 9 seul de I'élé-
ment de construction 1 dans la premiére variante selon
linvention est également illustré a la figure 4.

[0046] L’élément de construction 1 dans la deuxieme
variante selon l'invention est illustré aux figures 2A, 2B
et 9 qui montrent seulement la premiére paroi 2 et les
différents modules 9 pour faciliter la compréhension.
Dans ce cas, I'élément de construction 1 comprend trois
rangées R1, R2, R3 comprenant chacune huit modules
9 identiques alignés dans la direction D1 sensiblement
verticale, soit un total de vingt-quatre modules 9 identi-
ques. En particulier, dans une méme rangée R1, R2, R3,
les modules 9 sont orientés selon une orientation iden-
tique. Par ailleurs, les trois rangées R1, R2, R3, sont
alignées. Un module 9 comprend trois connecteurs 7 re-
liés entre eux par deux moyens de liaison 8, dont seul
un est visible, I'autre étant noyé dans I'épaisseur E1 de
la premiére paroi 2. Les connecteurs 7 d’'un module 9
sont maintenus et espacés par les deux moyens de
liaison 8, de sorte a étre répartis selon un motif en forme
de L. Un module 9 seul de I'élément de construction 1
dans la deuxiéme variante selon l'invention est égale-
ment illustré a la figure 4.

[0047] Comme/lillustre la figure 4, dans ce cas un seul
module 9 comprend trois connecteurs 7 reliés entre eux
par deux moyens de liaison 8 au niveau de plusieurs
jonctions J. Les trois connecteurs 7 sont maintenus sen-
siblement paralléles entre eux par les deux moyens de
liaison 8 et sont espacés les uns des autres. Les trois
connecteurs 7 présentent chacun la méme longueur 1
et présentent chacun une forme de tige allongée de lon-
gueur 1. Chaque tige allongée est rectiligne et présente
le méme diamétre. Les moyens de liaison 8 sont deux
barres en forme de L comprenant un angle droit. Les
sommets S des connecteurs 7 sont répartis selon un
triangle isocele rectangle.

[0048] L’élément de construction 1 dans la troisieme
variante selon I'invention est illustré aux figures 3A et 3B
qui montrent seulement la premiére paroi 2 et les diffé-
rents modules 9 pour faciliter la compréhension. Dans
ce cas, I'élément de construction 1 comprend cinq ran-
gées R1, R2, R3, R4, R5 comprenant chacune un seul
module 9, soit un total de cinqg modules 9 identiques. Par
ailleurs, les cinqg modules 9 sont alignées. Un module 9
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comprend douze connecteurs 7 reliés entre eux par ledit
au moins un moyen de liaison 8. Les connecteurs 7 d’un
module 9 sont maintenus et espacés par ledit au moins
un moyen de liaison 8, de sorte a étre répartis selon un
motif en forme zigzag régulier.

[0049] Un procédé de fabrication d’'un élément de
construction 1 préfabriqué, préférentiellement du type
mur a coffrage intégré, comporte au moins les étapes
suivantes :

- une étape de mise en place d’au moins un élément
de connexion 4, lors de laquelle au moins un élément
de connexion 4 est disposé dans un moule de cof-
frage 12 (figure 7),

- une étape de coulage de la premiére paroi 2, lors de
laquelle un matériau hydraulique M est coulé dans
ledit moule de coffrage 12 pour noyer au moins en
partie ledit au moins un élément de connexion 4 pour
former une premiére paroi 2 de I'élément de cons-
truction 1 (figures 8 et 9),

- une étape d’association, lors de laquelle la premiere
paroi 2 est associée a une deuxiéme paroi 3, posté-
rieurement a I'étape de coulage de la premiere paroi
2 (figure 10).

[0050] Conformément a l'invention et comme Tillus-
trent les figures 7 a 9, le procédé est caractérisé en ce
que ledit au moins un élément de connexion 4 comprend
au moins trois connecteurs 7 reliés entre eux par au
moins un moyende liaison 8, de sorte a former un module
9 en une piece d’'un seul tenant et présentant une struc-
ture autoportante, lesdits au moins trois connecteurs 7
étant maintenus sensiblement paralléles entre eux par
ledit au moins un moyen de liaison 8, et

en ce que lors de I'étape de mise en place dudit au moins
un élément de connexion 4, ledit module 9 est posé sur
un fond 13 du moule de coffrage 12, de sorte que chaque
connecteur 7 repose surle fond 13 ou est placé adistance
du fond 13 et soit sensiblement perpendiculaire au fond
13 du moule de coffrage 12.

[0051] Avantageusement, comme le module 9 est
autoportant, il peut reposer directement ou indirectement
sur le fond 13 du moule de coffrage 12.

[0052] De préférence, chaque connecteur 7 comprend
une premiére extrémité 10 et une deuxiéme extrémité
11, en ce que lors de I'étape de mise en place dudit au
moins un élément de connexion 4, chaque premiére ex-
trémité 10 repose sur le fond 13 du moule de coffrage
12 (figure 7), et en ce que lors de I'étape de coulage de
la premiére paroi 2, chaque premiere extrémité 10 est
noyée dans le matériau hydraulique M (figure 8).
[0053] Dans ce cas, le module 9 repose directement
sur le fond 13 du moule de coffrage 12.

[0054] De préférence, les sommets S des premiéres
extrémités 10 sont en appui sur le fond 13 du moule de
coffrage 12.

[0055] Préférentiellement, le procédé peut compren-
dre une étape de mise en place d’armatures de structure
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6, préalable a I'étape de mise en place d’au moins un
élément de connexion 4, lors de laquelle des armatures
de structure 6 sont disposées sur des écarteurs (non
représentés) disposés sur le fond 13 du moule de cof-
frage 12 (figures 6 et 7).

[0056] Dans ce cas, postérieurement, préférentielle-
ment successivement a I'étape de mise en place d’ar-
matures de structure 6, le module 9 est disposé dans le
moule de coffrage 12, de sorte que les connecteurs 7
soient disposés dans des espaces libres entre les arma-
tures de structure 6 (figure 7).

[0057] Avantageusement, les premiéres/deuxiémes
extrémités 10, 11 des connecteurs 7 traversent les es-
paces libres et ne reposent donc pas sur les armatures
de structure 6 (figure 7).

[0058] Le moule de coffrage comporte préférentielle-
ment une table de coffrage 12 et des regles de coffrage
14.

[0059] De maniere générale, le module 9, ses élé-
ments constitutifs et ses différentes variantes, ainsi que
les armatures de structure 6 utilisés dans le procédé de
fabrication peuvent étre tels que décrits précédemment.
[0060] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, notam-
ment du point de vue de la constitution des divers élé-
ments ou par substitution d’équivalents techniques, sans
sortir pourautantdu domaine de protection de I'invention.

Revendications

1. Elément de construction (1) préfabriqué, préféren-
tiellement du type mur a coffrage intégré
comprenant :

- une premiére paroi (2) en matériau hydraulique
(M) disposée dans un premier plan (P1),

- une deuxiéme paroi (3) en matériau hydrauli-
que (M) disposée dans un deuxiéme plan (P2),

le premier plan (P1) et le deuxieme plan (P2) étant
sensiblement paralléles entre eux,

- au moins un élément de connexion (4) pour
relier et maintenir a distance 'une de l'autre, la
premiere paroi (2) et la deuxieme paroi (3), de
sorte a former entre elles un espace de remplis-
sage (5) d’épaisseur (E) apte et destiné a étre
rempli par au moins un matériau hydraulique,

ledit au moins un élément de connexion (4) étant au
moins en partie noyé dans la premiére paroi (2) et
ladeuxiéme paroi (3) et s’étendant a travers I'espace
de remplissage (5),

- au moins une armature de structure (6) noyée
a l'intérieur de la premiére paroi (2) et/ou de la
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deuxiéme paroi (3),

I’élément de construction (1) préfabriqué est carac-
térisé

en ce que ledit au moins un élément de connexion
(4) comprend au moins trois connecteurs (7) reliés
entre eux par au moins un moyen de liaison (8), de
sorte a former un module (9) en une piece d’un seul
tenant et présentant une structure autoportante,

en ce que lesdits au moins trois connecteurs (7) sont
maintenus sensiblement paralléles entre eux par le-
dit au moins un moyen de liaison (8) et espacés les
uns des autres, et

en ce que lesdits au moins trois connecteurs (7) sont
au moins en partie noyés dans la premiére paroi (2)
et la deuxieéme paroi (3) dans des portions de la pre-
miére paroi (2) et la deuxieme paroi (3) dépourvues
d’armatures de structure (6) et s’étendent au travers
de I'espace de remplissage (5).

Elément de construction préfabriqué selon la reven-
dication 1, caractérisé en ce que lesdits au moins
trois connecteurs (7) présentent chacun une forme
allongée et sont sensiblement perpendiculaires aux
premier et deuxieme plans (P1, P2) respectivement
des premiére et deuxieme parois (2, 3).

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 2, caractérisé
en ce que chaque connecteur (7) comprend une pre-
miére extrémité (10) noyée dans la premiére paroi
(2) et une deuxieme extrémité (11) noyée dans la
deuxiéme paroi (3).

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que ledit au moins un module (9) est disposé
dans au moins une partie de I'épaisseur (E1, E2) de
la premiere paroi (2) et de la deuxieme paroi (3), de
sorte que I'ensemble des connecteurs (7) dudit au
moins un module (9) forme un motif homogéne.

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé
en ce que I'élément de construction (1) comprend
une rangée (R1) ou une pluralité de rangées (R1,
R2, R3, R4, R5), comprenant un module (9) ou une
pluralité de modules (9) alignés dans une direction
(D1) sensiblement verticale.

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que les connecteurs (7) d’'un module (9) sont
maintenus et espacés par ledit au moins un moyen
de liaison (8), de sorte a étre répartis selon un motif
en forme de V ou en forme de L ou en forme de
zigzag régulier ou non ou en forme de créneau.
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10.

1.

12.

13.

14.

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé
en ce qu’un module (9) comprend trois connecteurs
(7) reliés entre eux par ledit au moins un moyen de
liaison (8).

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé
en ce qu’un module (9) comprend au moins quatre
connecteurs (7) ou plus, reliés entre eux par ledit au
moins un moyen de liaison (8).

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 8, caractérisé
en ce que I'épaisseur (E) de I'espace de remplissa-
ge (5) est supérieure ou égale a 6 centimetres.

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 9, caractérisé
en ce que la premiére paroi (2) et/ou la deuxieme
paroi (3) présentent une épaisseur (E1, E2) compri-
se entre 1 centimétre et 10 centimétres.

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 10, caractérisé
en ce que la premiére paroi (2) et/ou la deuxieme
paroi (3) présentent une épaisseur (E1, E2) inférieu-
re a 4,5 centimétres.

Elément de construction préfabriqué selon l'une
quelconque des revendications 1 a 11, caractérisé
en ce que I'élément de construction (1) présente
une épaisseur totale (Et) comprise entre 15 et 50
centimetres.

Elément de construction préfabriqué selon la reven-
dication 12, caractérisé en ce que I'élément de
construction (1) présente une épaisseur totale (Et)
comprise entre 15 et 16 centimétres.

Procédé de fabrication d’un élément de construction
(1) préfabriqué, préférentiellement du type mur a cof-
frage intégré, le procédé comportant au moins les
étapes suivantes :

- une étape de mise en place d’au moins un élé-
ment de connexion (4), lors de laquelle au moins
un élément de connexion (4) est disposé dans
un moule de coffrage (12),

- une étape de coulage de la premiére paroi (2),
lors de laquelle un matériau hydraulique (M) est
coulé dans ledit moule de coffrage (12) pour
noyer au moins en partie ledit au moins un élé-
mentde connexion (4) pour former une premiere
paroi (2) de I'élément de construction (1),

- une étape d’association, lors de laquelle la pre-
miéere paroi (2) est associée a une deuxiéme
paroi (3), postérieurement a I'étape de coulage
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de la premiére paroi (2),

le procédé est caractérisé en ce que ledit au moins
un élément de connexion (4) comprend au moins
trois connecteurs (7) reliés entre eux par au moins
un moyen de liaison (8), de sorte a former au moins
un module (9) en une piéce d'un seul tenant et pré-
sentant une structure autoportante, lesdits au moins
trois connecteurs (7) étant maintenus sensiblement
paralleles entre eux par ledit au moins un moyen de
liaison (8), et

en ce que lors de I'étape de mise en place dudit au
moins un élément de connexion (4), un module (9)
est posé sur un fond (13) du moule de coffrage (12),
de sorte que chaque connecteur (7) repose sur le
fond (13) ou est placé a distance du fond (13) et soit
sensiblement perpendiculaire au fond (13) du moule
de coffrage (12).

Procédé de fabrication d’'un élément de construction
selon la revendication 14, caractérisé en ce que
chaque connecteur (7) comprend une premiére ex-
trémité (10) et une deuxiéme extrémité (11), en ce
que lors de I'étape de mise en place dudit au moins
un élément de connexion (4), chaque premiére ex-
trémité (10) repose sur le fond (13) du moule de cof-
frage (12), et en ce que lors de I'étape de coulage
de la premiére paroi (2), chaque premiere extrémité
(10) est noyée dans le matériau hydraulique (M).
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FIG. 3B
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