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(54) RUNDKAMM FUR EINE KAMMMASCHINE

(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rund-
kamm (7) fir eine Kdmmmaschine, wobei der Rund-
kamm (7) eine Kdmmgarnitur (13) und eine Rundkamm-
achse (6) aufweist, mit einem Garniturtrager (10) und
zumindest einem Rundkammtrager (9, 30). Der Garni-
turtrager (10) ist auf dem Rundkammtrager (9, 30) ge-
halten. Zwischen dem Garniturtrdger (10) und dem
Rundkammtrager (9, 30) sind in einem jeweiligen End-
bereich (26) des Garniturtragers (10) zumindest zwei
Verstelleinrichtungen (27) vorgesehen zur Verstellung
eines Abstandes (A, B) zwischen dem Garniturtrager (10)
und dem Rundkammtrager (9, 30). Die Verstelleinrich-
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tung (27) umfasst zwischen dem Garniturtrager (10) und
dem Rundkammtrager (9, 30) im Endbereich (26) des
Garniturtragers (10) angeordnete Flachkeile (32), wel-
che ausgehend vom jeweiligen Ende (33) des Garnitur-
tragers (10) in Richtung der Rundkammachse (6) eine
gegen den Garniturtrager (10) oder den Rundkammtra-
ger (9, 30) gerichtete stetige Querschnittsverjingung
aufweisen. Die stetige Querschnittsverjingung ist durch
eine Abschragung (36) einer dem Garniturtrager (10) zu-
gewandten Flache des Flachkeils (32) vorgesehen, wo-
bei die Abschragung (36) einen Keilwinkel (o) von 6 Win-
kelgraden oder weniger aufweist
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rund-
kamm fir eine Kdmmmaschine, sowie einen Kadmmkopf
mit einem solchen Rundkamm.

[0002] Derartige Rundkdmme werden fir KAmmma-
schinen zum Auskammen einer vorgelegten Fasermas-
se (Baumwolle, Wolle usw.) verwendet, wobei die Vor-
lage der Fasermasse in Form von auf Hilsen aufgewi-
ckelten Wattebahnen oder in Form von einzelnen Faser-
bandern erfolgen kann. Die Kammspielzahlen (Kamm-
spiel/Minute) haben sich in den letzten Jahren wesentlich
erhoht, was auch eine Erhéhung der Produktivitat mit
sich bringt.

[0003] Die fir die KAmmmaschine in der Praxis ver-
wendeten Rundkdmme bestehen aus einem Rund-
kammtrager, der mit einer Klemmnabe versehen ist, mit
welcher er drehfest auf einer angetriebenen Rundkamm-
welle befestigt ist. Auf einem Teilumfang des Rund-
kammtragers ist ein Garniturtrager befestigt, welcher die
Kammgarnitur aufnimmt, die das von einem Zangenag-
gregatvorgelegte Ende der Fasermasse (auch Faserbart
genannt) auskammt. In einer alternativen Ausfiihrungs-
form werden Rundkammtrager verwendet, welche direkt
auf einer angetriebenen Rundkammwelle gehalten sind.
[0004] Die Anforderungen an einen solchen Rund-
kamm sind erhoht worden, z. B. wird eine erhohte Pra-
zision der Bauteile verlangt um eine exakt auf ein zu kdm-
mendes Fasergut abgestimmte Kdmmwirkung zu errei-
chen. Durch diese Anforderungen wird es notwendig eine
Verbesserung der Einstellmdglichkeiten des Rundkam-
mes innerhalb eines Kammkopfes zu erreichen. Insbe-
sondere tragt eine genaue Einstellung eines Abstandes
zwischen dem Hillkreis der Kdmmgarnitur und der Rund-
kammachse zu einer Verbesserung des Kdmmprozes-
ses bei. Mit einer derartigen Verstellung kann der Ab-
stand zwischen der unteren Zangenplatte der Zange und
dem Hiillkreis der Kdmmgarnitur des Rundkammes ein-
gestellt werden, um eine optimale Auskdmmung zu ge-
wabhrleisten. Eine solche Einstellbarkeit durch den Ein-
satz eines bogenférmigen Distanzelementes wird z. B.
in der DE 297 20 656 U1 gezeigt und beschrieben. Eine
exakte Einstellmoéglichkeit bis zu kleinsten Schrittgrds-
senistjedoch miteinem solchen bogenférmigen Element
nicht moéglich. Wird z.B. zur Veranderung des Huillkreis-
radius der KAmmgarnitur des Rundkammes das, in der
DE 297 20 656 U1 gezeigte bogenférmige Distanzele-
mentgegen ein anderes, bogenférmiges Distanzelement
mit einer anderen Dicke ausgetauscht, so andert sich der
in Richtung des Tragers ragende Aussenradius des Dis-
tanzelementes, wahrend der Innenradius des Tragers,
mitwelchem er auf dem Distanzelement aufliegt konstant
bleibt. Dadurch kénnen Verspannungen zwischen dem
Trager und dem Distanzelement entstehen.

[0005] Die EP 0 514 319 A1 offenbart verschiedene
Ausfiihrungen eines Rundkammes mit Abstandhaltere-
lementen. Als Abstandhalterelement kénnen nach der
Offenbarung der EP 0 514 319 A1 Keile eingesetzt wer-
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den, dabei werden die Keile durch eine Anschlagschrau-
be gegen ein Herausfallen in axialer Richtung gesichert.
Nachteilig an der offenbarten Ausfiihrung ist, dass die
Positionierung der Keile durch ein Verschieben der Keile
in axialer Richtung aufwandig ist und deshalb im ausge-
bauten Zustand des Rundkammes vorgenommen wer-
den muss. Beim Losen der Befestigung des Rundkamm-
segmentes geht die vorher eingestellte Positionierung
der Keile wiederum verloren, da die Keile auf dem Wal-
zenkorper in axialer Richtung frei beweglich sind.
[0006] Weiter offenbart die EP 2 789 716 A1 einen
Rundkamm mit einem Trager, welcher mit einem, zur
Welle hin ragenden inneren Abschnitt versehen ist, der
eine, in Richtung zur Welle hin offene, in Langsrichtung
des Hohlprofils erstreckende Vertiefung aufweist, in wel-
cher ein Stitzelement aufgenommen ist, das sich einer-
seits Uber eine erste Stutzflache auf einer Grundflache
der Vertiefung und andererseits Uber eine zweite Stiitz-
flache auf dem Aussenumfang der Welle abstiitzt. Dabei
sind zwischen dem Stutzelement und der Grundflache
der Vertiefung austauschbare Abstandselemente vorge-
sehen. Damit soll ermdglicht werden, durch einfaches
Einlegen von prazisen Abstandselementen zwischen
dem Grundkdrper und dem Stiitzelement den Radius des
Hullkreises der KAmmgarnitur exakt einzustellen. Nach-
teiligistjedoch, dass eine Einstellung des Abstandes zwi-
schenderunteren Zangenplatte der Zange und dem Hiill-
kreis der Kdmmgarnitur des Rundkammes nur Schritt-
weise abhangig von den vorhandenen Abstandselemen-
ten verandert werden kann. Zudem ist der Rundkamm
fur eine Neueinstellung des Abstandes aus der Kdmm-
vorrichtung auszubauen um die Abstandselemente aus-
tauschen zu kénnen.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es so-
mit, einen Rundkamm zu schaffen, welcher eine konti-
nuierliche Einstellung des Abstandes zwischen der un-
teren Zangenplatte der Zange und dem Hillkreis der
Kammgarnitur des Rundkammes ermdglicht, wobei eine
Anderung der Einstellung ohne Ausbau des Rundkamms
erfolgen kann.

[0008] Die Aufgabe wird geldst durch die Vorrichtun-
gen mit den Merkmalen des unabhangigen Patentan-
spruchs.

[0009] Vorgeschlagen wird ein Rundkamm fir eine
Kammmaschine, wobei der Rundkamm eine Kdmmgar-
nitur und eine Rundkammachse aufweist, mit einem Gar-
niturtrdger und zumindest einem Rundkammtrager. Der
Garniturtrager ist auf dem Rundkammtrager gehalten.
Zwischen dem Garniturtrager und dem Rundkammtrager
sind in einem jeweiligen Endbereich des Garniturtragers
zumindest zwei Verstelleinrichtungen vorgesehen zur
Verstellung eines Abstandes zwischen dem Garniturtra-
ger und dem Rundkammtrager. Bedingt durch die Ver-
bindung der unteren Zangenplatte der Zange mit der
Rundkammwelle andert sich bei einer Verstellung des
Abstandes zwischen dem Rundkammtrager und dem
Garniturtrdger auch der Abstand zwischen der unteren
Zangenplatte der Zange und dem Hiillkreis der Kdmm-
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garnitur.

[0010] Der Garniturtrager weist auf seiner der Rund-
kammwelle abgewandten Seite eine Garniturauflagefla-
che auf. Auf der Garniturauflageflache wird eine Kdmm-
garnitur mit dazu geeigneten Mitteln befestigt, beispiels-
weise mit Schrauben, durch Schweissen oder Kleben.
Zur Anwendung kommen dabei Kdmmgarnituren beste-
hend aus einzelnen auf die Garniturauflageflache aufge-
brachten Drahtstreifen oder auch Kdmmgarnituren be-
stehend aus vorgefertigten Kimmelementen welche auf
die Garniturauflageflache aufgebracht werden. Die Gar-
niturauflageflache ist kreissegmentférmig um die Rund-
kammachse angeordnet.

[0011] Wie aus dem Stand der Technik bekannt, kann
der Rundkammtrager als eine Scheibe mit einer be-
stimmten Lange vorgesehen sein, wobei die Lange in
Richtung der Rundkammachse zu sehen ist. Dabei ent-
spricht die Lange des Rundkammtragers nur einem
Bruchteil der Lange des Rundkammes, wobei fiir die Be-
festigung der Kdmmgarnitur mehrere solcher kurzen
Rundkammtrager zum Einsatz kommen. Die Verwen-
dung mehrerer Rundkammtrager fiir eine Kdmmgarnitur
hat den Nachteil, dass eine Ausrichtung der Rundkamm-
trager aufwendig ist um eine konzentrische Anordnung
der Kdmmgarnitur respektive des Garniturtragers zur
Rundkammwelle zu erreichen. Vorteilhafterweise ent-
spricht deshalb die Lange des Rundkammtragers einer
Lange des Rundkammes. Dies hat zusatzlich den Vorteil,
dass der Rundkamm mit der Kdmmgarnitur bereits vor
dessen Einbau in eine KAmmmaschine vormontiert wer-
den kann.

[0012] Vorteilhafterweiseistder Garniturtragerin Rich-
tung der Rundkammachse gesehenin seinem jeweiligen
Endbereich mit zumindest zwei I6sbaren Verbindungse-
lementen am Rundkammtrager befestigt ist. Als Verbin-
dungselemente haben sich Schrauben bewahrt. Durch
die hohe Anforderung an die Verbindung des Garnitur-
tragers mit dem Rundkammtrager aufgrund der auftre-
tenden Beschleunigungskréafte hatsich eine Schraubver-
bindung des Garniturtragers mit dem Rundkammtrager
nach einer Einstellung bewahrt.

[0013] Nach einem Ldsen der Verbindungselemente
zur Befestigung des Garniturtrdgers am Rundkammtra-
ger ist Uber die Verstelleinrichtung eine einfache Einstel-
lung des Abstandes der unteren Zangenplatte und dem
Hullkreis der sich auf dem Garniturtrager befindlichen
Kammgarnitur méglich ohne dass der Rundkamm bei
einer Anderung der Einstellung aus dem Kammkopf aus-
gebaut werden muss. Eine Einstellung kann damit auch
direkt im eingebauten Zustand durch Messung des Ab-
standes zwischen der unteren Zangenplatte und des
Hullkreises der sich auf dem Garniturtrager befindlichen
Kammgarnitur Gberprift werden. Der Rundkamm kann
dazu in eingebautem Zustand in eine Messposition ge-
drehtwerden, in welcher der Abstand eingestellt und ge-
messen werden kann. Nach dem Vornehmen der Ein-
stellung wird diese durch ein einfaches Festziehen der
Verbindungselemente zur Befestigung des Garniturtra-
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gers am Rundkammtrager gesichert.

[0014] Eine Einstellung des Abstandes zwischen dem
Rundkammtrager und dem Garniturtrager kann auf ver-
schiedene bekannte Arten, beispielsweise mit Stell-
schrauben oder Exzenterschrauben, vorgenommen
werden. Erfindungsgemass umfasst die Verstelleinrich-
tung zwischen dem Garniturtrager und dem Rundkamm-
tragerjedochin einem Endbereich des Rundkammes an-
geordnete Flachkeile, welche ausgehend vom jeweiligen
Ende des Garniturtragers in Richtung der Langsachse
der Rundkammwelle eine gegen den Garniturtrdger oder
den Rundkammtrager gerichtete stetige Querschnitts-
verjiingung aufweisen. Durch diese Querschnittsverjun-
gung werden der Garniturtrager und der Rundkamm in
ihrem Abstand verandert, wenn die Flachkeile in Rich-
tung der Rundkammachse verschoben werden.

[0015] Die stetige Querschnittsverjlingung istdurch ei-
ne Abschragung einer dem Garniturtrdger zugewandten
Flache des Flachkeils vorgesehen, wobei die Abschra-
gung einen Keilwinkel o. von 6 Winkelgraden oder weni-
ger aufweist. Durch die Wahl eine Keilwinkels von weni-
ger als 6 Winkelgraden wird eine Selbsthemmung des
Flachkeils gewahrleistet. Der Flachkeil verbleibt dadurch
in seiner Stellung wenn die Verbindungselemente des
Garniturtrdgers mit dem Rundkammtrager fest gezogen
werden.

[0016] Weiterhinistes von Vorteil, wenndie jeweiligen
Verbindungselemente des Garniturtragers mit dem
Rundkammtrager durch eine im jeweiligen Flachkeil vor-
gesehene Offnung durchgreifen. Dadurch wird nicht nur
der Garniturtrager auf dem Rundkammtrager fixiert, son-
dern gleichzeitig der Flachkeil zwischen dem Garnitur-
trager auf dem Rundkammtrdger am Ort der Quer-
schnittsverjingung sicher geklemmt. Ebenfalls verhin-
dertdie Durchfiihrung des Verbindungselementes durch
die Offnung des Flachkeils ein seitliches Herausrutschen
des Flachkeils bei einer Verstellung.

[0017] Vorteilhafterweise ist eine dem Rundkammtra-
ger zugewandte Anlageflache der Flachkeile an eine auf
dem Rundkammtrager vorgesehene Auflageflache an-
geformt. Durch die Angleichung der Formgebung von
Rundkammtrager und Garniturtrdger an der Stelle ihrer
Berlihrung wird eine spielfreie Anlage des Flachkeils an
die Oberflache des Rundkammtragers erreicht. Zudem
besteht die Méglichkeit durch eine Einarbeitung von Pro-
filen, beispielsweise langsnuten, eine gefluhrte Verschie-
bung der Flachkeile entlang der Rundkammachse zu er-
halten.

[0018] Es ist von Vorteil wenn der Garniturtrager eine
der Abschragung des Flachkeils entsprechende Gegen-
flache mitdem gleichen Keilwinkel o. aufweist. Die Selbst-
hemmung der beiden geneigten Flachen kommtmaximal
zum Tragen, wenn eine flachige Auflage zwischen dem
Garniturtrdger und dem Flachkeil geschaffen wird.
[0019] Bevorzugterweise ist der jeweilige Flachkeil mit
einer in einen Hohlraum den Garniturtrager eingreifen-
den Verstellschraube versehen, wobei die Verstell-
schraube mit ihrer Achse parallel zur Rundkammachse



5 EP 3 633 085 A1 6

angeordnet ist. Durch die Schaffung des Hohlraumes
kann die Verstelleinrichtung zwischen dem Garniturtra-
gerund dem Rundkammtrager angeordnet werden ohne
dass der Garniturtrager selbst wesentlich geschwécht
wird. Dies hat auch in einem aerodynamischen Verhalten
des Rundkammes bei seiner Bewegung Vorziige gegen-
Uber einer Anordnung der Verstelleinrichtung ausserhalb
des Garniturtragers. Weiter ist durch die achsparallele
Anordnung der Verstellschraube eine Einstellung der
Flachkeile stirnseitig von ausserhalb dem Rundkamm
moglich. Ein Ausbau des Rundkammes oder Teilen da-
von ist fur eine Verstellung nicht notwendig.

[0020] Weiter ist die Verstellschraube bevorzugt im
Garniturtragerin ihrer axialen Lage drehbar gehalten und
im Flachkeil ein Innengewinde vorgesehen, wobei tUber
einen Eingriff der Verstellschraube in das Innengewinde
im Flachkeil durch Drehen der Verstellschraube der
Flachkeil in seiner Position gegentiber dem Garniturtra-
ger in Richtung der Rundkammachse einstellbar ist. Da
die Verstellschraube ihre axiale Lage aufgrund der axi-
alen Fixierung auch bei einem Drehen nicht verandert,
wird Uber das Gewinde der Verstellschraube welches im
Eingriff mit dem Innengewinde des Flachkeils steht der
Flachkeil entsprechend der Steigung der Gewinde in Be-
zug zur Rundkammachse axial verschoben. Dabei ver-
andern weder der Garniturtrager noch der Rundkamm-
trager ihre axiale Position was zur Folge hat, dass durch
die Verschiebung des Flachkeils der Garniturtrager und
der Rundkammtrager radial auseinander getrieben oder
zusammengefuhrt werden.

[0021] Bevorzugterweise ist zur drehbaren Halterung
im Hohlraum des Garniturtragers eine Haltevorrichtung
fur die Verstellschraube vorgesehen. Damit gelingt eine
Anordnung der gesamten Verstelleinrichtung im Garni-
turtrager. Besonders bevorzugt ist die Haltevorrichtung
ein Seegerring. Alternativkann auch eine entsprechende
Formgebung von Hohlraum und Verstellschraube vorge-
sehen werden um eine axiale Halterung der Verstell-
schraube zu erreichen. Das Einsetzen eines Seegerrin-
ges ist eine einfach zu montierende und kostenglinstige
Konstruktion um die Verstellschraube in ihrer axialen Po-
sition zu halten.

[0022] Vorteilhafterweise ist die Offnung im Flachkeil
als ein zu einer dem Ende des Garniturtragers abge-
wandten Seite hin offenen Schlitz ausgebildet. Eine der-
artige Ausbildung ermdglicht einen einfachen Austausch
eines Flachkeils ohne den Garniturtrager vom Rund-
kammtrager komplett zu I6sen. Ebenfalls verhindertauch
die Ausbildung des Schlitzes ein seitliches Herausrut-
schen des Flachkeils bei einer Verstellung nach dem L6-
sen der Verbindungselemente.

[0023] Vorteilhafterweise betragt der Abstand zwi-
schen dem Garniturtrager und dem Rundkammtrager O
mm bis 1,5 mm. Es hat sich gezeigt, dass eine Verstell-
barkeit des Abstandes in diesem Bereich durch den Ein-
satz von Flachkeilen méglich ist und auch fiir die notwen-
dige Anpassung des Abstandes zwischen der unteren
Zangenplatte der Zange und dem Hiillkreis der K&mm-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

garnitur fir das in einer Kdmmerei zu verarbeitende Fa-
sergut ausreicht.

[0024] Durch die Drehrichtung des Rundkammes er-
gibt sich eine Einlaufseite mit welcher die KAmmgarnitur
als erstes auf den zu kdmmenden Faserbart trifft. Der
Rundkamm bewegt sich aufgrund seiner Drehung durch
den Faserbart bis er diesen auf der Auslaufseite der
Kammgarnitur wiederum verlasst. Im Regelfall ist die
Kammgarnitur mit ihrem Hullkreis konzentrisch zur
Rundkammwelle angeordnet. Es hat sich jedoch gezeigt,
dass sich vorteilhafterweise, aufgrund der Strémungs-
verhaltnisse welche durch die Bewegung des Rund-
kamms hervorgerufen werden, der Abstand zwischen
dem Garniturtrdger und dem Rundkammtrager auf einer
Einlaufseite der Kdmmgarnitur vom Abstand zwischen
dem Garniturtrdger und dem Rundkammtrager auf einer
Auslaufseite der KdAmmgarnitur um 0,1 mm bis 1,5 mm
unterscheidet. Durch die Mdglichkeit den Abstand auf
der Einlaufseite und der Auslaufseite unterschiedlich ein-
zustellen kénnen die Kammprozesse optimal auf die
durch das zu kdmmende Fasergut Anspriiche abge-
stimmt werden.

[0025] Weiterhin ist es von Vorteil, wenn das Aus-
gleichsgewicht unabhangig vom Rundkammtrager an
der Rundkammwelle mit Befestigungselementen dreh-
fest gehalten ist. Dadurch ist ein Austausch des Rund-
kammtragers moglich ohne auch das Ausgleichsgewicht
von der Rundkammwelle abnehmen zu miissen. Dies ist
vor allem von Vorteil, wenn vormontierte und auf einen
bestimmten Kammprozess eingestellte Rundk&mme
zum Einsatz kommen. Dabei kénnen einmal eingestellte
Bausatze welche den Rundkammtrager, den Garnitur-
trager, die Verstelleinrichtungen und die Kdmmgarnitur
umfassen auf einfache Weise ausgetauscht werden.
[0026] Auch wird ein KAmmkopf vorgeschlagen mit ei-
nem Rundkamm und einem Gegengewicht oder Aus-
gleichselement, wobei der Rundkamm einen Garnitur-
trager mit einer Garniturauflageflache und zumindest ei-
nen Rundkammtrager aufweist und der Rundkammtra-
ger mit dem Gegengewicht oder Ausgleichselement ge-
genseitig aufeiner Rundkammwelle angeordnet sind und
der Garniturtrager mit Verbindungselementen auf dem
Rundkammtrager befestigt ist, wobei der Rundkamm
nach der obigen Beschreibung ausgebildet ist.

[0027] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nach-
folgenden Ausfliihrungsbeispielen beschrieben. Es zei-
gen:

eine schematische Seitenansicht eines
Kammkopfes 1 einer Khmmmaschine nach
dem Stand der Technik;

eine schematische Darstellung zweier Aus-
fuhrungsformen eines erfindungsgemassen
Rundkammes in einem Langsschnitt;

eine vergrosserte schematische Darstellung
einer Ausfuhrungsform einer erfindungsge-
massen Verstelleinrichtung nach der Figur 2;
eine schematische Darstellung der ersten

Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4
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Ausfihrungsform des Rundkammes in einer
Ansicht X nach der Figur 2 und

Figur 5 eine schematische Darstellung der zweiten
Ausfiihrungsform des Rundkammes in einer
Ansicht Y nach der Figur 2.

[0028] Figur 1 zeigt eine schematische Seitenansicht

eines Kdmmkopfes 1 einer Kdmmmaschine nach dem
Stand der Technik. Bei bekannten Kdmmmaschinen sind
z. B. acht solcher Kdmmkdpfe 1 nebeneinander ange-
ordnet. Der Kdmmkopf 1, von welchem nur ein Teil der
Elemente dargestellt ist, weist ein Zangenaggregat auf,
welches uber die Schwenkarme 3 und 4 um die Zangen-
welle 5 und die Rundkammachse 6 hin und her schwenk-
bar im Rahmen der Kdmmmaschine gelagert ist. Die
Zangenwelle 5 wird von einem nicht ndher gezeigten An-
trieb angetrieben, um dem Zangenaggregat eine Hin-
und Her-Bewegung zu verleihen. In der Rundkammach-
se 6 ist die Rundkammwelle 8 angeordnet auf welcher
ein Rundkamm 7 drehfest befestigt ist. Die Rundkamm-
welle 8 mit ihrer Rundkammachse 6 wird ebenfalls von
einem nicht gezeigten Antrieb in Drehrichtung 23 konti-
nuierlich oder diskontinuierlich angetrieben. Der unter-
halb des Zangenaggregates auf der Rundkammwelle 8
befestigte Rundkamm 7 besteht bei der gezeigten be-
kannten Lésung aus zwei in Richtung der Rundkamm-
achse 6 zueinander fix beabstandete auf der Rund-
kammwelle 6 befestigten Rundkammtragern 9, an des-
sen Aussenumfang einerseits ein Garniturtrager 10 und
andererseits ein Gegengewicht 11 befestigt ist. Die Be-
festigung des Gegengewichtes 11 erfolgt wie schema-
tisch dargestellt Gber die Schrauben 12, iiber welche das
Gegengewicht 11 an den Rundkammtragern 9 befestigt
ist. Der Garniturtrager 10 ist ebenfalls iiber schematisch
dargestellte Verbindungselemente 24 mit den Rund-
kammtragern 9 fest verbunden. Oberhalb des Garnitur-
tragers 10, welcher sich, wie das Gegengewicht 11, Giber
die gesamte Lange L (siehe Figur 4) des Rundkammes
7 erstreckt, ist eine KAmmagarnitur 13 befestigt. Der Um-
fangswinkel der Kdmmgarnitur 13 betragt bei bekannten
Kéammmaschinen etwa 90 Grad und wird auch als
"Kéammuwinkel" bezeichnet.

[0029] Das Zangenaggregat wird gebildet aus einem
Zangenrahmen 14, an welchem eine untere Zangenplat-
te 15 und eine obere Zangenplatte 16 befestigt ist. In der
gezeigten Ausfliihrungsform ist das Zangenaggregat ge-
schlossen, wobei der aus der Klemmstelle des Zangen-
aggregates herausragende Faserbart 17 von der Kdmm-
garnitur 13 erfasst und ausgekdmmt wird. Dabei wird die
Auskdmmung wesentlich durch den Abstand C zwischen
der unteren Zangenplatte 15 und einem Hullkreis 2 der
Kammgarnitur 13 bestimmt. Ebenfallsim Zangenrahmen
14 ist oberhalb der unteren Zangenplatte 15 eine Spei-
sewalze 18 drehbar gelagert, welche z. B. von einem
nicht gezeigten Klinkenantrieb schrittweise angetrieben
wird. Uber diese Speisewalze 18 wird eine der Kdmm-
vorrichtung 1 zugefiihrte Watte 19 (oder einzelne Faser-
bander) der Klemmstelle des Zangenaggregates zuge-
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fuhrt. Nach erfolgtem Auskdmmvorgang des Faserbar-
tes 17 wird das Zangenaggregat in Richtung eines nach-
folgenden Abreisswalzenpaare 20 verschwenkt. Bei die-
sem Schwenkvorgang 6ffnet sich das Zangenaggregat
und das ausgekdmmte Ende der Watte 19 bzw. der Fa-
serbart 17 wird auf das Ende eines zuvor gebildeten Fa-
servlieses 21 aufgelegt und unter Einwirkung der Klemm-
stelle der Abreisswalzen 20 mit diesem verl6tet und in
Forderrichtung 22 abtransportiert.

[0030] Figur 2 zeigt eine schematische Darstellung
zweier Ausflihrungsformen eines erfindungsgemassen
Rundkammes in einem Langsschnitt. Der Rundkamm ist
mit einer Lange L entlang einer Rundkammachse 6 ge-
zeigt, dabei entspricht die Lange L der normalerweise
zur Anwendung kommenden Ausdehnung einer Kdmm-
vorrichtung. Die Rundkammachse 6 ist zugleich die
Langsachse der Rundkammwelle 8 auf welcher der
Rundkamm durch einen Rundkammtrager 9 oder 30
drehfest gehalten ist. Der Garniturtrager 10 weist auf ei-
ner dem Rundkammtrager 9 respektive 30 abgewandten
Seite eine Garniturauflageflache 44 auf. Auf der Garni-
turauflageflache 44 ist die Kdmmgarnitur in Form von
einzelnen Garniturdrahten oder Kdmmelementen gehal-
ten (nicht gezeigt). Wie in der linken Ausfiihrungsform
gezeigt, ist jedoch auch eine verkirzte Lange M des
Rundkammtragers 9 mdglich, da abhangig von einer
Ausbildung der Kdmmgarnitur nicht zwingend eine Gber
die gesamte Lange L durchgehende Garniturauflagefla-
che 44 notwendig ist. Vorteilhafterweise entspricht je-
doch die Lange M des Rundkammtragers 30 der Lange
L des Rundkammes wie in der rechten Ausfiihrungsform
gezeigt. Wird der Rundkammtrager 30 Uber die gesamte
Lange L des Rundkammes gefiihrt, hat sich in der Praxis
eine Ausbildung der Rundkammtréagers 30 als ein Hohl-
profil bewahrt.

[0031] Inder linken Halfte der Figur 2 ist eine Ausfiih-
rungsform des Rundkammes gezeigt, bei welcher der
Rundkamm einen Rundkammtrager 9 und einen Garni-
turtrager 10 aufweist. Der Rundkammtrager 9 hat eine
Lange M und ist dabei Uber die Lange L gesehen mehr-
fach vorhanden, namlich an den beiden jeweiligen Enden
des Garniturtragers 10. Der Rundkammtrager 9 setzt
sich in der gezeigten Ausfiihrungsform aus zwei Halb-
schalen zusammen, welche mit Spannschrauben 25 auf
der Rundkammwelle 8 befestigt sind. Zur drehfesten Hal-
terung des Rundkammtragers 9 auf der Rundkammwelle
8 ist ein Federkeil 45 eingesetzt. Es sind jedoch auch
andere Verdrehsicherungen, wie beispielsweise Spann-
stifte, denkbar. Der Garniturtrager 10 ist auf den jeweili-
gen Rundkammtragern 9 mit Verbindungselementen 24
befestigt. Zwischen dem Garniturtrdger 10 und dem
Rundkammtrager 9 ist in einem Endbereich 26 des Gar-
niturtragers 10 eine Verstelleinrichtung 27 eingeflgt. Die
Verstelleinrichtung 27 dient zur Einstellung des Abstan-
des A zwischen dem Garniturtrager 10 und dem Rund-
kammtrager 9. Auf einer dem Garniturtrager 10 gegen-
Uberliegenden Seite des Rundkammtragers 9 ist ein Ge-
gengewicht 11 mit Schrauben 12 am Rundkammtrager



9 EP 3 633 085 A1 10

9 befestigt. Das Gegengewicht 11 dient dazu eine nahe-
zuunwuchtfreie Rotation der Rundkammwelle 8 trotz ein-
seitig vorhandener KdAmmagarnitur zu erreichen. Dement-
sprechend weist das Gegengewicht 11 eine dem Garni-
turtrager 10 entsprechende Lange auf.

[0032] In der rechten Halfte der Figur 2 ist eine Aus-
fuhrungsform des Rundkammes gezeigt, bei welcher der
Rundkamm einen Rundkammtrager 30 und einen Gar-
niturtrager 10 aufweist. Der Rundkammtrager 30 hat eine
Lange L und erstreckt sich Gber die gesamte Lange L
des Rundkammes. Der Rundkammtrager 30 ist in der
gezeigten Ausfihrungsform als ein Uber die Lange L
durchgehendes Profil ausgebildet, welches mit Befesti-
gungsschrauben 31 auf der Rundkammwelle 8 ver-
spannt ist. Zur drehfesten Halterung des Rundkammtra-
gers 30 aufder Rundkammwelle 8 sind die Befestigungs-
schrauben 31 durch die Rundkammwelle 8 hindurchge-
fuhrt. Der Garniturtrager 10 ist auf dem Rundkammtrager
30 mit Verbindungselementen 24 befestigt. Zwischen
dem Garniturtrager 10 und dem Rundkammtrager 30 ist
in einem Endbereich 26 des Garniturtragers 10 eine Ver-
stelleinrichtung 27 eingefligt. Die Verstelleinrichtung 27
dient zur Einstellung des Abstandes A zwischen dem
Garniturtrager 10 und dem Rundkammtrager 30. Auf ei-
nerdem Garniturtrager 10 gegentiberliegenden Seite der
Rundkammuwelle 8 ist ein Ausgleichselement 28 mit Be-
festigungselementen 29 an der Rundkammwelle 8 be-
festigt. Das Ausgleichselement 28 dient dazu eine nahe-
zuunwuchtfreie Rotation der Rundkammwelle 8 trotz ein-
seitig vorhandener KAmmagarnitur zu erreichen.

[0033] Figur 3 zeigt eine vergrosserte schematische
Darstellung einer Ausflihrungsform einer erfindungsge-
massen Verstelleinrichtung 27 nach der Figur 2. Die Ver-
stelleinrichtung 27 ist zwischen dem Garniturtréager 10
und dem Rundkammtrager 9 eingefiigt und umfasst ei-
nen Flachkeil 32 und eine Verstellschraube 38. Eine dem
Rundkammtrager 9 zugewandte Anlageflache 34 des
Flachkeils 32 kommt auf einer Auflageflache 35 des
Rundkammtragers 9 zur Anlage. Dabei ist die Anlagefla-
che 34 des Flachkeils 32 an die Formgebung der Aufla-
geflache 35 des Rundkammtragers 9 angepasst, sodass
eine spielfreie Zusammenfiihrung von Flachkeil 32 und
Rundkammtrager 9 ermdglicht ist.

[0034] DerFlachkeil 32ist L-férmig ausgebildet, wobei
ein erster Schenkel radial vom Rundkammtrager 9 gegen
den Garniturtrager 10 gerichtet istund ein zweiter Schen-
kel in Richtung der Rundkammachse 6 zwischen den
Rundkammtrager 9 und den Garniturtrager 10 greift. Der
zwischen den Rundkammtrager 9 und den Garniturtra-
ger 10 greifende zweite Schenkel des Flachkeils 32 ist
auf der dem Garniturtrager 10 zugewandten Seite mit
einer Abschragung 36 versehen, sodass sich ein zwi-
schen dem Rundkammtrager 9 und dem Garniturtrager
10 wirksamer Querschnitt des Flachkeils 32 ausgehend
vom Ende 33 des Garniturtragers 10 in Richtung der
Rundkammachse 6 stetig verjiingt. Weiter ist eine dem
Flachkeil 32 zugewandte Gegenflache 37 des Garnitur-
trégers 10 mit einer der Querschnittsverjliingung des
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Flachkeils 32 entsprechenden Neigung mit einem Keil-
winkel a versehen. Wird nun der Flachkeil 32 in Richtung
der Rundkammachse 6 in seiner axialen Position veran-
dert, werden der Rundkammtrager 9 und der Garnitur-
trager 10 in radialer Richtung gegeneinander verscho-
ben, womit sich der Abstand A zwischen dem Rund-
kammtrager 9 und dem Garniturtrager 10 &ndert. Dabei
kann die Position des Flachkeils 32 soweit verandert wer-
den, dass der Garniturtrager 10 auf dem Rundkammtra-
ger 9 zur Anlage kommt und der Abstand A Null wird.
[0035] Weiter ist der Garniturtrdger 10 auf dem Rund-
kammtrager 9 mit den Verbindungselementen 24 befes-
tigt. Die Verbindungselemente 24 greifen dabei durch
eine Offnung 43 im Flachkeil 32 hindurch, wobei die Off-
nung43derart gross gestaltetist, dassin jeder moglichen
Position des Flachkeil 32 dieser nicht durch die Verbin-
dungselemente 24 direkt gehalten wird. Durch ein Fest-
ziehen der Verbindungselemente 24 wird der Flachkeil
32 zwischen dem Rundkammtrager 9 und dem Garnitur-
trager 10 geklemmt und derart in seiner aktuellen Posi-
tion gesichert.

[0036] Zur Verstellung der axialen Position des Flach-
keils 32 ist im ersten Schenkel des Flachkeils 32 ein zur
Rundkammachse 6 achsparallel angeordnetes Innenge-
winde 39 vorgesehen in welches eine Verstellschraube
38 eingreift, die ebenfalls mit ihrer Achse 42 parallel zur
Rundkammachse 6 eingesetzt ist. Die Verstellschraube
38 reift in einen dafiir vorgesehenen Hohlraum 40 im
Garniturtrager 10. Innerhalb des Hohlraumes 40 ist eine
Haltevorrichtung 41 (beispielsweise einem Seegerring)
zur Fixierung der Verstellschraube 38 in ihrer axialen Po-
sition gegentiber dem Garniturtrager 10 und damit auch
gegeniber dem Rundkammtrager 9 vorgesehen. Bei ei-
ner Drehung der Verstellschraube 38 wird aufgrund der
axialen Fixierung der Verstellschraube 38 der Flachkeil
32 in seiner axialen Position gegeniber dem Rund-
kammtrager 9 und dem Garniturtrager 10 verandert.
[0037] Figur4 zeigteine schematische Darstellung der
ersten Ausfiihrungsform des Rundkammes in einer An-
sicht X nach der Figur 2. Der Rundkamm umfasst im
Wesentlichen einen Rundkammtrager 9, einen Garnitur-
trager 10 und eine daran befestigte KAmmgarnitur (nicht
gezeigt). Der Rundkammtrager 9 istin zwei Halbschalen
ausgebildet welche mit Spannschrauben 25 auf der
Rundkammwelle 8 gegenseitig verspannt sind. Zur Si-
cherung einer drehfesten Halterung des Rundkammtra-
gers 9 auf der Rundkammwelle 8 ist ein Federkeil 45
vorgesehen. Der Garniturtrager 10 ist mit Verbindungs-
elementen 24 am Rundkammtrager 9 befestigt und weist
auf der dem Rundkammtirdger 9 gegentiberliegenden
Seite eine Garniturauflageflache 44 auf. Die Garniturauf-
lageflache 44 ist konzentrisch zur Rundkammwelle 8 um
eine Rundkammachse 6 angeordnet. Auf einer dem Gar-
niturtrdger 10 gegenulberliegenden Seite des Rund-
kammtragers 9 ist ein Gegengewicht 11 mit Schrauben
12 am Rundkammtrager 9 befestigt. Zusatzlich sind zwi-
schen dem Rundkammtrager 9 und dem Garniturtrager
10 Verstelleinrichtungen nach der Figur 3 eingesetzt. Die
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Verstelleinrichtungen sind in Form von Flachkeilen 32
welche mit Verstellschrauben 38 zusammenwirken aus-
gebildet (siehe Figur 3) und dienen dazu einen Abstand
A zwischen dem Rundkammtrager 9 und dem Garnitur-
trager 10 auf einer Einlaufseite 46 des Rundkammes re-
spektive einen Abstand B zwischen dem Rundkammtra-
ger 9 und dem Garniturtrager 10 auf einer Auslaufseite
47 des Rundkammes einzustellen. Als Einlaufseite 46
wird derjenige Teil der Kdmmgarnitur respektive des Gar-
niturtragers 10 bezeichnet, welcher als Erstes entspre-
chend der Drehrichtung 23 auf den zu kdmmenden Fa-
serbart trifft, also in Drehrichtung 23 gesehen vorne ist.
Durch eine unterschiedliche Einstellung der Abstande A
und B kann der Kdmmprozess beeinflusst werden.
[0038] Figur5 zeigt eine schematische Darstellung der
zweiten Ausfiihrungsform des Rundkammes in einer An-
sicht Y nach der Figur 2. Der Rundkamm umfasst im
Wesentlichen einen Rundkammtrager 30, einen Garni-
turtrager 10 und eine daran befestigte Kdmmgarnitur
(nicht gezeigt). Auf einer dem Garniturtradger 10 gegen-
Uberliegenden Seite des Rundkammtragers 30 ist ein
Ausgleichselement 28 angeordnet und mit Befestigungs-
elementen 29 an der Rundkammwelle 8 befestigt. Durch
die Rundkammwelle 8 hindurch ist der Rundkammtrager
30 mit dem Ausgleichselement 28 Uber durchgreifende
Befestigungsschrauben 31 auf der Rundkammwelle 8
verspannt. Der Garniturtrager 10 ist mit Verbindungse-
lementen 24 am Rundkammtrager 30 befestigt und weist
auf der dem Rundkammtrager 30 gegentiberliegenden
Seite eine Garniturauflageflache 44 auf. Die Garniturauf-
lageflache 44 ist konzentrisch zur Rundkammwelle 8 um
eine Rundkammachse 6 angeordnet. Zusétzlich sind
zwischen dem Rundkammtrager 30 und dem Garnitur-
trager 10 Verstelleinrichtungen nach der Figur 3 einge-
setzt. Die Verstelleinrichtungen sind in Form von Flach-
keilen 32 welche mit Verstellschrauben 38 zusammen-
wirken ausgebildet (siehe Figur 3) und dienen dazu einen
Abstand A zwischen dem Rundkammtrager 9 und dem
Garniturtrager 10 auf einer Einlaufseite 46 des Rund-
kammes respektive einen Abstand B zwischen dem
Rundkammtrager 9 und dem Garniturtrager 10 auf einer
Auslaufseite 47 des Rundkammes einzustellen. Als Ein-
laufseite 46 wird derjenige Teil der Kdmmgarnitur respek-
tive des Garniturtragers 10 bezeichnet, welcher als Ers-
tes entsprechend der Drehrichtung 23 auf den zu kédm-
menden Faserbart trifft, also in Drehrichtung 23 gesehen
vorneist. Durch eine unterschiedliche Einstellung der Ab-
stande A und B kann der Kdmmprozess beeinflusst wer-
den.

[0039] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dar-
gestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Abwandlungen im Rahmen der Patentanspri-
che sind ebenso méglich wie eine Kombination der Merk-
male, auch wenn diese in unterschiedlichen Ausfiih-
rungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.
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Bezugszeichenliste
[0040]

Kammkopf

Hullkreis der Kdmmgarnitur
Schwenkarm
Schwenkarm
Zangenwelle
Rundkammachse
Rundkamm
Rundkammwelle
Rundkammtrager

10  Garniturtrager

11 Gegengewicht

12 Schrauben

13  K@mmgarnitur

14  Zangenrahmen

15  Untere Zangenplatte

16 Obere Zangenplatte

17  Faserbart

18 Speisewalze

19  Watte

20  Abreisswalzenpaar

21 Forderrichtung

22  Faservlies

23  Drehrichtung Rundkamm
24 Verbindungselement
25  Spannschrauben

26  Endbereich Garniturtrager
27  Verstelleinrichtung

28  Ausgleichsgewicht

29 Befestigungselement
30  Rundkammtrager

31  Befestigungsschraube
32 Flachkeil

33  Ende des Garniturtragers
34  Anlageflache

35 Auflageflache

36  Abschragung

37  Gegenflache

38  Verstellschraube

39 Innengewinde

40  Hohlraum

41  Haltevorrichtung

42  Achse Verstellschraube

0O ~NO O WN =

©

43  Offnung
44  Garniturauflageflache
45  Federkeil

46  Einlaufseite Kdmmgarnitur
47  Auslaufseite Kdmmgarnitur

A Abstand zwischen Garniturtrager und Rundkamm-
trager Einlaufseite

B  Abstand zwischen Garniturtrdger und Rundkamm-
trager Auslaufseite

C  Abstand zwischen der unteren Zangenplatte und
der Kdmmgarnitur
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Lange Rundkamm
Lange Rundkammtrager
Keilwinkel

Patentanspriiche

1.

Rundkamm (7) fir eine Kdmmmaschine, wobei der
Rundkamm (7) eine Kdmmgarnitur (13) und eine
Rundkammachse (6) aufweist, mit einem Garnitur-
trager (10) und zumindest einem Rundkammtrager
(9, 30), wobei der Garniturtrager (10) auf dem Rund-
kammtrager (9, 30) gehalten ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen dem Garniturtrager (10)
und dem Rundkammtrager (9, 30) in einem jeweili-
gen Endbereich (26) des Garniturtragers (10) zumin-
dest zwei Verstelleinrichtungen (27) vorgesehen
sind zur Verstellung eines Abstandes (A, B) zwi-
schendem Garniturtrager (10) und dem Rundkamm-
trager (9, 30), wobei die Verstelleinrichtung (27) zwi-
schendem Garniturtrager (10) und dem Rundkamm-
trager (9, 30)im Endbereich (26) des Garniturtragers
(10) angeordnete Flachkeile (32) umfasst, welche
ausgehend vom jeweiligen Ende (33) des Garnitur-
tragers (10) in Richtung der Rundkammachse (6)
eine gegen den Garniturtrager (10) oder den Rund-
kammtrager (9, 30) gerichtete stetige Querschnitts-
verjingung aufweisen, wobei die stetige Quer-
schnittsverjingung durch eine Abschragung (36) ei-
ner dem Garniturtrager (10) zugewandten Flache
des Flachkeils (32) vorgesehen ist, wobei die Ab-
schragung (36) einen Keilwinkel (o) von 6 Winkel-
graden oder weniger aufweist.

Rundkamm (7) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Garniturtrager (10) in Richtung
der Rundkammachse (6) gesehen in seinem jewei-
ligen Endbereich (26) mit zumindest zwei I6sbaren
Verbindungselementen (24) am Rundkammtrager
(9) befestigt ist.

Rundkamm (7) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass, die jeweiligen Verbin-
dungselemente (24) des Garniturtragers (10) durch
eine im jeweiligen Flachkeil (32) vorgesehene Off-
nung (43) durchgreifen.

Rundkamm (7) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine dem
Rundkammtrager (9, 30) zugewandte Anlageflache
(34) der Flachkeile (32) an eine auf dem Rundkamm-
trager (9, 30) vorgesehene Auflageflache (35) ange-
formt ist.

Rundkamm (7) nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Garnitur-
trager (9, 30) eine der Abschragung (36) des Flach-
keils (32) entsprechende Gegenflache (37) mit dem
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10.

1.

12.

13.

gleichen Keilwinkel (a) aufweist.

Rundkamm (7) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der jeweilige
Flachkeil (32) mit einer in einen Hohlraum (40) den
Garniturtrager (10) eingreifenden Verstellschraube
(38) versehen ist, wobei die Verstellschraube (38)
mit ihrer Achse (42) parallel zur Rundkammachse
(6) angeordnet ist.

Rundkamm (7) nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verstellschraube (38) im Garni-
turtrager (10) in ihrer axialen Lage drehbar gehalten
ist und im Flachkeil (32) ein Innengewinde (39) vor-
gesehen ist, wobei Uber einen Eingriff der Verstell-
schraube (38) in das Innengewinde (39) im Flachkeil
(32) durch Drehen der Verstellschraube (38) der
Flachkeil (32) in seiner Position gegentiber dem Gar-
niturtrager (10) in Richtung der Rundkammachse (6)
einstellbar ist.

Rundkamm (7) nach einem der Anspriiche 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass im Hohlraum (40)
des Garniturtragers (10) eine Haltevorrichtung (41)
fur die Verstellschraube (38) vorgesehen ist.

Rundkamm (7) nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Haltevorrichtung (41) ein See-
gerring ist.

Rundkamm (7) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Offnung (43) im Flachkeil (32)
als ein zu einer dem Ende (33) des Garniturtragers
(10) abgewandten Seite hin offenen Schlitz ausge-
bildet ist.

Rundkamm (7) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
(A, B) zwischen dem Garniturtrager (10) und dem
Rundkammtrager (9, 30) 0 mm bis 1,5 mm betragt.

Rundkamm (7) nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
(A) zwischen dem Garniturtrdger (10) und dem
Rundkammtrager (9, 30) auf einer Einlaufseite (46)
der Kdmmgarnitur (13) sich vom Abstand (B) zwi-
schendem Garniturtrager (10) und dem Rundkamm-
trager (9, 30) auf einer Auslaufseite (47) der Kdmm-
garnitur (13) um 0,1 mm bis 0,8 mm unterscheidet.

Kammkopf (1) mit einem Rundkamm (7) und einem
Gegengewicht (11) oder Ausgleichselement (28),
wobei der Rundkamm (7) einen Garniturtrager (10)
mit einer Garniturauflageflache (44) und zumindest
einen Rundkammtrager (9, 30) aufweist und der
Rundkammtrager (9, 30) mit dem Gegengewicht
(11) oder Ausgleichselement (28) gegenseitig auf ei-
ner Rundkammwelle (8) angeordnet sind und der
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Garniturtrager (10) mit Verbindungselementen (24)
auf dem Rundkammtrager (9, 30) befestigt ist, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rundkammﬁ
nach einem der vorherigen Anspriiche ausgebildet
ist.
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