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(54) BLOCKIERVORRICHTUNG FUR EINE BRANDSCHUTZKLAPPE,
BLOCKIERVORRICHTUNGSSYSTEM UND VERFAHREN ZUM BLOCKIEREN EINER
ANTRIEBSRICHTUNG

(57)  Die Erfindung betrifft Blockiervorrichtung (10, und enthaltend

10b), insbesondere fiir eine Brandschutzklappe (114,
120), enthaltend:

- eine Haltevorrichtung (150),

- ein in der Haltevorrichtung (150) um eine Drehachse
(A) drehbar gelagertes Aufnahmeelement mit einer
Durchgangséffnung, deren Durchgangsachse koaxial
oder parallel zur Richtung der Drehachse (A) verlauft,

- eine in der Haltevorrichtung (150) mechanisch vorge-
spannt gehaltene Schlingfeder (130, 130b) der Blockier-
vorrichtung (10, 10b), deren mindestens eine Windung
(W) um das Aufnahmeelement herum angeordnet ist,

- eine Befestigungsvorrichtung (140), die beide Enden
(132, 134) der Schlingfeder (130, 130b) beziiglich der
Haltevorrichtung (150) in dem vorgespannten Zustand
halt.

Die mindestens eine Befestigungsvorrichtung (140,
142) wird aus einem Material hergestellt, das einer nied-
rigere Schmelztemperatur als das Material mit der kleins-
ten Schmelztemperatur in der Haltevorrichtung (150)
und/oder als die Schmelztemperatur des Materials der
Schlingfeder (130, 130b) hat.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Blockier-
vorrichtung, insbesondere fiir eine Brandschutzklappe.
Weiterhin betrifft die Erfindung ein Blockiervorrichtungs-
system, das die Blockiervorrichtung enthalt sowie ein zu-
gehdriges Verfahren.

[0002] Bisher werden Schlingfedern allgemein als
Freilaufkupplungen eingesetzt.

[0003] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine einfach auf-
gebaute Blockiervorrichtung, insbesondere fir ein An-
triebselement zum Betatigen einer Brandschutzklappe
anzugeben. Insbesondere sollen alle brandschutztech-
nischen Vorschriften erfillbar sein und die Blockiervor-
richtung soll insbesondere auch dann noch blockieren,
wenn eine das Antriebselement betatigende Antriebsvor-
richtung nicht mehr funktionstiichtig oder nicht mehr vor-
handen ist, bspw. weil sie bei einem Brand geschmolzen
ist. AulRerdem sollen ein zugehoriges Blockiervorrich-
tungssystem und ein zugehdriges Verfahren angegeben
werden.

[0004] Die voranstehende Aufgabe wird durch eine
Blockiervorrichtung mit den Merkmalen des unabhangi-
gen Anspruchs 1 gel6st. Ferner wird die Aufgabe durch
ein Blockiervorrichtungssystem mit den Merkmalen des
nebengeordneten Anspruchs 12 geldst. Auch ein Ver-
fahren nach Anspruch 14 I6st die oben angegebene Auf-
gabe. Weitere Merkmale und Details ergeben sich aus
den Unteranspriichen, der Beschreibung und den Zeich-
nungen. Dabei gelten Merkmale und Details, die im Zu-
sammenhang mit der erfindungsgemafien Blockiervor-
richtung beschrieben sind, selbstverstandlich auch im
Zusammenhang mit dem erfindungsgemafien Blockier-
vorrichtungssystem bzw. dem erfindungsgemafien Ver-
fahren zum Blockieren einer Antriebsrichtung und jeweils
umgekehrt, sodass beziiglich der Offenbarung zu den
einzelnen Aspekten stets wechselseitig Bezug genom-
men wird bzw. werden kann.

[0005] GemalR einem ersten Aspekt wird zur Lésung
der Aufgabe eine Blockiervorrichtung, insbesondere fiir
eine Brandschutzklappe angegeben. Die Blockiervor-
richtung weist auf:

- eine Haltevorrichtung,

- eininderHaltevorrichtung um eine Drehachse dreh-
bar gelagertes Aufnahmeelement mit einer Durch-
gangsoffnung, deren Durchgangsachse parallel,
insbesondere koaxial, zur Richtung der Drehachse
verlauft,

- eine in der Haltevorrichtung mechanisch vorge-
spannt gehaltene Schlingfeder der Blockiervorrich-
tung, deren mindestens eine Windung um das Auf-
nahmeelement herum angeordnet ist,

- und enthaltend mindestens eine Befestigungsvor-
richtung, die mindestens ein Ende der Schlingfeder
beziglich der Haltevorrichtung in dem vorgespann-
ten Zustand halt.
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[0006] Ist nur eine einzige Befestigungsvorrichtung
vorgesehen, so kann diese beide Enden der Schlingfeder
beziiglich der Haltevorrichtung in dem vorgespannten
Zustand halten. Alternativ kann diese Befestigungsvor-
richtung das eine Ende der Schlingfeder bezliglich der
Haltevorrichtung in dem vorgespannten Zustand halten,
wobei das andere Ende der Schlingfeder an der Halte-
vorrichtung festgelegt ist.

[0007] Bei einer dritten Baualternative kann es zwei
Befestigungsvorrichtungen geben, die jeweils ein Ende
der Schlingfeder beziiglich der Haltevorrichtung in dem
vorgespannten Zustand halten.

[0008] Die mindestens eine Befestigungsvorrichtung
kann auch als Thermoelement bezeichnet werden und
wird aus einem Material hergestellt, das eine kleinere
bzw. niedrigere Schmelztemperatur als das Material mit
der kleinesten bzw. niedrigsten Schmelztemperatur in
der Haltevorrichtung und/oder als der Schmelztempera-
tur des Materials der Schlingfeder hat.

[0009] Damitwird das Freilaufprinzip mit Schlingfeder
mit einer thermischen Aktivierung der Freilauffunktion
bzw. der Funktion des Blockierens in der Sperrrichtung
kombiniert. Allein auf Grund der Materialparameter kann
auf einfache Artund Weise ein Auslésemechanismus fiir
die Sperrfunktion des Freilaufs aktiviert werden.

[0010] Die mindestens eine Befestigungsvorrichtung
bzw. das Thermoelement kann aus einem Kunststoffma-
terial oder aus einem Lot mit einer Schmelztemperatur
niedriger als 400 Grad Celsius hergestellt sein. Die Hal-
tevorrichtung kann vorzugsweise aus Stahl und/oder aus
mindestens einem Sintermaterial hergestellt sein. Somit
lasst sich der Unterschied in den Schmelztemperaturen
auf einfache Art gewahrleisten. Stahl und Sintermateri-
alien haben typischerweise Schmelztemperaturen groé-
Rer als 1000 Grad Celsius.

[0011] Die Schlingfeder kann ebenfalls vorzugsweise
aus Stahl hergestellt sein. Das Aufnahmeelement kann
auch aus einem Sintermaterial hergestellt sein. Damit ist
gewahrleistet, dass im Brandfall zwar die Befestigungs-
vorrichtung schmilzt, womit die Sperrfunktion und die
Freilauffunktion der Schlingfeder aktiviert werden, die
anderen tragenden Bauteile der Blockiervorrichtung ihre
Funktion jedoch unverandert weiter erfiillen kénnen.
[0012] Die Differenz der Schmelztemperaturen kann
mindestens 200 Grad Celsius, mindestens 500 Grad Cel-
sius oder mindestens 1000 Grad Celsius betragen. Damit
ist ein sicheres Auslosen der Sperrfunktion in einem
Brandfall gewahrleistet. Das Funktionsprinzip kann auch
fur andere Anwendungen verwendet werden, bspw. als
Uberlastschutz bei der Uberhitzung einer Maschine.
[0013] Die Haltevorrichtung kann mindestens zwei zu-
einander beabstandete Platten enthalten, die jeweils
Durchgangs6ffnungen im Bereich der Drehachse haben.
Die Haltevorrichtung kann mindestens ein Abstandsele-
ment enthalten, vorzugsweise mehrere zylinderférmige
Abstandselemente, durch welche die Platten in einem
durch das mindestens eine Abstandselement festgeleg-
ten Abstand zueinander angeordnet sind. Somit lasst
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sich ein seitlich offenes Gehause verwenden, das im Ver-
gleich zu einem geschlossenen Gehause einfacher her-
zustellen ist, insbesondere materialsparender. Es ergibt
sich auch ein verringertes Baugewicht.

[0014] Vorzugsweise sind in beiden Platten, insbeson-
dere bei sonst baugleichen Platten, oder zumindest in
einer der Platten Befestigungslécher vorgesehen, mitde-
nen die Blockiervorrichtung montiert werden kann, ins-
besondere an einem Liftungssystem, Beliiftung bzw.
Entliftung, bspw. Durchgangslécher flir Schrauben.
[0015] Die eine der Platten kann eine kreisrunde
Durchgangsoffnung enthalten, in der das Aufnahmeele-
ment gelagert ist, vorzugsweise mit einer Gleitlagerung.
Die Gleitlagerung ist einfach und kostengtinstig zu rea-
lisieren. Alternativ kann das Aufnahmeelement ganz
durchgehen und auch mit seinem anderen Ende in der
anderen Platte gelagert sein, wieder insbesondere durch
ein Gleitlager. Damit ware das im Folgenden erlauterte
Halteelement nicht erforderlich. Diese Alternative kann
dann verwendet werden, wenn nur ein Ende der Schling-
federin einem Thermoelementvorgespanntwird und das
andere Ende bspw. an der Haltevorrichtung fest liegt.
[0016] Die Blockiervorrichtung kann ein Halteelement
enthalten, das vorzugsweise hohlzylinderférmig oder im
Wesentlichen hohlzylinderférmig ausgebildet ist und das
an seinem einen Ende in einer Offnung der anderen Plat-
te vorzugsweise fest gelagert ist, insbesondere nicht
drehbar. Das Halteelement kann von mindestens einer
Windung der Schlingfeder umgeben sein. Das Halteele-
ment kann so bemessen sein, dass sich ein Teil der ent-
spannten Schlingfeder auf Grund der Verringerung ihres
Innendurchmessers sicher um das Halteelement legt,
sodass der andere Teil am Aufnahmeelement die Frei-
laufwirkung mit Sperrfunktion erfiillen kann. Diese Vari-
ante kann auch dann verwendet werden, wenn beide En-
dender Schlingfeder in dem Thermoelement bzw. in dem
Befestigungselement vorgespannt werden und nach
dem Schmelzen des Thermoelementes frei liegen.
[0017] Das Halteelementkann an seinem anderen En-
de als Gegenlager fir die drehbare Aufnahme des Auf-
nahmeelementes ausgebildet sein, insbesondere als ein
Gleitlager. An den sich bertihrenden Enden von Aufnah-
meelement und Halteelement kann jeweils eine in Um-
fangsrichtung zuriickgesetzte bzw. konkave Kante oder
so genannte Hinterschneidung an einem Vorsprung aus-
gebildet sein. Durch die Hinterschneidungen entstehen-
de Vorspriinge kdnnen sich in radialer Richtung gesehen
Uberlappen, sodass sich ein sicherer Formschluss ergibt,
derfireinen guten Haltin radialer Richtung und in axialer
Richtung sorgt.

[0018] Auch an dem anderen Ende der Aufnahmevor-
richtung und/oder Haltevorrichtung kann eine in Um-
fangsrichtung zuriickgesetzte bzw. konkave Kante oder
Hinterschneidung an einem jeweiligen Vorsprung aus-
gebildet sein. Damit sind ein sicherer Halt und eine gute
Lagerung als Gleitlager oder als Festlager gegeben.
Auch hier bietet der Formschluss einen guten Halt in ra-
dialer Richtung und in axialer Richtung.
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[0019] Das Aufnahmeelement kann in Richtung der
Drehachse gesehen die gleiche Lange haben wie die
Lange der Haltevorrichtung. Alternativ kdnnen sich diese
Langen um héchstens 30 Prozent bezogen auf die Sum-
me beider Langen unterscheiden. Es ergibt sich ein Hal-
teelement mit ausreichend grofRer Halteflache fir die ent-
spannte Schlingfeder bei ausreichend grolRem Aufnah-
meelement fir eine Antriebswelle. Auch am Aufnahme-
element ist die Angriffsflache fiir die entspannte Schling-
feder ausreichend gro3 um die Freilauffunktion und die
Sperrfunktion zu erfillen.

[0020] Das Aufnahmeelement kann einen kleineren
AuBendurchmesser im Vergleich zu dem AufRendurch-
messer der Haltevorrichtung haben, vorzugsweise einen
AuRendurchmesser, der im Bereich von 0,1 Millimeter
bis 0,5 Millimeter kleiner ist. Dies ermdglicht einerseits
einen sicheren Halt der entspannten Schlingfeder am
Halteelement und andererseits einen nicht zu festen Halt
an dem Aufnahmeelement firr die Antriebswelle.

[0021] Das Aufnahmeelementkann quer zur Drehach-
se eine Offnung mit quadratischem Querschnitt, mit drei-
eckigem Querschnitt oder einen Querschnitt mit mehr
als vier Ecken haben. Somit kann eine Antriebswelle mit
passender Gegenform verdrehsicher in das Aufnahme-
element eingreifen. Runde Querschnitte und runde An-
triebswellen kdnnen jedoch ebenfalls verwendet werden,
wenn eine Verdrehsicherheit durch andere MafRnahmen
gewahrleistet ist.

[0022] Aligemein gilt fir die Funktionsweise der Blo-
ckiervorrichtung bei entspannter Schlingfeder, dass bei
einem Drehmoment in Blockierrichtung Reibkrafte wir-
ken, die in Windungsrichtung bzw. in Wickelrichtung der
Windungen der Schlingfeder gerichtet sind. Es kommt
dadurch zu einer Durchmesserverringerung des Durch-
messers der betreffenden Windungen, d.h. die Schlinge
zieht sich so zu. Es erfolgt eine Selbstbremsung durch
weiteres Aufwickeln. In der anderen Drehrichtung der An-
triebswelle wirken die Reibungskrafte entgegen der Wi-
ckelrichtung, sodass sich der Durchmesser der ent-
spannten Schlingfeder wieder etwas vergroRert. Da-
durch kommt es zu keiner Selbstbremsung in dieser
Richtung, die deshalb auch als Freilaufrichtung bezeich-
net wird.

[0023] Die Schlingfeder kann mindestens 5 oder min-
destens 10 Windungen enthalten, vorzugsweise weniger
als 25 Windungen. Es ergibt sich eine einfache Herstel-
lung bei sicherer Freilauf und Sperrfunktion. Die Enden
der Schlingfeder kénnen im Bereich von 5 Winkelgrad
bis 45 Winkelgrad zueinander vorgespannt sein. Fur die
Bewegungder Enden beim Entspannen der Schlingfeder
ist damit nur ein kleiner Bauraum vorzusehen. Die
Schlingfeder kann einen quadratischen Querschnitt, ei-
nen rechteckigen Querschnitt oder einen kreisférmigen
Querschnitt haben und ist somit einfach aufgebaut. Die
Schlingfeder kann eine Schraubenfeder mit eng anein-
ander liegenden Windungen sein, was eine kompakte
Bauart ermdglicht. Alternativ kébnnen Zwischenraume
zwischen einander benachbarten Windungen angeord-
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net sein.

[0024] Mindestens eine Befestigungsvorrichtung oder
beide Befestigungsvorrichtungen kdnnen zwischen den
Platten gehalten werden, was eine einfache Befesti-
gungsmoglichkeit ergibt. Mindestens ein Befestigungs-
element kann eine im Vergleich zu seiner groten late-
ralen Abmessung langgestreckte Form haben, d.h. es
hat vorzugsweise eine Lange, die mindestens drei Mal
oder mindestens finf Mal l&nger als die grof3te laterale
Abmessung der Befestigungsvorrichtung bzw. des Ther-
moelementes ist.

[0025] Eine geradlinig verlaufende Nut kannin der Be-
festigungsvorrichtung vorgesehen sein und zur Aufnah-
me eines Endes oder beider Enden der Schlingfeder vor-
gesehen sein. Die Befestigungsvorrichtung kann auch
allein fur sich beansprucht werden, weil sie auch als Ein-
zelteil geliefert werden kann.

[0026] GemaR einem zweiten Aspekt der Erfindung
wird ein Blockiervorrichtungssystem angegeben, bei
dem die Blockiervorrichtung geman erstem Aspekt oder
dessen Weiterbildungen an einem Antriebselement min-
destens einer Brandschutzklappe angeordnet ist. Die
Brandschutzklappe kann im Brandfall als Brandschutz-
klappe arbeiten, die méglichst verschlossen zu halten ist
und in keinem Fall wieder gedéffnet werden darf. Die
Brandschutzklappe ist bei einer Weiterbildung ein zu-
satzliches Element zu einer Liftungsklappe in demsel-
ben Liftungskanal, wobei die Liftungsklappe zur Steu-
erung oder Regelung eines Luftstroms verwendet wer-
den. Die Brandschutzklappe wird dagegen nur im Brand-
fall oder fiir Uberpriifungszwecke betatigt. Alternativ
kann die Brandschutzklappe im Normalbetrieb als Lif-
tungsklappe arbeiten, die einen Luftstrom einer Belif-
tung oder Entliftung steuert oder regelt.

[0027] Samtliche technische Wirkungen und Vorteile,
die oben ausfuhrlich in Bezug auf die Blockiervorrichtung
gemal dem ersten Aspekt der Erfindung bzw. dessen
Weiterbildungen beschrieben worden sind, kénnen somit
auch durch das Blockiervorrichtungssystem gemaf dem
zweiten Aspekt der Erfindung bereitgestellt werden, in
dem diese Blockiervorrichtung verwendet wird.

[0028] In dem Blockiervorrichtungssystem kann an
dem Antriebselement eine Antriebsvorrichtung angeord-
net sein, die ein Gehause aus einem Material hat, das
eine Schmelztemperatur niedriger als 800 Grad Celsius
oder niedriger als 600 Grad Celsius hat, insbesondere
Aluminium enthaltend oder aus Aluminium oder einer
Aluminiumlegierung bestehend. Selbst wenn die
[0029] Die Antriebsvorrichtung schliet die Brand-
schutzklappe bei Stromausfall bspw. innerhalb von 15
Sekunden ab Stromausfall. Eine Riickstellfeder der An-
triebsvorrichtung kann dann noch ein Haltemoment bie-
ten. Wenn die Antriebsvorrichtung, bspw. wegen einer
Zerstorung durch einen Brand, selbst kein Haltemoment
mehr entwickelt, das die Brandschutzklappe zuhalt, so
ist die sichere Zuhaltung doch durch die Blockiervorrich-
tung gegeben, wie oben im Detail erlautert worden ist.
Damit kann sich Rauch nichtim Gebaudellftungssystem
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ausbreiten und das Leben von Menschen in Raumen,
die von der Brandstelle entfernt sind, wird nicht gefahr-
det.

[0030] GemaR einem dritten Aspekt wird ein Verfahren
zum Blockieren einer Antriebsrichtung angegeben, ins-
besondere zum Blockieren einer Antriebsrichtung bei ei-
nem Antriebselement fiir eine Brandschutzklappe. Bei
dem Verfahren wird eine Schlingfeder um eine Antriebs-
welle herum angeordnet, die von einer Antriebseinheit
angetrieben wird. Auf3erdem gilt:

- wobei die Schlingfeder unter Verwendung mindes-
tens eines Befestigungselementes vorgespannt ist
oder vorgespannt wird,

- wobei das Befestigungselement dafiir vorgesehen
ist, im Fall eines Brandes oder im Fall einer Uberhit-
zung einer Maschine in seiner Festigkeit nachzulas-
sen oder zu schmelzen und dadurch die vorge-
spannte Schlingfeder sich entspannen wiirde,

- wobeidas Material des Befestigungselementes eine
niedrigere Schmelztemperatur im Vergleich zu der
Schmelztemperatur der Schlingfeder hat,

- wobei die entspannte Schlingfeder einen kleineren
Innendurchmesser als die vorgespannte Schlingfe-
der hat,

- undwobei die Schlingfeder auf Grund des verringer-
ten Innendurchmessers die Drehung der Antriebs-
welle in einer Richtung blockiert oder erheblich er-
schwert und in der anderen Richtung zulasst oder
weniger blockiert als in der ersten Richtung.

[0031] Samtliche technische Wirkungen und Vorteile,
die oben ausfihrlich in Bezug auf die Blockiervorrichtung
gemal dem ersten Aspekt der Erfindung und dessen
Weiterbildungen beschrieben worden sind, gelten somit
auch fur das Verfahren gemaR dem dritten Aspekt der
Erfindung, in dem die Blockiervorrichtung gemaR dem
ersten Aspekt der Erfindung bzw. dessen Weiterbildun-
gen verwendet werden kann.

[0032] Bei dem Verfahren kann die Antriebswelle mit
mindestens einer Brandschutzklappe in mechanische
Wirkverbindung gebracht werden. Die Brandschutzklap-
pe ist bei einer Weiterbildung ein zusatzliches Element
zu einer Luftungsklappe in demselben Liftungskanal,
wobei die Luftungsklappe zur Steuerung oder Regelung
eines Luftstroms verwendet werden. Die Brandschutz-
klappe wird dagegen nur im Brandfall oder fiir Uberprii-
fungszwecke betétigt. Alternativ kann die Brandschutz-
klappe im Normalbetrieb als Liftungsklappe arbeiten, die
einen Luftstrom einer Bellftung oder Entliftung steuert
oder regelt.

[0033] Ein sicheres Zuhalten der Brandschutzklappe
istauf einfache Art durch das verwendete Funktionsprin-
zip gewahrleistet, d.h. thermische Aktivierung eines
Schlingfederfreilaufs mit Blockade in Gegenrichtung. Ein
vollstandiges SchlieRen der Klappe ist noch mdglich, ei-
nem Offnen der Klappe wird aber entgegengewirkt.
[0034] InanderenWortenausgedriicktwird eine Kupp-
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lung mit temperaturabhangiger unidirektionaler Sperr-
funktion fur Fire Damper beschrieben. Bei einem heuti-
gen Fire Damper wird die Klappe im Brandfall innerhalb
von ca. 15 Sekunden durch einen Antrieb geschlossen.
Ublicherweise verbrennt der Antrieb bspw. in den folgen-
den 2 Minuten bis 60 Minuten. Samtliche Teile, welche
nicht aus Stahl gefertigt sind, schmelzen und fallen vom
Klappenschaft ab. Ohne Antrieb auf dem Klappenschaft
gibt es kein Haltemoment auf der Klappe mehr und die
Klappe kénnte sich ungewollt 6ffnen. Das ungewollte Off-
nen einer Klappe im Brandfall muss verhindert werden.
[0035] Die Lésung konnte im Aktuator platziert wer-
den. Durch eine "Schmelzsicherung" kdnnte ein Feder-
keil aus Metall auf das Metallsegment geschwenkt wer-
den. Die Keilgeometrie ware dann so auszulegen, dass
sich das Segment jederzeit noch schlieRen, aber nicht
mehr 6ffnen kann.

[0036] GemaR der in den Figuren 1 bis 5 gezeigten
Bilder kann die L6sung auch vom Aktuator getrennt aus-
gefuihrt werden. Die vorgeschlagene Kupplung mit tem-
peraturabhangiger unidirektionaler Sperrfunktion wird
auf dem Damperschaft geschoben und am Damperge-
hause fixiert. Die Kupplung Iasst eine bidirektionale Be-
wegung im Normalbetrieb durch den Aktuator zu. In ei-
nem Brandfall schmilzt der Kunststoff der "thermischen
Sicherung" der Kupplung weg. In diesem Moment
schlie3t die Schlingfeder und die Kupplung kann nur
noch in eine Richtung gedreht werden. In der Gegenrich-
tung blockiert die Schlingfeder die Drehbewegung. Inden
Figuren 2 und 3 ist die Kupplung mit unidirektionaler
Sperrfunktion dargestellt. In der Figur 4 ist die Kupplung
bereits auf dem Damper montiert und fixiert. Gemaf Fi-
gur 5 ist der Aktuator auf dem Damper und auch auf der
Kupplung montiert.

[0037] Die Architektur oder die Materialien vom ver-
wendeten Aktuator sind frei von der "Lockingfunktion”
bzw. der Verriegelungsfunktion. Die Klappe bleibt den-
noch verriegelt. Dadurch kénnen Herstellungskosten
beim Aktuator eingespart werden.

[0038] Die neue Kupplung mit temperaturabhangiger
unidirektionaler Sperrfunktion kann durch den Kunden
als Zusatzmodul erworben werden. Wird die Funktion
bendtigt, kauft er sie dazu. Ansonsten spart er die Aus-
gaben fir eine unnétige Funktion.

[0039] Weitere Vorteile, technische Wirkungen, Merk-
male und Einzelheiten der Erfindung und von Weiterbil-
dungen ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung, in der unter Bezugnahme auf die Zeichnung ein
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung im Einzelnen be-
schrieben ist. Es zeigt schematisch:

Figur 1  eine Prinzip-Skizze eines Systems mit Blo-
ckiervorrichtung bzw. Kupplung,

Figur2  eine Blockiervorrichtung in Schragansicht,

Figur 3  einen Querschnitt durch die in der Figur 2 ge-
zeigte Blockiervorrichtung entlang der Schnit-
tebene 3-3 gemaR Figur 2,

Figur4  dieaufeinem Blecheines Dampfers montierte
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Blockiervorrichtung bzw. Kupplung, und

Figur 5 das Blockiervorrichtungssystem mit auf dem
Dampfer montierter Aktuatoreinheit.
[0040] Die Figur 1 zeigt eine Prinzipskizze eines Blo-

ckiervorrichtungssystems 1 mit Blockiervorrichtung 10
bzw. Kupplung. Das Blockiervorrichtungssystem 1 ist
bspw. Teil einer umfassenden gebaudetechnischen In-
frastruktur, die bspw. gemaR BACnet (Building Automa-
tion and Control Networks) Standard gesteuert wird. Die
Blockiervorrichtung 10 kann auch als thermisch geschal-
tete Freilaufvorrichtung bzw. Kupplung bezeichnet wer-
den. Das Blockiervorrichtungssystem 1 enthalt weiterhin:

eine Aktuatorvorrichtung 100,
einen Luftungskanal 110, und
- eine Antriebswelle 112.

[0041] In dem Liftungskanal 110 kann eine Brand-
schutzklappe 114 angeordnet sein, bspw. wenn ein
Langsschnitt durch den Liftungskanal gezeigt ist, siehe
Pfeil 116, der eine Luftbewegung fir diesen Fall angibt.
Die Brandschutzklappe 114 kann bspw. eine quadrati-
sche oder einen kreisférmige Form haben der Quer-
schnitt des Liftungskanals 110 ist entsprechend ange-
passt. An anderer Stelle kdnnen bzw. sind in dem LUf-
tungskanal 110 nicht dargestellte Liftungsklappen an-
geordnet, die zur Steuerung oder Regelung eines Luft-
stroms wahrend des normalen Betriebs der Be- bzw. Ent-
liftungsanlage dienen, d.h. wenn kein Brand in einem
Gebaude, in einer Tiefgarage oder einer sonstigen ge-
baudetechnischen Infrastruktur vorhanden ist.

[0042] Alternativ kénnen in dem Luftungskanal 110
auch mehrere Brandschutzklappen 114, 120 angeordnet
sein, bspw. wenn in Figur 1 der Luftungskanal 110 in
einem Querschnitt dargestellt wird, siehe in diesem Fall
Pfeil 122, der einen Luftstrom angibt, der auf den Be-
trachter zu gerichtet ist. Gleiches gilt fir den Luftungs-
kanal 110 entsprechend.

[0043] Die Aktuatorvorrichtung 100 kann ein einstufi-
ges oder mehrstufiges Getriebe 120 enthalten, das durch
den Motor angetrieben wird, siehe Pfeil 122. Der Getrie-
beausgang des Getriebes ist mit der Antriebswelle 112
verbunden, siehe Pfeil 124.

[0044] In einem offenen Gehause bzw. in einer Halte-
vorrichtung 150 sind die folgenden Bestandteile der Blo-
ckiervorrichtung 10 angeordnet:

- eine Schlingfeder 130,

- Federenden 132, 134 der Schlingfeder 130,

- ein Thermoelement bzw. ein Befestigungselement
140, alternativ auch mehrere Thermoelemente 140,
142.

[0045] Das Thermoelement bzw. das Befestigungse-
lement 140 nimmt die Enden 132, 134 der Schlingfeder
130 auf, wobei die Schlingfeder 130 vorgespannt wir,
was ihren Innendurchmesser im Vergleich zum ent-
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spannten Zustand etwas vergréRert, sodass im Normal-
betrieb eine im Wesentlichen ungehinderte Drehung der
Antriebswelle in beide Antriebsrichtungen bzw. Drehrich-
tungen 160 und 170 erfolgen kann. Es gibt also im Nor-
malbetriebsfall keine Blockade 180 in der Gegenrichtung
bzw. in der Drehrichtung 170.

[0046] Bezuglich des Funktionsprinzips der Blockier-
vorrichtung 10 in einem Brandfall wird auf die Einleitung
verwiesen, insbesondere auf das Schmelzen des Ther-
moelementes 140 bzw. der Thermoelemente 140, 142.
Auf das mechanische Entspannen der Schlingfeder 130,
die damit verbundene Verringerung des Durchmessers
und die Freilaufwirkung in der Drehrichtung 160, d.h. in
einer Drehrichtung in der die Brandschutzklappe 114,
120 geschlossen wird, und die Blockade 180 in der Ge-
genrichtung 170, d.h. in einer Drehrichtung in der die
Brandschutzklappe 114, 120 zu 6ffnen ware.

[0047] In der Figur 1 ist auRerdem eine Drehachse A
gezeichnet, um die sich die Antriebswelle 112 dreht, die
eine geeignete Querschnittsform quer zu der Drehachse
hat. Weiterhin ist eine radiale Richtung R beziglich der
Drehachse A dargestellt.

[0048] Die Figur 2 zeigt eine Blockiervorrichtung 10b
in Schragansicht. Die Blockiervorrichtung 10b ist eine
besondere Ausgestaltung der Blockiervorrichtung 10
und enthalt bspw.:

- eine Schlingfeder 130b als besondere Ausgestal-
tung der Schlingfeder 130, und

- ein Thermoelement 140b als besondere Ausgestal-
tung des Thermoelementes 140.

[0049] Das Gehause bzw. die Haltevorrichtung 150 ist
nun als offenes Gehause ausgefiihrt mit:

- einer oberen Gehauseplatte 200 mit einer Durch-
gangso6ffnung 201,

- einer unteren Gehauseplatte 202 mit einer Durch-
gangso6ffnung 203, und mit

- Abstandsstiften 204 bis 208.

[0050] Inderoberen Gehauseplatte 200 befinden sich
obere Montagelocher 210. In der unteren Gehauseplatte
202 befinden sich untere Montageldcher 220. Somitkann
die Einbaurichtung entsprechend der Erfordernisse ge-
wahlt werden.

[0051] Im oberen Teil der Blockiervorrichtung 10b ist
ein Aufnahmeelement 230 zu sehen, das die Antriebs-
welle 112 bzw. eine andere Antriebswelle aufnimmt. Das
Aufnahmeelement 230 wird unten anhand der Figur 3
naher erlautert.

[0052] Im unteren Teil der Blockiervorrichtung 10b ist
ein Halteelement 240 zu sehen, das mit der unteren Ge-
hauseplatte 202 fest verbunden ist und auf dem das Auf-
nahmeelement 230 sowie im entspannten Zustand der
Schlingfeder 130b auch die Schlingfeder 130b gehalten
bzw. gelagert wird. Das Halteelement 240 wird unten
ebenfalls anhand der Figur 3 ndher erlautert.
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[0053] Die Figur 2 zeigt weiterhin eine Durchgangsoff-
nung 250 durch die sich die Antriebswelle 112 durch die
gesamte Blockiervorrichtung 10b hindurch erstrecken
kann.

[0054] Ein Abstand AS liegt zwischen den Gehause-
platten 200 und 202 und wird durch die Abstandselemen-
te 208 eingestellt.

[0055] Die Figur 3 zeigt einen Querschnitt durch die in
der Figur 2 gezeigte Blockiervorrichtung entlang der
Schnittebene 3-3 gemaf Figur 2.

[0056] Deutlich zu erkennen ist eine Langsnut 300 im
Thermoelement 140b. In der Langsnut 300 sind die bei-
den Enden 132 und 134 gelagert, wobei die Schlingfeder
130b vorgespannt wird. Alternativ kann auch nur ein En-
de 132 oder 134 in dem Thermoelement 140b gelagert
werden. Das andere Ende wird dann bspw. in die andere
Richtung im Vergleich zu der in der Figur 3 gezeigten
Kriimmungsrichtung gekrimmt und an der unteren Ge-
hauseplatte 202 im Fall des Endes 132 oder an der obe-
ren Gehauseplatte im Fall des Endes 134 festgelegt,
bspw. in einer dafiir vorzusehenden Offnung bzw. Boh-
rung. Weiterhin alternativ kdnnen auch an Stelle des
Thermoelementes 140b zwei neben einander liegende
Thermoelemente vorgesehen werden, die jeweils ein En-
de 132 bzw. 134 der Schlingfeder 130b aufnehmen.
[0057] DasAufnahmeelement230istim Wesentlichen
zylinderférmig mit einer Offnung 320, die im Beispiel eine
vierkantige Antriebswelle 112 bzw. 112b aufnehmen
kann, insbesondere mit quadratischem Querschnitt. Das
Aufnahmeelement 230 hat eine umlaufende konkave
Kante bzw. Hinterschneidung K1 an seinem oberen
Rand und eine umlaufende konkave Kante bzw. Hinter-
schneidung K2 an seinem unteren Rand bzw. Ende.
Durch die Kante K1 wird ein innen liegender Vorsprung
gebildet, der mit Gleitsitz in der Durchgangsoéffnung 201
der oberen Gehauseplatte 200 gelagert ist.

[0058] Das Halteelement 240 ist hohlzylinderférmig
oder im Wesentlichen hohlzylinderférmig mit einem In-
nendurchmesser, der dem Innendurchmesser am Auf-
nahmeelement 230 entspricht. Das Halteelement 240
hat eine obere umlaufende konkave Kante bzw. Hinter-
schneidung K3 an seinem oberen Rand und eine umlau-
fende konkave Kante bzw. Hinterschneidung K4 an sei-
nem unteren Rand bzw. Ende. Durch die Kante K4 wird
ein innen liegender Vorsprung gebildet, der fest, bspw.
mit Presssitz oder sogar verschweilt, in der Offnung 203
der unteren Gehauseplatte 202 gelagert ist.

[0059] Durch die Kante K2 wird ein innen liegender
Vorsprung gebildet, der mit Gleitsitz am Halteelement
240 gelagert wird und mit einem aul3enliegenden Vor-
sprung am Halteelement 240 in radialer Richtung R tber-
lappt, wobei der Vorsprung durch die Kante K3 gebildet
wird.

[0060] Wie in der Figur 3 ebenfalls zu erkennen ist,
wird das Thermoelement 140b in der unteren Gehduse-
platte 202 in einer unteren Aufnahmedffnung 302 und in
der oberen Gehauseplatte 200 in einer Aufnahmeoff-
nung 304 aufgenommen.
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[0061] Firdie AuBendurchmesser D1, D2 des Aufnah-
meelementes 230 bzw. des Halteelementes 240 gelten
die in der Einleitung genannten Bemessungsangaben,
d.h. der Auflendurchmesser D1 des Aufnahmeelemen-
tes 230 kann etwas kleiner als der Auflendurchmesser
D3 des Halteelements 240 gewahlt werden.

[0062] Eine Windung W der Schlingfeder 130b ist in
der Figur 3 bezeichnet. Die Schlingfeder 130b hat im
Beispiel etwa 12 Windungen W. Eine Lange L1 des Auf-
nahmeelementes 230 ist bspw. etwa oder genau gleich
wie eine Lange L2 des Halteelementes 240 gewahlt. Die
Summe der Langen L1 und L2 entspricht bspw. etwa
dem in Figur 2 gezeigten Abstand AS.

[0063] Die Figur 4 zeigt die auf einem Blech eines
Dampfers montierte Blockiervorrichtung 10b bzw. Kupp-
lung. Ein Montageblech 400 ist bspw. Teil eines Lif-
tungskanals 110 oder Teil eines Gehauses flr eine oder
mehrere Brandschutzklappen 114, 120. Die Blockiervor-
richtung 10b wird an das Montageblech bspw. mit
Schrauben angeschraubt, die auch durch die Locher 203
gesteckt werden.

[0064] Die Figur 5 zeigt das Blockiervorrichtungssys-
tem 1 mit auf dem Dampfer montierter Aktuatoreinheit
500. Die Aktuatoreinheit 500 enthalt bspw. zwei Gehau-
sehalfte 502, 504, die bspw. aus Aluminium bzw. einer
Aluminiumlegierung gefertigt sind. In den Gehausehalf-
ten 502, 504 sind insbesondere die anhand der Figur 1
erlauterten Einheiten enthalten, d.h. Motor M, Getriebe
120, ggf. auch eine elektronische Ansteuereinheit. Eine
Anschluss- bzw. Ansteuerleitung 510 versorgt die Aktu-
atoreinheit 500 mit einer Betriebsspannung und/oder mit
geeigneten Ansteuersignalen zur Betatigung des Motors
M, d.h. zum Offnen und SchlieRen der Brandschutzklap-
pe(n) 114, 120. Ein Befestigungselement 520 dient zum
Befestigen der Aktuatoreinheit 500 auf der Antriebswelle
112b. Im Ubrigen wird beziiglich der Funktion des Sys-
tems im Brandfall auf die Einleitung verwiesen, d.h. ins-
besondere sicheres Zuhalten der Brandschutzklappe(n)
auch dann, wenn die Aktuatoreinheit 500 ohne Span-
nung ist oder sogar ganz zerstort ist, bspw. durch
Schmelzen auf Grund der hohen Temperaturen bei ei-
nem Brand. Die Ausfiilhrungsbeispiele sind nicht
mafstabsgetreu und nicht beschrankend. Abwandlun-
gen im Rahmen des fachmannischen Handelns sind
moglich. Obwohl die Erfindung im Detail durch das be-
vorzugte Ausfihrungsbeispiel naher illustriert und be-
schrieben worden ist, ist die Erfindung nicht durch die
offenbarten Beispiele eingeschrankt und andere Variati-
onen kdnnen vom Fachmann hieraus abgeleitet werden,
ohne den Schutzumfang der Erfindung zu verlassen. Die
in der Einleitung genannten Weiterbildungen und Aus-
gestaltungen kdnnen untereinander kombiniert werden.
Die in der Figurenbeschreibung genannten Ausflh-
rungsbeispiele kdnnen ebenfalls untereinander kombi-
niert werden. Weiterhin kénnen die in der Einleitung ge-
nannten Weiterbildungen und Ausgestaltungen mit den
in der Figurenbeschreibung genannten Ausfiihrungsbei-
spielen kombiniert werden. Sofern das Wort "kann" ver-
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wendet wird, handelt es sich um eine Realisierungsmdég-
lichkeit oder alternativ um eine tatsachlich durchgefiihrte
technische Realisierung.

Bezugszeichenliste

[0065]

1 Blockiervorrichtungssystem

10, 10b Blockiervorrichtung

100 Aktuatorvorrichtung

110 Liftungskanal

112, 112b Antriebswelle

114, 120 Brandschutzklappe

116, 122 Pfeil

120 Getriebe

122, 124 Pfeil

130, 130b Schlingfeder

132, 134 Federende

140, 140b Thermoelement/Befestigungselement
142 alternatives Thermoelement

150 Haltevorrichtung

160 Drehrichtung (SchlieRen)

170 Drehrichtung (Offnen)

180 Blockade

M Motor

A Drehachse

AS Abstand

R radiale Richtung

200, 202 obere bzw. untere Gehauseplatte
201, 203 Durchgangsoéffnung

204 bis 208  Abstandsstifte

210, 220 - obere bzw. untere Montagel6cher
230 Aufnahmeelement

240 Halteelement

250 Durchgangsoffnung

3-3 Schnittebene

300 Langsnut

302, 304 untere bzw. obere Aufnahmeéffnung
D1, D2 AuRendurchmesser

320 Offnung

w Windung

K1 bis K4 konkave Kante bzw. Hinterschneidung
L1, L2 Lange

400 Montageblech an Liftungskanal
500 Aktuatoreinheit

502, 504 Gehausehalfte

510 Anschluss/Ansteuerleitung

520 Befestigungselement
Patentanspriiche

1. Blockiervorrichtung (10, 10b), insbesondere flr eine
Brandschutzklappe (114, 120), enthaltend:

- eine Haltevorrichtung (150),
- einin der Haltevorrichtung (150) um eine Dreh-
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achse (A) drehbar gelagertes Aufnahmeele-
ment (230) mit einer Durchgangso6ffnung (250),
deren Durchgangsachse koaxial oder parallel
zur Drehachse (A) verlauft,

- eine in der Haltevorrichtung (150) mechanisch
vorgespannt gehaltene Schlingfeder (130,
130b) der Blockiervorrichtung (10, 10b), deren
mindestens eine Windung (W) um das Aufnah-
meelement (230) herum angeordnet ist, und
enthaltend

- mindestens eine Befestigungsvorrichtung
(140), die mindestens ein Ende (132, 134) der
Schlingfeder (130, 130b) bezuglich der Halte-
vorrichtung (150) in dem vorgespannten Zu-
stand halt,

- wobei die mindestens eine Befestigungsvor-
richtung (140, 142) aus einem Material herge-
stelltist, das eine niedrigere Schmelztemperatur
als das Material mit der niedrigsten Schmelz-
temperatur in der Haltevorrichtung (150)
und/oder als die Schmelztemperatur des Mate-
rials der Schlingfeder (130, 130b) hat.

2. Blockiervorrichtung (10, 10b) nach Anspruch 1,

- wobei die mindestens eine Befestigungsvor-
richtung (140, 142) aus einem Kunststoffmate-
rial oder aus einem Lot mit einer Schmelztem-
peratur niedriger als 400 Grad Celsius herge-
stellt ist,

-wobeidie Haltevorrichtung (150) vorzugsweise
aus Stahl und/oder aus mindestens einem Sin-
termaterial hergestellt ist,

- wobei die Schlingfeder (130, 130b) vorzugs-
weise aus Stahl hergestellt ist,

- wobei das Aufnahmeelement (230) vorzugs-
weise aus einem Sintermaterial hergestellt ist,
und

- wobei vorzugsweise die Differenz der
Schmelztemperaturen mindestens 200 Grad
Celsius, mindestens 500 Grad Celsius oder min-
destens 1000 Grad Celsius betragt.

3. Blockiervorrichtung (10, 10b) nach Anspruch 1 oder

2,

- wobei eine einzige Befestigungsvorrichtung
(140) vorgesehen ist, die beide Enden (132,
134) der Schlingfeder (130, 130b) beziiglich der
Haltevorrichtung (150) in dem vorgespannten
Zustand hélt oder die das eine Ende (134) der
Schlingfeder (130, 130b) bezuglich der Halte-
vorrichtung (150) in dem vorgespannten Zu-
stand halt,

- wobeidas andere Ende (132) der Schlingfeder
(130, 130b) an der Haltevorrichtung (150) fest-
gelegt ist, oder

- wobei zwei Befestigungsvorrichtungen (140,
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142)vorgesehen sind, die jeweils ein Ende (132,
134) der Schlingfeder (130, 130b) bezliglich der
Haltevorrichtung (150) in dem vorgespannten
Zustand halten.

4. Blockiervorrichtung (10, 10b) nach einem der vor-

hergehenden Anspriiche,

- wobei die Haltevorrichtung (150) mindestens
zwei zueinander beabstandete Gehauseplatten
(200, 202) aufweist, die jeweils Durchgangsoff-
nungen (201, 203) im Bereich der Drehachse
(A) haben, und

- wobei die Haltevorrichtung (150) mindestens
ein Abstandselement (204 bis 208), vorzugswei-
se mehrere zylinderférmige Abstandselemente
(204 bis 208), aufweist, durch das oder durch
die die Gehauseplatten (200, 202) in einem
durch das mindestens eine Abstandselement
(204 bis 208) festgelegten Abstand (AS) zuein-
ander angeordnet sind.

Blockiervorrichtung (10, 10b) nach Anspruch 4, wo-
bei eine der Gehauseplatten (200) eine kreisrunde
Durchgangs6ffnung (201) enthalt, in der das Aufnah-
meelement (230) gelagert ist, vorzugsweise mit ei-
ner Gleitlagerung.

Blockiervorrichtung (10, 10b) nach Anspruch 5, mit
einem Halteelement (240), das vorzugsweise hohl-
zylinderférmig oder im Wesentlichen hohlzylinder-
férmig ausgebildetistund das an seinem einen Ende
in einer Offnung (203) der anderen Gehé&useplatte
(202) vorzugsweise fest gelagert ist, insbesondere
nicht drehbar, wobei das Halteelement (240) von
mindestens einer Windung (W) der Schlingfeder
(130, 130b) umgeben ist.

Blockiervorrichtung (10, 10b) nach Anspruch 5 und
6,

- wobei das Halteelement (240) an seinem an-
deren Ende als Gegenlager fiir die drehbare
Aufnahme des Aufnahmeelementes (230) aus-
gebildet ist, insbesondere als Gleitlager,

- wobei vorzugsweise an den sich beriihrenden
Enden von Aufnahmeelement (230) und Halte-
element (240) jeweils eine in Umfangsrichtung
zurlickgesetzte Kante (K2, K3) oder Hinter-
schneidung (K2, K3) an einem Vorsprung aus-
gebildet ist, und

- wobei sich vorzugsweise die Vorspriinge in ra-
dialer Richtung (R) gesehen uberlappen.

Blockiervorrichtung (10, 10b) nach Anspruch 7, wo-
bei auch an dem anderen Ende der Aufnahmevor-
richtung (230) und/oder Haltevorrichtung (240) eine
in Umfangsrichtung zurlickgesetzte Kante (K1, K4)
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oder Hinterschneidung (K1, K4) an einem jeweiligen
Vorsprung ausgebildet ist.

Blockiervorrichtung (10, 10b) nach einem der An-
spriiche 6 bis 8,

-wobeidas Aufnahmeelement (230) in Richtung
der Drehachse (A) gesehen die gleiche Lange
(L1) wie die Lange (L1) der Haltevorrichtung
(240) hat oder dass sich diese Langen (L1, L2)
um héchstens 30 Prozent bezogen auf die Sum-
me beider Langen (L1, L2) unterscheiden,

- wobei vorzugsweise das Aufnahmeelement
(230) einen kleineren Auflendurchmesser (D1)
als der Aulendurchmesser (D2) der Haltevor-
richtung (240) hat, vorzugsweise einen Aullen-
durchmesser (D1), der im Bereich von 0,1 Mil-
limeter bis 0,5 Millimeter kleiner ist, und

- wobei vorzugsweise das Aufnahmeelement
(230) quer zur Drehachse eine Offnung (320)
mit quadratischem Querschnitt, mit dreieckigem
Querschnitt oder mit einem Querschnitt mit
mehr als vier Ecken hat.

10. Blockiervorrichtung (10, 10b) nach einem der vor-

hergehenden Anspriiche,

-wobeidie Schlingfeder (130, 130b) mindestens
5 oder mindestens 10 Windungen (W) enthalt,
vorzugsweise weniger als 25 Windungen,

- wobei die Enden (132, 134) der Schlingfeder
(130, 130b) vorzugsweise im Bereich von 5 Win-
kelgrad bis 45 Winkelgrad zueinander vorge-
spannt sind,

- wobei die Schlingfeder (130, 130b) vorzugs-
weise einen quadratischen Querschnitt, einen
rechteckigen Querschnitt oder einen kreisformi-
gen Querschnitt hat, und

- wobei vorzugsweise die Schlingfeder (130,
130b) eine Schraubenfeder mit eng aneinander
liegenden Windungen (W) ist.

11. Blockiervorrichtung (10, 10b) nach einem der vor-

hergehenden Anspriiche,

- wobei mindestens eine der Befestigungsvor-
richtungen (140) oder beide Befestigungsvor-
richtungen (140, 142) zwischen zwei Gehause-
platten (200, 202) oder bei Riickbeziehung auf
einen der Anspriiche 4 bis 9 zwischen den Ge-
hauseplatten (200, 202) gehalten wird oder wer-
den,

- wobei mindestens eine der Befestigungsvor-
richtungen (140, 142) eine im Vergleich zu sei-
ner grofiten lateralen Abmessung langgestreck-
te Form hat, vorzugsweise mit einer Lange, die
mindestens drei Mal oder mindestens finf Mal
langer als die groRte laterale Abmessung ist,
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12.

13.

14.

und

- wobei in mindestens einer der Befestigungs-
vorrichtungen (140, 142) vorzugsweise eine ge-
radlinig verlaufende Nut (300) zur Aufnahme ei-
nes Endes (132, 134) oder beider Enden (132,
134) der Schlingfeder (130, 130b) vorgesehen
ist.

Blockiervorrichtungssystem (1), aufweisend eine
Blockiervorrichtung (10, 10b) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche und mindestens eine
Brandschutzklappe (114, 120),

- wobei die Blockiervorrichtung (10b) an einem
Antriebselement (112, 112b) der mindestens ei-
nen Brandschutzklappe 114, 120) angeordnet
ist, und

- wobei die Brandschutzklappe (114, 120) im
Brandfall verschlossen zu halten ist.

Blockiervorrichtungssystem (1) nach Anspruch 12,
wobei an dem Antriebselement (112) eine Antriebs-
vorrichtung (100, 500) angeordnet ist, die ein Ge-
hause (502, 504) aus einem Material hat, das eine
Schmelztemperatur niedriger als 800 Grad Celsius
oder niedriger als 600 Grad Celsius hat, insbeson-
dere Aluminium enthaltend oder aus Aluminium oder
einer Aluminiumlegierung bestehend.

Verfahren zum Blockieren einer Antriebsrichtung
(170), insbesondere bei einem Antriebselement
(112, 112b) fir eine Brandschutzklappe (114, 120),
enthaltend:

- Anordnen einer Schlingfeder (130, 130b) um
eine Antriebswelle (112, 112b) herum, die von
einer Antriebseinheit (100) angetrieben wird,

- wobei die Schlingfeder (130, 130b) unter Ver-
wendung mindestens eines Befestigungsele-
mentes (140, 140b, 142) vorgespannt ist oder
vorgespannt wird,

- wobei das Befestigungselement (140, 140b,
142)dafiir vorgesehenist, im Fall eines Brandes
oder im Fall einer Uberhitzung einer Maschine
in seiner Festigkeit nachzulassen oder zu
schmelzen und dadurch die vorgespannte
Schlingfeder sich entspannen wiirde,

- wobei das Material des Befestigungselemen-
tes (140, 140b, 142) eine niedrigere Schmelz-
temperatur im Vergleich zu der Schmelztempe-
ratur der Schlingfeder (130, 130b) hat,

- wobei die entspannte Schlingfeder (130, 130b)
einen kleineren Innendurchmesser als die vor-
gespannte Schlingfeder (130, 130b) hat, und

- wobei die Schlingfeder (130, 130b) auf Grund
des verringerten Innendurchmessers die Dre-
hung der Antriebswelle (112) in einer Drehrich-
tung (170) blockiert (180) oder erheblich er-
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schwert und in der anderen Drehrichtung (160)
zulasst oder weniger blockiert als in der ersten
Drehrichtung (170).

15. Verfahren nach Anspruch 14, wobei bei dem Ver-
fahren eine Blockiervorrichtung (10, 10b) nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 11 oder ein Blockiervor-
richtungssystem (1) nach Anspruch 12 oder 13 ver-
wendet wird.
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