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(54) SPULENFORMIGES POLSTERUNGSPRODUKT FUR VERPACKUNGSZWECKE

(57)  Ein spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) fir
Verpackungszwecke umfasst ein spulenformig aufge-
rolltes, dreidimensionales und langliches Polstermaterial
(12), wobei das Polsterungsprodukt (10) einen Mittenbe-
reich (24) umfasst, in dem kein Polstermaterial (12) vor-
handen ist. Es wird vorgeschlagen, dass der Mittenbe-

reich (24) eine Weitendimension (26) aufweist, die min-
destens in etwa dem Dreifachen der Dicke (16) des Pols-
termaterials (12) oder mindestens in etwa 25% eines Au-
Rendurchmessers (28) des Polsterungsprodukts (10)
entspricht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein spulenférmiges Pols-
terungsprodukt fiir Verpackungszwecke nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1.

[0002] Grundsatzlich ist es bekannt, ein bahnférmiges
flaches und insoweit im Wesentlichen zweidimensiona-
les Ausgangsmaterial, beispielsweise eine flache aufge-
rollte Papierbahn, durch maschinelles Knillen bzw.
Stauchen in Bahn-Langsrichtung zu einem insoweit im
Wesentlichen dreidimensionalen langlichen Polsterma-
terial umzuformen.

[0003] Eine entsprechende Vorrichtung ist beispiels-
weise aus der DE 102012218 679 A1 bekannt. Bekannt
ist ferner, dieses gekniillte langliche Polstermaterial zu
einem spulenférmigen bzw. spiralférmigen Polsterungs-
produkt aufzurollen bzw. aufzuwickeln. Dieses spulen-
férmige Polsterungsprodukt verfligt Uber die Fahigkeit,
auch vergleichsweise schwere Gegenstande tragen zu
kénnen. Zur Herstellung des spulenférmigen Polste-
rungsprodukts wird das langliche Polstermaterial bli-
cherweise auf einer sich drehenden Haspel aufgewickelt
bzw. aufgerollt, welche nach dem Aufrollen wieder ent-
fernt wird. Ein Beispiel hierfir ist in der EP 1 027 214 B1
angegeben. In der noch nicht veréffentlichten DE 10
2017 113 532 sind ein Verfahren und eine Vorrichtung
beschrieben, mittels denen ein spulenférmiges Polste-
rungsprodukt auch ohne Haspel hergestellt werden
kann.

[0004] Die vorliegende Erfindung hat die Aufgabe, ein
spulenformiges Polsterungsprodukt zu schaffen, wel-
ches besonders effizient eingesetzt werden kann.
[0005] Die gestellte Aufgabe wird durch ein spulenfér-
miges Polsterungsprodukt fiir Verpackungszwecke mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind in Unteranspriichen
angegeben.

[0006] Das erfindungsgemaRe spulenférmige Polste-
rungsprodukt fir Verpackungszwecke umfasst ein spu-
lenférmig aufgerolltes bzw. aufgewickeltes, dreidimensi-
onales undlangliches Polstermaterial. "Dreidimensional”
bedeutet vorliegend, dass es, anders als eine flache und
ebene Papierbahn oder eine Folie im Vergleich zu seiner
Breite eine maflgebliche und physikalisch wirksame, bei-
spielsweise elastisch oder plastisch verformbare Dicke
aufweist. Das Polsterungsprodukt weist einen Mittenbe-
reich auf, in dem kein Polstermaterial, wie es auf3erhalb
von dem Mittenbereich durch Aufrollen bzw. Aufwickeln
vorliegt, vorhanden ist. Dies kann bedeuten, dass in die-
sem Mittenbereich ein Leerraum ist, kann aber auch be-
deuten, dass in diesem Mittenbereich ein anderes Ma-
terial vorhanden ist.

[0007] Erfindungsgemal® wird vorgeschlagen, dass
der Mittenbereich des spulenférmigen Polsterungspro-
dukts eine Weitendimension aufweist, die mindestens in
etwa dem Dreifachen der Dicke des bahnférmigen Pols-
termaterials oder mindestens in etwa 25% eines AulRen-
durchmessers des Polsterungsprodukts entspricht. Et-
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was umgangssprachlicher ausgedrickt bedeutet dies,
dass das Polsterungsprodukt in seiner Mitte ein deutli-
ches Loch aufweist, in dem kein Polstermaterial, wie es
auBerhalb von dem Mittenbereich durch Aufrollen vor-
liegt, vorhanden ist. Hierdurch wird Material gespart, wo-
durch die Kosten reduziert werden. Darlber hinaus kon-
nen von einem Vorrat an bahnférmigem und noch zwei-
dimensionalen oder bereits langlichen dreidimensiona-
len Polstermaterial mehr spulenférmige Polsterungspro-
dukte hergestellt werden, wodurch die Effizienz gestei-
gert wird. Auch sinkt das Gewicht eines spulenférmigen
Polsterungsprodukts, was dessen Handhabung erleich-
tert.

[0008] Dies alles wird ermdglicht, ohne dass der pri-
mare Zweck des Polsterungsprodukts, namlich die ge-
polsterte Lagerung eines Gegenstands auf dem Polste-
rungsprodukt, leidet. Uberraschenderweise wurde nam-
lichfestgestellt, dass viele Gegensténde, welche aufdem
Polsterungsprodukt angeordnet und durch dieses gela-
gertwerden sollen, im Zentrum des Polsterungsprodukts
nicht oder nicht wesentlich aufliegen, dort also auch nicht
oder zumindest nicht wesentlich gepolstert gelagert sind.
Stattdessen wurde festgestellt, dass es eher die radial
auleren Randbereiche des Polsterungsprodukts sind,
die den auf dem Polsterungsprodukt abgelegten Gegen-
stand tragen.

[0009] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Polstermaterial ein geknllltes Papier umfasst,
vorzugsweise aus geknlllitem Papier hergestellt ist. Dies
ist preiswert und umweltfreundlich, da recyceltes Papier
verwendet werden kann und das Polsterungsprodukt
nach der Verwendung ebenfalls recycelt werden kann.
[0010] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Polstermaterial ein in seiner Langsrichtung ge-
knulltes Papier umfasst. Ein solches Polstermaterial hat
besonders gute Polstereigenschaften, was wiederum zu
sehr guten Polstereigenschaften des spulenférmigen
Polsterungsprodukts fihrt.

[0011] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Polstermaterial einen insgesamt wenigstens in
etwa rechteckigen Querschnitt aufweist mit einer Dicke
bzw.

[0012] Hohe, die wesentlich geringeristals eine Breite.
Eine aus einem solchen Polstermaterial hergestellte
Spule hat eine vergleichsweise ebene Oberflache, was
die Anwendung erleichtert.

[0013] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass das Polstermaterial einen schlauchférmigen Quer-
schnitt aufweist. Ein solches Polstermaterial hat eine ver-
gleichsweise geringe Dichte, wodurch das Gewicht des
spulenférmigen Polsterungsprodukts reduziert wird, was
wiederum die Handhabung erleichtert.

[0014] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass die Weitendimension des Mittenbereichs eine mi-
nimale Weite ist. Dies spieltinsbesondere dann eine Rol-
le, wenn der Mittenbereich keine symmetrische, bei-
spielsweise kreisformige Kontur hat. Auf diese Weise
wird sichergestellt, dass der Mittenbereich ausreichend
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groR ist, um die erfindungsgemaRen Vorteile zu erzielen.
[0015] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor,
dass der Mittenbereich wenigstens in etwa kreisférmig
ist. Dies erleichtert die Handhabung, da bei der Anwen-
dung nicht auf die Orientierung des spulenférmigen Pols-
terungsprodukts geachtet werden muss.

[0016] Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf
die beigefiigte Zeichnung erlautert. In der Zeichnung zei-
gen:

Figur 1 eine perspektivische Darstellung eines spu-
lenférmigen Polsterungsprodukts;

Figur 2 eine schematische teilweise geschnittene
Seitenansicht auf einen Behalter mit dem Polste-
rungsprodukt von Figur 1 und einem auf diesem ge-
lagerten Gegenstand;

Figur 3 eine schematische Seitenansicht auf eine
Vorrichtung zur Herstellung des Polsterungspro-
dukts von Figur 1 zu einem ersten Zeitpunkt wahrend
der Herstellung;

Figur 4 eine Darstellung ahnlich zu Figur 3 zu einem
zweiten Zeitpunkt wahrend der Herstellung;

Figur 5 eine Darstellung ahnlich zu Figur 3 zu einem
dritten Zeitpunkt wahrend der Herstellung;

Figur 6 eine Darstellung ahnlich zu Figur 3 zu einem
vierten Zeitpunkt wahrend der Herstellung;

Figur 7 eine perspektivische Darstellung einer ersten
Art eines Polstermaterials zur Herstellung des Pols-
terungsprodukts von Figur 1;

Figur 8 eine perspektivische Darstellung einer zwei-
ten Art eines Polstermaterials zur Herstellung des
Polsterungsprodukts von Figur 1; und

Figur 9 eine perspektivische Darstellung einer dritten
Art eines Polstermaterials zur Herstellung des Pols-
terungsprodukts von Figur 1.

[0017] Funktionsaquivalente Bereiche und Elemente
sind in den Figuren mit den gleichen Bezugszeichen ver-
sehen.

[0018] Ein spulenférmiges Polsterungsprodukt tragt in
den Figuren insgesamt das Bezugszeichen 10. Es hat
die Form einer flachen und auf der Seite liegenden
Schnecke bzw. Spule und umfasst ein spulenférmig auf-
gerollites bzw. aufgewickeltes, dreidimensionales und
langliches Polstermaterial 12, wobei eine Aufroll- bzw.
Wickelachse 13 in der dargestellten Betriebslage vertikal
ist. Das Polstermaterial 12 hat eine Breite bzw. H6he 14
und eine Dicke 16. Man erkennt aus der Darstellung in
Figur 1, dass "dreidimensional" vorliegend bedeutet,
dass das Polstermaterial 12, anders als eine flache und
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ebene Papierbahn oder eine flache und ebene Folie, im
Vergleich zu seiner Breite 14 eine mafigebliche Dicke 16
aufweist. In Richtung der Dicke 16 istdas Polstermaterial
12 ohne weiteres verformbar.

[0019] Wie ausden Figuren7und 8 ersichtlichist, kann
das Polstermaterial 12 aus zwei flachen und ebenen und
mittig verbundenen Papierbahnen 18 hergestellt sein,
die beispielsweise an den Randern umgeschlagen und
dann in einer Langsrichtung 20 durch kontinuierliches
Stauchen gekniillt wurden (Pfeile 22). Ein solches Pols-
termaterial 12 zeigen die Figuren 7 und 8, wobei in Figur
8 das Polstermaterial 12 nach dem Umschlagen der Rén-
der aber noch vor dem Kniillen (Pfeile 22) in der Langs-
richtung 20 dargestellt ist. Dabei ist aus Figur 7 ersicht-
lich, dass das dort gezeigte Polstermaterial 12 einen ins-
gesamt noch als rechteckig zu bezeichnenden Quer-
schnitt aufweist mit einer Dicke 16, die merklich geringer
ist als die Breite bzw. Hohe 14. Figur 9 zeigt ein Polster-
material 12, welches einen schlauchférmigen Quer-
schnitt aufweist und ebenfalls aus Papier hergestellt ist
und in der Langsrichtung 20 entsprechend den Pfeilen
22 durch Stauchen geknillt wurde.

[0020] Das Polsterungsprodukt 10 umfasst einen vor-
liegend beispielhaft in Richtung der Wickelachse 13 ge-
sehen in etwa kreisformigen Mittenbereich 24, in dem
weder Polstermaterial 12 noch ein anderes Material vor-
handen ist. Der Mittenbereich 24 ist insoweit ein Leer-
raum bzw. ein Loch. Er weist eine Weitendimension -
vorliegend entsprechend etwa einem Innendurchmesser
26 - auf, die vorliegend beispielhaft in etwa dem 10-fa-
chen der Dicke 16 des Polstermaterials 12 entspricht.
[0021] Hierdurch werden Material und Gewicht ge-
spart. Dieser Effekt tritt mit merkbarer Relevanz bereits
dann auf, wenn die Weitendimension 26 mindestens un-
gefahrdem Dreifachen der Dicke 16 des Polstermaterials
12 entspricht. Aulerdem entspricht vorliegend die Wei-
tendimension 26 beispielhaft in etwa 35 % eines Aullen-
durchmessers 28 des Polsterungsprodukts 10. Auch
diesbezuglich tritt der oben erwahnte Effekt mit merkba-
rer Relevanz bereits dann auf, wenn die Weitendimen-
sion 26 mindestens ungefahr 25 % des Auflendurchmes-
sers 28 entspricht.

[0022] In Figur 2 ist ein Einsatzszenario des Polste-
rungsprodukts 10 schematisch dargestellt. Man erkennt
einen kastenformigen und in der Seitenansicht rechte-
ckigen Behalter 30 mit einem Boden 32 und Seitenwan-
den 34. Bei dem Behalter 30 kann es sich beispielsweise
um einen Behalter 30 aus Karton oder aus Holz handeln.
Das spulenférmige Polsterungsprodukt 10 ist flach, also
mit vertikaler Wickelachse 13, auf den Boden 32 des Be-
halters 30 aufgelegt. Ein in dem Behalter 30 gepolstert
zu transportierender Gegenstand 36 ist auf das Polste-
rungsprodukt 10 aufgelegt. Gegebenenfalls kann das
Polsterungsprodukt 10 in dem Behalter 30 unverriickbar
befestigt sein. Auch kénnen zwischen dem Gegenstand
36 und den Seitenwanden 34 weitere Polsterungspro-
dukte, beispielsweise in Form von Polstermaterial 12,
vorhanden sein, wasin Figur 2 jedoch nichtdargestelltist.
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[0023] Die Herstellung des spulenférmigen Polste-
rungsprodukts 10 wird nun unter Bezugnahme auf die
Figuren 3-6 erldutert: zur Herstellung des spulenformi-
gen Polsterungsprodukts 10 dient eine Vorrichtung 38.
Diese umfasst ein mittels einer Vielzahl von Rollen (ohne
Bezugszeichen) gefiihrtes Band 40, welches entspre-
chend einem Pfeil 42 angetrieben ist. Gespannt wird das
Band 40 durch eine durch ein Gewicht 44 belastete Rolle
46.

[0024] Das geknillte Polstermaterial 12, welches die
Form beispielsweise von einem der in den Figuren 7-9
gezeigten Polstermaterialien 12 haben kann, wird in ei-
ner Umformungseinrichtung 48 aus einem bahnférmigen
flachen Papiermaterial (nicht dargestellt) hergestellt. Von
der Umformungseinrichtung 48 wird das Polstermaterial
12 zwischen den beiden Rollen 50 und 52 gegen das
sich in Richtung des Pfeiles 42 bewegende Band 40 ge-
fuhrt (Figuren 3 und 4), wodurch das Band 40 eingedriickt
und ein temporar vorhandener Aufwickelraum 54 gebil-
detwird (Figur 4). Durch eine entsprechende Einstellung
der drei Parameter (a) Zufiihrgeschwindigkeit des Pols-
termaterials 12, (b) Bewegungsgeschwindigkeit des
Bands 40 und (c) Vorspannung des Bands 40 durch das
Gewicht 44 wird erreicht, dass sich das Polstermaterial
12 in dem Aufwickelraum 54 spulenférmig aufgewickelt,
wobei jedoch in dem Mittenbereich 24 des entstehenden
Polsterungsprodukts 10 ein Leerraum verbleibt (Figur 5).
[0025] Istdie gewlinschte GroRe (AuRendurchmesser
28)des Polsterungsprodukts 10 erreichtbzw. gelangtein
Ende 56 des zugefiihrten Polstermaterials 10 in den Auf-
wickelraum 54, wird der Aufwickelraum 54 durch eine
Verschiebung von Rollen 56 gedffnet, so dass das fertig
gestellte Polsterungsprodukt 10 nach unten (Pfeil 60)
fallt. Das Ende 56 des Polstermaterials 10 kann dabei
durch eine Klebestelle 62 am Rest des Polstermaterials
12 gesichert werden.

Patentanspriiche

1. Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) fiir Verpa-
ckungszwecke, umfassend ein spulenférmig aufge-
rolltes, dreidimensionales und langliches Polsterma-
terial (12), wobei das Polsterungsprodukt (10) einen
Mittenbereich (24) umfasst, in dem kein Polsterma-
terial (12) vorhandenist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Mittenbereich (24) eine Weitendimension
(26) aufweist, die mindestens in etwa dem Dreifa-
chen der Dicke (16) des Polstermaterials (12) oder
mindestens in etwa 25% eines AuRendurchmessers
(28) des Polsterungsprodukts (10) entspricht.

2. Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Polstermaterial (12) ein gekniilltes Papier umfasst,
vorzugsweise aus geknulltem Papier hergestellt ist.

3. Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) nach we-
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nigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Polstermaterial
(12) einin einerLangsrichtung (20) einer Papierbahn
(18) gekniilltes Papier umfasst.

Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) nach we-
nigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Polstermaterial
(12) einen insgesamt wenigstens in etwa rechtecki-
gen Querschnitt aufweist mit einer Dicke (16), die
geringer ist als eine Breite (14).

Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) nach we-
nigstens einem der Anspriiche 1-3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Polstermaterial (12) einen
schlauchférmigen Querschnitt aufweist.

Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) nach we-
nigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Weitendimension
(26) des Mittenbereichs (24) eine minimale Weite ist.

Spulenférmiges Polsterungsprodukt (10) nach we-
nigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Mittenbereich
(24) wenigstens in etwa kreisformig ist.
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