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(54) HANDWERKZEUGMASCHINE

(57) Es wird eine Handwerkzeugmaschine (100),
insbesondere ein Akkuschrauber, mit einem Handwerk-
zeugmaschinengehause (110), mit einer Werkzeugach-
se (112), mit einer Antriebseinheit (120) zum Antreiben
einer Werkzeugaufnahme (128) und mit einer Betati-
gungseinheit (160) zur Betatigung einer Signalgeberein-
heit (170) offenbart, wobei die Signalgebereinheit (170)
zur Aktivierung der Antriebseinheit (120) ausgebildet ist.

Fig. 1

Es wird vorgeschlagen, dass die Betatigungseinheit
(160) zumindest ein in einer ersten Richtung (102) be-
wegbar gelagertes Betatigungselement (162) und die Si-
gnalgebereinheit (170) zumindest ein in einer zweiten
Richtung (104) bewegbar gelagertes Signalgeberele-
ment (172) aufweist, wobei die erste Richtung (102) ver-
schieden von der zweiten Richtung (104) ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Hand-
werkzeugmaschine, insbesondere einen Akkuschrau-
ber, mit einem Handwerkzeugmaschinengehduse, mit
einer Werkzeugachse, mit einer Antriebseinheit zum An-
treiben einer Werkzeugaufnahme und mit einer Betati-
gungseinheit zur Betatigung einer Signalgebereinheit,
wobei die Signalgebereinheit zur Aktivierung der An-
triebseinheit ausgebildet ist.

Stand der Technik

[0002] AusderDE 102012220426 A1 ist bereits eine
Schraub- und/oder Bohrmaschine mit einem Maschinen-
gehause, mit einer Rotationsachse, mit einer Antriebs-
einheit zum Antrieben einer Einsatzwerkzeugbefesti-
gung und mit einer Bedieneinheit zur Aktivierung der An-
triebseinheit bekannt.

Offenbarung der Erfindung

[0003] Die vorliegende Erfindung geht aus von einer
Handwerkzeugmaschine, insbesondere einem Akku-
schrauber, mit einem Handwerkzeugmaschinengehau-
se, mit einer Werkzeugachse, mit einer Antriebseinheit
zum Antreiben einer Werkzeugaufnahme und mit einer
Betatigungseinheit zur Betatigung einer Signalgeberein-
heit, wobeidie Signalgebereinheit zur Aktivierung der An-
triebseinheit ausgebildet ist. Es wird vorgeschlagen,
dass die Betatigungseinheitzumindesteinin einer ersten
Richtung bewegbar gelagertes Betatigungselement und
die Signalgebereinheit zumindest ein in einer zweiten
Richtung bewegbar gelagertes Signalgeberelement auf-
weist, wobei die erste Richtung verschieden von der
zweiten Richtung ist.

[0004] Die Erfindung stellt eine Handwerkzeugma-
schine, insbesondere einen Akkuschrauber, bereit, mit
der der Benutzerkomfort gesteigert werden kann, indem
die Betatigungseinheit zumindest ein in einer ersten
Richtung bewegbar gelagertes Betatigungselement und
die Signalgebereinheit zumindest ein in einer zweiten
Richtung bewegbar gelagertes Signalgeberelement auf-
weist, wobei die erste Richtung verschieden von der
zweiten Richtungist. Hierdurch kann die Handwerkzeug-
maschine, insbesondere der Akkuschrauber, klein und
kompakt ausgeflihrt werden, sodass ein Benutzer die
Handwerkzeugmaschine, insbesondere den Akku-
schrauber, vielseitig und an schwierig erreichbaren Ar-
beitsstellen einsetzen kann.

[0005] Das Handwerkzeugmaschinengehause ist zu-
mindest ein Gehause der Handwerkzeugmaschine, ins-
besondere des Schraubers, das zumindest dazu ausge-
bildet ist, zumindest teilweise die Antriebseinheit aufzu-
nehmen. Das Handwerkzeugmaschinengehause kann
zudem dazu vorgesehen sein, eine Werkzeugaufnahme,
ein Drehrichtungswahlelement, eine Steuereinheit
und/oder eine Energieversorgungseinheit zumindest
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teilweise aufzunehmen. Das Handwerkzeugmaschinen-
gehause kann in einer Ausfihrungsform zumindest zwei
Gehauseelemente aufweisen. Die Gehauseelemente
sind miteinander verbindbar, wobei die Verbindung ins-
besondere liber eine kraft- und/oder formschlissige Ver-
bindung erfolgt. Die Gehduseelemente bilden zumindest
teilweise eine AulRenflache des Handwerkzeugmaschi-
nengehauses aus. Die Gehauseelemente kdnnen bei-
spielsweise als Gehausehalbschalenteile, als Front-
schalenteil, als Deckelschalenteil, etc. ausgebildet sein.
Es ist auch denkbar, dass das Handwerkzeugmaschi-
nengehause mehr als zwei Gehduseelemente umfasst.
Das Handwerkzeugmaschinengehduse, insbesondere
die Gehauseelemente, bilden zudem eine Innenflache
aus. Die Innenflache istim Wesentlichen innerhalb eines
eingeschlossenen Raums zwischen den Gehauseele-
menten ausgebildet.

[0006] Im Rahmen dervorliegenden Erfindung soll un-
ter einer "Handwerkzeugmaschine" insbesondere eine
handgefiihrte Maschine, bevorzugt eine akkubetriebene
Handwerkzeugmaschine verstanden werden. Beispiel-
haft kann die Handwerkzeugmaschine als ein Schrau-
ber, ein Bohrschrauber, ein Schlagschrauber, ein Dreh-
schlagschrauber, ein Trockenbauschrauber, eine Win-
kelbohrmaschine oder ein Bohrhammer sein. Es ist je-
doch auch eine netzbetriebene Handwerkzeugmaschine
denkbar.

[0007] Die Antriebseinheit der Handwerkzeugmaschi-
ne weist neben zumindest einem Antriebsmotor auch ei-
ne Getriebeeinheit auf. Die Getriebeeinheit ist dazu aus-
gebildet, eine Drehzahl des Antriebsmotors anzupassen,
insbesondere zu verringern und/oder zu erhdhen. Die
Getriebeeinheit kann in einer Ausfiihrungsform als ein
Planetengetriebe ausgebildet sein, wobei auch denkbar
ist, dass das Planetengetriebe schaltbar ist. Der An-
triebsmotor der Handwerkzeugmaschineistinzumindest
einem Betriebszustand dazu ausgebildet, ein Drehmo-
ment zu einem Antrieb einer Hauptabtriebswelle bereit-
zustellen. In bevorzugter Weise verlauft die Hauptab-
triebswelle im Wesentlichen parallel zu einer Hauptar-
beitsrichtung der Handwerkzeugmaschine. In dieser
Ausfihrungsform stellt die Hauptabtriebswelle der An-
triebseinheit die Werkzeugachse dar.

[0008] Die Hauptabtriebswelle kann die Werkzeugauf-
nahme zur Aufnahme eines Einsatzwerkzeugs aufwei-
sen. In einer Ausfiihrungsform kann die Werkzeugauf-
nahme als eine Innenaufnahme, insbesondere eine
Mehrkant-Innenaufnahme, ganz insbesondere eine
Sechskant-lnnenaufnahme, ausgebildet sein. Es ist
auch denkbar, dass die Werkzeugaufnahme der
Hauptabtriebswelle als eine Auflenaufnahme ausgebil-
det ist. Die Werkzeugaufnahme der Hauptabtriebswelle
ist ein Ausgang eines Hauptabtriebsstrangs der Hand-
werkzeugmaschine und zu einer Ubertragung eines
Drehmoments und/oder einer Drehbewegung auf das
Einsatzwerkzeug vorgesehen.

[0009] Die Handwerkzeugmaschine, insbesondere
der Akkuschrauber, umfasstdie Energieversorgungsein-
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heit zur Energieversorgung der Antriebseinheit, insbe-
sondere des Antriebsmotors. Bevorzugt handelt es sich
bei der Handwerkzeugmaschine um eine akkubetriebe-
ne Handwerkzeugmaschine, welche mittels zumindest
eines Akkus, insbesondere mittels eines Handwerkzeug-
maschinenakkupacks, betreibbar ist. Hierdurch findet
dann die Bereitstellung der Energie durch die Energie-
versorgungseinheit mittels des zumindest einen Akkus
statt. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung soll unter
einem "Handwerkzeugmaschinenakkupack" ein Zusam-
menschluss von zumindest einer Akkuzelle und einem
Akkupackgehause verstanden werden. Der Handwerk-
zeugmaschinenakkupack ist vorteilhafter Weise zur En-
ergieversorgung von handelsiiblichen akkubetriebenen
Handwerkzeugmaschinen ausgebildet. Die zumindest
eine Akkuzelle kann beispielsweise als eine Li-lon-Ak-
kuzelle mit einer Nennspannung von 3,6 V ausgebildet
sein. In dieser Ausfiihrungsform der Erfindung ist der zu-
mindest eine Akku gehausefest im Wesentlichen inner-
halb des Handwerkzeugmaschinengehauses angeord-
net, insbesondere angebracht, ganz insbesondere mon-
tiert. In einer alternativen Ausflihrungsform ist es jedoch
auch mdglich, dass der zumindest eine Akku als ein
wechselbarer Akku, insbesondere als ein wechselbarer
Handwerkzeugmaschinenakkupack, ausgebildet ist. Al-
ternativ kann es sich bei der Handwerkzeugmaschine
um eine netzbetriebene Handwerkzeugmaschine han-
deln, welche mittels einem Stromversorgungskabel an
eine externe Netzsteckdose verbindbar ist. Dabei kann
die externe Netzsteckdose eine Spannung von beispiels-
weise 100 V, 110 V, 120 V, 127 V, 220 V, 230 V oder
240 V mit 50 Hz oder 60 Hz bereitstellen, aber auch eine
Dreiphasenwechselspannung. Die mdglichen Ausge-
staltungen der externen Netzsteckdose und die damit
verbundenen verfligbaren Spannungen sind dem Fach-
mann hinlanglich bekannt. Somit ist die vorliegende Er-
findung nicht auf die Art der Energieversorgungseinheit
beschrankt.

[0010] DasDrehrichtungswahlelementistdazu ausge-
bildet, zumindest eine Drehrichtung der Antriebseinheit
einzustellen. Insbesondere ist das Drehrichtungswahle-
lement dazu vorgesehen zwischen einer Rechtslauf-
drehrichtung und einer Linkslaufdrehrichtung schaltbar
zu sein. In einer Ausfiihrungsform kann das Drehrich-
tungswahlelement zudem eine Drehrichtungsneutral-
stellung aufweisen, in der die Antriebseinheit in keiner
Drehrichtung betreibbar ist. In einer Ausfiihrungsform
kann das Drehrichtungswahlelement als ein Drehrich-
tungswahlschalter ausgebildet sein. Das Drehrichtungs-
wahlelement ist zudem dazu vorgesehen, ein Signal zur
Auswahl der Rechtslaufdrehrichtung, der Linkslaufdreh-
richtung und der Drehrichtungsneutralstellung an die
Steuereinheit weiterzuleiten.

[0011] Die Steuereinheit der Handwerkzeugmaschine
ist dazu vorgesehen, die Antriebseinheit, insbesondere
den Antriebsmotor, zu steuern und/oder zu regeln. Hier-
zu empfangt die Steuereinheit Signale von der Signal-
gebereinheit. Die Betatigungseinheit ist dazu ausgebil-
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det, von einem Benutzer betatigt zu werden und eine
mechanische Betatigung an die Signalgebereinheit wei-
terzuleiten. Die Signalgebereinheit wandelt die mecha-
nische Betatigung in ein Signal, insbesondere ein elek-
trisches Signal, um. AnschlieRend tUbermittelt die Signal-
gebereinheit das Signal an die Steuereinheit. Die Steu-
ereinheit empfangt dieses Signal, verarbeitet es und
steuert und/oder regelt die Antriebseinheit auf Basis des
Signals der Signalgebereinheit.

[0012] Das Betatigungselement der Betatigungsein-
heitist relativzu dem Handwerkzeugmaschinengehause
bewegbar gelagert und in der ersten Richtung von dem
Benutzer betatigbar. Der Benutzer kann das Betati-
gungselement mittels zumindest eines Fingers in die ers-
te Richtung betéatigen, um die Handwerkzeugmaschine
zu steuern und/oder zu regeln. Die erste Richtung ist
hierbeirelativ zur Werkzeugachse und kann in einer Aus-
fuhrungsform parallel zur Werkzeugachse sein. Die erste
Richtung ist hierbei derart ausgebildet, dass eine intuitive
Bewegungsrichtung fiir den Benutzer des Betatigungs-
elements ermdglicht wird, sodass dieser unmittelbar sei-
ne gewlnschten Tatigkeiten mittels der Handwerkzeug-
maschine, insbesondere des Akkuschraubers, durchfiih-
ren kann. Es ist jedoch auch denkbar, dass die erste
Richtung quer, insbesondere im Wesentlichen senk-
recht, zur Werkzeugachse ist.

[0013] Das Signalgeberelement der Signalgeberein-
heitist relativzu dem Handwerkzeugmaschinengehause
bewegbar gelagert und wird tiber die Betatigungseinheit
in die zweite Richtung betétigt. Die zweite Richtung ist
hierbeirelativ zur Werkzeugachse und kann in einer Aus-
fuhrungsform quer zur Werkzeugachse sein. Es ist auch
denkbar, dass die zweite Richtung parallel oder im We-
sentlichen senkrecht zur Werkzeugachse ist.

[0014] In einer Ausfliihrungsform ist die zweite Rich-
tung winklig zur ersten Richtung ausgebildet. Weiter ist
die erste Richtung in einem Winkel im Bereich von 1° bis
15°, insbesondere im Bereich von 2° bis 10°, ganz ins-
besondere im Bereich von 3° bis 8°, zur zweiten Richtung
angeordnet. Aufgrund der winkligen Anordnung der
zweiten Richtung zur ersten Richtung kann die Hand-
werkzeugmaschine, insbesondere das Handwerkzeug-
maschinengehause, kompakter ausgebildet werden.
Gleichzeitig wird mittels der winklige Anordnung eine zu-
verlassige Betatigung der Signalgebereinheit durch die
Betatigungseinheit ermdglicht.

[0015] In einer Ausfihrungsform weist das Betati-
gungselement zumindest eine Betatigungsflache auf,
wobei die Betatigungsflache in einem Winkel im Bereich
von 60° bis 90°, insbesondere im Bereich von 65° bis
85°, ganz insbesondere im Bereich von 70° bis 80°, zur
Werkzeugachse angeordnet ist. Ferner bildet das Beta-
tigungselement die Betatigungsflache aus, sodass das
Betatigungselement und die Betatigungsflache einsti-
ckig ausgebildet sein kdnnen. Die Betatigungsflache ist
derart ausgeformt, dass der Benutzer den zumindest ei-
nen Finger auf ergonomischer und intuitiver Weise auf
der Betatigungsflache legen kann, um die Handwerk-
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zeugmaschine zu verwenden.

[0016] In einer Ausflihrungsform weist die Betati-
gungseinheit zumindest ein Aufnahmeelement zur Auf-
nahme des Signalgeberelements auf, wobei das Aufnah-
meelement eine Aufnahmeflache umfasst und die Auf-
nahmeflache in einem Winkel im Bereich von 70° bis
110°, insbesondere im Bereich von 80° bis 105°, ganz
insbesondere im Bereich von 90° bis 100°, zur Werk-
zeugachse angeordnetist. Das Aufnahmeelementistda-
zu ausgebildet, eine Wirkverbindung zwischen der Be-
tatigungseinheit und der Signalgebereinheit, insbeson-
dere dem Signalgeberelement, herzustellen. Die Auf-
nahme des Signalgeberelements durch das Aufnahme-
element kann form-, kraft- und/oder stoffschliissig sein.
Zudem ist es denkbar, dass die Signalgebereinheit zu-
mindest ein Federelement aufweist zur Beaufschlagung
des Signalgeberelements. Dabei kann das Signalgeber-
element an dem Aufnahmeelement Gber die Aufnahme-
flache anliegen oder sich an der Aufnahmeflache abstut-
zen. Mittels dem Federelement wird ermdglicht, dass
nach der Betatigung der Betatigungseinheit und der Si-
gnalgebereinheit die Betatigungseinheit, insbesondere
das Betatigungselement, in eine Neutralstellung ge-
bracht wird. In der Neutralstellung kann das Betatigungs-
element erneut durch den Benutzer betatigt werden. Es
ist auch denkbar, dass die Betatigungseinheit zumindest
ein Federelement zur Riickfiihrung des Betatigungsele-
ments in die Neutralstellung aufweist. Bei einer Ausge-
staltung, bei der das Signalgeberelement an dem Auf-
nahmeelement anliegt oder sich abstitzt, ist es moglich,
dass die Aufnahmeflache zumindest teilweise poliert ist,
um eine Reibung zwischen dem Signalgeberelement
und dem Aufnahmeelement lber die Aufnahmeflache
zumindest zu reduzieren, insbesondere zu minimieren.
Das Aufnahmeelement kann im Wesentlichen parallel
zum Betéatigungselement angeordnet sein, wobei die An-
ordnung von dem Aufnahmeelement im Wesentlichen
gegenuberliegend zu dem Betatigungselement in axialer
Richtung zur Werkzeugachse sein kann. Es ist denkbar,
dass das Betatigungselement und das Aufnahmeele-
ment einstiickig ausgebildet sind, wobei auch eine zwei-
stlickige Ausgestaltung moglich ist. In einer Ausfiih-
rungsform schlieBen die Betatigungsflache und die Auf-
nahmeflache einen Winkel im Bereich von 3° bis 25°,
insbesondere im Bereich von 5° bis 20°, ganz insbeson-
dere im Bereich von 10° bis 18°, ein. Die Betatigungsfla-
che und die Aufnahmeflache sind in axialer Richtung zur
Werkzeugachse gegenuberliegend angeordnet. Durch
den Einschluss des Winkels im Bereich von 3° bis 25°,
insbesondere im Bereich von 5° bis 20°, ganz insbeson-
dere im Bereich von 10° bis 18°, wird eine kompakte und
gleichzeitig handliche Handwerkzeugmaschine bereit-
gestellt.

[0017] In einer Ausflihrungsform weist die Betati-
gungseinheit zumindest einen ersten Fiihrungssteg auf
und das Handwerkzeugmaschinengehause umfasst zu-
mindest eine Fihrungsnut, wobei die Fiihrungsnut den
ersten Fihrungssteg zur, insbesondere axialen, Fiihrung
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der Betatigungseinheit lagert. Der erste Flihrungssteg ist
im Wesentlichen quer zur Werkzeugachse an der Beta-
tigungseinheit ausgebildet. Bevorzugt ist der erste Fih-
rungssteg einstiickig mit der Betatigungseinheit ausge-
bildet, wobei auch denkbar ist, dass der erste Flihrungs-
steg mit der Betatigungseinheit eine form-, kraft-
und/oder stoffschlissige Verbindung ausbildet. Zudem
ist es moglich, dass zwei erste Fiihrungsstege vorgese-
hen sind. Die Flihrungsnut ist im Wesentlichen parallel
zur Werkzeugachse an dem Handwerkzeugmaschinen-
gehause, insbesondere an einem der Gehauseelemen-
te, ausgebildet. Weiter ist die Fihrungsnut derart ausge-
formt, dass diese den ersten Fihrungssteg, insbeson-
dere formschlissig, aufnimmt und bewegbar lagert. Die
bewegbare Lagerung des ersten FUhrungsstegs durch
die Fuhrungsnut ermdglicht die, insbesondere axiale,
Fluhrung der Betatigungseinheit. Die Fihrungsnut wird
an dem Handwerkzeugmaschinengehause, insbeson-
dere an einem der Gehauseelemente, durch zumindest
zwei FUhrungsnutelemente ausgebildet. Hierbei kénnen
die Fihrungsnutelemente einstlickig mit dem Handwerk-
zeugmaschinengehause ausgebildet sein. Es ist denk-
bar, dass vier FUhrungsnutelemente ausgebildet sind
zur, insbesondere axialen, Fihrung des ersten Fih-
rungsstegs. Weiter ist es denkbar, dass die Flihrungs-
nutelemente an jeweils einem der Gehauseelemente
ausgebildet sind. Der erste Fiihrungssteg und die Fih-
rungsnut ermdglichen eine sichere und zuverlassige
Fuhrung der Betatigungseinheit wahrend der Betatigung
der Betatigungseinheit.

[0018] In einer Ausfiihrungsform weist die Betati-
gungseinheit zumindest einen zweiten Fiihrungssteg auf
und das Handwerkzeugmaschinengehause umfasst zu-
mindest eine Flihrungsschiene, wobei der zweite Fih-
rungssteg an der Fihrungsschiene zur, insbesondere
axialen, Fihrung der Betatigungseinheit anliegt. Der
zweite Flhrungssteg istim Wesentlichen quer zur Werk-
zeugachse an der Betatigungseinheit ausgebildet. Be-
vorzugt ist der zweite Fiihrungssteg einstiickig mit der
Betatigungseinheit ausgebildet. Es ist auch mdglich,
dassderzweite Fiihrungssteg mitder Betatigungseinheit
eine form-, kraft- und/oder stoffschlissige Verbindung
ausformt. Weiter ist es denkbar, dass zwei zweite Fiih-
rungsstege ausgebildet sind. Die Fiihrungsschiene istim
Wesentlichen parallel zur Werkzeugachse an dem Hand-
werkzeugmaschinengehause, insbesondere an einem
der Gehauseelemente, ausgeformt. Zudem ist die Fuh-
rungsschiene derart ausgeformt, dass der zweite Fih-
rungssteg an der Flhrungsschiene anliegt und beweg-
bar gelagert ist. Die bewegbare Lagerung des zweiten
FlUhrungsstegs durch die Fihrungsschiene ermdglicht
die, insbesondere axiale, Fiihrung der Betatigungsein-
heit. Zusatzlich ermdglicht die Fiihrungsschiene eine si-
chere und zuverlassige axiale Bewegung der Betati-
gungseinheit und verhindert eine rotatorische Bewegung
der Betatigungseinheit, insbesondere des Betatigungs-
elements. Die Fiuhrungsschiene ist an dem Handwerk-
zeugmaschinengehause, insbesondere an einem der
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Gehauseelemente, ausgeformt und in einer Ausfiih-
rungsform einstiickig mit dem Handwerkzeugmaschi-
nengehause, insbesondere einem der Gehauseelemen-
te, ausgebildet. Es ist denkbar, dass die Fiihrungsschie-
ne an jeweils einem der Gehauseelemente ausgebildet
ist. Der zweite Flhrungssteg und die Fiihrungsschiene
ermoglichen eine sichere und zuverlassige, insbesonde-
re axiale, Fihrung der Betatigungseinheit wahrend der
Betatigung der Betatigungseinheit.

[0019] Hierbei weist der erste Flihrungssteg einen ge-
ringeren radialen Abstand zur Werkzeugachse auf, als
der zweite Flhrungssteg. Durch verschiedene radiale
Absténde des ersten und zweiten Flhrungsstegs zur
Werkzeugachse wird eine sichere und zuverlassige axi-
ale Fuhrung der Betatigungseinheit sichergestellit.
[0020] In einer Ausfihrungsform weist die Betati-
gungseinheit zumindest ein Abdeckelement auf und das
Handwerkzeugmaschinengehduse umfasst zumindest
ein Abdeckaufnahmeelement, wobei das Abdeckauf-
nahmeelement das Abdeckelement zur Stabilisierung
der ersten Richtung, insbesondere formschlissig, auf-
nimmt. Das Abdeckelement ist passend, insbesondere
kompatibel, zu dem Abdeckaufnahmeelement ausgebil-
det, umdie, insbesondere formschlissige, Aufnahme zur
Stabilisierung der ersten Richtung zu ermdglichen. Das
Abdeckelement und/oder das Abdeckaufnahmeelement
kénnen im Wesentlichen c-férmig ausgebildet sein. Es
ist auch denkbar, dass das Abdeckelement und/oder das
Abdeckaufnahmeelement polygonal ausgebildet sind.
Weiter kdnnen das Abdeckelement rampenartig und das
Abdeckaufnahmeelement keilférmig ausgeformt sein.
Zudem kénnen das Abdeckelement und das Abdeckauf-
nahmeelement im Wesentlichen quer zur Werkzeugach-
se ausgeformt sein. Das Abdeckelement kann einstlickig
mit der Betatigungseinheit ausgebildet sein. Ferner kann
das Abdeckaufnahmeelement einstlickig mit dem Hand-
werkzeugmaschinengehause ausgeformt sein.

[0021] Das Abdeckelement und das Abdeckaufnah-
meelement sind dazu vorgesehen, ein Eindringen von
Schmutzpartikeln in dem unbetatigten Zustand in das
Handwerkzeugmaschinengehause zu verhindern. Zu-
dem ist das Abdeckelement und das Abdeckaufnahme-
element derart ausgestaltet, dass es einen Einklemm-
schutz des zumindest einen Fingers des Benutzers wah-
rend der Betatigung der Betatigungseinheit sicherstellt.
[0022] IneinerAusfiihrungsform sind das Betatigungs-
element, das Aufnahmeelement, der erste Fihrungs-
steg, der zweite Flhrungssteg und das Abdeckelement
einstlickig ausgebildet. Hierdurch kann eine kompakte
und gleichzeitig zuverlassig betatigbare Betatigungsein-
heit bereitgestellt werden.

[0023] In einer Ausfihrungsform weist das Handwerk-
zeugmaschinengehause einen Handgriff auf und die Si-
gnalgebereinheit umfasst ein Signalgebereinheitsvolu-
men, wobei zumindest 50%, insbesondere 75%, ganz
insbesondere 80%, des Signalgebereinheitsvolumens
zwischen der Werkzeugachse und dem Handgriff ange-
ordnet ist. Der Handgriff ist dazu ausgebildet, von dem
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Benutzer ergriffen zu werden, sodass dieser die Hand-
werkzeugmaschine sicher in zumindest einer Hand fiih-
ren und einsetzen kann. Bei der Verwendung der Hand-
werkzeugmaschine umgreift der Benutzer im Wesentli-
chen vollstandig den Handgriff. Der Handgriff erstreckt
sich im Wesentlichen in radialer Richtung weg von der
Werkzeugachse weisend. Die Signalgebereinheit ist im
Wesentlichen in radialer Richtung hinzu der Werk-
zeugachse angeordnet. Das Signalgebereinheitsvolu-
men ist ein Volumen der Signalgebereinheit. Die Anord-
nung der Signalgebereinheit, insbesondere des Signal-
gebereinheitsvolumens, im Wesentlichen zwischen der
Werkzeugachse und dem Handgriff ermdglicht es, die
Handwerkzeugmaschine, insbesondere das Handwerk-
zeugmaschinengehause besonders kompakt und hand-
lich auszuformen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen
[0024] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von be-

vorzugten Ausfiihrungsformen erldutert. Die Zeichnun-
gen im Folgenden zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemalien
Handwerkzeugmaschine;

Fig. 2 ein Ausschnitt einer Schnittansicht der Hand-
werkzeugmaschine;

Fig. 3a  eine Langsschnittansicht einer Betatigungs-
einheit;

Fig. 3b  eine Frontansicht der Betatigungseinheit;

Fig. 4 eine Schnittansicht eines Handwerkzeugma-

schinengehauses;
Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

[0025] Fig. 1 zeigt eine Handwerkzeugmaschine 100,
die in dieser Ausfiihrungsform als eine akkubetriebene
Handwerkzeugmaschine 100 ausgebildet ist, hier bei-
spielhaft als ein Akkuschrauber. Es wird darauf hinge-
wiesen, dass die vorliegende Erfindung nicht auf Akku-
schrauber beschrankt ist. Die vorliegende Erfindung
kann bei unterschiedlichen Handwerkzeugmaschinen
Anwendung finden, die eine erfindungsgemalie Betati-
gungseinheit 160 und Signalgebereinheit 170 aufweisen.
Zudem kann die vorliegende Erfindung nicht nur bei net-
zunabhangigen Handwerkzeugmaschinen, die tber ei-
nen Akku betrieben werden, also Akku-Handwerkzeug-
maschinen, Anwendung finden, sondern auch bei netz-
betrieben Handwerkzeugmaschinen, also Netz-Hand-
werkzeugmaschinen, und/oder bei nicht-elektrisch be-
treibbaren Handwerkzeugmaschinen. Die Handwerk-
zeugmaschine 100 weist illustrativ eine Antriebseinheit
120, eine Hauptabtriebswelle 126 mit einer Werkzeug-
aufnahme 128 auf. In dieser Ausfiihrungsform stellt die
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Hauptabtriebswelle 126 der Antriebseinheit 120 die
Werkzeugachse 112 dar. Die Handwerkzeugmaschine
100 weist ein Handwerkzeugmaschinengehduse 110
auf, wobei das Handwerkzeugmaschinengehause 110
dabei illustrativ die Antriebseinheit 120 umfasst. Die An-
triebseinheit 120 umfasstferner einen Antriebsmotor 121
und eine Getriebeeinheit 122. Die Getriebeeinheit 122
kann als zumindest ein schaltbares Planetengetriebe
ausgebildet sein. Die Getriebeeinheit 122 ist mit dem An-
triebsmotor 121 iber eine Motorwelle 123 verbunden.
Die Getriebeeinheit 122 ist dazu vorgesehen, eine Dre-
hung der Motorwelle 123 in eine Drehung zwischen der
Getriebeeinheit 122 und der Werkzeugaufnahme 128
Uber die Hauptabtriebswelle 126 umzuwandeln. lllustra-
tiv ist der Antriebsmotor 121 und die Getriebeeinheit 122
unmittelbar im Handwerkzeugmaschinengehause 110
angeordnet, nach Art einer "open frame"-Bauweise. Der
Antriebsmotor 121 ist als ein elektronisch kommutierter
Motor ausgebildet. Vorteilhaft ist der Antriebsmotor 121
elektronisch steuer- und/oder regelbar, sodass ein Re-
versierbetrieb, sowie eine gewilinschte Drehgeschwin-
digkeit, realisierbar sind.

[0026] Bevorzugt ist die Werkzeugaufnahme 128 an
der Hauptabtriebswelle 126 angeformt und/oder ausge-
bildet. Die Werkzeugaufnahme 128 ist hier als eine In-
nensechskantaufnahme, nach Art eines Bithalters, aus-
gebildet, welche dazu vorgesehen ist, ein Einsatzwerk-
zeug aufzunehmen. Das Einsatzwerkzeug ist nach Art
eines Schrauberbits mit einer Mehrkant-AuRenkupplung
ausgeformt. Die Art des Schrauberbits, beispielsweise
nach HEX-Typ, ist dem Fachmann hinlanglich bekannt.
Die vorliegende Erfindung ist jedoch nicht auf eine Ver-
wendung von HEX-Schrauberbits beschrankt, sondern
auch weitere, dem Fachmann als sinnvoll erscheinende,
Werkzeugaufnahmen kdnnen Anwendung finden, wie
beispielsweise HEX-Bohrer oder SDS-Quick-Einsatz-
werkzeuge. Zudem sind dem Fachmann der Aufbau und
die Funktionsweise eines geeigneten Bithalters hinlang-
lich bekannt.

[0027] Weiter weist die Handwerkzeugmaschine 100
eine Energieversorgungseinheit 140 zur Energieversor-
gung der Antriebseinheit 120 auf. In dieser Ausfiihrungs-
form umfasst die Energieversorgungseinheit 140 zumin-
dest einen Akku zum Antrieb der Antriebseinheit 120.
Daher findet die Bereitstellung der Energie durch die zu-
mindest eine Energieversorgungseinheit 140 mittels des
zumindest einen Akkus statt. Hier ist der zumindest eine
Akku gehausefest im Wesentlichen innerhalb des Hand-
werkzeugmaschinengehauses 110 der Handwerkzeug-
maschine 100 angeordnet. Die Handwerkzeugmaschine
100 weist eine nicht naher dargestellte Ladeeinheit auf.
Diese Ladeinheit ist mit einem Stromnetz verbindbar und
zum Laden der Energieversorgungseinheit 140 ausge-
bildet.

[0028] DasHandwerkzeugmaschinengehause 110 la-
gertdie Antriebseinheit 120 in einem montierten Zustand
und schitzt daher die Antriebseinheit 120 vor Umwelt-
einflissen wie Staub, Feuchtigkeit, Strahlung und/oder
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StéRen. Zudem ist hier das Handwerkzeugmaschinen-
gehause 110 pistolenfdrmig ausgebildet, wobei auch
denkbar ist, dass das Handwerkzeugmaschinengehau-
se 110 T-férmig ausgebildet ist. Das Handwerkzeugma-
schinengehause 110 umfasst einen Handgriff 111. Der
Handgriff 111 ist dazu ausgebildet, von einer Hand des
Benutzers zu einem Einsatz der Handwerkzeugmaschi-
ne 100 umgriffen zu werden. Die Handwerkzeugmaschi-
ne 100 ist dazu ausgebildet, fur eine Nutzung von Hand
gehalten zu werden.

[0029] Zudem weistdas Handwerkzeugmaschinenge-
hause 110 zwei Gehauseelemente 113 auf. In dieser
Ausfihrungsform sind die Gehduseelemente 113 mitein-
ander formschlissig verbindbar und werden mittels nicht
dargestellten Schrauben verschraubt. Zudem bilden die
Gehauseelemente 113 eine AuRenflache 114 des Hand-
werkzeugmaschinengehauses 110 aus. Weiter bilden
die Gehaduseelemente 113 eine Innenflaiche 115 des
Handwerkzeugmaschinengehauses 110 aus.

[0030] In dieser Ausfihrungsform nimmt das Hand-
werkzeugmaschinengehduse 110 zumindest die An-
triebseinheit 120, einen Drehrichtungswahlelement 124,
eine Steuereinheit 150, die Hauptabtriebswelle 126 und
die Energieversorgungseinheit 140 auf.

[0031] Das Drehrichtungswahlelement 124 ist in die-
ser Ausflhrungsform als ein Drehrichtungswahlschalter
ausgebildetund dazu vorgesehen, eine Drehrichtung der
Antriebseinheit 120 einzustellen. Das Handwerkzeug-
maschinengehause 110 nimmt das Drehrichtungswahl-
element 124 auf. Das Drehrichtungswahlelement 124
kann zwischen einer Rechtslaufdrehrichtung und einer
Linkslaufdrehrichtung der Antriebseinheit 120 schalten.
Zudem weist das Drehrichtungswahlelement 124 eine
Drehrichtungsneutralstellung auf, in der die Antriebsein-
heit 120 in keiner Drehrichtung betreibbar ist. Das Dreh-
richtungswahlelement 124 leitet die Einstellung der
Rechtslaufdrehrichtung, der Linkslaufdrehrichtung und
der Drehrichtungsneutralstellung an die Steuereinheit
150 weiter.

[0032] Die Handwerkzeugmaschine 100 umfasst die
Steuereinheit 150. Die Steuereinheit 150 steuert
und/oder regelt die Antriebseinheit 120, in dieser Aus-
fuhrungsform den Antriebsmotor 121. Zudem weist die
Handwerkzeugmaschine 100 eine Betatigungseinheit
160 auf, die von einem Benutzer betatigbar ist. Wenn der
Benutzer die Betatigungseinheit 160 betatigt, leitet die
Betatigungseinheit 160 eine mechanische Betatigung an
eine Signalgebereinheit 170 weiter. Anschlielend wan-
delt die Signalgebereinheit 170 die mechanische Betati-
gung in ein elektrisches Signal um. Die Signalgeberein-
heit 170 leitet dann das elektrische Signal an die Steu-
ereinheit 150 weiter. Die Steuereinheit 150 ist derart aus-
gebildet, dass sie das elektrische Signal empfangt, ver-
arbeitet und die Antriebseinheit 120 anhand des elektri-
schen Signals und der Einstellung des Drehrichtungs-
wahlelements 124 steuert und/oder regelt.

[0033] Die Betatigungseinheit 160 weist ein Betati-
gungselement 162 auf, das relativ zu dem Handwerk-
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zeugmaschinengehause 110 bewegbar gelagertist. Das
Betatigungselement 162 ist in einer ersten Richtung 102
vondem Benutzer betatigbar. Indem der Benutzer mittels
zumindest eines Fingers das Betatigungselement 162 in
die erste Richtung 102 betatigt, kann der Benutzer die
Handwerkzeugmaschine 100 steuern und/oder regein.
In dieser Ausfiihrungsform ist die erste Richtung 102 pa-
rallel zur Werkzeugachse 112 ausgerichtet. Weiter um-
fasst das Betatigungselement 162 eine Betatigungsfla-
che 164. Hierbei ist die Betatigungsflache 164 in einem
Winkel 105 im Bereich von 60° bis 90° zur Werkzeugach-
se 112 ausgerichtet. Hier ist das Betatigungselement 162
und die Betatigungsflache 164 einstiickig ausgebildet.
Die Betatigungsflache 164 dient der Auflage von einem
oder mehreren Fingern des Benutzers.

[0034] Die Signalgebereinheit 170 weist ein Signalge-
berelement 172 auf, siehe hierzu auch Fig. 2. Das Sig-
nalgeberelement 172 ist relativ zu dem Handwerkzeug-
maschinengehduse 110 bewegbar gelagert. Zudem ist
das Signalgeberelement 172 iber die Betatigungseinheit
160in eine zweite Richtung 104 betatigbar. In dieser Aus-
fuhrungsform ist die zweite Richtung 104 quer zur Werk-
zeugachse 112. Die zweite Richtung 104 ist in dieser
Ausfiihrungsform winklig zur ersten Richtung 102 aus-
gerichtet. Hierbei schlielen die erste Richtung 102 und
die zweite Richtung 104 einen Winkel 103 im Bereich
von 1° bis 15° ein. Die Signalgebereinheit 170 weist ein
Signalgebereinheitsvolumen auf. Zumindest 50% des Si-
gnalgebereinheitsvolumens ist zwischen der Werk-
zeugachse 112 und dem Handgriff 111 angeordnet, sie-
he hierzu auch Fig. 2.

[0035] Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt 300 einer Schnit-
tansicht der Handwerkzeugmaschine 100. Die Betati-
gungseinheit 160 umfasst ein Aufnahmeelement 166 zur
Aufnahme des Signalgeberelements 172. Hier weist das
Aufnahmeelement 166 eine Aufnahmeflache 168 auf,
siehe hierzu auch Fig. 3. Die Aufnahmeflache 168 istin
einem Winkel 106 im Bereich von 70° bis 110° zur Werk-
zeugachse ausgerichtet. In dieser Ausflihrungsform bil-
detdas Aufnahmeelement 166 eine Wirkverbindung zwi-
schen der Betatigungseinheit 160 und der Signalgeber-
einheit 170 aus. Die Signalgebereinheit 170 umfasst ein
nicht ndher dargestelltes Federelement zur Beaufschla-
gung des Signalgeberelements 172. In dieser Ausfiih-
rungsform liegt das Signalgeberelement 172 an dem Auf-
nahmeelement 166 Uber die Aufnahmeflache 168 an.
Das Federelement fiihrt das Betatigungselement 162
nach der Betatigung der Betatigungseinheit 160 und der
Signalgebereinheit 170 in eine Neutralstellung. Die Neu-
tralstellung ermoglicht, dass der Benutzer das Betati-
gungselement 162 erneut betatigen kann. In dieser Aus-
fuhrungsform ist die Aufnahmeflache 168 zumindest teil-
weise poliert, um eine Reibung zwischen dem Signalge-
berelement 172 und dem Aufnahmeelement 166 Uber
die Aufnahmeflache 168 zumindest zu reduzieren. Das
Aufnahmeelement 166 ist im Wesentlichen gegeniiber-
liegend zu dem Betatigungselement 162 in axialer Rich-
tung zur Werkzeugachse 112 angeordnet. In dieser Aus-
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fuhrungsform ist das Betatigungselement 162 und das
Aufnahmeelement 166 einstiickig ausgebildet.

[0036] Zudem umfasst die Betatigungseinheit 160 ein
Abdeckelement 169. Das Handwerkzeugmaschinenge-
hause 110 weist ein Abdeckaufnahmeelement 116 auf.
Das Abdeckaufnahmeelement 116 nimmt das Abdeck-
element 169 zur Stabilisierung der ersten Richtung 102
formschlissig auf. In dieser Ausfiihrungsform ist das Ab-
deckelement 169 passend zu dem Abdeckaufnahmee-
lement 116 ausgeformt. Die formschlissige Aufnahme
des Abdeckelements 169 durch das Abdeckaufnahme-
element 116 ermdglicht eine sichere und zuverlassige
Fihrung des Betatigungselements 162 relativ zu dem
Handwerkzeugmaschinengehduse 110. Dies dient zur
Stabilisierung der ersten Richtung 102. In dieser Ausfiih-
rungsform sind das Abdeckelement 169 und das Abdeck-
aufnahmeelement 116 im Wesentlichen c-férmig ausge-
formtund im Wesentlichen quer zur Werkzeugachse 112
angeordnet. Weiter ist das Abdeckelement 169 rampen-
artig ausgeformt, siehe hierzu Fig. 4. Das Abdeckauf-
nahmeelement 116 hingegen ist keilformig ausgebildet,
siehe hierzu Fig. 3. In dieser Ausfiihrungsform ist das
Abdeckelement 169 einstlickig mit der Betatigungsein-
heit 160 ausgebildet. Das Abdeckaufnahmeelement 116
ist hier einsttickig mit dem Handwerkzeugmaschinenge-
hause 110 ausgebildet.

[0037] Fig. 3 zeigt zwei Ansichten der Betatigungsein-
heit 160. In Fig. 3a ist eine Langsschnittansicht der Be-
tatigungseinheit dargestellt. Die Betatigungsflache 164
und die Aufnahmefléache 168 schlielen hier einen Winkel
167 im Bereich von 3° bis 25° ein. In dieser Ausfiihrungs-
form ist die Betatigungsflache 164 und die Aufnahmefla-
che 168 in axialer Richtung zur Werkzeugachse 112 ge-
genuberliegend angeordnet. In Fig. 3b ist eine Frontan-
sicht der Betatigungseinheit 160 gezeigt. Die Betati-
gungseinheit 160 umfasst einen ersten Fiihrungssteg
174, wobei in dieser Ausfiihrungsform zwei erste Flh-
rungsstege 174 ausgebildet sind. Das Handwerkzeug-
maschinengehause 110 weist eine Fiihrungsnut 176 auf,
siehe hierzu Fig. 4. In dieser Ausfiihrungsform umfasst
das Handwerkzeugmaschinengehause 110 zwei Fih-
rungsnuten 176, wobei jedes Gehauseelement 113 je-
weils eine FUhrungsnut 176 ausformt. Die Fiihrungsnut
176 lagertden ersten Flihrungssteg 174 zur axialen Flh-
rung der Betatigungseinheit 160. In dieser Ausfihrungs-
form ist der erste Fiihrungssteg 174 im Wesentlichen
quer zur Werkzeugachse 112 an der Betatigungseinheit
160 ausgeformt. Der erste Fiuhrungssteg 174 istin dieser
Ausfuhrungsform einstlickig mit der Betatigungseinheit
160 ausgeformt.

[0038] Weiter ist in Fig. 3b gezeigt, dass die Betati-
gungseinheit 160 einen zweiten Fihrungssteg 178 um-
fasst. In dieser Ausfiihrungsform sind zwei zweite Flh-
rungsstege 178 vorgesehen. Das Handwerkzeugma-
schinengehause 110 weist eine Fihrungsschiene 180
auf, siehe hierzu Fig. 4. In dieser Ausfiihrungsform um-
fasst das Handwerkzeugmaschinengehause 110 zwei
Fluhrungsschienen 180, wobei jedes Gehauseelement
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113 jeweils eine Fihrungsschiene 180 ausbildet. Der
zweite Fuhrungssteg 178 liegt an der Flihrungsschiene
180 zur axialen Fihrung der Betatigungseinheit 160 an.
In dieser Ausfiihrungsform ist der zweite Fihrungssteg
178 im Wesentlichen quer zur Werkzeugachse 112 an
der Betatigungseinheit 160 ausgeformt. In dieser Aus-
fuhrungsform ist der zweite Flihrungssteg 178 einstiickig
mit der Betatigungseinheit 160 ausgestaltet. In dieser
Ausfiihrungsform weist der erste Fiihrungssteg 174 ei-
nen geringeren radialen Abstand zur Werkzeugachse
112 auf, als der zweite Flihrungssteg 178. Weiter sind
das Betatigungselement 162, das Aufnahmeelement
166, der erste Fiihrungssteg 174, der zweite Flihrungs-
steg 178 und das Abdeckelement 169 einstlickig ausge-
formt.

[0039] Fig. 4 zeigt eine Schnittansicht eines Hand-
werkzeugmaschinengehauses 110. Hier ist dargestellt,
dass die FUhrungsnut 176 im Wesentlichen parallel zur
Werkzeugachse 112 an dem Handwerkzeugmaschinen-
gehause 110 ausgeformt ist. Die Flhrungsnut 176 ist
derart ausgeformt, dass diese den ersten Fiihrungssteg
174 formschllssig zur bewegbaren Lagerung aufnimmt.
Hierdurch ermdglicht die Fuhrungsnut 176 die axiale
Fihrung der Betatigungseinheit 160 mittels des ersten
Fihrungsstegs 174. In dieser Ausfihrungsform wird die
Fihrungsnut 176 mittels vier Fiilhrungsnutelemente 177
ausgeformt. Hier sind die Fiihrungsnutelemente 177 ein-
stlickig mit dem Handwerkzeugmaschinengehause 110.
In dieser Ausfiihrungsform weisen beide Gehauseele-
mente 113 jeweils vier Fliihrungsnutelemente 177 auf.
Die Fuhrungsschiene 180 ist hier im Wesentlichen par-
allel zur Werkzeugachse 112 an dem Handwerkzeugma-
schinengehause 110 ausgeformt. Weiter liegt der zweite
Fihrungssteg 178 an der Fihrungsschiene 180 zur be-
wegbaren Lagerung relativ zu dem Handwerkzeugma-
schinengehause 110 an. Hierdurch wird die axiale Fuh-
rung des zweiten Fihrungsstegs 178 durch die Fih-
rungsschiene 180 ermdglicht. In dieser Ausfihrungsform
formt jeweils ein Gehauseelement 113 die Fihrungs-
schiene 180 aus, wobei die FUhrungsschiene 180 ein-
stlickig mit dem Gehauseelement 113 ist.

Patentanspriiche

1. Handwerkzeugmaschine (100), insbesondere Akku-
schrauber, mit einem Handwerkzeugmaschinenge-
hause (110), mit einer Werkzeugachse (112), mit ei-
ner Antriebseinheit (120) zum Antreiben einer Werk-
zeugaufnahme (128) und mit einer Betatigungsein-
heit (160) zur Betatigung einer Signalgebereinheit
(170), wobei die Signalgebereinheit (170) zur Akti-
vierung der Antriebseinheit (120) ausgebildetist, da-
durch gekennzeichnet, dass
die Betatigungseinheit (160) zumindest ein in einer
ersten Richtung (102) bewegbar gelagertes Betati-
gungselement (162) und die Signalgebereinheit
(170) zumindest ein in einer zweiten Richtung (104)
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bewegbar gelagertes Signalgeberelement (172)
aufweist, wobei die erste Richtung (102) verschie-
den von der zweiten Richtung (104) ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Rich-
tung (104) winklig zur ersten Richtung (102) ausge-
bildet ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Richtung
(102) in einem Winkel (103) im Bereich von 1° bis
15°, insbesondere im Bereich von 2° bis 10°, ganz
insbesondere im Bereich von 3° bis 8°, zur zweiten
Richtung (104) angeordnet ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Betatigungselement (162) zumindest
eine Betatigungsflache (164) aufweist, wobei die Be-
tatigungsflache (164) in einem Winkel (105) im Be-
reich von 60° bis 90°, insbesondere im Bereich von
65° bis 85°, ganz insbesondere im Bereich von 70°
bis 80°, zur Werkzeugachse (112) angeordnet ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Betatigungseinheit (160) zumindest
ein Aufnahmeelement (166) zur Aufnahme des Sig-
nalgeberelements (172) aufweist, wobei das Auf-
nahmeelement (166) eine Aufnahmeflache (168)
umfasst und die Aufnahmeflache (168) in einem
Winkel (106) im Bereich von 70° bis 110°, insbeson-
dereim Bereich von 80° bis 105°, ganzinsbesondere
im Bereich von 90° bis 100°, zur Werkzeugachse
(112) angeordnet ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach Anspruch 4
oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Betati-
gungsflache (164) und die Aufnahmeflache (168) ei-
nen Winkel (167) im Bereich von 3° bis 25°, insbe-
sondere im Bereich von 5° bis 20°, ganz insbeson-
dere im Bereich von 10° bis 18°, einschlie3en.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Betatigungseinheit (160) zumindest
einen ersten Fihrungssteg (174) aufweist und das
Handwerkzeugmaschinengehéause (110) zumindest
eine Fuhrungsnut (176) umfasst, wobei die Fih-
rungsnut (176) den ersten Filihrungssteg (174) zur,
insbesondere axialen, Fiihrung der Betatigungsein-
heit (160) lagert.

Handwerkzeugmaschine (100) nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungs-
einheit (160) zumindest einen zweiten Fiihrungssteg
(178) aufweist und das Handwerkzeugmaschinen-
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gehause (110) zumindest eine Fihrungsschiene
(180) umfasst, wobei der zweite Fihrungssteg (178)
an der Fihrungsschiene (180) zur, insbesondere
axialen, Fuhrung der Betatigungseinheit (160) an-
liegt.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Betatigungseinheit (160) zumindest
ein Abdeckelement (169) aufweist und das Hand-
werkzeugmaschinengehduse (110) zumindest ein
Abdeckaufnahmeelement (116) umfasst, wobei das
Abdeckaufnahmeelement (116) das Abdeckele-
ment (169) zur Stabilisierung der ersten Richtung
(102), insbesondere formschlissig, aufnimmt.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Handwerkzeugmaschinengehause
(110) einen Handgriff (111) aufweist und die Signal-
gebereinheit (170) ein Signalgebereinheitsvolumen
umfasst, wobei zumindest 50%, insbesondere 75%,
ganz insbesondere 80%, des Signalgebereinheits-
volumens zwischen der Werkzeugachse (112) und
dem Handgriff (111) angeordnet ist.
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