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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Befiillen eines Papiersacks mit einem Gut.

[0002] Verfahren zum Beflillen von Sacken sind aus
US2009/017172 A1 und GB 2 074 985 A bekannt.
[0003] Papiersacke sind allgemein bekannt. Aus DE
10 2015 001 206 A1 ist beispielsweise ein Papiersack
bekannt, der eine Offnung aufweist, wobei wenigstens
zwei Haftelemente zum VerschlieRen der Offnung vor-
gesehen sind. Die Haftelemente sind separat aktivierbar.
Ferner ist wenigstens ein AufreiRelement vorgesehen,
durch das die Offnung geéffnet werden kann, wenn Sie
miteinem ersten, der wenigstens zwei Haftelemente ver-
schlossen wurde.

[0004] Papiersacke dieser Art dienen im wesentlichen
als Behaltnis zum Transport eines Guts, dass beispiels-
weise per Post versendet werden soll. Der Empfanger
des Papiersacks kann nun mit Hilfe des Aufreilielements
den Papiersack 6ffnen, um das gut herauszunehmen.
Durch das zweite Haft Element kann der Benutzer nun
den Papiersack ein weiteres Mal nutzen, da die Offnung
wieder verschlieBbar ist.

[0005] Fir den Fall, dass beispielsweise ein kleines
Gut transportiert werden soll, schlagt dieses Dokument
vor, die Lasche mit den Haftelementen sehr weit umzu-
schlagen, und so die verbleibende Grofe des nun ge-
schlossenen Papiersacks zu reduzieren.

[0006] Dieser Vorgang des Umschlagen zur Reduzie-
rung des Volumens ist beim automatisierten Verpacken
aufwendig und fehleranfallig, insbesondere wenn das
Gut nicht eben ist. Das Andriicken der Lasche zum Be-
festigen an dem Hauptkérper ist in solchen Fallen nur
schwer durchfiihrbar.

[0007] Ferner steigt die Dicke des Papiersacks durch
das Umschlagen beispielsweise eines grolRen Ab-
schnitts des Hauptkdrpers zur Reduzierung des Volu-
mens, wobeidadurch auch unnétig Gewicht erzeugtwird,
was gerade beim Transport von Bedeutung sein kann.
[0008] Vor diesem Hintergrund besteht die Aufgabe
der vorliegenden Erfindung darin, ein Verfahren zum Be-
flllen eines Papiersacks so weiterzubilden, dass der Pa-
piersack beim Transport eines Guts moglichst wenig Ma-
terial aufweist und beim Befiillen mit dem gut eine einfa-
che Handhabung zulasst.

[0009] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren gemafn
Anspruch 1 geldst. Es weist die folgenden Merkmale auf-
weist:

- Bereitstellen eines Papiersacks miteinem Hauptkor-
per, einer ersten Offnung an einem Ende des Haupt-
korpers zur Entnahme des Guts, einer mit dem
Hauptkorper verbundenen Lasche, die ausgelegt ist,
durch Umklappen die erste Offnung zu verschlieRen,
und einer zweiten Offnung zum Einbringen des Guts
in den Hauptkdrper, die der ersten Offnung gegen-
Uber liegt,

- Einbringen des Guts {ber die zweite Offnung,
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- Ablangen des Papiersacks im Bereich der zweiten
Offnung zur Reduzierung des Volumens des Papier-
sacks, und

- VerschlieRen der zweiten Offnung des Papiersacks.

[0010] Das VerschlieRen der zweiten Offnung erfolgt
beispielsweise durch Nahen. Andere Moglichkeiten sind
jedoch auch denkbar, beispielsweise Verkleben. Auch
die Verwendung eines Klebebands (Tapen) ist moglich,
wobei das zu schlieRende Ende des Papiersacks hierflir
zumindest einmal umgeschlagen wird.

[0011] Weiter bevorzugt ist die erste Offnung des be-
reitgestellten Papiersacks bereits verschlossen, wenn
das Guteingebracht wird. D. h. mitanderen Worten, dass
die erste Offnung bereits bei der Herstellung tber die
Lasche geschlossen wird. Im unbefiillten Zustand des
Papiersacks ist dieser Vorgang sehr einfach durchfiihr-
bar.

[0012] Der zu beflillende Papiersack weist zunachst
zwei Offnungen in den Innenraum des Papiersacks auf,
wobei die eine erste Offnung durch die Lasche verschlos-
sen werden kann. Ein spateres Offnen des Papiersacks
erfolgt dann an dieser Lasche.

[0013] Die zweite Offnung dient nun dazu, beim Ver-
packen das Gutinden Innenraum zu bringen, wobei dann
in einem nachfolgenden Schritt diese Offnung verschlos-
sen wird. Soll das Volumen des Papiersacks nach dem
Einbringen des Guts reduziert werden, kann der Papier-
sack im Bereich der zweiten Offnung sehr einfach abge-
langt bzw, gekirzt werden, da das VerschlieRen der
zweiten Offnung an beliebiger Stelle erfolgen kann.
[0014] Mitdem Papiersackistes moglich, unterschied-
liche Volumina fiir das Verpacken von unterschiedlichen
Gitern bereitzustellen. Es genugt ein oder nur wenige
Papiersack-Formate, die dann nach dem Verpacken des
Guts auf die passende Lange abgelangt werden, um das
Gut fest innerhalb des Papiersacks zu halten.

[0015] Die Aufgabe wird damit vollkommen geldst.
[0016] Bei einer bevorzugten Weiterbildung weist die
Lasche ein erstes Befestigungsmittel zum Befestigen der
umgeklappten Lasche am Hauptkorper auf. Bevorzugt
ist das erste Befestigungsmittel ein streifenférmig aufge-
brachtes Klebemittel, insbesondere ein Hotmelt.

[0017] Weiter bevorzugt weist die Lasche ein zweites
Befestigungsmittel zum Befestigen der umgeklappten
Lasche am Hauptkdrper auf, wobei das Befestigungs-
mittel beabstandet zum ersten Befestigungsmittel liegt.
Besonders bevorzugt ist das zweite Befestigungsmittel
ein streifenférmig aufgebrachtes aktivierbares Klebemit-
tel. Vorzugsweise ist das aktivierbare Klebemittel ein Kle-
bestreifen mit einer abziehbaren Abdeckung.

[0018] Weiter bevorzugt ist ein AufreiBmittel zwischen
erstem Befestigungsmittel und zweitem Befestigungs-
mittel vorgesehen. Das Aufreimittel kann einen Streifen
und zwei seitlich und parallel dazu verlaufende Perfora-
tionslinien umfassen.

[0019] Diese Malnahmen flihren zu einem Ver-
schlusssystem, dass ein erstes VerschlielRen, ein erstes
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Aufreillen undein zweites VerschlieRen des Papiersacks
ermoglicht. Der Empfanger kann den Papiersack folglich
offnen durch AufreiRen mithilfe des AufreiBmittels und
kann anschlieRend bei Bedarf den Papiersack wieder
schlielen, in dem das zweite Befestigungsmittel einge-
setzt wird. Das zweite Befestigungsmittel ist beispiels-
weise ein Klebestreifen, der durch Abziehen einer Ab-
deckfolie aktivierbar ist.

[0020] In einer bevorzugten Weiterbildung weist der
Hauptkérper Offnungen zur Entliiftung des Innenraums
des Papiersacks auf.

[0021] Diese MalRnahme hatden Vorteil, dass das Ein-
bringen des Guts und das VerschlieRen der zweiten Off-
nung zu weniger Fehlern fiihrt, da die Luft im Innenraum
des Papiersacks durch diese Offnungen entweichen
kann.

[0022] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, son-
dern auch in anderen Kombinationen oder in Alleinstel-
lung verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorliegen-
den Erfindung zu verlassen.

[0023] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Er-
findung ergeben sich aus der Beschreibung und der bei-
liegenden Zeichnung. Dabei zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung eines Pa-
piersacks in Draufsicht;

Figur 2A  eine schematische perspektivische Darstel-
lung eines Papiersacks, insbesondere Sei-
tenfaltensacks mit zwei offenen Langsen-
den;

Figur 2B denin Figur 2A gezeigten Papiersack im zu-
sammengedrickten Zustand; und

Figur 3 ein Blockdiagramm zur Erlduterung des er-
findungsgemaRen Verfahrens.

[0024] Figur 1 zeigtin schematische Darstellung einen

Papiersack, der mit dem Bezugszeichen 10 gekenn-
zeichnet ist. Der Papiersack 10 hat in dem vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel eine rechteckige Form und ist sym-
metrisch zu einer Langsachse L aufgebaut. Der Papier-
sack 10 weist einen Hauptkdrper 12 mit zwei Langsen-
den 14,16 auf. Der Hauptkorper 12 weist eine geschlos-
sene Umfangsflache auf, die einen Innenraum 50 (Fig.
2a) begrenzt, der im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel
jedoch an den beiden Langsende 14,16 (iber Offnungen
44, 46 (Fig. 2a) nach aulen offen ist.

[0025] An dem ersten Langsende 14 ist eine Lasche
20 vorgesehen, die die Breite B des Hauptkorpers 12
besitzt. Die Lasche 20 erstreckt sich in Langsrichtung L
Uber eine gewisse Lange, die so gewahlt ist, dass die
Offnung 44 durch Umschlagen der Lasche 20 verschlos-
sen werden kann.

[0026] Zum Anbringen bzw. Befestigen der Lasche 20
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an dem Hauptkdrper 12 sind zwei Befestigungsmittel
24,26 vorgesehen, die beide als streifenférmige Elemen-
te ausgebildet sind. Beide Befestigungsmittel 24,26 ver-
laufen parallel zu einer Kante 27 am ersten Langsende
14 des Hauptkorpers 12.

[0027] Die beiden Befestigungsmittel 24,26 sind zu-
dem in Langsrichtung beabstandet zueinander angeord-
net, wobei das erste Befestigungsmittel 24 naher an ei-
nem Rand 22 der Lasche 20 liegt als das zweite Befes-
tigungsmittel 26; oder mit anderen Worten, das zweite
Befestigungsmittel 26 liegt nAher am Rand 27 des Haupt-
kérpers 12.

[0028] Zwischen den beiden Befestigungsmitteln
24,26 ist ein AufreiBmittel 30 vorgesehen, dass sich
ebenfalls Uber die gesamte Breite B der Lasche 20 er-
streckt.

[0029] Vorzugsweise umfasst das AufreiBmittel 30 ei-
nen AufreiRfaden 32 sowie zwei Perforationslinien 34,
die sich zu beiden Seiten des Aufreifadens 32 erstre-
cken. An einem seitlichen Ende weist der Aufreil3¢faden
32 ein Griffelement 36 auf, das etwas Uber den seitlichen
Rand der Lasche ubersteht und dem Benutzer ein Grei-
fen des AufreilRfadens 32 ermdglicht. Denkbar ware je-
doch auch, nur eine Perforationslinie vorzusehen, die
dem zweiten Befestigungsmittel 26 benachbart ist. Zu-
dem kann das Griffelement 36 ersetzt werden durch zwei
parallele Einschnitte links und rechts von dem
AufreilRfaden 32.

[0030] Mithilfe des AufreiRfadens 32 kann ein Streifen
zwischen den beiden Perforationslinien 34 aus der La-
sche herausgetrennt werden. Dies erméglicht ein Offnen
des Papiersacks 10, wenn die Lasche bei einem ersten
VerschlieRen nur mit Hilfe des ersten Befestigungsmittel
24, an dem Hauptkoérper 12 befestigt ist. Nach dem Auf-
reilen bleibt ein Teil der Lasche 20 mit dem ersten Be-
festigungsmittel 24 an dem Hauptkérper 12 haften, wah-
rend sich der UGibrige Teil der Lasche 20 mit dem zweiten
Befestigungsmittel 26 wieder umschlagen lasst, um die
Offnung 44 freizugeben.

[0031] Bevorzugt ist das erste Befestigungsmittel 24
als Klebemittel, vorzugsweise Hotmelt, Dispersionskle-
ber oder Starkekleber bereitgestellt, wobei die Lasche
20 Uber dieses erste Befestigungsmittel bereits unmittel-
bar nach der Herstellung des Papiersacks mit dem
Hauptkdrper 12 verklebt werden kann. Die Offnung 14
ist namlich nicht zum Befiillen des Papiersacks 10 erfor-
derlich.

[0032] In Figur 2a ist der zuvor erlauterte Papiersack
10 in perspektivischer Darstellung gezeigt. Es handelt
sich bei dem Papiersack 10 vorzugsweise um einen so-
genannten Seitenfaltensack 11. Aus der Darstellung ist
gutersichtlich, dass am zweiten Langsende 16 eine zwei-
te Offnrung 46 vorhanden ist, in die ein Gut 48 in den
Innenraum 50 des Papiersacks 10 eingebracht werden
kann. Selbstverstéandlich kann der Papiersack auch als
Flachsack ausgebildet sein.

[0033] Zur besseren Verdeutlichung ist die Lasche 20
in Figur 2a noch in ihrem unbefestigten Zustand darge-
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stellt, wobei dadurch die erste Offnung 44 in den Innen-
raum 46 entsteht. Wie bereits zuvor erlautert, ist die erste
Offnung 44 durch Umklappen der Lasche 20 und eines
Teils des Hauptkérpers 12 entlang einer Falzlinie 40 be-
reits geschlossen. In Figur 2B ist dieses Schlieflen der
ersten Offnung 44 mithilfe eines Pfeils P dargestellt. Die-
ser Pfeil P soll andeuten, dass die Lasche 20 nach oben
geklappt wird, wobei eine Faltung entlang der Falzlinie
40 vorgenommen wird. Der Rand 22 der Lasche 20 ist
in Figur 2B im geschlossenen Zustand ebenfalls einge-
zeichnet.

[0034] Aus Figur 2a ergibt sich noch, dass der Haupt-
kérper 12 Seitenflachen 52 aufweist, die jeweils eine
Falzlinie 54 besitzen, entlang derer die Seitenflaichen 52
gefaltet werden kdnnen.

[0035] In den Seitenflichen 52 kénnen mehrere Off-
nungen 60 vorgesehen sein, die der Entliftung des In-
nenraums 50 dienen. Diese Offnungen 60 kénnen durch
Nadeln in die Seitenflachen 52 eingebracht werden.
[0036] ZumBefiillendesPapiersacks 10 miteinem Gut
48 wird der Papiersack 10 bereitgestellt, wobei die erste
Offnung 44 bereits geschlossen ist. D. h., dass die La-
sche 20 umgeklapptist und tiber das erste Befestigungs-
mittel 24 am Hauptkorper 12 befestigt ist.

[0037] Das Gut 48 wird moglichst weit in Richtung der
ersten Offnung 44 bzw. des ersten Léangsendes 14 ein-
geschoben. AnschlieRend wird der Hauptkérper 12 im
Bereich des zweiten Langsendes 16 zusammenge-
driickt, wie dies in Figur 2B schematisch dargestellt ist.
AnschlieBend wird der Hauptkdrper 12 entlang einer Ver-
schluBlinie 62, beispielsweise durch einen Naheschritt
verschlossen, sodass das Gut 48 sicher im Innenraum
50 liegt.

[0038] Dadurch, dass die Verschlusslinie 62 in einem
Abstand zu dem zweiten Langsende 16 liegt, konnte das
Volumendes Innenraums 50 deutlich reduziert und damit
an die GroRe des Guts 48 angepasst werden. Das Gut
48 ist damit sicher ohne viel Bewegungsspielraum im
Innenraum aufgenommen.

[0039] In einem nachsten Schritt wird nun der Bereich
des Hauptkorpers 12 zwischen der Verschlusslinie 62
und dem zweiten Langsende 16 entlang einer Schnittlinie
64 abgetrennt. Die Schnittlinie 64 liegt in einem geringen
Abstand zu der Verschlusslinie 62.

[0040] Die Lange des Papiersacks 10 hat sich folglich
am Ende eines Verpackungsvorgangs deutlich reduziert.
Eine sehr flexible Anpassung an die GroRe des Guts 48
ist folglich méglich, wobei lediglich die VerschluRline 62
entsprechend eingestellt werden muss.

[0041] Der Vorteil dieser Lésung ist insbesondere da-
rin zu sehen, dass der Papiersack 10 immer nur so viel
Material aufweist, wie zum Verpacken eines Guts 48 tat-
sachlich erforderlich ist. Der uUberstehende Teil des
Hauptkorpers 12 wird abgetrennt und ist somit nicht mehr
Teil des zu transportierenden Papiersacks.

[0042] Da das Abtrennen des Uberstehenden Teils in
aller Regel in einem Logistikzentrum erfolgt, kann dieser
Teil sehr einfach einem Recyclingvorgang zugefihrt wer-
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den.

[0043] An dieser Stelle sei noch angemerkt, dass die
Reihenfolge der Schritte VerschlieRen und Abldngen
auch umgedreht werden kann. D.h. es ist auch moglich,
den Papiersack zuerst abzuldngen und dann zu ver-
schlief3en.

[0044] In Figur 3 sind die wesentlichen Schritte des
Verfahrens zum Verpacken eines Guts 48 nochmals
schematisch dargestellt.

[0045] So wird in einem ersten Schritt 100 der Papier-
sack 10 bereitgestellt, dessen erste Offnung 44 bevor-
zugt bereits geschlossen ist. In einem weiteren Schritt
102 wird das Gut durch die zweite Offnung 46 in den
Innenraum 50 des Papiersacks eingebracht.

[0046] Im nachsten Schritt 104 wird der Papiersack
entlang der Schnittlinie 64 abgelangt und im Schritt 106
wird die zweite Offnung 46 entlang der Verschlusslinie
62, beispielsweise durch Nahen oder Verkleben, ver-
schlossen.

[0047] An dieser Stelle sei noch angemerkt, dass die
Schritte 104 und 106, d. h. das Ablangen des Papier-
sacks und das VerschlieRen der zweiten Offnung auch
in umgekehrter Reihenfolge ausgefiihrt werden kénnen.
[0048] Nach alledem zeigt sich, dass der zuvor erlau-
terte Papiersack 10 mit einer zweiten Offnung 46 zum
Beflllen gerade beim automatisierten Verpacken in ei-
nem Logistikzentrum deutliche Vorteile bietet. Dartiber
hinaus kdnnen unterschiedlich groRe Guter 48 sehr fle-
xibel und sicher verpacktwerden, indem lediglich die Ver-
schlusslinie 62 verandert werden muss.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Befiillen eines Papiersacks mit ei-
nem Gut (48), gekennzeichnet durch
Bereitstellen (100) eines Papiersacks , mit

einem Hauptkorper (12),

einer ersten Offnung (44) an einem Ende (14)
des Hauptkorpers (12) zur Entnahme des Guts,
einer mit dem Hauptkdrper (12) verbundenen
Lasche (20), die ausgelegtist, durch Umklappen
die erste Offnung (44) zu verschlieRen, und
einer zweiten Offnung (46) zum Einbringen des
Guts (48)inden Hauptkdrper (12), die der ersten
Offnung (44) gegeniiber liegt,

Einbringen (102) des Guts (iber die zweite Offnung;
Ablangen (104) des Papiersacks im Bereich der
zweiten Offnung zur Reduzierung des Volumens des
Papiersacks, und

VerschlieRen (106) der zweiten Offnung des Papier-
sacks.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das VerschlieRen der zweiten Off-
nung des Papiersacks durch Nahen oder Verkleben
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erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der bereitgestellte Papiersack
eine verschlossene erste Offnung aufweist.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass nach dem Ablangen des Pa-
piersacks der Hauptkorper im Bereich der zweiten
Offnung zumindest einmal Umgeschlagen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lasche (20) ein erstes Befesti-
gungsmittel (24) zum Befestigen der umgeklappten
Lasche (20) am Hauptkorper (12) aufweist.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das erste Befestigungsmittel (224)
ein streifenférmig aufgebrachtes Klebemittel, insbe-
sondere ein Hotmelt ist.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lasche (20) ein zweites Be-
festigungsmittel (26) zum Befestigen der umge-
klappten Lasche (20) am Hauptkorper (12) aufweist,
wobei das zweite Befestigungsmittel beabstandet
zum ersten Befestigungsmittel liegt.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zweite Befestigungsmittel (26)
ein streifenféormig aufgebrachtes aktivierbares Kle-
bemittel ist.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das aktivierbare Klebemittel ein Kle-
bestreifen mit einer abziehbaren Abdeckung ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Aufreimittel (30)
zwischen erstem Befestigungsmittel (24) und zwei-
tem Befestigungsmittel (26) vorgesehen ist.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das AufreilRmittel (30) einen Streifen
(32) und ein oder zwei seitlich und parallel dazu ver-
laufende Perforationslinien (34) aufweist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Hauptkor-
per (12) Offnungen (60) zur Entliiftung des Innen-
raums des Papiersacks aufweist.

Claims

1.

Method for filling a paper bag with goods (48), char-
acterized by provision (100) of a paper bag com-
prising
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10.

1.

a main body (12),

a first opening (44) at one end (14) of the main
body (12) for removing the goods,

a flap (20) connected to the main body (12)
which is designed to close the first opening (44)
by folding over, and

a second opening (46) is provided for introduc-
ing the goods (48) into the main body (12) which
lies opposite the first opening (44),

introduction (102) of the goods via the second open-
ing;

shortening (104) of the paper bag in the region of
the second opening to reduce the volume of the pa-
per bag, and

closure (106) of the second opening in the paper bag.

Method according to Claim 1, characterized in that
closure of the second opening in the paper bag takes
place by sewing or adhesion.

Method according to Claim 1 or 2, characterized in
that the paper bag provided has a closed first open-

ing.

Method according to Claim 1, 2 or 3, characterized
in that following the shortening of the paper bag, the
main body in the region of the second opening is
folded over at least once.

Method according to claim 1, characterized in that
the flap (20) has a first fastening means (24) for fas-
tening the folded-over flap (20) to the main body (12).

Method according to Claim 5, characterized in that
the first fastening means (224) is an adhesive ap-
plied in strips, in particular a hot melt.

Method according to Claim 5 or 6, characterized in
that the flap (20) has a second fastening means (26)
for fastening the folded-over flap (20) to the main
body (12), said second fastening means being
spaced apart from the first fastening means.

Method according to Claim 7, characterized in that
the second fastening means (26) is an activatable
adhesive that is applied in strips.

Method according to Claim 8, characterized in that
the activatable adhesive is an adhesive stripe with
a removable cover.

Method according to one of Claims 7 to 9, charac-
terized in that a tear-open means (30) is provided
between the first fastening means (24) and the sec-
ond fastening means (26).

Method according to Claim 4, characterized in that
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the tear-open means (30) comprises a strip (32) and
one or two perforation lines (34) running laterally and
parallel thereto.

Method according to one of the preceding claims,
characterized in that the main body (12) has open-
ings (60) for ventilating the interior of the paper bag.

Revendications

Procédé permettant de remplirun sac en papieravec
un produit (48), caractérisé par les étapes consis-
tant a

fournir (100) un sac en papier, comprenant

un corps principal (12),

une premiere ouverture (44) a une extrémité
(14) du corps principal (12) pour retirer le pro-
duit,

un rabat (20), relié au corps principal (12), qui
estcongu pour fermerla premiére ouverture (44)
par rabattement, et

une deuxieme ouverture (46) pour introduire le
produit (48) dans le corps principal (12), qui est
opposeée a la premiére ouverture (44),

introduire  (102)
ouverture ;
découper (104) le sac en papier au niveau de la
deuxiéme ouverture pour réduire le volume du sac
en papier, et

fermer (106) ladeuxiéme ouverture du sac en papier.

le produit par la deuxieme

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
que la fermeture de la deuxiéme ouverture du sac
en papier est effectuée par couture ou par collage.

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que le sac en papier fourni présente une pre-
miére ouverture fermée.

Procédé selon la revendication 1, 2 ou 3, caracté-
risé en ce qu’aprés la découpe du sac en papier, le
corps principal est replié au moins une fois au niveau
de la deuxiéme ouverture.

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
que le rabat (20) présente un premier moyen de fixa-
tion (24) pour fixer le rabat (20) rabattu au corps prin-
cipal (12).

Procédé selon larevendication 5, caractérisé en ce
que le premier moyen de fixation (224) est un adhésif
appliqué enforme de ruban, en particulier un adhésif
thermofusible.

Procédé selon la revendication 5 ou 6, caractérisé
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en ce que lerabat (20) présente un deuxi€éme moyen
de fixation (26) pour fixer le rabat (20) rabattu au
corps principal (12), le deuxieme moyen de fixation
étant situé a distance du premier moyen de fixation.

Procédé selon larevendication 7, caractérisé en ce
que le deuxiéeme moyen de fixation (26) est un ad-
hésif activable appliqué en forme de ruban.

Procédé selon larevendication 8, caractérisé en ce
que 'adhésif activable est un ruban adhésif a feuille
de couverture pelable.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
7 a 9, caractérisé en ce qu’un moyen de déchire-
ment (30) est prévu entre le premier moyen de fixa-
tion (24) et le deuxieme moyen de fixation (26).

Procédé selon larevendication 4, caractérisé en ce
que le moyen de déchirement (30) présente un ru-
ban (32) et une ou deux lignes de perforation (34)
s'étendant latéralement et en paralléle a celui-ci.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le corps prin-
cipal (12) présente des ouvertures (60) pour purger
Iair de l'intérieur du sac en papier.
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