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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Patentanmeldung nimmt die
Priorität der deutschen Patentanmeldung DE 10 2018
217 034.7 in Anspruch.
[0002] Die Erfindung betrifft eine Weiche für die För-
derung von Fördergut sowie ein Verfahren zum CIP-Rei-
nigen einer derartigen Weiche.
[0003] Aus der DE 10 2005 061 432 A1 ist eine Rohr-
weiche mit einem Drehküken bekannt, das in einem Ge-
häuse zwischen einer Förderstellung und einer Reini-
gungsstellung verlagerbar ist. Die Drehachse des Kü-
kens ist in der Förderebene der Rohrweiche angeordnet.
Die Rohrweiche kann mit einer Reinigungs- und/oder
Spülflüssigkeit gereinigt werden, ohne dass das Küken
aus dem Gehäuse ausgebaut werden muss. Die Rohr-
weiche ermöglicht eine sogenannte Cleaning-in-Place
(CIP)-Reinigung. Aufgrund der Anordnung des Kükens
zwischen Durchgang und Abgang ergibt sich ein ver-
gleichsweise kleiner Konuswinkel des Kükens, der zu
einem vergleichsweisen langbauenden Küken führt. Zwi-
schen dem langbauendem Küken und dem Gehäuse der
Rohrweiche resultiert ein langer Spalt, dessen Abdich-
tung in der Förderposition problematisch sein kann. Um
eine solche Weiche sicher zu reinigen, werden Spülöff-
nungen benötigt, um alle Bereiche im Inneren der Weiche
zu reinigen.
[0004] Eine Förderrohrweiche mit einem Gehäuse und
einem darin drehbar gelagerten Drehküken ist aus EP 2
332 869 B1 bekannt. Die Förderrohrweiche ermöglicht
die CIP-Reinigung. Um die CIP-Reinigung zu ermögli-
chen, ist eine aufwendige Gestaltung der Drehkükens
und des Gehäuses der Förderrohrweiche erforderlich,
um einen in allen Raumrichtungen umlaufenden Spül-
spalt zwischen Drehküken und Gehäuse sicherzustellen.
Die CIP-Reinigung mit der Förderrohrweiche ist fehler-
anfällig.
[0005] Die EHEDG-Richtlinie, Dokument 36 (Transfer
systems for dry particulate materials, Ausgabe 06/2007)
definiert Durchführungsbestimmungen für die CIP- Rei-
nigung. DE 699 35 387 T2 offenbart eine Vorrichtung
zum Mahlen von Getreide. Die Vorrichtung weist eine
Ventilvorrichtung (Weiche) auf mit einem konischen Ro-
tor und einem Stator, wobei der Rotor translatorisch be-
züglich des Stators verlagerbar ist, gemäß dem Oberbe-
griff des Anspruchs 7.
[0006] Die EHEDG-Richtlinie, Dokument 41 (Diverter
valves in process lines for dry particulate materials, Aus-
gabe 08/2011) beschreibt mögliche Lösungen für die hy-
gienegerechte Ausführung von Förderrohrweichen.
[0007] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
ein Verfahren zur zuverlässigen CIP-Reinigung einer
Weiche für die Förderung von Fördergut bereitzustellen.
[0008] Diese Aufgabe ist erfindungsgemäß gelöst
durch ein Verfahren mit den im Anspruch 1 angegebenen
Merkmalen sowie durch eine Weiche mit den im An-
spruch 7 angegebenen Merkmalen.
[0009] Erfindungsgemäß wurde erkannt, dass bei ei-

ner Weiche mit einem zumindest abschnittsweise ko-
nisch ausgeführten Drehteil ein definierter Spülspalt zwi-
schen dem Drehteil und Gehäuse erzeugt werden kann,
indem das Drehteil entlang seiner Drehachse in einem
Gehäuse axial verlagert wird. Eine CIP-Reinigung kann
sicher durchgeführt werden. Beispielsweise bewirkt eine
Axialverlagerung des Drehteils entlang der Drehachse
um etwa 10 mm einen ausreichend großen Spülspalt.
Der Spülspalt ist definiert als senkrechter Abstand der
Innenseite des Gehäuses zu einer Außenseite des Dreh-
teils. Die Außenseite des Drehteils kann durch die Au-
ßenkontur des Drehteils oder ein daran vorstehendes
Dichtungselement festgelegt sein. Durch die axiale Ver-
lagerung des Drehteils kann die Weiche zwischen einer
Förderstellung und einer Reinigungsstellung verlagert
werden.
[0010] Durch das erfindungsgemäße Verfahren ist die
Reinigung einer Weiche verbessert. Insbesondere ist
das Reinigungsverfahren zuverlässig und insbesondere
in einem geschlossenen Zustand der Weiche, d. h. mit
montiertem Gehäusedeckel, möglich. Das Verfahren er-
möglicht eine CIP-Reinigung.
[0011] Gemäß dem Verfahren, das das Drehen des
Drehteils während der Zuführung einer Reinigungsflüs-
sigkeit umfasst, ist die Betriebsweise der Weiche verbes-
sert. Durch das vollständige Anliegen des Drehteils, ins-
besondere in dem Bereich der konusförmigen Ausfüh-
rung am Gehäuseinnenkonus wird ein Radialspalt von
bis zu 0 mm ausgeführt. Das bedeutet, dass in dieser
Ausgestaltung ein spaltfreier Betrieb möglich ist. Zum
Drehen des Drehteils, wird dieses in axialer Richtung ge-
ringfügig, beispielsweise um maximal 0,1 mm aus dem
Gehäuse zurückgezogen. Daraus resultiert ein
Drehspalt zwischen der Außenkontur des Drehteils und
der Innenkontur des Gehäuses von 0,02 mm bis 0,2 mm.
Wesentlich ist, dass der Drehspalt minimal ist, aber ge-
rade so groß gewählt wird, dass das Drehteil im Gehäuse
drehbar ist. Je kleiner der Drehspalt ist, desto weniger
Produkt kann in den Spalt eindringen. Bei einem kleinen
Drehspalt steigt aber auch das Risiko, dass sich im Ge-
häuse bereits abgesetztes Produkt beim Drehen einen
mechanischen Widerstand darstellt und Reibungswär-
me entsteht. Bei der Festlegung des Drehspalts sind
mögliche Produktablagerungen, Antriebskräfte und die
Betriebssicherheit zu berücksichtigen.
[0012] Während der Zuführung von Spülflüssigkeit
kann das Drehteil drehbar um die Drehachse und/oder
axial zur Drehachse bewegt werden.
[0013] In einer dritten Position wird das Drehteil in eine
Spülstellung axial gezogen beispielsweise um bis zu 40
mm. Dadurch entsteht ein Spülspalt mit einer Spaltbreite
von 0,15 mm bis 8,0 mm. Dazu erhält der Axialantrieb,
der insbesondere als Zylinder ausgeführt ist, drei defi-
nierte Positionen, die angefahren werden müssen.
[0014] In der Reinigungsstellung kann Reinigungsflüs-
sigkeit, Spülflüssigkeit und/oder Trocknungsgas zuver-
lässig in die Weiche eingeleitet und aus der Weiche wie-
der ausgeleitet werden. Insbesondere ist eine aus dem
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Stand der Technik bekannte Ablauföffnung entbehrlich,
die ein selbsttätiges Ablaufen von Flüssigkeiten aus dem
Gehäuse ermöglicht. Überraschend wurde gefunden,
dass eine derartige Ablauföffnung entfallen kann. Die
Gestaltung der Weiche ist robust und vereinfacht. Der
Herstellungsaufwand ist reduziert. Mögliche Kontamina-
tionsstellen durch unzureichend gespülte Auslässe sind
ausgeschlossen.
[0015] Erfindungsgemäß wurde erkannt, dass das
Reinigungsergebnis dadurch verbessert werden kann,
wenn das Drehteil entlang der Längsachse zumindest
geringfügig aus dem Gehäuse herausgezogen und/oder
um die Drehachse gedreht wird. Das Drehteil wird in eine
sogenannte Drehmittelposition überführt, in der die Rei-
nigung verbessert möglich ist. Dazu kann ein Drehan-
trieb, der die Rotation des Drehteils gegenüber dem Ge-
häuse bewirkt, mit einer ausgeprägten Mittelposition auf-
geführt sein.
[0016] In der Drehmittelposition ist das Drehteil mit ei-
nem Durchgangskanal nicht fluchtend mit der mindes-
tens einen Durchgangsöffnung angeordnet. Die nicht
fluchtende Anordnung umfasst auch Zwischenpositio-
nen, die von der Kanalebene abweichen, aber einen Rei-
nigungseffekt für die Weiche bewirken.
[0017] Insbesondere ist die Mittelposition mittels des
Drehantriebs gezielt ansteuerbar. Die Mittelposition des
Drehantriebs ist zwischen den beiden Endpositionen des
Drehantriebs angeordnet. Die Mittelposition ist insbeson-
dere mittig zwischen den beiden Endpositionen ange-
ordnet. Die Mittelposition kann auch außermittig ange-
ordnet sein.
[0018] Alternativ ist es denkbar, dass die Drehmittel-
position mittels des Drehantriebs bewusst "durchfahren"
wird, wobei Reinigungsflüssigkeit, Spülflüssigkeit
und/oder Trocknungsgas der Weiche "im Vorbeifahren"
des Drehteils zugeführt wird. Bei einer derartigen Aus-
führung kann der Drehantrieb unkompliziert aufgeführt
sein. Eine ausgeprägte Zwischenstellung ist nicht erfor-
derlich. Insbesondere ist das Verfahren unkompliziert
und mit reduziertem Zeitaufwand durchführbar, da ein
Stoppen des Drehantriebs in der Mittelposition entbehr-
lich ist.
[0019] Der Spülspalt ist insbesondere so festgelegt,
dass gewährleistet ist, dass eine zugeführte Spülflüssig-
keit sämtliche Bereiche des Innenraums des Gehäuses
und des Drehteils benetzt und umspült, also reinigt. Die
Weiche erfüllt die Voraussetzungen für eine CIP-Reini-
gung. Dadurch, dass der Spülspalt aktiv erzeugt wird, ist
eine zuverlässige Reinigung gewährleistet. Der Spül-
spalt kann in einem Bereich von 0,5 mm bis 4 mm fest-
gelegt werden, insbesondere in einem Bereich zwischen
1,0 mm und 3,0 mm und insbesondere zwischen 1,5 mm
und 2,0 mm. Der Spülspalt ist ausreichend groß, um eine
störungsfreie Spülung und Reinigung der Weiche sicher-
zustellen. Störungen infolge eines unzureichenden
und/oder unkontrolliert blockierten Spülspaltes sind aus-
geschlossen. Bei dem erfindungsgemäßen Verfahren
werden alle Bereiche des Gehäuses gereinigt, gespült

und anschließend getrocknet. Dazu werden die Spalte
mit heißem Gas, insbesondere Trocknungsluft, durch-
strömt, damit Flüssigkeitsrückstände abdampfen und
aus der Weiche und der gesamten Förderanlage entfernt
werden. Das heiße Gas weist eine Temperatur von min-
destens 50°C, insbesondere 60°C, insbesondere 70°C,
insbesondere 80°C, insbesondere 90°C, insbesondere
100°C, insbesondere 110°C insbesondere 120°C, ins-
besondere 130°C, insbesondere 140°C, insbesondere
150°C auf. Eine Reinigungsflüssigkeit kann Detergenti-
en, Säuren, Laugen, Seifen, Tenside, Phosphate und
Wasser sowie Spül- und/oder Lösungsmittel aufweisen.
Die Reinigungsflüssigkeit kann auch ein Gemisch aus
den vorstehend genannten Bestandteilen sein. Als Spül-
flüssigkeiten werden leichte Laugen oder Säuren zum
Neutralisieren der Flüssigkeiten sowie reines Wasser
verwendet. Das heiße Gas, insbesondere die Trock-
nungsluft, muss ausreichend gefiltert sein, um Keime je-
der Art aus der Rohrleitung und damit aus der Weiche
auszuschließen. Zur Sterilisierung der Luft kann sie ent-
sprechend auch erhitzt werden weit über 100° C. Das
heiße Gas zum Trocknen der Weiche ist keimfrei. Es
kann auch trockener Dampf zum Trocknen und Sterili-
sieren verwendet werden. Das heiße Gas ist insbeson-
dere so heiß, dass die Weiche zuverlässig getrocknet
wird, aber Keime nicht weiter wachsen können und/oder
Dichtungen nicht beschädigt werden. Ein entsprechen-
der Temperaturbereich liegt insbesondere zwischen
60°C bis 120°C, insbesondere zwischen 80°C und
110°C. In Ausnahmefällen kann der Temperaturbereich
bis 150°C betragen. Als Gas kann neben Umgebungsluft
reiner Stickstoff und/oder reiner Sauerstoff zur Oxidation
von organischen Bestandteilen und/oder Mischungen
aus Sauerstoff und Stickstoff dienen, die von dem natür-
lichen Mischungsverhältnis von Umgebungsluft abwei-
chen wie beispielsweise 40 % Sauerstoff und 60 % Stick-
stoff. Zusätzlich oder alternativ kann trockener überhitz-
ter Dampf oder trockene Luft als Trocknungsgas verwen-
det werden. Vorteilhaft ist es, wenn das Trocknungsgas
geeignet ist, Feuchte, insbesondere Wasser, aufzuneh-
men und aus der Weiche abzutransportieren.
[0020] Das Gehäuse weist mindestens drei Durch-
gangsöffnungen zum Zuführen oder Abführen des För-
derguts wie auch der Reinigungsflüssigkeit und/oder der
Spülflüssigkeit und/oder Trocknungsgas auf, wobei die
Durchgangsöffnungen eine Förderebene festlegen. Ins-
besondere werden die Reinigungsflüssigkeit und die
Spülflüssigkeit über dieselbe Durchgangsöffnung in das
Gehäuse zugeführt. Die Drehachse des Drehteils ist
senkrecht zu der Förderebene orientiert. Dadurch ist es
möglich, die Drehung des Drehteils einerseits und die
axiale Verlagerung des Drehteils andererseits auf zwei
separate Antriebe aufzuteilen. Die beiden Antriebe kön-
nen in axialer Richtung der Drehachse gegenüberlie-
gend an dem Drehteil angeordnet werden. Dadurch ist
eine Funktionstrennung der Antriebe möglich. Es ist zu-
dem möglich, das Drehteil beidseitig bezüglich der Dreh-
achse zu lagern. Dadurch ist die Führung der Drehbe-
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wegung des Drehteils verbessert, insbesondere präzi-
ser. Dadurch ist es insbesondere möglich, einen Radial-
spalt zwischen dem Drehteil und dem Gehäuse in der
Förderstellung von 0,01 mm bis 0,5 mm festzulegen. Im
Vergleich zu einer Rohrweiche gemäß der DE 10 2005
061 432 A1, bei der die Antriebsachse des Kükens in der
Förderebene liegt, ist ein größerer Konuswinkel für die
Ausführung des Drehteils möglich. Daraus ergeben sich
Vorteile bei der Abdichtung des Drehteils im Gehäuse.
[0021] Gemäß einer besonderen Ausprägung ist die
zumindest abschnittsweise konische Ausführung des
Drehteils entlang der Drehachse auf den Abschnitt, in
dem der Durchgangskanal verläuft, begrenzt. Das Dreh-
teil ist in dieser Ausgestaltung im Wesentlichen auf den
Durchgangskanal und den angrenzenden Dichtungsbe-
reich beschränkt. Insbesondere kann das Drehteil auch
abschnittsweise bezüglich des Umfangs konisch ausge-
führt sein. Das Drehteil ist insbesondere segmentartig
ausgeführt mit einem Öffnungswinkel bezüglich der
Drehachse, der kleiner ist als 360°, insbesondere kleiner
als 270°, insbesondere kleiner als 225°, insbesondere
kleiner oder gleich 200°.
[0022] Eine der Durchgangsöffnungen ist eine Zuführ-
öffnung, um Fördergut der Weiche zuzuführen. Mindes-
tens zwei der Durchgangsöffnungen sind Abführöffnun-
gen, um das Fördergut, insbesondere wahlweise, ent-
lang der einen oder der anderen Abführöffnung abzufüh-
ren. Insbesondere ist genau eine Zuführöffnung vorge-
sehen, die wahlweise mit einer der genau zwei Abführ-
öffnungen mittels des Durchgangskanals im Drehteil ver-
bindbar ist. In dieser Ausführung ist die Weiche eine Ver-
teilweiche.
[0023] Alternativ kann die erfindungsgemäße Weiche
auch als Sammelweiche eingesetzt werden. Bei der
Sammelweiche dienen mindestens zwei der Durch-
gangsöffnungen als Zuführöffnungen, um das Fördergut
der Weiche zuzuführen. Insbesondere ist genau eine Ab-
führöffnung vorgesehen, die wahlweise mit einer der ge-
nau zwei Zuführöffnungen mittels des Durchgangska-
nals im Drehteil verbindbar ist.
[0024] Insbesondere für die Festlegung des Förder-
wegs durch die Weiche ist das Drehteil um die Drehachse
drehantreibbar in dem Gehäuse angeordnet. Das Dreh-
teil weist einen Durchgangskanal auf, der in Abhängigkeit
seiner Drehposition um die Drehachse die mindestens
eine Zuführöffnung mit mindestens einer der Abführöff-
nungen zur Fördergutförderung verbindet. Der Durch-
gangskanal erstreckt sich entlang einer Durchgangska-
nal-Längsachse, die insbesondere geradlinig und insbe-
sondere senkrecht zur Drehachse orientiert ist. Der
Durchgangskanal weist zwei Durchgangskanal-Öffnun-
gen auf, die an der konischen Außenkontur des Drehteils
angeordnet sind. Die Durchgangskanal-Öffnungen wei-
sen jeweils insbesondere eine geschlossene Außenkon-
tur auf. Die Gehäusegeometrie weist insbesondere keine
schlecht zu reinigenden Ecken auf. Die Herstellung des
Gehäuses im Metallgussverfahren ist vereinfacht, insbe-
sondere gegenüber der DE 10 2005 061 432 A1. Das

Drehteil und ein Gehäusedeckel können vorteilhaft aus
einem Halbzeug hergestellt werden. Insbesondere kann
das Drehteil aus einem Rundmaterial gedreht werden,
wobei insbesondere Verbindungswellen zu einem Axial-
antrieb und einem Drehantrieb stirnseitig an dem Rund-
material fest verbunden sind. Insbesondere sind die Ver-
bindungswellen mit dem Drehteil verschweißt. Insbeson-
dere sind die freien Enden der Verbindungswellen in
stirnseitige Vertiefungen an dem Drehteil eingesteckt
und anschließend verschweißt, also eingeschweißt. Der
Gehäusedeckel kann beispielsweise aus einem Dick-
blech hergestellt sein. Das Drehteil und der Gehäusede-
ckel eignen sich insbesondere für Hygieneanwendungen
der Weiche, da Risse und Hohlräume, in welchen sich
Produkt ablagern und zu Verunreinigungen führen könn-
te, vermieden sind.
[0025] Das Drehteil kann Ausnehmungen und/oder
Durchbrüche aufweisen, die mit den Durchgangskanälen
nicht verbunden sind. Die Ausnehmungen und/oder
Durchbrüche sind insbesondere parallel zur Drehachse
orientiert, d. h. die Ausnehmungen und/oder Durchbrü-
che erstrecken sich in einer Richtung entlang der Dreh-
achse, insbesondere parallel zur Drehachse. Die Aus-
nehmungen und/oder Durchbrüche können eine runde,
nierenförmige, halbmondförmige, kreissegmentförmige
oder oval geformte Kontur aufweisen. Die Kontur der
Durchbrüche und/oder Ausnehmungen ist in einer Ebene
festgelegt, die senkrecht zur Drehachse, orientiert ist.
Insbesondere ist die Kontur der Ausnehmungen
und/oder Durchbrüche entlang der Durchbruchrichtung
konstant. Die Ausnehmungen und/oder Durchbrüche
können auch konisch oder doppelkonisch ausgeführt
sein. Die doppelkonische Ausführung ist im Wesentli-
chen sanduhr-förmig, sodass die Querschnittsfläche des
Durchbruchs zur Stirnseite des Drehteils hin zunimmt,
um ein Abfließen der Reinigungsflüssigkeit zu verbes-
sern. Bei einer doppelkonischen Ausführung ist das Ab-
laufen von Reinigungsflüssigkeit verbessert. Die Aus-
nehmungen und/oder Durchbrüche verbessern das Spü-
len der Deckelbereiche der Weiche. Wegen der Ausneh-
mungen und/oder Durchbrüche ist die Masse des Dreh-
teils reduziert.
[0026] Ein Verfahren nach Anspruch 2 verbessert das
Reinigungsergebnis.
[0027] Ein Verfahren nach Anspruch 3 gewährleistet
einen verbesserten und insbesondere schnelleren
Trocknungsvorgang. Die Geschwindigkeit sollte in der
Rohrleitung zwischen 15 m/s und 40 m/s liegen. In den
Spalten zwischen Gehäuse und Drehteil treten dann ent-
sprechend höhere Geschwindigkeiten auf, die Wasser
oder andere Reinigungs- und Spülflüssigkeiten von den
Oberflächen, insbesondere vollständig, entfernen.
[0028] Ein Verfahren nach Anspruch 4 ermöglicht eine
zusätzliche Verbesserung des Reinigungsvorgangs. Ei-
ne Drehmittelposition des Drehteils ist insbesondere da-
durch definiert, dass das Drehteil und der Durchgangs-
kanal nicht fluchtend mit der mindestens einen Durch-
gangsöffnung angeordnet sind. Spülmittel, Reinigungs-
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mittel und/oder Trocknungsgas, das über die mindestens
eine Durchgangsöffnung eingeleitet wird, strömt unmit-
telbar gegen die Außenkontur des Drehteils in den Spül-
spalt. Durch die Umlenkung und/oder Querschnittsver-
engung ergeben sich höhere Strömungsgeschwindigkei-
ten, die zu einem verbesserten Reinigungs- und Trock-
nungsergebnis führen. Insbesondere können in der
Drehmittelposition des Drehteils Bereiche des Gehäuses
gereinigt werden, die sonst nur schwer zugänglich sind.
[0029] Insbesondere weist das Gehäuse einen Ge-
häusegrundkörper mit einem damit lösbar verbundenen
Gehäusedeckel auf. Der Gehäusedeckel ist insbeson-
dere an dem Gehäusegrundkörper mittels Befestigungs-
schrauben befestigt. Vorteilhaft ist es, wenn die Innen-
fläche des Gehäusedeckels und/oder des Gehäuse-
grundkörpers zumindest bereichsweise geneigt ausge-
führt sind. Dadurch wird der selbsttätige Abfluss der Spül-
flüssigkeit gefördert.
[0030] Eine Gehäusedeckel-Dichtung gemäß An-
spruch 6 ist für die CIP-Reinigung der Weiche besonders
vorteilhaft. Die Gehäusedeckel-Dichtung ist produktbe-
rührend ausgeführt, also vom Innenraum des Gehäuses
für Produkt und Spülflüssigkeit zugänglich. Die Gehäu-
sedeckel-Dichtung ist spaltfrei angeordnet. Dadurch ist
verhindert, dass sich Produkt in einem Spalt, insbeson-
dere zwischen dem Gehäusegrundkörper und der Ge-
häusedeckel-Dichtung bzw. der Gehäusedeckel-Dich-
tung und dem Gehäusedeckel, ablagern kann und ins-
besondere zu Keimwachstum führt.
[0031] Ein Axialantrieb gemäß Anspruch 7 ermöglicht
das axiale Verlagern des Drehteils entlang der Drehach-
se. Dadurch kann das Drehteil unmittelbar in dem Ge-
häuse axial verlagert werden. Aufgrund der Konizität von
Drehteil und Gehäuse ergibt sich der Spülspalt unmittel-
bar. Mittels des Axialantriebs kann das Drehteil für die
Förderstellung mit einer definierten Andrückkraft in das
Gehäuse gedrückt werden. Der Axialantrieb ist insbe-
sondere ein Pneumatikantrieb mit einem Zylinder. Der
axiale Verstellweg ergibt sich durch den Hub des Zylin-
ders. Aus dem Hub des Zylinders und dem Konuswinkel
ergibt sich die Breite des Spülspalts in der Reinigungs-
stellung. Der Pneumatikantrieb ist unkompliziert und kos-
teneffektiv ausgeführt. Grundsätzlich sind auch andere
Antriebe, insbesondere ein Elektromotor oder ein Hy-
draulikantrieb denkbar.
[0032] Um den Betrieb der Weiche zu verbessern,
kann auch ein axial wirkender Pneumatikzylinder mit drei
verschiedenen Zielpositionen vorgesehen sein. Die mitt-
lere Position zwischen den beiden Endpositionen kann
zum Drehen der Weiche verwendet werden, ohne einen
zu großen Spalt zwischen Drehteil und Gehäuse zu er-
zeugen. Beim Reinigen kann die mittlere Position auch
zu einer Erzeugung zusätzlicher Bewegungen der Spül-
flüssigkeit genutzt werden, wenn das Drehteil hin- und
hergefahren wird.
[0033] Durchgangskanal-Dichtungselemente, die be-
züglich einer Durchgangskanal-Längsachse umlaufend
an dem Drehteil angeordnet sind, können zur Abdichtung

des Durchgangskanals verwendet werden. Die Durch-
gangskanal-Dichtungselemente sind insbesondere aus
einem Elastomermaterial hergestellt. Bei der Verwen-
dung der Durchgangskanal-Dichtungselemente ist es
vorteilhaft, wenn der Radialspalt zwischen der Außen-
kontur des Drehteils und der Innenkontur des Gehäuses
gegenüber der Spaltdichtung vergrößert ist. Der Radial-
spalt bei der Verwendung der Durchgangskanal-Dich-
tungselemente beträgt 0,2 mm bis 2,0 mm, insbesondere
0,3 mm bis 1,2 mm und insbesondere zwischen 0,4 mm
und 0,8 mm.
[0034] Die Ausführung der Weiche, bei der die Durch-
gangskanal-Dichtungselemente jeweils in einer Dich-
tungsnut des Drehteils gehalten sind und an der Außen-
kontur des Drehteils mit einem Überstandsabschnitt vor-
stehen, gewährleistet eine zuverlässige und sichere Be-
festigung der Durchgangskanal-Dichtungselemente in
Dichtungsnuten des Drehteils. Insbesondere sind die
Durchgangskanal-Dichtungselemente in den Dichtungs-
nuten jeweils geklemmt angeordnet. Ein unbeabsichtig-
tes Herausziehen der Dichtungskanal-Dichtungsele-
mente aus der jeweiligen Nut ist ausgeschlossen.
[0035] Eine Übergangsfase an dem Durchgangska-
nal-Dichtungselement, die mindestens eine Übergangs-
fase aufweist, gewährleistet einen bündigen Übergang
der Oberflächen des Drehteils und des Durchgangska-
nal-Dichtungselements. Mittels der Übergangsfase ist
ein sprunghafter Übergang zwischen der Oberfläche des
Drehteils und der Oberfläche des Durchgangskanal-
Dichtungselements verhindert. Die Übergangsfase ist
beispielsweise als gerade, geneigte Fläche ausgeführt,
kann aber insbesondere eine konvex geformte Kontur,
die insbesondere auch ballig, kugelförmig oder ge-
krümmt ausgeführt sein kann, aufweisen.
[0036] Zusätzlich oder alternativ zu der Übergangsfa-
se kann das Durchgangskanal-Dichtungselement einen
Übergangsabschnitt aufweisen, um einen bündigen
Übergang der Oberflächen des Drehteils und des Durch-
gangskanal-Dichtungselements zu ermöglichen. Der
Übergangsabschnitt kann insbesondere zumindest ab-
schnittsweise gerade und insbesondere zumindest ab-
schnittsweise gekrümmt, insbesondere abschnittsweise
rund, ausgeführt sein.
[0037] Das Durchgangskanal-Dichtungselement kann
in einer speziell ausgeformten O-Ringnut angeordnet
sein, die durch die Dichtung vollständig ausgefüllt ist. Die
Dichtungsnut ist insbesondere totraumfrei. Um die Ab-
dichtwirkung zu verbessern, kann das Durchgangskanal-
Dichtungselement als O-Ring mit einteilig angeformter
Dichtlippe und/oder mit einer speziell geformten Dich-
tungskontur ausgeführt sein. Die Dichtlippe kann am Ge-
häuse anliegen, wenn das Drehteil in einer Endposition
in das Gehäuse maximal axial eingefahren ist. Die Dich-
tungsnut kann insbesondere gerundete Übergänge auf-
weisen und/oder runde und gerade Abschnitte im Über-
gang der Drehteiloberfläche zur Dichtungsnut. Das
Durchgangskanal-Dichtungselement ist insbesondere
komplementär zur Dichtungsnut ausgeführt, wobei des-
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sen Dichtfläche aus der Dichtungsnut mit einem Über-
standsabschnitt vorsteht, also aus der Dichtungsnut he-
rausragt.
[0038] Vorteilhaft ist es, wenn die Querschnittsform
der Dichtung der Kontur der Dichtungsnut entspricht, so-
dass die Dichtungsnut durch die Dichtung, insbesondere
vollständig, ausgefüllt ist.
[0039] Ein Drehantrieb gemäß Anspruch 8 ermöglicht
das unmittelbare Rotieren des Drehteils im Gehäuse. Der
Drehantrieb ist insbesondere als Pneumatikantrieb aus-
geführt. Grundsätzlich sind auch andere Antriebe, ins-
besondere ein Elektromotor oder ein Hydraulikantrieb
denkbar.
[0040] Während der Reinigung der Weiche kann der
Drehantrieb zum Bewegen der Spülflüssigkeit genutzt
werden. Bei einem Elektromotor oder einem Hydraulik-
antrieb lässt sich das Drehteil um 360° durchgehend dre-
hen und erzeugt eine gleichmäßige Bewegung im Spül-
spalt. Bei einem pneumatischen Drehantrieb kann das
Drehteil hin- und hergeschwenkt werden, um zusätzliche
Bewegung im Spülspalt zu erzeugen.
[0041] Besonders vorteilhaft ist, dass der Axialantrieb
und der Drehantrieb separat voneinander ausgeführt
sind. Es ist möglich, die beiden Antriebe an den gegen-
überliegenden Stirnseiten des Gehäuses anzuordnen.
Der Axialantrieb ist insbesondere an der Stirnseite mit
der größeren Stirnfläche des Gehäuses angeordnet.
Durch die getrennte Herstellung und Anordnung der An-
triebe ist der Aufbau der Weiche vereinfacht. Der Mon-
tageaufwand und die Herstellkosten sind reduziert. Wäh-
rend des Reinigens und/oder des Schaltens der Weiche
können die Antriebe unabhängig voneinander bewegt
werden.
[0042] Insbesondere ist vorteilhaft, dass das Drehteil,
das auch als Drehküken bezeichnet wird, entlang der
Drehachse beidseitig im Gehäuse gelagert werden kann.
Dadurch ist die Führungsgenauigkeit verbessert und er-
möglicht insbesondere einen kleineren Betriebsspalt
zwischen der Außenkontur des Drehteils und der Innen-
kontur des Gehäuses.
[0043] Ein Konuswinkel gemäß Anspruch 9 ermöglicht
eine stabile Betriebsweise der Weiche. Insbesondere ist
das Risiko der Selbsthemmung und/oder des Kaltver-
schweißens des Drehteils im Gehäuse reduziert.
[0044] Ein Radialspalt gemäß Anspruch 10 dient zum
Abdichten des Drehteils im Gehäuse. Der Radialspalt
beträgt insbesondere zwischen 0,01 mm und 0,5 mm,
insbesondere zwischen 0,02 mm und 0,3 mm, insbeson-
dere zwischen 0,03 mm und 0,2 mm und insbesondere
zwischen 0,05 mm und 0,1 mm. Die Abdichtung des
Drehteils im Gehäuse mittels des Radialspalts wird auch
als Spaltdichtung bezeichnet.
[0045] Alternativ kann das Drehteil gemäß Anspruch
11 unmittelbar an der Innenkontur des Gehäuses anlie-
gen. Insbesondere liegt das Drehteil mit der konischen
Außenkontur an der korrespondierend konisch ausgebil-
deten Innenkontur des Gehäuses an. Ein Radialspalt
liegt dann nicht vor bzw. beträgt 0 mm. Es ist denkbar,

den Radialspalt durch seine axiale Positionierung ent-
lang der Drehachse im Gehäuse einzustellen und/oder
in Abhängigkeit des Anlagedrucks des Drehteils im Ge-
häuse beim Einfahren des Drehteils in das Gehäuse fest-
zulegen. Besonders vorteilhaft ist es, wenn die zumin-
dest eine der aneinander liegenden Oberflächen von Ge-
häuse und Drehteil eine erhöhte Härte aufweisen. Das
Gehäuse und das Drehteil bilden in diesem Fall eine Hart-
Weich-Paarung. Es ist auch denkbar, dass die Oberflä-
chen von Gehäuse und Drehteil gehärtet sind. Beson-
ders vorteilhaft ist die Härtung mittels einer Chrom-
schicht.
[0046] Konus-Dichtungselemente gemäß Anspruch
12 gewährleisten eine zusätzliche Abdichtung des Dreh-
teils im Gehäuse. Insbesondere werden O-Ringe als Ko-
nus-Dichtungselemente verwendet. O-Ringe sind robust
in der Anwendung und kosteneffizient einsetzbar.
[0047] Eine Dichtungsnut, in der das Durchgangska-
nal-Dichtungselement gemäß Anspruch 14 formschlüs-
sig gehalten ist, ist insbesondere schwalbenschwanzför-
mig oder trapezförmig ausgeführt. Es ist auch denkbar,
dass die Nutbreite nur in einer Richtung mit zunehmen-
der Nuttiefe zunimmt. Vorteilhaft ist es, wenn auch das
Durchgangskanal-Dichtungselement im Wesentlichen
schwalbenschwanzförmig oder trapezförmig ausgeführt
ist. Die Kontur des Durchgangskanal-Dichtungsele-
ments weist zwei parallele Seitenkanten auf, die durch
zwei jeweils geneigt angeordnete Verbindungskanten
miteinander verbunden sind. Die Verbindungskanten
sind mit einem Flankenwinkel gegenüber den Seitenkan-
ten orientiert. Der Flankenwinkel ist insbesondere größer
als 45°, insbesondere größer als 60°, insbesondere grö-
ßer als 75°, insbesondere größer als 80°, insbesondere
größer als 85° und insbesondere größer als 88°. In jedem
Fall ist der Flankenwinkel kleiner als 90°. Ein Flanken-
winkel von 90° würde eine Rechteckkontur der Dich-
tungsnut bedeuten. In den Eckenbereichen, in welchen
die Seitenkanten die Verbindungskanten schneiden, ist
die Kontur des Durchgangskanal-Dichtungselements
abgerundet. Insbesondere ist mindestens eine der
Ecken der Kontur abgerundet. Es können auch mehrere
und insbesondere alle Eckenbereiche abgerundet auf-
geführt sein. Zumindest in dem Abschnitt, mit dem das
Durchgangskanal-Dichtungselement innerhalb der Dich-
tungsnut angeordnet ist. Es sind auch andere Geomet-
rien für das Durchgangskanal-Dichtungselement und die
Dichtungsnut denkbar. Wesentlich ist, dass das Durch-
gangskanal-Dichtungselement in der Dichtungsnut, ins-
besondere in radialer Richtung, formschlüssig gehalten
ist. Das Durchgangskanal-Dichtungselement füllt die
Form der Nut weitgehend aus. Das Durchgangskanal-
Dichtungselement füllt die Nut insbesondere vollständig
aus. Das Durchgangskanal-Dichtungselement ist spalt-
frei und totraumfrei in der Nut angeordnet. Die gesamte
Oberfläche der Nut ist durch das Durchgangskanal-Dich-
tungselement abgedeckt. Das Durchgangskanal-Dich-
tungselement liegt vollflächig an der Innenfläche der Nut
an. Das Durchgangskanal-Dichtungselement kann als
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dreidimensionale Formdichtung oder als im Wesentli-
chen zweidimensionale Flachdichtung ausgeführt sein.
Ein unbeabsichtigtes Herausziehen des Durchgangska-
nal-Dichtungselements ist verhindert. Die Anordnung
des Durchgangskanal-Dichtungselements in der Dich-
tungsnut ist zuverlässig.
[0048] Vorteilhaft ist es, wenn die Drehbewegung des
Drehteils während der Reinigung, also während des Ein-
leitens der Reinigungsflüssigkeit, einen Drehwinkel auf-
weist, der größer ist als ein erforderlicher Drehwinkel zur
Positionsänderung des Drehteils für das Umschalten der
Durchgangsöffnungen.
[0049] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Drehbe-
wegung des Drehteils einen Drehwinkel aufweist, der
größer ist als 360°.
[0050] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Drehbe-
wegung und die Axialbewegung des Drehteils gleichzei-
tig erfolgen, also eine überlagerte Dreh- und Axialbewe-
gung erfolgt. Diese überlagerte Bewegung ist im Wesent-
lichen eine Schraubbewegung. Alternativ können Dreh-
bewegung und Axialbewegung des Drehteils, insbeson-
dere auch abschnittsweise, sequenziell erfolgen, wobei
die Reihenfolge der Sequenz nicht festgelegt sein muss.
Wesentlich ist, dass das Drehteil von einer Arbeitsstel-
lung, in der der Durchgangskanal zwischen zwei Durch-
gangskanal-Öffnungen festgelegt ist, in eine Reinigungs-
stellung überführt wird, wobei dafür Dreh- und/oder Axi-
albewegungen des Drehteils erforderlich sein können.
[0051] Bei einer Drehung des Drehteils in eine Zwi-
schenposition können beide Durchgangsöffnungen, ins-
besondere gleichzeitig, gespült werden und gleichzeitig
ist das Drehteil axial in die Spülposition verlagert.
[0052] Ausführungsbeispiele der Erfindung werden
nachfolgend anhand der Zeichnung näher erläutert. In
dieser zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Drei-
Wege-Weiche,

Fig. 2 eine vereinfachte Prinzipdarstellung der Ein-
bausituation der Weiche mit horizontaler
Durchgangsrichtung und einem Abgang nach
unten,

Fig. 3 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung mit ho-
rizontaler Durchgangsrichtung und einem Ab-
gang nach oben,

Fig. 4 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung mit ei-
ner senkrechten Durchgangsrichtung und ei-
nem Abgang nach oben,

Fig. 5 eine Fig. 2 entsprechende Darstellung der
Weiche mit senkrechter Durchgangsrichtung
und einem Abgang nach unten,

Fig. 6 eine Explosions-Darstellung der Weiche in
Fig. 1,

Fig. 7 eine weitere perspektivische Darstellung der
Weiche gemäß Fig. 1 mit teilgeschnittenem
Gehäuse,

Fig. 8 eine Schnittdarstellung gemäß Schnittlinie VI-
II-VIII in Fig. 1 mit der Weiche in Abgangsan-

ordnung,
Fig. 9 eine Fig. entsprechende Schnittdarstellung

der Weiche in Durchgangsanordnung,
Fig. 10 eine auf die Förderrichtung bezogene Längs-

schnittdarstellung der Weiche in der Durch-
gangsanordnung,

Fig. 11 eine auf die Förderrichtung bezogene Quer-
schnittsdarstellung der Weiche in einer Spüla-
nordnung,

Fig 12 eine Fig. 10 entsprechende Schnittdarstellung
gemäß einer weiteren Ausführungsform der
Weiche, wobei das Drehteil Durchgangska-
nal-Dichtungselemente aufweist,

Fig. 13 eine vergrößerte Detaildarstellung des Durch-
gangskanal-Dichtungselements gemäß Fig.
12,

Fig. 14 eine perspektivische Darstellung eines Dreh-
teils der Weiche gemäß Fig. 12,

Fig. 15 eine Fig. 10 entsprechende Darstellung einer
Weiche gemäß einer weiteren Ausführungs-
form, bei der das Drehteil mit seiner Außen-
kontur unmittelbar an einer Innenkontur des
Gehäuses anliegt,

Fig. 16 eine Fig. 2 entsprechende Schnittdarstellung
einer Weiche mit dem Drehteil in einer rotato-
rischen Zwischenstellung zum Reinigen mit
großem axialem Spalt in CIP-Spülstellung,

Fig. 17 eine perspektivische Darstellung eines Dreh-
teils mit einem Durchbruch,

Fig. 18 eine Schnittdarstellung einer Weiche mit dem
Drehteil gemäß Fig. 17,

Fig. 19 eine Fig. 17 entsprechende Darstellung eines
Drehteils gemäß einer weiteren Ausführungs-
form mit nierenförmigem Durchbruch,

Fig. 20 eine Schnittdarstellung eines Drehteils ge-
mäß einer weiteren Ausführungsform mit dop-
peltkonischem Durchbruch,

Fig. 21 eine Fig. 19 entsprechende Darstellung eines
Drehteils gemäß einer weiteren Ausführungs-
form als Segmentbauteil,

Fig. 22 eine Schnittdarstellung des Drehteils gemäß
Fig. 21,

Fig. 23 eine Ansicht des Drehteils in Fig. 21 gemäß
Pfeil XXIII,

Fig. 24 eine Fig. 9 entsprechende Darstellung einer
Weiche gemäß einer weiteren Ausführungs-
form mit Durchgangskanal-Dichtungselemen-
ten in weiterer Ausgestaltung,

Fig. 25 eine vergrößerte Schnittansicht einer Dich-
tungsnut der Weiche gemäß Fig. 24,

Fig. 26 eine vergrößerte Schnittdarstellung gemäß
Fig. 25 mit eingelegtem Durchgangskanal-
Dichtungselement,

Fig. 27 eine Fig. 26 entsprechende Darstellung einer
weiteren Ausführungsform des Durchgangs-
kanal-Dichtungselements.

Eine Fig. 1 bis Fig. 11 dargestellte Weiche 1 dient zur
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Förderung von Fördergut. Das Fördergut ist beispiels-
weise Schüttgut, insbesondere partikelförmiges
und/oder pulverförmiges Material, beispielsweise Kunst-
stoffgranulat oder partikel- und/oder pulverförmige Le-
bensmittel. Das Schüttgut wird insbesondere pneuma-
tisch gefördert. Das Fördergut kann auch eine pastöse
Masse und/oder Flüssigkeit sein, also ein Fluid.
[0053] Die Weiche 1 ist als Drei-Wege-Weiche ausge-
führt. Die Weiche 1 weist ein Gehäuse 2 auf, an dem
eine erste Durchgangsöffnung 3, eine zweite Durch-
gangsöffnung 4 und eine dritte Durchgangsöffnung 5 vor-
gesehen sind. Die Durchgangsöffnungen 3, 4, 5 dienen
zum Zuführen und/oder zum Abführen des Förderguts.
Die Durchgangsöffnungen 3, 4, 5, insbesondere die Mit-
tellinien der Durchgangsöffnungen 3, 4, 5, legen eine
Förderebene fest.
[0054] In dem Gehäuse 2 ist ein Drehteil 6 angeordnet.
Das Drehteil 6 weist eine Drehachse 7 auf, die senkrecht
zur Förderebene orientiert ist. Das Drehteil 6 ist in dem
Gehäuse 2 entlang der Drehachse 7 axial verlagerbar
angeordnet. Die initiale Spalteinstellung zwischen der
Außenkontur 9 des Drehteils 6 und der Innenkontur 17
des Gehäuses 2 erfolgt über die Festlegung der Axial-
position des Drehteils 6 im Gehäuse 2. Diese Spaltein-
stellung erfolgt gemäß der gezeigten Ausführungsform
mit einer Gewindehülse 32, über die beispielsweise mit-
tels eines Werkzeugs von außerhalb des Gehäuses 2
eine stufenlose, also kontinuierliche Axialverstellung des
Drehteils 6 im Gehäuse 2 möglich ist. Das Drehteil 6 ist
im Gehäuse 2 um die Drehachse 7 drehbar angeordnet.
[0055] Das Drehteil 6 weist einen Durchgangskanal 8
auf. Das Drehteil 6 ist insbesondere in einer in Fig. 9
dargestellten Abgangsanordnung anordenbar, in der die
erste Durchgangsöffnung 3 mit der dritten Durchgangs-
öffnung 5 über den Durchgangskanal 8 unmittelbar ver-
bunden sind. In der Abgangsanordnung ist die zweite
Durchgangsöffnung 4 durch das Drehteil 6 abgedichtet.
Die Drei-Wege-Weiche 1 ermöglicht also, dass in der
Abgangsanordnung die Durchgangsöffnungen 3, 5 für
eine Materialförderung entlang einer Abgangsrichtung
41 miteinander verbunden sind und die Durchgangsöff-
nung 4 durch das Drehteil 6 abgesperrt ist.
[0056] Entsprechend zeigt Fig. 10 eine Durchgangsa-
nordnung, in der die erste Durchgangsöffnung 3 mit der
zweiten Durchgangsöffnung 4 über den Durchgangska-
nal 8 miteinander zur Materialförderung entlang einer
Durchgangsrichtung 42 verbunden sind. Zwischen der
ersten Durchgangsöffhung 3 und der zweiten Durch-
gangsöffnung 4 ist die Durchgangsrichtung 42 geradlinig
ausgeführt. Die erste Durchgangsöffnung 3 und die zwei-
te Durchgangsöffnung 4 sind an dem Gehäuse 2 im We-
sentlichen gegenüberliegend, insbesondere diametral
gegenüberliegend angeordnet. Die dritte Durchgangs-
öffnung 5 ist durch das Drehteil 6 abgedichtet. Bezüglich
der Durchgangsrichtung 42 zwischen der ersten Durch-
gangsöffnung 3 und der zweiten Durchgangsöffnung 4
ist die Abgangsrichtung 41 von der ersten Durchgangs-
öffnung 3 zu der dritten Durchgangsöffnung 5 unter ei-

nem Abgangswinkel β abgewinkelt. Gemäß dem gezeig-
ten Ausführungsbeispiel beträgt der Abgangswinkel β
45°. Vorteilhaft ist es, wenn der Abgangswinkel β zwi-
schen 30° und 90° beträgt, insbesondere zwischen 40°
und 60° und insbesondere zwischen 42° und 50°.
[0057] Das Drehteil 6 ist bezüglich seiner Drehachse
7 im Wesentlichen als Kegelstumpf ausgeführt, weist al-
so entlang der Drehachse 7 zumindest abschnittsweise
eine konisch ausgeführte Außenkontur 9 auf. Gemäß der
Darstellung in Fig. 6 ist die Drehachse die Explosions-
achse. Der Durchgangskanal 8 ist senkrecht zur Dreh-
achse 7 orientiert. Der Durchgangskanal ist bezüglich
der Drehachse 7 exzentrisch am Drehteil 6 angeordnet.
[0058] Die Kegelstumpf-Geometrie des Drehteils 6 ist
durch eine größere Stirnfläche 10 und eine kleinere Stirn-
fläche 11 begrenzt. Die Stirnflächen 10, 11 sind gemäß
dem gezeigten Ausführungsbeispiel jeweils senkrecht
zur Drehachse 7 orientiert und plan ausgeführt. Die Stirn-
flächen 10, 11 können auch jeweils konvex geformt sein
und insbesondere zumindest abschnittsweise geneigt
und/oder gekrümmt ausgeführt sein.
[0059] An der größeren Stirnfläche 10 ist an dem Dreh-
teil 6 eine Axialantriebswelle 12 befestigt. Die Axialan-
triebswelle 12, die durch eine erste Öffnung 13 in einem
Gehäusedeckel 14 aus dem Gehäuse 2 herausgeführt
ist, ist über eine Kupplung 47 mit einem Axialantrieb 15
verbunden. Der Axialantrieb 15 ist als Pneumatikantrieb,
insbesondere als Pneumatikzylinder, insbesondere als
Hubantrieb ausgeführt. Der Axialantrieb 15 kann auch
als Elektromotor oder Hydraulikzylinder ausgeführt sein.
Der Axialantrieb 15 ermöglicht eine angetriebene Axial-
verlagerung des Drehteils 6 im Gehäuse 2 entlang der
Drehachse 7. Der Axialantrieb 15 kann mit einer Zwi-
schenposition ausgeführt sein, die es erlaubt, das Dreh-
teil 6 im Gehäuse 2 entlang der Drehachse 7 in eine
Axial-Zwischenposition zu verlagern. In der Axial-Zwi-
schenposition des Drehteils 6 im Gehäuse 2 kann die
Weiche 1 mit einem kleinen Spalt zwischen 0,01 mm und
0,5 mm betrieben und/oder gedreht werden.
[0060] Die Kupplung 47 ermöglicht eine in Axialrich-
tung der Drehachse 7 gerichtete Verbindung zwischen
dem Axialantrieb 15 und der Axialantriebswelle 12 zur
Übertragung von Axialkräften. Bezüglich der Drehachse
7 ist die Kupplung 47 drehmomentenfrei ausgeführt. Eine
Drehbewegung des Drehteils 6 wird durch die Kupplung
47 nicht auf den Axialantrieb 15 übertragen. Dazu ist die
Kupplung 47 in dem gezeigten Ausführungsbeispiel hül-
senförmig ausgeführt mit einem der Axialantriebswelle
12 zugewandten, radial nach innen gerichteten Ring-
bund 48. In axialer Richtung der Drehachse 7 hintergreift
der Ringbund 48 einen Ringscheibenabschnitt 49 der
Axialantriebswelle 12. Der Ringscheibenabschnitt 49 ist
drehbar in dem Hülsenabschnitt der Kupplung 47 ange-
ordnet. Der Ringscheibenabschnitt 49 ist einteilig an der
Axialantriebswelle 12 angeformt und stirnseitig an der
Axialantriebswelle 12 angeordnet.
[0061] An dem Drehteil 6 sind zwei Konus-Dichtungs-
elemente 16 vorgesehen, die bezüglich der Drehachse
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7 beabstandet zueinander an dem Drehteil 6 angeordnet
sind. Die Konus-Dichtungselemente 16 sind gemäß dem
gezeigten Ausführungsbeispiel jeweils als O-Ring aus-
geführt. Die Konus-Dichtungselemente 16 dienen zur
Abdichtung der Konusfläche, also der konischen Außen-
kontur 9 an der korrespondierenden Innenkontur 17 des
Gehäuses 2.
[0062] Die Konus-Dichtungselemente 16 sind jeweils
benachbart zu der größeren Stirnfläche 10 bzw. der klei-
neren Stirnfläche 11 angeordnet. Insbesondere ist der
Durchgangskanal 8 entlang der Drehachse 7 zwischen
den beiden Konus-Dichtungselementen 16 angeordnet.
[0063] An der kleineren Stirnfläche 11 ist an dem Dreh-
teil 6 eine Drehantriebswelle 18 befestigt, die durch eine
zweite Öffnung 19 im Gehäuseboden 20, der insbeson-
dere einteilig mit dem Gehäusegrundkörper 21 ausge-
führt ist, herausgeführt werden kann. Die Drehantriebs-
welle 18 weist zumindest abschnittsweise entlang der
Drehachse 7 einen Drehmomentübertragungsabschnitt
22 auf, der in der Ebene senkrecht zur Drehachse 7 un-
rund ausgeführt ist und gemäß dem gezeigten Ausfüh-
rungsbeispiel eine Außen-Vierkant-Geometrie aufweist.
Mit dem Drehmomentübertragungsabschnitt 22 kann die
Drehantriebswelle 18 mit einem Drehantrieb 23 in dreh-
momentübertragenderweise gekoppelt werden. Mittels
des Drehantriebs 23 kann das Drehteil 6 in dem Gehäuse
2 bezüglich der Drehachse 7 drehangetrieben werden.
Der Drehantrieb 23 ist als pneumatischer Drehantrieb
ausgeführt. Der Drehantrieb 23 kann auch als Elektro-
motor, Hydraulikmotor oder Hydraulikzylinder ausge-
führt sein. Der Drehantrieb 23 ermöglicht eine Drehung
des Drehteils 6 zwischen Abgangsanordnung gemäß
Fig. 8 und der Durchgangsanordnung gemäß Fig. 9.
[0064] Im Gehäuse 2, insbesondere in den den Durch-
gangsöffnungen 3, 4, 5 zugeordneten Verbindungsstut-
zen 28 sind an den Innenflächen taschenförmige Vertie-
fungen 45 vorgesehen. Die Vertiefungen 45 wirken je-
weils mit einer korrespondierenden Freiformfläche 46 im
Durchgangskanal 8 des Drehteils 6 zusammen. Die ta-
schenförmigen Vertiefungen 45 sind im Gehäuse 2 un-
symmetrisch bezüglich einer Längsmittelebene 50 aus-
gebildet, die durch die Achsen 36, 52 der Durchgangs-
öffnungen 3, 4, 5 aufgespannt ist. Die Längsmittelebene
50 entspricht der Zeichnungsebene gemäß Fig. 8 und 9.
Insbesondere in der Abgangsordnung gemäß der Fig. 8
aber auch in der Durchgangsanordnung gemäß Fig. 9
ist ein Übergang am Durchgangskanal 8 kantenfrei, also
stoßfrei, ausgeführt. Ein geometrischer Stoß ist durch
die Anpassung der Konturen in den Verbindungsstutzen
28 und im Durchgangskanal 8 vermieden. Bezüglich der
Vermeidung des geometrischen Stoßes wird auf die DE
39 22 240 C2 verwiesen.
[0065] Der Gehäusedeckel 14 ist an den Gehäuse-
grundkörper 21 mittels mehrerer Befestigungsschrau-
ben 26 angeschraubt. Der Gehäusedeckel 14 ist an den
Gehäusegrundkörper 21 mittels einer umlaufenden
Ringdichtung 27 abgedichtet angeordnet. Die Ringdich-
tung 27 ist eine Gehäusedeckel-Dichtung. Die Ringdich-

tung 27 ist vom Innenraum des Gehäuses 2 der Weiche
1 frei zugänglich ausgeführt. Die Ringdichtung 27 ist pro-
duktberührend ausgeführt. Die Ringdichtung 27 ermög-
licht eine Nassreinigung des Gehäuses 2, ohne dass das
Gehäuse 2 hierzu geöffnet werden muss. Die Weiche 1
kann in geschlossenem Zustand flüssig gereinigt wer-
den. Die Weiche 1 ermöglicht eine Flüssigreinigung unter
Cleaning in Place-Hygiene-Ansprüchen.
[0066] Bezüglich der Drehachse 7 ist die Außenkontur
9 des Drehteils 6 mit dem Konuswinkel κ ausgeführt. Der
Konuswinkel κ beträgt gemäß dem gezeigten Ausfüh-
rungsbeispiel 20°. Vorteilhaft ist es, wenn der Konuswin-
kel κ zwischen 5° und 80°, insbesondere zwischen 10°
und 40°, insbesondere zwischen 15° und 25° beträgt.
[0067] Für einen vereinfachten und verbesserten An-
schluss von Förderleitungen an das Gehäuse 2 sind an
den Durchgangsöffnungen 3, 4, 5 jeweils einteilig am Ge-
häusegrundkörper 21 angeformte Verbindungsstutzen
28 ausgeführt. An die Verbindungsstutzen 28 kann je-
weils vorteilhaft ein Rohrstutzen 29 abgedichtet mittels
einer produktberührenden Flanschdichtung 30 ange-
flanscht werden. Durch die Rohrstutzen 29 wird eine
standardisierte Verbindungsschnittstelle bereitgestellt,
um die Weiche 1 in eine Förderanlage zu integrieren. Die
Rohrstutzen 29 können unkompliziert am Gehäusean-
geschraubt werden. Dadurch ist es möglich, die Weiche
1 durch geeignete Auswahl der Rohrstutzen 29 an den
erforderlichen Rohrquerschnitt einer Förderanlage anzu-
passen. Die Weiche kann flexibel und unkompliziert in
eine bestehende Förderanlage integriert werden.
[0068] Nachfolgend wird die Funktion der Weiche 1 mit
Spaltdichtung näher erläutert.
[0069] Für die Förderung eines Förderguts entlang der
Durchgangsrichtung 42 oder der Abgangsrichtung 41
wird das Drehteil 6 zunächst abgedichtet in dem Gehäu-
se 2 angeordnet. Für eine abgedichtete Anordnung des
Drehteils 6 im Gehäuse 2 wird das Drehteil 6 mittels des
Axialantriebs 15 entlang der Drehachse 7 in das Gehäu-
se 2 gedrückt, bis das Drehteil 6 mit einem definierten
Radialspalt zwischen der Außenkontur 9 und der Innen-
kontur 17 im Gehäuse 2 angeordnet ist. Der Radialspalt
beträgt insbesondere zwischen 0,01 mm und 0,5 mm,
insbesondere zwischen 0,02 mm und 0,3 mm, insbeson-
dere zwischen 0,03 mm und 0,2 mm, und insbesondere
zwischen 0,05 mm und 0,1 mm.
[0070] In dieser Anordnung ist das Drehteil 6 mittels
der Konus-Dichtungselemente 16 im Gehäuse 2 abge-
dichtet. Das Drehteil 6 befindet sich in einer Förderposi-
tion, die auch als Förderanordnung bezeichnet ist. Eine
Materialförderung über die miteinander verbundenen
Durchgangsöffnungen 3, 5 bzw. 4, 5 entlang des Durch-
gangskanals 8 ist abgedichtet möglich. Für eine Ände-
rung des Materialförderwegs von der Durchgangsrich-
tung 42 auf die Abgangsrichtung 41 oder umgekehrt wird
das Drehteil 6 mittels des Drehantriebs 23 um die Dreh-
achse 7 gedreht. Die Drehung des Drehteils 6 und der
Drehachse 7 kann in der Förderanordnung des Drehteils
6 im Gehäuse 2 erfolgen. Das Drehteil 6 ist in der abge-
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dichteten Anordnung im Gehäuse 2 um die Drehachse
7 drehbar. Um die Drehung des Drehteils 6 zu vereinfa-
chen, kann vor der Drehbewegung das Drehteil 6 entlang
der Drehachse 7 in dem Gehäuse 2 aus der abgedich-
teten Anordnung gezogen werden, also zum Axialantrieb
15 hin verlagert werden.
[0071] Für eine Reinigung der Weiche 1 erfolgt insbe-
sondere zunächst ein Spülen des Durchgangskanals 8
über die mit der Weiche 1 verbundenen Förderleitungen
in Durchgangsrichtung 42 und in Abgangsrichtung 41,
wobei das Drehteil 6 insbesondere in der Förderposition
verbleibt. Anschließend wird das Drehteil 6 axial entlang
der Drehachse 7 in dem Gehäuse 2 zu dem Gehäuse-
deckel 14 hinverlagert. Die Spülanordnung der Weiche
1 ist in Fig. 11 gezeigt. Dazu weist das Gehäuse 2 einen
Freiraum 44 auf, in den das Drehteil 6 mit der größeren
Stirnfläche 10 hineinverlagert werden kann. Während
der Axialverlagerung des Drehteils 6 bleibt das Gehäuse
2 geschlossen. Für die Reinigung der Weiche 1, insbe-
sondere für das Umspülen des Drehteils 6 und der In-
nenflächen des Gehäusegrundkörpers 20 und des Ge-
häusedeckels 14, ist ein Öffnen des Gehäuses 2 nicht
erforderlich.
[0072] Durch diese Axialverlagerung wird der Radial-
spalt zwischen der Außenkontur 9 und der Innenkontur
17 vergrößert. In der Reinigungsanordnung beziehungs-
weise Spülanordnung der Weiche 1 gemäß Fig. 11 weist
der Reinigungsspalt 31 eine Größe von etwa 1,5 mm bis
2,0 mm auf. Vorteilhaft ist es, wenn der Reinigungsspalt
31 eine Größe von 0,5 mm bis 4 mm, insbesondere zwi-
schen 1,0 mm bis 3,0 mm, aufweist.
[0073] Der Reinigungsspalt 31 wird auch als Spülspalt
bezeichnet. Der Reinigungsspalt 31 ermöglicht es, dass
Reinigungsflüssigkeit, die beispielsweise über die
Durchgangsöffnungen 3, 4, 5 in das Gehäuse 2 zugeführt
wird, auch die Flächenabschnitte der Außenkontur 9 des
Drehteils 6, der Innenkontur 17 des Gehäuses 2 und die
Innenfläche des Gehäusedeckels 14 mit Reinigungsflüs-
sigkeit benetzt. Der gesamte Innenraum des Gehäuses
2, insbesondere der Spalt zwischen der Außenkontur 9
und der Innenkontur 17, kann mit Reinigungsflüssigkeit
gespült werden. Die Reinigungsanordnung gemäß Fig.
11 wird auch als Spülanordnung bezeichnet. Dadurch ist
es möglich, Ablagerungen und unbeabsichtigte Verun-
reinigungen in der Weiche zu entfernen.
[0074] Fig. 11 zeigt die Weiche 1 in einer Einbauposi-
tion, bei der der Gehäusedeckel 14 vertikal orientiert ist.
In der in Fig. 11 gezeigten Anordnung ist die Durchgangs-
richtung 42 horizontal orientiert. Die Abgangsrichtung 41
ist nach schräg unten gerichtet. Die Förderebene ist ver-
tikal orientiert. Diese Anordnung ist schematisch in Fig.
2 gezeigt.
[0075] Grundsätzlich möglich ist auch eine Einbaupo-
sition mit horizontaler Durchgangsrichtung 42 und einer
Abgangsrichtung 41 schräg nach oben wie in Fig. 3. Auch
in dieser Anordnung ist die Förderebene vertikal orien-
tiert. Entsprechend ist der Gehäusedeckel 14 vertikal ori-
entiert.

[0076] Es ist auch eine Einbausituation möglich, bei
der die Durchgangsrichtung 42 vertikal orientiert ist mit
einer Abgangsrichtung 41 nach schräg oben (vgl. Fig. 4)
oder nach schräg unten (vgl. Fig. 5). In beiden Fällen ist
die Förderebene vertikal orientiert. In beiden Fällen ist
der Gehäusedeckel 14 vertikal orientiert. Die zuvor be-
schriebenen Einbaulagen sind die bevorzugten Einbau-
lagen der Weiche. In diesen Einbaulagen bleibt nur eine
kleine Menge Spülflüssigkeit übrig. Diese Einbaulagen
sind bevorzugt.
[0077] Die Weiche kann auch eingesetzt werden,
wenn der Gehäusedeckel 14 horizontal orientiert ist. Vor-
teilhaft ist es, wenn der Gehäusedeckel 14 in horizontaler
Einbaulage an der Oberseite des Gehäuses 2 angeord-
net ist. Die Entnahme des Drehteils 6, insbesondere zu
Wartungs- und/oder Reinigungszwecken ist vereinfacht.
Grundsätzlich denkbar ist auch die Anordnung, bei der
der Gehäusedeckel 14 horizontal orientiert und an der
Unterseite des Gehäuses 2 angeordnet ist. Hier bleibt
eine größere Menge Spülflüssigkeit in der Weiche. Diese
beiden Einbaulagen erfordern eine längere und intensi-
vere Trocknung der Weiche.
[0078] Bei der erfindungsgemäßen Weiche sind die
Einbaulage und die Art der Dichtung des Drehteils 6 im
Gehäuse 2 voneinander unabhängig. Jede mögliche
Dichtungsart des Drehteils gegenüber dem Gehäuse
kann in jeder Einbaulage verwendet werden.
[0079] Nachfolgend werden anhand der Fig. 12 bis 14
Aufbau und Funktion der Weiche 1 mit einer Dichtung
am Durchgangskanal 8 näher erläutert.
[0080] Bei dieser weiteren Ausführungsform der Wei-
che 1 weisen an dem Drehteil 34 die im Wesentlichen
ringförmigen Öffnungen des Durchgangskanals 8 jeweils
ein umlaufendes Durchgangskanal-Dichtungselement
35 auf. Bezüglich der Durchgangskanal-Längsachse 36
sind die Durchgangskanal-Dichtungselemente 35 um-
laufend an der Außenkontur 9 des Drehteils 34 angeord-
net. Die Anordnung und insbesondere die Positionierung
des Drehteils 34 in dem Gehäuse 2 sind im Übrigen im
Wesentlichen unverändert. Ein wesentlicher Unter-
schied gegenüber der vorherigen Ausführungsform be-
steht darin, dass der Dichtspalt zwischen der Außenkon-
tur 9 des Drehteils 34 und der Innenkontur 17 des Ge-
häuses 2 vergrößert ist. Der Radialspalt beträgt insbe-
sondere zwischen 0,1 mm und 2,0 mm, insbesondere
zwischen 0,2 mm und 2,0 mm, insbesondere zwischen
0,3 mm und 1,2 mm und insbesondere zwischen 0,4 mm
und 0,8 mm. Vorteilhaft ist es, wenn der Radialspalt zwi-
schen der konischen Außenkontur 9 des Drehteils 34
und der Innenkontur 17 des Gehäuses 2 mit möglichst
geringem Spaltraum ausgeführt ist. Um das Drehen des
Drehteils 34 sicherzustellen, kann das Drehteil 34 axial
entlang der Längsachse 7 aus dem Gehäuse 2 zumin-
dest bereichsweise gezogen werden. Bevorzugt ist es,
wenn das Drehteil 34 mit einem engen Radialspalt in
dem Gehäuse 2 gedreht wird.
[0081] Wie bei der vorherigen Ausführungsform der
Spaltdichtung ist das Drehteil 34 mit den Durchgangska-
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nal-Dichtungselementen 35 in dem Gehäuse 2 drehbar
angeordnet. Für eine Drehbarkeit des Drehteils 34 um
die Drehachse 7 ist es nicht erforderlich, das Drehteil 34
in dem Gehäuse 2 axial zu verlagern.
[0082] Besonders an der Ausführung des Durch-
gangskanal-Dichtungselements 35 ist, dass die umlau-
fende Dichtungsnut 37 im Wesentlichen schwalben-
schwanzförmig ausgeführt ist, also die Nutbreite b mit
steigender Nuttiefe t zunimmt. In Tiefenrichtung wächst
die Nutbreite b zumindest in einer Breitenrichtung. Da-
durch wird das Durchgangskanal-Dichtungselement 35
zuverlässig in der Nut 37 gehalten. Insbesondere ist die
Nutbreite im Bereich der Oberfläche 38 des Drehteils 34
kleiner als die Breite des Durchgangskanal-Dichtungse-
lements 35 in einem Ausgangszustand. Das Durch-
gangskanal-Dichtungselement 35 ist in der Nut 37 an der
Oberfläche 38 vorgespannt und in Nutbreitenrichtung ge-
klemmt angeordnet.
[0083] Um den Halt des Durchgangskanal-Dichtungs-
elements 35 in der Nut 37 zu verbessern, kann die Breite
des Durchgangskanal-Dichtungselements mit zuneh-
mender Nuttiefe t ebenfalls zunehmen. Die Kontur des
Abschnitts des Durchgangskanal-Dichtungselements
35, der innerhalb der Nut 37 angeordnet ist, ist im We-
sentlichen ebenfalls schwalbenschwanzförmig ausge-
führt, wobei zumindest insbesondere in einer Richtung
die Breite zunimmt. Insbesondere ist die Kontur des in
der Nut 37 angeordneten Abschnitts des Durchgangska-
nal-Dichtungselements 35 im Wesentlichen identisch zu
dem Nutquerschnitt ausgeführt. Die maximale Breite des
Durchgangskanal-Dichtungselements 35 ist insbeson-
dere größer als die der Oberfläche 38 des Drehteils 34
zugewandte Öffnung der Nut 37. Das Durchgangskanal-
Dichtungselement ist aus einem Elastomermaterial her-
gestellt.
[0084] Das Durchgangskanal-Dichtungselement 35
ragt gemäß dem gezeigten Ausführungsbeispiel an der
Oberfläche 38 des Drehteils 34 aus der Nut 37 hervor.
Dadurch ist eine Dichtwirkung des Durchgangskanal-
Dichtungselements 35 verbessert. Der Überstand D ge-
genüber der Oberfläche 38 beträgt gemäß dem gezeig-
ten Ausführungsbeispiel insbesondere zwischen 0,5 mm
und 1,0 mm. Die Querschnittsform des Durchgangska-
nal-Dichtungselements 35 ist im Wesentlichen rechteck-
förmig, wobei der Überstandsabschnitt des Durchgangs-
kanal-Dichtungselements 35, der aus der Nut 37 vorragt,
seitliche Übergangsfasen 39 aufweist. Die Übergangs-
fasen 39 verbessern die Dichtwirkung am Drehteil 34.
Die Übergangsfasen 39 ermöglichen einen stetigen
Übergang von der Oberfläche 38 des Drehteils 34 zu der
Oberfläche 43 des Durchgangskanal-Dichtungsele-
ments 35.
[0085] Um die Weiche 1 mit Durchgangskanal-Dich-
tungselementen 35 zu spülen, wird das Drehteil 34 wie
bei der vorherigen Ausführungsform dem Gehäuse 2 axi-
al verlagert, bis der Spülspalt vorliegt. Da die Durch-
gangskanal-Dichtungselemente 35 an der Außenkontur
9 des Drehteils 34 überstehen, ist bei dieser Ausfüh-

rungsform der Spülspalt als Abstand zwischen der In-
nenkontur 17 des Gehäuses 2 und den Durchgangska-
nal-Dichtungselementen 35 festgelegt. Der so definierte
Spülspalt ist für diese Ausführungsform identisch mit
dem Spülspalt der Weiche 1 mit Spaltdichtung.
[0086] Nachfolgend werden anhand von Fig. 15 Auf-
bau und Funktion einer weiteren Ausführungsform einer
Weiche ohne Radialspalt erläutert.
[0087] Bei dieser Ausführungsform der Weiche 1 ist
das Drehteil 40 ohne Dichtungselement gemäß dem ge-
zeigten Ausführungsbeispiel ausgeführt. Eine Abdich-
tung des Drehteils 40 im Gehäuse 2 wird dadurch er-
reicht, dass das Drehteil 40 mit der konischen Außen-
kontur 9 unmittelbar an der konischen Innenkontur 17
des Gehäuses 2 anliegt. Man spricht davon, dass das
Drehteil 40 gegenüber dem Gehäuse 2 auf Block gesetzt
ist. In dieser Anordnung ist kein Radialspalt vorgesehen
bzw. der Radialspalt beträgt 0 mm. Für diese Ausfüh-
rungsform ist es vorteilhaft, wenn zumindest eine der an-
einander anliegenden Oberflächen eine bestimmte
Oberflächenbehandlung aufweist und insbesondere ei-
ne Oberflächenveredelung aufweist, insbesondere eine
besondere Oberflächenhärte aufweist. Es ist auch mög-
lich, die Oberflächen beider Komponenten, also des Ge-
häuses 2 und des Drehteils 40 mit einer härtenden
Schicht zu versehen. Vorteilhaft ist es, wenn die Ober-
flächen eine Chromschicht als Härteschichtaufweisen.
Vorteilhaft ist es, wenn nur die Oberfläche des Drehteils
40 mit der Chromschicht ausgeführt ist.
[0088] Es ist denkbar, zusätzlich zu der Anordnung auf
Block an der Außenkontur des Drehteils 40 ein Konus-
Dichtungselement 16 in Form eines O-Rings vorzuse-
hen.
[0089] Zum Drehen der Weiche, bei der das Drehteil
40 in dem Gehäuse auf Block gesetzt ist, ist es erforder-
lich, das Drehteil 40 von dem Gehäuse 2 zu entfernen.
Dies kann beispielsweise durch eine vergleichsweise ge-
ringe Axialverstellung von wenigen zehntel Millimetern
bis zu einigen Millimetern erfolgen. Die geringe Axialver-
stellung des Drehteils 40 kann dadurch erfolgen, dass
der pneumatische Hubantrieb, also der Axialantrieb 15,
drucklos geschaltet wird. Mittels einer nicht dargestellten
Tellerfeder, die vorgespannt eingebaut ist, wird das
Drehteil 40 von der Konus-Innenkontur 17 des Gehäuses
2 abgehoben.
[0090] In der abgehobenen Anordnung des Drehteils
40 kann dieses beispielsweise zwischen der Durch-
gangsanordnung und der Abgangsanordnung gedreht
werden.
[0091] In dieser Anordnung kann das Drehteil 40 aber
auch um die Drehachse 7 gedreht werden, um mögliche
Produktablagerungen abzukratzen und auszutragen.
Für das eigentliche Spülen wird das Drehteil 40 weiter
entlang der Drehachse 7 aus dem Gehäuse 2 heraus-
gezogen, bis ein größerer, definierter Spülspalt gebildet
ist.
[0092] Eine weitere Axialverstellung erfolgt durch den
Axialantrieb 15, in dem dieser aktiviert, also betätigt, wird.
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[0093] Anstelle der vorgespannten Tellerfeder ist es
auch möglich, zwei hintereinander geschaltete Pneuma-
tikzylinder als Axialantrieb 15 einzusetzen.
[0094] Das Axialverlagern des Drehteils 40 kann auch
einstufig erfolgen, wobei insbesondere auf ein Entlas-
tungselement bei Drucklosschalten des Axialantriebs 15
verzichtet wird. Das Drehen und Reinigen des Drehteils
40 erfolgt dann in einem maximal axial verlagerten Zu-
stand, also in der Spülanordnung.
[0095] Nachfolgend wird anhand von Fig. 16 die Funk-
tion, insbesondere das Spülen einer Weiche näher er-
läutert. Gemäß Fig. 16 befindet sich das Drehteil 40 in
dem axialverlagerten Zustand. Zusätzlich ist das Drehteil
40 um die Längsachse 7 gedreht, befindet sich also we-
der in der Durchgangsanordnung noch in der Abgangsa-
nordnung, sondern in einer Spül-Drehposition, in der der
Durchgangskanal 8 keiner der Durchgangsöffnungen 3,
4, 5 zugewandt ist. Insbesondere ist die erste Durch-
gangsöffnung 3 und der damit verbundene Rohrleitungs-
abschnitt durch das Drehteil 40 weitgehend blockiert.
Spülwasser, das aufgrund der Spalte zwischen Drehteil
und Gehäuse in den Seitendeckelbereich gedrückt wird,
durchströmt diesen Seitendeckelbereich intensiv. Das
Spülwasser wird anschließend durch weitere Spalte in
eine der abführenden Rohrleitungsabschnitte gespült,
die mit den Durchgangsöffnungen 4 und/oder 5 verbun-
den sind. Vorteilhaft ist es, dass der Drehantrieb 23 der
Weiche 1 die Spülposition des Drehteils 40 mit einer drit-
ten Mittelposition ermöglicht.
[0096] Mit dem Wechsel der Position des Drehteils
während des Spülvorgangs wird die Reinigungsflüssig-
keit in alle Bereiche des Gehäuses gespült. Damit kann
entsprechend alle Verunreinigung oder altes Produkt
entfernt werden.
[0097] Zum Trocknen der Weiche, insbesondere des
Drehteils 40, kann der Drehantrieb 23 in die in Fig. 16
gezeigte Mittelposition gefahren werden. Um den Trock-
nungsvorgang zu beschleunigen, kann das Drehteil
ebenfalls axial bewegt werden, damit genügend Turbu-
lenz der Strömung erzeugt wird, und insbesondere um
alle Bereiche der Weiche 1 und der des Drehteils 40 si-
cher abzutrocknen und größere Mengen des Spülwas-
sers aus möglichen Totzonen zu entfernen. Die Luftge-
schwindigkeit muss in der Weiche so groß gewählt wer-
den, da Wasser weggeblasen wird. Diese Luftgeschwin-
digkeit beträgt zwischen 15 m/s und 40 m/s, bevorzugt
zwischen 25 m/s und 30 m/s in der Rohrleitung. In Spal-
ten stellen dich dann entsprechend höhere Luftge-
schwindigkeiten ein, die sicher jede Wasser mitnehmen
und schnell abtrocknen.
[0098] Es ist denkbar, dass der Gehäuseboden 20 plan
ausgeführt ist. Es ist denkbar, dass in dem Gehäusebo-
den 20 eine Sammelrinne integriert ist, die gemäß der
Schnittansicht in Fig. 15 im Wesentlichen v- oder u-för-
mig ausgeführt ist. Die Form des Gehäusebodens 20
hängt insbesondere von der Einbaulage der Weiche 1 ab.
[0099] Nachfolgend wird anhand von Fig. 17 und 18
eine weitere Ausführungsform einer Weiche erläutert.

[0100] Das Drehteil 56 entspricht im Wesentlichen
dem Drehteil 40 gemäß der vorherigen Ausführungs-
form, wobei zusätzlich ein Durchbruch 57 vorgesehen
ist. Der Durchbruch 57 ist im Wesentlichen zylinderförmig
ausgeführt und weist an den den Stirnflächen 10, 11 des
Drehteils 56 zugewandten Übergängen Abfasungen 58
auf Der Durchbruch 57 weist eine DurchbruchLängsach-
se 59 auf, die parallel zu Längsachse 7 der Weiche 53
orientiert ist. Der Durchbruch 57 führt zu einer Reduzie-
rung der Masse des Drehteils. Zudem ist die Spülung der
Weiche 53, insbesondere im Bereich der Seitenflächen
verbessert. Wesentlich ist, dass sich der Durchbruch 57
von zumindest einer der Stirnseiten 10, 11 des Drehteils
56 aus erstreckt. Es ist auch denkbar, anstelle des Durch-
bruchs eine sacklochartige Ausnehmung vorzusehen,
die sich entlang der Durchbruchlängsachse 59 erstreckt,
aber nicht durchgängig durch das Drehteil 56 ausgeführt
ist.
[0101] Die Durchbruchlängsachse 59 kann gegenüber
der Längsachse 7 mit einem Neigungswinkel angeordnet
sein. Dieser Neigungswinkel kann bis zu 20° betragen.
[0102] Die Durchbruchlängsachse 59 ist insbesondere
senkrecht zur Durchgangskanal-Längsachse 36 orien-
tiert. Die Durchgangskanal-Längsachse 36 und die
Durchbruchlängsachse 59 sind derart windschief zuein-
ander orientiert, dass der Durchgangskanal 8 und der
Durchbruch 57 voneinander getrennt in dem Drehteil 56
verlaufen. Der Durchbruch 57 ist beabstandet von dem
Durchgangskanal 8 im Drehteil 56 integriert. Der Durch-
gangskanal 8 und der Durchbruch 57 sind nicht mitein-
ander verbunden. Der Durchbruch 57 ist eine Entlas-
tungsbohrung.
[0103] Während des Reinigens der Weiche 53 mit ei-
ner Flüssigkeit ermöglicht der Durchbruch 57 eine Ver-
besserung des Reinigungsergebnisses. Sobald Flüssig-
keit, insbesondere Wasser über eine der seitlichen Ab-
lauföffnungen des Durchbruchs 57 austritt, werden die
Stirnseiten des Drehteils 56 besser umspült.
[0104] Nachfolgend wird anhand von Fig. 19 eine wei-
tere Ausführungsform eines Drehteils 60 erläutert. Das
Drehteil 60 entspricht im Wesentlichen dem Drehteil 56,
wobei der Durchbruch 57 langlochförmig entlang eines
Kreisbogens ausgeführt ist. Der Öffnungswinkel α des
Kreisbogens bezüglich der Längsachse 7 beträgt gemäß
dem gezeigten Ausführungsbeispiel 90°. Der Öffnungs-
winkel α kann auch mehr als 90° oder weniger als 90°
betragen. Die Langlochbreite B beträgt dem gezeigten
Ausführungsbeispiel die Hälfte des Radius der kleineren
Stirnfläche 11. Die Langlochbreite B kann größer oder
kleiner gewählt werden. Vorteilhaft ist es, wenn der
Durchbruch 57 möglichst groß ist, um möglichst viel Mas-
se des Drehteils 60 zu reduzieren. Bei der Ausgestaltung
des Durchbruchs 57 ist zu berücksichtigen, dass sich der
Durchbruch 57 und der Durchgangskanal 8 nicht schnei-
den. Die Stabilität und Steifigkeit des Drehteils 60 ist trotz
des Durchbruchs 57 gewährleistet.
[0105] Nachfolgend wird anhand von Fig. 20 eine wei-
tere Ausführungsform eines Drehteils 61 erläutert.
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[0106] Das Drehteil 61 entspricht im Wesentlichen
dem Drehteil 56 gemäß dem vorherigen Ausführungs-
beispiel. Der wesentliche Unterschied besteht darin,
dass der Durchbruch 57 doppeltkonisch ausgeführt ist.
Jeweils ausgehend von den an den Stirnflächen 10, 11
angeordneten Öffnungen verjüngt sich der Durchbruch
57 mit einem Durchbruch-Konuswinkel ω. Gemäß dem
gezeigten Ausführungsbeispiel beträgt der Durchbruch-
Konuswinkel ω 1°. Der Durchbruch-Konuswinkel ω kann
aber auch größer oder kleiner als 1° gewählt werden.
Vorteilhaft ist es, wenn der Durchbruch-Konuswinkel ω
im Durchbruch 57 ein selbsttätiges Ablaufen von Reini-
gungsflüssigkeit aus dem Durchbruch zu den Stirnflä-
chen 10, 11 hin begünstigt.
[0107] Die doppeltkonische Ausführung des Durch-
bruchs 57 ist symmetrisch. Das bedeutet, dass sich die
Konusabschnitte des Durchbruchs 57 in der Längsmit-
tenebene 50 treffen, in der auch die Durchgangskanal-
Längsachse 36 liegt. Insbesondere sind die beiden
Durchbruch-Konuswinkel ω der Konusabschnitte des
Durchbruchs 57 identisch. Es ist auch denkbar, dass die
Tiefe der Konusabschnitte des Durchbruchs 57 vonein-
ander verschieden sind und sich insbesondere außer-
halb der Längsmittenebene 50 treffen. Die Durchbruch-
Konuswinkel ω können auch unterschiedlich festgelegt
sein.
[0108] Nachfolgend wird anhand von Fig. 21 bis 23
eine weitere Ausführungsform eines Drehteils 62 erläu-
tert. Der wesentliche Unterschied gegenüber den vorhe-
rigen Ausführungsformen besteht darin, dass die Außen-
kontur 9 des Drehteils 62 nicht vollumfänglich konisch
ausgeführt ist. Die Außenkontur erstreckt sich über einen
Öffhungswinkel c bezüglich der Längsachse 7, wobei der
Öffnungswinkel γ mehr als 180° beträgt. Gemäß dem
gezeigten Ausführungsbeispiel beträgt der Öffnungswin-
kel γ 200°.
[0109] Das Drehteil 62 entspricht einem Segment ei-
nes Konus. Die in Fig. 21 nicht sichtbare Außenseite 63
des Drehteils 62 ist plan ausgeführt. Die der Außenseite
63 gegenüberliegende Fläche ist bereichsweise begra-
digt. Der begradigte Abschnitt 64 ist parallel zur Außen-
seite 63 ausgeführt. Nachfolgend wird anhand von Fig.
24 bis 26 eine weitere Ausführungsform einer Weiche
erläutert.
[0110] Bei der Weiche 1 ist das Durchgangskanal-
Dichtungselement 35 im Wesentlichen als O-Ring aus-
geführt, der in einer korrespondierenden Dichtungsnut
37 angeordnet ist. Die Querschnittsform des Durch-
gangskanal-Dichtungselements 35 und die Kontur der
Dichtungsnut 37 korrespondieren zueinander, sodass
die Dichtungsnut 37 durch das Durchgangskanal-Dich-
tungselement 35 vollständig ausgefüllt ist. Toträume sind
vermieden.
[0111] Das Durchgangskanal-Dichtungselement 35
weist einen Überstandsabschnitt auf, der zwei Über-
gangsfasen 39 umfasst, die sich in einer im Wesentlichen
linienförmigen Oberfläche 43 treffen. Die linienförmige
Oberfläche 43 bildet eine Kontaktkante des Durchgangs-

kanal-Dichtungselements 35 an der Innenkontur 17 des
Gehäuses 2.
[0112] Nachfolgend wird anhand von Fig. 27 eine wei-
tere Ausführungsform des Durchgangskanal-Dichtungs-
elements erläutert. Das Durchgangskanal-Dichtungse-
lement 65 ist wie die Ausführungsform gemäß Fig. 26 im
Wesentlichen O-ringförmig ausgeführt. Der einzige Un-
terschied besteht darin, dass der Überstandsabschnitt
anstelle der Überstandsfasen Überstandsabrundungen
66 aufweist, die einen Übergang in eine im Wesentlichen
eben ausgeführte Oberfläche 43 zeigen. Die Kontaktflä-
che im Bereich der Oberfläche 43 von dem Durchgangs-
kanal-Dichtungselement 65 mit der Innenkontur 17 des
Gehäuses 2 ist dadurch vergrößert.

Patentansprüche

1. Verfahren zum Reinigen einer Weiche für die För-
derung von Fördergut umfassend die Verfahrens-
schritte:

- Beenden der Förderung von Fördergut,
- Beginn des Reinigens,
- Herausziehen eines Drehteils (6; 34; 40; 56;
60; 61; 62) entlang einer Drehachse (7) axial
aus einem Gehäuse (2),
- Einleiten von Reinigungsflüssigkeit durch min-
destens eine Durchgangsöffnung (3, 4, 5),
- Bewegen des Drehteils (6; 34; 40; 56; 60; 61;
62) drehbar um die Drehachse (7) während der
Zuführung der Reinigungsflüssigkeit,
- Beenden der Zuführung der Reinigungsflüs-
sigkeit,
- Entfernen der Reinigungsflüssigkeit aus der
Weiche,
- Spülen der Weiche mit einer Spülflüssigkeit,
- Beenden der Zuführung der Spülflüssigkeit,
- Entfernen der Spülflüssigkeit aus der Weiche,
- Trocknen der Weiche durch Einleiten von hei-
ßem Gas, wobei das Drehteil (6; 34; 40; 56; 60;
61; 62) während des Trocknens drehbar um die
Drehachse (7) bewegt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Geschwindigkeit der Reini-
gungsflüssigkeit und/oder der Spülflüssigkeit zwi-
schen 1 m/s und 8 m/s liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das heiße Gas mit einer Ge-
schwindigkeit von 15 m/s bis 40 m/s durch die an-
geschlossenen Rohrleitungen strömt.

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Drehteil wäh-
rend des Einleitens der Reinigungsflüssigkeit in ei-
ner Drehmittelposition derart angeordnet ist, dass
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das Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) mit seiner
Außenkontur (9) der mindestens einen Durchgangs-
öffnung (3,4,5) zugewandt ist und insbesondere das
Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) mit einem Durch-
gangskanal (8) nicht fluchtend mit der mindestens
einen Durchgangsöffnung (3,4,5) angeordnet ist.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61;
62) mit einem Drehantrieb bewegt wird, der zwei
Endpositionen aufweist und der eine Drehmittelpo-
sition, die zwischen den Endpositionen angeordnet
ist, überfährt.

6. Verfahren gemäß Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61;
62) mit einem Drehantrieb ausgeführt ist, der zwei
Endpositionen und eine dazwischen angeordnete
Drehmittelposition aufweist, die angefahren wird.

7. Weiche für die Förderung von Fördergut und zur
Durchführung des Verfahrens gemäß einem der vor-
stehenden Ansprüche umfassend

a. ein Gehäuse (2) mit mindestens drei Durch-
gangsöffnungen (3, 4, 5) zum Zuführen oder Ab-
führen des Förderguts, wobei die Durchgangs-
öffnungen (3, 4, 5) eine Förderebene festlegen,
b. ein eine Drehachse (7) aufweisendes Drehteil
(6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) mit einer bezüglich
der Drehachse (7) zumindest abschnittsweise
konisch ausgeführten Außenkontur (9), wobei
das Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) im Ge-
häuse (2) abgedichtet anordenbar ist, wobei das
Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) entlang der
Drehachse (7) axial angetrieben verlagerbar ist
und um die Drehachse (7) drehantreibbar ange-
ordnet ist, wobei die Drehachse (7) senkrecht
zur Förderebene orientiert ist,
c. ein im Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) an-
geordneter Durchgangskanal (8), der in Abhän-
gigkeit einer Drehposition des Drehteils (6; 34;
40; 56; 60; 61; 62) jeweils zwei Durchgangsöff-
nungen (3, 4, 5) zur Fördergutförderung entlang
des Durchgangskanals (8) durch die Weiche (1;
53; 54) miteinander verbindet,
d. Durchgangskanal-Dichtungselemente (35),

- die bezüglich einer Durchgangskanal-
Längsachse (36) umlaufend an dem Dreh-
teil (34) angeordnet sind,
- die jeweils in einer Dichtungsnut (37) des
Drehteils (34) gehalten sind,
- die an einer Außenkontur des Drehteils
(34) mit einem Überstandsabschnitt vorste-
hen,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Überstandsabschnitt mindestens eine Über-
gangsfase (39) für einen bündigen Übergang der
Oberflächen des Drehteils (34) und des Durch-
gangskanal-Dichtungselements (35; 65) aufweist.

8. Weiche gemäß Anspruch 7, gekennzeichnet durch
einen Drehantrieb (23) zum drehbaren Verlagern
des Drehteils (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) um die Drehs-
achse (7) und der eine Mittelstellung des Drehteils
ermöglicht.

9. Weiche gemäß einem der Ansprüche 7 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Konuswinkel (κ)
der Außenkontur (9) des Drehteils (6; 34; 40; 56; 60;
61; 62) zwischen 5° und 80°, insbesondere zwischen
10° und 40°, insbesondere zwischen 15° und 25°
beträgt.

10. Weiche gemäß einem der Ansprüche 7 bis 9, ge-
kennzeichnet durch einen zwischen der Außen-
kontur (9) des Drehteils (6) und der Innenkontur (17)
des Gehäuses (2) ausgebildeten Radialspalt (31)
zum Abdichten des Drehteils (6) im Gehäuse (2),
wobei der Radialspalt (31) insbesondere zwischen
0,01 mm und 0,5 mm, insbesondere zwischen 0,02
mm und 0,3 mm, insbesondere zwischen 0,03 mm
und 0,2 mm und insbesondere zwischen 0,05 mm
und 0,1 mm beträgt.

11. Weiche gemäß einem der Ansprüche 7 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Drehteil (40) mit
seiner Außenkontur (9) an der Innenkontur (17) des
Gehäuses (2) unmittelbar anliegt.

12. Weiche gemäß einem der Ansprüche 7 oder 11, ge-
kennzeichnet durch Konus-Dichtungselemente
(16) die bezüglich der Drehachse (7) umlaufend an
dem Drehteil (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) angeordnet
sind, wobei der Durchgangskanal (8) bezüglich der
Drehachse (7) zwischen den Konus-Dichtungsele-
menten (16) angeordnet ist.

13. Weiche gemäß Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Durchgangskanal-Dich-
tungselemente (35; 65) spaltfrei an der Oberfläche
(38) des Drehteils (34) verpresst sind.

14. Weiche gemäß einem der Ansprüche 7, 8 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, dass das Durchgangs-
kanal-Dichtungselement (35; 65) in der Dichtungs-
nut (37) formschlüssig gehalten ist.

15. Weiche gemäß einem der Ansprüche 7, 8, 13 oder
14, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
eine Übergangsfase (39) umlaufend ist.
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Claims

1. Method for cleaning a diverter valve for conveying
material to be conveyed, the method comprising the
following method steps:

- terminating the conveying of material to be con-
veyed,
- starting the cleaning process,
- pulling a rotary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62)
axially out of a housing (2) along an axis of ro-
tation (7),
- introducing cleaning liquid through at least one
passage opening (3, 4, 5),
- rotating the rotating part (6; 34; 40; 56; 60; 61;
62) rotatably about the axis of rotation (7) while
the cleaning liquid is being fed,
- terminating the feeding of the cleaning liquid,
- removing the cleaning liquid from the diverter
valve,
- rinsing the diverter valve with a rinsing liquid,
- terminating the feeding of the rinsing liquid,
- removing the rinsing liquid from the diverter
valve,
- drying the diverter valve by introducing hot gas,
wherein the rotary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62)
is rotatably moved about the axis of rotation (7)
during drying.

2. Method as claimed in claim 1, characterized in that
the speed of the cleaning liquid and/or the rinsing
liquid is between 1 m/s and 8 m/s.

3. Method as claimed in claim 1 or 2, characterized in
that the hot gas flows through the connected pipe-
lines at a speed of 15 m/s to 40 m/s.

4. Method as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that while introducing the
cleaning liquid, the rotary part is arranged in a rotary
central position such that the rotary part (6; 34; 40;
56; 60; 61; 62) faces, with its outer contour (9), the
at least one passage opening (3, 4, 5), and in par-
ticular a passage duct (8) of the rotary part (6; 34;
40; 56; 60; 61; 62) is arranged as to be out of line
with the at least one passage opening (3, 4, 5).

5. Method as claimed in claim 4, characterized in that
the rotary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) is moved
with a rotary drive, which has two end positions and
passes over a rotary central position arranged be-
tween the end positions.

6. Method as claimed in claim 4, characterized in that
the rotary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) is designed
with a rotary drive, which has two end positions and
a rotary central position arranged therebetween that
is approached.

7. Diverter valve for conveying material to be conveyed
and for performing the method as claimed in any one
of the preceding claims, comprising

a. a housing (2) with at least three passage
openings (3, 4, 5) to feed or discharge the ma-
terial to be conveyed, the passage openings (3,
4, 5) defining a conveying plane,
b. a rotary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) having
an axis of rotation (7) and an outer contour (9)
designed conically at least in sections relative
to the axis of rotation (7), wherein the rotary part
(6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) can be arranged in
the housing (2) in a sealed manner, the rotary
part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) being displaceable
along the axis of rotation (7) in an axially driven
manner and being arranged such as to be driv-
able in rotation about the axis of rotation (7), the
axis of rotation (7) being oriented perpendicu-
larly to the conveying plane,
c. a passage duct (8) arranged in the rotary part
(6; 34; 40; 56; 60; 61; 62), the passage duct (8)
connecting, depending on a rotary position of
the rotary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62), in each
case two passage openings (3, 4, 5) to convey
material to be conveyed through the diverter
valve (1; 53; 54) along the passage duct (8),
d. passage duct sealing members (35),

- which are arranged circumferentially on
the rotary part (34) in relation to a passage
duct longitudinal axis (36),
- which are each retained in a sealing
groove (37) of the rotary part (34),
- which protrude from an outer contour of
the rotary part (34) with a protruding section,

characterized in that
the protruding section has at least one transition
chamfer (39) for a smooth transition of the surfaces
of the rotary part (34) and the passage duct sealing
member (35; 65).

8. Diverter valve as claimed in claim 7, characterized
by a rotary drive (23) for rotatably displacing the ro-
tary part (6; 34; 40; 56; 60; 61; 62) about the axis of
rotation (7), the rotary drive (23) enabling a central
position of the rotary part.

9. Diverter valve as claimed in any one of claims 7 to
8, characterized in that a cone angle (κ) of the outer
contour (9) of the rotating part (6; 34; 40; 56; 60; 61;
62) is between 5° and 80°, in particular between 10°
and 40°, in particular between 15° and 25°.

10. Diverter valve as claimed in any one of claims 7 to
9, characterized by a radial gap (31) formed be-
tween the outer contour (9) of the rotary part (6) and
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the inner contour (17) of the housing (2) to seal the
rotary part (6) in the housing (2), the radial gap (31)
in particular amounting to between 0.01 mm and 0.5
mm, in particular between 0.02 mm and 0.3 mm, in
particular between 0.03 mm and 0.2 mm and in par-
ticular between 0.05 mm and 0.1 mm.

11. Diverter valve as claimed in any one of the claims 7
to 8, characterized in that the rotary part (40) is in
direct contact, with its outer contour (9), with the inner
contour (17) of the housing (2).

12. Diverter valve as claimed in any one of claims 7 or
11, characterized by cone sealing members (16)
arranged circumferentially on the rotary part (6; 34;
40; 56; 60; 61; 62) in relation to the axis of rotation
(7), the passage duct (8) being arranged between
the cone sealing members (16) in relation to the axis
of rotation (7).

13. Diverter valve as claimed in claim 7 or 8, character-
ized in that the passage duct sealing members (35;
65) are pressed without gaps on the surface (38) of
the rotary part (34).

14. Diverter valve as claimed in any one of claims 7, 8
or 13, characterized in that the passage duct seal-
ing member (35; 65) is retained in the sealing groove
(37) in a form-fitting manner.

15. Diverter valve as claimed in any one of claims 7, 8,
13 or 14, characterized in that the at least one tran-
sition chamfer (39) is circumferential.

Revendications

1. Procédé de nettoyage d’un aiguillage destiné au
transport de produits à transporter, comprenant les
étapes de procédé suivantes :

- arrêter le transport de produits à transporter,
- début du nettoyage,
- extraire axialement d’un boîtier (2) une pièce
rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62) le long
d’un axe de rotation (7),
- l’introduction de liquide de nettoyage par au
moins un orifice de passage (3, 4, 5),
- déplacer la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ;
61 ; 62) de manière rotative autour de l’axe de
rotation (7) pendant l’alimentation en liquide de
nettoyage,
- arrêter l’alimentation en liquide de nettoyage,
- éliminer le liquide de nettoyage de l’aiguillage,
- rincer l’aiguillage avec un liquide de rinçage,
- arrêter l’alimentation en liquide de rinçage,
- éliminer le liquide de rinçage de l’aiguillage,
- sécher l’aiguillage par introduction de gaz

chaud, la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ;
61 ; 62) étant déplacée en rotation autour de
l’axe de rotation (7) pendant le séchage.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la vitesse du liquide de nettoyage et/ou du liqui-
de de rinçage est comprise entre 1 m/s et 8 m/s.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que le gaz chaud s’écoule à une vitesse de
15 m/s à 40 m/s dans les conduites raccordées.

4. Procédé selon l’une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la pièce rotative
est disposée dans une position centrale de rotation
pendant l’introduction du liquide de nettoyage de tel-
le sorte que la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ;
61 ; 62) est tournée avec son contour extérieur (9)
vers l’au moins un orifice de passage (3, 4, 5) et en
particulier la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ;
62) est disposée avec un conduit de passage (8) non
aligné avec l’au moins un orifice de passage (3, 4, 5).

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62)
est déplacée avec un entraînement rotatif qui pré-
sente deux positions finales et qui passe par une
position centrale de rotation qui est disposée entre
les positions finales.

6. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62)
est réalisée avec un entraînement rotatif qui présen-
te deux positions finales et une position centrale de
rotation disposée entre celles-ci, qui est approchée.

7. Aiguillage destiné au transport de produits à trans-
porter et pour la mise en oeuvre du procédé selon
l’une quelconque des revendications précédentes,
comprenant

a. un boîtier (2) avec au moins trois orifices de
passage (3, 4, 5) pour l’alimentation ou l’éva-
cuation des produits à transporter, les orifices
de passage (3, 4, 5) définissant un plan de trans-
port,
b. une pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ;
62) présentant un axe de rotation (7) avec un
contour extérieur (9) réalisé de manière conique
au moins par sections par rapport à l’axe de ro-
tation (7), la pièce rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ;
61 ; 62) pouvant être disposée de manière étan-
che dans le boîtier (2), la pièce rotative (6 ; 34 ;
40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62) pouvant être déplacée en
étant entraînée axialement le long de l’axe de
rotation (7) et étant disposée de manière à pou-
voir être entraînée en rotation autour de l’axe de
rotation (7), l’axe de rotation (7) étant orienté
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perpendiculairement au plan de transport,
c. un conduit de passage (8) disposé dans la
partie rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62) qui,
en fonction d’une position de rotation de la partie
rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62), relie res-
pectivement deux orifices de passage (3, 4, 5)
pour le transport des produits à transporter le
long du conduit de passage (8) à travers
l’aiguillage (1 ; 53 ; 54),
d. des éléments d’étanchéité du conduit de pas-
sage (35),

- qui sont disposés sur la pièce rotative (34)
de manière circulaire par rapport à un axe
longitudinal du conduit de passage (36),
- qui sont maintenes chacun dans une rai-
nure d’étanchéité (37) de la pièce rotative
(34),
- qui font saillie sur un contour extérieur de
la pièce rotative (34) avec une section en
saillie,

caractérisé en ce que
la section en saillie présente au moins un chanfrein
de transition (39) pour une transition affleurante des
surfaces de la pièce rotative (34) et de l’élément
d’étanchéité du conduit de passage (35 ; 65).

8. Aiguillage selon la revendication 7, caractérisé par
un entraînement rotatif (23) pour le déplacement ro-
tatif de la partie rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ;
62) autour de l’axe de rotation (7) et qui permet une
position centrale de la partie rotative.

9. Aiguillage selon l’une quelconque des revendica-
tions 7 à 8, caractérisé en ce qu’un angle de cône
(κ) du contour extérieur (9) de la pièce rotative (6 ;
34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62) est compris entre 5° et 80°,
en particulier entre 10° et 40°, en particulier entre
15° et 25°.

10. Aiguillage selon l’une quelconque des revendica-
tions 7 à 9, caractérisé par une fente radiale (31)
formée entre le contour extérieur (9) de la pièce ro-
tative (6) et le contour intérieur (17) du boîtier (2)
pour assurer l’étanchéité de la pièce rotative (6) dans
le boîtier (2), la fente radiale (31) étant en particulier
comprise entre 0,01 mm et 0,5 mm, en particulier
entre 0,02 mm et 0,3 mm, en particulier entre 0,03
mm et 0,2 mm et en particulier entre 0,05 mm et 0,1
mm.

11. Aiguillage selon l’une quelconque des revendica-
tions 7 à 8, caractérisé en ce que la pièce rotative
(40) s’applique directement par son contour exté-
rieur (9) contre le contour intérieur (17) du boîtier (2).

12. Aiguillage selon l’une quelconque des revendica-

tions 7 ou 11, caractérisé par des éléments d’étan-
chéité coniques (16) qui sont disposés sur la partie
rotative (6 ; 34 ; 40 ; 56 ; 60 ; 61 ; 62) de manière
circulaire par rapport à l’axe de rotation (7), le conduit
de passage (8) étant disposé entre les éléments
d’étanchéité coniques (16) par rapport à l’axe de ro-
tation (7).

13. Aiguillage selon la revendication 7 ou 8, caractérisé
en ce que les éléments d’étanchéité (35 ; 65) du
conduit de passage sont pressés sans fente sur la
surface (38) de la pièce rotative (34).

14. Aiguillage selon l’une quelconque des revendica-
tions 7, 8 ou 13, caractérisé en ce que l’élément
d’étanchéité du conduit de passage (35 ; 65) est
maintenu par engagement positif dans la rainure
d’étanchéité (37).

15. Aiguillage selon l’une quelconque des revendica-
tions 7, 8, 13 ou 14, caractérisé en ce que l’au moins
un chanfrein de transition (39) est périphérique.
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