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HANDWERKZEUGMASCHINE MIT EINER AKKUSCHNITTSTELLE

Akkubetriebene Handwerkzeugmaschine (100)

mit einer Akkuschnittstelle (10), die an einem Gehause
(90) der Handwerkzeugmaschine (100) angeordnet ist
und die zur wiederldésbaren Aufnahme und zum elektri-
schen Kontaktieren einer Akkueinheit (200) zum Betrei-
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ben der Handwerkzeugmaschine (100) ausgebildet ist,
wobei die Akkuschnittstelle (10) um wenigstens einen
Freiheitsgrad (F) bezlglich des Gehause (90) beweglich
mit dem Gehéause (90) gekoppelt ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine akkube-
triebene Handwerkzeugmaschine mit einer Akkuschnitt-
stelle, die an einem Gehause der Handwerkzeugmaschi-
ne angeordnet ist. Die Akkuschnittstelle ist zum elektri-
schen Kontaktieren einer Akkueinheit zum Betreiben der
Handwerkzeugmaschine ausgebildet.

[0002] Handwerkzeugmaschinen der eingangs ge-
nannten Art sind grundsatzlich aus dem Stand der Tech-
nik bekannt, beispielsweise in Form von Akku-Bohrham-
mern, Akku-Meisselndmmern oder Akku-Kombiham-
mern. Diese werden durch eine Akkueinheit, die wieder-
I6sbar an der Akkuschnittstelle aufgenommen oder auf-
zunehmen ist, mit elektrischem Strom versorgt. Die
Stromibertragung von der Akkueinheit zur Handwerk-
zeugmaschine erfolgt dabei Gber die Akkuschnittstelle.
[0003] Esist Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine
akkubetriebene Handwerkzeugmaschine bereitzustel-
len, die die Grundlage flr eine erhéhte Betriebssicherheit
schafft.

[0004] Die Erfindung wird dadurch gel6st, dass die Ak-
kuschnittstelle um wenigstens einen Freiheitsgrad be-
zuglich des Gehause beweglich mit dem Gehause ge-
koppelt ist.

[0005] Die Erfindung schlielt die Erkenntnis ein, dass
eine Akkueinheit, die in einer akkubetriebenen Hand-
werkzeugmaschine des Standes der Technik aufgenom-
men ist, nur unzureichend gegen unerwiinschte Stirze
gesichert ist. Im Sturzfall muss die gesamte wirksame
Fallenergie von der Akkueinheit selbst aufgenommen
werden, was haufig zu einer Zerstérung der Akkueinheit
- zumindest aber zu ihrer funktionellen Beeintrachtigung
- fuhrt. Aus dem Stand der Technik sind Akkueinheiten
bekannt, bei denen ein Gehause der Akkueinheit einen
Teil der Sturzenergie aufnimmt.

[0006] In Abkehr vom Stand der Technik wir eine
Handwerkzeugmaschine bereitgestellt, deren Akku-
schnittstelle bezlglich des Gehauses der Handwerk-
zeugmaschine beweglich ist, so dass eine in Fallenergie,
zumindest in Richtung eines Freiheitsgrads, nicht tber
eine starre Kopplung oder unmittelbar von dem Gehause
der Handwerkzeugmaschine auf die Akkueinheit tber-
tragen. Somit wird die Grundlage fir eine erhéhte Be-
triebssicherheit einer akkubetriebenen Handwerkzeug-
maschine geschaffen.

[0007] Ineiner besonders bevorzugten Ausgestaltung
ist der durch die Entkopplung realisierte Freiheitsgrad
parallel zu einer Werkzeugachse, insbesondere parallel
zu einer Schlagachse Handwerkzeugmaschine orientiert
ist. Vorteilhafterweise wird derart eine im Betrieb er-
wiinschte Schlagenergie, zumindest in Richtung eines
Freiheitsgrads, nicht tber eine starre Kopplung oder un-
mittelbar von dem Gehause der Handwerkzeugmaschi-
ne auf die Akkueinheit ibertragen. Besonders bevorzugt
ist die die Handwerkzeugmaschine als Kombihammer,
Meisselhammer oder Bohrhammer ausgebildet ist.
[0008] Ineinerweiteren bevorzugten Ausgestaltung ist
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die Akkuschnittstelle tiber eine Schlittenflihrung mit dem
Gehause gekoppelt. Es hat sich als vorteilhaft heraus-
stellt, wenn die Schlittenflihrung als lineare Schlittenfiih-
rung ausgebildet ist. Ein Fiihrungselement der Schlitten-
fuhrung kann einstiickig mit dem Gehause ausgebildet
sein, beispielsweise durch SpritzgieRRen.

[0009] Ineinerweiteren bevorzugten Ausgestaltungist
die Akkuschnittstelle gegen das Gehause abgefedert,
vorzugsweise mittels eines vorgespannten Federele-
ments. Das Federelement kann beispielsweise als Blatt-
feder ausgebildet sein. Alternativ oder zusatzlich zu einer
Abfederung der Akkuschnittstelle gegen das Gehause,
kann die Akkuschnittstelle gegen das Gehause abge-
dampft sein, vorzugsweise mittels eines Dampferele-
ments. Das Federelement und das Dampferelement sind
vorzugsweise - bezogen auf die Werkzeugachse - an
einander gegeniberliegenden Seiten der Akkuschnitt-
stelle angeordnet.

[0010] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung
weist die Handwerkzeugmaschine eine Aufnahmebucht
auf, die die Akkuschnittstelle vollstdndig umfasst. Dies
hat den Vorteil, dass die erfindungsgemafRe Akkuschnitt-
stelle - als SchutzmaRnahme fiir die Akkueinheit - voll-
standig innerhalb derfiirdie Akkueinheitbestimmten Auf-
nahmebucht der Handwerkzeugmaschine unterge-
bracht werden kann. Somit sind &uRere Designanderun-
gen oder etwaige Bauraumvergréferungen der Hand-
werkzeugmaschine nicht erforderlich. Die Akkueinheit
selbst kann unverandert bleiben.

[0011] Ineinerweiteren bevorzugten Ausgestaltungist
die Akkueinheit lediglich Uber die bewegliche Akku-
schnittstelle mechanisch mit der Handwerkzeugmaschi-
ne koppelbar oder gekoppelt. Es hat sich als vorteilhaft
herausgestellt, wenn die Akkuschnittstelle um genau ei-
nen Freiheitsgrad beziiglich des Gehause beweglich mit
dem Gehause gekoppelt ist. Die Akkuschnittstelle kann
lediglich translatorisch beweglich ausgebildet sein, vor-
zugsweise lediglich parallel zu Werkzeugachse.

[0012] Die Erfindung wird ebenfalls geldst durch ein
System mit einer akkubetriebenen Handwerkzeugma-
schine der vorbeschriebenen Art und mit wenigstens ei-
ner Akkueinheit, die zur wiederlésbaren Aufnahme an
der Akkuschnittstelle der Handwerkzeugmaschine aus-
gebildet ist. Die Handwerkzeugmaschine kann eine Auf-
nahmebucht zur Aufnahme der Akkueinheit aufweise,
wobei Akkueinheit unterschiedlicher GréRe (Kapazitat)
aufnehmbar sind. Vorzugsweise ist die raumliche Aus-
dehnung der Aufnahmebucht festgelegt, d.h. insbeson-
dere gleich grof3 fir Akkueinheiten unterschiedlicher
GroRe.

[0013] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgen-
den Figurenbeschreibung. In den Figuren sind verschie-
dene Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung
dargestellt. Die Figuren, die Beschreibung und die An-
spriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination.
Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaRigerweise
auch einzeln betrachten und zu sinnvollen weiteren Kom-
binationen zusammenfassen.
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[0014] In den Figuren sind gleiche und gleichartige
Komponenten mit gleichen Bezugszeichen beziffert. Es
zeigen:

Fig. 1  ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel einer er-
findungsgemafRen Handwerkzeugmaschine in
Seitenansicht;

Fig. 2 ein eine Akkuschnittstelle der Handwerkzeug-
maschine der Fig. 1 in Draufsicht; und

Fig. 3  die Akkuschnittstelle der Fig. 2 in Ansicht von

unten.

Ausfiihrungsbeispiel:

[0015] Ein besonders bevorzugtes Ausflihrungsbei-
spiel einer erfindungsgemafen akkubetreibbaren Hand-
werkzeugmaschine 100 ist in Fig. 1 dargestellt. Die
Handwerkzeugmaschine 100 ist ausgestattet mit einer
Akkuschnittstelle 10, die an einem hier nur teilweise dar-
gestellten Gehause 90 der Handwerkzeugmaschine 100
angeordnet ist. Die Akkuschnittstelle 10 ist zur wieder-
I6sbaren Aufnahme und zum elektrischen Kontaktieren
einer Akkueinheit 200 zum Betreiben der Handwerk-
zeugmaschine 100 ausgebildetist. Einin Fig. 1 gezeigtes
System 500 ist definiert durch die akkubetriebenen
Handwerkzeugmaschine 100 und die wenigsten einer
Akkueinheit 200, die zur wiederldsbaren Aufnahme an
der Akkuschnittstelle 10 der Handwerkzeugmaschine
100 ausgebildet ist.

[0016] Im vorliegend dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiel ist die Akkuschnittstelle 10 - aufgrund der aufge-
nommenen Akkueinheit 200 - lediglich andeutungsweise
zu erkennen. Die Akkueinheit 200, vorliegend aufwei-
send zwei gestapelte Akkuschichten 201, istin einer Auf-
nahmebucht 80 der Handwerkzeugmaschine 100 aufge-
nommen. Die Akkuschnittstelle 10 ist dabei vollstandig
von der Aufnahmebucht 90 umfasst, genauer gesagt von
einem durch die Aufnahmebucht 90 definierten Aufnah-
mevolumen V (gestrichelt dargestellt).

[0017] Gutzu erkennenin Fig. 1 ist, dass die Akkuein-
heit 200 mit ihren zwei gestapelten Akkuschichten 201
nichtbis zu einer Unterkante UK des Gehauses 90 reicht,
wobei die Unterkante UK gleichzeitig eine Begrenzung
des bereits erwahnten Aufnahmevolumen V der Aufnah-
mebucht 90 bildet.

[0018] Die Handwerkzeugmaschine 100 der Fig. 1 ist
beispielhaft als Meisselhammer ausgebildet. Demen-
sprechend ist die hier horizontal verlaufende Werk-
zeugachse WA die Schlagachse der als Meisselhammer
bereitgestellten Handwerkzeugmaschine 100.

[0019] Erfindungsgemal ist die Akkuschnittstelle 10
um einen Freiheitsgrad F beziiglich des Gehause 90 be-
weglich mit dem Gehause 90 gekoppelt. Im vorliegend
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist der durch die Ent-
kopplung realisierte Freiheitsgrad F parallel zu der Werk-
zeugachse WA, die vorliegend eine Schlagachse ist, ori-
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entiert.

[0020] Die Akkuschnittstelle 10 soll nun mit Bezug auf
Fig. 2 genauer beschrieben werden, wobei Fig. 2 die Ak-
kuschnittstelle 10 der Handwerkzeugmaschine 100 der
Fig. 1 in Draufsicht zeigt. Im Unterschied zur Fig. 1 ist an
der Akkuschnittstelle 10 eine Akkueinheit 200 mit drei
gestapelten Akkuschichten 201 aufgenommen.

[0021] Wie der Fig. 2 entnommen werden kann, ist die
Akkuschnittstelle 10 Uber eine lineare Schlittenfiihrung
20 mit dem Gehause 90 gekoppelt. Die rippenartig aus-
gebildeten Fihrungselemente 21 der Schlittenflihrung
20 sind vorliegend einstlickig mit dem Gehause 90 aus-
gebildet. Die Akkuschnittstelle 10 ist als Schlitten in die
Flhrungselemente 21 eingehangt, wodurch die Akku-
schnittstelle 10 um genau einen Freiheitsgrad F bezig-
lich des Gehause 90 beweglich mit dem Gehause 90
gekoppelt ist. Der durch die Entkopplung realisierte ge-
nau eine Freiheitsgrad F ist parallel zu der Werkzeugach-
se WA orientiert. Durch diese horizontale, lineare Fih-
rung der Akkuschnittstelle 10 "schwimmt" die an der Ak-
kuschnittstelle 10 aufgenommene Akkueinheit 200 hori-
zontal zur Handwerkzeugmaschine 100.

[0022] Im in Fig. 2 gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist
die Akkuschnittstelle 10 gegen das Gehause 90 abgefe-
dert, hier beispielhaft durch ein vorgespanntes Federe-
lements 30 in Form einer Blattfeder. Die Blattfeder kann
aus Blech gefertigt sein.

[0023] Auf der rechten Seite der Fig. 2 ist ein Damp-
ferelement 40 dargestellt, Uber welches die Akkuschnitt-
stelle 10 gegen das Gehause 90 abgedampft ist. Das
Federelement 30 und das Dampferelement 40 - bezogen
auf die Werkzeugachse WA - an einander gegentiberlie-
genden Seiten der Akkuschnittstelle 10 angeordnet. Die
im Zuge eines Schlagbetriebs der Handwerkzeugma-
schine 100 nach links bewegte Akkueinheit 200 wird ge-
gen das Federelement 30 gedriickt, wodurch dieses ge-
spanntwird. Beim Zuriickfedern der Akkueinheit 200 wird
zumindest ein Teil der Bewegungsenergie der Akkuein-
heit 200 durch das Dampferelement 40 aufgenommen.
Das Dampferelement 40 ist fiir die erfindungsgemafie
Lésung nicht zwingend erforderlich. Das Dampferele-
ment 40 kann alternativ oder zuséatzlich zu einem hier
nicht gezeigten Gegenfederelement vorgesehen sein.
[0024] Wieder Fig. 2 ebenfalls gut entnommen werden
kann, ist die die Akkueinheit 200 lediglich iber die be-
wegliche Akkuschnittstelle 10 mechanisch mit der Hand-
werkzeugmaschine 100 gekoppelt. Mit anderen Worten
hangt die Akkueinheit 200 frei an der hier horizontal be-
weglichen Akkuschnittstelle 10.

[0025] Fig. 3 zeigt schlieBlich die Akkuschnittstelle 10
der Fig. 2 in Ansicht von unten, wobei die Akkuschnitt-
stelle 10 frei von einer Akkueinheit ist. Gut zu erkennen
ist, wie die Akkuschnittstelle 10 als Schlitten in die Fih-
rungselemente 21 eingehangt ist, wodurch die Akku-
schnittstelle 10 um genau einen Freiheitsgrad F bezig-
lich des Gehause 90 beweglich mit dem Gehause 90
gekoppelt ist. Die FUhrungselemente 21 umgreifen die
Akkuschnittstelle 10 als Schlitten zangenartig. Der durch
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die Entkopplung realisierte genau eine Freiheitsgrad F
ist parallel zu der Werkzeugachse WA orientiert.

Bezugszeichenliste

[0026]

10  Akkuschnittstelle

20  Schlittenfiihrung

21 Fdhrungselemente

30 Federelement

40 Dampferelement

80  Aufnahmebucht

90 Gehause

100 Handwerkzeugmaschine
200  Akkueinheit

201  Akkuschicht

500 System

F Freiheitsgrad

UK Unterkante

\Y Aufnahmevolumen

WA  Werkzeugachse
Patentanspriiche

1. Akkubetriebene Handwerkzeugmaschine (100) mit

einer Akkuschnittstelle (10), die an einem Gehause
(90) der Handwerkzeugmaschine (100) angeordnet
ist und die zur wiederlésbaren Aufnahme und zum
elektrischen Kontaktieren einer Akkueinheit (200)
zum Betreiben der Handwerkzeugmaschine (100)
ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die Akkuschnitt-
stelle (10) um wenigstens einen Freiheitsgrad (F)
beziiglich des Gehause (90) beweglich mitdem Ge-
hause (90) gekoppelt ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der durch die Ent-
kopplung realisierte Freiheitsgrad (F) parallel zu ei-
ner Werkzeugachse (WA), insbesondere parallel zu
einer Schlagachse Handwerkzeugmaschine (100)
orientiert ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach Anspruch 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Akkuschnitt-
stelle (10) Gber eine lineare Schlittenflihrung (20) mit
dem Gehause (90) gekoppelt ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vo-
rangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Akkuschnitt-
stelle (10) gegen das Gehause (90) abgefedert ist,
vorzugsweise mittels eines vorgespannten Federe-
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10.

lements (30).

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vo-
rangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Akkuschnitt-
stelle (10) gegen das Gehause (90) abgedampft ist,
vorzugsweise mittels eines Dampferelements (40).

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vo-
rangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Handwerk-
zeugmaschine (100) eine Aufnahmebucht (80) auf-
weist, die die Akkuschnittstelle (10) vollstandig um-
fasst.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vo-
rangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Akkueinheit
(200) lediglich tiber die bewegliche Akkuschnittstelle
(10) mechanisch mit der Handwerkzeugmaschine
(100) koppelbar oder gekoppelt ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vo-
rangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Handwerk-
zeugmaschine (100) als Kombihammer, Meissel-
hammer oder Bohrhammer ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschine (100) nach einem der vo-
rangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Akkuschnitt-
stelle (10) um genau einen Freiheitsgrad (F) bezlig-
lich des Gehause (90) beweglich mit dem Gehause
(90) gekoppelt ist.

System (500) mit einer akkubetriebenen Handwerk-
zeugmaschine (100) nach einem der vorangehen-
den Anspriiche und mit wenigstens einer Akkuein-
heit (200), die zur wiederldsbaren Aufnahme an der
Akkuschnittstelle (10) der Handwerkzeugmaschine
(100) ausgebildet ist.
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