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(54)  URINALSIPHON

(57)  Ein Urinalsiphon (1) weist auf ein rohrformiges
Einlaufstiick (2) zum Anschluss des Urinalsiphons (1) an
eine Abflussleitung eines Urinals, ein rohrférmige Aus-
laufstiick (4) zum Anschluss des Urinalsiphons (1) an
eine Abwasserleitung, ein spiralartiges, rohrférmiges
Zwischenstiick (6), das dem Einlaufstiick (2) und dem
Auslaufstiick (4) zwischengeschaltet ist und das wenigs-
tens zwei jeweils um 180 Grad abgewinkelte Teilab-
schnitte (8) aufweist, und eine Verschiebemuffe (14), mit-
tels derer das Auslaufstiick (4) relativ zu dem Einlauf-
stlick (2) um eine Auszuglange (L) verschiebbar an dem
Einlaufstiick (2) oder dem Zwischenstiick (6) befestigt
ist. Das Zwischenstiick (6) ist dabei aus Kunststoff urge-
formt, wobei das Zwischensttick (6) bereichsweise, ins-
besondere im Bereich der abgewinkelten Teilabschnitte
(8) durch eine erste und eine zweite Rohrteilschale
(30,32), die quer zu einer Rohrachse (10) des Zwischen-
stlicks (6) aufeinandergesetzt sind, gebildet ist, und wo-
bei die zwei Rohrteilschalen (30,32) mittels Kunststoff-
laserstrahlschweilen mediendicht miteinander verbun-
den sind.

Fig. 1

D

5o

CYAS

56 20

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 653 801 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Urinalsiphon.
[0002] Siphons werden im Bereich von Sanitarinstal-
lationen regelmafig als Geruchsverschluss gegen den
Austritt von Kanalgasen durch die Abwasserleitungen ei-
ner Gebdudeinstallation eingesetzt. Dazu weisen Si-
phons regelmaRig eine Rohrwindung auf, die im bestim-
mungsgemaflen Einbauzustand unterhalb einer Rohr-
achse eines Zulaufs und eines Ablaufs liegt. Dadurch
steht in dieser Rohrwindung - umgangssprachlich auch
als "Knie" bezeichnet - Flissigkeit, die das den Siphon
bildende Rohr verschlief3t. Dadurch kénnen keine Kan-
algase aus den Abwasserleitungen zurick in die Raume
des Gebaudes entweichen.

[0003] BeiToilettenisthaufig der Siphonin den Kérper
des entsprechenden Toilettenkérpers integriert. Ande-
rerseits sind auch Siphons bekannt, die dem Toiletten-
kérper und der Abwasserleitung zwischengeschaltet
werden und die Wirkung als Geruchsverschluss nur zu-
sammen mit der Abflussleitung des Toilettenkdrpers ent-
falten.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen verbesserten Siphon anzugeben.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafy geldst
durch einen Urinalsiphon mit den Merkmalen des An-
spruchs 1. Vorteilhafte und teils fiir sich erfinderische
Ausfiihrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der
Unteranspriiche und der nachfolgenden Beschreibung.
[0006] Der erfindungsgemalfe Urinalsiphon weist ein
rohrférmiges Einlaufstiick (bspw. eine Muffe) zum An-
schluss des Urinalsiphons an eine Abflussleitung eines
Urinals sowie ein rohrférmiges Auslaufstiick (oder auch:
"Abflussstiick") zum Anschluss des Urinalsiphons an ei-
ne Abwasserleitung auf. Ferner weist der Urinalsiphon
ein spiralartiges, rohrférmiges Zwischenstiick auf, das
dem Einlaufstiick und dem Auslaufstiick zwischenge-
schaltetistund das wenigstens zweijeweils um 180 Grad
abgewinkelte, vorzugsweise gewundene Teilabschnitte
aufweist. AulRerdem weist der Urinalsiphon eine Ver-
schiebemuffe auf, mittels derer das Auslaufstiick relativ
zu dem Einlaufstiick um eine Auszuglange verschiebbar
an dem Einlaufstiick oder dem Zwischenstiick befestigt
ist. Zumindest das Zwischenstiick ist aus Kunststoff ur-
geformt. Dabei ist das Zwischenstiick bereichsweise,
insbesondere im Bereich der abgewinkelten Teilab-
schnitte durch eine erste und eine zweite Rohrteilschale,
die quer zu einer Rohrachse des Zwischenstlicks auf-
einandergesetzt sind, gebildet, wobei die zwei Rohrteil-
schalen mittels Kunststofflaserstrahlschweilen medien-
dicht miteinander verbunden sind.

[0007] Bevorzugt ist das Zwischenstiick spritzgegos-
sen. Beispielsweise wird dabei ein Polyethylen, optional
ein vernetztes oder vernetzbares Polyethylen oder ein
Polypropylen herangezogen.

[0008] Beider Verschiebemuffe handelt es sich insbe-
sondere um eine vergleichsweise langgestreckte Muffe,
deren Rohrlange, in die ein entsprechendes Gegenstiick
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eingeschoben werden kann, eine Lange von wenigstens
der Auszuglange aufweist. Vorzugsweise ist die Lange
der Verschiebemuffe gleich der Auszugléange zuziglich
einer Dichtlange, die eine Mindestliiberdeckung mit dem
Gegensttick fiir eine hinreichende Dichtheit erméglichen
soll.

[0009] Aufgrund der insgesamt 360 Grad Uberstrei-
chenden Windungen (d. h. der wenigstens zwei abge-
winkelten Teilabschnitte) ist ein Geruchsverschluss
durch den Urinalsiphon selbst méglich. Da jedoch somit
faktisch durch das Zwischenstiick ein mehrfach ge-
schlungenes Rohr gebildet ist, kann das Zwischenstiick
ohne verlorene Formgebungsmittel, bspw. Schmelzker-
ne oder dergleichen, kaum gefertigt werden. Deshalb ist
das Zwischenstiick entlang der Rohrachsenrichtung teil-
weise aufgeschnitten und somitin die zwei Rohrteilscha-
len unterteilt. Durch das KunststofflaserstrahlschweilRen
dieser beiden Rohrteilschalen kann im Vergleich zu Kle-
beverbindungen eine hohe Prozesssicherheit erreicht
werden. Auflerdem ist ein Schmelzeaustrag aus der
Schweillzone hierbei minimal, so dass auch eine Innen-
flache des Zwischenstilicks nahezu glatt gehaltern wer-
den kann. Dadurch ist das Risiko, dass Abwasseranteile
an Unebenheiten der Innenflache anhaften bleiben und
so auf Dauer zum Verschluss der Leitung fihren, verrin-
gert. Des Weiteren eignen sich auf Reibung basierende
Verfahren im Fall von Polyethylen oder Polypropylen we-
niger zur Ausbildung der Verbindung.

[0010] Grundsatzlich kann das Zwischenstiick als
"echte" Spirale ausgebildet, d. h als Kurve mit stetig zu-
nehmendem Radius (insbesondere um das Einlaufstiick
oder das Auslaufstiick) sein. Vorzugsweise sind jedoch
die (wenigstens zwei) vorstehend genannten, abgewin-
kelten Teilabschnitte durch einen geradlinigen (Rohr-)
Abschnitt voneinander beabstandet.

[0011] In einer bevorzugten Ausflhrung ist die Ver-
schiebemuffe einstiickig, insbesondere monolithisch (d.
h. aus dem gleichen Material und in einem Fertigungs-
schritt ohne Verbindungsstelle gefertigt), mit der ersten
Rohrteilschale des Zwischenstiicks ausgebildet. In die-
sem Fall ist die Verschiebemuffe vorzugsweise auch pa-
rallel zu dem vorstehend beschriebenen, die beiden ab-
gewinkelten Teilabschnitte beabstandenden Abschnitt
angeordnet.

[0012] Um eine mdglichst hohe Dichtheit im Bereich
der Verbindung des Auslaufstiicks oder des Einlauf-
stlicks mit der Verschiebemuffe zu ermdglichen, ist die
Verschiebemuffe in einer vorteilhaften Ausfiihrung durch
einen einstiickig rohrférmig geschlossenen Teilabschnitt
der ersten Rohrteilschale gebildet. Mit anderen Worten
istdie Verschiebemuffe durch ein einstiickiges Rohr, das
einen Teil der ersten Rohrteilschale darstellt, gebildet.
Die zweite Rohrteilschale liberdeckt in dieser Ausfuh-
rung die Verschiebemuffe am Ubergang zu dem an diese
angrenzenden Teilabschnitt mit einem stetig abnehmen-
den oder schrag angeschnittenen Endabschnitt. Insbe-
sondere l3uft die zweite Rohrteilschale dabei im Uber-
deckungsbereich mit der Verschiebemuffe nach und
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nach (vorzugsweise zum Umfang der Verschiebemuffe
hin) aus. Insbesondere lauft die zweite Rohrteilschale
hierbei von der Seite ihrer Kontaktflache zur ersten Rohr-
teilschale bzw. zur Verschiebemuffe her nach und nach
aus.

[0013] In einer zweckmaBigen Weiterflihrung der vor-
stehend genannten Ausflihrung ist der vorstehende En-
dabschnitt der zweiten Rohrteilschale randseitig durch
eine LaserschweilRnaht begrenzt, mittels derer die erste
und die zweite Rohrteilschale umlaufend miteinander
verbunden sind. Aufgrund der Form des Endabschnitts
ist diese LaserschweiRnaht am Ubergang zwischen der
Verschiebemuffe und dem benachbarten Teilabschnitt
mit einem stetigen Ubergang oder zumindest in einem
stumpfen Winkel zur Rohrachse des Zwischenstiicks an-
gestellt. Diesistfur die Prozessflihrung beim Laserstrahl-
schweiflen (insbesondere fiir die Fiihrung des Laser-
strahlfokus) vorteilhaft. AuBerdem kann so ein Fige-
druck umlaufend auf die gesamte Kontaktflache zwi-
schenderersten und zweiten Rohrteilschale aufgebracht
werden.

[0014] In einer weiteren zweckmaligen Ausfihrung
sind zumindest in einem bestimmungsgemaflen Monta-
gezustand das Auslaufstiick und das Einlaufstiick zumin-
dest mit einem auslaufseitigen und einem einlaufseitigen
Abschnitt, insbesondere mit ihren (insbesondere in die-
sen Abschnitten verlaufenden) zugeordneten Rohrach-
sen parallel zueinander und senkrecht zur Rohrachse
des Zwischenstiicks ausgerichtet sind. Vorzugsweise
sind die auslauf- und einlaufseitigen Rohrachsen des
Auslaufstiicks bzw. des Einlaufstiicks im bestimmungs-
gemalen Installationszustand zusatzlich auf einer ge-
meinsamen Vertikalen angeordnet, so dass auch die Ab-
flussleitung des Urinals und die Abwasserleitung fluch-
tend Ubereinander angeordnet sein konnen.

[0015] In einer weiteren zweckmafRigen Ausfiihrung
weist das Auslaufstiick einen einstlickig rohrférmig ge-
schlossenen Einschubabschnitt zum Einschieben in die
Verschiebemuffe auf. Vorzugsweise tragt der Einschu-
babschnitt freiendseitig wenigstens zwei Dichtungsele-
mente zur Abdichtung gegentber der Verschiebemuffe.
Des Weiteren weist das Auslaufstlick einen Kopplungs-
abschnitt auf, der Uber einen Winkelabschnitt mit dem
Einschubabschnitt verbunden ist. Vorzugsweise ist der
Winkelabschnitt im bestimmungsgemafien Montagezu-
stand des Urinalsiphons (der grundsatzlich unabhangig
von dem Einbau- oder Installationszustand in einer Sa-
nitarinstallation ist) auch in der gleichen Ebene gewun-
den wie die Teilabschnitte des Zwischenstlicks, insbe-
sondere auch in die gleiche Richtung, so dass sich im
bestimmungsgemalen Montagezustand eine Fortfiih-
rung des spiralartigen Zwischenstulicks ergibt (und die
endstandigen Abschnitte des Einlauf- und des Auslauf-
stlicks im bestimmungsgemaRen Installationszustand
auf einer Vertikalen angeordnet sind).

[0016] Bevorzugtsindim bestimmungsgemaflkenMon-
tagezustand das Einlaufstiick und das Auslaufstiick mit
ihren Anschlussoéffnungen entgegengesetzt ausgerich-
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tet.

[0017] In einer bevorzugten Ausfiihrung ist auch das
Auslaufstiick aus Kunststoff urgeformt, vorzugsweise
spritzgegossen. In diesem Fall ist zumindest der Winkel-
abschnitt - insbesondere analog zu den abgewinkelten
Teilabschnitten des Zwischenstlicks - aus einer ersten
Teilschale und einer entlang der Rohrachse des Winkel-
abschnitts auf die erste Teilschale aufgesetzten und
durch LaserstrahlschweiRen mit dieser verbundenen
zweiten Teilschale gebildet. Insbesondere verlauft die
Verbindungskante der ersten und der zweiten Teilschale
zumindest zum GrofRteil entlang einer Formtrennebene
eines SpritzgieRwerkzeugs, so dass die erste bzw. zwei-
te Teilschale einfach spritzgegossen werden koénnen.
AuRerdem sind die beiden Teilschalen miteinander la-
serstrahlverschweif3t, wobei die die Teilschalen umlau-
fend verbindende LaserschweilRnaht am Ubergang zwi-
schen dem Einschubabschnitt und dem benachbarten
Winkelabschnitt mit einem stetigen Ubergang oder zu-
mindest in einem stumpfen Winkel zur Rohrachse ange-
stellt ist. Insbesondere ist die zweite Teilschale gleicher-
maflen wie die zweite Rohrteilschale mit einem En-
dabschnitt versehen, der schréag angeschnitten ist.
[0018] ZweckmaRigerweise sind die erste oder die
zweite Rohrteilschale des Zwischenstiicks und/oder die
erste oder die zweite Teilschale des Auslaufstiicks aus
einem (fir die fur das Kunststofflaserstrahlschweien
gewahlte Laserwellenlange) laserstrahltransparenten
Kunststoff gebildet. Das jeweilige Gegenstlick ist dage-
gen zweckmaligerweise aus einem (fir die gewahlte La-
serwellenlange) absorbierenden Kunststoff gebildet. Op-
tional ist als absorbierender Kunststoff ein schwarz ein-
gefarbtes, insbesondere mit RuR geflilltes Polyethylen
oder Polypropylen gewahlt, als laserstrahltransparenter
Kunststoff ein insbesondere ungefiilites Polyethylen
bzw. Polypropylen. Vorzugsweise ist der laserstrahl-
transparente Kunststoff dabei auch im sichtbaren Spek-
tralbereich zumindest transluzent (d. h. insbesondere
durchscheinend), optional auch transparent. Dadurch ist
im bestimmungsgemalen Einbauzustand auch eine
Sichtkontrolle auf Verunreinigungen oder Verstopfung
moglich.

[0019] In einer vorteilhaften Ausflihrung ist an der ers-
ten oder der zweiten Rohrteilschale des Zwischenstlcks
und/oder an der ersten oder der zweiten Teilschale des
Auslaufstiicks auflenseitig ein im Folgenden als An-
druckrippe bezeichneter Steg angeordnet. Dieser Steg
bildet eine Andriickflache far den
LaserstrahlschweilRprozess. Insbesondere kann die ent-
sprechende Rohrteilschale und/oder Teilschale mittels
des Stegs an die andere Rohrteilschale bzw. Teilschale
angedriickt und dabei der zum Laserstrahlschweil3en er-
forderliche Figedruck aufgebracht werden. AulRerdem
kann diese Andruckrippe auch als Abstandhalter
und/oder linienartige Anlageflache fur den Urinalsiphon
gegenuber einer Wand wahrend der Installation dienen.
[0020] In einer besonders zweckmaRigen Ausfiihrung
ist die jeweilige Laserschweiflnaht zwischen der ersten
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und der zweiten Rohrteilschale des Zwischenstlicks
und/oder zwischen der ersten und der zweiten Teilschale
des Auslaufstiicks in einer Nut verdeckt ausgebildet. Da-
durch kann eventuell auftretender Schmelzeaustrag in
dieser Nut aufgefangen werden, so dass eine unregel-
maRige Oberflache insbesondere im Innenraum des Zwi-
schenstlicks bzw. des Auslaufstiicks vermieden werden
kann.

[0021] Die Konjunktion "und/oder" ist hier und im Fol-
genden insbesondere derart zu verstehen, dass die mit-
tels dieser Konjunktion verknlpften Merkmale sowohl
gemeinsam als auch als Alternativen zueinander ausge-
bildet sein kdnnen. Nachfolgend wird ein Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung anhand einer Zeichnung naher er-
lautert. Darin zeigen:

Fig. 1 in einer perspektivischen Explosionsdar-
stellung schematisch einen Urinalsi-
phon,

in Ansicht auf eine Riickseite eine weite-
re Explosionsdarstellung des Urinalsi-
phons,

in wiederum einer weiteren perspektivi-
schen Explosionsdarstellung den Urinal-
siphon,

in Ansicht auf eine Vorderseite eine wei-
tere Explosionsdarstellung des Urinalsi-
phons,

in einer Seitenansicht eine weitere Ex-
plosionsdarstellung des Urinalsiphons,
in einer perspektivischen Ansicht das
Urinalsiphonin eine kompakten Stellung,
in Ansicht auf die Riickseite den Urinal-
siphon in der kompakten Stellung,

in Ansicht gemaR Fig. 6 und 7 den Uri-
nalsiphon in einer gestreckten Stellung.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
Fig. 6
Fig. 7

Fig. 8 und 9

[0022] Einanderentsprechende Teile und GréRen sind
in allen Figuren stets mit gleichen Bezugszeichen verse-
hen.

[0023] InFig. 1 bis 5 ist ein Urinalsiphon 1 in verschie-
denen perspektivischen und ebenen Ansichten jeweils
als Explosionsdarstellung abgebildet. Der Urinalsiphon
1 umfasst ein rohrférmiges Einlaufstiick, das konkreteine
Anschlussmuffe 2 zum Anschluss des Urinalsiphons 1
an eine Abflussleitung eines Urinals bildet. Im bestim-
mungsgemalen Einbauzustand des Urinalsiphons 1 ist
die Abflussleitung des Urinals in diese Anschlussmuffe
2 eingesteckt. Der Urinalsiphon 1 umfasst des Weiteren
ein rohrférmiges Auslaufstiick 4, das zum Anschluss des
Urinalsiphons 1 an eine Abwasserleitung insbesondere
eines Gebaudes dient. Auflerdem umfasst der Urinalsi-
phon 1 ein rohrférmiges Zwischenstiick 6, das sich spi-
ralartig zwischen dem Einlaufstiick (d. h. der Anschluss-
muffe 2) und dem Auslaufstiick 4 erstreckt. Das Zwi-
schenstlick 6 weist dabei wenigstens zwei jeweils um
180 Grad abgewinkelte Teilabschnitte 8 auf. Durch diese
insgesamt um 360 Grad spiralartig gewundenen Teilab-
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schnitte 8 kann durch den Urinalsiphon 1 alleine bereits
ein wirksamer Geruchsverschluss realisiert werden, da
in jeder Ausrichtung des Zwischenstiicks 6 eine Art
"Knie" unter einem Flissigkeitsspiegel stehen kann.
[0024] Das Zwischenstiick 6 ist mit seiner Rohrachse
10 in einer senkrecht zur Rohrachse 12 der Anschluss-
muffe 2 angeordneten Ebene ausgerichtet. Die Rohrach-
se 12 der Anschlussmuffe 2 ist dabei im bestimmungs-
gemalen Einbauzustand des Urinalsiphons 1 horizontal
ausgerichtet und die Ebene der Rohrachse 10 des Zwi-
schenstlicks 6 somit in einer (zumindest bei Sanitéarin-
stallationen aufgrund von Ublichen Toleranzen nahe-
rungsweise) vertikalen Ebene angeordnet.

[0025] Um einen bauseits mdglicherweise variieren-
den Abstand zwischen der Abflussleitung des Urinals
und der Abwasserleitung ausgleichen zu kénnen, weist
der Urinalsiphon 1 eine Verschiebemuffe 14 auf. Die Ver-
schiebemuffe 14 ist dabei durch einen einstiickig und
rohrférmig geschlossen ausgebildeten Teilabschnitt - der
an einen der abgewinkelten Teilabschnitte 8 des Zwi-
schenstlicks 6 angrenzt - des Zwischenstiicks 6 gebildet.
In diese Verschiebemuffe 14 ist ein Einschubabschnitt
16 des Auslaufstiicks 4 um eine Auszuglange L variabel
einsteckbar. Die maximale Auszuglange L ist dabei kdir-
zer bemessen als die Gesamtlange des Einschubab-
schnitts 16, sodass stets ein hinreichend langer Dicht-
abschnitt 18, der zwei Dichtringe 19 tragt, in der Ver-
schiebemuffe 14 verbleibt und somit eine hinreichende
Dichtwirkung erméglicht.

[0026] Das Auslaufstiick 4 umfasst neben dem Ein-
schubabschnitt 16 auslaufseitig einen Kopplungsab-
schnitt 20, dessen Rohrachse 22 parallel zur Rohrachse
12 der Anschlussmuffe 2 und somit auch senkrecht zu
einer Rohrachse 24 des Einschubabschnitts 16 ausge-
richtet ist.

[0027] Der Einschubabschnitt 16 und der Kopplungs-
abschnitt 20 sind dabei Uber einen Winkelabschnitt 26
miteinander einstlickig, konkret monolithisch (d. h. aus
dem gleichen Material und ohne Verbindungsnahte in
vorzugsweise einem Formgebungs-, insbesondere
SpritzgieRschritt) verbunden. Die Rohrachse 28 des
Winkelabschnitts 26 ist im bestimmungsgemafien Mon-
tagezustand des Urinalsiphons 1 ebenfalls in der Ebene
der Rohrachse 10 des Zwischenstiicks 6 angeordnet.
Der Winkelabschnitt 26 ist zudem derart geformt, konkret
in Fortfihrung der Windungen des Zwischenstlicks 6 ge-
bogen, dass die Rohrachse 12 der Anschlussmuffe 2und
die Rohrachse 22 des Kopplungsabschnitts 20 im be-
stimmungsgemalen Einbauzustand des Urinalsiphons
1 auf der gleichen Vertikalen liegen.

[0028] Die Anschlussmuffe 2, das Zwischenstiick 6
und die Verschiebemuffe 14 bilden ein gemeinsames,
integrales Bauteil des Urinalsiphons 1, das zumindest
bereichsweise monolithisch in einem SpritzgieRprozess
aus Kunststoff, konkret einem Polyethylen, bevorzugt ei-
nem vernetzten Polyethylen urgeformt, konkret spritzge-
gossen ist. Da die abgewinkelten Teilabschnitte 8 des
Zwischenstiicks 6 insgesamt wenigstens 360 Grad Uber-
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streichen, ist eine spritzgielRtechnische einstiickige Fer-
tigung des gesamten Bauteils ohne "verlorene" Formge-
bungsmittel (beispielsweise ausschmelzbare Kerne)
nicht moglich. Deshalb ist das Zwischenstiick 6 Uber sei-
ne beiden abgewinkelten Teilabschnitte 8 hinweg durch
eine erste Rohrteilschale 30 und eine zweite Rohrteil-
schale 32 gebildet, die zumindest bereichsweise entlang
der Rohrachse 10 der Teilabschnitte 8 aufeinander ge-
setzt sind. Konkret bilden die Rohrteilschalen 30 und 32
im Wesentlichen jeweils eine Halbschale des Zwischen-
stlicks 6. Dadurch kann im SpritzgieRprozess eine ver-
gleichsweise einfache Formtrennung in der Ebene der
Rohrachse 10 des Zwischenstlcks 6 erfolgen.

[0029] Eine der beiden Rohrteilschalen 30 bzw. 32
weist aullerdem einen umlaufenden (Rand-) Steg auf,
derim bestimmungsgemaRen Montagezustand des Zwi-
schenstlicks 6 in einer komplementaren Nut, die an der
entsprechend anderen Rohrteilschale 32 bzw. 30 aus-
gebildetist, einliegt (nicht ndher dargestellt). Dieser Steg
ist dabei mit seiner freien Kante mit dem Nutgrund der
diesen umgreifenden Nut mittels Kunststofflaserstrahl-
schweilen mediendicht verbunden. Kunststofflaser-
strahlschweilen hat dabei den Vorteil, dass kein oder
ein im Vergleich zu anderen Schweillverfahren duf3erst
geringer Schmelzeaustrag aus der Schweil3zone erfolgt,
der ohne weiteres in der Nut aufgefangen werden kann.
Somit kann eine Innenflache des Zwischenstlicks 6 mog-
lichst glatt gehalten werden, so dass vorteilhafterweise
Schlammansammlungen und/oder mikrobiologischer
Aufwuchs auf unebenen Stellen der Innenflache verhin-
dert oder zumindest ein Risiko hierfiir verringert werden.
Im Vergleich zu einer Klebeverbindung hat Kunststoffla-
serstrahlschweilRen auBerdem den Vorteil einer hdheren
Prozesssicherheit hinsichtlich der Qualitat und Dichtheit
der Verbindung.

[0030] Da die Verschiebemuffe 14 - um die Dichtheit
der Steckverbindung mit dem Auslaufstiick 4 zu gewahr-
leisten - durch einen umfangsseitig geschlossenen Teil-
abschnitt des Zwischenstiicks 6 gebildet ist, weist die
zweite Rohrteilschale 32 einen sich stetig verkleinern-
den, konkret schrag angeschnittenen Endabschnitt 34
auf. Mit diesem Endabschnitt 34 Uberdeckt die zweite
Rohrteilschale 32 die Verschiebemuffe 14 aulRenseitig
zu einem abnehmenden Teil. Dadurch wird ermdglicht,
am Ubergang der Verschiebemuffe 14 zu dem an diese
angrenzenden Teilabschnitt 8 des Zwischenstiicks 6 ei-
nen sprunghaften Knick, insbesondere einen 90-Grad-
Knick einer Laserschwei3naht 35 zu verhindern. Durch
die am Rand des Endabschnitts 34 nun schrag verlau-
fende LaserschweiRnaht 35 kann einerseits ein Anpress-
druck (oder Fligedruck), der beim Laserstrahlschweil’en
zwischen den beiden Rohrteilschalen 30 und 32 aufge-
bracht wird, auch auf die Kontaktflache zwischen dem
Endabschnitt 34 und der Verschiebemuffe 14 aufge-
bracht werden. Andererseits kann aber auch eine 90-
Grad-Umlenkung des Laserstrahl-Fokus am Ubergang
zu der Verschiebemuffe 14 entfallen, sodass die Pro-
zessfiihrung des Kunststofflaserstrahlschweil3-Prozes-
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ses vergleichsweise einfach gehalten werden kann.
[0031] Auf der zweiten Rohrteilschale 32 ist ferner
auch ein Steg 36 aulenseitig aufgebracht, der eine An-
druckrippe gebildet. Dieser Steg 36 stellt dabei eine An-
druckflache zum Aufbringen des Fligedrucks zwischen
der ersten und der zweiten Rohrteilschale 30 bzw. 32
dar. AuRBerdem kann dieser Steg 36 auch als Abstand-
halter zwischen dem Zwischenstlick 6 und einer Instal-
lationsflache bilden.

[0032] Der Winkelabschnitt 26 des Auslaufstiicks 4 ist
ebenfalls durch eine erste Teilschale 40 und eine zweite
Teilschale 42 gebildet, die mittels Kunststofflaserstrahl-
schweiflen analog zur ersten und zweiten Rohrteilschale
30 bzw. 32 des Zwischenstiicks 6 verbunden sind. Ein
entsprechender schrdg angeschnittener Endabschnitt
44 der zweiten Teilschale 42 liegt dabei auRenseitig auf
dem Einschubabschnitt 16 auf, so dass eine die beiden
Teilschalen 40 und 42 verbindende Laserschweif3naht
46 ebenfalls schrdg zu einer Seite des Einschubab-
schnitts 16 auslauft. Die zweite Teilschale 42 weist ana-
log zur zweiten Rohrteilschale 32 auRenseitig einen Steg
48 auf, der als Andruckrippe zum Aufbringen des Flige-
drucks beim Kunststofflaserstrahlschweien dient. Dies
ist in Fig. 4 ndher dargestellt.

[0033] In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind
die erste Rohrteilschale 30 und die erste Teilschale 40
jeweils durch schwarz eingefarbtes Polyethylen gebildet.
Die zweite Rohrteilschale 32 und die zweite Teilschale
42 sind dagegen aus laserstrahltransparentem Polyethy-
len, das im sichtbaren Spektralbereich zumindest trans-
luzent ist, gebildet. Durch die Transluzenz im sichtbaren
Spektralbereich ist eine Sichtpriifung des Urinalsiphons
1 auf Verstopfung moglich.

[0034] Umdie Auszuglange L mechanisch zubegrenz-
en, und somit ein unbeabsichtigtes Demontieren des
Auslaufstiicks 4 von dem Zwischenstlick 6 zu vermeiden,
weistder Urinalsiphon 1 ferner eine Begrenzungsvorrich-
tung 50 auf. Diese ist gebildet durch eine Kulisse 52 und
einen Kulissenstift 54, der im bestimmungsgemaRlen
Montagezustand des Urinalsiphons 1 mit der Kulisse 52
in Fihrungsverbindung steht. Konkret liegt der Kulissen-
stift 54 dabeiin der Kulisse 52, die im Wesentlichen durch
einen langgestreckten, von einem Rand begrenzten
Schlitz gebildet ist, ein. Die Kulisse 52 ist dabei derart
bemessen, dass bei Erreichen der maximalen Auszu-
gléange L der Kulissenstift 54 am Ende der Kulisse 52
anliegt. In dieser Position verbleibt der Dichtungsab-
schnitt 18 des Einschubabschnitts 16 in der Verschiebe-
muffe 14. AuRerdem ist die Kulisse 52 parallel zur Ver-
schiebemuffe 14 ausgerichtet.

[0035] In Figur 6 und 7 ist der Urinalsiphon 1 in einem
kompakten, d. h. maximal zusammen geschobenen Zu-
stand dargestellt. In Figur 8 und 9 ist der Urinalsiphon 1
dagegenim maximal ausgezogenen Zustand dargestellt.
Dabeiist zu erkennen, dass der Kulissenstift 54 am Ende
der Kulisse 52 anschlagt.

[0036] Grundsatzlich ist es denkbar, die Kulisse 52
fest, d. h. unbeweglich mit dem Auslaufstiick 4 oder dem
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durch die Verschiebemuffe 14, das Zwischenstiick 6 und
die Anschlussmuffe 2 gebildeten Bauteils zu verbinden.
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Begren-
zungsvorrichtung jedoch "aktivierbar". In ihrem aktiven
Zustand (dargestellt in den Figuren 6 bis 9) greift der
Kulissenstift 54 in die Kulisse 52 ein. In einem inaktiven
Zustand (nicht naher dargestellt) ist die Kulisse 52 da-
gegen derart an dem Auslaufstiick 4 (oder von diesem
abgenommen) verschoben, dass der Kulissenstift 54
nicht mehr in die Kulisse 52 eingreifen kann. Dazu ist die
Kulisse 52 mit einem Uberwurfring 56 verbunden, der
Uber den Kopplungsabschnitt 20 des Auslaufstiicks 4 ge-
schoben ist. Mithin ist das durch die Kulisse 52 und den
Uberwurfring 56 gebildete Bauteil separat von dem Aus-
laufstiick 4 gefertigt, vorzugsweise spritzgegossen. Dies
vereinfacht die spritzgieRtechnische Herstellung des ge-
samten Urinalsiphons 1.

[0037] Der Gegenstand der Erfindung ist nicht auf das
vorstehend beschriebene Ausfiihrungsbeispiel be-
schrankt. Vielmehr kénnen weitere Ausfiihrungsformen
der Erfindung von dem Fachmann aus der vorstehenden
Beschreibung abgeleitet werden. So kénnen beispiels-
weise die Verschiebemuffe 14 und/oder das Zwischen-
stlick 6 mit dem Auslaufstiick 4 einstiickig verbunden
sein. In diesem Fall ware die Anschlussmuffe 2 (gege-
benenfalls gemeinsam mit dem Zwischenstiick 6) in die
Verschiebemuffe 14 einschiebbar.

Bezugszeichenliste
[0038]

1 Urinalsiphon

2 Anschlussmuffe

4 Auslaufstiick

6 Zwischenstlick

8 Teilabschnitt

10  Rohrachse

12  Rohrachse

14  Verschiebemuffe
16  Einschubabschnitt
18  Dichtabschnitt

19  Dichtring

20  Kopplungsabschnitt
22 Rohrachse

24  Rohrachse

26  Winkelabschnitt
28 Rohrachse

30 Robhrteilschale

32 Robhrteilschale

34  Endabschnitt

35 Laserschweillnaht

36 Steg
40 Teilschale
42  Teilschale

44  Endabschnitt
46  Laserschweil3naht
48  Steg
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50  Begrenzungsvorrichtung
52  Kulisse

54  Kulissenstift

56  Uberwurfring

L Auszuglange

Patentanspriiche
1. Urinalsiphon (1),

- mit einem rohrférmigen Einlaufstiick (2) zum
Anschluss des Urinalsiphons (1) an eine Ab-
flussleitung eines Urinals,

- mit einem rohrférmigen Auslaufstiick (4) zum
Anschluss des Urinalsiphons (1) an eine Abwas-
serleitung,

- mit einem spiralartigen, rohrférmigen Zwi-
schenstlick (6), das dem Einlaufstiick (2) und
dem Auslaufstiick (4) zwischengeschaltet ist
und das wenigstens zwei jeweils um 180 Grad
abgewinkelte Teilabschnitte (8) aufweist, und

- mit einer Verschiebemuffe (14), mittels derer
das Auslaufstlick (4) relativ zu dem Einlaufstiick
(2) um eine Auszuglange (L) verschiebbar an
dem Einlaufstiick (2) oder dem Zwischenstiick
(6) befestigt ist,

wobei das Zwischenstiick (6) aus Kunststoff urge-
formt ist, wobei das Zwischenstick (6) bereichswei-
se, insbesondere im Bereich der abgewinkelten Teil-
abschnitte (8) durch eine erste und eine zweite Rohr-
teilschale (30,32), die quer zu einer Rohrachse (10)
des Zwischenstlicks (6) aufeinandergesetzt sind,
gebildet ist, und wobei die zwei Rohrteilschalen
(30,32) mittels KunststofflaserstrahlschweilRen me-
diendicht miteinander verbunden sind.

2. Urinalsiphon (1) nach Anspruch 1,

wobei die Verschiebemuffe (14) einstiickig, insbe-
sondere monolithisch, mit der ersten Rohrteilschale
(30) des Zwischenstiicks (6) ausgebildet ist.

3. Urinalsiphon (1) nach Anspruch 2,

wobei die Verschiebemuffe (14) durch einen einsti-
ckig rohrférmig geschlossenen Teilabschnitt der ers-
ten Rohrteilschale (30) gebildet ist, und wobei die
zweite Rohrteilschale (32) die Verschiebemuffe (14)
am Ubergang zu dem an diese angrenzenden Teil-
abschnitt (8) mit einem stetig abnehmenden oder
schrdg angeschnittenen Endabschnitt (34) Uber-
deckt.

4. Urinalsiphon (1) nach Anspruch 3,

wobei eine die erste und die zweite Rohrteilschale
(30,32) umlaufend verbindende Laserschweil3naht
(35) den Endabschnitt (34) randseitig begrenzt, so
dass am Ubergang zwischen der Verschiebemuffe
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(14) und dem benachbarten Teilabschnitt (8) die La-
serschweiRnaht (35) mit einem stetigen Ubergang
oder zumindest in einem stumpfen Winkel zur Rohr-
achse (10) angestellt ist.

Urinalsiphon (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4,
wobei zumindest in einem bestimmungsgemalen
Montagezustand das Auslaufstiick (4) und das Ein-
laufstiick (2) zumindest mit einem auslaufseitigen
und einem einlaufseitigen Abschnitt mit ihren zuge-
ordneten Rohrachsen (12,22) parallel zueinander
und senkrecht zur Rohrachse (10) des Zwischen-
stlicks (6) ausgerichtet sind.

Urinalsiphon (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
wobei das Auslaufstiick (4) einen einstlickig rohrfor-
mig geschlossenen Einschubabschnitt (16) zum Ein-
schieben in die Verschiebemuffe (14) aufweist, ins-
besondere wobei der Einschubabschnitt (16) frei-
endseitig wenigstens zwei Dichtungselemente (19)
zur Abdichtung gegenulber der Verschiebemuffe
(14) tragt, und wobei ein auslaufseitiger Kopplungs-
abschnitt (20) des Auslaufstlicks (4) Gber einen Win-
kelabschnitt (26) mit dem Einschubabschnitt (16)
verbunden ist.

Urinalsiphon (1) nach Anspruch 6,

wobei das Auslaufstiick (4) aus Kunststoff urgeformt
ist, wobei zumindest der Winkelabschnitt (26) aus
einer ersten Teilschale (40) und einer entlang der
Rohrachse (28) des Winkelabschnitts (26) auf die
erste Teilschale (40) aufgesetzten und durch Laser-
strahlschweilen mit dieser verbundenen zweiten
Teilschale (42) gebildet ist, und wobei eine die erste
und die zweite Teilschale (40,42) umlaufend verbin-
dende LaserschweiRnaht (46) am Ubergang zwi-
schen dem Einschubabschnitt (16) und dem be-
nachbarten Winkelabschnitt (26) mit einem stetigen
Ubergang oder zumindestin einem stumpfen Winkel
zur Rohrachse (28) angestellt ist.

Urinalsiphon (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
wobei die erste oder die zweite Rohrteilschale
(30,32) des Zwischenstlicks (6) und/oder die erste
oder die zweite Teilschale (40,42) des Auslaufstiicks
(4) aus einem laserstrahltransparenten sowie im
sichtbaren Spektralbereich zumindesttransluzenten
Kunststoff gebildet ist.

Urinalsiphon (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
wobei die erste oder die zweite Rohrteilschale
(30,32) des Zwischenstiicks (6) und/oder die erste
oder die zweite Teilschale (40,42) des Auslaufstiicks
(4) auRenseitig eine Andruckrippe (36,48) aufwei-
sen, die eine Andrickflache fir den Laserstrahl-
schweillprozess bildet.

10. Urinalsiphon (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
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wobei die Laserschweil3naht (35) zwischen der ers-
ten und der zweiten Rohrteilschale (30,32) des Zwi-
schenstlicks (6) und/oder die Laserschwei3naht
(46) zwischen der ersten und der zweiten Teilschale
(40,42) des Auslaufstiicks (4) in einer Nut verdeckt
ausgebildet ist.
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