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(54) VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM ABFULLEN EINES FULLPRODUKTS IN EINEN ZU
BEFULLENDEN BEHALTER IN EINER GETRANKEABFULLANLAGE
(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-

tung (1) zum Abfillen eines Fillprodukts (17) in einen zu
befiillenden Behalter (16) in einer Getrankeabfillanlage,
bevorzugt zum Abfiillen eines karbonisierten Getranks
oder zum HeiRabflillen eines Getranks, umfassend ein
Fillproduktreservoir (4) und ein mit diesem Uber einen
Fillproduktkanal (3) in Fluidkommunikation stehendes
Fillorgan (2) zum Einleiten des Fullprodukts (17) in den
zu befiillenden Behalter (16), wobei das Fillorgan (2)
Uber Medienkanale (5, 6) zum Bereitstellen von Medien-
flissen fir die folgenden Funktionen wahrend des Ab-
fullvorgangs kommuniziert: Spilen des Behalters (16)
mit einem Spiuilgas vor dem Befillen mit dem Fillprodukt
(17) und/oder Vorspannen des Behalters (16) mit einem
Spanngas auf einen Vorspanndruck vor dem Befillen
mit dem Fillprodukt (17) beim Abfiillen eines karboni-
sierten Fullprodukts (17) und/oder RickflieRen von wah-
rend dem Befiillen des Behélters (16) mit dem Fiillpro-
dukt (17) verdrangtem Gas und/oder Entspannen eines
im Behalter (16) aufgebauten Gasuliberdrucks nach dem
Beflillen mit dem Fullprodukt (17) und/oder Zirkulieren
eines heilRen Fullprodukts (17) durch das Fullorgan (2)
zum Temperieren des Fullorgans (2) bei der HeiRabfll-
lung, wobei ein Medienkanal (5, 6) mit mindestens zwei
der oben genannten Funktionen belegt ist.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung und ein Verfahren zum Abfiillen eines Fillprodukts
in einen zu befiillenden Behalter in einer Getrankeabfiill-
anlage, bevorzugtzum Abftillen eines karbonisierten Ge-
tranks oder zum HeiRabfiillen eines Getranks.

Stand der Technik

[0002] Vorrichtungen und Verfahren zum Abfillen von
Getranken sind bekannt. In der Regel umfassen solche
Vorrichtungen ein Fillproduktreservoir, in welchem das
abzufilllende Fullprodukt vor dem Abfillen aufgenom-
men ist, und ein Fillorgan, welches mit dem Fllproduk-
treservoir tber einen Flllproduktkanal in Fluidkommuni-
kation steht.

[0003] Zum Abfiillen karbonisierter Getranke sind Vor-
richtungen bekannt, bei welchen der zu befiillende Be-
halter vor dem Befiillen mit einem Spanngas auf einen
Vorspanndruck vorgespannt wird. Hierzu wird das Fill-
organ in dichtenden Kontakt mit einer Offnung des zu
befilllenden Behalters gebracht und daraufhin das
Spanngas aus dem Fillorgan in den Behélter einge-
bracht. Der Vorspanndruck im Behalter vermindert be-
ziehungsweise verhindert beim spateren Beflllen des
Behalters mit dem karbonisierten Fillprodukt ein Ausga-
sen von Kohlenstoffdioxid aus dem Fillprodukt.

[0004] Es sind Vorrichtungen bekannt, bei welchen
das Fillorgan mittels eines Medienkanals, auch Vor-
spannkanal genannt, mit einem Gasbereich des Fiillpro-
duktreservoirs in Fluidkommunikation steht. Der Gasbe-
reich des Fullproduktreservoirs weist ein Gas, zumeist
Kohlenstoffdioxid auf, welches mit einem vorgegebenen
Druck in dem Fullproduktreservoir vorliegt und ein Aus-
gasen von Kohlenstoffdioxid aus dem karbonisierten
Fullprodukt im Fullproduktreservoir verhindert. Mithin
wird als Vorspanngas bei diesen Vorrichtungen das Gas
aus dem Fllproduktreservoir als Spanngas verwendet.
Das in den Behélter nach dem Vorspannen vorliegenden
Gasgemisch aus dem Vorspanngas und bereits zuvor in
dem Behalter befindlichen Gasen, meist Luft, wird beim
Befillen des Behalters von dem einstromenden Fiillpro-
dukt aus dem Behalter in den Vorspannkanal verdrangt
und kann, insbesondere, wenn das Fllproduktreservoir
als Ringreservoir beziehungsweise Ringrohrreservoir
ausgebildetist, in das Fullproduktreservoir gelangen und
dort die Gasatmosphéare verunreinigen.

[0005] Nach dem Befillen wird der im Behalter aufge-
nommene Gasuberdruck Uber einen weiteren Medienka-
nal, dem sogenannten Entspannungskanal, entspannt.
Das unter Druck stehende Gas im Behalter wird hierbei
Uber den Entspannungskanal in die Umgebung bezie-
hungsweise ins Freie abgeleitet.

[0006] Beim Abfiillen karbonisierter Getranke, die sen-
sibel aufdas Vorliegen von Sauerstoff reagieren, wie bei-
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spielsweise Bier, wird der zu beflillenden Behalter vor
dem Vorspannen zusatzlich mit reinem Kohlenstoffdioxid
gespult. Der Sauerstoff in der Luft, welcher sich anfangs
in dem zu beflllenden Behélter befindet, kann so vor
dem Befiillen aus dem Behalter gespult werden. Hierzu
ist das Fillorgan mit einem zuséatzlichen Medienkanal,
dem Rein-CO2-Kanal, verbunden, welcher reines Koh-
lenstoffdioxid an das Fillorgan liefert. Durch den Rein-
CO2-Kanal strémt das Kohlenstoffdioxid in den Behalter
und verdrangt zuerst die Luft und spater im Spilprozess
das Luft/CO2-Gasgemisch aus dem Behalter in den ge-
offneten Entspannungskanal und weiter in die Umge-
bung. Als Nachteil stellt sich hier dar, dass neben der
Vorspannleitung zusatzlich der Rein-CO2-Kanal sowie
entsprechende Ventile zum Offnen und SchlieRen des
Rein-CO2-Kanals vorzusehen sind, was den Aufbau sol-
cherVorrichtungen komplexer machtund folglich die Fer-
tigungs- und Wartungskosten erhoht.

[0007] Ferner sind Vorrichtungen und Verfahren zum
HeilRabflllen bekannt, bei welchen das Fillprodukt vor
dem Abfillen in den Behalter einer Hitzebehandlung un-
terzogen wird, um in dem Fllprodukt befindliche Keime
abzutdten und eine vorgegebene oder erforderliche mi-
krobiologische Haltbarkeit zu erzielen. Durch das heif}
abgefllte Fullprodukt werden das Fillorgan und der Be-
halter wahrend des Fillvorgangs mitsterilisiert. Das
durch den Flllproduktkanal an das Fillorgan gelieferte
Fullprodukt verdrangt wahrend des Abfiillens sich in den
Behalter befindliche Gase, zumeist Luft, welche Uber ei-
nen Entspannungskanal in die Umgebung abgefiihrt
werden. Um zu vermeiden, dass das Fiillprodukt bei ge-
schlossenen Fillventil des Fillorgans oder wahrend ei-
ner Produktionsunterbrechung im Fllproduktkanal
und/oder im Fillorgan steht und dadurch das Fillprodukt
und/oder das Fillorgan unter die erforderliche Abfilltem-
peratur abkuhlt, weisen Vorrichtungen zum HeiRabflllen
einen weiteren Medienkanal in Form eines HeiRR-Riick-
laufkanals auf. Der HeiRR-Rucklaufkanal ist mit dem Full-
organ verbunden und ermdglicht bei geschlossenem
Flllventil ein Zirkulieren des heien Fllprodukts im Fll-
organ beziehungsweise in der Vorrichtung.

[0008] Es sind zudem Vorrichtungen bekannt, welche
zum Abflllen eines Flllprodukts in einen Behalter mittels
eines karbonisierten Abfillverfahrens und eines Heiflab-
fullverfahrens geeignet sind. Diese Art von Vorrichtun-
gen eignen sich insbesondere, wenn hauptséachlich kar-
bonisierte Getranke abfiillt werden soll und zusatzlich
noch ein paar Getranke heil3 abzufillen sind. Hierzu sind
Vorrichtungen bekannt, welche neben dem Fillprodukt-
kanal einerseits einen Vorspannkanal und einen Ent-
spannungskanal und zusatzlich einen Heil-Rucklaufka-
nal aufweisen. Zum Abfiillen sauerstoffsensibler karbo-
nisierter Produkte ist zudem ein weiterer Rein-CO2-Ka-
nal vorzusehen. Durch die Vielzahl an neben dem Fill-
produktkanal vorzusehenden Medienkanalen sowie de-
ren Schaltfunktionen und -Ventilen weisen die Vorrich-
tungen zum kombinierten Abfiillen von karbonisierten
Getranken und heilRen Getranken einen komplexen Auf-
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bau aufund sind entsprechend grof, teuer und wartungs-
intensiv.

Darstellung der Erfindung

[0009] Ausgehend von dem bekannten Stand der
Technik ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine verbesserte Vorrichtung zum Abfillen eines Full-
produkts in einen zu befiillenden Behalter in einer Ge-
trankeabfullanlage, bevorzugt zum Abfillen eines karbo-
nisierten Getranks oder zum HeiRabfillen eines Ge-
tranks, sowie ein entsprechendes Verfahren bereitzu-
stellen.

[0010] Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zum
Abfiillen eines Flllprodukts in einen zu beflillenden Be-
halter in einer Getrankeabfillanlage, bevorzugt zum Ab-
fullen eines karbonisierten Getranks oder zum Heil3ab-
flllen eines Getranks, mitden Merkmalen des Anspruchs
1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus
den Unteranspriichen.

[0011] Entsprechend wird eine Vorrichtung zum Abful-
len eines Flllprodukts in einen zu beflillenden Behalter
in einer Getrankeabfillanlage, bevorzugt zum Abfiillen
eines karbonisierten Getranks oder zum Hei3abfillen ei-
nes Getranks vorgeschlagen, umfassend ein Fullproduk-
treservoir und ein mit diesem Uber einen Fllproduktka-
nalin Fluidkommunikation stehendes Fillorgan zum Ein-
leiten des Fllprodukts in den zu beflilllenden Behalter,
wobei das Fillorgan Giber Medienkanale zum Bereitstel-
len von Medienfliissen fiir die Funktionen des Spiilens
des Behalters mit einem Spuilgas vor dem Befiillen mit
dem Flllprodukt und/oder des Vorspannens des Behal-
ters mit einem Spanngas auf einen Vorspanndruck vor
dem Beflllen mit dem Fllprodukt beim Abfiillen eines
karbonisierten Fllprodukts und/oder des Riickflieiens
von wahrend dem Befiillen des Behalters mit dem Full-
produkt verdrangtem Gas und/oder des Entspannens ei-
nes im Behalter aufgebauten Gastiberdrucks nach dem
Befillen mit dem Fllprodukt und/oder des Zirkulierens
eines heilRen Fillprodukts durch das Fiillorgan zum Tem-
perieren des Fillorgans bei der HeiRabfiillung wahrend
des Abfiillvorgangs kommuniziert. Erfindungsgeman ist
ein Medienkanal mit mindestens zwei der oben genann-
ten Funktionen belegt.

[0012] Dadurch, dass ein Medienkanal mit mindestens
zwei der oben genannten Funktionen belegt ist, ist die
Zahl der zum Bereitstellen der Medienflisse der Funkti-
onen erforderlichen Kanale reduziert. Folglich kann die
Vorrichtung einfacher aufgebaut sein als aus dem Stand
der Technik bekannte Vorrichtungen. Durch die Doppel-
belegung kénnen zudem unterschiedliche Abftllverfah-
rensarten an derselben Vorrichtung ausgefiihrt werden.
[0013] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausflh-
rungsform ist der eine Medienkanal zum Spiilen des Be-
halters vor dem Beflillen mit dem Fillprodukt und zum
Vorspannen des Behalters auf einen Vorspanndruck vor
dem Befillen mit dem Fllprodukt eingerichtet. Dadurch
kann auf einen zuséatzlichen Rein-CO2-Kanal verzichtet
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werden. Das Spulen des Behalters erfolgt dabei bevor-
zugt wie auch das Vorspannen des Behalters mit Gas
aus dem Fllproduktreservoir. Bevorzugt wird die fiir das
Spillen aus dem Fllproduktreservoir entnommene Gas-
menge dabei bestandig in das Fillproduktreservoir nach-
gegeben.

[0014] GemalR einer bevorzugten weiteren Ausfiih-
rungsform ist die Vorrichtung in einem ersten Betriebs-
zustand zum Abfiillen eines karbonisierten Fllprodukts
und in einem zweiten Betriebszustand zum HeiRabflllen
eines Fullprodukts eingerichtet, wobei bevorzugt eine
der Uber den einen Medienkanal abgewickelten Funkti-
onen dem ersten Betriebszustand zugeordnet ist und die
andere der Uber den gleichen Medienkanal abgewickel-
ten Funktionen dem zweiten Betriebszustand zugeord-
netist. Dadurch istes moglich, sowohl ein karbonisiertes
Flllprodukts als auch ein eines heiles Fillprodukt in der
Vorrichtung abzufiillen, ohne, dass fiir jede Funktion der
beiden Betriebsarten jeweils eigene zusatzliche Me-
dienkanale vorzusehen sind, die beim Betrieb der Vor-
richtung in dem jeweils anderen Betriebszustand unge-
nutzt blieben.

[0015] Ein besonders einfacher und effektiver Aufbau
der Vorrichtung wird erzielt, wenn gemafR einer weiteren
bevorzugten Ausfiihrungsform der eine Medienkanal im
ersten Betriebszustand dazu eingerichtet ist, die Funkti-
onen des Splilens des Behalters vor dem Befillen mit
dem Fllprodukt und des Vorspannens des Behalters auf
einen Vorspanndruck vor dem Beflillen mit dem Fillpro-
dukt auszufiihren und im zweiten Betriebszustand dazu
eingerichtet ist, wahrend des Abflllens des Fillprodukts
aus dem Behalter verdrangtes Gas rickflieRen zu las-
sen.

[0016] Bevorzugtist der Medienkanal mit dem Fllpro-
duktreservoir, bevorzugt einen Gasbereich des Fiillpro-
duktreservoirs, in Fluidkommunikation.

[0017] Wenn ein Medienkanal gemaf einer weiteren
bevorzugten Ausfilhrungsform im ersten Betriebszu-
stand zum Entspannen eines im Behalter aufgebauten
Gastiberdrucks nach dem Befiillen mit dem Fillprodukt
eingerichtet ist und im zweiten Betriebszustand zum Zir-
kulieren eines heil3en Fuillprodukts durch das Fullorgan
zum Temperieren des Fillorgans bei der HeiRabfiillung
eingerichtet ist, kann auf einen zusatzlichen Rucklaufka-
nal verzichtet, und dennoch das erforderliche Zirkulieren
des heilRen Fillprodukts ermdglicht werden.

[0018] Ein besonders einfacher Aufbau der Vorrich-
tung kann erzielt werden, wenn gemaR einer weiteren
bevorzugten Ausflihrungsform genau zwei Medienkana-
le vorgesehen sind. Entsprechend reduzieren sich die
Fertigungskosten sowie der Wartungsaufwand der Vor-
richtung. Bevorzugt ist dabei ein erster Medienkanal der
genau zwei Medienkanale im ersten Betriebszustand da-
zu eingerichtet, die Funktionen des Spilens des Behal-
ters vor dem Befiillen mit dem Fillprodukt und des Vor-
spannens des Behalters auf einen Vorspanndruck vor
dem Befiillen mit dem Fullprodukt auszufiihren und im
zweiten Betriebszustand dazu eingerichtet, wahrend des
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Abfillens des Fullprodukts aus dem Behélter verdrang-
tes Gas rickflieRen zu lassen, und/oder ist ein zweiter
Medienkanal der genau zwei Medienkanale im ersten
Betriebszustand zum Entspannen eines im Behalter auf-
gebauten Gasliberdrucks nach dem Befiillen mit dem
Fillprodukt eingerichtet und im zweiten Betriebszustand
zum Zirkulieren eines heilken Fillprodukts durch das
Fillorgan zum Temperieren des Fillorgans bei der
HeiRabflllung eingerichtet.

[0019] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist das Fullproduktreservoir als nebenstehen-
des Fillproduktreservoir ausgebildet. Dadurch ergeben
sich zwischen Fillorgan und Fullproduktreservoir ent-
sprechend groRen Kanallangen, derart dass der Me-
dienkanal beim Ruckfuhren des aus dem Behalter ver-
drangten Gases als Puffer fungiert. Mit anderen Worten
ist das Volumen in dem einen Medienkanal, durch wel-
chen das RuckflieBen von wahrend dem Beflllen des
Behalters mit dem Fllprodukt verdrangtem Gas erfolgt,
so grof}, so dass das ruckflieRende Gas nicht bis zum
Fillproduktreservoir gelangt. Eine Verunreinig des Fill-
produktreservoirs durch in dem Behalter befindliches
verunreinigtes Gas und/oder Luft ist somit ausgeschlos-
sen.

[0020] Bevorzugtistein Medienverteiler zum Verteilen
der durch das Fullproduktreservoir bereitgestellten Me-
dien zwischen Fllproduktreservoir und Fillorgan ange-
ordnet. Dadurch kann der Aufbau der Vorrichtung weiter
vereinfacht werden. Der Medienverteiler unterteilt die
Medienkandle in einen Reservoir-Verteiler-Abschnitt
und einen Verteiler-Fillorgan-Abschnitt. Wenn die Vor-
richtung eine Vielzahl von Fillorganen aufweist, kann
der Reservoir-Verteiler-Abschnitt fir alle Fillorgane in
einem gemeinsamen Kanal ausgebildet sein. Die Fllor-
gane sind dann jeweils uUber eigene Verteiler-Fillorgan-
Abschnitte der Medienkanale mit dem Medienverteiler
verbunden und vom Medienverteiler mittels der gemein-
samen Reservoir-Verteiler-Abschnitte der Medienkanale
mit dem nebenstehenden Fillproduktreservoir verbun-
den.

[0021] Um ein Zuschalten und Sperren des Zirkulie-
rens des heil3en Fillprodukts beim Heilabfiillen zu er-
moglichen, ist gemal einer weiteren bevorzugten Aus-
fuhrungsform am Fillorgan ein Ricklauf-Schaltventil
zum Bereitstellen eines Fillproduktstroms aus dem Fiill-
organ in den Medienkanal, welcher mit dem Zirkulieren
des heiflen Fullprodukts belegt ist, vorgesehen.

[0022] Fernerhin kann an dem Medienkanal, welcher
mit dem RuckflieRen von wahrend dem Befiillen des Be-
halters mit dem Fullprodukt verdrangtem Gas belegt ist,
ein Schaltventil und/oder ein Riickschlagventil zum Ver-
hindern eines Gasstroms in das Fllproduktreservoir vor-
gesehen sein, und/oder ein Entliftungsventil zum Aus-
lassen von Gas beziehungsweise Gasgemisch aus dem
Medienkanal in die Umgebung vorgesehen sein, wobei
bevorzugt das Entliftungsventil Giber eine Schaltstellung
des Schaltventils und/oder des Riickschlagventils steu-
erbar/regelbar ist.
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[0023] Um die Effizienz der Vorrichtung im ersten Be-
triebszustand nochmals zu erhéhen, kann der eine Me-
dienkanal zum Spilen und zum Vorspannen des Behal-
ters im ersten Betriebszustand gemaf einer weiteren be-
vorzugten Ausfiihrungsform dazu eingerichtet sein, wah-
rend des Abfiillens des Fullprodukts in einen Behalter
aus dem Behalter in den Medienkanal verdrangtes Gas
beziehungsweise Gasgemisch zum Spulen und/oder
Vorspannen zumindest eines weiteren zu beflillenden
Behalters zu verwenden.

[0024] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform umfasst das Fiillorgan ein Fillventil, wobei
das Ricklauf-Schaltventil im zweiten Betriebszustand
dazu eingerichtet ist, bei geschlossenem Fiillventil ein
Stromen des aus dem Fillproduktkanal in das Fullorgan
gestromten Fillprodukt in den Medienkanal, welcher mit
dem Zirkulieren des heiften Fullprodukts belegt ist, zu
ermdglichen. Dadurch ist ein Temperieren des Fiillor-
gans sowie der Aufrechterhaltung der erforderlichen Ab-
fulltemperatur des heien Flllprodukts ermoglicht. Fer-
ner ist durch das Rucklauf-Schaltventil sichergestellt,
dass wahrend des Befiillens des Behalters kein Fllpro-
dukt in den Medienkanal stromt, was andernfalls die Ab-
fullleistung der Vorrichtung verringern wirde.

[0025] Fir ein genaues Steuern/Regeln der fir die
Funktionen bendtigten Medienstrome kann geman einer
weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Medienka-
nal, welcher mit dem Spilen und/oder Vorspannen des
Behélters belegt ist, ein Vorspannventil zum Verbinden
des Fillorgans mit dem Medienkanal aufweisen
und/oder der Medienkanal, welcher im ersten Betriebs-
zustand mit dem Entspannen des im Behélter aufgebau-
ten Gasuberdrucks belegt ist, ein Entspannungsventil
zum Auslassen von Gas beziehungsweise Gasgemisch
aus dem Fullorgan in den Medienkanal aufweisen.
[0026] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform weist der Medienkanal, welcher im ersten Be-
triebszugstand mitdem Entspannen des im Behalter auf-
gebauten Gasliberdrucks belegt ist und im zweiten Be-
triebszustand mit dem Zirkulieren des heilten Fillpro-
dukts belegt, ist ein weiteres Schaltventil zum selektiven
Bereitstellen einer Fluidkommunikation mit dem Fiillpro-
duktreservoir und/oder dem Fillproduktkanal oder mit
der Umgebung auf.

[0027] Um zeitgleich mehrere Behalter befiillen zu
kénnen und damit die Abflllleistung der Vorrichtung zu
erhohen, weist die Vorrichtung gemaR einer weiteren be-
vorzugten Ausfiihrungsform eine Mehrzahl von Fiillorga-
nen auf. Bevorzugt ist die Mehrzahl an Fillorganen an
einer Transportvorrichtung der Vorrichtung, bevorzugt
einer Rundlaufer-Transportvorrichtung, angeordnet, wo-
bei bevorzugt die Flllorgane jeweils durch eigene Me-
dienkanale mit dem Medienverteiler verbunden sind und
zwischen dem Medienverteiler und dem Fiillproduktre-
servoir gemeinsame Medienkanéle vorliegen.

[0028] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist im ersten Betriebszustand wahrend des
Abfillens des Fullprodukts in einen Behalter aus dem
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Behalter verdrangte, in den Medienkanal riickgefiihrte
Gas beziehungsweise Gasgemisch zum Vorspannen zu-
mindest eines weiteren Behalters bereitgestellt. Dadurch
kann der fur den Betrieb der Vorrichtung im ersten Be-
triebszustand erforderliche Gasvolumenstrom um die
Menge des riickgefihrten Gases reduziert werden. Da
zum Spllen der Behalter mehr Gas bendétigt wird, als
beim Befiillen aus dem Behalter zurtickflief3t, ist, insbe-
sondere wenn das Fillproduktreservoir sichergestellt,
dass die Gasstréomung vom Fllproduktreservoir aus ge-
sehen immer Richtung Fillorgan gerichtet stromt. Eine
Verunreinigung des Fllproduktreservoirs ist mithin nicht
moglich.

[0029] Die oben gestellte Aufgabe wird weiterhin durch
ein Verfahren zum Abfiillen eines Fllprodukts in einen
zu beflillenden Behalter in einer Getrankeabfillanlage,
bevorzugt zum Abfiillen eines karbonisierten Getranks
oder zum HeiRRabfiillen eines Getranks mit den Merkma-
len des Anspruchs 15 geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen des Verfahrens ergeben sich aus den Unteranspri-
chen sowie der vorliegenden Beschreibung und den Fi-
guren.

[0030] Entsprechend wird ein Verfahren zum Abfillen
eines Fllprodukts in einen zu beflillenden Behalter in
einer Getrankeabfillanlage, bevorzugt zum Abfiillen ei-
nes karbonisierten Getréanks oder zum HeiRabfillen ei-
nes Getranks, vorgeschlagen, wobei das Fillprodukt von
einem Flllproduktreservoir Uber einen Fillproduktkanal
an ein Fillorgan zum Einleiten des Fullprodukts in den
zu beflillenden Behalter zugeflhrt wird, wobei das Full-
organ uUber Medienkanale zum Bereitstellen von Medi-
enfliissen fir die Funktionen des Spilens eines zu be-
fullenden Behalters mit einem Spiilgas vor dem Befllen
mit dem Fillprodukt und/oder des Vorspannens des Be-
halters mit einem Spanngas auf einen Vorspanndruck
vor dem Beflillen mit dem Fllprodukt beim Abflllen ei-
nes karbonisierten Fillprodukts und/oder des Ruickflie-
Rens von wahrend dem Befiillen des Behalters mit dem
Fillprodukt verdrangtem Gas und/oder des Entspan-
nens eines im Behalter aufgebauten Gasuberdrucks
nach dem Beflillen mitdem Fllprodukt und/oder des Zir-
kulierens eines heifen Fillprodukts durch das Fillorgan
zum Temperieren des Fillorgans bei der HeifRabfillung
wahrend des Abfiillvorgangs kommuniziert. Erfindungs-
gemal wird ein Medienkanal fir mindestens zwei der
oben genannten Funktionen verwendet.

[0031] Durch das Verfahren werden die zur Vorrich-
tung beschriebenen Wirkungen und Vorteile analog er-
zielt.

[0032] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung wird
der eine Medienkanal zum Spiilen des Behalters vor dem
Befillen mit dem Fiillprodukt und zum Vorspannen des
Behalters auf einen Vorspanndruck vor dem Befiillen mit
dem Fllprodukt verwendet.

[0033] GemaR einer weiteren bevorzugten Weiterbil-
dung wird in einem ersten Betriebszustand ein karboni-
siertes Fullproduktin den Behalter abgefiillt und in einem
zweiten Betriebszustand ein hei3es Flllprodukt in den
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Behélter abgefiillt, wobei bevorzugt eine der tGber den
einen Medienkanal abgewickelten Funktionen dem ers-
ten Betriebszustand zugeordnet ist und die andere der
Uber den gleichen Medienkanal abgewickelten Funktio-
nen dem zweiten Betriebszustand zugeordnet ist.
[0034] GemaR einer weiteren bevorzugten Weiterbil-
dung wird der eine Medienkanal im ersten Betriebszu-
stand dazu verwendet, die Funktionen des Splilens des
Behalters vor dem Befiillen mit dem Fillprodukt und des
Vorspannens des Behalters auf einen Vorspanndruck
vor dem Beflillen mit dem Fllprodukt auszuflihren und
im zweiten Betriebszustand dazu verwendet, wahrend
des Abfiillens des Fiillprodukts aus dem Behalter ver-
dréngtes Gas rickflieRen zu lassen.

[0035] GemalR einer bevorzugten Weiterbildung wird
ein Medienkanal im ersten Betriebszustand zum Ent-
spannen eines im Behalter aufgebauten Gasuliberdrucks
nach dem Befiillen mit dem Fllprodukt verwendet und
im zweiten Betriebszustand zum Zirkulieren eines hei-
Ren Fillprodukts durch das Fillorgan zum Temperieren
des Fullorgans bei der HeiRabfiillung verwendet.
[0036] GemalR einer weiteren bevorzugten Weiterbil-
dung werden genau zwei Medienkanale zum Bereitstel-
len von Medienflissen fiir die Funktionen verwendet.
[0037] GemaR einer weiteren bevorzugten Weiterbil-
dung wird wahrend des Abfiillens des Fullprodukts in ei-
nen mitdem Spanngas vorgespannten Behalter aus dem
vorgespannten Behalter verdrangtes, in den Medienka-
nal rickgefiihrtes Gas beziehungsweise Gasgemisch
zum Vorspannen zumindest eines weiteren Behalters
verwendet.

[0038] Gemal einer weiteren bevorzugten Weiterbil-
dung wird im zweiten Betriebszustand das wahrend des
Beflllens verdrangte, in den Medienkanal riickgefiihrte
Gas beziehungsweise Gasgemisch in die Umgebung
ausgelassen.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0039] Bevorzugte weitere Ausfihrungsformen der Er-
findung werden durch die nachfolgende Beschreibung
der Figuren ndher erlautert. Dabei zeigen:

Figur 1 schematisch eine Seitenansichteiner Vorrich-
tung zum Abfiillen eines Fullprodukts in einen
zu beflillenden Behalter gemal einer ersten
Ausfiihrungsform; und

Figur 2  schematisch eine Seitenansicht einer Vorrich-

tung zum Abfiillen eines Fullprodukts in einen
zu befiillenden Behalter gemal einer weite-
ren Ausfiihrungsform.

Detaillierte Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbei-
spiele

[0040] Im Folgenden werden bevorzugte Ausfiih-
rungsbeispiele anhand der Figuren beschrieben. Dabei
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werden gleiche, ahnliche oder gleichwirkende Elemente
in den unterschiedlichen Figuren mit identischen Be-
zugszeichen versehen, und auf eine wiederholte Be-
schreibung dieser Elemente wird teilweise verzichtet, um
Redundanzen zu vermeiden.

[0041] In Figur 1 ist schematisch eine Seitenansicht
einer Vorrichtung 1 zum Abftllen eines Fullprodukts 17
in einen zu befiillenden Behalter 16 gemaR einer ersten
Ausfiihrungsform gezeigt. Zum Befiillen des zu befiillen-
den Behélters 16 mit dem Fillprodukt ist eine Mehrzahl
von Fillorganen 2 zum Einleiten des Fullprodukts 17 in
jeweils einen unter dem jeweiligen Fillorgan 2 angeord-
neten zu befillenden Behalter 16 vorgesehen. Die Mehr-
zahl von Fillorganen 2 sind an einer um eine Drehachse
20 drehbaren Transportvorrichtung 21 angeordnet, bei-
spielsweise am Umfang eines Fiillerkarussells.

[0042] Die Vorrichtung 1 umfasst weiterhin ein neben
der Transportvorrichtung 21 stationar stehendes Fiillpro-
duktreservoir 4 wobei die Flllorgane 2 Uber einen ge-
meinsamen Fllproduktkanal 3 mit dem Fullproduktre-
servoir 4 in Fluidkommunikation stehen.

[0043] Die Fillorgane 2 stehen neben dem Fillpro-
duktkanal 3 mit genau zwei weiteren Medienkanalen 5,
6 in Fluidkommunikation.

[0044] In derin Figur 1 gezeigten Konfiguration steht
ein erster Medienkanal 5 mit einem Gasbereich 12 be-
ziehungsweise Kopfraum des Fllproduktreservoirs 4 in
Fluidkommunikation. Im Gasbereich 12 des Fllproduk-
treservoirs 4 liegt ein ublicher Weise in Form von Koh-
lenstoffdioxid bereitgestelltes und bei einem vorgegebe-
ne Vorspanndruck vorliegendes Spanngas vor. Ein zwei-
ter Medienkanal 6 stellt eine Entliftung des Behalterin-
neren in die Umgebung beziehungsweise ins Freie be-
reit.

[0045] Zwischen dem Fillproduktreservoir 4 und den
Fillorganen 2 ist ein Medienverteiler 7 angeordnet, wel-
cherdie durch das Fillproduktreservoir 4 bereitgestellten
Medien, mithin das Fillprodukt 17 und das Spanngas,
an die einzelnen Fillorgane 2 verteilt. Der Medienvertei-
ler 7 unterteilt hierbei den Fillproduktkanal 3 und den
ersten Medienkanal 5 in einen Reservoir-Verteiler-Ab-
schnitt 18 und einen Verteiler-Fullorgan-Abschnitt 19,
wobei der Reservoir-Verteiler-Abschnitt 18 fur alle Full-
organe 2 in einem gemeinsamen Fullproduktkanal 3 und
einem gemeinsamen ersten Medienkanal 5 ausgebildet
ist.

[0046] Im Verteiler-Fillorgan-Abschnitt 19 sind die
Fillorgane 2 jeweils Gber eigene Abschnitte des Fullpro-
duktkanals 3 und Abschnitte des ersten Medienkanals 5
mit dem Medienverteiler 7 verbunden. Es kénnen auch
mehrere Fillorgane 2 (iber gemeinsame Abschnitte mit
dem Medienverteiler 7 verbunden sein.

[0047] Im Folgenden wird die Vorrichtung 1 exempla-
risch mit Bezug auf eines der Mehrzahl von gleichartig
ausgebildeten Fullorganen 2 weiter beschrieben.
[0048] Das Fillorgan 2 weist eine Behalterhaltung 22
auf, in welcher ein zu befilillender Behalter 16 gehalten
ist. Uber die Behalterhalterung 22 kann der Behalter 16
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in dichtenden Kontakt mit dem Fillorgan 2 gebracht wer-
den. Um das Stromen des Flllprodukts 17 in den Behal-
ter 16 zu steuern beziehungsweise zu regeln, ist in dem
Fullorgan 2 ein Fillventil 9 vorgesehen. Um das Fiillor-
gan 2 mit dem ersten Medienkanal 5 zu verbinden, ist
ferner ein Vorspannventil 11 vorgesehen, und um das
Fulllorgan 2 mit dem zweiten Medienkanal 6 zu verbin-
den, ist ein Entspannungsventil 10 vorgesehen.

[0049] Im Folgenden wird die Abfiillung eines sauer-
stoffempfindlichen, karbonisierten Fullprodukts 17, bei-
spielsweise Bier, in zu beflillende Behalter 16 beschrie-
ben. Nachdem der Behalter 16 von einer nicht gezeigten
Ubergabevorrichtung an die Behélterhalterung 22 iiber-
geben wurde, wird der Behalter 16 mit dem Fllorgan 2,
dessen Fillventil 9 geschlossen ist, in dichtenden Kon-
takt gebracht.

[0050] Im Anschluss daran erfolgt ein Spulen des Be-
héalters 16 mit Spilgas, um Luft und insbesondere den
in der Luft enthaltenen Sauerstoff, welcher sich anfangs
in dem zu beflillenden Behalter 16 befindet, vor dem Be-
flllen aus dem Behalter 16 zu entfernen. Zum Splilen
werden das Entspannungsventil 10 und das Vorspann-
ventil 11 jeweils in eine gedffnete Position gebracht, so
dass das aus dem Fllproduktreservoir 4 stammende
Kohlenstoffdioxid aus dem ersten Medienkanal 5 lGber
das Fullorgan 2 in den Behalter 16 einstrémen kann. Das
in den Behalter 16 gestromte Kohlenstoffdioxid verdrangt
zuerst die Luft und spater im Spllprozess das Luft/CO2-
Gasgemisch aus dem Behalter 16 in den gedffneten
zweiten Medienkanal 6 und tber die Entliftung weiter in
die Umgebung.

[0051] Nach dem Spiilen des Behalters 16 wird das
Entspannungsventil 10 wieder geschlossen, so dass sich
in dem Behalter 16 durch das noch einstromende Koh-
lendioxid ein Vorspanndruck entsprechend des Vor-
spanndrucks in dem Fllproduktreservoir 4 einstellt. Der
Vorspanndruck im Behalter 16 vermindert beziehungs-
weise verhindert beim spateren Beflillen des Behalters
16 mit dem karbonisierten Fillprodukt 17 ein Ausgasen
von Kohlenstoffdioxid aus dem Fiillprodukt 17.

[0052] Folglich wird das Gas aus dem Fullproduktre-
servoir 4 sowohl als Spuilgas und als auch als Spanngas
verwendet. Der erste Medienkanal 5 ist mithin sowohl
zum Spulen des Behélters 16 vor dem Befiillen mit dem
Flllprodukt 17 als auch zum Vorspannen des Behalters
16 auf einen Vorspanndruck vor dem Beflillen mit dem
Fullprodukt 17 eingerichtet.

[0053] Nachdem Vorspannen wird das Fullventil 9 ge-
offnet, so dass das Fullprodukt 17 in den vorgespannten
Behalter 16 stromt. Das im Behélter 16 nach dem Vor-
spannen vorliegenden Gas wird durch das einstrémende
Fullprodukt 17 aus dem Behélter 16 Uiber das gedffnete
Vorspannventil 11 in den ersten Medienkanal 5 und
eventuell in den Medienverteiler 7 verdrangt. Der erste
Medienkanal 5 ist mithin zudem dazu eingerichtet, ein
RuckflieRen von wahrend dem Beflllen des Behalters
16 mit dem Fllprodukt 17 verdrangtem Gas zu ermdg-
lichen.
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[0054] Damitwird der Medienkanal 5 zum Bereitstellen
des Spiilgases, zum Bereitstellen des Spanngases und
zur Aufnahme des Ruckstromens des aus dem Behalter
16 verdrangten Gases beim Befiillen verwendet.
[0055] Nach dem Befiillen des Behalters 16 werden
Fillventil 9 und Vorspannventil 11 geschlossen und der
aufgenommene Gasliberdruck im Behalter Giber das nun
geodffnete Entspannungsventil 10 in den zweiten Me-
dienkanal 6 ausgeleitet, bis der im Behélter 16 aufge-
baute Gastiberdruck nach dem Befillen mitdem Fllpro-
dukt 17 kontrolliert auf Umgebungsdruck entspannt ist,
um den Behalter 16 dann von dem Fllorgan trennen zu
kénnen. Das unter Druck stehende Gas im Behalter 16
wird dabei Uber den zweiten Medienkanal 6 und die Ent-
lGftung in die Umgebung beziehungsweise ins Freie aus-
geleitet.

[0056] Dazum Spulen der Behalter mehr Gas bendétigt
wird, als beim Befiillen der Behalter zurlickstromt, ist si-
chergestellt, dass stets Gas aus dem Fillproduktreser-
voir 4 in Richtung des Medienverteilers 7 stromt. Eine
Verunreinig des Fillproduktreservoirs 4 durch aus den
Behaltern 16 riickgefiihrtes Gas ist folglich nicht moglich.
Dies ist insbesondere daher der Fall, da durch das ne-
bengestellte Fullproduktreservoir 4 und den damit ver-
bundenen gemeinsamen Reservoir-Verteiler-Abschnitt
18inVerbindung mitden Strdmungsverhaltnissenin dem
Reservoir-Verteiler-Abschnitt 18 stets ein aus dem Full-
produktreservoir 4 gerichteter Gasvolumenstrom vor-
liegt.

[0057] In Figur 2 ist schematisch eine Seitenansicht
einer Vorrichtung 1 zum Abftllen eines Fullprodukts 17
in einen zu befillenden Behalter 16 gemaR einer weite-
ren Ausflhrungsform gezeigt. Die Vorrichtung 1 ent-
spricht im Wesentlichen der Vorrichtung aus Figur 1, wo-
bei am Fiillorgan 2 zusétzlich ein Ricklauf-Schaltventil
8 zum Bereitstellen eines Fillproduktstroms aus dem
Fillorgan 2in den zweiten Medienkanal 6 vorgesehen ist.
[0058] Die Vorrichtung 1 ist damit in einem ersten Be-
triebszustand zum Abflllen eines karbonisierten Flllpro-
dukts 17 und in einem zweiten Betriebszustand zum
HeiRabflllen eines Fillprodukts 17 eingerichtet.

[0059] Das Verfahren zum Abfiillen eines karbonisier-
ten Flllprodukts 17 entsprechend des ersten Betriebs-
zustands entspricht bei der Vorrichtung 1 aus Figur 2
jenem, welches zuvor in Hinblick auf die Vorrichtung aus
Figur 1 beschrieben wurde. Das Rucklauf-Schaltventil 8
ist dabei kontinuierlich in einer geschlossenen Position
gehalten.

[0060] Im Folgenden wird die Abflllung eines heillen
Fullprodukts 17, beispielsweise eines Safts, in den Be-
halter 16 entsprechend des zweiten Betriebszustands
beschrieben. Hierbei wird das Fllprodukt 17 vor dem
Abfillen in den Behélter 16 einer Hitzebehandlung un-
terzogen, um in dem Fillprodukt 17 befindliche Keime
abzutéten und eine vorgegebene oder erforderliche mi-
krobiologische Haltbarkeit zu erzielen. Durch das heil3
abgefiillte Fillprodukt 17 werden das Fillorgan 2 und
der Behalter 16 wahrend des Fillvorgangs mitsterilisiert.
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Das Fillorgan 2 muss dabei auf einer entsprechenden
Temperatur gehalten werden, damit das Fllprodukt 17
im Fullorgan 2 vor dem EinflieRen in den Behalter 16
nicht abkuhlt. Das HeiRabfiillen erfolgt ohne ein Spiilen
oder Vorspannen.

[0061] Um zu vermeiden, dass das Fllprodukt 17 bei
geschlossenen Fillventil 9 des Fillorgans 2, beispiels-
weise wahrend einer Ubergabe eines Behdlters 16 an
die oder von der Behalteraufnahme 22 oder aber wah-
rend einer Produktionsunterbrechung, im Fullproduktka-
nal 3 und/oder im Flllorgan 2 steht und dadurch das Fll-
produkt 17 und/oder das Fiillorgan 2 unter die erforder-
liche Abfllltemperatur abkihlen, wird das Ricklauf-
Schaltventil 8 in eine gedffnete Position gebracht, wo-
durch das Flllorgan 2 im Bereich des Fillventils 9 mit
dem zweiten Medienkanal 5 verbunden wird. Dadurch
kann das Fullprodukt 17 durch das Fiillorgan 2 und tber
den zweiten Medienkanal 5 wieder zurtick in das Fiill-
produktreservoir 4 zirkulieren und eine erneute Erhitzung
erfahren. Das Entspannungsventil 10 ist dabei geschlos-
sen, so dass kein Flllprodukt 17 in den Behalter 16 oder
in die Umgebung gelangen kann.

[0062] Der zweite Medienkanal 6 weist ferner ein wei-
teres Schaltventil 15 auf, mittels welchem zwischen einer
Fluidkommunikation mit dem Fllproduktreservoir 4 oder
mit der Umgebung gewechselt werden kann. Der zweite
Medienkanal 6 stellt mithin entweder eine Verbindung
mit dem Fllproduktreservoir 4, oder eine Entliftung in
die Umgebung, wie hier mittels des Bezugszeichens 23
angedeutet, bereit.

[0063] Der zweite Medienkanal 6 ist folglich im ersten
Betriebszustand zum Entspannen des im Behalter 16
aufgebauten Gasuiberdrucks nach dem Beflillen mitdem
Fullprodukt 17 eingerichtet und im zweiten Betriebszu-
stand zum Zirkulieren des heifl’en Fllprodukts 17 durch
das Fillorgan 2 zum Temperieren des Fullorgans 2 bei
der HeiRabfiillung eingerichtet.

[0064] Zum Befiillen des Behalters 16 wird der Behal-
ter 16 zunachst in Kontakt mit dem Fillorgan 2 gebracht.
Nachdem das Riicklauf-Schaltventil 8 geschlossen ist,
wird das Fiillventil 9 gedffnet und das heil3e Fillprodukt
17 strémt in den Behélter 16. Da im Unterschied zum
Abfillen von karbonisierten Getranken gemaf dem ers-
ten Betriebszustand der zweite Medienkanal 6 im zwei-
ten Betriebszustand mit dem Zirkulieren des heiRen Fiill-
produkts 17 durch das Fullorgan 2 belegt ist, kann das
aus dem Behalter 16 wahrend des Befiillens des Behal-
ters 16 verdrangte Gas nicht wie im ersten Betriebszu-
stand Uber das Entspannungsventil 10 in den zweiten
Medienkanal 6 rickflieRen. Das RickflieRen des ver-
dréngten Gases erfolgt im zweiten Betriebszustand tiber
den ersten Medienkanal 5. Hierflir wird das Vorspann-
ventil 11 wahrend des Abflllens gedffnet.

[0065] Der erste Medienkanal 5 ist folglich im ersten
Betriebszustand dazu eingerichtet, die Funktionen des
Spllens des Behalters 16 vor dem Befiillen mitdem Fill-
produkt 17, des Vorspannens des Behalters 16 auf einen
Vorspanndruck vor dem Befiillen mit dem Fullprodukt 17
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und des RuickflieRens des aus dem Behalter verdrangten
Gases auszufiihren und im zweiten Betriebszustand da-
zu eingerichtet, wahrend des Abfiillens des Fillprodukts
17 aus dem Behalter 16 verdrangtes Gas rickflieRen zu
lassen.

[0066] Um zu verhindern, dass das aus dem Behalter
verdrangte, in den ersten Medienkanal 5 riickgeflossene
Gas in das Fullproduktreservoir 4 gelangt, ist ein zusatz-
liches Schaltventil 13 verbaut, welches das Fllprodukt-
reservoir 4 von dem ersten Medienkanal 5 trennt. Damit
in dem ersten Medienkanal 5 durch das riickflieRende
Gas kein dem Abfillen hinderlicher Gegendruck ent-
steht, weist der erste Medienkanal 5 ferner ein Entlif-
tungsventil 14 zum Auslassen von Gas beziehungsweise
Gasgemisch aus dem ersten 5 Medienkanal, mithin eine
Entliftung in die Umgebung, auf, wie mittels des Bezugs-
zeichens 23 angedeutet.

[0067] Soweit anwendbar, kénnen alle einzelnen
Merkmale, die in den Ausfiihrungsbeispielen dargestellt
sind, miteinander kombiniert und/oder ausgetauscht
werden, ohne den Bereich der Erfindung zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0068]

Vorrichtung
Fillorgan
Fullproduktkanal
Fullproduktreservoir
Medienkanal
Medienkanal
Medienverteiler
Rucklauf-Schaltventil
9 Fullventil

10  Entspannungsventil
11 Vorspannventil

12  Gasbereich

13  Schaltventil

14  Entliftungsventil

15  Schaltventil

16  Behalter

17  Flllprodukt

18  Reservoir-Verteiler-Abschnitt
19  Verteiler-Fillorgan-Abschnitt
20 Drehachse

21 Transportvorrichtung
22  Behalteraufnahme
23  Entliftung

O ~NO O WN =

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Abfillen eines Fillprodukts (17)
in einen zu befiillenden Behalter (16) in einer Ge-
trankeabflllanlage, bevorzugt zum Abfillen eines
karbonisierten Getranks oder zum HeiRRabfiillen ei-
nes Getranks, umfassend ein Fillproduktreservoir
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(4) und ein mit diesem uber einen Fullproduktkanal
(3) in Fluidkommunikation stehendes Fiillorgan (2)
zum Einleiten des Fullprodukts (17) in den zu befiil-
lenden Behalter (16), wobei das Fllorgan (2) Gber
Medienkanale (5, 6) zum Bereitstellen von Medien-
flissen fur die folgenden Funktionen wahrend des
Abfillvorgangs kommuniziert:

- Spiilen des Behalters (16) mit einem Spilgas
vor dem Beflllen mit dem Fdullprodukt (17)
und/oder

- Vorspannen des Behalters (16) mit einem
Spanngas auf einen Vorspanndruck vor dem
Befiillen mit dem Fullprodukt (17) beim Abfiillen
eines karbonisierten Fillprodukts (17) und/oder
- RuckflieRen von wahrend dem Beflillen des
Behalters (16) mit dem Fullprodukt (17) ver-
drangtem Gas und/oder

- Entspannen eines im Behalter (16) aufgebau-
ten Gasuberdrucks nach dem Befillen mit dem
Fillprodukt (17) und/oder

- Zirkulieren eines heien Fullprodukts (17)
durch das Fiillorgan (2) zum Temperieren des
Fillorgans (2) bei der Heil3abfillung,

dadurch gekennzeichnet, dass
ein Medienkanal (5, 6) mit mindestens zwei der oben
genannten Funktionen belegt ist.

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der eine Medienkanal (5, 6)
zum Spiulen des Behalters (16) vor dem Befiillen mit
dem Fllprodukt (17) und zum Vorspannen des Be-
halters (16) auf einen Vorspanndruck vor dem Be-
fullen mit dem Fillprodukt (17) eingerichtet ist.

Vorrichtung (1) gemanR Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) in einem
ersten Betriebszustand zum Abfllen eines karboni-
sierten Fllprodukts (17) und in einem zweiten Be-
triebszustand zum HeiRabfillen eines Fllprodukts
(17) eingerichtet ist, wobei bevorzugt eine der tiber
den einen Medienkanal (5, 6) abgewickelten Funk-
tionen dem ersten Betriebszustand zugeordnet ist
und die andere der tber den gleichen Medienkanal
(5, 6) abgewickelten Funktionen dem zweiten Be-
triebszustand zugeordnet ist, wobei bevorzugt der
eine Medienkanal (5) im ersten Betriebszustand da-
zu eingerichtet ist, die Funktionen des Spiilens des
Behalters (16) vor dem Befiillen mit dem Fullprodukt
(17) und des Vorspannens des Behalters (16) auf
einen Vorspanndruck vor dem Befiillen mit dem Fiill-
produkt (17) auszufilhren und im zweiten Betriebs-
zustand dazu eingerichtetist, wahrend des Abflllens
des Fullprodukts (17) aus dem Behalter (16) ver-
drangtes Gas riickflieen zu lassen.

Vorrichtung (1) gemaR einem der Anspriiche 2 oder
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3,dadurch gekennzeichnet, dass ein Medienkanal
(6) im ersten Betriebszustand zum Entspannen ei-
nes im Behalter (16) aufgebauten Gasiliberdrucks
nach dem Befiillen mit dem Fullprodukt (17) einge-
richtet ist und im zweiten Betriebszustand zum Zir-
kulieren eines heilRen Fillprodukts (17) durch das
Fillorgan (2) zum Temperieren des Fiillorgans (2)
bei der HeiRabfillung eingerichtet ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass genau
zwei Medienkanale (5, 6) vorgesehen sind,
und/oder dass das Fullproduktreservoir (4) als ne-
benstehendes Flllproduktreservoir (4) ausgebildet
ist, wobei bevorzugt ein Medienverteiler (7) zum Ver-
teilen der durch das Fillproduktreservoir (4) bereit-
gestellten Medien zwischen Fillproduktreservoir (4)
und Fillorgan (2) angeordnetist, und/oder dass am
Fillorgan (2) ein Riicklauf-Schaltventil (8) zum Be-
reitstellen eines Fillproduktstroms aus dem Fiillor-
gan (2) in den Medienkanal (6), welcher mit dem
Zirkulieren des heil’en Fllprodukts (17) belegt ist,
vorgesehen ist, und/oder dass an dem Medienka-
nal (5), welcher beim Heif3abflllen mit dem Ruiickflie-
Ren von wahrend dem Beflillen des Behalters (16)
mit dem Fullprodukt (17) verdrangtem Gas belegt
ist, ein Schaltventil (13) und/oder ein Riickschlag-
ventil zum Verhindern eines Gasstroms in das Full-
produktreservoir (4) vorgesehen ist, und/oder ein
Entliftungsventil (14) zum Auslassen von Gas be-
ziehungsweise Gasgemisch aus dem Medienkanal
(5) in die Umgebung vorgesehen ist, wobei bevor-
zugt das Entliftungsventil (14) Gber eine Schaltstel-
lung des Schaltventils (13) und/oder des Riick-
schlagventils steuerbar/regelbar ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der eine
Medienkanal (5) zum Spulen und zum Vorspannen
des Behalters (16) im ersten Betriebszustand dazu
eingerichtet ist, wahrend des Abfiillens des Fllpro-
dukts (17) in einen Behalter (16) aus dem Behalter
(16) in den Medienkanal (5) verdrangtes Gas bezie-
hungsweise Gasgemisch zum Spulen und/oder Vor-
spannen zumindest eines weiteren zu beflillenden
Behalters (16) zu verwenden.

Vorrichtung (1) gemaB Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fillorgan (2) ein Full-
ventil (9) umfasst, wobei das Riicklauf-Schaltventil
(8) im zweiten Betriebszustand dazu eingerichtet ist,
bei geschlossenem Fillventil (9) ein Strdmen des
aus dem Fillproduktkanal in das Fillorgan (2) ge-
stromten Fullprodukts (17) in den Medienkanal (6),
welcher mit dem Zirkulieren des heien Flllprodukts
(17) belegt ist, zu ermdglichen.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
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10.

1.

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Me-
dienkanal (5), welcher mitdem Spilen und/oder Vor-
spannen des Behalters (16) belegt ist, ein Vorspann-
ventil (11) zum Verbinden des Fillorgans (2) mitdem
Medienkanal (5) aufweist und/oder der Medienkanal
(6), welcher im ersten Betriebszustand mit dem Ent-
spannen des im Behalter (16) aufgebauten Gasu-
berdrucks belegt ist, ein Entspannungsventil (10)
zum Auslassen von Gas beziehungsweise Gasge-
misch aus dem Fiillorgan (2) in den Medienkanal (6)
aufweist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Me-
dienkanal (6), welcher im ersten Betriebszugstand
mitdem Entspannen des im Behalter (16) aufgebau-
ten Gasuberdrucks belegt ist und im zweiten Be-
triebszustand mit dem Zirkulieren des heilRen Full-
produkts (17) belegtist, ein weiteres Schaltventil (15)
zum selektiven Bereitstellen einer Fluidkommunika-
tion mit dem Fullproduktreservoir (4) und/oder dem
Fillproduktkanal (3) oder mit der Umgebung auf-
weist, und/oder gekennzeichnet durch eine Mehr-
zahl von Fillorganen (2).

Vorrichtung (1) gemaR einer der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im ersten
Betriebszustand wahrend des Abfiillens des Fiillpro-
dukts (17) in einen Behalter (16) aus dem Behalter
(16) verdrangtes, in den Medienkanal (5) rickge-
fuhrtes Gas beziehungsweise Gasgemisch zum
Vorspannen zumindest eines weiteren Behalters
(16) bereitgestellt ist.

Verfahren zum Abfiillen eines Fillprodukts (17) in
einen zu befillenden Behalter (16) in einer Getran-
keabfillanlage, bevorzugt zum Abflllen eines kar-
bonisierten Getranks oder zum HeiRabflllen eines
Getranks, wobeidas Fillprodukt (17) von einem Fill-
produktreservoir (4) Gber einen Fullproduktkanal (3)
an ein Fillorgan (2) zum Einleiten des Fullprodukts
(17) in den zu befillenden Behalter (16) zugefiihrt
wird, wobei das Fillorgan (2) iber Medienkanale (5,
6) zum Bereitstellen von Medienflissen fir die fol-
genden Funktionen wahrend des Abfiillvorgangs
kommuniziert:

- Spulen eines zu beflillenden Behalters (16) mit
einem Spllgas vor dem Befiillen mit dem Fuill-
produkt (17) und/oder

- Vorspannen des Behalters (16) mit einem
Spanngas auf einen Vorspanndruck vor dem
Befuillen mit dem Fullprodukt (17) beim Abftillen
eines karbonisierten Fillprodukts (17) und/oder
- RuckflieRen von wahrend dem Beflllen des
Behalters (16) mit dem Fullprodukt (17) ver-
drangtem Gas und/oder

- Entspannen eines im Behalter (16) aufgebau-
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ten Gasuberdrucks nach dem Befiillen mit dem
Fullprodukt (17) und/oder

- Zirkulieren eines heillen Fillprodukts (17)
durch das Fillorgan (2) zum Temperieren des
Fillorgans (2) bei der HeiRabfiillung,

dadurch gekennzeichnet, dass
ein Medienkanal (5, 6) fir mindestens zwei der oben
genannten Funktionen verwendet wird.

Verfahren gemaf Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der eine Medienkanal (5, 6) zum
Spllen des Behalters (16) vor dem Beflillen mit dem
Fillprodukt (17) und zum Vorspannen des Behalters
(16) auf einen Vorspanndruck vor dem Befillen mit
dem Fullprodukt (17) verwendet wird.

Verfahren gemafld Anspruch 11 oder 12, dadurch
eingerichtet, dass in einem ersten Betriebszustand
ein karbonisiertes Fullprodukt (17) in den Behalter
(16) abgefullt wird und in einem zweiten Betriebszu-
stand ein heilBes Fullprodukt (17) in den Behalter
(16) abgefiillt wird, wobei bevorzugt eine der tber
den einen Medienkanal (5, 6) abgewickelten Funk-
tionen dem ersten Betriebszustand zugeordnet ist
und die andere der Uber den gleichen Medienkanal
(5, 6) abgewickelten Funktionen dem zweiten Be-
triebszustand zugeordnet ist, wobei bevorzugt der
eine Medienkanal (5) im ersten Betriebszustand da-
zu verwendet wird, die Funktionen des Spiilens des
Behalters (16) vor dem Befiillen mit dem Fillprodukt
(17) und des Vorspannens des Behalters (16) auf
einen Vorspanndruck vor dem Befiillen mit dem Fiill-
produkt (17) auszufiihren und im zweiten Betriebs-
zustand dazu verwendet wird, wahrend des Abfll-
lens des Fllprodukts (17) aus dem Behalter (16)
verdrangtes Gas ruckflieRen zu lassen und/oder
wobei bevorzugt ein Medienkanal (6) im ersten Be-
triebszustand zum Entspannen eines im Behalter
(16) aufgebauten Gasuiberdrucks nach dem Befiillen
mit dem Fullprodukt (17) verwendet wird und im
zweiten Betriebszustand zum Zirkulieren eines hei-
Ren Fullprodukts (17) durch das Fillorgan (2) zum
Temperieren des Fillorgans (2) bei der HeilRabful-
lung verwendet wird.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass genau zwei Me-
dienkanale (5, 6) zum Bereitstellen von Medienflis-
sen fiir die Funktionen verwendet werden.

Verfahren gemaf einem der Anspriiche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des Ab-
fullens des Fillprodukts (17) in einen mit dem
Spanngas vorgespannten Behalter (16) aus dem
vorgespannten Behalter (16) verdrangtes, in den
Medienkanal (5) riickgefiihrtes Gas beziehungswei-
se Gasgemisch zum Vorspannen zumindest eines
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10

weiteren Behalters (16) verwendet wird, und/oder
dass das beim HeilRabfiillen wahrend des Beflllens
verdrangte, in den Medienkanal (5) rickgefiihrte
Gas beziehungsweise Gasgemisch in die Umge-
bung ausgelassen wird.
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