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(54) AUFTRAGSWERK ZUM DIREKTEN ODER INDIREKTEN AUFTRAGEN EINES

STREICHMEDIUMS

(57)  Auftragswerk zum direkten oder indirekten Auf-
tragen eines Streichmediums auf eine laufende Materi-
albahn, insbesondere aus Papier oder Karton, miteinem
Tragbalken (1) zum Fiihren und Positionieren einer lang-
gestreckten Streichvorrichtung zur Abgabe von Streich-
medium Uber eine Maschinenbreite, wobei der Tragbal-
ken (1) zum Zwecke des thermischen Durchbiegungs-
ausgleichs ein eine AuRenwandung und eine Innenwan-
dung aufweisendes Auflenrohr mit einem darin angeord-
neten Innenrohr umfasst, wobei zwischen Auf3en- und

Innenrohr ein flissigkeitsdurchstrémter Raum ausgebil-
det ist, wobei die Streichvorrichtung thermisch entkop-
peltam Tragbalken (1) abgestiitzt ist, wozu an dem Trag-
balken (1) eine Mehrzahl einzelner voneinander beab-
standeter rippenformiger Elemente (12, 13) befestigt ist,
die jeweils mindestens zwei Tragelemente (14, 15) zur
mindestens 70%igen Aufspaltung einer Lastaufnahme
aus Gewichtskraft und Betriebskraft der auf den rippen-
férmigen Elementen (12, 13) gelagerten Streichvorrich-
tung aufweisen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Auftragswerk zum di-
rekten oder indirekten Auftragen nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

[0002] Auftragswerke, wie beispielsweise eine Film-
presse, dienen dazu, einen exakten Film vorzudosieren,
derim Walzenspalt ohne Sumpf auf das Papier libertra-
gen wird. Das Auftragswerk ist auf der Gegenseite der
Walze angesetzt. Die Zufiihrung der Auftrag- und Strich-
mengen erfolgt wie in der Streicherei GUber Diisen- oder
Walzenauftragssysteme. Die Bezeichnung Filmpresse
wird Ublicherweise als Gattungsbegriff verwendet, wobei
bekannte Lésungen insoweit auch der Speedsizer und
die Metering Blade Size Press sind.

[0003] Die Auftragswerke umfassen einen Tragbal-
ken, der die Auftragsvorrichtung gegeniiber einer Auf-
tragswalze fihrt, die ihrerseits ein Auftragsmedium auf
diese Walze auftragt. Furdie Funktion des Auftragswerks
ist dabei wesentlich, dass der Tragbalken, der die Auf-
tragsvorrichtung tragt, moglichst gerade Uber die Ma-
schinenbreite ist und auch wahrend des Betriebs.
[0004] Gegen die Geradheit des Tragbalkens wirken
allerdings verschiedene Einflisse wie das Eigengewicht
des Tragbalkens und das der Auftragsvorrichtung, bei-
spielsweise der Auftragskammer; die Druckkraft der Auf-
tragsvorrichtung durch Mediumsdruck an der Walze;
thermische Einflisse von der Auftragsvorrichtung; ther-
mische Einfliisse von der Umgebung.

[0005] Damit die thermischen Einflisse von der Auf-
tragsvorrichtung auf den Tragbalken mdglichst gering
sind kann vorgesehen sein, eine mechanische und ther-
mische Entkopplung vorzusehen. Es muss eine ausrei-
chende Isolierung zwischen der Auftragsvorrichtung und
dem Tragbalken geben, und die thermische Langendeh-
nung darf sich nicht auf den Tragbalken auswirken. Be-
kanntist dazu aus DE 10 2008 041 119 A1, die Auftrags-
vorrichtung in Langsrichtung gleitend zu lagern. Der Ein-
satz von relativ aufwandigen und teuren Durchbiegungs-
ausgleichssystemen ist dann in der Regel geringer.
[0006] Trotz dieser MaBnahme konnen die thermi-
schen Einflisse von der Umgebung auf den Tragbalken
so unginstig sein, dass dieser sich unzulassig weit
durchbiegt. Es kdnnen Temperaturunterschiede von bis
zu 30 K auf den Tragbalken wirken, die ohne geeignete
Gegenmalnahmen zu einer starken Krimmung des
Tragbalkens fiihren. Aus dem Stand der Technik sind
einige MaRnahmen bekannt, den Tragbalken thermisch
zu beeinflussen.

[0007] Soist aus DE 39 25517 A1 ein Tragbalken flr
ein Streichblade mit zwei Kiihlkanalen bekannt, tiber die
eine Verformung durch Temperatureinfliisse weitgehend
vermieden werden sollen. Einen ahnlichen Ansatz ver-
folgt die DE 699 29 298 T2, bei der mit zwei Temperier-
kanalen der Tragbalken fiir eine Jet-Diise mdglichst ge-
rade gehalten werden soll. In der DE 195 24 702 C1 wird
eine Rakelbalkenanordnung gezeigt, bei der von einem
dervier Temperierkanale Verdinnungsflissigkeit flir den
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Streichprozess abgezweigt wird. Die DE 39 08 386 A1
beschreibt eine Balkentemperierung mittels elektrischer
Heizbander, die in Langsrichtung im Balken verlegt sind.
[0008] Auch fiir Schaberbalken sind bereits Tempe-
riervorrichtungen Ublich, entweder werden diese wie in
der US 3 221 357 komplett durchstromt oder wie in der
US 3 134 126 sektionsweise, so dass man Uber unter-
schiedliche Temperaturen die Krimmung beeinflussen
koénnte. Alle bekannten Losungen haben die Gemein-
samkeit, dass die Tragbalken der Lange nach geradlinig
durchstromt werden und Uber eine geeignete Tempera-
turwahl die Krimmung der Balken beeinflusst werden
soll.

[0009] Trotz des thermischen Durchbiegungsaus-
gleichs und des Feindosierens mittels Feindosierrakel
gelingt es haufig dennoch nicht, die gewlinschte Genau-
igkeit der Oberflachenbeschichtung zu erzielen.

[0010] Aus WO 2012/118438 A1 sind schlieRlich auf-
wandige Lagereinrichtungen mit Passflachen bekannt,
deren Herstellung teuer ist. Der Betrieb ist zudem war-
tungsintensiv.

[0011] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Auf-
tragswerk zu schaffen, mit dem die Qualitat der Oberfla-
chenbeschichtung, insbesondere zur Erreichung eines
moglichst gleichmaRigen Querprofils der Beschich-
tungsdicke, verbessert werden kann.

[0012] Diese Aufgabe wird gelést durch die Merkmale
des Anspruchs 1.

[0013] Hierdurch wird ein Auftragswerk geschaffen,
bei dem zur thermischen Entkopplung zwischen Trag-
balken und Streichvorrichtung, insbesondere Dise, an
dem Tragbalken eine Mehrzahl einzelner voneinander
beabstandeter rippenférmiger Elemente befestigt sind.
Diese rippenférmigen Elemente lagern dabei die Streich-
vorrichtung derart, dass die Kraft der Streichvorrichtung,
insbesondere der Dise, die sich aus der Gewichtskraft
und Betriebskraft zusammensetzt, Gberwiegend Uber
Druckkrafte Ubertragen werden kann. So kénnen einfa-
che Schrauben reichen, um die Dise in Position zu hal-
ten. An den rippenférmigen Elementen kénnen dazu vor-
zugsweise zwei Isolierplatten angesetzt sein, um die
Warmeleitung von der Diise zum Tragbalken zu minimie-
ren. Die rippenférmigen Elemente kdnnen zudem mit
Ausschnitten versehen sein, um die Warmeleitung von
der Dise zum Tragbalken zu minimieren.

[0014] GemalR einem Ausfuhrungsbeispiel kann der
Tragbalken Uber seine Lange ein Auflenrohr mit einen
Innenrohr umfassen, zwischen denen ein flissigkeits-
durchstromter Ringspalt ausgebildet ist. In dem Rings-
paltist ein Stromungszwangslauf ausgebildet, der derart
dimensioniert ist, dass der Warmediibergang an einer In-
nenwandung des AuRenrohrs grofRer ist als der Warme-
Uibergang an der AuRenwandung des Auf3enrohrs. Es ist
das Verdienst der Erfinder erkannt zu haben, dass zum
Zwecke des thermischen Durchbiegungsausgleichs der
Warmelbergang an der Innenwandung des AulRenrohrs
bestimmend ist fiir eine gleichmaRige Temperatur tUber
die Lange des Tragbalkens dann, wenn der Warmetuber-
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gang an der Innenwandung des Aulienrohrs groRer ist
als der Warmelbergang an der AuRenwandung des Au-
Renrohrs.

[0015] Der Warmeilibergang an der Innenwandung
des AuBlenrohrs folgt aus der Intensitat des Warmeuber-
gangs an dieser Grenzflache und ist abhangig von der
Fahigkeit des Stromungszwangslaufs, Energie von der
Oberflache der Innenwandung abzuflihren oder an die
Oberflache der Innenwandung abzugeben. Bestimmt
wird die Intensitat des Warmetubergangs durch den War-
meubergangskoeffizienten, der abhangig ist von der
Stromungsgeschwindigkeit bzw. der Art der Strémung
(laminar oder turbulent) der Flissigkeit, den geometri-
schen Abmessungen des Ringspalts und der Oberfla-
chenbeschaffenheit der Innenwandung. Uber diese Ein-
flussfaktoren ist der Warmetibergangskoeffizient an der
Innenwandung des AuBenrohrs steuerbar, und zwar
weitgehend unabhéangig von der jeweiligen Flissigkeit-
stemperatur, was zu einer quasi Abschirmung gegenu-
ber den Umgebungseinflissen auf das AulRenrohr fiihrt,
wenn der dortige Warmeubergang eine geringere Inten-
sitat hat.

[0016] Vorteilhaft ist es, wenn der Warmeubertra-
gungskoeffizient im Inneren des Tragbalkens wesentlich
groRer ist als der Warmeubertragungskoeffizient, tGber
dendie Umgebungseinflisse aufden Tragbalken wirken.
Vorteilhaft ist insoweit, wenn dieser mindestens das 10-
fache, besonders bevorzugt das mindestens 100-fache
bis zu 200-fache des Warmeubertragungskoeffizienten
durch die Umgebungseinfliisse betragt.

[0017] Weiterhin bevorzugt ist, dass der Tragbalken
schraubenlinienférmig durchstrémt wird. Das Auf3enrohr
und das Innenrohr, das einen Verdranger bilden kann,
kénnen jeweils zylindrisch ausgebildet sein oder auch
eine andere Querschnittsform besitzen. Das Innenrohr
kann dabei auch als Vollkérper ausgebildet sein. Aus-
bildbar ist eine schraubenlinienférmige Durchstrémung
Uber ein Innenrohr mit aufgebrachter Wendel, die in dem
AuBenrohr als Tragerrohr montiert werden. Durch die
schraubenlinienférmige Zwangsfiihrung des Temperier-
fluids Uberstreicht dieses immer wieder warmere und
kihlere Bereiche des AuRenrohres und sorgt so fir eine
VergleichmaRigung der Temperatur Uber die gesamte
Rohrerstreckung durch Aufpragen der fir das Tempe-
rierfluid gewahlten Temperatur auf das Aul3enrohr. Da-
bei ist wesentlich, dass eine gezielte Einstellung der Flu-
idtemperatur auf eine vorbestimmte Temperatur nichter-
forderlich ist, da die Wirkung des Verhaltnisses der War-
meubertragungskoeffizienten zueinander im Wesentli-
chen temperaturunabhangig ist. Eine Anpassung an die
Umgebungstemperatur ist genauso moglich wie ein be-
heiztes oder gekiihltes Temperierfluid zu erzeugen, das
sich dann immer gleichmafig auf den Tragbalken tber
seine vorzugsweise gesamte Lange auswirkt.

[0018] Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Er-
findung sind der nachfolgenden Beschreibung und den
Unteranspriichen zu entnehmen.

[0019] Die Erfindung wird nachstehend anhand des in
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den beigefligten Abbildungen dargestellten Ausfih-
rungsbeispiels naher erlautert.

Fig. 1 zeigt schematisch einen Querschnitt eines
Auftragswerks,

Fig. 2 zeigt schematisch eine perspektivische Vor-
deransicht eines Auftragswerks,

Fig. 3 zeigt schematisch eine perspektivische An-
sicht eines Tragbalkens des Auftragswerks mit einer
Mehrzahl befestigter rippenformiger Elemente, auf
den eine Streichvorrichtung montierbar ist,

Fig. 4 zeigt schematisch eine perspektivische An-
sicht eines rippenférmigen Elements als Festlager
fiir eine montierbare Streichvorrichtung (ausgeblen-
det),

Fig. 5 zeigt schematisch eine perspektivische An-
sicht eines rippenférmigen Elements als Loslager fiir
eine montierbare Streichvorrichtung (ausgeblen-
det).

[0020] Die Erfindung betrifft ein Auftragswerk zum di-
rekten oder indirekten Auftragen eines Streichmediums
auf eine laufende Materialbahn, insbesondere aus Pa-
pier oder Karton. Unter Auftragswerk wird eine Einrich-
tung verstanden, welche eine Auftragsmedienzufuhr zu
einer zu beschichtenden Oberflache ermdglicht. Die Auf-
tragsmedienzufuhr kann dabei Uber eine Auftragskam-
mer oder Disen erfolgen. Ein ubliches Auftragswerk ist
beispielsweise die Filmpresse.

[0021] Wie Fig. 1 und Fig. 2 zeigen, umfasst das Auf-
tragswerk einen Tragbalken 1 zum Fihren und Positio-
nieren einer langgestreckten Streichvorrichtung 2 zur
Abgabe von Streichmedium Uber eine Maschinenbreite.
Das Auftragswerk ist auf der Gegenseite einer Walze 3
angesetzt, auf die vordosiert das Streichmedium von
dem Auftragswerk als Film aufgetragen wird. Die Walze
3 Ubertragt das Streichmedium auf die Materialbahn.
[0022] Der Tragbalken 1 ist mindestens maschinen-
breit ausgebildet und dient hier beispielsweise zur Lage-
rung und Abstlitzung einer Streichvorrichtung 2, die eine
Auftragskammer 4 zum Auftragen des Streichmediums
und ein Rakel 5 bzw. Egalisierungseinrichtung aufweist.
Diese Teile werden im Betrieb unterschiedlichen thermi-
schen Einflissen ausgesetzt, so dass Durchbiegungen
aufgrund inhomogener thermischer Ausdehnungen am
Auftragswerk die Folge sein kdnnen. Um dies zu verhin-
dern, ist die Streichvorrichtung 2 thermisch entkoppelt
am Tragbalken 1 abgestutzt. Dazu sind an dem Tragbal-
ken 1 eine Mehrzahl einzelner voneinander beabstande-
ter rippenférmiger Elemente 12, 13 befestigt, die jeweils
mindestens zwei Tragelemente 14, 15 zur mindestens
70%igen Aufspaltung einer Lastaufnahme aus Ge-
wichtskraft und Betriebskraft der auf den rippenférmigen
Elementen 12, 13 gelagerten Streichvorrichtung 2 auf-
weisen.

[0023] Die rippenférmigen Elemente 12, 13 sind vor-
zugsweise skelettartig ausgebildet, um die Warmelei-
tung von der Streichvorrichtung 2, insbesondere einer
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Duse, zum Tragbalken 1 zu minimieren.

[0024] Wie Fig. 3 bis Fig. 5 zeigen, sind die rippenfor-
migen Elemente 12, 13 vorzugsweise mit winkelig zuein-
ander aufgestellten Tragelementen 14, 15 ausgebildet,
die die Streichvorrichtung 2 gleitverschieblich gegeniiber
dem Tragbalken 1 aufnehmen kénnen. Die Tragelemen-
te 14, 15 tragen vorzugsweise Lagerflachen 16, 17, die
aus einem plattenférmigen Isoliermaterial zur thermi-
schen Abschirmung gebildet sein kénnen.

[0025] Ein rippenférmiges Element 13 ist vorzugswei-
se als Festlager und die ubrigen rippenférmigen Elemen-
te 12 als Loslager fir eine auf diese Elemente 12, 13
montierbare Streichvorrichtung 2 ausgebildet, um eine
Kompensation thermischer L&ngenanderungen zwi-
schen Tragbalken 1 und Streichvorrichtung 2 zu ermég-
lichen. Insbesondere ein antriebsseitiges rippenférmiges
Element 13 kann als Festlager ausgebildet sein. Die
Los-/Festlagertechnik tber die erfindungsgemaRen rip-
penférmigen Elemente 12, 13 erlaubt eine ungehinderte
Langenausdehnung der beiden Vorrichtungskomponen-
ten Tragbalken 1 und Streichvorrichtung 2 in deren
Langsrichtung relativ zueinander. Dabei sind diese fest,
aber I6sbar miteinander verbunden. Eine Linearfiihrung
Uber die rippenférmigen Elemente 12, 13 ist gewahrleis-
tet.

[0026] Die Streichvorrichtung 2 kann Uber eine Zap-
fenverbindung 18 an den rippenférmigen Elementen 12,
13 geflihrt und positioniert sein. Die als Loslager ausge-
bildeten rippenférmigen Elemente 12 weisen in der je-
weils abstiitzenden Lagerflache 16 ein Langloch 19 zur
Aufnahme eines an der Streichvorrichtung 2 fixierten
Zapfens 18 auf, wodurch eine Gleitverschieblichkeit der
Streichvorrichtung 2 an den als Loslager ausgebildeten
rippenférmigen Elementen 12 gegeben ist. Ein axialer
thermischer Langenausgleich zwischen Streichvorrich-
tung 2 einerseits und rippenférmigen Elementen 12 und
Tragbalken 1 anderseits wird dadurch ermdglicht.
[0027] Die rippenférmigen Elemente 12, 13 kénnen
Uber Halteplatten 20 an dem Tragbalken 1 befestigt sein.
Die Befestigung kann mittels Schrauben (nicht darge-
stellt) erfolgen.

[0028] Weiterhin kann der Tragbalken 1 zum Zwecke
des thermischen Durchbiegungsausgleichs ein eine Au-
Renwandung 6 und eine Innenwandung 7 aufweisendes
AuBenrohr 8 mit einem darin angeordneten Innenrohr 9
aufweisen. Zwischen Auf3en- und Innenrohr 8, 9 ist ein
flissigkeitsdurchstromter Raum 10 ausgebildet. Das In-
nenrohr 9 bildet somit einen Verdranger im Inneren des
AufRenrohrs 8 und kann diese Funktion ausiiben in einer
Ausbildung als Hohlkérper oder Vollkérper.

[0029] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann der
flissigkeitsdurchstromte Raum 10 als ein Ringspalt aus-
gebildet sein, in dem ein Stromungszwangslauf ausge-
bildet ist, der derart dimensionierbar ist, dass der War-
metubergang an der Innenwandung 7 des Auflenrohrs 8
groRer ist als der Warmetbergang an der AuRenwan-
dung 6 des AulRenrohrs 8.

[0030] Das Innenrohr 9 ermdglicht auf Grund seiner
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Funktion, als Verdrangerkdrper ausgebildet zu sein, den
innenliegenden flissigkeitsdurchstrémten Ringspalt 10
nach auf3en zu verlagern. Die Innenwandung 7 des Au-
Renrohrs 8 begrenzt somit den Ringspalt 10 beabstandet
von der AuRenwandung 6 des Auflenrohrs 8 nur durch
eine Wandstarke des Aullenrohrs 8, das vorzugsweise
zylindrisch ausgebildet ist. Das Aufienrohr 8 mit seiner
AuBenwand 6 und seiner Innenwandung 7 liefert erfin-
dungsgemal Grenzflachen, an denen die Intensitat des
Warmelbergangs unterschiedlich gewahlt wird dadurch,
dass thermisch wirksam Einfluss genommen wird auf die
Intensitat des Warmeibergangs an der Innenwandung
7. Die Grenzflachen der sich gegeniiberstehenden War-
meubertragungskoeffizienten sind an einem Rohr, hier
dem AulRenrohr 8, ausgebildet, wobei zwischen Innen-
wandung 7 und Auflenwandung 6, also dem AuRenrohr
8 selbst, Warmeleitung abhangig vom Material des Au-
Renrohrs 8 stattfindet. Das AuRenrohr 8 und das Innen-
rohr 9 sind vorzugsweise beide kreiszylindrisch ausge-
bildet und koaxial angeordnet. Das Innenrohr 9ist folglich
vorzugsweise ein umfanglich gleichmaRig wirkender
Verdranger gegeniuber dem AulRenrohr 8 und dessen In-
nenwandung 7.

[0031] Die Dicke des Ringspalts 10 ist wahlbar und
liegt vorzugsweise bei 1,5 bis 5 cm. In dem Ringspalt 10
kénnen Stromungsleitmittel 11 derart angeordnet sein,
dass ein gradliniger (nicht dargestellt) oder schraubenli-
nienférmiger Stromungszwangslauf ausgebildet ist. Die
Stromungsleitmittel 11 kdnnen dazu als an die axiale und
radiale Erstreckung des Ringspalts 10 angepasste Ab-
lenkwandungen ausgebildet sein, die um das Innenrohr
9 herum und entlang des Langsverlaufs desselben sich
wendelférmig erstrecken. Die Ablenkwandungen kon-
nen gerade oder schrag gestellt angeordnet sein.
[0032] Vorzugsweise betragt ein thermisch aktiver
Warmedubertragungskoeffizient des Strémungszwangs-
laufs an der Innenwandung 7 mindestens das 10-fache
eines Warmeubertragungskoeffizienten der wirkenden
Umgebungseinflisse an der AuRenwandung 6 des Au-
Renrohrs 8. Der Warmeulbertragungskoeffizient des
Strdmungszwangslaufs ist beispielsweise einstellbar
durch die Stromungsgeschwindigkeit der Flissigkeit
bzw. des Temperiermediums und/oder die geometri-
schen Abmessungen des Ringspalts 10. Die Flissig-
keit/Temperiermedium des Strémungszwanglaufs kann
auf eine wahlbare Fluideintrittstemperatur im Bereich
von 10° bis 60° einstellbar sein. Wie Fig. 2 zeigt, erstreckt
sich der Tragbalken 1 Uber eine durch die Lange der
Auftragswalze 3 gegebene Maschinenbreite hinaus. Die
Langserstreckung des Ringspalts 10 ist folglich gréRer
als eine Langserstreckung der vom Tragbalken 1 abge-
stutzten Streichvorrichtung 2. Der thermisch wirksame
Durchbiegungsausgleich des Tragbalkens 1 ragt folglich
vorzugsweise mindestens einseitig Uber die medienauf-
tragende Streichvorrichtung 2 hinaus, wodurch verbes-
serte Thermorandzonen am Tragbalken erzeugt werden
kénnen.

[0033] Die Streichvorrichtung 2 ist weiterhin vorzugs-
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weise thermisch entkoppelt am Tragbalken 1 abgestiitzt,
wie vorstehend beschrieben.

Patentanspriiche

1.

Auftragswerk zum direkten oder indirekten Auftra-
gen eines Streichmediums auf eine laufende Mate-
rialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton, mit
einem Tragbalken (1) zum Fiihren und Positionieren
einer langgestreckten Streichvorrichtung (2) zur Ab-
gabe von Streichmedium Uber eine Maschinenbrei-
te, wobei der Tragbalken (1) zum Zwecke des ther-
mischen Durchbiegungsausgleichs ein eine Auf3en-
wandung (6) und eine Innenwandung (7) aufweisen-
des Aulienrohr (8) mit einem darin angeordneten In-
nenrohr (9) umfasst, wobei zwischen Auf3en- und
Innenrohr (8, 9) ein flissigkeitsdurchstromter Raum
(10) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Streichvorrichtung (2) thermisch entkoppelt
am Tragbalken (1) abgestitzt ist, wozu an dem Trag-
balken (1) eine Mehrzahl einzelner voneinander be-
abstandeter rippenférmiger Elemente (12, 13) be-
festigtist, die jeweils mindestens zwei Tragelemente
(14, 15) zur mindestens 70%igen Aufspaltung einer
Lastaufnahme aus Gewichtskraft und Betriebskraft
der auf den rippenférmigen Elementen (12, 13) ge-
lagerten Streichvorrichtung (2) aufweisen.

Auftragswerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die rippenférmigen Elemente (12,
13) skelettartig ausgebildet sind mit winkelig zuein-
ander aufgestellten Tragelementen (14, 15), die die
Streichvorrichtung (2) gleitverschieblich gegentiber
dem Tragbalken (1) aufnehmen.

Auftragswerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tragelemente (14, 15) La-
gerflachen (16, 17) tragen, die aus einem plattenfér-
migen Isoliermaterial zur thermischen Abschirmung
gebildet sind.

Auftragswerk nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass ein rippenférmiges
Element (13) als Festlager und die ubrigen rippen-
férmigen Elemente (12) als Loslager ausgebildet
sind zur Kompensation thermischer Langenande-
rungen zwischen Tragbalken (1) und Streichvorrich-
tung (2).

Auftragswerk nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein antriebsseitiges rippenférmiges
Element (13) als Festlager ausgebildet ist.

Auftragswerk nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Streichvorrichtung (2) Giber
eine Zapfenverbindung (18) an den rippenférmigen
Elementen (12, 13) gefiihrt und positioniert ist, und
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10.

1.

12.

13.

das rippenférmige Element (12) als Loslager ein
Langloch (19) in der abstiitzenden Lagerflache (16)
fiir einen axialen thermischen Langenausgleich zwi-
schen Streichvorrichtung (2) und rippenférmigem
Element (12) aufweist.

Auftragswerk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die rippenférmigen
Elemente (12, 13) Uber Halteplatten (20) an dem
Tragbalken befestigt sind.

Auftragswerk nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Befestigung mittels Schrauben
erfolgt.

Auftragswerk nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der flissigkeits-
durchstromte Raum (10) des Tragbalkens (1) als
Ringspalt ausgebildet ist, in dem ein Strémungs-
zwangslauf ausgebildet ist, der derart dimensionier-
bar ist, dass der Warmeubergang an der Innenwan-
dung (7) des Aulenrohrs (8) groRer ist als der War-
metbergang an der Aulenwandung (6) des AuRen-
rohrs (8).

Auftragswerk nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenrohr (9) als
ein Verdrangerkorper ausgebildet ist, wodurch der
innenliegende flissigkeitsdurchstromte Raum (10)
nach aufRen verlagert ist.

Auftragswerk nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass in dem Raum (10)
Stromungsleitmittel (11) derart angeordnet sind,
dass ein gradliniger oder schraubenlinienférmiger
Stromungszwangslauf ausgebildet ist.

Auftragswerk nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein thermisch aktiver Warmeluber-
tragungskoeffizient des Stromungszwangslaufs an
der Innenwandung (7) mindestens das 10-fache ei-
nes Warmelbertragungskoeffizienten der wirken-
den Umgebungseinfliisse an der AuRenwandung (6)
des Aul3enrohrs (8) betragt.

Auftragswerk nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aul3enrohr (8)
und das Innenrohr (9) kreiszylindrisch ausgebildet
sind und koaxial angeordnet sind.
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