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(57)  Haushaltskaltegerat (1) mit einem Gehé&use (2)
in dem zumindest ein Aufnahmeraum (3) fir Lebensmit-
tel ausgebildet ist, der durch einen Innenbehélter (7, 11)
begrenzt ist und durch einen an mindestens einer Wand-
flache (17, 18, 19, 21) des Innenbehalters (7, 11) befes-
tigten Verdampfer (6, 12) temperierbar ist, der Verdamp-
fer (6, 12) weist ein durch eine erste Klebschicht (26) an
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HAUSHALTSKALTEGERAT UND VERFAHREN ZUM BEFESTIGEN EINES VERDAMPFERS

einer Warmeleitfolie (20, 22) befestigtes Verdampferrohr
(31) auf, wobei die erste Klebschicht (26) aus einem auf
Acrylat oder auf Synthesekautschuk basierenden Haft-
mittel gebildet ist. Die Erfindung betrifft auch ein Verfah-
ren zum Befestigen eines Verdampfers (6, 12) an min-
destens einer Wandflache (17, 18, 19, 21) eines Innen-
behalters (7, 11).
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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Haushaltskaltegerat mit einem Aufnahmeraum fiir Lebensmittel, welcher durch einen
Innenbehalter begrenztist und durch mindestens einen an einer Wandflache des Innenbehalters befestigten Verdampfer
temperierbar ist. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Befestigung eines Verdampfers an einer Wandflache eines
Innenbehalters.

Stand der Technik

[0002] Die DE 10 2007 048 830 A1 offenbart eine Vorrichtung zur Herstellung eines Kaltegerats, welches einen
Behalter und ein um den Behalter schraubenférmig gewickeltes Rohr fiir die Flihrung eines Kaltemittels aufweist, mit
einem Haltemittel zum Aufspannen des Behélters und einer Einrichtung zum Aufbringen des Rohrs auf die Aussenseite
des Behalters. Die Vorrichtung weist eine Andrtickrolle fir ein Aluminiumklebeband auf, welches vor der Montage des
Rohrs um den Behalter gewickelt ist. Ein Butylkleber ist als Haftmittel zum Verbinden des Rohres mit dem um den
Innenbehalter gewickelten und streifenférmigen Aluminiumband vorgesehen.

[0003] Die DE 697 09 232 T2 offenbart ein Verfahren zur Herstellung von Verdampfern fir Kéltemaschinen, wobei
derVerdampfer eine Haarnadelspule mit geradlinigen Abschnitten aufweist, die zwischen zwei Metallblechen angeordnet
sind und mit diesen mittels eines Klebstoffs und durch Verformen von mindestens einem der Metallbleche in Verbindung
stehen.

[0004] Die US 7,124,602 B2 offenbart ein Kaltegerat mit einem Verdampfungsrohr, welches direkt an den AulRensei-
tenflachen eines Innengehauses mit einer Klebschicht befestigt ist. Danach wird das Verdampferrohr am Innengehause
mit einer Warmeisolation zwischen Innen- und AuRengehduse bedeckt ist. Damit das Verdampferrohr gelagert und
transportiert werden kann, weist die Klebschicht vor der Montage am Kaltegerat ein Abziehband auf.

Offenbarung der Erfindung

[0005] Ein erfindungsgemalies Haushaltskaltegerat umfasst ein Gehause in dem zumindest ein Aufnahmeraum fir
Lebensmittel ausgebildet ist, der durch einen Innenbehalter begrenzt ist und durch einen an einer Wandflache des
Innenbehalters befestigten Verdampfer temperierbar ist, der Verdampfer weist ein durch eine erste Klebschicht an einer
Warmeleitfolie befestigtes Verdampferrohr auf, wobei die erste Klebschicht aus einem auf Acrylat oder auf Synthese-
kautschuk basierenden Haftmittel gebildet ist.

[0006] Im Allgemeinen besteht bei einer Klebung der Vorteil, dass keine extremen Bedingungen wahrend des Fiige-
prozesses bzw. wahrend der Anbindung des Verdampfers an den Innenbehélter notwendig sind. Wahrend bei Flige-
prozessen, wie z. B. Schweillen oder Léten, die Fligeteile hohen Temperaturen ausgesetzt sind und thermische Ver-
anderungen der Materialeigenschaften bewirken, vermeidet Kleben solche Bedingungen, so dass auch temperatursen-
sible Werkstoffe, wie z.B. Polystyrol oder Polypropylen, gefiigt werden kénnen. Dadurch ist ermdglicht, dass der Ver-
dampfer durch Kleben mit einfachen Mitteln und ohne thermische Behandlung an dem Innenbehalter befestigt werden
kann.

[0007] Da Haftklebstoffe auf Basis von Synthesekautschuk eigentlich empfindlich auf tiefe Temperaturen von kleiner
minus 10 °C reagieren und Haftklebstoffe auf Basis von Acrylat eigentlich eine schwache Anfangshaftung aufweisen,
was sich besonders negativ auf die Taktzeit im Fertigungsprozess eines Haushaltskaltegerats auswirkt, ist die Anwen-
dung dieser Haftklebstoffe fiir die Befestigung eines Verdampfers an einem Innenbehalter im Haushaltskaltegeratebe-
reich eigentlich ungewohnlich. Dariiber hinaus weisen Haftklebstoffe auf Basis von Acrylat oder Synthesekautschuk
einen geringen Warmeleitkoeffizienten auf, so dass die Anwendung dieser Haftklebstoffe in einem Warmeibergangs-
bereich zwischen Verdampfer und Aufnahmeraum fiir Lagergut eines Haushaltskaltegerats eigentlich ungewdhnlich.
[0008] Ein Vorteil von Acrylat oder Synthesekautschuk als Klebschicht ist allerdings die hohe mechanische Eigenfes-
tigkeit, so dass die Benetzung der Warmeleitfolie mit geringen Schichtdicken auf die Warmeleitfolie erfolgen kann.
Dadurch kénnen Materialkosten und somit die Fertigungskosten wesentlich reduziert werden.

[0009] Ein weiterer Vorteil ergibt sich dadurch, dass das auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierende Haftmittel
nicht mehr vor der Verarbeitung als Haftkleber aufwandig temperiert und mit hoher Prazision bzw. wenig Toleranzen
als Raupe oder als schmaler Streifen auf den Innenbehélter oder auf das Verdampferrohr aufgetragen werden muss.
Da dies gemaR vorliegender Erfindung entfallt, ergibt sich ein vereinfachter Fertigungsprozess und somit eine kosten-
glnstigere Befestigung eines Verdampfers an einen Innenbehalter eines Haushaltskaltegerats.

[0010] Unter einem "Haushaltskaltegerat" soll insbesondere ein schrankférmiges Gerat verstanden werden, das Ub-
licherweise elektrisch betrieben wird und die Temperatur in seinem Inneren selbstandig niedrig halt. Mittels eines haufig
an der Ruckseite befindlichen und per Temperaturregler geregelten Verdichters wird das Kiihlschrankinnere gekihlt.
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Das Kiihlaggregat ist eine Kaltemaschine, die den physikalischen Effekt der Verdampfungswarme bei Wechsel des
Aggregatzustandes von fliissig zu gasférmig nutzt. Ein Kaltemittel, das in einem geschlossenen Kreislauf bewegt wird,
erfahrt nacheinander verschiedene Aggregatzustandsanderungen. Das gasférmige Kaltemittel wird zunachst durch ein
Kuhlaggregat komprimiert. Im Folgenden durch den Verflissiger kondensiert es unter Warmeabgabe. AnschlieRend
wird das flissige Kaltemittel aufgrund der Druckénderung iber eine Drossel, zum Beispiel ein Expansionsventil oder
ein Kapillarrohr, entspannt. Im nachgeschalteten Verdampfer verdampft das Kaltemittel unter Warmeaufnahme bei
niedriger Temperatur. Der Kreislauf kann nun von vorne beginnen. Der Prozess muss von auflen durch Zufuhr von
mechanischer Arbeit iber das Kihlaggregat in Gang gehalten werden. Das Kaltemittel nimmt eine Warmeleistung auf
einem niedrigen Temperaturniveau, zum Beispiel 5 °C kalter Kiihlschrankinnenraum, auf und gibt sie unter Zufiihrung
von mechanischer Arbeit auf einem héheren Temperaturniveau an die Umgebung ab, zum Beispiel 35 °C Verflissi-
gungstemperatur im Verflissiger auf der Kiihischrankriickseite. Haushaltskaltegerate finden tiblicherweise Verwendung
fur die Lagerung von Nahrungsmitteln. Durch die niedrigere Temperatur laufen chemische Reaktionen und biologische
Prozesse, die beispielsweise Lebensmittel ungenieBbar und Medikamente unbrauchbar werden lassen, langsamer ab.
Die Ublichen Betriebstemperaturen im Innern von Haushaltskaltegeraten liegen in KiihirAumen zwischen plus 2 °C und
plus 8 °C, bei Gefrierraumen zwischen minus 14 °C und minus 18 °C und bei Nullgrad-Fachern zwischen minus 2 °C
und plus 4 °C. Das Gehause der Kiihlfacher ist warmegedammt, um den Energieaufwand zur Erhaltung der Differenz
zur Umgebungstemperatur niedrig zu halten.

[0011] Unter einem "Aufnahmeraum" soll insbesondere ein Raum verstanden werden, welcher fir die Lagerung von
Lebensmitteln sowie zur Anordnung von Ausstattungselementen und ggf. von zur Kiihlung des Aufnahmeraums erfor-
derlichen Kaltesystemen geeignet ist.

[0012] Unter einem "Innenbehélter" soll insbesondere eine Begrenzungswand des Aufnahmeraums verstanden wer-
den, welcher vorzugsweise aus Polystyrol gebildet ist. Der Innenbehalter bei Haushaltskaltegeraten ist Ublicherweise
mit einer Warmeisolation aus Polyurethanhartschaumstoff umschaumt. Die Wandflachen des Innenbehalters, auf denen
der Verdampfer befestigt ist, sind vorzugsweise schaumseitige Wandflachen des Innenbehalters.

[0013] Unter "temperierbar soll insbesondere kiihlbar oder erwarmbar verstanden werden.

[0014] Unter "Warmeleitfolie" soll insbesondere eine Folie verstanden werden, die warmeleitende Eigenschaften auf-
weist und die eine sehr diinne Schichtdicke aufweist. Die Warmeleitfolie wird durch Walzen zu sehr diinnen Schichten
verarbeitet und weist im fachméannischen Sinne eine niedrige Biegesteifigkeit auf. Ublicherweise weisen Warmeleitfolien
eine Schichtdicke von 2 pm bis 200 pm.

[0015] Unter "Verdampfer" soll insbesondere ein Bestandteil eines Kaltekreislaufs verstanden werden, der dem Auf-
nahmeraum fiir Lagergut die Warme entzieht.

[0016] Unter "Verdampferrohr" soll insbesondere ein mit Kaltemittel durchflossenes Rohr verstanden werden. Der
"Verdampfer" ist vorzugsweise aus einem serpentinenfdrmig gebogenen Verdampferrohr gebildet.

[0017] Unter "Acrylat" soll insbesondere ein Haftmittel bzw. Haftklebstoff verstanden werden, der durch weitgehende
Unempfindlichkeit im Hinblick auf Oxidation sowie UV-Strahlung und gute Alterungs- und Temperaturbestandigkeit
auszeichnet. Durch die polaren Seitenketten zeigt "Acrylat" eine gute Adhasion auf polaren Werkstoffen, wie zum Beispiel
Glas und Metall. Da "Acrylat" eine schwache Anfangshaftung aufweist und erst tber einen langeren Zeitraum eine
ausreichende Haftwirkung sich einstellt, ist die Anwendung von einem auf "Acrylat" basierenden Haftmittel in der ver-
arbeitenden Industrie aufgrund der Verldngerung der Taktzeit selten.

[0018] Unter "Synthesekautschuk" soll insbesondere ein Haftmittel verstanden werden, der sich durch sehr hohe
Klebkrafte unter Normalbedingungen auszeichnet und sich besonders zum Kleben von unpolaren Werkstoffen, wie zum
Beispiel Polyethylen, Polypropylen oder Polystyrol, eignet. Allerdings ist die Temperatur- und Altersbestandigkeit eher
durchschnittlich. Der "synthetische Kautschuk" reagiert empfindlich auf tiefe Temperaturen von kleiner minus 10 °C
sowie auf erhdhte Temperaturen von gréRer plus 50 °C, so dass die Anwendung im Haushaltskaltegeratebereich fir
die Applikation von Verdampfern Uiberraschend ist.

[0019] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspriichen sowie aus der
Beschreibung unter Bezugnahme auf die Figuren.

[0020] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann es sein, dass die Warmeleitfolie eine Metallfolie, insbesondere
eine Aluminiumfolie, ist. Dadurch ist erreicht, dass die als Tragerschicht fungierende Warmeleitfolie eine ausreichende
Warmeleitfahigkeit aufweist. Durch eine Metallfolie, insbesondere Aluminiumfolie, ist ein sehr guter Warmeilibergang
vom Aufnahmeraum zum Verdampfer mdglich.

[0021] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann es sein, dass die Warmeleitfolie an einer ersten Klebflache
vollflachig durch die erste Klebschicht benetzt ist. Dadurch ist erreicht, dass der Verdampfer im Fertigungsprozess mit
groReren Toleranzen bzw. mit geringerer Prazision an der schaumseitigen Wandflache des Innenbehalters angebracht
werden muss. Mit der Moglichkeit der Befestigung des Verdampferrohrs mit gréReren Toleranzen bzw. mit geringerer
Prazision an einem Innenbehalter des Haushaltskaltegerats, ist die Fertigung des erfindungsgemafen Haushaltskalte-
gerates mit entsprechender Befestigung eines Verdampfers kostenguinstiger und prozesstechnisch einfacher realisier-
bar. Dariiber hinaus ergibt sich durch die vollstdndige Benetzung der Warmeleitfolie mit einer Klebeschicht eine bessere
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Anhaftung mit dem zwischen dem Gehause und dem Innenbehalter expandierten Polyurethanhartschaumstoff. Ent-
sprechend kénnen Warmeisolationsschwachen bzw. Lunker im Polyurethanhartschaumstoff vermieden werden.
[0022] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann das Verdampferrohr einen ersten Verdampferrohrabschnitt
und einen parallel zum ersten Verdampferrohrabschnitt verlaufenden zweiten Verdampferrohrabschnitt aufweisen, wel-
che durch einen einstiickigen Zuschnitt der Warmeleitfolie warmeleitend miteinander verbunden sind. Dadurch ist er-
reicht, dass die Warmeleitfolie nicht streifenférmig und in Langsrichtung des Verdampferrohrs auf den Innenbehalter
des Haushaltskaltegerates befestigt werden muss, sondern in grof¥flachigen einstiickigen Zuschnitten auf den Innen-
behalter geklebt wird. Somit kdnnen mehrere serpentinenférmige Verdampferrohrabschnitte auf dem einsttickigen Zu-
schnitt der Warmeleitfolie platziert werden.

Ein weiterer Vorteil ist, dass durch die groRflachig realisierte Warmeubergangsflache eine effizientere Abkiihlung des
Aufnahmeraums sowie effizienterer Betrieb des Verdampfers mdglich ist und durch den einstlickigen Zuschnitt der
Warmeleitfolie keine Warmeilibergangsbriiche in der Warmeleitfolie, wie dies bei parallel angeordneten, mehrstiickigen
Klebestreifen der Fall ist, vorliegen.

[0023] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann es sein, dass der einstiickige Zuschnitt der Warmeleitfolie im
Wesentlichen vollstandig oder zumindest mehrheitlich die mindestens eine Wandflache bedeckt. Dadurch ist erreicht,
dass die Abkiihlung grof3flachig bzw. liber die gesamte Wandflache des Innenbehalters erfolgt. Durch den einstlickigen
Zuschnitt der Warmeleitfolie iber eine grole Wandflache des Innenbehélters kann eine besonders effiziente Kiihlung
des Aufnahmeraums mit einfachen Mitteln realisiert werden, da es keine Warmeibergangsbriiche in der Warmeleitfolie
wie bei parallel angeordneten Klebestreifen gibt.

[0024] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann es sein, dass der einstlickige Zuschnitt der Warmeleitfolie
mehrere Wandflachen des Innenbehalters bedeckt. Der einstiickige Zuschnitt der Warmeleitfolie bedeckt die mehreren
Wandflachen vollstandig oder zumindest mehrheitlich. Der einstlickige Zuschnitt der Warmeleifolie erstreckt sich vor-
zugsweise Uber eine Kante zwischen den mehreren Wandflachen des Innenbehélters und bedeckt vorzugsweise diese
Kante. Dadurch ist erreicht, dass die Kiihlung des Aufnahmeraums tber mehrere Wandflachen mit einfachen Mitteln
moglich ist. Dariliber hinaus weist der Uber mehrere Wandflachen des Innenbehalters sich erstreckende einstiickige
Zuschnitt keine Warmeubergangsbriicken auf, so dass die Abkiihlung des Aufnahmeraums bzw. der Betrieb des Ver-
dampfers effizienter ist. Durch die Belegung des einstlickigen Zuschnitts der Warmeleitfolie tiber mehrere Wandflachen
des Innenbehélters kann die Befestigung des Verdampfers bzw. die Herstellung des Haushaltskaltegerats beschleunigt
werden, da die Warmeleitfolie nicht streifenformig auf den Innenbehalter platziert werden muss.

[0025] GemalR einer Ausgestaltung der Erfindung kann sich das Verdampferrohr Giber mehrere Wandflachen des
Innenbehalters erstrecken. Dadurch ist erreicht, dass der Verdampfer dem Aufnahmeraum tber mehrere Wandflachen
des Innenbehalters die Warme entziehen kann. Entsprechend kann der Verdampfer effizienter bzw. das Haushaltskal-
tegerat energieeffizienter betrieben werden.

[0026] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann die Warmeleitfolie eine Schichtdicke von maximal 100 um
aufweisen, vorzugsweise eine Schichtdicke von max. 50 pm aufweisen. Dadurch ist erreicht, dass der Warmeiibergang
zwischen Aufnahmeraum und Verdampferrohr verbessert ist, da die Schichtdicke der Warmeleitfolie und somit der
Warmeleitungswiderstand sehr niedrig ist. Entsprechend ist der Materialaufwand der Warmeleitfolie reduziert und der
Verdampfer effizienter bzw. das Haushaltskaltegerats energieeffizienter betrieben werden.

[0027] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann die erste Klebschicht eine Schichtdicke von 30 wm bis 70 um
aufweisen, vorzugsweise eine Schichtdicke von 30 pm bis 50 wm aufweisen. Dadurch ist erreicht, dass die Schichtdicke
der Klebschicht gegentiiber einer Butylklebschicht wesentlich geringer ist. Der aus einem auf Acrylat oder Synthesekau-
tschuk basierende Haftklebstoff weist eine hohe Eigenfestigkeit auf, so dass die Warmeleitfolie mit geringeren Schicht-
dicken des auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel benetzt werden kann und trotzdem eine ausrei-
chende Anhaftung des Verdampferrohrs auch bei Temperaturen von -40 °C bis +10 °C im Betriebszustand des Ver-
dampfers gegeben ist. Durch die geringere Schichtdicke des Haftmittels ist der Warmeleitungswiderstand reduziert,
wodurch der Verdampfer effizienter bzw. das Haushaltskaltegerat effizienter betrieben werden kann.

[0028] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann es sein, dass die Warmeleitfolie an der mindestens einen
Wandflache des Innenbehalters Uber eine an einer zweiten Klebeflache der Warmeleitfolie ausgebildeten zweiten Kleb-
schicht befestigt ist, welche aus einem auf Acrylat oder auf Synthesekautschuk basierenden Haftmittel gebildet ist.
Vorzugsweise befindet sich die zweite Klebflache auf einer zur ersten Klebflache gegenuberlichen Flache der Warme-
leitfolie. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass die Warmeleitfolie auf beiden Seiten des einstlickigen Zuschnitts der
Warmeleitfolie mit dem identischen Klebstoff benetzt werden kann. Ein auf Acrylat oder auf Synthesekautschuk basie-
render Klebstoff weist sowohl gute Klebeeigenschaften zwischen Metallen, wie Aluminium und Stahl, wie auch zwischen
einem aus Polystyrol gefertigten Innenbehélter und einer aus Aluminium gebildeten Warmeleitfolie auf. Dadurch ergibt
sich der Vorteil, dass die Materialvielfalt und somit Komplexitat in der Fertigung reduziert werden kann. Fir die Klebungen
zwischen Warmeleitfolie und Innenbehélter sowie Warmeleitfolie und Verdampferrohr kann der identische Klebstoff,
namlich ein auf synthetischer Kautschuk oder Acrylat basierender Klebstoff, verwendet werden.

[0029] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann die zweite Klebschicht eine Schichtdicke von 30 um bis 70
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wm aufweisen, vorzugsweise eine Schichtdicke von 30 wm bis 40 pum aufweisen. Da ein auf Acrylat oder auf Synthe-
sekautschuk basierendes Haftmittel eine sehr hohe Eigenfestigkeit aufweist, kdnnen die Schichtdicken sehrdiinn gewahit
werden. Durch die geringere Schichtdicke des Haftmittels ist der Warmeleitungswiderstand reduziert, wodurch der
Verdampfer effizienter bzw. das Haushaltskaltegerat effizienter betrieben werden kann.

[0030] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann die erste Klebschicht und die zweite Klebschicht unterschied-
liche Schichtdicken aufweisen, vorzugsweise kann die Schichtdicke der ersten Klebschicht groRer als die Schichtdicke
der zweiten Klebschicht sein. Da die Klebverbindung zwischen dem Verdampferrohr und der Warmeleitfolie groReren
mechanischen Spannungen im Fertigungsprozess ausgesetzt ist, ist es von Vorteil, dass die dem Verdampferrohr
zugewandte Klebschicht bzw. erste Klebschicht eine gréRere Schichtdicke aufweist. Hingegen kann die zweite Kleb-
schicht bzw. die dem Innenbehalter zugewandte Klebschicht mit einer geringeren Schichtdicke als die erste Klebschicht
aufweisen, wodurch die Material- und Fertigungskosten weiter reduziert werden kénnen.

[0031] Dartber hinaus kann durch eine geringere Schichtdicke des Haftmittels der Warmeleitungswiderstand reduziert
werden, wodurch der Verdampfer effizienter bzw. das Haushaltskaltegerat effizienter betrieben werden kann.

[0032] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann die Warmeleitfolie mit aufgebrachter erster Klebschicht und
aufgebrachter zweiter Klebschicht und zumindest einer die erste Klebschicht abdeckenden Abdeckfolie eine Vormon-
tageeinheit ausbilden. Dadurch ist erreicht, dass die Warmeleitfolie mit den entsprechenden Klebschichten und einer
Abdeckfolie vorgefertigt werden kann, bevor diese am Haushaltskaltegerat verbaut werden. Dadurch ist eine kosten-
glnstige Fertigung des mit der Warmeleitfolie ausgestatteten Haushaltskaltegerats maoglich.

[0033] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann das Verdampferrohr in seiner Langserstreckung meanderfor-
mig gebogen an der mindestens einen Wandflache des Innenbehalters befestigt sein oder um den Innenbehalter schrau-
benférmig gewickelt sein. Dadurch ist der Vorteil erreicht, dass die erfindungsgemafe Verdampferbefestigung fir eine
Vielzahl von Verdampfertypen verwendet werden kann und somit die Komplexitat in der Fertigung reduziert ist.

[0034] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann der Verdampfer und die durch die erste Klebschicht mit dem
Verdampferrohr verbundene Warmeleitfolie eine Vormontageeinheit ausbilden. Der Verdampfer ist somit als vorkonfek-
tionierte Montageinheit bzw. - baugruppe ausgebildet. Dadurch ist der Vorteil erreicht, dass die vorkonfektionierte Mon-
tageeinheit bzw. -baugruppe in der Vormontage gefertigt werden kann und die Montagebaugruppe nur noch durch die
zweite Klebschicht am Innenbehélter beim Zusammenbau des Haushaltskaltegerates befestigt werden muss.

[0035] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung kann es sein, dass das Kaltemittelrohr einen geraden Wandabschnitt
und einen gekrimmten Wandabschnitt aufweist, wobei der dem Innenbehalter zugewandte gerade Wandabschnitt durch
die erste Klebschicht mit der Warmeleitfolie verbunden ist und der gekrimmte Wandabschnitt nicht durch die erste
Klebschicht mit der Warmeleitfolie verbunden ist. Dadurch ist der Vorteil erreicht, dass durch die Ausbildung eines
geraden Wandabschnitts eine groRere Klebeflache sowie Warmelibergangsflache zwischen Warmeleitfolie und Ver-
dampferrohr vorliegt. Entsprechend ist dadurch die Anhaftung des Verdampferrohrs verbessert und der Verdampfer
kann effizienter bzw. das Haushaltskaltegerat kann energieeffizienter betrieben werden.

[0036] Die Erfindung umfasst auch ein Verfahren zum Befestigen eines Verdampfers an einem Haushaltskaltegerat,
umfassend die Verfahrensschritte:

A) Bereitstellen eines Innenbehalters mit mindestens einer Wandflache

B) Bereitstellen eines im Wesentlichen vollstéandig oder zumindest mehrheitlich die mindestens eine Wandflache
des Innenbehalters abdeckbaren einstlickigen Zuschnitts einer Warmeleitfolie, welcher an einer ersten Klebflache
mit einer ersten Klebschicht aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel und an einer
zweiten Klebflache mit einer zweiten Klebschicht aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haft-
mittel benetzt ist;

C) Vollstandiges oder zumindest mehrheitliches Bedecken einer Wandflache des Innenbehéalters mit dem einstui-
ckigen Zuschnitt der Warmeleitfolie und Anhaften mittels der zweiten Klebschicht; und

D) Andriicken des aus einem Verdampferrohr gebildeten Verdampfers auf die erste Klebschicht des einstlickigen
Zuschnitts der Warmeleitfolie.

[0037] Zwischen Schritt C und D kann das Verfahren das Abziehen von einer Abdeckfolie von der ersten Klebschicht
aufweisen. Naturlich kann der einstlickige Zuschnitt auch mehrere der Wandflachen des Innenbehélters im Wesentlichen
vollstandig oder zumindest mehrheitlich bedecken. Der Verdampfer kann auch aus einer Vielzahl von serpentinenférmig
miteinander verbundenen Verdampferrohrabschnitten 311, 312 bestehen, welche auf den einstiickigen Zuschnitt 201
der Warmeleitfolie 20, 22 aufgedriickt werden. Das erfindungsgemalfe Verfahren hat den Vorteil, dass die Befestigung
des Verdampfers im Vergleich zum Stand der Technik weniger komplex ist und somit der Fertigungsprozess einfacher
und effizienter umsetzbar ist.

[0038] Mit Angaben "oben", "unten", "vorne",
"hinten, "horizontal", "vertikal", "Tiefenrichtung”, "Breitenrichtung", "Héhenrichtung" etc. sind die bei bestimmungsge-
maflen Gebrauch und bestimmungsgemallem Anordnen des Gerats und bei einem dann insbesondere vor dem Gerat
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stehenden und in Richtung des Geréats blickenden Beobachter gegebenen Positionen und Orientierungen angegeben.
[0039] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen, den Figuren und der Figurenbeschreibung.
Die vorstehend in der Beschreibung genannten Merkmale und Merkmalskombinationen, sowie die nachfolgend in der
Figurenbeschreibung genannten und/oder in den Figuren alleine gezeigten Merkmale und Merkmalskombinationen sind
nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen verwendbar, ohne den
Rahmen der Erfindung zu verlassen. Es sind somit auch Ausfiihrungen von der Erfindung als umfasst und offenbart
anzusehen, die in den Figuren nicht explizit gezeigt und erlautert sind, jedoch durch separierte Merkmalskombinationen
aus den erlauterten Ausfihrungen hervorgehen und erzeugbar sind. Es sind auch Ausfiihrungen und Merkmalskombi-
nationen als offenbartanzusehen, die somit nicht alle Merkmale eines urspriinglich formulierten unabhangigen Anspruchs
aufweisen. Es sind darlber hinaus Ausfiihrungen und Merkmalskombinationen, insbesondere durch die oben darge-
legten Ausfiihrungen, als offenbart anzusehen, die tber die in den Riickbeziigen der Anspriiche dargelegten Merkmals-
kombinationen hinausgehen oder abweichen.

[0040] Die beschriebenen Ausgestaltungen und Weiterbildungen lassen sich beliebig miteinander kombinieren.
[0041] Weitere mdgliche Ausgestaltungen, Weiterbildungen und Implementierungen der Erfindung umfassen auch
nicht explizit genannte Kombinationen von zuvor oder im Folgenden beziiglich der Ausfiihrungsbeispiele beschriebenen
Merkmale der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0042] Die beiliegenden Zeichnungen sollen ein weiteres Verstandnis der Ausfiihrungsformen der Erfindung vermitteln.
Sie veranschaulichen Ausfiihrungsformen und dienen im Zusammenhang mit der Beschreibung der Erklarung von
Prinzipien und Konzepten der Erfindung.

[0043] Andere Ausfiihrungsformen und viele der genannten Vorteile ergeben sich im Hinblick auf die Zeichnungen.
Die dargestellten Elemente der Zeichnungen sind nicht notwendigerweise mafistabsgetreu zueinander gezeigt.
[0044] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaflen Haushaltskaltegerats;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Innenbehalters des erfindungsgemaflen Haushaltskaltegerats;

Fig. 3  eine weitere perspektivische Ansicht des Innenbehalters des erfindungsgemaflen Haushaltskaltegerats;

Fig. 4  eine Schnittansicht des Innenbehélters des erfindungsgemalen Haushaltskaltegerat;

Fig. 5 eine weitere Schnittansicht des Innenbehalters des erfindungsgeméafien Haushaltskaltegerat;

Fig. 6  ein Flussdiagramm mit einem Verfahren zum Befestigen eines Verdampfers an mindestens einer Wandflache
eines Innenbehalters des erfindungsgemafen Haushaltskaltegerats.

Ausfiihrliche Beschreibung der Ausfiihrungsformen

[0045] In den Figuren werden gleiche oder funktionsgleiche Elemente mit den gleichen Bezugszeichen versehen.
[0046] In Figur 1 ist eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaflen Haushaltskaltegerats gezeigt. In dieser
Ausfiihrungsform ist ein Haushaltskaltegerat 1 mit einem Gehéause 2 in dem zumindest ein Aufnahmeraum 3 fiir Le-
bensmittel ausgebildet ist. Der Aufnahmeraum 3 kann ein Gefrierraum 4 oder ein Kiihiraum 5 sein. Der Gefrierraum 4
weist vorzugsweise Temperaturen von -14 bis -18 °C auf. Der Kiihlraum 5 weist vorzugsweise Temperaturen von 2 °C
bis 8 °C auf. Der Kiihlraum 5 kann aber auch als Null Grad Fach ausgebildet sein, in dem Ublicherweise Fisch, Fleisch
oder Gemiise gelagert werden kénnen. Der Gefrierraum 4 weist eine Gefrierfachtiir 9 mit einem Gefrierraumturgriff 10
auf. Zur Kiihlung des Gefrierraums 4 ist ein Verdampfer 6 vorgesehen. Der erste Verdampfer 6 ist an einer Auenwand
des ersten Innenbehélters 7 angeordnet, welche dem Gehause 2 zugewandt ist. Der erste Verdampfer 6 ist somit im
schaumseitigen Bereich des Haushaltskaltegerats 1 angeordnet und von einem Warmeisolationsschaumstoff um-
schaumt. Ein Aufnahmeraum 3 des Kiihlraums 5 ist durch einen zweiten Innenbehalter 11 begrenzt und weist einen
zweiten Verdampfer 12 im schaumseitigen Bereich des Haushaltskaltegerats 1 auf. Der Kiihiraum 5 weist eine Kuhl-
raumtir 14 mit einem Kihlraumtirgriff 15 auf, welche den Aufnahmeraum 3 des Kuihlraums 5 verschliet. Damit der
erste Verdampfer 6 und der zweite Verdampfer 12 mit Kaltemittel versorgt werden kénnen, weist das Haushaltskaltegerat
einen Maschinenraum 13 mit einem darin angeordneten Verdichter 8 auf. Der Maschinenraum 13 ist durch ein Maschi-
nenraumgehause 16 im riickwartigen Bereich des Haushaltskaltegerats 1 ausgebildet.

[0047] In Figur 2 eine perspektivische Ansicht eines Innenbehélters 11 des erfindungsgemafien Haushaltskaltegerats
1 gezeigt. Der untere Innenbehélter 11 weist eine Deckenflache 17, eine Bodenflache 18, eine Rickwandflache 19 und
eine Seitenwandfliche 21 auf. Die Ubergange zwischen den Wandflachen 21, 17, 19 sind als Kanten 29 ausgebildet.
An der Ruckwandflache 19 des zweiten Innenbehalters 11 ist eine Warmeleitfolie 20,22 angeordnet, welche als einsti-
ckiger Zuschnitt 201 auf die Rickwandflache 19 des zweiten Innenbehalters 11 aufgebraucht ist. Der einstlickige Zu-
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schnitt 201 weist eine AbreilRkante 30 auf, welche die Randabschnitte des Zuschnitts 201 ausbildet. Der einstlickige
Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,22 bedeckt im Wesentlichen vollstédndig die Riickwandflache 19 des zweiten Innen-
behalters, zumindest bedeckt der Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,22 die Gberwiegende bzw. mehrheitliche Flache
der Rickwandflache 19 des zweiten Innenbehélters 11. Der erste Innenbehalter 7 umschliel3t einen Gefrierraum 4. Der
den Gefrierraum 4 umschlieRende erste Innenbehalter 7 weist eine Riickwandflache 19, eine Deckenwandflache 17,
eine Bodenwandflache 18 und eine Seitenwandfléache 21 auf. Die Ubergénge zwischen den Wandflichen 19, 17, 18
und 21 sind als Kanten 29 ausgebildet. In dieser Ausfiihrungsform bedeckt ein Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22
eine Deckenwandflache 17 und eine Rickwandflache 19 des den Gefrierraum 4 umschlieRenden ersten Innenbehalters
7. Der einstlickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 bedeckt im Wesentlichen die vollstandige Deckenwandflache
17 und Rickwandflache 19 des den Gefrierraum 4 umschlieRenden ersten Innenbehalters 7, zumindest bedeckt der
einstlickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,22 die liberwiegende bzw. mehrheitliche Flache der Deckenwandflache
17. Der einstlickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 am ersten Innenbehalter 7 erstreckt sich iber eine Kante
29 zwischen der Deckenwandflache 17 und der Rickwandflache 19.

[0048] In Figur 3 eine weitere perspektivische Ansicht des Innenbehalters 7, 11 des erfindungsgemalen Haushalts-
kaltegerats 1 gezeigt. Gegenuber der Ausfiihrungsform der Figur 2 unterscheidet sich die Ausfiihrungsform gemaf Figur
3 dadurch, dass der zweite Innenbehélter 11 und der erste Innenbehélter 7 einstlickig miteinander verbunden sind.
Zudem sind die einstiickigen Zuschnitte 201 des ersten Innenbehalters 7 und des zweiten Innenbehélters 11 mit Ver-
dampferrohren 31 belegt. Die Verdampferrohre 31 bilden einen ersten Verdampfer 6 und einer zweiten Verdampfer 12
aus. Der erste Verdampfer 6 und der zweite Verdampfer 12 kdnnen zwei parallel zueinander verschaltete Verdampfer
sein oder seriell zueinander verschaltete Verdampfer 6, 12 sein. Es ist auch moglich, dass der erste Verdampfer 6 und
der zweite Verdampfer 12 seriell verschaltet sind, aber der zweite nachgeschaltete Verdampfer 12 durch eine den ersten
Verdampfer 6 Uberbriickende Kaltemittelleitung bzw. Drosselleitung 35 direkt mit Kaltemittel versorgbar ist. In dieser
Ausfiihrungsform ist der erste Verdampfer 6 und der zweite Verdampfer 12 seriell verschaltet bzw. in Strémungsrichtung
des Kaltemittels nacheinander geschaltet. Das Drosselrohr 35 spritzt das vom Verdichter 8 im Kaltemittelkreislauf um-
gepumpte Kaltemittel direkt in den ersten Verdampfer 6. Wenn das Kaltemittel den ersten Verdampfer 6 durchstromt
hat, flie3t es in den zweiten nachgeschalteten Verdampfer 12 des Kiihlraums 5. Der erste Verdampfer 6 befindet sich
in Anlage der Warmeleitfolie 22 des ersten Innenbehalters 7 und der zweite Verdampfer 12 befindet sich in Anlage der
Warmeleitfolie 20 des zweiten Innenbehalters 11. Dadurch, dass die Warmeleitfolie 20 fast die vollstandige Flache der
Ruckwandflache 19 des zweiten Innenbehalters 11 bedeckt und die Warmeleitfolie 22 im Wesentlichen die vollstandige
Flache der Riickwandflache 19 und Deckenwandflache 17 des ersten Innenbehalters 7 bedeckt, ist eine grof3flachige
und effiziente Kiihlung des Kihlraums 5 und des Gefrierraums 4 moglich. Die Verdampfer 6, 12 weisen jeweils einen
ersten geraden Verdampferrohrabschnitt 311 und einen zweiten geraden Verdampferrohrabschnitt 312 auf. Der erste
gerade Verdampferrohrabschnitt 311 und der zweite gerade Verdampferrohrabschnitt 312 sind durch einen einstlickigen
Zuschnitt 201 warmeleitend miteinander verbunden. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass eine groflachige und homo-
gene Abfuhr der Warme aus dem Kiihlraum 5 und dem Gefrierraum 4 ermdglicht ist.

[0049] Zwischen einem Saugrohr 46, in dem das gasférmige Kaltemittel vom zweiten Verdampfer 12 abflie3t, und
dem Drosselrohr 35 findet ein Warmeaustausch statt, welcher als erster Warmetauscherabschnitt 47 bezeichnet ist.
Dazu befindet sich das Drosselrohr 35 in direkter Anlage mit dem Saugrohr 46. Dadurch ist erreicht, dass das warme
Drosselrohr 35 vor Eintritt in einen Verdampfer 6, 12 Gber das Saugrohr 46 Warme abfilihren kann, wodurch sich der
Wirkungsgrad des Kaltemittelkreislaufs bzw. die Effizienz der Verdampfer 6, 12 weiter steigern lasst. Ein zweiter War-
metauscherabschnitt 48 befindet sich zwischen einem weiteren Abschnitt des Drosselrohrs 35 und einer Verbindungs-
leitung 50 zwischen dem ersten Verdampfer 6 und dem zweiten Verdampfer 12.

[0050] in Figur 4 ist eine Schnittansicht des Innenbehalters 7, 11 des erfindungsgeméaflen Haushaltskaltegerats 1
gezeigt. In der Darstellung ist gezeigt, dass der Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 sich von einer ersten Wandflache
des Innenbehélters 7, 11 Uber eine Kante 29 zu einer zweiten Wandflache des Innenbehalters 7,11 erstreckt. Der
Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 ist in Richtung des Kaltemittelrohrs 31 mit einer ersten Klebschicht 26 benetzt.
Die erste Klebschicht 26 ist dazu vorgesehen, das Verdampferrohr 31 des Verdampfers 6, 12 an dem Innenbehalter 7,
11 Gber die Warmeleitfolie 20, 22 zu befestigen. Die erste Klebschicht 26 ist in dieser Ausfliihrungsform aus einem auf
Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel gebildet. Der einstlickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,
22 istin Richtung des Innenbehalters 7, 11 mit einer zweiten Klebschicht 27 benetzt. Die zweite Klebschicht 27 ist dazu
vorgesehen, die Warmeleitfolie 20, 22 an dem Innenbehélter 7, 11 zu befestigen. Die zweite Klebschicht 27 ist in dieser
Ausfiihrungsform aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel gebildet. Vorzugsweise ist der
einstlickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,22 vollstandig auf seiner zum Verdampferrohr 31 zugewandten Ober-
flache mit der ersten Klebschicht 26 benetzt und vollstandig auf seiner zum Innenbehalter 7, 11 zugewandten Oberflache
mit der zweiten Klebschicht 27 benetzt. Dadurch ist eine ausreichende Haftung zum Innenbehélter 7, 11 sowie zum
Verdampferrohr 31 gegeben. Durch die vollstadndige Benetzung der dem Verdampferrohr 31 zugewandten Oberflache
des Zuschnitts 201 der Warmeleitfolie 20, 22 mit einer ersten Klebschicht 26, kann das Verdampferrohr 31 im Ferti-
gungsprozess mithdheren Fertigungstoleranzen am Innenbehalter 7, 11 befestigt werden, da eine genaue Positionierung



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 667 214 A1

des Verdampferrohrs 31 entfallt. Damit der einstiickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,22 vorkonfektioniert werden
kann, befindet sich an der dem Verdampferrohr zugewandten Oberflache der Warmeleitfolie 20, 22 eine Abdeckungsfolie
28. Die Abdeckungsfolie 28 wird vor der Befestigung des Verdampferrohrs 31 am Innenbehélter 7, 11 bzw. an dem am
Innenbehalter 7,11 aufgeklebten einstiickigen Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 abgezogen.

[0051] In Figur 5 ist eine weitere Schnittansicht des Innenbehalters 7,11 mit befestigtem Verdampfer 6, 12 des erfin-
dungsgemafien Haushaltskaltegerats 1 gezeigt. Der Verdampfer 6, 12 bzw. das Verdampferrohr 31 weist einen ersten
Verdampferrohrabschnitt 311 und einen parallel zum ersten Verdampferrohrabschnitt 311 verlaufenden zweiten Ver-
dampferrohrabschnitt 312 auf. Der erste Verdampferrohrabschnitt 311 und der zweite Verdampferrohrabschnitt 312 sind
Uber einen einstlickigen Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 an dem Innenbehalter 7, 11 befestigt, wobei der ein-
stlickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 an einer den Verdampferrohrabschnitten 311, 312 zugewandten Ober-
flache bzw. ersten Klebflache 202 eine erste Klebschicht 26 und an einer dem Innenbehélter 7,11 zugewandten Ober-
flache bzw. zweiten Klebflache 203 eine zweite Klebschicht 27 aufweist. Die erste Klebschicht 26 und die zweite Kleb-
schicht 27 sind aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel gebildet. Der einstlickige Zuschnitt
201 der Warmeleitfolie 20, 22 ist mdglichst groRflachig ausgebildet, zumindest sind der erste Verdampferrohrabschnitt
311 und der zweite Verdampferrohrabschnitt 312 durch den einstlickigen Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 war-
meleitend miteinander verbunden. Der grof3flachige einstiickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20,22 sorgt dafiir, dass
Uber die Wandflachen des Innenbehalters 7, 11 eine moéglichst grol¥flachige Kiihlung des Aufnahmeraums (nicht gezeigt)
durch den Verdampfer 6, 12 erfolgen kann. In der Ausfiihrungsform weist die Warmeleitfolie 20, 22 eine Schichtdicke
D2 von maximal 100 wm, vorzugsweise eine Schichtdicke D2 von 40 pm bis 50 wm, auf. Die erste Klebschicht 27 weist
eine Schichtdicke D3 von 30 pm bis 70 wm, vorzugsweise eine Schichtdicke D3 von 40 pm bis 60 um, auf. Die zweite
Klebschicht 27 weist eine Schichtdicke D1 von 30 uwm bis 70 uwm, vorzugsweise eine Schichtdicke von 30 um bis 40
wm, auf. In dieser Ausfiihrungsform weisen die erste Klebschicht 26 und die zweite Klebschicht 27 unterschiedliche
Schichtdicken D1, D3 auf. Die Schichtdicke D3 der ersten Klebschicht 26 ist groRer als die Schichtdicke D1 der zweiten
Klebschicht 27.

[0052] Die Schnittflache der Kaltemittelrohrabschnitte 311, 312 weist einen geraden Wandabschnitt und einen ge-
krimmten Wandabschnitt auf, wobei der dem Innenbehélter 7, 11 zugewandte gerade Wandabschnitt 311a, 312a durch
die erste Klebschicht 26 mit der Warmeleitfolie 20, 22 verbunden ist und der gekrimmte Wandabschnitt 311b, 312b
nicht durch die erste Klebschicht 26 mit der Warmeleitfolie 20, 22 verbunden ist. Die Kaltemittelrohrabschnitte 311, 312
weisen gemaf Figur 5 keinen kreisrunden Querschnitt auf, sondern sind in der Hohe H gequetscht ausgebildet. Dadurch
ist der Vorteil erreicht, dass durch die Ausbildung eines geraden Wandabschnitts 311a, 312a eine groere Klebeflache
zwischen Warmeleitfolie 20, 22 und Verdampferrohr 31 vorliegt und der Warmetibergang zwischen Verdampferrohr 31
und Aufnahmeraum (nicht gezeigt) verbessert. Entsprechend ist dadurch die Anhaftung des Verdampferrohrs 31 an
den Innenbehalter 7, 11 mit dazwischen angeordneter Warmeleitfolie 20, 22 verbessert. Dariiber hinaus ist der War-
metubergang zwischen Innenbehalter 7, 11 bzw. Warmeleitfolie 20, 22 aufgrund der groéfieren Kontaktflache verbessert.
Entsprechend kann der Verdampfer 6, 12 effizienter bzw. das Haushaltskaltegerat energieeffizienter betrieben werden.
Der Zwischenraum zwischen der Gehausewand 2 und dem Innenbehalter 7, 11 wird mit einem Warmeisolationschaum
60, namlich Politurethanhartschaumstoff, zur Warmeisolation des Haushaltskaltegerats ausgefiillt.

[0053] In Figur 6 ist ein Flussdiagramm mit einem Verfahren zum Befestigen eines Verdampfers 6, 12 an einer Wand-
flache 17, 18, 19, 21 eines Innenbehalters 7, 11 des erfindungsgemafRen Haushaltskaltegerats 1 gezeigt. Im Schritt A
wird ein Innenbehalter 7, 11 mit mindestens einer Wandflache 17, 18, 19, 21 bereitgestelllt. Im Schritt B wird ein im
Wesentlichen vollstédndig oder zumindest mehrheitlich die mindestens eine Wandflache 17, 18,19, 21 des Innenbehalters
7, 11 abdeckbarer einstiickiger Zuschnitt einer Warmeleitfolie 20, 22 bereitgestellt, welcher an einer ersten Klebflache
202 mit einer ersten Klebschicht 26 aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel und an einer
zweiten Klebflache 203 mit einer zweiten Klebschicht 27 aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden
Haftmittel benetzt ist. Dann im Schritt C wird eine Wandflache 17, 18, 19, 21 des Innenbehalters 6, 7 vollstandig oder
zumindest mehrheitlich mit dem einstiickigen Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 bedeckt und der einstiickige
Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 mittels der zweiten Klebschicht 27 angeheftet. Im Schritt D wird der aus einem
Verdampferrohr 31 gebildete Verdampfer 6, 12 auf die erste Klebschicht 26 des einstiickigen Zuschnitts 201 der War-
meleitfolie 20, 22 angedriickt. Der Verdampfer kann aus einer Vielzahl von serpentinenférmig miteinander verbundenen
Verdampferrohrabschnitten 311, 312 bestehen, welche auf den einstiickigen Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22
aufgedriickt werden. Zwischen Schritt C und D kann das Verfahren das Abziehen von einer Abdeckfolie von der ersten
Klebschicht aufweisen. Naturlich kann der einstiickige Zuschnitt 201 der Warmeleitfolie 20, 22 auch mehrere der Wand-
flachen 17, 18, 19, 21 des Innenbehalters 7, 11 im Wesentlichen vollstédndig oder zumindest mehrheitlich bedecken.

Bezugszeichenliste
1 Haushaltskaltegerat 21 Seitenwandflache
2 Gehause 22 Warmeleitfolie
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(fortgesetzt)
3 Aufnahmeraum 26 innere Klebschicht
4 Gefrierraum 27 auflere Klebschicht
5 Kihlraum 28 Abdeckschicht
6 erster Verdampfer 29 Kante
7 erster Innenbehalter 30 Abreillkante
8 Verdichter 31 Verdampferrohr
9 Gefrierfachtir 311 erster Verdampferrohrabschnitt
10 Gefrierfachtirgriff 311a  gerader Wandabschnitt
11 zweiter Innenbehalter 311b  gekrimmter Wandabschnitt
12 zweiter Verdampfer 312 zweiter Verdampferrohrabschnitt
13 Maschinenraum 312a  gerader Wandabschnitt
14 Kahlraumtir 312b  gekrimmter Wandabschnitt
15 Kihlraumtirgriff 34 Einspritzstelle
16 Maschinenraumgehduse 35 Drosselrohr
17 Deckenwandflache 46 Saugrohr
18 Bodenwandflache 47 erster Warmetauschabschnitt
19 Ruckwandflache 48 zweiter Warmetauschabschnitt
20 Warmeleitfolie 50 Kaltemittelverbindungsleitung
201 einstuckiger Zuschnitt 60 Warmeisolationsschaum

202 erste Klebflache
203 zweite Klebflache

Patentanspriiche

1.

Haushaltskaltegerat (1) miteinem Gehause (2) in dem zumindest ein Aufnahmeraum (3) fir Lebensmittel ausgebildet
ist, der durch einen Innenbehalter (7, 11) begrenzt ist und durch einen an mindestens einer Wandflache (17, 18,
19, 21) des Innenbehalters (7, 11) befestigten Verdampfer (6, 12) temperierbar ist, der Verdampfer (6, 12) weist
ein durch eine erste Klebschicht (26) an einer Warmeleitfolie (20, 22) befestigtes Verdampferrohr (31) auf, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Klebschicht (26) aus einem auf Acrylat oder auf Synthesekautschuk basierenden
Haftmittel gebildet ist.

Haushaltskaltegerat (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Warmeleitfolie (20, 22) eine Metall-
folie, insbesondere eine Aluminiumfolie, ist.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Warme-
leitfolie (20, 22) an einer ersten Klebflache (202) vollflachig durch die erste Klebschicht (26) benetzt ist.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
dampferrohr (31) einen ersten geraden Verdampferrohrabschnitt (311) und einen parallel zum ersten Verdampfer-
rohrabschnitt (311) verlaufenden zweiten geraden Verdampferrohrabschnitt (312) aufweist, welche durch einen
einstlickigen Zuschnitt (201) der Warmeleitfolie (20, 22) warmeleitend miteinander verbunden sind.

Haushaltskaltegerat (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der einstiickige Zuschnitt (201) der
Warmeleitfolie (20, 22) im Wesentlichen vollstandig oder zumindest mehrheitlich die mindestens eine Wandflache
(17, 18, 19, 21) bedeckt.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass sich der einstiickige
Zuschnitt (201) der Warmeleitfolie (20, 22) liber mehrere der Wandflachen (17, 18, 19, 21) des Innenbehalters (7,
11) erstreckt.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
dampferrohr (31) sich Gber mehrere der Wandflachen (17, 18, 19, 21) des Innenbehélters (7, 11) erstreckt.
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Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Warme-
leitfolie (20, 22) eine Schichtdicke (D2) von maximal 100 wm aufweist, vorzugsweise eine Schichtdicke (D2) von
maximal 50 pm aufweist.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Klebschicht (26) eine Schichtdicke (D3) von 30 pum bis 70 wm aufweist, vorzugsweise eine Schichtdicke (D3) von
40 pm bis 60 pm aufweist.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Warme-
leitfolie (20, 22) an der mindestens einen Wandflache (17, 18, 19, 21) des Innenbehalters (7, 11) liber eine an einer
zweiten Klebeflache (203) der Warmeleitfolie (20, 22) ausgebildeten zweiten Klebschicht (27) befestigt ist, welche
aus einem auf Acrylat oder auf Synthesekautschuk basierenden Haftmittel gebildet ist.

Haushaltskaltegerat (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Klebschicht (27) eine
Schichtdicke (D1) von 30 wm bis 70 wm aufweist, vorzugsweise eine Schichtdicke von 30 um bis 40 pm aufweist.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der Anspriiche 10 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Klebschicht
(26) und die zweite Klebschicht (27) unterschiedliche Schichtdicken (D1, D3) aufweisen, vorzugsweise dass die
Schichtdicke (D3) der ersten Klebschicht (26) gréRer als die Schichtdicke (D1) der zweiten Klebschicht (27) ist.

Haushaltskaltegerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
dampferrohr (31) in seiner Langserstreckung meanderférmig gebogen an einer der Wandflachen (17, 18, 19, 21)
des Innenbehalters (7, 11) befestigt ist oder um den Innenbehélter (7, 11) schraubenférmig gewickelt ist.

Haushaltskategerat (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
dampfer (6, 12) und die durch die erste Klebschicht (26) mit dem Verdampferrohr (31) verbundene Warmeleitfolie
(20, 21) eine Vormontageeinheit ausbilden.

Verfahren zum Befestigen eines Verdampfers (6, 12) an ein Haushaltskaltegerat (1), umfassend die Verfahrens-
schritte:

A) Bereitstellen eines Innenbehalters (7,11) mit mindestens einer Wandflache (17, 18, 19, 21);

B) Bereitstellen eines im Wesentlichen vollstandig oder zumindest mehrheitlich die mindestens eine Wandflache
(17,18, 19, 21) des Innenbehalters (7, 11) abdeckbaren einstiickigen Zuschnitts (201) einer Warmeleitfolie (20,
22), welcher an einer ersten Klebflache (202) mit einer ersten Klebschicht (26) aus einem auf Acrylat oder
Synthesekautschuk basierenden Haftmittel und an einer zweiten Klebflache (203) mit einer zweiten Klebschicht
(27) aus einem auf Acrylat oder Synthesekautschuk basierenden Haftmittel benetzt ist;

C) Vollstandiges oder zumindest mehrheitliches Bedecken einer Wandflache (17,18, 19, 21) des Innenbehalters
(6, 7) mit dem einstlickigen Zuschnitt (201) der Warmeleitfolie (20, 22) und Anhaften mittels der zweiten Kleb-
schicht (27); und

D) Andriicken des aus einem Verdampferrohr (31) gebildeten Verdampfers (6, 12) auf die erste Klebschicht
(26) des einstlickigen Zuschnitts (201) der Warmeleitfolie (20, 22).
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Fig. 2
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Fig. 3
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Fig. 4

201, 20, 22

14



EP 3 667 214 A1

1d

2a|'9) \i&\\ ;\\A\m&?\x\x /]
BN NN

/&%ﬁ?g

15



EP 3 667 214 A1

Fig. 6
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