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(57)  Un laminoir destiné a la collecte des déchets,
comprend au moins un premier rouleau et un deuxieme
rouleau de compactage (11, 12), un moyen d’ entraine-
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ment en rotation (13, 10) pour chaque rouleau, et au
moins un moyen pour limiter le volume de déchets a com-
pacter simultanément (14, 15).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 670 170 A1 2

Description
Domaine Technique de I'invention

[0001] Notre invention concerne le domaine du recy-
clage et stockage des emballages vides avantla vidange
de ses déchets par les sociétés de collecte.

Art Antérieur

[0002] Lorsqu'un contenant est rempli de déchets, il
estnécessaire de procéder a la vidange de celui-ci avant
de pouvoiranouveau yintroduire des déchets. Ce vidage
nécessite du temps et des moyens ainsi qu'un certain
co(t.

[0003] Actuellement, les déchets introduits dans les
contenants ne sont pas écrasés par les citoyens, ce qui
engendre un poids faible pour un volume important de
déchets lors du vidage et du transport des contenants
(Ex : une benne 40m3 de bouteilles PET ne pése en
moyenne que 800kg).

[0004] Pour limiter les colts de transport et le temps
consacré aux vidanges des contenants, il serait préféra-
ble de pouvoir réduire le volume des déchets introduits
dans ceux-ci, permettant également la diminution de fré-
quence de vidage et donc d’émissions de Co2 émis par
les véhicules de collecte.

[0005] De plus, pour faciliter le futur recyclage des dé-
chets collectés, il est souhaitable de les laminer et non
de les broyer, pour éviter une détérioration du produit.
Les déchets resteraient ainsi compactés et leur tri serait
facilité et donc meilleur que s’ils sont broyés.

[0006] Le but de notre invention est de proposer un
laminoir apte a réduire le volume des déchets d’embal-
lage introduits a l'intérieur de celui-ci.

Résumé de I'invention

[0007] L’invention propose unlaminoirdestiné ala col-
lecte des déchets tel que décrit dans les revendications
indépendante et dépendantes annexées.

Bréve description des dessins

[0008] L’invention sera mieux comprise par la descrip-
tion détaillée de modes de réalisation préférés de I'in-
vention, et en référence aux dessins annexés, dans les-
quels

Figure 1 est une vue en coupe selon un mode de
réalisation ;

Figure 2 est une vue en perspective selon un premier
mode de réalisation ; et

Figure 3 est une vue en coupe selon un mode de
réalisation des rouleaux.
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Description détaillée de modes de réalisation préfé-
rés de I'invention

[0009] Notre invention se décompose comme suit,
deux rouleaux de compactage possédant des clavettes
et des dents de scie, par ce fait le laminage s’effectue
de maniere homogeéne surla surface du déchet a réduire.
Ces rouleaux seront entrainés par des moteurs électri-
ques afaible consommation. Ces moteurs sontun moyen
fiable et économique pour provoquer la rotation des rou-
leaux.

[0010] Selon le mode de réalisation, le laminoir com-
prend un moyen automatique d’entrainement de la rota-
tion des rouleaux de compactage. L'utilisateur n’a alors
pas d’opérations supplémentaires a effectuer. Il lui suffit
d’introduire le déchet dans I'orifice d’insertion.

[0011] Avantageusement, nous avons prévu notre in-
vention pour qu’elle soit compacte et adaptable aux ins-
tallations existantes afin qu’aucun travaux de type génie
civil ou autre ne soient effectués par les futurs clients.
[0012] Selon la typologie de déchets, le laminoir com-
prend un moyen pour limiter le volume des déchets a
compacter simultanément. On s’assure ainsi que tous
les déchets soientbien compactés. Le moyen pour limiter
le volume de déchet a compacter simultanément com-
prend un a deux déflecteurs modulables. De tels déflec-
teurs sont des moyens simples et efficaces pour diriger
les déchets vers les rouleaux en les régulant en petit
volume.

[0013] De plus, le laminoir comprend un moyen sup-
plémentaire d’évacuer les volumes en cas de bourrage
entre les deux rouleaux. Les moyens d’entrainement
automatiques des rouleaux permettent de modifier la ro-
tation de ceux-ci pendant un temps donné, permettant
un débourrage et ainsi évacuer au-dessus la matiére blo-
quée entre les deux rouleaux. Par la suite a la fin du
temps donné, les moyens d’entrainement automatiques
des rouleaux reprennent leur sens de rotation initiale qui
est celui qui permet d’effectuer le laminage de ces volu-
mes.

[0014] De préférence, le laminoir comprend un moyen
destiné a écarter les rouleaux entre eux si ces éléments
subissent une contrainte mécanique dépassant un cer-
tain seuil. Ainsi, le laminoir est protégé des déchets trop
volumineux ou trop solides. Le moyen utilisé pour mou-
voir en translation les rouleaux comprend un point de
pivot ainsi que des ressorts ou des vérins. Ces éléments
sont un moyen efficace et économique pour procéder a
cette opération.

[0015] Les deux rouleaux ont des diameétres et des vi-
tesses de rotation sensiblement identiques. Mais un des
rouleaux est légérement surélevé par rapport a l'autre.
Le déchet peut étre entrainé par les rouleaux plus faci-
lement, ainsi le laminage en lui-méme consomme moins
d’énergie.

[0016] A titre d’exemples non limitatifs, nous procé-
dons a la description des modes de réalisation de I'in-
vention en se référant aux figures.
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> Lafigure 1 est une vue en coupe selon un mode
de réalisation

> La figure 2 est une vue en perspective selon un
premier mode de réalisation

> Lafigure 3 est une vue en coupe selon un mode
de réalisation des rouleaux

[0017] Lafigure 1 représente unlaminoir selon un mo-
de de réalisation. Le laminoir comprend deux rouleaux
de compactage 11 et 12 dont le rouleau 11 est surélevé
par rapport au rouleau 12. Le rouleau 11 est motorisé
par un moteur 10 pour entrainer en rotation le rouleau et
ainsi effectuer le laminage du déchet. Le rouleau 12 est
motorisé par un moteur 13. Les rouleaux 11 et 12 pos-
sédent un ensemble de dents et clavettes sur la surface
des rouleaux (non illustrés sur notre figure). Le rouleau
11 comprend des ressorts 16 et un point de pivot (non
illustré sur notre figure) pour mouvoir le rouleau en cas
de pression mécanique dépassant un certain seuil. Deux
déflecteurs sont présents en 14 et 15 pour guider le dé-
chet entre les deux rouleaux 11 et 12. De plus, du fait de
linclinaison des plaques des déflecteurs 14 et 15 par
rapport aux rouleaux 11 et 12 nous sommes s(rs que le
déchet est pris pour compaction. Nous nous assurons
néanmoins que les réglages soient tels que le déchet
n’est pas broyé, ensuite le déchet compacté rejoint le
contenant ou il est stocké. Les moteurs 13 et 10 d’entrai-
nement de rotation des rouleaux 11 et 12 sont activés
pendant un temps déterminé lorsqu’un déchet est détec-
té par un capteur (non illustré sur notre figure) ce qui
déclenche le démarrage du moteur 13 et 10. En outre,
en cas d’introduction d’'un déchet trop volumineux, com-
me par exemple un bout de bois, les rouleaux 11 et 12
subissent des contraintes mécaniques qui dépassent un
seuil prédéterminé. En effet, ce déchet ne peut étre com-
pacté aux seuls moyens des rouleaux 11 et 12. Dans ce
cas, les contraintes mécaniques engendrées par un dé-
chet volumineux provoquent le coulissement du rouleau
11 au moyen de ressort 16, placé de chaque cbté du
rouleau 11. Ainsi, le déchet a suffisamment d’espace
pour gagner le contenant de stockage. Etl'objet n’a donc
pas endommageé les rouleaux de compactage. En outre,
I'énergie nécessaire au fonctionnement du laminoir est
économisée.

[0018] Lafigure 2 représente unlaminoir selon un pre-
mier mode de réalisation de I'invention. Le laminoir com-
prend deux moteurs 3 sensiblement identiques qui per-
mettent la mise en rotation des rouleaux. Le laminoir
comprend un ressort 2 (identique aux ressorts 16 de la
figure 1) de chaque c6té et un point de pivot 1 pour mou-
voir le rouleau en cas de pression mécanique dépassant
un certain seuil. Deux déflecteurs sont présents en 4 pour
guider le déchet entre les deux rouleaux.

[0019] Lafigure 3 représente un rouleau selon un mo-
de de réalisation. Les rouleaux de compactage 11 et 12
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comprennent un ensemble de dents de scie 20 et de
clavettes 21. Ces éléments permettent d’'effectuer au
mieux le laminage des déchets. Les dents de scie 20 et
les clavettes 21 sont en matiére Hardox, pour préserver
au maximum les rouleaux 11 et 12 des composants li-
quides organiques.

[0020] Bienentendu, nous pourrons apporteral’inven-
tion de nombreuses modifications sans sortir du cadre
de celle-ci.

[0021] Nous pourrons notamment modifier le nombre
et la forme des dents et clavettes sur les rouleaux de
compactage ainsi que le type de ressorts ou vérins.
[0022] Nous pourrons adapter l'invention a différents
types de contenant pour la collecte des déchets.

[0023] Nous pourrons modifier la configuration des
rouleaux et des déflecteurs les uns par rapport aux
autres.

Revendications

1. Laminoir destiné a la collecte des déchets, caracté-
risé en ce qu’il comprend :

* au moins un premier rouleau et un deuxieme
rouleau de compactage (11, 12) ;

* un moyen d’entrainement en rotation pour cha-
cun des premier et deuxieme rouleaux (13, 10) ;
et

* au moins un moyen pour limiter le volume de
déchets a compacter simultanément (14, 15).

2. Laminoir selon la revendication 1, dans lequel le
moyen d’entrainement comprend un moteur électri-
que (13, 10) par rouleau, alimenté par un réseau
électrique en monophasé ou triphasé.

3. Laminoirselon larevendication précédente, dans le-
quel le moyen d’entrainement comprend une solu-
tion pour moduler la vitesse des rouleaux (11,12).

4. Laminoir selon la revendication précédente, adapté
pour étre positionné dans des installations déja exis-
tantes.

5. Laminoir selon la revendication 1, dans lequel le
moyen pour limiter le volume de déchets a compac-
ter simultanément sont des déflecteurs (14, 15).

6. Laminoir selon la revendication précédente, com-
prenant des moyens tels qu’au moins un ressort (16)
et un point de pivot (1) destinés a écarter le premier
rouleau (11) du deuxieme rouleau (12) si au moins
un de ces éléments subit une contrainte mécanique
dépassant un certain seuil.

7. Laminoirselon larevendication précédente, dans le-
quel le moyen destiné a écarter le premier rouleau
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(11) du deuxiéme rouleau (12) comprend des res-
sorts ou des vérins (16).

Laminoir selon la revendication précédente, dans le-
quel les moyens (16) destinés a écarter le premier
rouleau (11) du deuxieme rouleau (12) ont des di-
mensions sensiblement identiques.

Laminoir selon la revendication précédente, dans le-
quel le premier rouleau et le deuxiéme rouleau (11,
12) ont des vitesses de rotation sensiblement iden-
tiques et/ou des diamétres sensiblementidentiques.

Laminoir selon la revendication précédente, dans le-
quel le premier et le deuxiéme rouleaux (11, 12) ne
sont pas surle méme axe vertical, le premier rouleau
(11) étant Iégérement surélevé en comparaison au
deuxiéme rouleau (12).

Laminoir selon la revendication précédente, dans le-
quel le premier rouleau et le deuxiéme rouleau (11,
12) sont composés de dents de scie (20) et de cla-
vettes (21) sur 'ensemble des rouleaux pour une
réduction maximale des déchets.

Laminoir selon la revendication précédente, les
dents de scie (20) et les clavettes (21) sont en ma-
tiere Hardox, pour préserver au maximum les rou-
leaux (11, 12) des composants organiques et/ou fer-
reux.

Laminoir selon la revendication précédente, dans le-
quel l'orifice d’entrée des déchets peut se faire par
une trémie modulable selon la typologie de déchet.

Laminoir selon la revendication précédente, dans le-
quel deux types de déchet peuvent étre traités si-
multanément par le laminoir tout en gardant la sé-
paration selon les typologies de déchets.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 3 670 170 A1

Fig. 1 N

16 N

20

11/12

Fig. 2

i

i

j"¢£’%’/ﬂl/

.‘-P‘r ‘(!, /

3
)




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 670 170 A1

9

Européisches
Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

[

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 19 21 7752

Catégorie

Citation du document avec indication, en cas de besoin,
des parties pertinentes

Revendication
concernée

CLASSEMENT DE LA
DEMANDE  (IPC)

X

FR 2 639 847 Al (FIVES CAIL BABCOCK [FR])
8 juin 1990 (1990-06-08)

* page 1, Tignes 1-10 *

* page 3, lignes 16-20 *

* page 4, lignes

* page 5, lignes

* page 7, lignes 8-23 *

* page 8, lignes 3-7 *

* figures 1, 3 *

ONOT W

JP HO9 262695 A (SUGIHARA KOGYO KK)
7 octobre 1997 (1997-10-07)

* le document en entier *

CN 106 541 518 B (HU FENGYING)

29 juin 2018 (2018-06-29)

* le document en entier *

DE 102 35 241 Al (GAIL FRANZ [DE])
13 novembre 2003 (2003-11-13)

* alinéas [0001], [0025], [0039] *
* figure 1 *

JP HO7 40088 A (KUBOTA KK)

10 février 1995 (1995-02-10)

* le document en entier *

US 20147196616 Al (SCHWELLING HERMANN
[DE]) 17 juillet 2014 (2014-07-17)

* alinéa [0017] *

* figure 1 *

US 2015/360430 Al (FRAZIER SHAWN D [US])
17 décembre 2015 (2015-12-17)

* alinéas [0006], [0020], [0022],
[0029] *

* figures 1, 4 *

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

1,5-14

1-5

1,2,5

1,5,6

1-14

1-14

1-14

INV.
B30B9/32
B02C4/08
B02C4/32
B02C19/00
B02C4/30

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

B30B
BO2C
B29B

Lieu de la recherche

Date d'achévement de la recherche

La Haye 12 mai 2020

Examinateur

Papakostas, Ioannis

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

X : particulierement pertinent & lui seul

Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un
autre document de la méme catégorie

A : arriére-plan technologique

O : divulgation non-écrite

T : théorie ou principe a la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

P : document intercalaire

date de dépét ou apres cette date
D : cité dans la demande
L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0460

EP 3 670 170 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 19 21 7752

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

12-05-2020

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

FR 2639847 Al 08-06-1990  AUCUN

JP H09262695 A 07-10-1997 JP 3706430 B2 12-10-2005
JP H09262695 A 07-10-1997

CN 106541518 B 29-06-2018  AUCUN

DE 10235241 Al 13-11-20603  AUCUN

JP HO740088 A 10-02-1995 JP 2784133 B2 06-08-1998
JP HO740088 A 10-02-1995

US 2014196616 Al 17-07-2014 DE 102014100465 Al 17-07-2014
EP 2756946 Al 23-07-2014
PL 2756946 T3 29-11-2019
US 2014196616 Al 17-07-2014

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82



	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

