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(67)  Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrich-
tung (1) zum Erwarmen eines Korpers (2) eines Anwen-
ders mittels Warmestrahlung, mit wenigstens einem,
elektrisch betriebenen, flachig ausgebildeten Warme-
strahler (3) und einer Beabstandungsvorrichtung (4),
welche den wenigstens einen flachig ausgebildeten War-
mestrahler (4) vom Kérper (2) des Anwenders beabstan-
det, wobei

- die Beabstandungsvorrichtung (4) durch eine wenigs-
tens an einer Seite des wenigstens einen flachig ausge-
bildeten Warmestrahlers (3) angeordnete, normal zur
wenigstens einen Seite des wenigstens einen flachig
ausgebildeten Warmestrahlers (3) im Wesentlichen oh-
ne Nachgeben auf Druck belastbare Struktur gebildet ist
und

Fig. 1

FLACHIG AUSGEBILDETE INFRAROT-WARMEVORRICHTUNG

- die Struktur derart am wenigstens einen flachig ausge-
bildeten Warmestrahler (3) angeordnet oder derart aus-
gebildetist, dass die Infrarot-Warmevorrichtung (1) in zu-
mindest einer parallel zur wenigstens einen Seite des
wenigstens einen flachig ausgebildeten Warmestrahlers
(3) verlaufenden Richtung biegbar ist und

- die Struktur zumindest in einem Abschnitt, vorzugswei-
se vollstandig, eine Vielzahl von Durchtritts6ffnungen
aufweist, sodass die Struktur im Bereich der Durchtritts-
offnungen durchlassig fiir die vom wenigstens einen fla-
chig ausgebildeten Warmestrahler (3) abgegebene War-
mestrahlung ist und die Struktur zumindest in diesem
Abschnitt normal zur wenigstens einen Seite des wenigs-
tens einen flachig ausgebildeten Warmestrahlers (3) zu-
mindest im Bereich der Durchtrittséffnungen offenliegt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine flachig ausgebildete
Infrarot-Warmevorrichtung zum Erwdrmen eines Kor-
pers eines Anwenders mittels Warmestrahlung mit den
Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruchs 1.

[0002] Eine aus dem Stand der Technik bekannte fla-
chig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung geht aus
der EP 3 141 646 A1 hervor. Diese flachig ausgebildete
Infrarot-Warmevorrichtung zum Erwdrmen eines Kor-
pers eines Anwenders mittels Warmestrahlung weist im
Grunde drei Lagen auf, wobei zwei Textillagen durch eine
aus Beabstandungsfaden ausgebildete Beabstandungs-
vorrichtung voneinander beabstandet werden. Dabei be-
sitzt die erste textile Lage zur Erzeugung der Warme-
strahlung elektrisch leitfahige Faden. Diese Warme-
strahlung erwarmt die durch die Abstandsfaden beab-
standete zweite flachige textile Lage, welche ihrerseits
mit dem Korper eines Anwenders in Bertihrung bringbar
ist, wodurch sie ihre aus der Warmestrahlung gewonne-
ne Warme an den Kérper des Anwenders abgeben kann.
[0003] Eine weitere flachig ausgebildete Infrarot-War-
mevorrichtung ist aus der DE 199 03 070 A1 bekannt.
Auch diese beschreibt in gleicher Weise einen Lagen-
aufbau, derim Wesentlichen aus drei Lagen besteht, wo-
bei eine erste textile Lage elektrisch leitfahige Faden auf-
weist, welche Warmestrahlung abgeben. Diese erwar-
men eine zweite textile Lage die durch eine aus einem
Gewirr aus Abstandsfaden gewebte Beabstandungsvor-
richtung von der ersten textilen Lage beabstandetist. Die
zweite textile Lage erwarmt durch Beriihrung den Kérper
eines Anwenders.

[0004] Nachteiligam Stand der Technik ist, dass durch
die bekannten Infrarot-Warmevorrichtungen lediglich
Warme entweder durch direkt am Kérper anliegende
Heizstrahler erzeugt (falls keine Beabstandungsvorrich-
tung vorgesehenist) oder - wie beim oben beschriebenen
Stand der Technik - in Form von konduktiver Warme kon-
taktierend in den Korper eingeleitet wird. Dadurch kon-
nen nur begrenzte Energiemengen in den Koérper (ggf.
Uberden Kérper bedeckende Kleidung) eingebracht wer-
den, da sonst aufgrund des Kontakts der Heizvorrichtung
mit dem Korper die Gefahr besteht, Kérperoberflachen
zu verbrennen. Im oben beschriebenen Stand der Tech-
nik wiirden somit Verbrennungen des Kérpers bei Kon-
takt mit der zweiten textilen Lage hervorgerufen werden,
falls diese durch die Warmestrahlen zu stark erwarmt
wird. Ein weiterer Nachteil des Standes der Technik ist,
dass bei einem langer andauernden Kontakt der War-
mevorrichtung mit dem Koérper Druckstellen am Korper
entstehen. Solche Druckstellen hemmen die Durchblu-
tung des Kérpers gerade dort, wo Warme zugefiihrt wird.
Durch eine gehemmte Durchblutung wird die Warmever-
teilung im Koérper durch das erwarmte Blut negativ be-
einflusst.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsge-
male flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
zum Erwarmen eines Korpers eines Anwenders mittels
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Warmestrahlung bereitzustellen, bei welcher die oben
diskutieren Probleme vermieden werden.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine flachig ausge-
bildete Infrarot-Warmevorrichtung zum Erwarmen eines
Korpers eines Anwenders mittels Warmestrahlung mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte
Ausfihrungsformen der Erfindung sind in den abhangi-
gen Anspriichen definiert.

[0007] ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass

- eine Beabstandungsvorrichtung durch eine wenigs-
tens an einer Seite des wenigstens einen flachig aus-
gebildeten Warmestrahlers angeordnete, normal
zur wenigstens einen Seite des wenigstens einen
flachig ausgebildeten Warmestrahlers im Wesentli-
chenohne Nachgeben auf Druck belastbare Struktur
ausgebildet ist (wodurch auch unter Druck ein Kon-
takt des Koérpers des Anwenders mit dem flachig
ausgebildeten Warmestrahler sicher vermieden
wird) und

- die Struktur derart am wenigstens einen flachig aus-
gebildeten Warmestrahler angeordnet oder derart
ausgebildet ist, dass die Infrarot-Warmevorrichtung
in zumindest einer parallel zur wenigstens einen Sei-
te des wenigstens einen flachig ausgebildeten War-
mestrahlers verlaufenden Richtung biegbar ist (wo-
durch eine Anpassung der Infrarot-Warmevorrich-
tung an einen vorgegebenen Untergrund, beispiels-
weise einem Sitz, z. B. Autositz, ermdglicht wird),

- die Struktur zumindest in einem Abschnitt, vorzugs-
weise vollstdndig, eine Vielzahl von Durchtrittsoff-
nungen aufweist, sodass die Struktur im Bereich der
Durchtritts6ffnungen durchlassig fir die vom we-
nigstens einen flachig ausgebildeten Warmestrahler
abgegebene Warmestrahlung ist und
die Struktur normal zur wenigstens einen Seite des
wenigstens einen flachig ausgebildeten Warme-
strahlers zumindest im Bereich der Durchtrittsoff-
nungen offenliegt (sodass die Warmestrahlung ohne
ungehindertaus der Infrarot-Warmevorrichtung aus-
treten und unmittelbar - d. h. ohne den Umweg einer
Konduktion - den ggf. bekleideten Korper eines An-
wenders erwarmen kann).

[0008] Da die Vielzahl von Durchtrittséffnungen quer
zur flachigen Erstreckung des flachig ausgebildeten
Warmestrahlers verlaufen (z. B. rechtwinklig zur flachi-
gen Erstreckung), kann vom Warmestrahler erzeugte
Warmestrahlung durch die Durchtrittséffnungen hin-
durch treten und den Kérper eines Anwenders - ggf. Gber
den Koérper bedeckende Kleidung - erreichen.

[0009] Bevorzugt ist der Anteil der Durchtrittséffnun-
gen und/oder die GréRe der Durchtritts6ffnungen in der
Struktur derart grof gewahlt, dass von 100 % auf die
Struktur eingestrahlte Warmestrahlung im flachen, un-
belasteten Zustand der Struktur mindestens 50 % (be-
vorzugt mindestens 80 %) durch die Durchtritts6ffnungen
hindurch treten kénnen. Dies lasst sich einfach messen,
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indem mittels eines Sensors fir Warmestrahlung in ei-
nem definierten Abstand zur Struktur gemessen wird, wie
groB die Uiber die Struktur oder tber einen reprasentativ
ausgewahlten Teilbereich der Struktur gemittelte Inten-
sitat von durch die Struktur bzw. den Teilbereich hindurch
tretende Warmestrahlung ist, im Vergleich zur gemittel-
ten Intensitat, wenn die Messung im selben Abstand oh-
ne die Struktur durchgefihrt wird (100 %). Die Warme-
strahlung kann dabei mit jenem flachigen Warmestrahler
erzeugt werden, welcher in der Infrarot-Warmevorrich-
tung zum Einsatz kommt. Dies ist aber nicht unbedingt
erforderlich. Verwendet man einen reprasentativen Teil-
bereich, so bietet es sich an, die Flache dieses Teilbe-
reichs so zu wahlen, dass sie mindestens der 5-fachen,
bevorzugt mindestens der 10-fachen Flache einer
Durchschnitts6ffnung entspricht.

[0010] Es kann vorgesehen sein, dass die Infrarot-
Warmevorrichtung Uber ihre gesamte flachige Erstre-
ckung mit einheitlicher Leistung durch den wenigstens
einen flachig ausgebildeten Warmestrahler beheizt wird.
Alternativ kann vorgesehen sein, dass die Infrarot-War-
mevorrichtung Zonen, wobei die Heizleistung in ver-
schiedenen Zonen verschieden (ggf. auch Null) sein
kann.

[0011] Esseiangemerkt, dass die flachig ausgebildete
Infrarot-Warmevorrichtung nicht eben ausgebildet sein
muss, sondern eine nicht-ebene Kontur aufweisen kann
(also z. B. bereichsweise gebogen ausgebildet sein
kann).

[0012] Im Einsatzam Kd&rper eines Anwenders kommt
somit die durch den wenigstens einen flachig ausgebil-
deten Warmestrahler abgegebene Warmestrahlung un-
gehindert an den Korper des Anwenders, wobei dieser
wenigstens eine flachig ausgebildete Warmestrahler je-
doch durch die Beabstandungsvorrichtung vom Kérper
eines Anwenders beabstandet wird. Es ist somit moglich,
den Warmestrahler mit wesentlich hdheren Temperatu-
ren zu betreiben als beim Stand der Technik, ohne dass
der Anwender der Gefahr ausgesetzt wird, durch zu hohe
Temperaturen Verbrennungen zu erleiden. Weit hdhere
Energieniveaus kdnnen somit erzeugt werden und durch
Warmestrahlung unmittelbar, das heif3t onne Umwand-
lung in konduktive Warme auf den Kérper eines Anwen-
ders geleitet werden. Die auftretende Warmestrahlung
wird im Wesentlichen auf der Hautoberflache eines An-
wenders (sofern diese nicht durch Bekleidung verdeckt
ist) in Warme umgewandelt, die das Blut des Anwenders
in den Hautschichten erwarmt.

[0013] Es entstehen keine blutzirkulationshemmen-
den Druckstellen am Korper des Anwenders. Das Blut
kann somit die Warme ungehindert in den Korper trans-
portieren und so zu einer Durchwarmung des Korpers
des Anwenders flihren.

[0014] Es gibt verschiedene Mdglichkeiten, wie die
Struktur der Beabstandungsvorrichtung mit der Vielzahl
von Durchtrittséffnungen ausgebildet sein kann:

Es kann vorgesehen sein, dass die Struktur durch ein
den wenigstens einen flachig ausgebildeten Warme-
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strahler an wenigstens einer seiner Seiten tberdecken-
des doppelflachiges Textil, vorzugsweise ein Abstands-
gewirke, ausgebildet ist. Besonders bevorzugt ist dabei
vorgesehen, dass das doppelflachige Textil mit seiner
von dem wenigstens einen flachig ausgebildeten War-
mestrahler abgewandten Seite offenliegt. Ein solches
doppelflachiges Textil mit einer von dem wenigstens ei-
nem flachig ausgebildeten Warmestrahler abgewandten
offenliegenden Seite stellt eine einfache Mdglichkeit zur
Realisierung der Erfindung dar. Die Durchtrittséffnungen
werden hierbei durch die Maschen des Textils gebildet.
[0015] Alternativ oder zuséatzlich kann vorgesehen
sein, dass die Struktur durch eine den wenigstens einen
flachig ausgebildeten Warmestrahler an wenigstens ei-
ner seiner Seiten Uberdeckende gitter- oder wabenfor-
mig ausgebildete Matte, vorzugsweise Kunststoffmatte,
gebildet ist. Die Durchtrittséffnungen werden hierbei
durch die Gitter- oder Wabenéffnungen gebildet. Beson-
ders bevorzugt kann dabei vorgesehen sein, dass die
gitter- oder wabenférmig ausgebildete Matte mitihrer von
dem wenigstens einen flachig ausgebildeten Warme-
strahler abgewandten Seite offenliegt.

[0016] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein,
dass der wenigstens eine flachig ausgebildete Warme-
strahler dazu ausgebildet ist, mit einer Oberflachentem-
peratur von wenigstens 43 °C, bevorzugt von wenigstens
50 °C, betrieben zu werden.

[0017] Weiters kann vorgesehen sein, dass die Struk-
tur und der wenigstens eine flachig ausgebildete War-
mestrahler miteinander verbunden sind, vorzugsweise
durch einen die Struktur und den wenigstens einen fla-
chig ausgebildeten Warmestrahler umfassenden flexib-
len Rahmen. Ein solcher Rahmen kann beispielsweise
aus einem Kunststoff oder einem Gummiwerkstoff gefer-
tigt sein.

[0018] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann
vorgesehen sein, dass derwenigstens eine Warmestrah-
ler in Form zumindest eines auf oder in einer flachigen
Struktur (z. B. Matte) angeordneten Heizdrahtes ausge-
bildet ist, welcher, vorzugsweise maanderférmig, tUber
die flachige Struktur verlauft. Auch andere Formen oder
Linienverlaufe eines Heizdrahtes Uber die flachige Struk-
tur oder die Verwendung mehrerer Heizdrahte sind denk-
bar. Die flachige Struktur soll dabei vorteilhaft in zumin-
dest einer Richtung biegbar sein.

[0019] Es kann vorgesehen sein, dass der zumindest
eine Heizdrahtin einem Randbereich der flachigen Struk-
tur dichter verlauft als in einem zentralen Bereich der
flachigen Struktur, um eine homogene Abstrahlvertei-
lung zu erreichen. Dies bewirkt eine an der Oberflache
des Warmestrahlersinhomogene Temperaturverteilung,
die wiederum eine homogene Warmeverteilung auf der
Haut des Anwenders bewirkt.

[0020] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die vom
wenigstens einen flachig ausgebildeten Warmestrahler
abgewandte Seite der Beabstandungsvorrichtung mit ei-
ner fir Warmestrahlung durchlassigen Abdeckung - vor-
zugsweise in Form eines Netzes - abgedeckt ist. Es sind
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alternativ zur Verwendung eines Netzes auch Ausfiih-
rungsmoglichkeiten denkbar, welche durch Drahte, Fa-
den oder dergleichen realisiert sind, solange gewahrleis-
tet ist, dass die Abdeckung zumindest im Wesentlichen
durchlassig fir die vom wenigstens einen flachig ausge-
bildeten Warmestrahler abgegebene Warmestrahlung
ist.

[0021] Es kann vorgesehen sein, dass die Beabstan-
dungsvorrichtung nur an einer Seite des wenigstens ei-
nen flachig ausgebildeten Warmestrahlers angeordnet
istund ander anderen Seite des wenigstens einenflachig
ausgebildeten Warmestrahlers eine thermische Isolier-
schicht angeordnet ist, wobei bevorzugt vorgesehen ist,
dass

- zwischen der thermischen Isolierschicht und dem
wenigstens einen flachig ausgebildeten Warme-
strahler eine Warmestrahlung reflektierende Schicht
angeordnet ist oder

- die der thermischen Isolierschicht zugewandte
Schicht des wenigstens einen flachig ausgebildeten
Warmestrahlers eine Warmestrahlung reflektieren-
de Beschichtung aufweist.

[0022] Durch das Vorsehen einer warmeisolierenden
Schicht, welche bevorzugt eine reflektierende Schicht
oder eine reflektierende Beschichtung aufweist, kann die
durch den wenigstens einen flachig ausgebildeten War-
mestrahler erzeugte Warmestrahlung besonders ener-
gieeffizient genutzt werden und vermieden werden, dass
nichtgenutzte Warmeenergie an die Umgebung verloren
geht.

[0023] Des Weiteren wird Schutz begehrt fir ein Klei-
dungsstlick mit wenigstens einer erfindungsgemafen,
flachig ausgebildeten Infrarot-Warmevorrichtung und ei-
nen Sitz, vorzugsweise ein Autositz oder ein Biirosessel,
mit einer erfindungsgemaRen flachig ausgebildeten In-
frarot-Warmevorrichtung.

[0024] Weitere verschiedene Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung werden anhand der Figuren diskutiert. Da-
bei zeigt:
Fig.1 eine Ausfiihrungsvariante eines Sitzes
mit einer Infrarot-Warmevorrichtung im
Querschnitt,

eine Ausflhrungsvariante eines Klei-
dungsstlickes mit einer Infrarot-Warme-
vorrichtung im Querschnitt und
verschiedene Ausfiihrungsvarianten ei-
ner Beabstandungsvorrichtung.

Fig. 2

Fig. 3a - 3e

[0025] Fig. 1 zeigt eine Ausfiihrungsvariante eines Sit-
zes - hier beispielhaft eines Autositzes 6 - mit einer flachig
ausgebildeten Infrarot-Warmevorrichtung 1. Diese Aus-
fuhrungsvariante ist dabei in einem Querschnitt gezeigt,
wobei in einer Detailansicht der genaue Lagenaufbau
der flachig ausgebildeten Infrarot-Warmevorrichtung 1
gezeigt ist.
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[0026] Die flachig ausgebildete Infrarot-Warmevor-
richtung 1 ist auf einem Aufbau 7 des Autositzes 6 an-
gebracht, welcher beispielsweise aus einem Schaum-
stoff bestehen kann. Als erste Lage ist dabei eine ther-
misch isolierende Schicht 5 vorgesehen, wobei in einer
bevorzugten Ausfiihrungsvariante diese thermisch iso-
lierende Schicht 5 an der Seite, an welcher der flachig
ausgebildete Warmestrahler 3 angebracht ist, zusatzlich
eine warmestrahlenreflektierende Beschichtung aufwei-
sen kann (diese kdnnte beispielsweise zwischen der
thermisch isolierenden Schicht 5 und dem flachig aus-
gebildeten Warmestrahler 3 angeordnet sein), um den
Aufbau 7 vor den Warmestrahlen des flachig ausgebil-
deten Warmestrahlers 3 zu schitzen und die Warme-
strahlen des flachig ausgebildeten Warmestrahlers 3 in
die gewlinschte Richtung (in Richtung eines Korpers 2
eines Anwenders) zu lenken.

[0027] An der vom Aufbau 7 abgewandten Seite der
thermisch isolierenden Schicht 5 ist ein flachig ausgebil-
deter Warmestrahler 3 angeordnet, welcher elektrisch
betrieben ist (die erforderlichen elektrischen Anschlisse
sind nicht dargestellt, da sie dem Stand der Technik ent-
sprechen)und dazu ausgebildet ist, Warmestrahlung ab-
zugeben. Diese Warmestrahlung gelangt durch die Be-
abstandungsvorrichtung 4 hindurch an den Kérper 2 ei-
nes Anwenders (hier: Riickenbereich des Anwenders).
[0028] Andervom Warmestrahler 3 abgewandten Sei-
te der Beabstandungsvorrichtung 4 istin diesem Ausfiih-
rungsbeispiel noch zuséatzlich ein optionales Netz 8 an-
geordnet. Dieses Netz 8 kann jedoch auch als Stoff oder
andere Schutzschicht ausgebildet sein, welche fir War-
mestrahlung im Wesentlichen durchlassig ist.

[0029] Weil die Beabstandungsvorrichtung 4 durch ei-
ne wenigstens an einer Seite des wenigstens einen fla-
chig ausgebildeten Warmestrahlers 3 angeordneten,
normal zur wenigstens einen Seite des wenigstens einen
flachig ausgebildeten Warmestrahlers 3 im Wesentli-
chen ohne Nachgeben auf Druck belastbare Struktur
ausgebildet ist, wird es ermdglicht, den Kérper 2 des An-
wenders von dem wenigstens einen flachig ausgebilde-
ten Warmestrahler 3 zu beabstanden und den Warme-
strahler 3 mit einer héheren Temperatur betreiben zu
kdnnen, was wiederum dazu flhrt, dass eine hohere En-
ergiemenge an den Koérper 2 des Anwenders geliefert
werden kann, ohne diesen der Gefahren von Verbren-
nungen auszusetzen.

[0030] Fig. 2 zeigt eine Ausfiuihrungsvariante eines
Kleidungsstiickes 9 mit einer erfindungsgemafien Infra-
rot-Warmevorrichtung 1 in einem Querschnitt. Dabei ist
die flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung 1 be-
nachbart zum Rickenbereich des Korpers 2 eines An-
wenders angeordnet. Der Lagenaufbau der flachig aus-
gebildeten Infrarot-Warmevorrichtung 1 ist in einer De-
tailansicht gezeigt, wobei am Korper des Anwenders 2
wiederum ein Netz 8 angeordnet ist, welches an der Be-
abstandungsvorrichtung 4 befestigt ist, welche den Kor-
per des Anwenders 2 von dem Warmestrahler 3 beab-
standet.
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[0031] Um die Umgebung von der Warmestrahlung
des Warmestrahlers 3 zu schiitzen und die Effizienz des
Warmestrahlers 3 zu steigern, ist an der vom Korper 2
des Anwenders abgewandten Seite des Warmestrahlers
3 eine thermisch isolierende Schicht 5 vorgesehen, wel-
che besonders bevorzugt eine reflektierende Schicht fiir
Warmestrahlung aufweist.

[0032] An der AulRenseite 10 des Kleidungsstiickes 9
kann, wie in diesem Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, noch
eine zusatzliche Stofflage 12 vorgesehen sein, diese
kann beispielsweise aus optischen Griinden angebracht
sein oder das Kleidungsstiick durch gewisse Funktiona-
litdten (wie beispielsweise eine wasserabweisende
Funktion) schiitzen.

[0033] Die Fig. 3a bis 3d zeigen verschiedene Ausflh-
rungsvarianten einer Beabstandungsvorrichtung 4. In
diesen Ausfiihrungsvarianten der Beabstandungsvor-
richtung 4 sind jeweils rohrférmige Beabstandungsele-
mente 13 gezeigt, welche an ihrer Ober- und Unterseite
geodffnet sind, sodass Warmestrahlung im Wesentlichen
ungehindert durch die Beabstandungselemente 13 hin-
durchtreten kann.

[0034] In den Ausfiihrungsvarianten der Fig. 3a bis 3e
weisen diese Beabstandungselemente 13 verschiedene
Grundflachen auf. Die Beabstandungselemente 13 kon-
nen miteinander Uber eine zusatzliche Schicht, wie bei-
spielsweise den Warmestrahler 3 oder eine Netz 8, ver-
bunden sein, wobei bei einer Biegung der Beabstan-
dungsvorrichtung 4 eine Beabstandung der Ober- zur
Unterseite bewahrt bleibt.

[0035] Es kann auch zusétzlich eine obere Lage 14
und eine untere Lage 15 (wie z.B. in der Fig. 3d gezeigt)
vorgesehen sein. Diese obere Lage 14 und untere Lage
15 sind dabei dermafien elastisch auszubilden, dass eine
Verbiegung der Beabstandungsvorrichtung 4 erlaubt
wird, wobei durch die Beabstandungselemente 13 ein
Abstand zwischen oberer Lage 14 und unterer Lage 15
gesichert bleibt. Diese obere Lage 14 und untere Lage
15 kénnen beispielsweise aus einem Netz, einem Textil,
einem Kunststoff oder ahnlich elastischen Materialien
gefertigt sein.

[0036] In der Ausfiihrungsvarianten der Fig. 3e wird
die obere Lage 14 und die untere Lage 15 durch ein tex-
tiles Gewebe (hier in Form eines relativ grobmaschigen
Abstandsgewirkes) gebildet. Die Beabstandungsele-
mente 13 sind in dieser Ausfiihrung durch eine Vielzahl
an Faden verwirklicht, welche als Gewirke angesehen
werden kénnen und die obere Lage 14 und die untere
Lage 15 voneinander beabstandet.

Bezugszeichenliste:

[0037]
flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
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10  AuBenseite des Kleidungsstlickes
11 Nutzschicht

12 Stofflage

13  Beabstandungselement
14  obere Lage

15  untere Lage

Patentanspriiche

1. Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung (1)
zum Erwarmen eines Korpers (2) eines Anwenders
mittels Warmestrahlung, mit wenigstens einem,
elektrisch betriebenen, flachig ausgebildeten War-
mestrahler (3) und einer Beabstandungsvorrichtung
(4), welche den wenigstens einen flachig ausgebil-
deten Warmestrahler (4) vom Kérper (2) des Anwen-
ders beabstandet, dadurch gekennzeichnet, dass

- die Beabstandungsvorrichtung (4) durch eine
wenigstens an einer Seite des wenigstens einen
flachig ausgebildeten Warmestrahlers (3) ange-
ordnete, normal zur wenigstens einen Seite des
wenigstens einen flachig ausgebildeten War-
mestrahlers (3) im Wesentlichen ohne Nachge-
ben auf Druck belastbare Struktur gebildet ist
und

- die Struktur derartam wenigstens einen flachig
ausgebildeten Warmestrahler (3) angeordnet
oder derart ausgebildet ist, dass die Infrarot-
Warmevorrichtung (1) in zumindest einer paral-
lel zur wenigstens einen Seite des wenigstens
einen flachig ausgebildeten Warmestrahlers (3)
verlaufenden Richtung biegbar ist und

- die Struktur zumindest in einem Abschnitt, vor-
zugsweise vollstandig, eine Vielzahl von Durch-
tritts6ffnungen aufweist, sodass die Struktur im
Bereich der Durchtritts6ffnungen durchlassig fur
die vom wenigstens einen flachig ausgebildeten
Warmestrahler (3) abgegebene Warmestrah-
lung ist und die Struktur zumindest in diesem
Abschnitt normal zur wenigstens einen Seite
des wenigstens einen flachig ausgebildeten
Warmestrahlers (3) zumindest im Bereich der
Durchtritts6ffnungen offenliegt.

2. Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach Anspruch 1, wobei die Struktur durch ein den
wenigstens einen flachig ausgebildeten Warme-
strahler (3) an wenigstens einer seiner Seiten Uber-
deckendes doppelflachiges Textil, vorzugsweise ein
Abstandsgewirke, gebildet ist.
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Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach Anspruch 2, wobei das doppelflachige Textil
mit seiner von dem wenigstens einen flachig ausge-
bildeten Warmestrahler (3) abgewandten Seite of-
fenliegt.

Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach Anspruch 1, wobei die Struktur durch eine den
wenigstens einen flachig ausgebildeten Warme-
strahler (3) an wenigstens einer seiner Seiten uber-
deckende gitter-oder wabenférmig ausgebildete
Matte, vorzugsweise Kunststoffmatte, gebildet ist.

Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach Anspruch 4, wobei die gitter- oder wabenférmig
ausgebildete Matte mit ihrer von dem wenigstens
einen flachig ausgebildeten Warmestrahler (3) ab-
gewandten Seite offenliegt.

Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach wenigstens einem der vorangehenden Anspri-
che, wobei der wenigstens eine flachig ausgebildete
Warmestrahler (3) dazu ausgebildet ist, mit einer
Oberflachentemperatur von wenigstens 43 °C, be-
vorzugt von wenigstens 50 °C, betrieben zu werden.

Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach wenigstens einem der vorangehenden Anspri-
che, wobei die Struktur und der wenigstens eine fla-
chig ausgebildete Warmestrahler (3) miteinander
verbunden sind, vorzugsweise durch einen die
Struktur und den wenigstens einen flachig ausgebil-
deten Warmestrahler (3) umfassenden, flexiblen
Rahmen.

Flachig ausgebildete Infrarot-Warmevorrichtung
nach wenigstens einem der vorangehenden Ansprui-
che, wobei die Beabstandungsvorrichtung (4) nuran
einer Seite des wenigstens einen flachig ausgebil-
deten Warmestrahlers (3) angeordnetist und an der
anderen Seite des wenigstens einen flachig ausge-
bildeten Warmestrahlers (3) eine thermische Isolier-
schicht (5) angeordnet ist, wobei bevorzugt vorge-
sehen ist, dass

- zwischen der thermischen lIsolierschicht (5)
und dem wenigstens einen flachig ausgebilde-
ten Warmestrahler (3) eine Warmestrahlung re-
flektierende Schicht angeordnet ist oder

- die der thermischen Isolierschicht (5) zuge-
wandte Schicht des wenigstens einen flachig
ausgebildeten Warmestrahlers (3) eine Warme-
strahlung reflektierende Beschichtung aufweist.

9. Kleidungsstlick mit einer flachig ausgebildeten Infra-

rot-Warmevorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangehenden Anspriiche.
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10. Sitz mit einer flachig ausgebildeten Infrarot-Warme-

vorrichtung (1) nach wenigstens einem der Anspri-
che 1 bis 8.
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