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(67)  Linvention se rapporte a un module (100) de
raccordement d’'un cable (101) a un connecteur (200)
électrique. Le module (100) comprend des fiches de rac-
cordement aptes a établir, en tant que telles, un contact
entre des fils conducteurs du cable (101) et des pistes
d’un circuitimprimé du connecteur (200). L’invention con-

[Fig. 5]

cerne aussi un dispositif de transfert de données com-
prenant un tel module (100). L’invention se rapporte en
outre a un outil (40) configuré pour emboiter 'embase
(1) et le couvercle (3) dudit module (100) ainsi qu’un pro-
cédé d’emboitement dudit module (100) au moyen de
I'outil (40).
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Description
Domaine technique

[0001] L’invention concerne le domaine des connec-
teurs de transfert de données ou analogue, tels que les
connecteurs connus sous I'appellation RJ45, ou d’autres
types de connecteurs électriques analogues.

Etat de la technique antérieure

[0002] Dansle domaine du transfert de données, I'uti-
lisation de connecteurs de type RJ45 est trés répandue,
ces connecteurs ayant a la fois un faible codt et une fia-
bilité remarquable.

[0003] En référence a la figure 1, un connecteur de
type RJ45 consiste généralement en un connecteur male
91 ou femelle 92. Lorsque le connecteur 91 est male,
celui-ci est prévu pour étre enfiché dans un connecteur
femelle 92 correspondant.

[0004] Chaque connecteur 91/92 comprend typique-
ment des lamelles de connexion 911/921 qui entrent mu-
tuellement en contact lorsque le connecteur male 91 est
enfiché dans le connecteur femelle 92 (voir figures 1 et 2).
[0005] Selon une premiére architecture de connecteur
femelle 92, illustrée a la figure 2, celui-ci comprend un
circuit imprimé 922 et des fiches de raccordement 923
fixées sur le circuit imprimé 922. Les fiches 923 permet-
tent de maintenir des fils conducteurs du cable 93 et
d’établirune liaison électrique entre cesfils etles lamelles
de connexion 921 du connecteur 92, via des pistes (non
représentées) du circuit imprimé 922.

[0006] Selon une deuxiéme architecture connue, illus-
trée aux figures 3 et 4, le cable 93 est relié a un module
94 prévu pour étre assemblé a un connecteur 95 dédié
de type RJ45. Par connecteur dédié, on entend un con-
necteur 95 comprenant un organe de réception 951 d’'un
tel module 94. Dans I'exemple de la figure 4, le connec-
teur 95 est femelle.

[0007] Dans l'art antérieur, le module 94 comporte ty-
piquement des fiches 941 prévues, d’'une part, pour
maintenir les fils conducteurs du cable 93 et, d’autre part,
pour établir une liaison électrique entre ces fils conduc-
teurs et des pattes de contact 952 ménagées dans l'or-
gane de réception 951 du connecteur 95.

[0008] Un tel module 94 permet de raccorder le cable
93 successivement a différents types de connecteurs
sans modifier le branchement des fils conducteurs.
[0009] Une telle architecture est relativement comple-
xe puisque la liaison électrique entre les fils conducteurs
du cable 93 et le circuit imprimé 953 du connecteur 95
nécessite plusieurs pieces de contact, en I'occurrence
lesdites fiches 941 du module 94 et lesdites pattes 952
du connecteur 95.

[0010] La présenteinvention a notamment pour but de
simplifier I'architecture d’un tel dispositif de raccorde-
ment universel.
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Exposé de I'invention

[0011] A cet effet, 'invention a pour objet un module
de raccordement d’un cable a un connecteur électrique.
Le module de I'invention comprend :

- une embase comportant une face de liaison, cette
embase étant apte a étre placée dans une position
de contact dans laquelle la face de liaison est en vis-
a-vis de pistes d’un circuit imprimé du connecteur,

- des fiches de raccordement regues par 'embase,
chaque fiche comportant une premiere extrémité
agenceée pour recevoir un fil conducteur du cable et
une deuxieme extrémité débouchant sur ladite face
de liaison de maniere a établir un contact entre cette
deuxiéme extrémité et une piste du circuit imprimé
lorsque 'embase est dans la position de contact,

le module comprenant des parois latérales au droit de la
face de liaison et des butées reliées a ces parois latéra-
les, ces butées étant configurées pour coopérer avec le
circuit imprimé de maniére a maintenir 'embase dans la
position de contact.

[0012] Un tel module permet d’établir un contact élec-
trique entre un fil conducteur du cable et une piste du
circuitimprimé par I'intermédiaire d’'une unique piéce, en
'occurrence une fiche de raccordement.

[0013] Celasimplifie I'architecture d’'un module de rac-
cordement universel, améliore la robustesse du module
et limite les colts de fabrication.

[0014] En outre, une telle architecture permet de sim-
plifier le branchement du module sur un connecteur. Le
branchement peut étre réalisé a I'aide d’un unique mou-
vement de translation.

[0015] Dans un mode de réalisation, la deuxieme ex-
trémité de chaque fiche peut étre élastique de sorte que,
lorsque 'embase est dans la position de contact, ladite
deuxiéme extrémité exerce un effort d’appui contre la
piste correspondante.

[0016] Plus généralement, chaque fiche peut étre
agenceée pour établir un contact a ressort entre la deuxie-
me extrémité etla piste correspondante lorsque 'embase
est dans la position de contact.

[0017] De préférence, le module peut comprendre en
outre un couvercle s’emboitant avec I'embase.

[0018] Dans un mode de réalisation, le couvercle peut
comporter des rainures agencées pour recevoir chacune
une portion d’un fil conducteur respectif.

[0019] Un tel couvercle permet d’isoler chaque fil con-
ducteur les uns des autres et facilite 'assemblage du
module.

[0020] Préférentiellement, le couvercle peut compren-
dre des logements recevant la premiere extrémité des
fiches de sorte que, lorsque le couvercle est emboité
avec I'embase, la premiére extrémité de chaque fiche
est en contact avec une portion d’un fil conducteur regu
dans une rainure correspondante.

[0021] Untelagencementpermet doptimiser etde ga-
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rantir I'établissement d’'un contact entre chaque fiche et
le fil conducteur correspondant.

[0022] Dans un mode de réalisation, I'embase peut
comprendre une empreinte en vis-a-vis des rainures du
couvercle de maniére a enfermer les fils conducteurs
dans leur rainure respective.

[0023] Depréférence, la premiere extrémité de chaque
fiche comprend deux bras agencés pour enserrer un fil
conducteur du cable.

[0024] Dans un mode de réalisation, I'embase peut
comprendre un ou plusieurs éléments de guidage et/ou
d’encliquetage du module relativement au connecteur,
ces éléments étant aptes a positionner et/ou maintenir
'embase dans la position de contact.

[0025] L’invention a aussi pour objet un dispositif de
transfert de données comprenant un connecteur électri-
que male ou femelle, un cable, ainsi qu’'un module tel
que défini ci-dessus pour raccorder ce cable a ce con-
necteur.

[0026] L’invention a également pour objet un outil con-
figuré pour assembler 'embase et le couvercle du
module ; ainsi qu’un procédé d’emboitement du couver-
cle et de 'embase au moyen de l'outil.

Bréve description des dessins

[0027] La description détaillée qui suit fait référence
aux dessins annexés sur lesquels :

[Fig. 1] est une vue en perspective de connecteurs
male et femelle selon I'art antérieur ;

[Fig. 2] est une vue schématique en perspective de
parties de connecteurs male et femelle selon I'art
antérieur;

[Fig. 3] estune vue schématique en perspective d’un
cable relié a des fiches de raccordement d’'un con-
necteur selon l'art antérieur ;

[Fig. 4] est une vue schématique en perspective de
parties de connecteurs male et femelle et d’'un mo-
dule de raccordement selon I'art antérieur;

[Fig. 5] est une vue schématique en perspective de
connecteurs male et femelle et d’'un module de rac-
cordement selon l'invention ;

[Fig. 6] est une vue schématique en perspective d’un
circuitimprimé de connecteur et d’'un module de rac-
cordement selon l'invention ;

[Fig. 7] est une vue schématique en perspective d’un
module de raccordement selon l'invention ;

[Fig. 8] est une vue schématique en perspective et
en éclaté montrant des fiches ainsi qu’une embase
etun couvercle formant un module de raccordement
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selon l'invention ;

[Fig. 9] est une vue schématique en perspective et
en éclaté montrant 'embase portant les fiches, ainsi
que le couvercle du module de raccordement selon
I'invention ;

[Fig. 10] est une vue schématique en perspective
d’un circuit imprimé de connecteur et d’'une fiche de
raccordement d’'un module selon l'invention ;

[Fig. 11] est une vue schématique en perspective
d’un cable relié a un couvercle d’'un module de rac-
cordement selon l'invention ;

[Fig. 12] est une vue schématique en perspective
d’un outil d’'assemblage d’'un module de raccorde-
ment selon 'invention, montrant le module avant as-
semblage d’une embase et d’un couvercle ;

[Fig. 13] est une vue schématique en perspective de
I'outil d’assemblage, montrant le module en cours
d’assemblage ;

[Fig. 14] est une vue schématique en perspective de
I'outil d’assemblage, montrant le module aprés as-
semblage de 'embase et du couvercle ;

[Fig. 15] est une vue schématique en perspective de
I'outil d’'assemblage, montrant une barrette consti-
tuée de plusieurs embases.

Description détaillée de modes de réalisation

[0028] La figure 5 montre un dispositif de transfert de
données conforme a I'invention.

[0029] Cedispositif comprend unconnecteur200 élec-
triqgue femelle de type RJ45 agencé pour recevoir un con-
necteur 300 male correspondant. Lorsque le connecteur
300 est enfiché dans le connecteur 200, des signaux
électriques peuvent étre transférés de I'un a l'autre via
des lamelles de connexion (non représentées) selon des
principes bien connus dans I'état de la technique anté-
rieure. Un tel raccordement permet typiquement de
transférer des données depuis un cable 101 relié a 'un
de ces connecteurs 200 jusqu’a un cable 301 relié a
l'autre de ces connecteurs 300.

[0030] Cedispositif a cecide particulier qu’il comprend
un module 100 de raccordement du cable 101 au con-
necteur 200 tel que décrit ci-dessous. Le cable 101 est
donc dans ce cas relié au connecteur 200 de maniére
indirecte, par l'intermédiaire du module 100.

[0031] Un tel module 100 permet a un opérateur de
raccorder le cable 101 a différents types de connecteurs
sans opération de re-cablage. En effet, un tel module
100 peut étre connecté a un connecteur 200, ou en étre
déconnecté, sans modification du raccordement du ca-
ble 101 a ce module 100.
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[0032] L’invention concerne plus spécifiquement I'ar-
chitecture du module 100. L’invention n’est toutefois pas
limitée a un module 100 pour raccorder un cable 101 a
un connecteur 200 du type représenté a la figure 5. Le
connecteur 200 peut consister en tout autre type de con-
necteur, notamment méle ou femelle, de type RJ45, USB
ou formant tout autre type d’interface, pourvu que ce con-
necteur 200 comprenne un circuit imprimé apte a rece-
voir ou échanger des données électriques avec le mo-
dule 100 selon les principes décrits ci-dessous.

[0033] Bien entendu, I'invention couvre aussi tout dis-
positif de transfert de données comprenant un tel module
100.

[0034] Lesfigures 6 et 7 montrent un module 100 con-
forme a l'invention, un cable 101 relié a ce module 100
et un circuit imprimé 102 d’un connecteur qui consiste
dans le connecteur 200 illustré a la figure 5. Dans ces
différentes figures, le circuit imprimé 102 est montré dé-
solidarisé du module 100.

[0035] Le module 100 et le circuit imprimé 102 sont
prévus pour étre solidarisés I'un avec I'autre de maniere
a transférer des données. Pour ce faire, le connecteur
comprend typiquement un logement (non représenté)
apte a recevoir le module 100 dans une configuration
autorisant un tel transfert de données.

[0036] Dansl’exemple illustré aux figures 6 a9, le mo-
dule 100 comprend une embase 1, des fiches 2 de rac-
cordement et un couvercle 3.

[0037] L’embase 1 comporte une face de liaison 11
(visible aux figures 6, 8 et 9) prévue pour étre située en
vis-a-vis du circuit imprimé 102 lorsque le module 100
est enfiché dans le connecteur, dans ladite configuration
autorisant un transfert de données entre le module 100
et le circuit imprimé 102 du connecteur (voir ci-dessus).
[0038] Plus précisément, lorsque le module 100 est
enfiché dans le connecteur, 'embase 1 est placée dans
une position de contact dans laquelle la face de liaison
11 est en vis-a-vis de pistes du circuit imprimé 102.
[0039] L’embase 1 est agencée pour recevoir les fi-
ches 2, en particulier au sein d’ouvertures traversant
'embase 1 depuis la face de liaison 11 jusqu’a une face
opposée située en vis-a-vis du couvercle 3 (voir figures
8 et 9, et ci-dessous).

[0040] Une géométrie particuliere de fiche 2 est visible
aux figures 8 et 10.

[0041] Dans cet exemple, chaque fiche 2 comprend
une premiéere extrémité 21 formée par deux bras 211 et
212 (cf. figure 10). Ces bras 211 et 212 sont agencés
pour enserrer un fil conducteur 111 du cable 101.
[0042] Chaque fiche 2 comprend aussi une deuxiéme
extrémité 22, opposée a la premiére extrémité 21. Dans
cet exemple, la deuxiéme extrémité 22 comprend une
patte élastique, susceptible de déformation relativement
a la premiere extrémité 21.

[0043] Une telle géométrie de fiche 2 permet son in-
sertion dans I'une des ouvertures de 'embase 1 prévues
a cet effet, de sorte que la deuxieme extrémité 22 dé-
bouche surla face de liaison 11, cela de maniére a établir

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

un contact entre cette deuxiéme extrémité 22 et une piste
112 du circuit imprimé 102 lorsque I'embase 1 est dans
la position de contact.

[0044] En référence a la figure 10, on voit qu’une telle
fiche 2 permet, grace a sa géométrie, d’établir un contact
a ressort entre sa deuxiéme extrémité 22 et une piste
112 correspondante lorsque I'embase 1 est dans la po-
sition de contact.

[0045] Autrement dit, I'élasticité conférée par la géo-
métrie de la fiche 2, en particulier la présence d’une patte
formant sa deuxieme extrémité 22, permet a cette der-
niere d’exercer un effort d’appui contre la piste 112 lors-
que I'embase 1 est dans la position de contact.

[0046] Afin notammentde protéger les fils conducteurs
111 du cable 101, 'embase 1 est surmontée du couvercle
1 de maniére a former ensemble un boitier dans lequel
sont enfermés les fils conducteurs 111.

[0047] En référence aux figures 9 et 11, le couvercle
3 comporte des rainures 31 agencées pour recevoir cha-
cune une portion d’un fil conducteur 111 respectif.
[0048] L’assemblage du couvercle 3 et de 'embase 1
est réalisé aprés disposition des fils conducteurs 111
dans leur rainure 31 respective selon une configuration
telle que celle illustrée a la figure 11. A partir d’'une telle
configuration, 'embase 1 équipée des fiches 2 - voir la
figure 9 qui montre 'embase 1 avec les fiches 2 dans
leur ouverture respective - est assemblée avec le cou-
vercle 3.

[0049] L’embase 1 comprend de préférence une em-
preinte en vis-a-vis des rainures 31 du couvercle 3 de
maniére a refermer les rainures 31 et/ou a enfermer les
fils conducteurs 111 dans leur rainure 31 respective lors-
que 'embase 1 et le couvercle 3 sont assemblés. Alter-
nativement, 'empreinte peut étre remplacée par une face
de toute géométrie, par exemple plane.

[0050] Comme cela ressort de la figure 9, la premiéere
extrémité 21 des fiches 2 débouche au niveau de la face
de 'embase 1 située en vis-a-vis du couvercle 3, per-
mettant ainsi leur mise en contact avec les fils conduc-
teurs 111.

[0051] A cetégard, le couvercle 3 comprend de préfé-
rence des logements agencés pour recevoir la premiéere
extrémité des fiches 2 de sorte que, lorsque le couvercle
3 est assemblé avec 'embase 1, la premiére extrémité
de chaque fiche 2 est en contact avec une portion d’'un
fil conducteur 111 regu dans une rainure 31 correspon-
dante.

[0052] Ainsi, lors de 'assemblage de 'embase 1 avec
le couvercle 3, les bras 211 et 212 de chaque fiche 2
viennent simultanément se loger dans les logements cor-
respondants du couvercle 3 et enserrer un fil conducteur
111 situé dans la rainure 31 correspondante.

[0053] Untelmodule 100 permetdoncd’établirun con-
tact entre le cable 101 et le circuit imprimé 102 via les
fiches 2 dont la deuxiéme extrémité 22 est en contact
avec des pistes 112 du circuit imprimé 102 lorsque I'em-
base 1 est dans la position de contact.

[0054] Afin de placer I'embase 1 dans la position de
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contact, celle-ci peut comprendre un ou plusieurs élé-
ments de guidage et/ou d’encliquetage du module 100
relativement au connecteur. Une fonction avantageuse
de tels éléments de guidage et/ou d’encliquetage est de
positionner et/ou maintenir 'embase 1 dans la position
de contact.

[0055] Dans I'exemple de réalisation de la figure 6,
'embase 1 comprend des parois latérales 12 au droit de
la face de liaison 11. Ces parois latérales 12 constituent
des éléments de guidage permettant de positionner’'em-
base 1 de maniere a placer la deuxiéme extrémité 22
desfiches 2 en vis-a-vis des pistes 112 du circuitimprimé
102.

[0056] Le circuit imprimé 102 est inséré par un mou-
vement de translation par rapport a la face de liaison 11,
et plus particulierement par glissement I'un par rapport
a l'autre, pour étre disposé dans la position de contact.
Le mouvement de translation est effectué perpendiculai-
rement a l'orientation des fiches 2 (orientation définie par
la direction passant par la premiére extrémité 21 et la
deuxieme extrémité 22 des fiches 2). Un tel mouvement
est réalisé de fagon particulierement simple, tout en as-
surant un contact électrique satisfaisant au niveau du
connecteur 200.

[0057] Dans cetexemple, 'embase 1 comprend aussi
des butées 13 reliées aux parois latérales 12. Ces butées
13 sont agencées pour maintenir le circuit imprimé 102
contre la face de liaison 11 lorsque 'embase 1 est dans
la position de contact. Plus particulierement, les butées
13 sont configurées pour coopérer, notamment par con-
tact, avec le circuit imprimé 102 de maniére a maintenir
'embase 1 dans la position de contact.

[0058] Ainsi, dans la position de contact, le circuit im-
primé 102 est interposé entre les butées 13 et la deuxie-
me extrémité 22 des fiches 2. Les butées 13 sont plus
particulierement configurées pour permettre un contact,
notamment fixe, entre la deuxiéme extrémité 22 des fi-
ches 2 etles pistes 112 du circuitimprimé 102. La fonction
ressort ou élastique des fiches 2 telle que décrite précé-
demment permet de maintenir le circuit imprimé 102 en
compression contre les butées 13.

[0059] Enréférencealafigure 8,'embase 1 peutcom-
prendre des doigts 14 permettant 'assemblage de plu-
sieurs modules 100 les uns derriére les autres afin de
faciliter leur transport. Ces doigts 14 sont de préférence
agenceés pour étre introduits dans I'outil 40 (voir ci-apres)
comme peutl'étre un bloc d’agrafes dans une agrafeuse.
[0060] En référence a la figure 12, 'assemblage de
dispositifs de transfert de données selon I'invention peut
étre facilité en utilisant un outil 40 configuré pour assem-
bler une embase 1 et un couvercle 3, plus précisément
une embase 1 équipée de fiches 2 et un couvercle 3
recevant les fils conducteurs 111 d’un céble 101 selon
le principe illustré a la figure 11.

[0061] Les figures 12 a 14 montrent une séquence
d’assemblage utilisant un tel outil 40.

[0062] Une embase 1 équipée de fiches 2 est tout
d’abord placée dans I'outil 40 ; séparément, par exemple
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au préalable, les fils conducteurs 111 d’un cable 101 sont
placés dans les rainures d’'un couvercle 3 (figure 12).
[0063] Lecouvercle 3recevantles filsconducteurs 111
est ensuite introduit dans I'outil 40 en vis-a-vis de I'em-
base 1 (figure 13).

[0064] L’outil 40 comprend a cet effet des éléments de
réception de 'embase 1 et du couvercle 3 entre des ma-
choires respectives de I'outil 40.

[0065] Apresdispositiondel’embase 1 etdu couvercle
3 entre les machoires de I'outil 40, ce dernier est action-
né, typiquemental’aide d’unlevier41 (visible surlafigure
12). L'actionnement de l'outil 40 permet de plaquer le
couvercle 3 contre 'embase 1 et d’assembler ceux-ci.
Lors de cette opération, la portion des fils conducteurs
111 débouchant des rainures 31 vers I'extérieur du cou-
vercle 3 (portion des fils 111 visibles sur la figure 11) et
les doigts 14 sont simultanément coupés par un organe
de coupe de l'outil 40 (voir figures 13 et 14).

[0066] La séquence d’'assemblage qui vient d’étre dé-
crite permet d’obtenir un sous-ensemble constitué par
un module 100 et un cable 101, lequel peut étre mis en
ceuvre dans un dispositif de transfert de données selon
l'invention.

[0067] L’assemblage peutétre optimisé en pré-assem-
blant une série d’embases 1A, 1B, 1C... sous forme de
barrette B1 (voir figure 15). Deux embases 1A, 1B, 1C...
adjacentes peuvent étre assemblées a I'aide des doigts
14.

[0068] En référence alafigure 15, onintroduitune telle
barrette B1 dans une réserve de I'outil 40 aprés avoir
équipé chaque embase 1A, 1B, 1C... de fiches de rac-
cordement.

[0069] Dans ce cas, lors de I'actionnement de I'outil
40, un couvercle est assemblé avec 'embase 1A située
entre les machoires de I'outil 40 et cette embase 1A est
désolidarisée des embases 1B, 1C... de la barrette B1
grace a la coupe des deux doigts 14.

[0070] Concernantles fonctions non décrites de I'outil
40, celui-ci peut fonctionner de maniére similaire a une
agrafeuse de bureau.

Revendications

1. Module (100) de raccordement d’un cable (101) a
un connecteur (200) électrique, caractérisé en ce
qu’il comprend :

-une embase (1) comportant une face de liaison
(11), cette embase (1) étant apte a étre placée
dans une position de contact dans laquelle la
face de liaison (11) est en vis-a-vis de pistes
(112) d’un circuit imprimé (102) du connecteur
(200),

- des fiches (2) de raccordement regues par
I'embase (1), chaque fiche (2) comportant une
premiere extrémité (21) agencée pour recevoir
un fil conducteur (111) du cable (101) et une
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deuxiéme extrémité (22) débouchant sur ladite
face de liaison (11) de maniére a établir un con-
tact entre cette deuxiéme extrémité (22) et une
piste (112) du circuitimprimé (102) lorsque I'em-
base (1) est dans la position de contact,

le module (100) étant caractérisé en ce qu’il com-
prend des parois latérales (12) au droit de la face de
liaison (11) et des butées (13) reliées a ces parois
latérales (12), ces butées (13) étant configurées pour
coopérer avec le circuit imprimé (102) de maniéere a
maintenir 'embase (1) dans la position de contact.

Module (100) selon la revendication 1, dans lequel
la deuxieme extrémité (22) de chaque fiche (2) est
élastique de sorte que, lorsque I'embase (1) estdans
la position de contact, ladite deuxieme extrémité (22)
exerce un effort d’appui contre la piste (112) corres-
pondante.

Module (100) selon la revendication 1 ou 2, dans
lequel chaque fiche (2) est agencée pour établir un
contact a ressort entre la deuxiéme extrémité (22)
et la piste (112) correspondante lorsque 'embase
(1) est dans la position de contact.

Module (100) selon I'une quelconques des revendi-
cations précédentes, comprenant en outre un cou-
vercle (3) s’emboitant avec 'embase (1), ce couver-
cle (3) comportant des rainures (31) agencées pour
recevoir chacune une portion d’un fil conducteur
(111) respectif.

Module (100) selon la revendication précédente,
dans lequel le couvercle (3) comprend des loge-
ments recevant la premiére extrémité des fiches (2)
de sorte que, lorsque le couvercle (3) est emboité
avec I'embase (1), la premiere extrémité de chaque
fiche (2) est en contact avec une portion d’un fil con-
ducteur (111) regu dans une rainure (31) correspon-
dante.

Module (100) selon la revendication 4 ou 5, dans
lequel ’'embase (1) comprend une empreinte en vis-
a-vis des rainures (31) du couvercle (3) de maniére
a enfermer les fils conducteurs (111) dans leur rai-
nure (31) respective.

Module (100) selon I'une quelconques des revendi-
cations précédentes, dans lequel la premiere extré-
mité (21) de chaque fiche (2) comprend deux bras
(211, 212) agencés pour enserrer un fil conducteur
(111) du céble (101).

Dispositif de transfert de données, comprenant un
connecteur (200) électrique male ou femelle et un
cable (101), ce dispositif étant caractérisé en ce
qu’il comprend un module (100) de raccordement
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de ce cable (101) a ce connecteur (200) selon l'une
quelconque des revendications précédentes.

Outil (40) configuré pour emboiter 'embase (1) et le
couvercle (3) du module (100) selon I'une quelcon-
que des revendications 4 a 6, comprenant des ma-
choires configurées pour recevoir respectivement
I'embase (1) et le couvercle (3).

Procédé d’emboitement du couvercle (3) et de I'em-
base (1) au moyen de I'outil (40) selon la revendica-
tion précédente, comprenant au moins les étapes
de:

- disposition de 'embase (1) et du couvercle (3)
entre les méachoires de 'outil (40) ;

- actionnementde I'outil (40) de sorte a emboiter
le couvercle (3) contre 'embase (1).
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