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(54) FUHRUNGSELEMENT ZUR HALTERUNG EINER FALTWAND AUF EINER PALETTE,
SPRITZGUSS- ODER DRUCKGUSSKORPER, UND PALETTENBOX
(57)  Die Erfindung schlagt ein Fiihrungselement (1)

zur Halterung einer Faltwand auf einer Palette vor, mit
einem Befestigungsabschnitt (7) zur Befestigung des
Fihrungselements (1) an einer Palette, und mit einem
Fihrungsabschnitt (3), derin Arteiner nach oben offenen
Nut ausgestaltet ist, die beidseitig von Nutrandern (5, 6)
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begrenzt ist, und mit einem Halteabschnitt (9), der im
Abstand oberhalb des Nutgrundes (4) Giber die Nut ragt.
Weiterhin schlagt die Erfindung einen Spritzguss- oder
Druckguss-Koérper sowie eine Palettenbox vor, die je-
weils derartige Flihrungselemente enthalten.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Flihrungselement zur
Halterung einer Faltwand auf einer Palette. Weiterhin be-
trifft die Erfindung einen Spritzguss- oder Druckgusskor-
per, sowie eine Palettenbox.

[0002] Aus der Praxis ist es bekannt, das Transportgut
auf den Paletten zu sichern. Einerseits sind hierzu Falt-
rahmen bekannt, die auch als Palettenrahmen oder Pa-
lettenringe bezeichnet werden. Die Paletten sind hierzu
an ihrer Oberseite, dem sogenannten Palettendeck, mit
einer Nut versehen, in welche ein solcher Palettenrah-
men eingestellt werden kann. Das Transportgut, welches
beispielsweise in Gebinden in Form von Kunststoffbeu-
teln, Pappkartons, metallischen Dosen o. dgl. verpackt
sein kann, ist auf diese Weise zuverlassig gesichert, da
die einzelnen Gebinde nicht gegeneinander verrutschen
kénnen, sondern vielmehr durch den Faltrahmen gesi-
chert sind, der mitsamt der darunter befindlichen Palette
eine Art nach oben offene Wanne bildet. Ein zusatzlicher
Witterungsschutz kann dadurch erreicht werden, dass
ein zusatzlicher Deckel aufgelegt wird, der den Faltrah-
men nach oben verschliel3t.

[0003] Die iberwiegende Mehrzahl vonim Handel be-
findlichen Paletten, insbesondere die besonders preis-
glnstig hergestellten Einweg-Paletten aus Holz weisen
jedoch ein glattes Palettendeck auf, sodass keine Mog-
lichkeit zur Aufnahme eines Faltrahmens bzw. Paletten-
rahmens besteht. In diesen Fallen werden die Gebinde
auf der Palette mit Hilfe von Kunststofffolien gesichert,
die um die Palette und das darauf befindliche Transport-
gut gewickelt werden. Dabei wird die Kunststofffolie in
vielen Wicklungsgangen mehrlagig verwendet, um den
gewinschten zuverlassigen Transportschutz fir das
Transportgut zu bieten. Beim Empfanger wird die Folie
entfernt und entsorgt, sodass diese Art von Transport
einen vergleichsweise hohen Verbrauch von nur ver-
gleichsweise kurzfristig verwendetem Kunststoff be-
dingt.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Fihrungselement zu schaffen, welches auch bei Ver-
wendung von Paletten mit glattem Palettendeck die Ver-
wendung eines Faltrahmens an der Palette ermdglicht.
Weiterhin liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
wirtschaftlich vorteilhafte Ausgestaltung eines solchen
Fihrungselements anzugeben, und schlieBlich liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Palettenbox an-
zugeben, die unter Verwendung einer Palette mit glattem
Palettendeck geschaffen werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wirddurch ein Fiihrungselement
nach Anspruch 1, durch ein Spritzguss- oder Druckguss-
bauteil nach Anspruch 11 und durch eine Palettenbox
nach Anspruch 12 geldst.

[0006] Die Erfindung schlagt mit anderen Worten ein
Fihrungselement vor, welches zur Halterung einer Falt-
wand an einer Palette vorgesehen ist. Das Fiihrungse-
lement weist erstens einen Befestigungsabschnitt auf,
der zur Befestigung des Fihrungselements an einer Pa-
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lette dient. Wenn das Fiihrungselement aus einem me-
chanisch entsprechend belastbaren Werkstoff besteht,
beispielsweise aus Metall, kann dieser Befestigungsab-
schnitt beispielsweise ahnlich wie ein Nagel ausgestaltet
sein, sodass das Flhrungselement an die Palette ange-
nagelt werden kann und der Befestigungsabschnitt dem-
entsprechend in den Werkstoff der Palette eingetrieben
wird. Bei einer Ausgestaltung aus weniger belastbarem
Material, beispielsweise aus Kunststoff, kbnnen separa-
te Befestigungselemente verwendet werden, beispiels-
weise Schrauben, Nagel, Tackerklammern o. dgl. so-
dass in diesem Fall der Befestigungsabschnitt des Fiih-
rungselements dazu dient, das Fiihrungselement mit Hil-
fe dieser separaten Befestigungselemente an der Palette
festlegen zu kénnen.

[0007] Weiterhinweistdas Fiihrungselementeinen so-
genannten Fihrungsabschnitt auf, der dazu dient, den
Faltrahmen sicher zu fiihren, also zu verhindern, dass
der Faltrahmen von dem Palettendeck seitlich abrut-
schen kann. Zu diesem Zweck ist der Fiihrungsabschnitt
in Art einer Nut ausgestaltet, die nach oben offen ist,
sodass der Faltrahmen von oben in diese Nut eingesetzt
bzw. nach oben wieder aus der Nut herausgenommen
werden kann. Die Nut ist beidseitig von Nutrdndern be-
grenzt, sodass der Faltrahmen, der in seiner Gebrauchs-
stellung ringférmig verlauft, weder von auf3en nach innen
eingedrickt werden kann, noch von innen nach auen
ausgebeult werden kann.

[0008] SchlieRlich weist das Fihrungselement erfin-
dungsgemal auch noch einen Halteabschnitt auf, der
sich im Abstand oberhalb des Nutgrundes befindet und
Uber die Nut ragt. Dieser Halteabschnitt ermdglicht dem-
zufolge einen Formschluss mit dem Faltrahmen, der in
das Fuhrungselement eingestellt worden ist, um auf die-
se Weise den Faltrahmen gegen abhebende Krafte zu
sichern. Der Halteabschnitt kann entweder beweglich
gelagert sein, sodass er wahlweise in Eingriff oder auf3er
Eingriff mit der Faltwand gebracht werden kann, um den
erwahnten Formschluss wahlweise herzustellen oder zu
I6sen. Der Halteabschnitt kann jedoch auch starr ausge-
staltet sein, wenn die Faltwand eine ausreichende Ei-
genelastizitat aufweist, sodass sie zunachst unter elas-
tischer Verformung in das Fihrungselement eingestellt
werden kann und dabei der Formschluss mit dem Halte-
abschnitt des Fiihrungselements hergestellt wird. Mittels
der Fiihrungselemente kann daher selbst unter Verwen-
dung einer besonders preisginstigen "Einmal"- bzw.
"Einweg"-Palette aus Holz eine Palettenbox geschaffen
werden. Im normalen Betrieb der so hergestellten Palet-
tenbox wird der Formschluss zwischen Faltrahmen und
FUhrungselement beibehalten, und erst spater, wenn
beispielsweise zum Ricktransport der Faltrahmen von
der Palette entfernt und flach zusammengefaltet werden
soll, kann der Faltrahmen mittels seiner elastischen Ver-
formung aus dem Formschluss geldst und dann von der
Palette und von den Fihrungselementen entfernt wer-
den.

[0009] Die Befestigung des Fihrungselements kann
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entweder dadurch erfolgen, dass der Befestigungsab-
schnitt als eine flache, aufrecht verlaufende Lasche aus-
gestaltet ist, die aulen an einer Langsseite oder Stirn-
seite der Palette befestigt wird. Vorteilhaft jedoch kann
vorgesehen sein, dass der Befestigungsabschnitt als Be-
reich einer Basis ausgestaltet ist, wobei mit dieser Basis
das Fuhrungselement auf ein Palettendeck aufgelegt
werden kann. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass
kein Uber die Abmessungen der Palette hinausragender
Bestandteil des Fiihrungselements vorhanden ist, der ei-
ner erhdhten Beschadigungsgefahr ausgesetzt ist, weil
er Uber die Abmessungen des Palettendecks hinausragt.
Dieser Befestigungsabschnitt als Bereich einer Basis
dient zur Schraubbefestigung des Fihrungselements
und weist dementsprechend eine aufrecht verlaufende
Durchgangsbohrung auf, durch die sich eine Befesti-
gungsschraube erstrecken kann, mittels welcher das
Fihrungselement auf dem Palettendeck befestigt wird.
[0010] Vorteilhaft kdnnen zwei Befestigungsabschnit-
te an dem Fihrungselement vorgesehen sein, die im Ab-
stand voneinander angeordnet sind, sodass sicherge-
stelltist, dass das Fuihrungselement nicht um seine - ggf.
einzige - Befestigungsstelle gedreht werden kann, son-
dern vielmehr seine urspriinglich vorgesehene Ausrich-
tung zuverlassig beibehalt.

[0011] Die Ausgestaltung des Flihrungsabschnitts als
Nut kann dadurch bewirkt werden, dass beiderseits der
Nut die Nutrander durch einzelne Stifte, Stege, Zapfen
0. dgl. beschaffen werden, sodass beispielsweise beid-
seitig der Nut burgzinnenartig eine Vielzahl von einzel-
nen Abschnitten die Nutrander schaffen. Besonders vor-
teilhaft kann jedoch vorgesehen sein, dass die Nut beid-
seitig von durchgehenden Nutrandern begrenzt ist, so-
dass bei auf den Faltrahmen einwirkenden Kraften eine
groRflachige Abstlitzung des Faltrahmens an den Nut-
randern bewirkt wird. Die dementsprechend geringe Fla-
chenpressung schiitzt den Faltrahmen vor unerwiinsch-
ten Verformungen, sodass eine besonders zuverlassige
Fihrung des Faltrahmens in der Nut gewahrleistet wer-
den kann.

[0012] Vorteilhaft kann der Flhrungsabschnitt als
rechtwinklig verlaufende Nut ausgestaltet sein, die dem-
entsprechend zur Festlegung eines Eckbereichs des Fal-
trahmens dient. Als rechtwinkliger Verlauf der Nut ist in
diesem Zusammenhang bezeichnet, dass die beiden En-
den der Nutim rechten Winkel zueinander verlaufen. Sie
kdnnen beispielsweise dadurch aneinander anschlie-
Ren, dass sie rechtwinklig aufeinander treffen, es kann
jedoch auch polygonaler Nutverlauf vorgesehen sein,
oderein gerundeter, gebogener Nutverlaufzwischenden
beiden Enden vorgesehen sein, wenn der Faltrahmen
eine dementsprechend abgeschragte oder abgerundete
Ecke aufweisen sollte. Typischerweise werden die bei-
den Nutenden geradlinig verlaufen und rechtwinklig auf-
einandertreffen, sodass eine Vielzahl der am Markt Gb-
lichen Faltrahmen verwendet werden kann.

[0013] Vorzugsweise kann die Nut, die den Fiihrungs-
abschnitt bildet, 10 mm breit sein. Auf diese Weise kann
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das Fuhrungselement mit sémtlichen am Markt tUblichen
Faltrahmen zusammenwirken: Faltrahmen aus Kunst-
stoff weisen Ublicherweise eine Wandstarke von 10 mm
auf, sodass diese perfekt mit dem erfindungsgemaRen
Flhrungselement zusammenwirken kdnnen und in des-
sen Nut eingestelltwerden kdnnen. Faltrahmen aus Pap-
pe weisen typischerweise Wandstarkenvon 10,0 bis 10,5
mm auf. Aufgrund der Verformbarkeit des Werkstoffs
kénnen auch diese Faltrahmen problemlos in den Fiih-
rungsabschnitt eines erfindungsgemafien Flhrungsele-
ments eingesteckt werden.

[0014] Faltrahmen aus Holz weisen typischerweise
Wandstéarken von 6 bis 8 mm auf. Dementsprechend ist
eine solche Faltwand nicht stramm in einem erfindungs-
gemalen Fiuhrungselement festgelegt und dementspre-
chend nicht spielfrei gefiihrt. Aufgrund der hohen Eigen-
stabilitdt des Holzwerkstoffs stellt dies jedoch, wie sich
nach ersten praktischen Versuchen herausgestellt hat,
kein Problem dar, welches die sichere Halterung des Fal-
trahmens in den erfindungsgemafen Flhrungselemen-
ten beeintrachtigen wirde.

[0015] Der Halteabschnitt des Fiihrungselements ist
vorteilhaft auf der AufRenseite des Faltrahmens vorgese-
hen. Wenn durch das innerhalb des Faltrahmens, vom
Faltrahmen umgeben, angeordnete Transportgut Druck-
krafte nach aulRen wirken, wird der Faltrahmen dement-
sprechend radial nach aufen gedriickt. Wenn der Hal-
teabschnitt des Flihrungselements ebenfalls auf der Au-
Renseite angeordnet ist, wird auf diese Weise der Form-
schluss zwischen dem Fiihrungselement und dem Falt-
rahmen verstarkt bzw. gesichert.

[0016] Der Halteabschnitt erstreckt sich von einer ers-
ten Seite, also von einem ersten Nutrand, tber die Nut.
Er verhindert also, den Faltrahmen in einer vertikalen
Bewegung von oben in die Nut abzusenken. Vielmehr
muss der Faltrahmen an dem Halteabschnitt vorbei nach
unten abgesenktwerden und dannindie Nut gefiihrt wer-
den, wobei typischerweise eine elastische Verformung
des Faltrahmens diesen Bewegungsablauf erméglicht.
Wenn der Faltrahmen dann bis auf den Nutgrund abge-
senkt worden ist, kann der Halteabschnitt in eine ent-
sprechende Einbuchtung oder in einen entsprechenden
Ausschnitt eingreifen, der in der Faltwand vorgesehen
ist, sodass sich die zunachst elastisch verformte Falt-
wand in diesem Bereich nun entspannen kann und der
Formschluss zwischen Fiihrungselement und Faltwand
hergestellt ist. Um diesen Bewegungsablauf zu erleich-
tern, kann vorteilhaft der Nutrand, welcher dem Halteab-
schnitt gegenuberliegt, in Art einer Fihrungsschrage
schrag ansteigen, also von seiner Auflenseite zur Nut
hin schrag ansteigen bzw. an seiner vom Nutgrund ab-
gewandten Seite schrag nach unten abfallen.

[0017] In einer ersten Ausgestaltung kann der Halte-
abschnitt als separates Bauteil ausgestaltet sein, wel-
ches an einem Nutrand oder an einer Basis - oder beiden
- des Fuhrungselements befestigt ist. Beispielsweise
kann das Fihrungselement einen Grundkérper aus
Kunststoff aufweisen und der Halteabschnitt kann als
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weiteres Kunststoffelement oder als Metallzunge o. dgl.
ausgestaltet sein, welches mit dem Grundkorper ver-
klebt, verschraubt oder auf dhnliche Weise verbunden
wird.

[0018] In einer zweiten, besonders vorteilhaften Aus-
gestaltung kann das Fihrungselement als einstiickiges
Formteil den Befestigungsabschnitt, den Fiihrungsab-
schnitt und den Halteabschnitt aufweisen.

[0019] Bei einer solchen Ausgestaltung kann der Hal-
teabschnitt vorteilhaft an einen Nutrand angeformt sein,
so dass der Nutrand nicht nur zur Begrenzung der Nut
dient, sondern gleichzeitig auch als Abstandshalter, wel-
cher den Halteabschnitt im Abstand oberhalb des Nut-
grundes halt, sodass hierdurch eine kompakte und wirt-
schaftliche Ausgestaltung des Fiihrungselements unter-
stutzt wird.

[0020] Vorteilhaft kann das erwahnte einstlickig aus-
gestaltete Bauteil, welches das Fiihrungselement bildet,
als Spritzgusskorper aus Kunststoff oder als Druckguss-
korper aus Metall ausgestaltet sein. Auf diese Weise ist
eine wirtschaftliche Herstellung einer gréReren Anzahl
von Fihrungselementen moglich.

[0021] Das Fihrungselement kann vorteilhaft in Art ei-
nes Spritzgussoder Druckgusskoérpers ausgestaltet sein,
der nicht nur ein einzelnes Fluhrungselement aufweist,
sondern einen Satz von drei Filhrungselementen. Dabei
sind zwei FlUhrungselemente als Eckelemente ausge-
staltet mit den bereits oben erwahnten rechtwinklig ver-
laufenden Fihrungsabschnitten und es ist weiterhin ein
drittes Flilhrungselement vorgesehen, welches als Mit-
telelement bezeichnet ist und einen geradlinig verlaufen-
den Fuhrungsabschnitt aufweist. Wahrend die beiden
Eckelemente dazu dienen, den Palettenrahmen im Be-
reich zweier Ecken festzulegen, kann durch das Mittel-
element eine Wand des Faltrahmens im mittleren Wand-
bereich gefiihrt werden. Insbesondere, wenn die Falt-
wande nicht nur dort, wo sie eine Ecke des Faltrahmens
bilden und zwei Wande aneinanderstof3en, sondern
auch in der Mitte einer Wand Faltenlinien aufweisen,
kann an diesen Stellen die Anordnung eines Fihrungs-
elements vorgesehen sein, um den Faltrahmen im Ge-
brauchszustand an dieser Stelle zu stabilisieren und zu
flihren, wozu das beschriebene Mittelelement verwendet
werden kann.

[0022] Die Verwendung von Mittelelementen kann un-
abhangig davon vorgesehen sein, ob die Mittelelemente
separat hergestellt werden oder ob sie als Teil des er-
wahnten Spritzguss- oder Druckgusskorpers gemein-
sam mit einem erfindungsgemaflen Fihrungselement
hergestellt werden. Beispielsweise kénnen zugunsten
der Stabilisierung der Wande sowohl die Stirnseiten als
auch die Langsseiten eines Paletten- bzw. Faltrahmens
auch dann in Mittelelementen gefiihrt sein, wenn sich
dort, wo ein Mittelelement angeordnet ist, keine Falten-
linie des Palettenrahmens befindet.

[0023] Die beiden Eckelements und das Mittelelement
sind bei dem erfindungsgemaR ausgestalteten Spritz-
guss- oder Druckgusskorper nicht separat hergestellt,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sondern bilden einen gemeinsamen Spritzgusskorper
bzw. Druckgusskorper, bei dem sie durch sogenannte
Trennstege bzw. Bruchstege miteinander verbunden
sind. Diese Trennstege bzw. Bruchstege weisen einen
so geringen Materialquerschnitt auf, dass zwei benach-
barte Abschnitte des Druckgusskorpers bzw. Spritzguss-
korpers unter Zuhilfenahme eines Trennwerkzeugs von-
einander getrennt werden kdnnen, oder ggf. auch ma-
nuell, indem diese beiden benachbarten Abschnitte ein-
fach auseinander gebrochen werden. Auf diese Weise
kénnen aus dem gemeinsamen, einheitlichen Spritz-
guss- bzw. Druckgusskoérper die drei einzelnen Fih-
rungselemente vereinzelt werden.

[0024] Aus der Praxis ist es bekannt, bei Faltrahmen
nicht nur an den vier Ecken jeweils eine Faltlinien vorzu-
sehen, um den Faltrahmen platzsparend zusammenle-
gen zu kdnnen, sondern auch in den beiden Stirnseiten
jeweils mittig eine aufrechte Faltlinie vorzusehen, wah-
rend die beiden Langsseiten ohne eine derartige Faltlinie
ausgestaltet sind. Dementsprechend ergeben sich an ei-
nem solchen Faltrahmen insgesamt sechs Faltlinien,
namlich jeweils in der Mitte und an den beiden Enden
einer Stirnwand dieses Faltrahmens. Der erfindungsge-
mafe Spritzguss- bzw. Druckgusskorper stellt fir diese
drei Faltlinien jeweils ein Fihrungselement bereit, so-
dass aus zwei derartigen Spritzguss- bzw. Druckguss-
korpers sechs Flihrungselemente erzeugt werden kon-
nen, die zur Bestlickung einer Palette ausreichen, um zu
ermdglichen, dass ein Faltrahmen auf die Palette aufge-
stellt und in die Fihrungselemente eingestellt werden
kann und an samtlichen Faltlinien gegen unerwiinschte
Verformungen gesichert und gefiihrt ist. Abgesehen von
der aus der Praxis bekannten so genannten "M-Faltung"
ist auch die so genannte "Z-Faltung" bekannt.

[0025] Vorteilhaft kann unter Verwendung erfindungs-
gemaler Fuhrungselemente eine Palettenbox geschaf-
fenwerden, miteiner Palette, die ein glattes Palettendeck
aufweist, welches keine Nut aufweist und dementspre-
chend nicht speziell fiir die Aufnahme eines Faltrahmens
vorbereitet zu sein braucht. Auf einer solchen Palette
sind mehrere erfindungsgemaRe Fihrungselemente an-
geordnet. Weiterhin weist die Palettenbox einen Faltrah-
men auf, der aufrecht stehend angeordnet ist, auseinan-
dergefaltet ist und dementsprechend einen Transport-
raum der Palettenbox umgibt. Dieser Faltrahmen ist mit
seiner Unterkante in den Fiihrungsabschnitten der Fih-
rungselemente angeordnet. Er weist in seiner Wandfla-
che entweder Durchbriiche auf, oder zumindest Vertie-
fungen, welche die Wandflache nicht vollstandig durch-
setzen, die aber ebenso wie Ausschnitte es ermdglichen,
dass sich die Halteabschnitte von Flihrungselementen
darein erstrecken. Diese Ausschnitte oder Vertiefungen
des Faltrahmens sind in dessen Wandflachen dort an-
geordnet, wo sich die Halteabschnitte der Fiihrungsele-
mente befinden, sodass der eingangs erwahnte Form-
schluss geschaffen und der Faltrahmen an den Fih-
rungselementen sicher gehalten werden kannund gegen
aufwarts gerichtete Krafte gesichert in den Fiihrungse-
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lementen gehalten ist.

[0026] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden
anhand der rein schematischen Darstellungen nachfol-
gend naher erlautert. Dabei zeigt

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht von oben auf ein
erstes Ausfiihrungsbeispiel eines Fiihrungse-
lements,

eine perspektivische Ansicht von unten auf das
Fihrungselement von Fig. 1,

eine Draufsicht von der sogenannten Innensei-
te auf das Fuhrungselement der Fig. 1,

einen Schnitt entlang der Linie IV - IV in Fig. 3,
und

eine perspektivische Ansicht von oben, ahnlich
Fig. 1, auf ein zweites Ausfiihrungsbeispiel ei-
nes Flhrungselements,

eine perspektivische Ansicht von oben auf ein
als Mittelelement ausgestaltetes Flihrungsele-
ment, und

eine Draufsicht auf eine Anordnung mehrerer
Fihrungselemente auf einem Palettendeck.

Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

[0027] In Fig. 1 ist ein Fihrungselement 1 dargestellt,
das als einstuickiger Spritzgusskérper aus Kunststoff her-
gestellt ist. Das Fuhrungselement 1 weist eine Basis 2
auf, welche die Bodenflache des Fuhrungselements 1
bildet. Auf dieser Basis 2 verlauft ein Fihrungsabschnitt
3 in Art einer winklig verlaufenden Nut, deren Nutgrund
4 beiderseits durch Nutrander 5 und 6 begrenzt wird.
[0028] Angesichts der vorgesehenen Montageaus-
richtung des Flihrungselements 1 wird der Nutrand 5 als
aulerer Nutrand und der gegeniberliegende Nutrand 6
als innerer Nutrand bezeichnet.

[0029] Das Fihrungselement 1 hat einen annahernd
rechtwinkligen Grundriss und weist an zwei diagonal ge-
genuberliegenden Ecken jeweils einen Befestigungsab-
schnitt 7 auf. Jeder Befestigungsabschnitt 7 ist mit einer
Durchgangsbohrung 8 versehen, sodass das Fihrungs-
element 1 durch Schraubmontage befestigt werden
kann. Der duBere Nutrand 5 verlauft einem der beiden
Befestigungsabschnitte 7 benachbart in zwei 45°-Ab-
winklungen und mit einer dort reduzierten Wandstarke,
um einen ausreichend groRen Befestigungsabschnitt 7
auf der Basis 2 zu ermdglichen und dort ausreichend
Platz fir einen Schraubenkopfund eine Unterlegscheibe
bereitzustellen.

[0030] Weiterhinistandem aulReren Nutrand 5 ein Hal-
teabschnitt 9 angeformt, der in Art einer nach unten of-
fenen Haube ausgestaltet ist. Unterhalb dieses Halteab-
schnitts 9 weist die Basis 2 und der Fiihrungsabschnitt
3 eine Aussparung 10 auf. Diese ist aus Fertigungsgrin-
den vorgesehen und dient dazu, dass sich ein Schieber
im Spritzgusswerkzeug bis in den Hohlraum des hau-
benartigen Halteabschnitts 9 erstrecken kann und vor
der Entnahme des Fiihrungselements 1 aus dem Spritz-
gusswerkzeug zuriickgezogen werden kann.

[0031] Fig. 2 zeigt das Fihrungselement 1 von Fig. 1
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in einer perspektivischen Ansicht von unten, aus welcher
die beiden Durchgangsbohrungen 8 erkennbar sind.
[0032] Fig. 3 zeigt eine Ansicht auf die Langsseite des
FUhrungselements 1 von Fig. 1, und zwar auf die Langs-
seite, entlang welcher der innere Nutrand 6 verlauft.
[0033] Aus Fig. 4 ist ersichtlich, dass der dufere Nut-
rand 5 unmittelbar an den Nutgrund 4 anschlieend auf-
recht verlauft. Der innere Nutrand 6 hingegen verlauft
vom Nutgrund 4 ausgehend schrag in der Weise, dass
sich die Nutbreite vergréRert. Der innere Nutrand 6 er-
streckt sich ohnehin nicht bis in dieselbe Hohe wie der
aulere Nutrand 5. Vom héchsten Punkt des inneren Nu-
trandes 6 aus, der sogenannten Nutrandkrone 11, fallt
der innere Nutrand 6 schrag nach unten ab, je weiter er
sich von der Nutrandkrone 11 entfernt. Durch seine ge-
ringere Hohe und die Abrundung zur Nut hin erleichtert
der innere Nutrand 6 das Einsetzen einer Faltwand in
den Fihrungsabschnitt 3 und deren Verrastung mit dem
Halteabschnitt 9.

[0034] Montiert auf einem Palettendeck, befindet sich
der aullere Nutrand 5 radial, also vom Mittelpunkt des
Palettendecks aus gesehen, aulRen von dem Fihrungs-
abschnitt 3 und dementsprechend auch aufderhalb von
einem Faltrahmen, der aufrecht stehend im Fiihrungs-
abschnitt 3 angeordnet ist, wahrend der innere Nutrand
6 sich innerhalb des von dem Faltrahmen umschlosse-
nen Innenraums der durch die Palette und den Faltrah-
men gebildeten Palettenbox befindet.

[0035] Der schrage Verlauf des inneren Nutrandes 6
zu dessen radial innerer Seite hin dient als Aufschiebe-
hilfe, wenn ein Faltrahmen von innen nach auflen ge-
schoben wird, dabei den inneren Nutrand 6 iberwindet
und anschlielend lber den gerundet gebogenen Kon-
turverlauf des inneren Nutrandes 6 abgesenkt wird und
bis auf den Nutgrund 4 des Fiihrungsabschnitts 3 ge-
langt, so dass in dieser Stellung der Halteabschnitt 9 des
FlUhrungselements 1 in die entsprechende Aussparung
des Faltrahmens eingreifen kann. Auf diese Weise ist
der Faltrahmen mittels eines Formschlusses bzw. einer
Verrastung am Flhrungselement 1 festgelegt und gegen
Bewegungen in allen Richtungen formschlissig gesi-
chert. Unter elastischer Verformung kann der Faltrah-
men jedoch aus dem Fihrungselement 1 enthommen
werden.

[0036] Das Fihrungselement 1 der Fig. 1 bis 4 ist ein-
teilig bzw. einstilickig ausgestaltet und besteht durchgéan-
gig aus demselben Werkstoff.

[0037] Fig. 5 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel ei-
nes Fuhrungselements 1, dessen Aufbau im Wesentli-
chen dem Aufbau des ersten Ausfliihrungsbeispiels der
Fig. 1 bis 4 gleicht, sodass fiir vergleichbare Komponen-
ten bzw. Bereiche auch die gleichen Bezeichnungen ver-
wendet werden.

[0038] Im Unterschied zum ersten Ausflihrungsbei-
spiel wird der Halteabschnitt 9 bei dem Fiihrungselement
1 der Fig. 5 durch ein separates Bauteil gebildet, namlich
durch eine gebogene Blechlasche 12, die ebenfalls eine
Durchgangsbohrung 8 aufweist, so dass diese Blechla-



9 EP 3 699 108 A1 10

sche 12 mittels einer Schraube an dem aufReren Nutrand
5 befestigt werden kann. Gegebenenfalls kann der du-
Rere Nutrand 5 unterhalb der Blechlasche 12 ebenfalls
eine Durchgangsbohrung 8 aufweisen, so dass mittels
einer entsprechend langen Schraube nicht nur die Blech-
lasche 12 am Fihrungselement 1, sondern auch das
Fihrungselement 1 an einer Palette befestigt werden
kann.

[0039] Zusatzlich sind jedoch an zwei gegenuberlie-
genden Ecken, wie beim ersten Ausfiihrungsbeispiel,
zwei Befestigungsabschnitte 7 mit jeweils einer Durch-
gangsbohrung 8 vorgesehen. Im Unterschied zum ersten
Ausfiihrungsbeispiel weist das Fiihrungselement 1 der
Fig. 5 jedoch bei dem innerhalb des duferen Nutrandes
5 befindlichen Befestigungsabschnitt 7 einen Schacht
auf, der sich bis zur Basis 2 nach unten erstreckt und in
welchem der Schraubenkopf der zu verwendenden Be-
festigungsschraube geschitzt angeordnet ist.

[0040] Die Blechlasche 12 weist einen oder mehrere
nach unten abgekantete Abschnitte auf, welche sich in
entsprechenden Ausnehmungen des duf3eren Nutran-
des 5 erstrecken, sodass die Blechlasche 12 gegen Ver-
drehungen gesichert ist. Alternativ kann vorgesehen
sein, dass dieser eine langliche, oder die mehreren kiir-
zeren abgekanteten Abschnitte dem auf3eren Nutrand 5
auflen anliegen, um die gewtlinschte Verdrehsicherung
zu schaffen.

[0041] Fig. 6 zeigt ein Flhrungselement, welches als
Mittelelement 14 ausgestaltet ist und sich von einem er-
findungsgemal ausgestalteten Fiihrungselement 1 da-
durch unterscheidet, dass es keinen Halteabschnitt 9
aufweist.

[0042] Fig. 7 zeigt eine Draufsicht auf eine Palette 15.
Die Palette 15 weist die genormten Abmessungen einer
Europalette von 800 mm x 1.200 mm auf und ist lediglich
gestrichelt angedeutet, da ihre konkrete Ausgestaltung
fur den vorliegenden Vorschlag nichtrelevant ist. Auf de-
ren Palettendeck 16 sind sechs Fiihrungselemente an-
geordnet, ndmlich vier erfindungsgemal ausgestaltete
Fihrungselemente 1 als Eckelemente, die dem Ausflh-
rungsbeispiel der Fig. 1 bis 4 entsprechen, und zwei als
Mittelelemente 14 ausgestaltete Fiihrungselemente ge-
maR Fig. 6. Die Fihrungselemente 1 und Mittelelemente
14 ragen nicht Giber die Norm-Abmessungen der Palette
15 hinaus.

[0043] Dadurch, dass ein in Fig. 7 nicht dargestellter
Faltrahmen auf das Palettendeck 16 und indie Fiihrungs-
abschnitte 3 der Fiihrungselemente 1 und der Mittelele-
mente 14 eingestellt werden kann, kann eine Palettenbox
geschaffen werden, die in an sich bekannter Weise wahl-
weise oben offen bleiben kann oder durch einen Deckel
verschlossen werden kann. In der dargestellten Anord-
nung befinden sich die Fiihrungselemente 1 und die Mit-
telelemente 14 an der kurzen Seite des Palettendecks
16. Dies ist vorteilhaft, wenn der Faltrahmen in der Art
einer sogenannten "M-Faltung"zusammenlegbarist. Ab-
weichend von dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel
kénnen die Fiihrung- und Mittelelemente 1 und 14 an der
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langen Seite des Palettendecks 16 angeordnet sein, was
vorteilhaft ist, wenn der Faltrahmen in Art einer soge-
nannten"Z-Faltung" zusammengelegt werden kann. Bei-
de Arten von Faltungen sind aus der Praxis bekannt und
Ublich.

[0044] In einer Anordnung ahnlich der von Fig. 7, je-
doch erheblich naher einander benachbart, kdnnen je-
weils zwei Fiihrungselemente 1 und das dazwischen be-
findliche Mittelelement 14 als gemeinsames Spritzguss-
teil aus Kunststoff oder als Druckgussteil aus Metall her-
gestellt werden. Kurze Trennstege verbinden diese drei
Elemente miteinander zu dem gemeinsamen Spritzguss-
teil. Durch ihren geringen Materialquerschnitt ermdgli-
chen die Trennstege, die drei Elemente des Spritzguss-
teils mit geringem Aufwand maschinell voneinander zu
trennen. Wenn der Querschnitt ausreichend gering be-
messen ist, kdnnen die Trennstege auch als Bruchstege
bezeichnet werden, die es erlauben, die drei Elemente
des Spritzgussteils manuell voneinander zu trennen,
namlich einfach durch Abbrechen.

Bezugszeichen:
[0045]

Fihrungselement
Basis
Fihrungsabschnitt
Nutgrund
Nutrand "aulRen"
Nutrand "innen"
Befestigungsabschnitt
Durchgangsbohrung
9 Halteabschnitt

10  Aussparung

11 Nutrandkrone

12  Blechlasche

14 Mittelelement

15 Palette

16  Palettendeck

0 ~NOO O WN =

Patentanspriiche

1. Fuhrungselement (1) zur Halterung einer Faltwand
auf einer Palette,
mit einem Befestigungsabschnitt (7) zur Befestigung
des Fuhrungselements (1) an einer Palette,
und mit einem Fihrungsabschnitt (3), derin Art einer
nach oben offenen Nut ausgestaltetist, die beidseitig
von Nutrandern (5, 6) begrenzt ist,
und mit einem Halteabschnitt (9), der im Abstand
oberhalb des Nutgrundes (4) tber die Nut ragt.

2. Fuhrungselement nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Befestigungsabschnitt (7) als Bereich einer
Basis (2) ausgestaltet ist, mit welcher Basis (2) das
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Fihrungselement (1) auf ein Palettendeck auflegbar
ist,

und dass der Befestigungsabschnitt (7) eine auf-
recht verlaufende Durchgangsbohrung (8) zur
Schraubbefestigung des Fihrungselements (1) an
der Palette aufweist.

Fihrungselement nach Anspruch 1 oder 2,
gekennzeichnet durch

zwei im Abstand voneinander angeordnete Befesti-
gungsabschnitte (7).

Fihrungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Fihrungsabschnitt (3) beidseitig von
durchgehenden Nutréandern (5, 6) begrenzt ist.

Fihrungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Fuihrungsabschnitt (3) als rechtwinklig ver-
laufende Nut zur Festlegung eines Eckbereichs des
Faltrahmens ausgestaltet ist.

Fihrungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Nutrand (6) des Fihrungsabschnitts (3),
welcher dem den Halteabschnitt (9) aufweisenden
Nutrand (5) gegentberliegt, an seiner vom Nutgrund
(4) abgewandten Seite schrag nach unten abfallend
verlauft.

Fihrungselement nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Halteabschnitt (9) als separates Bauteil
ausgestaltet ist, welches an einem Nutrand (5, 6)
und / oder der Basis (2) des Fuhrungselements (1)
befestigt ist.

Fihrungselementnach einemder Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Befestigungsabschnitt (7), der Fihrungs-
abschnitt (3) und der Halteabschnitt (9) als Abschnit-
te eines gemeinsamen, einstiickigen Bauteils aus-
gestaltet sind, welches das Fiihrungselement (1) bil-
det.

Fihrungselement nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Halteabschnitt (9) an einen Nutrand (5, 6)
angeformt ist.

Fihrungselement nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Fiihrungselement (1) als Spritzgusskorper
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1.

12.

aus Kunststoff oder als Druckgusskoérper aus Metall
ausgestaltet ist.

Spritzguss- oder Druckguss-Korper,

mit drei Fiihrungselementen,

wobei zwei Fihrungselemente (1) jeweils nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche ausgestaltet
sind und als Eckelemente rechtwinklig verlaufende
Fihrungsabschnitte (3) aufweisen,

und ein Fihrungselement als Mittelelement (14) ei-
nen geradlinig verlaufenden Fihrungsabschnitt (3)
aufweist,

und wobei die beiden als Eckelemente ausgestalte-
ten Fihrungselemente (1) und das Mittelelement
(14) einen gemeinsamen Spritzguss- oder Druck-
guss-Korper bilden und durch Trennstege miteinan-
der verbunden sind.

Palettenbox,

mit einer Palette, die ein Palettendeck aufweist,
und mit mehreren auf dem Palettendeck befestigten
Fihrungselementen (1), die nach einem der Anspru-
che 1 bis 10 ausgestaltet sind,

und mit einem Faltrahmen,

der einen Transportraum der Palettenbox umge-
bend aufrecht stehend auf dem Palettendeck ange-
ordnet ist,

und der mit seiner Unterkante in den Fihrungsab-
schnitten (3) der Fiihrungselemente (1) steht,

und der in seiner Wandflache Ausschnitte oder Ver-
tiefungen aufweist, in welche sich die Halteabschnit-
te (9) von Flihrungselementen (1) erstrecken,
derart, dass der Faltrahmen gegen aufwarts gerich-
tete Krafte gesichert in den Flihrungselementen (1)
gehalten ist.
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