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UNTERGRUND

(57)  Montageset (100) zum Montieren eines Rah-
mens (102) an einem Untergrund (104), wobei das Mon-
tageset (100) einen Dubel (106) zum Einbringen in ein
Bohrloch (108) in dem Untergrund (104) und ein Befes-
tigungselement (110) zum Durchfiihren durch ein Durch-
gangsloch (112) in dem Rahmen (102) und zum Einfiih-
ren in den Dubel (106) in dem Bohrloch (108) aufweist,
wobei ein erster Endabschnitt (114) des Befestigungse-
lements (110) zum Einfiihren in das Durchgangsloch
(112) dimensioniert ist und ein Rahmengewinde (116)
zum haltenden Eingreifen in den Rahmen (102) aufweist,
und wobei ein dem ersten Endabschnitt (114) gegeni-
berliegender zweiter Endabschnitt (118) des Befesti-
gungselements (110) zum Einfiihren in den Dulbel (106)
zum Befestigen des Befestigungselements (110) mittels
des Duibels (106) an dem Untergrund (104) ausgebildet
ist, ohne dass sich der zweite Endabschnitt (118) des
Befestigungselements (110) in dem Duibel (106) ein Ge-
winde schneidet.

UNIVERSELLES MONTAGESET ZUM MONTIEREN EINES RAHMENS AN EINEM
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Montageset, eine An-
ordnung, ein Verfahren zum Montieren eines Rahmens
an einem Untergrund und eine Verwendung.

[0002] Beider Montage eines Fensterrahmens an ei-
ner Laibung einer Wand werden herkdmmlich Montage-
sets aus Schrauben und zugehérigen Dibeln eingesetzt.
Ein Dlbel wird in die Laibung gesetzt. Nachfolgend wird
die Schraube durch den Fensterrahmen in den Dubel
eingefiihrt, um den Fensterrahmen an der Laibung mit
Abstand zu befestigen.

[0003] GemalR einer ersten herkdmmlichen Ausflh-
rungsform wird der Dibel durch ein Durchgangsloch in
dem Fensterrahmen bis in ein Bohrloch in dem Unter-
grund gefiihrt. Nachfolgend wird eine Schraube durch
den Dubel geflihrt und schlagt mit einem Kopf an einer
auleren Hauptflache des Fensterrahmens an. Allerdings
hat ein solches Montageset den Nachteil, dass fir jede
Einbausituation bzw. Einbaugeometrie eine speziell aus-
gewabhlte Schraube und ein speziell ausgewahlter Diibel
mit geeigneten MaRen bendtigt werden. Dies ist aufwen-
dig.

[0004] GemaR einer anderen herkdmmlichen Ausfih-
rungsform wird ein Dubel nur in ein Bohrloch in dem Un-
tergrund gesetzt. Nachfolgend wird eine Schraube durch
ein Durchgangsloch in dem Fensterrahmen in den Dibel
eingefiihrt und schlagt mit einem Kopf an einer auleren
Hauptflache des Fensterrahmens an. Obwohl bei dieser
Ausfiihrungsform fir alle Einbausituationen ein einheit-
licher Dlbel verwendet werden kann, muss fir jede Ein-
bausituation bzw. Einbaugeometrie eine speziell ausge-
wahlte Schraube geeigneter MalRe verwendet werden.
Auch dies erfordert das aufwendige Vorhalten unter-
schiedlicher Schrauben an einem Montageort.

[0005] DE 10 2010 030 281 A1 offenbart ein Monta-
gekit zum beabstandeten Montieren eines Anbauteils an
einen Verankerungsgrund. Das Montagekit weist eine
gehartete Schraube mit einem Gewindeteil und einen
Dubel auf. Die Schraube ist ausgebildet, bei Eindrehen
in eine Bohrung in einer Betonwand selbstschneidend
ein Gewinde zu bilden. Die Schraube ist eingerichtet,
durch das Anbauteil hindurch in eine Bohrung in einen
als Vollkérper ausgestalteten Verankerungsgrund diibel-
frei eingedreht zu werden, wobei sich diese ein Gewinde
in den Vollkérper schneidet. Die Schraube ist ferner ein-
gerichtet, durch das Anbauteil hindurch in den Dibel in
einer Bohrung in einem als Hohlkérper ausgestalteten
Verankerungsgrund eingedreht zu werden. Bei dem Ein-
drehen der Schraube in den Kunststoffdiibel gemaf DE
102010 030 281 A1 schneidet sich die Schraube in dem
Kunststoffdiibel ein Gewinde.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Montageset bereitzustellen, das fiir unterschiedliche Ein-
bausituationen bzw. Einbaugeometrien und auch fiir pro-
blematische Kraftkonstellationen flexibel die Montage ei-
nes Rahmens an einem Untergrund ermdglicht, ohne das
Mitfiihren einer groRen Anzahl von Befestigungselemen-
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ten bzw. Dibeln zu erfordern.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande ge-
maf den unabhangigen Patentanspriichen geldst. Wei-
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhan-
gigen Ansprichen.

[0008] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel der Erfindung ist ein Montageset zum Montieren
eines Rahmens an einem Untergrund geschaffen, wobei
das Montageset einen Dlibel zum Einbringen in ein Bohr-
loch in dem Untergrund und ein Befestigungselement
zum Durchfiihren durch ein Durchgangsloch in dem Rah-
men und zum Einfiihren in den Dibel in dem Bohrloch
aufweist, wobei ein erster Endabschnitt des Befesti-
gungselements zum Einfiihren in das Durchgangsloch
dimensioniert ist und ein Rahmengewinde zum halten-
den Eingreifen in den Rahmen aufweist, und wobei ein
dem ersten Endabschnitt gegeniberliegender zweiter
Endabschnitt des Befestigungselements zum Einfiihren
in den Dibel zum Befestigen des Befestigungselements
mittels des Dibels in dem Untergrund ausgebildet ist,
ohne dass sich der zweite Endabschnitt des Befesti-
gungselements in dem Dibel (vorzugsweise ein Kunst-
stoffdiibel) ein Gewinde schneidet (sodass vorzugswei-
se das Befestigungselementin Langsrichtung bewegbar,
insbesondere ohne Drehbewegung axial bewegbar, in
dem Diibel aufgenommen sein ist).

[0009] GemalR einem anderen exemplarischen Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung ist eine Anordnung ge-
schaffen, die einen Untergrund, ein Montageset mit den
oben beschriebenen Merkmalen, und einen Rahmen
aufweist, wobei der Rahmen mittels des Montagesets an
dem Untergrund befestigt oder befestigbar ist.

[0010] GemalR einem weiteren exemplarischen Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung ist ein Verfahren zum
Montieren eines Rahmens an einem Untergrund bereit-
gestellt, wobei das Verfahren ein Einbringen eines DU-
bels in ein Bohrloch in dem Untergrund, ein Durchfiihren
eines Befestigungselements durch ein Durchgangsloch
in dem Rahmen und ein Einflhren in den Dubel in dem
Bohrloch sowie ein Einfiihren eines ersten Endabschnitts
des Befestigungselements in das Durchgangsloch derart
aufweist, dass ein Rahmengewinde in dem ersten En-
dabschnitt in den Rahmen eingreift und den Rahmen
héalt, wobei das Verfahren ferner ein Einfliihren eines dem
ersten Endabschnitt gegeniliberliegenden zweiten En-
dabschnitts des Befestigungselements mittels des Du-
bels an dem Untergrund aufweist, ohne dass sich der
zweite Endabschnitt des Befestigungselements in dem
Diibel ein Gewinde schneidet.

[0011] GemaR noch einem anderen exemplarischen
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung werden mehrere
identische Montagesets mit den oben beschriebenen
Merkmalen zum Montieren von jedem von einer Mehr-
zahl von Rahmen an einem jeweiligen Untergrund mit
unterschiedlichen Setztiefen des jeweiligen Befesti-
gungselements in dem jeweiligen Rahmen und/oder mit
unterschiedlichen Abstanden des jeweiligen Rahmens
von dem jeweiligen Untergrund und/oder mit unter-
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schiedlichen Eindringtiefen des jeweiligen Befestigungs-
elements in dem jeweiligen Diibel verwendet.

[0012] Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung kann
unter dem Begriff "erster Endabschnitt" des Befesti-
gungselements insbesondere ein Bereich des Befesti-
gungselements verstanden werden, der sich bis zu ei-
nem bohrlochaulRenseitigen Ende des ersten Befesti-
gungselements erstreckt, insbesondere bis hin zu einem
Kopf (falls vorhanden) und/oder bis hin zu einem Antrieb
des Befestigungselements erstreckt. An einer auf3eren
Mantelflache von zumindest einem Teil des ersten En-
dabschnitts kann das Rahmengewinde als Auflengewin-
de angeformt sein. Der erste Endabschnitt kann drehend
als Ganzes in ein kreiszylindrisches Durchgangsloch in
dem Rahmen eingefiihrt werden und im eingefiihrten Zu-
stand ein Gewinde in dem Rahmen schneiden.

[0013] Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung kann
unter dem Begriff "zweiter Endabschnitt" des Befesti-
gungselements insbesondere ein im montierten Zustand
am tiefsten in das Bohrloch eingefiihrtes Ende des Be-
festigungselements verstanden werden, das sich bis zu
einem Ende (insbesondere einer Endspitze) des Befes-
tigungselements hin erstreckt. Anders ausgedriickt kann
derzweite Endabschnitt sichausgehend von einem Ende
(insbesondere einer Spitze) des Befestigungselements
in Richtung hin zu einem Antrieb und/oder einem Kopf
des Befestigungselements erstrecken.

[0014] Im Rahmen dieser Anmeldung kann unter dem
Begriff "Rahmen" insbesondere ein zumindest ab-
schnittsweise starres und eine zumindest teilweise um-
laufende Struktur aufweisenden Bauteil verstanden wer-
den, das an oder in einen von einer Laibung begrenzten
Aufnahmehohlraum in einem Strukturkdrper (wie zum
Beispiel einer Wand) eingesetzt werden kann. Beispiele
fur solche Rahmen sind Fensterrahmen oder Turrah-
men.

[0015] Im Rahmen dieser Anmeldung kann unter dem
Begriff "Untergrund" insbesondere ein zum Verankern
des Befestigungselements und des Dibels vorgesehe-
ner bzw. verwendeter Verankerungsgrund verstanden
werden. Ein solcher Untergrund kann insbesondere eine
Wand, weiter insbesondere eine vertikale Wand, sein.
Materialien fiir einen solchen Untergrund sind insbeson-
dere Beton- und Mauerwerksbaustoffe, Metall oder
Kunststoffbauteile. Ferner kann ein solcher Untergrund
auch ein beliebiger Kompositwerkstoff aus mehreren un-
terschiedlichen Materialkomponenten sein.

[0016] Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung kann
unter dem Begriff "Dibel" insbesondere eine Hiilse (vor-
zugsweise aus Kunststoff und/oder Metall) verstanden
werden, die zum Aufnehmen eines korrespondierenden
Befestigungselements konfiguriert und dimensioniert ist.
Ein solcher Dibel kann ferner konfiguriert sein, bei Ein-
bringung des Befestigungselements in einen Aufnahme-
hohlraum der Hulse zumindest Uber einen Teilbereich
der Axialerstreckung des Diibels hinweg nach auf3en hin
aufzuspreizen und sich so gegentiiber einem umgeben-
den, ausreichend stabilen Untergrund zu verkeilen. Auf
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diese Weise kann die in das Befestigungselement in ei-
nem Bohrloch des Verankerungsgrunds eingebrachte
Dubel-Befestigungselement-Anordnung mit einer hohen
Auszugskraftim ausreichend stabilen Untergrund veran-
kert werden.

[0017] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel der Erfindung ist ein Montageset geschaffen, bei
dem ein Dibel (insbesondere nur) in ein Bohrloch in ei-
nem Untergrund befestigt wird. Nachfolgend kann das
ebenfalls zu dem Montageset gehérige Befestigungse-
lement mit seinem zweiten Endabschnitt durch das
Durchgangsloch in dem Rahmen bis in den Dubel hin-
eingefiihrt werden, um dort eine gewisse Befestigung
des Befestigungselements in dem Dibel und (insbeson-
dere aufgrund eines moglichen Aufspreizens des Du-
bels) auch in dem Untergrund zu bewerkstelligen. Wah-
rend dieses Montagevorgangs wird auflerdem das Be-
festigungselement in dem Rahmen dadurch befestigt,
dass das Rahmengewinde im ersten Endabschnitt des
Befestigungselements in die Wandung des Rahmens an-
grenzend an das Durchgangsloch eingreift und dadurch
unter Bildung eines Gewindes die Verbindung zwischen
Rahmen und Befestigungselement bewerkstelligt. Dabei
kann mit Vorteil der erste Endabschnitt des Befesti-
gungselements so ausgebildet sein, dass er als Ganzes
(das heilt bis hin zu einem bohrlochaufRenseitigen Ende
des Befestigungselements) in das (insbesondere kreis-
zylindrische) Durchgangsloch des Rahmens eingefiihrt
werden kann. Dies kann bevorzugt derart erfolgen, dass
kein Kopf (oder dergleichen) des Befestigungselements
von aufden an eine auRenseitige Hauptflache des Rah-
mens anschlagt, sondern bis zu einer gewlinschten Tiefe
in das Durchgangsloch des Rahmens eingeschraubt
werden kann - ja sogar so weit eingeschraubt werden
kann, dass ein Teil des Rahmengewindes in einen Zwi-
schenraum zwischen Rahmen und Untergrund austritt.
Auf diese Weise ist es ermdglicht, dass das Montageset
universell flr beliebige Einbaugeometrien bzw. Ein-
bauszenarien eingesetzt werden kann, das heif3t mit im-
mer dem gleichen Befestigungselement und mit immer
dem gleichen Dubel fiir unterschiedliche Setztiefen des
Befestigungselements bzw. fir unterschiedlich dicke
Rahmen und/oder unterschiedliche Abstédnde zwischen
Rahmen und Untergrund. Dabei kann das Befestigungs-
element auRenseitig bis zu einer gewlinschten Tiefe in
den Rahmen eingefiihrt werden, um Uber einen immer
noch ausreichend groRen Bereich des Rahmengewin-
des kraftschlissig den Rahmen zu halten. Auch die Ein-
dringtiefe des Befestigungselements in den Dibel ist va-
riabel. Durch eine resultierende universelle Einsetzbar-
keit des Montagesets kann ein Benutzer das Montageset
flexibel fur unterschiedliche Einbausituationen anwen-
den, ohne dass fir jede Geometrie ein separates Befes-
tigungselement und/oder ein separater Dibel erforder-
lich ist. Indem durch das Ausgestalten des Dibels (ins-
besondere durch das Ausbilden als Kunststoffdiibel) so-
wie durch das Ausgestalten des zweiten Endabschnitts
des Befestigungselements (vorzugsweise als gewinde-
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freier Bolzenabschnitt bzw. alternativ miteinem Gewinde
mit geringem Flankenwinkel der Gewindegange bezo-
genaufeine Langsachse des Befestigungselements) nur
eine lose oder lockere, insbesondere nichtformschliissi-
ge, Verbindung zwischen Diibel und Befestigungsele-
ment ausgebildet ist, bei deren Ausbildung das Befesti-
gungselement kein Gegengewinde in dem Diibel schnei-
det, ist eine gewisse Anpassung des Montagesets an
sich verandernde Verhaltnisse im System aus Rahmen
(zum Beispiel arbeitendes Holz bzw. Warmeausdeh-
nung) und Untergrund (zum Beispiel Rissbildung bzw.
Warmeausdehnung) ermdglicht. Dies ermdglicht eine
langzeitstabile Montage eines Rahmens an einem Un-
tergrund selbst bei problematischen Kraftkonstellatio-
nen. Auf diese Weise kann selbst in problematischen
Kraftkonstellationen (zum Beispiel ausgeldst durch Riss-
bildung im Untergrund oder ausgepragte Windlasten im
Bereich des Rahmens) mit einem einzigen Montageset
eine zuverlassige Befestigung eines Rahmens an einem
Untergrund sichergestellt werden und der Anordnung ei-
ne Anpassung an sich verandernde Kraftverhaltnisse er-
moglicht werden.

[0018] Im Weiteren werden zusatzliche Ausgestaltun-
gen des Montagesets, der Anordnung, des Verfahrens
und der Verwendung beschrieben.

[0019] GemaR einem besonders bevorzugten Ausfih-
rungsbeispiel kann der zum Einfiihren in den Diibel aus-
gebildete zweite Endabschnitt des Befestigungsele-
ments gewindefrei, bevorzugt glatt, ausgebildetsein. Ins-
besondere kann der zweite Endabschnitt des Befesti-
gungselements als glatter Bolzenabschnitt ohne darauf
angeformtes Gewinde ausgebildet sein. Die Befestigung
des Befestigungselements an dem Untergrund mittels
des Dibels kann dann dadurch bewerkstelligt werden,
dass der gewindefreie zweite Endabschnitt beim (insbe-
sondere drehenden) Einfiihren in den Dlbel den Dibel
dennoch aufspreizt oder zumindest in gewisser Weise
radial nach aulen verschiebt und eine reibschlissige
Verbindung zwischen Untergrund und Befestigungsele-
ment, vermittelt durch den Diibel, erméglicht. Geman ei-
nem solchen Ausflihrungsbeispiel ist das Ausbilden ei-
nes Gewindes im zweiten Endabschnitt mit Vorteil ver-
mieden, was die Herstellung des Montagesets verein-
facht. Gleichzeitig kann die vorzugsweise rein reib-
schlissige Verbindung zwischen Dibel und gewindefrei-
em zweiten Endabschnitt des Befestigungselements
dennoch ausreichend sein, um Windlasten aufzuneh-
men, wie sie beispielsweise auf einen Fensterrahmen
einwirken kénnen, der mittels des Montagesets an einer
Laibung einer Wand eines Gebaudes befestigt ist. Ins-
besondere horizontale Befestigungen von seitlichen
Rahmenabschnitten an einer solchen Wand kénnen mit-
tels eines gewindefreien zweiten Endabschnitts bewerk-
stelligt werden. Gleichzeitig ermdglicht das Einfiihren ei-
nes gewindefreien zweiten Endabschnitts in den Dubel
eine gewisse Anpassung der Anordnung an sich &ndern-
de Krafteverhaltnisse, beispielsweise im Falle von arbei-
tendem Holz eines Holzrahmens.
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[0020] GemaR einem anderen Ausfiihrungsbeispiel
kann der zum Einfiihren in den Diibel ausgebildete zwei-
te Endabschnitt des Befestigungselements mit einem
nichtgewindeschneidenden Dlbelgewinde zum Eingrei-
fen in den Dubel ausgebildet sein. Besonders bevorzugt
ist es, das Dibelgewinde als nichtschneidendes Diibel-
gewinde auszubilden, das sich bei drehendem Einbrin-
gen in den Dubel (insbesondere in einen Kunststoffdi-
bel) reibschlissig an die Innenflache der Diibelhiilse an-
legt, ohne dort ein Gewinde in den Diibel zu schneiden.
In entsprechender Weise kann das Verfahren ein Ein-
fuhren des mit einem Dlibelgewinde versehenen zweiten
Endabschnitts des Befestigungselements in den Dibel
aufweisen, ohne dass in dem Dubel ein Gegengewinde
geschnitten wird. Alternativ zu der oben beschriebenen
Ausgestaltung, wonach der zweite Endabschnitt gewin-
defrei sein kann, kann es gemaR dem nun beschriebenen
Ausfihrungsbeispiel vorteilhaft sein, den zweiten En-
dabschnitt mit einem Dubelgewinde zu versehen, das
sich bei drehendem Eindringen in den Dibel allerdings
mantelflachenseitig nicht in ein Inneres des Diibels ein-
schneidet. Anschaulich kann ein solches Diibelgewinde
bei einer Rissbildung in dem Untergrund ein selbsttatiges
Nachspreizen des Dibels mittels des Diibelgewindes
bewirken (siehe insbesondere Beschreibung zur Figur
1).

[0021] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann das
Dubelgewinde Gewindegange aufweisen, deren (insbe-
sondere ansteigenden und/oder abfallenden) Flanken
mit einer Langsachse des Befestigungselements einen
Winkel von nicht mehr als 30°, insbesondere von nicht
mehr als 25°, einschlieen. Es hat sich erwiesen, dass
sich bei dieser Ausgestaltung des Diibelgewindes im Fal-
le einer Rissbildung im Untergrund eine Nachspreizung
des Befestigungselements im Dubel ergibt, welche die
Befestigung des Befestigungselements in dem Unter-
grund ungeachtet der Rissbildung aufrecht erhalt. Dies
kann es sogar erlauben, insbesondere in erdbebenge-
fahrdeten Gegenden eine zuverlassige Montage eines
Rahmens an einem Untergrund zu ermdglichen. Beson-
ders bevorzugt ist es, wenn das beschriebene Diibelge-
winde symmetrische ansteigende und abfallende Flan-
ken an seinen Gewindegangen aufweist. Diese Symme-
trie bezieht sich hierbei insbesondere auf einen identi-
schen Winkel der ansteigenden und der abfallenden
Flanken der Gewindegénge bezogen auf eine Langsach-
se des Befestigungselements.

[0022] Das Dibelgewinde kann einen kreiszylindri-
schen Dibelgewindeabschnitt und optional einen sich
daran endseitig anschlieRenden verjingenden Diibelge-
windeabschnitt an einem Ende des zweiten En-
dabschnitts des Befestigungselements aufweisen. An-
schaulich kann gemalR der beschriebenen Ausgestal-
tung das Dibelgewinde einen kreiszylindrischen Ab-
schnitt und einen zum Beispiel kegelférmigen En-
dabschnitt aufweisen.

[0023] Die beschriebene Ausgestaltung des Befesti-
gungselements mit einem nichtschneidenden Gewinde
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im zweiten Endabschnitt kann vorteilhaft sein, wenn eine
ausreichend stabile Befestigung des Befestigungsele-
ments in dem Diibel und in dem Untergrund gewiinscht
wird und dennoch eine Ausgleichsfahigkeit der Anord-
nung aus Dibel und Befestigungselement erreicht wer-
den soll. Dies kann zum Beispiel wiinschenswert sein,
wenn ein Fensterrahmen an einer Wand eines Gebaudes
montiert werden soll und dabei oberseitig und/oder un-
terseitig in eine Laibung eingefiihrt werden soll.

[0024] Insbesondere kannes beim Einbau eines Fens-
ters in eine Laibung einer Gebaudewand vorteilhaft sein,
Befestigungselemente mit gewindefreien Bolzenab-
schnitten im Bereich des zweiten Endabschnitts zur seit-
lichen Befestigung des Fensterrahmens und Befesti-
gungselemente mit nichtschneidendem Diibelgewinde
zur Befestigung in einem oberen und/oder einem unteren
Bereich der Laibung vorzunehmen.

[0025] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann der
erste Endabschnitt des Befestigungselements zum voll-
sténdigen Einfiihren in das Durchgangsloch dimensio-
niert sein. Mit anderen Worten kann das Befestigungse-
lement so ausgebildet sein, dass es als Ganzes in ein
kreiszylindrisches Durchgangsloch in dem Rahmen ein-
gefuhrt werden kann, dabei eine Befestigungswirkung
zwischen dem Rahmengewinde des Befestigungsele-
ments und dem Rahmen bewerkstelligen kann und von
einem Anschlagen des Befestigungselements an einer
auleren Hauptflache des Rahmens frei ist. Dies ermog-
licht eine von einem Benutzer frei einstellbare Eindring-
tiefe des Befestigungselements in Rahmen und Unter-
grund und erlaubt daher die universelle Verwendung nur
eines Befestigungselements und nur eines Dubels fiir
viele unterschiedliche Einbausituationen.

[0026] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann in ei-
ner Stirnfliche des Befestigungselements ein Antrieb
zum Drehantreiben des Befestigungselements ausgebil-
det sein. Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung kann
unter einem "Antrieb" insbesondere eine Vertiefung in
der Stirnflaiche des Befestigungselements verstanden
werden, die zum drehenden Eingreifen eines Antriebs-
werkzeugs (insbesondere eines Schraubendrehers oder
eines Akkuschraubers) ausgebildet ist. Zum Beispiel
kann ein solcher Antrieb ein Langsschlitz, ein Kreuz-
schlitz, ein Inbus, ein Torx-Antrieb, ein AW-Antrieb etc.
sein. Greift ein Benutzer mit einem Antriebswerkzeug in
einen solchen stirnseitigen Antrieb des Befestigungse-
lements ein, kann durch drehendes Antreiben des Be-
festigungselements eine Verankerung des Befesti-
gungselements in dem Rahmen durch Eindrehen des
Rahmengewindes des Befestigungselements in den
Rahmen im Bereich des Durchgangslochs bewirkt wer-
den. Im montierten Zustand kann der Antrieb insbeson-
dere im Inneren des Durchgangslochs des Rahmens an-
geordnet sein oder kann blndig mit einer AulRenflache
des Rahmens abschlieRen.

[0027] GemaR einem Ausfiihrungsbeispiel kann der
erste Endabschnitt des Befestigungselements als kopf-
freier Rahmengewindeabschnitt ausgebildet sein. Mit
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anderen Worten kann das Befestigungselement von ei-
nem Kopf ganzlich frei sein. Unter einem "Kopf" eines
Befestigungselements kann in diesem Zusammenhang
insbesondere ein radial aufgeweiteter Endabschnitt ei-
nes Befestigungselements verstanden werden, der sich
an eine Aullenflache des Rahmens ringférmig anlegen
kann. Ein Befestigungselement gemaf einem exempla-
rischen Ausflihrungsbeispiel kann von einem solchen
Kopf jedoch géanzlich frei sein, wodurch das Einfiihren
des ersten Endabschnitts bis zu einer gewtinschten Tiefe
in dem Durchgangsloch des Rahmens geférdert werden
kann. Das Rahmengewinde kann sich bei einer solchen
Ausgestaltung in axialer Richtung bis zu der Stirnflache
hin erstrecken.

[0028] GemalR einem alternativen Ausfihrungsbei-
spiel kann der erste Endabschnitt des Befestigungsele-
ments mit einem Kopf und einem daran angrenzenden
Rahmengewindeabschnitt ausgebildet sein, wobei ein
maximaler AulRendurchmesser des Kopfs einen maxi-
malen AuRendurchmesser des Rahmengewindes nicht
Uberschreitet. Insbesondere kann der maximale AufRen-
durchmesser des Kopfs gleich dem maximalen Auf3en-
durchmesser des Rahmengewindes sein. Bei der Ver-
wendung kleindimensionierter Befestigungselemente
kann es vorkommen, dass die Stirnflache eines kopffrei-
en Befestigungselements keine ausreichend grofRe Fla-
che aufweist, um darin einen Antrieb (wie oben beschrie-
ben)auszubilden, derbei Drehantrieb durch ein Antriebs-
werkzeug ein komfortables drehendes Einbringen des
Befestigungselements ermdglicht. Insbesondere in ei-
nem solchen Szenario kann das Befestigungselement
einen radial aufgeweiteten Kopf aufweisen, dessen Ra-
dius jedoch gemaR der beschriebenen Ausfiihrungsform
ausreichendklein ist, dass der Kopf als Ganzes ebenfalls
in das Durchgangsloch des Rahmens eingefiihrt werden
kann, ohne dass dadurch die Befestigung des Befesti-
gungselements an dem Rahmen durch das Rahmenge-
winde des Befestigungselements beeintrachtigt wird.
Dies kann dadurch erreicht werden, dass der Kopf des
Befestigungselements zwar gegenliber einem Kern-
durchmesser eines Schafts des ersten Endabschnitts
des Befestigungselements radial aufgeweitet ist, jedoch
nichtin radialer Richtung tiber das Rahmengewinde her-
vorsteht. Auf diese Weise ist ein fester Halt des Befesti-
gungselements im Rahmen und gleichzeitig ein komfor-
tables Eindrehen des Befestigungselements in den Rah-
men durch einen ausreichend grof3 dimensionierten An-
trieb ermoglicht.

[0029] GemalR einem Ausfuhrungsbeispiel kann der
erste Endabschnitt des Befestigungselements einen gro-
Reren Aullendurchmesser aufweisen als der zweite En-
dabschnitt des Befestigungselements. Anschaulich kann
das Befestigungselement aus zwei Schaftabschnitten
gebildet sein, die im Bereich des ersten Endabschnitts
einen gréReren Auflendurchmesser haben als im Be-
reich des zweiten Endabschnitts. Dies ermdglicht einer-
seits das Einfuhren des Befestigungselements in einen
ausreichend klein dimensionierten Dubel und gleichzei-
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tig die stabile Verankerung des Befestigungselements in
einem groReren Durchgangsloch (verglichen mit dem
Bohrloch) in dem Rahmen.

[0030] GemaR einem Ausfiuihrungsbeispiel kann ein
dem Untergrund abgewandter Abschnitt des Durch-
gangslochs des Rahmens von dem Befestigungsele-
ment frei sein. Anders ausgedriickt kann das Befesti-
gungselement derart tief in den Rahmen eingeschraubt
werden, dass das Befestigungselement und das Durch-
gangsloch an der AuRenseite des Rahmens eine Vertie-
fung bilden. Insbesondere kann das Rahmengewinde
nur Uber einen Teil (insbesondere nur Gber einen unter-
grundseitigen Teil) des Durchgangslochs haltend in den
Rahmen eingreifen. Ein insbesondere aullerer Bereich
des Durchgangslochs kann dagegen von dem Befesti-
gungselement frei sein. Auf diese Weise ist es moglich,
eine ausreichende Verankerung des Befestigungsele-
ments an dem Rahmen und gleichzeitig ein ausreichend
tiefes Einschrauben des Befestigungselements in den
Dubel zu erreichen, um eine stabile Befestigung an dem
Untergrund zu erzielen. Zum Beispiel kann eine ausrei-
chende Befestigungskraft des Befestigungselements an
dem Rahmen noch erreichbar sein, wenn tber mindes-
tens 50% der axialen Erstreckung des Durchgangslochs
in dem Rahmen hinweg das Rahmengewinde des Be-
festigungselements in den Rahmen eingreift.

[0031] GemaR einem Ausfiuihrungsbeispiel kann ein
Ende (zum Beispiel eine Spitze) des Befestigungsele-
ments gegeniber einem innenseitigen Ende eines Auf-
nahmelochs des Dibels nach auf’en hin (d.h. zu dem
Rahmen hin) zuriickversetzt sein oder tiber den Diibel
in Setzrichtung hinausstehen (d.h. sich tiefer in das Bohr-
loch hinein erstrecken als der Diibel). Esistgemaf einem
exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung da-
her nicht zwingend erforderlich (aber méglich und sogar
vorteilhaft), dass ein Ende des Befestigungselements
sich exakt bis zu einem Ende eines Aufnahmelochs des
Dubels hin erstreckt. Vielmehr ist es auch moglich, einen
Teil des Aufnahmelochs in axialer Richtung von dem Be-
festigungselement frei zu halten, um eine ausreichend
stabile Befestigung des Befestigungselements an dem
Rahmen Uber einen ausreichend groRRen axialen Ab-
schnitt des Rahmengewindes hinweg zu erreichen. Auf
der anderen Seite ist es aber auch mdglich, den Dibel
bis Uber das bohrlochtiefste Ende des Aufnahmelochs in
dem Dibel hinaus noch tiefer in das Bohrloch einzudre-
hen, zum Beispiel um den ersten Endabschnitt des Be-
festigungselements ausreichend tief in dem Durch-
gangsloch des Rahmens zu versenken. Ausfiihrungsbei-
spiele der Erfindung geben dem Benutzer also auch an
dieser Stelle die Freiheit und Flexibilitat, ein einziges Be-
festigungselement und einen einzigen Diibel Giber einen
breiten Bereich von Geometrien bzw. Einbausituationen
hinweg verwenden zu kénnen.

[0032] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann der
Rahmen in einem (von Null unterschiedlichen) Abstand
von dem Untergrund entfernt montiert werden. Anders
ausgedrickt kann das Montageset gemafly exemplari-
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schen Ausfihrungsbeispielen der Erfindung auch fir ei-
ne Abstandsmontage verwendet werden, um ein Anbau-
teil wie einen Rahmen in einem Abstand von dem Unter-
grund zu montieren. Auch in diesem Zusammenhang ist
wiederum von Vorteil, das annahernd beliebig tiefe Set-
zendes ersten Endabschnitts des Befestigungselements
in den Rahmen und/oder des zweiten Endabschnitts in
den Dubel uber einen breiten Bereich hinweg variieren
zu kénnen.

[0033] GemalR einem Ausfuhrungsbeispiel kann der
Dubel nur in das Bohrloch und nicht in das Durchgangs-
loch eingefiihrt sein. Wenn der Dulbel nurin das Bohrloch
eingesetzt wird, ohne sich auch durch den Rahmen bzw.
einen Abstand zwischen Rahmen und Untergrund hin-
durch zu erstrecken, ist die Dibelldange nur von der Tiefe
des Bohrlochs abhangig und somit sowohl von der Dicke
des Rahmens als auch von einem gewlinschten Abstand
des Rahmens vom Untergrund unabhangig. Somit tragt
die Einflilhrung des Dubels nurin das Bohrloch, nicht aber
bis in den Bereich des Rahmens hinein dazu bei, dass
das Montageset fiir unterschiedliche Einbauszenarien
mit einem einzigen Dibel auskommt.

[0034] GemalR einem Ausfuhrungsbeispiel kann der
Rahmen ein Fensterrahmen oder Turrahmen sein. Im
Falle eines Fensters wird eine Laibung in der Wand durch
vier miteinander ringférmig verbundene ebene Flachen-
abschnitte gebildet. Bei einer Tur hingegen kann eine
Laibung durch drei miteinander verbundene Wandfla-
chenabschnitte und einen Bereich des Bodens abge-
grenzt werden.

[0035] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann das
Verfahren ein vollstdndiges Einfiihren des ersten En-
dabschnitts des Befestigungselements in das Durch-
gangsloch derart aufweisen, dass eine aullenseitige
Stirnflache des Befestigungselements nicht lber eine
dem Untergrund abgewandte Hauptflache des Rahmens
hervorsteht. Insbesondere kann das auf3enseitige Ende
des Befestigungselements im Inneren des Durchgangs-
lochs angeordnet sein oder biindig mit dem Durchgangs-
loch abschlieien bzw. mit einer AuRRenflache des Rah-
mens fluchten. Durch die Einstellung der Setztiefe des
Befestigungselements indem Rahmen kann eine Anpas-
sung an herrschende geometrische Bedingungen der
Einbausituation vorgenommen werden, ohne dass auf
eine Mehrzahl unterschiedlich langer Befestigungsele-
mente bzw. Diibel zuriickgegriffen werden muss.
[0036] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel kann das
Verfahren ein Einfihren des ersten Endabschnitts des
Befestigungselements in das Durchgangsloch derart
aufweisen, dass das Rahmengewinde zu einem ersten
Teilin den Rahmen eingreift und zu einem anderen zwei-
ten Teil gegenulber einer dem Untergrund zugewandten
Hauptflache des Rahmens hervorsteht. Beispielsweise
kann der erste Teil mindestens 50 % der axialen Erstre-
ckung des Rahmengewindes ausmachen. Dann kann
ein aullenseitiger Abschnitt des Durchgangslochs des
Rahmens von dem Befestigungselement frei sein, ein
innenseitiger Bereich des Durchgangslochs des Rah-
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mens von dem Befestigungselement ausgefillt sein und
ein uberstehender Bereich des ersten Endabschnitts des
Befestigungselements Uber die Innenflache des Rah-
mens Uberstehend angeordnet sein. Zwar kann der zu-
letzt genannte Uberstehende Bereich des ersten En-
dabschnitts zur Befestigungswirkung des Befestigungs-
elements im Rahmen nichts beitragen, was jedoch un-
erheblich ist, sofern ein verbleibender anderer Abschnitt
des Rahmengewindes des Befestigungselements tUber
eine ausreichend groRe Axialerstreckung hinweg in den
Rahmen eingreift und diesen halt.

[0037] GemalR einem Ausflihrungsbeispiel kann das
Verfahren ein Einfiihren des zweiten Endabschnitts des
Befestigungselements in den Dibel derart aufweisen,
dass ein freies Ende des zweiten Endabschnitts genau
bis zu einem Ende einer Einflihréffnung des Dubels
reicht. Alternativ kann die Erstreckung des zweiten En-
dabschnitts in die Aufnahme6ffnung des Dubels hinein
auch so ausgewahlt werden, dass ein Teil der Einfiihr-
6ffnung des Dibels von dem Befestigungselement frei
bleibt. Weiter alternativ kann ein Ende des zweiten En-
dabschnitts des Befestigungselements Uber ein bohr-
lochtiefstes Ende der Aufnahmedffnung des Diibels hi-
nausstehen. Auch was die Befestigung des Befesti-
gungselements im Diibel anbetrifft, kann tber einen gré-
Reren raumlichen Bereich hinweg ein Uberstehen der
Einflhroffnung Gber den zweiten Endabschnitt oder ein
Uberstehen des zweiten Endabschnitts tiber die Diibel-
offnung erreicht werden. Auf diese Weise ist auch diibel-
seitig eine flexible Anpassung der Montage des Monta-
gesets aufdie gegebenen Einbaugeometrien ermdglicht.
[0038] GemalR einem Ausfiihrungsbeispiel weist das
Verfahren ein Einfiihren des zweiten Endabschnitts des
Befestigungselements in den Dibel unter Verspreizung
des Diibels gegen eine Wandung des Untergrunds auf.
Anschaulich kann ein Einflhren des zweiten En-
dabschnitts des Befestigungselements in den Dibel in
eine Aufnahmeo6ffnung des Diibels dazu fiihren, dass
Spreizschenkel oder andere Spreizelemente des Diibels
seitlich aufspreizen und sich gegen eine Wandung des
Untergrunds driicken, die durch das Bohrloch begrenzt
wird.

[0039] GemalR einem Ausfihrungsbeispiel kann das
Verfahren ein reibschliissiges Einfiihren des gewinde-
freien zweiten Endabschnitts (der insbesondere als glat-
ter Bolzenabschnitt ausgebildet sein kann) des Befesti-
gungselements in den Dubel aufweisen. Mit anderen
Worten kann eine Befestigungswirkung des Befesti-
gungselements in dem Diubel lediglich durch Reibung
zwischen einer Mantelflache des Befestigungselements
im zweiten Endabschnitt und einer Innenwandung des
Dubels bewerkstelligt werden.

[0040] GemalR einem Ausfihrungsbeispiel kann das
Befestigungselement eine Schraube sein. Eine solche
Schraube kann einen Schraubenschaft und optional ei-
nen Schraubenkopf aufweisen. Auch kann eine Schrau-
be ein Schraubenende aufweisen, das zum Beispiel als
punktférmige Spitze oder Bohrspitze ausgebildet sein
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kann. Der Schaft der Schraube kann zumindest ber ei-
nen Teilbereich davon mit einem oder mehreren Gewin-
den versehen sein. In dem optionalen Kopf oder einer
Stirnflache der Schraube kann ein Antrieb ausgebildet
sein, zum Beispiel ein Langsschlitz, ein Kreuzschlitz, ein
AW-Antrieb oder ein Torx-Antrieb. Die Schraube kann
beispielsweise aus einem metallischen Material, zum
Beispiel Stahl oder Eisen, hergestellt sein. Optional kann
zumindest ein Oberflachenbereich der Schraube gehar-
tet sein.

[0041] Diebeschriebene Architektur zum Ausbilden ei-
ner Schraube-Diibel Anordnung ist mit verschiedenarti-
gen Schraubentypen kompatibel. Als Schrauben kénnen
sowohl solche mit Vollgewinde oder Teilgewinde am
Schraubenschaft oder auch Bohrschrauben verwendet
werden.

[0042] Mdogliche Untergriinde, in welche der Diibelund
das Befestigungselementeingebracht werden kann, sind
Stein, Beton, Metall, Holz, etc. Solche Untergriinde kon-
nen makroskopische Hohlrdume aufweisen oder von
makroskopischen Hohlraumen frei sein.

[0043] Im Weiteren werden Bezug nehmend auf die
Figuren weitere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung be-
schrieben.

[0044] Es zeigen:

Figur 1 eine Anordnung aus einem Montageset, ei-
nem Rahmen und einem Untergrund gemaR einem
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 2 eine Anordnung aus einem Montageset, ei-
nem Rahmen und einem Untergrund gemaR einem
anderen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 3 eine Anordnung aus einem Montageset, ei-
nem Rahmen und einem Untergrund gemaR einem
weiteren Ausflihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 4 eine Anordnung aus einem Montageset, ei-
nem Rahmen und einem Untergrund gemaf noch
einem anderen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 5 eine Anordnung aus einem Montageset, ei-
nem Rahmen und einem Untergrund gemaR einem
weiteren Ausflihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 6 eine Anordnung aus einem Montageset, ei-
nem Rahmen und einem Untergrund gemaf noch
einem anderen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 7 und Figur 8 herkdmmliche Anordnungen aus
Untergrund, Rahmen, Schraube und Dubel.

Figur 9 eine Anordnung aus Untergrund, Rahmen
und mehreren Montagesets, jeweils gebildet aus Be-
festigungselement und Diibel, gemafR einem exem-
plarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.
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[0045] Entsprechende Elemente sind in unterschiedli-
chen Figuren mit entsprechenden Bezugszeichen be-
zeichnet.

[0046] Bevor unter Bezugnahme auf die Figuren ex-
emplarische Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung naher
erlautert werden, werden einige allgemeine Uberlegun-
gen beschrieben, auf deren Basis exemplarische Aus-
fuhrungsbeispiele der Erfindung aufgefunden wurden.
[0047] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung ist ein Montageset bzw. Montage-
kit fir die Montage eines Rahmens (insbesondere fiir die
Fenstermontage) geschaffen, bei dem ein Satz aus ei-
nem einzigen Dubel und einem einzigen (insbesondere
schraubenartigen) Befestigungselement fir unter-
schiedliche Einbauanwendungen bzw. Einbaugeometri-
en ausreichend sein kann. Ein solches Montageset kann
auch in problematischen Kraftkonstellationen eingesetzt
werden, zum Beispiel wenn ein Fensterrahmen im Be-
trieb hohen Windlasten ausgesetzt ist und/oder wenn in
einem Untergrund (zum Beispiel Beton) nach dem Set-
zen eine Rissbildung auftritt.

[0048] GemaR einem herkdmmlichen Ansatz, der in
Figur 7 dargestellt ist, wird ein Diibel 200 durch einen
Fensterrahmen 202 in einen Untergrund 204 aus Beton
gesteckt. Ein Schraubenkopf einer Schraube 206 bildet
einen oberen Endabschnitt 208 der Schraube 206 und
liegt mit einer Unterseite flachig auf einer duferen
Hauptoberflache des Fensterrahmens 202 auf. Fir jeden
Anwendungsfall muss ein Dibel 200 und muss eine
Schraube 206 passender Langen ausgesucht werden.
Dies ist aufwendig.

[0049] GemaReinemanderenherkémmlichen Ansatz,
derinFigur 8 dargestelltist, wirdimmer der gleiche Dibel
300 verwendet und dieser lediglich in den Untergrund
302 gesteckt, um Fensterrahmen 304 zu montieren. Al-
lerdings mussen fiir unterschiedliche Einbausituationen
unterschiedlich lange Schrauben 306 individuell ausge-
sucht werden. Ein Schraubenkopf der Schraube 306 bil-
det einen oberen Endabschnitt 308 der Schraube 306
und liegt mit einer Unterseite flachig auf einer duBeren
Hauptoberflache des Fensterrahmens 304 auf.

[0050] GemaR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung wird zur Montage eines Rahmens
(insbesondere zur Fenstermontage) nur ein Dibel (ins-
besondere ein XXL-Dubel oder ein W-UR-Dubel der Fir-
ma Wirth) mit nur einem Befestigungselement (zum Bei-
spiel einer AMO-Schraube der Firma Wiirth) eingesetzt.
Nach der Montage kann der Schraubenkopfzum Beispiel
blindig mit dem Fensterrahmen abschlieRen. Das be-
schriebene Montageset erlaubt eine Variabilitat hinsicht-
lich des Umstands, wie weit die Schraube im Dibel
steckt. Ein Abstand zwischen einem Fensterrahmen und
einer Laibung kann in bestimmten Einbausituationen un-
bekannt sein. Die Schraube kann also verschieden tief
im Dibel angeordnet sein, wenn der Kopf des Befesti-
gungselements oder ein entsprechender Endabschnitt
eines kopffreien Befestigungselements blindig mit dem
Fensterrahmen abschlielt. Es kann also mit einer
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Schraube (bzw. allgemeiner mit einem Befestigungsele-
ment) und einem Dubel Uber breite Bereiche hinweg im
Wesentlichen jeder Montagefall abgedeckt werden.
[0051] MitVorteilkanndie Schraube einbeiEinbringen
in einen Kunststoffdiubel kein Gewinde schneidendes
Dubelgewinde aufweisen. Auf diese Weise ist es mdg-
lich, auch ein Setzenin einem gerissenen oderreiflenden
Betonuntergrund durchzufiihren, da durch den beschrie-
benen Diibelgewindeabschnitt (vorzugsweise mit gerin-
gem Flankenwinkel bezogen auf eine Langsachse des
Befestigungselements) anschaulich eine Nachspreizung
des Diibels und damit eine Verbesserung der Setzkraft
selbst bei auftretenden Rissen im Untergrund erreichbar
ist.

[0052] Insbesondere bei einem Kunststoff-Fenster-
rahmen kann ein biindiges AbschlieRen des Befesti-
gungselements mit dem Rahmen gewiinscht sein. Ein
biindiges Abschliel3en ist also insbesondere bei Kunst-
stofffenstern vorteilhaft, insbesondere wenn diese an ei-
nem aufenseitigen Ende und/oder am gegeniiberliegen-
den Ende einen umlaufenden Metallrahmen zur Befes-
tigung haben. Wirde die Schraube bzw. das Befesti-
gungselement tiefer eingeschraubt, wiirde sie nur noch
in die dem Untergrund zugewandte Metalllasche greifen.
Der Fensterrahmen ware dann eventuell nicht mehr aus-
reichend befestigt. Bei anders ausgebildeten Kunststoff-
rahmen besteht hingegen eine vollige Freiheit hinsicht-
lich der Montage.

[0053] Insbesondere bei Fensterrahmen aus Holz ist
es jedoch auch méglich, eine Schraube ohne Kopf oder
mit Kopf mit ausreichend geringer Radialerstreckung
verschieden tief in den Fensterrahmen zu setzen. Die
Schraube steht dann im Untergrund auch verschieden
tief aus dem Dibel heraus.

[0054] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel der Erfindung ist somit ein Montageset bzw.
Montagesatz zur Montage eines Rahmens (insbesonde-
re eines Fensterrahmens) mit Diibel und (zumindest ab-
schnittsweise) schraubenartigem Befestigungselement
bereitgestellt.

[0055] Bevorzugtkann das Befestigungselementin ei-
nem zweiten Endabschnitt einen gewindefreien Bolzen
aufweisen und kann in einem gegenuberliegenden ers-
ten Endabschnitt mit einem Rahmengewinde zum Ein-
fuhrenin ein Gegengewinde in dem Durchgangsloch des
Rahmens ausgebildet sein. Esistauch méglich (zum Bei-
spiel bei einem Holzrahmen), dass sich das Rahmenge-
winde des ersten Endabschnitts des Befestigungsele-
ments selbstschneidend in eine das Durchgangsloch in
dem Rahmen begrenzende Wandung des Rahmens ein-
schneidet. Anders ausgedriickt kann das Rahmengewin-
de auch selbstfurchend bzw. selbstschneidend sein. In
dem zweiten Endabschnitt ist es gemaf einem Ausfih-
rungsbeispiel hingegen mdglich, einen gewindefreien
Bolzenabschnitt vorzusehen, was ein Walzen eines D-
belgewindes entbehrlich macht. Dies vereinfacht die
Herstellung des Befestigungselements. Mit einem dort
ausreichend dick vorgesehenen Schaft kann eine hohe
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Biegesteifigkeit erreicht werden. Dann ist bei reibschlis-
sigem Eingriff zwischen Dubel und gewindefreiem zwei-
ten Endabschnitt auch eine Aufnahme von Windkraften
und dergleichen ermdglicht. Anschaulich kann bei dem
Montageset dann ein anpassungsfahiges Lager fir die
befestigte Anordnung im Untergrund (zum Beispiel einer
Wand) liegen, was auch einen Ausgleich von Tempera-
turschwankungen des Rahmens ermdglicht. Dariber hi-
naus kann mit einem Montageset gemaf einem exem-
plarischen Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ein Durch-
drehen des Dubels in filigranem Stein verhindert werden.
[0056] GemalR einem anderen exemplarischen Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung kann vorteilhaft ein Be-
festigungselement in dem genannten zweiten En-
dabschnitt mit einem Diibelgewinde ausgestattet wer-
den, das in einem Dubel kein Gegengewinde schneidet.
Dies erlaubt ein Setzen auch in gerissenem Beton, da
ein solches nichtschneidendes Diibelgewinde nach-
spreizen kann, wenn ein Riss im Boden entsteht.
[0057] Mit Vorteil kann gemaf einem exemplarischen
Ausfiihrungsbeispiel ein Montageset geschaffen wer-
den, bei dem alle Diibel gleich lang und alle Befesti-
gungselemente gleich lang (und vorzugsweise auch ins-
gesamt vollstandig gleich) ausgebildet sind. Ein entspre-
chendes Befestigungselement kann kopffrei oder mit ei-
nem derart kleinen Kopf ausgebildet sein, dass ein Ein-
fuhren auch des Kopfs in das Durchgangsloch in dem
Rahmen ermdéglicht ist, ohne dass dadurch die Befesti-
gung des Befestigungselements am Rahmen durch das
in den Rahmen eingreifende Rahmengewinde beein-
trachtigt wird. Das Befestigungselement (das insbeson-
dere schraubenartig ausgebildet sein kann) kann belie-
big tief in den Rahmen (insbesondere einen Fensterrah-
men) gedreht werden, was durch den ausreichend klei-
nen Kopf oder eine kopffreie Ausgestaltung ermdglicht
werden kann. Die Schraube kann verschieden tiefim DU-
bel stecken und kann sogar dariiber hervorstehen. Fir
alle Anwendungsfalle kann ein und dasselbe Montageset
verwendet werden.

[0058] Figur1zeigteine Anordnung 150 gemaf einem
exemplarischen Ausflihrungsbeispiel der Erfindung. Die
Anordnung 150 weist einen als Betonwand ausgebilde-
ten Untergrund 104, ein im Weiteren naher beschriebe-
nes Montageset 100 aus einem Befestigungselement
110 und einem Diibel 106 und einen hier als Fensterrah-
men ausgebildeten Rahmen 102 auf. Wie in Figur 1 dar-
gestellt, ist der Rahmen 102 mittels des Montagesets
100 an dem Untergrund 104 in einem vorgegebenen Ab-
stand D befestigt. Einer auReren Begrenzungsflache 156
des Rahmens 102 liegt dessen innere Begrenzungsfla-
che 158 gegenlber, die in dem Abstand D von dem Un-
tergrund 104 angeordnet ist.

[0059] Das in Figur 1 dargestellte Montageset 100
dient also zur Abstandsmontage des Rahmens 102 an
dem Untergrund 104 und weist den hier als Kunststoff-
dibel ausgebildeten Diibel 106 und das hier als schrau-
benartiger Edelstahlkoérper ausgebildete Befestigungse-
lement 110 auf. Wie in Figur 1 dargestellt, ist in dem
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Untergrund 104 ein Bohrloch 108 gebildet (insbesondere
gebohrt oder in anderer Weise erzeugt). Nachfolgend
wird der Dibel 106 zum Beispiel mittels eines Hammers
in das Bohrloch 108 - und nur in dieses - eingetrieben.
Mit anderen Worten erstreckt sich der Diibel 106 nicht
durch Durchgangsloch 112 in dem Rahmen 102 hin-
durch. Dadurch ist die benétigte Léange des Diibels 106
nur durch die vorgebbare axiale Lange des Bohrlochs
108 bedingt. Es kann also ein einziger Dibel 106 fir viele
unterschiedlichen Einbausituationen verwendet werden.
[0060] Das Befestigungselement 110 wird bei der
Montage durch das hier kreiszylindrische Durchgangs-
loch 112 in dem Rahmen 102 durchgefiihrt und in den in
dem Bohrloch 108 eingefiihrten Diibel 106 drehend ein-
geflihrt. Letzteres erfolgtin der Weise, dass sich ein Rah-
mengewinde 116 in einem ersten Endabschnitt 114 des
Befestigungselements 110 in dem Durchgangsloch 112
in dem Rahmen 102 ein Gegengewinde schneidet, wo-
durch das Befestigungselement 110 an dem Rahmen
102 befestigt wird. Ferner erfolgt das Setzen des Befes-
tigungselements 110, ohne dass sich ein zweiter En-
dabschnitt 118 des Befestigungselements 110 in dem
Diibel 106 ein Gewinde schneidet. Dies resultiert aus der
besonderen Formgebung eines im zweiten Endabschnitt
118 gebildeten Diibelgewindes 124 mit geringen Flan-
kenwinkel, wie nachfolgend beschrieben. Das Befesti-
gungselement 110 verbleibt daher relativlocker oderlose
bzw. ohne strengen Formschluss in dem Dibel 106. Im
Falle einer Rissbildung in dem Untergrund 104 kann die
Hulse des Dubels 106 geringfligig erweitert werden, oh-
ne sich axial zu verschieben. Infolge dieser geringfligigen
radialen Erweiterung wird das Befestigungselement 110
auch geringfligig nach auen gezogen, wobei sich diese
axiale Bewegung aufgrund der flachen Gewindeflanken
des Dibelgewindes 124 in eine radiale Kraft nach auRen
umsetzt. Als Ergebnis daraus wird die Dubelhiilse nach-
gespreizt. Aufgrund dieser Ausgestaltung des Diibelge-
windes 124 ist das Befestigungselement 110 auch dann
zuverlassig verankert, wenn es zu einer Rissbildung im
Untergrund 104 kommt.

[0061] Der zuletzt beschriebene Effektistin einem De-
tail 163 von Figur 1 ndher dargestellt, wo die Ausgestal-
tung eines Teils des zweiten Endabschnitts 118 des Be-
festigungselements 110 veranschaulicht ist. Wie Detail
163 zeigt, sind die ansteigenden Flanken 183 und die
abfallenden Flanken 181 des Dibelgewindes 124 des
Befestigungselements 110 so ausgebildet, dass ein je-
weiliger Flankenwinkel o mit einer Langsachse 161 des
Befestigungselements 110 nicht mehr als 30°, vorzugs-
weise nicht mehr als 25° betragt. Wie in Detail 163 zu
erkennen ist, betragt der spitze Flankenwinkel a zwi-
schen einer abfallenden Flanke 181 und der Langsachse
161 maximal 30° und betragt der spitze Flankenwinkel
o zwischen einer ansteigenden Flanke 183 und der
Langsachse 161 ebenfalls maximal 30°. Bevorzugt, aber
nichtzwingend sind die beiden genannten Flankenwinkel
a, a identisch und ist das zugehdrige Diibelgewinde 124
folglich symmetrisch. Das Dubelgewinde 124 hat also
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Gewindegénge, die in einer Seitenansicht bzw. einer
Querschnittsansicht die Form eines abgeflachten Drei-
ecks haben.

[0062] Der bohrlochauRBenseitige erste Endabschnitt
114 des Befestigungselements 110 ist teils in das Durch-
gangsloch 112 eingefiihrt und an einem unteren Ende
sogar durch das Durchgangsloch 112 unterseitig tber-
stehend hindurchgefiihrt. Der erste Endabschnitt 114
des Befestigungselements 110 ist also so dimensioniert,
das heif3t hat einen ausreichend geringen AuRendurch-
messer d1, um vollstandig in das Durchgangsloch 112
eingefiihrt werden zu kénnen, ohne an der aulleren Be-
grenzungsflache 156 des Rahmens 102 anzuschlagen.
Gleichzeitig ist das Rahmengewinde 116 an einer Man-
telflaiche des kreiszylindrischen ersten Endabschnitts
114 des Befestigungselements 110 so dimensioniert und
ausgebildet, dass es in eine das Durchgangsloch 112
begrenzende Mantelflache des Rahmens 102 halternd
(insbesondere unter Bilden eines Gegengewindes form-
schllssig) eingreift. Mit anderen Worten ist das Befesti-
gungselement 110 an dem Rahmen 102 mittels des Rah-
mengewindes 116 befestigt. Das Rahmengewinde 116
kann entweder in ein bereits vorhandenes Gegengewin-
de in dem Durchgangsloch 112 eingeschraubt werden
oderkann selbstfurchend bzw. selbstschneidend ein Ge-
gengewinde in dem Rahmen 102 erzeugen.

[0063] Dartberhinaus weistdas Befestigungselement
110 den einstiickig an dem ersten Endabschnitt 114 an-
geformten zweiten Endabschnitt 118 auf, der ein bohrl-
ochseitiges Ende des Befestigungselements 110 bildet.
Der zweite Endabschnitt 118 wird bei der Montage also
in den Dubel 106 eingeflihrt und kann zum Beispiel ein
Spreizen von Spreizelementen des Diibels 106 auslo-
sen, so dass sich die Spreizelemente des Diibels 106
befestigend gegen die Wandung des Untergrunds 104
verpressen, ohne allerdings ein Gewinde im Dubel 106
zu schneiden. Somit fungiert der zweite Endabschnitt
118 zum Befestigen des Befestigungselements 110 an
dem Untergrund 104.

[0064] GemalR Figur 1 ist das Befestigungselement
110 vollstéandig durch die dulRere Hauptoberflache oder
Begrenzungsflache 156 des Dibels 102 hindurchge-
fuhrt, so dass der erste Endabschnitt 114 genau teilweise
in dem Durchgangsloch 112 und teilweise in einem Ab-
standsbereich zwischen Rahmen 102 und Untergrund
104 angeordnet ist. Der zweite Endabschnitt 118 ist teil-
weise in dem Dubel 106 und zu einem anderen Teil in
dem Abstandsbereich zwischen Rahmen 102 und Un-
tergrund 104 angeordnet. Ein dem Untergrund 104 ab-
gewandter Abschnitt des Durchgangslochs 112 ist daher
von dem Befestigungselement 110 frei. Gemal Figur 1
istein Ende 126 des Befestigungselements 110 an einem
innenseitigen Ende 152 eines Aufnahmelochs des Di-
bels 106 angeordnet.

[0065] Wie ebenfalls Figur 1 zu entnehmen ist, ist der
erste Endabschnitt 114 des Befestigungselements 110
zum vollstandigen Einflhren in das Durchgangsloch 112
dimensioniert, das heillt schlagt beim fortgesetzten Ein-
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fuhren nicht auRenseitig an die Hauptoberflache 156 an.
Dadurch kann ein Benutzer je nach Einbausituation das
Befestigungselement 110 durch Ansetzen eines nicht
gezeigten Antriebselements an einen Antrieb 120in einer
Stirnflache 154 des Befestigungselements 110 Letzteres
bis zu einer gewlinschten Tiefe in den Rahmen 102 und
in den Untergrund 104 einfihren. Auf diese Weise ist es
moglich, fiur unterschiedliche Einbausituationen bzw.
Einbaugeometrien jeweils ein und dasselbe Befesti-
gungselement 110 und ein und denselben Dibel 106 zu
verwenden, ohne Befestigungselemente bzw. Diibel un-
terschiedlicher Langen vorhalten zu missen.

[0066] Der nur schematisch dargestellte Antrieb 120
kann zum Beispiel ein Langsschlitz, Kreuzschlitz, Inbus,
Torx-Antrieb oder AW-Antrieb sein. Das Antriebswerk-
zeug kann zum Beispiel ein Schraubendreher oder Ak-
kuschrauber sein.

[0067] Gemal Figur 1 ist der erste Endabschnitt 114
als kopffreier Rahmengewindeabschnitt ausgebildet.
Anders ausgedriickt ist der erste Endabschnitt 114 ge-
maf Figur 1 ein kreiszylindrischer Schaftabschnitt mit
aulenseitig angeformtem Rahmengewinde 116. Es ist
kein radial aufgeweiteter Kopf am oberen Ende des Be-
festigungselements 110 gemaR Figur 1 vorgesehen.
Dies ermoglicht das Einfiihren des Befestigungsele-
ments 110 bis zu einer beliebig wahlbaren Tiefe in Rah-
men 102 bzw. Untergrund 104.

[0068] In Figur 1 istferner gezeigt, dass auch im zwei-
ten Endabschnitt 118 des Befestigungselements 110 ein
AuBengewinde vorgesehen ist, das als Dibelgewinde
124 bezeichnet wird. Das Diibelgewinde 124 kann zum
Andriicken an eine Innenwandung des als Kunststoffdii-
bel ausgebildeten Diibels 106 verwendet werden, ohne
sich dort aber ein Gegengewinde zu schneiden. Wie in
Figur 1 dargestellt, hat das Dubelgewinde 124 einen
kreiszylindrischen Diibelgewindeabschnitt, der dem ers-
ten Endabschnitt 114 zugewandt ist, und hat einen sich
an den kreiszylindrischen Dibelgewindeabschnitt end-
seitig anschlielenden verjingenden Dubelgewindeab-
schnitt an einem konisch zulaufenden Ende 126 des
zweiten Endabschnitts 118 des Befestigungselements
110. Es hat sich erwiesen, dass das Ausbilden des zwei-
ten Endabschnitts 118 miteinem Diibelgewindeabschnitt
mit ausreichend flachen Gewindegangen eine Nachver-
spreizung des Diibels 106 im Falle einer Rissbildung im
Untergrund 104 auslést und dadurch die Befestigungs-
kraft verbessert.

[0069] Zur Montage der Anordnung 150 wird der Rah-
men 102 in einem gewiinschten Abstand D zu dem Un-
tergrund 104 angeordnet, in dem bereits zuvor das Bohr-
loch 108 gebildet wurde. Mittels eines Antriebswerk-
zeugs, das in den Antrieb 120 in der Stirnflache 154 des
Befestigungselements 110 eingreift, wird eine drehende
Setzkraft auf das Befestigungselement 110 ausgelibt. In-
folgedessen dringt der zweite Endabschnitt 118 in den
Dubel 106 ein, der zuvor in das Bohrloch 108 eingesetzt
wurde. Durch Eindrehen des Befestigungselements 110
wird auch der erste Endabschnitt 114 in das Durchgangs-
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loch 112 des Rahmens 102 eingeflihrt und bis zu einer
gewinschten axialen Position vorwartsgetrieben. In der
in Figur 1 dargestellten Setzkonfiguration befestigt das
Rahmengewinde 116 den ersten Endabschnitt 114 des
Befestigungselements 110 rigide am Rahmen 102 und
befestigt das Duibelgewinde 124 den zweiten En-
dabschnitt 118 loser am Duibel 106 und daher mittelbar
am Untergrund 104.

[0070] Wie ferner in Figur 1 dargestellt, ist der kreis-
zylindrische erste Endabschnitt 114 des Befestigungse-
lements 110 mit einem grofReren AuRendurchmesser d1
ausgebildet als ein AuRendurchmesser d2 des zweiten
Endabschnitts 118im Bereich des kreiszylindrischen Dii-
belgewindeabschnitts.

[0071] Einein Figur 2 dargestellte Anordnung 150 ge-
maf einem anderen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung
unterscheidet sich von dem Ausfiihrungsbeispiel geman
Figur 1 zum einen dahingehend, dass gemaf Figur 2
das Befestigungselement 110 mit einem Kopf 122 ver-
sehen ist. Dabei ist der Kopf 122 am oberen Ende des
Befestigungselements 110 angebracht und bildet daher
ein oberes Ende des ersten Endabschnitts 114. Der Kopf
122 und der daran angrenzende Rahmengewindeab-
schnitt sind ausgebildet, dass ein AulRendurchmesser d3
des Kopfs einen AuBendurchmesser d4 des Rahmenge-
windes nicht Gberschreitet. Allerdings kann der AuRen-
durchmesser d3 des Kopfs 122 gréRer als ein Kerndurch-
messer d5 des ersten Endabschnitts 114 sein. Auf diese
Weise kann sichergestellt werden, dass durch den Kopf
122 als radial aufgeweitetes Ende des Befestigungsele-
ments 110 ein ausreichend grofRer Antrieb 120 in der
Stirnflache 154 des Befestigungselements 110 ausge-
bildet werden kann, um ein kraftarmes und zuverlassiges
Eindrehen des Befestigungselements 110 beim Montie-
ren zu ermdglichen. Andererseits ist durch die beschrie-
benen GrofRenverhaltnisse auch sichergestellt, dass der
Kopf 122 in das Durchgangsloch 112 des Rahmens 102
eingefuihrt werden kann, ohne dass dadurch das Ausbil-
den einer Gewindeverankerung zwischen dem Rahmen-
gewinde 116 und einer umgebenden Wandung des Rah-
mens 102 beeintrachtigt wird.

[0072] Einein Figur 3 dargestellte Anordnung 150 ge-
maf einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
unterscheidet sich von der Anordnung 150 gemaR Figur
1 insbesondere dadurch, dass gemaR Figur 3 das Di-
belgewinde 124 weggelassenist. Stattdessenistbei dem
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel gemaR Figur 3 der
zweite Endabschnitt 118 als gewindefreier glatter Bol-
zenabschnitt ausgebildet. Beim Setzen des Befesti-
gungselements 110 gemaf Figur 3 bewirkt das Rahmen-
gewinde 116 wiederum eine Befestigung des Befesti-
gungselements 110 an dem Rahmen 102. Eine gewisse
Befestigung des Befestigungselements 110 in dem Dui-
bel 106 und daher an dem Untergrund 104 wird geman
Figur 3 dadurch erreicht, dass bei Eindrehen des Befes-
tigungselements 110 der gewindefreie Bolzenabschnitt
des zweiten Endabschnitts 118 beim Einfihren in die
Aufnahmeoffnung des Diibels 106 Spreizelemente des
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Dubels 106 nach auf3en hin verschiebt und dadurch ge-
gen die Wandung des Untergrunds 104 verpresst. Dies
erfolgt allerdings ebenfalls, ohne dass sich der zweite
Endabschnitt 118 des Befestigungselements 110 in dem
Diibel 106 ein Gewinde schneidet. Daher bleibt es bei
einer relativ losen bzw. lockeren reibschliissigen Kopp-
lung zwischen dem ersten Endabschnitt 114 des Befes-
tigungselements 110 und dem Dibel 106. Es kommt da-
her nur zum Ausbilden einer reibschliissigen Verbindung
zwischen dem gewindefreien zweiten Endabschnitt 118
des Befestigungselements 110 und dem Dubel 106 so-
wie mittelbar mit dem Untergrund 104. GemafR der Aus-
fuhrungsform von Figur 3 ist nicht nur das Ausbilden bzw.
Walzen eines Diibelgewindes an dem Befestigungsele-
ment 110 unter Vereinfachung des Herstellungsprozes-
ses entbehrlich, sondern es ist auch eine gewisse Aus-
gleichsbewegung mdglich, wenn zum Beispiel thermi-
sche Ausdehnung die geometrischen Verhaltnisse der
Anordnung 150 verandert oder sich der Rahmen 102 im
Laufe der Zeitmechanisch verandert, zum Beispiel durch
Arbeiten von Holz des Rahmens 102. Auferdem hat sich
herausgestellt, dass die rein reibschlissige Verbindung
zwischen dem gewindefreien zweiten Endabschnitt 118
gemal Figur 3 ausreicht, um Windkrafte aufzunehmen,
wie sie bei Gebauden auftreten.

[0073] Einein Figur 4 dargestellte Anordnung 150 ge-
mafR einem weiteren exemplarischen Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung unterscheidet sich von der in Figur 1
dargestellten Anordnung 1 dadurch, dass sich gemaf
Figur 4 das Ende 126 des zweiten Endabschnitts 118
des Befestigungselements 110 Uber ein Ende des Du-
bels 106 hinaus erstreckt. Da dies weder die Befestigung
des Rahmens 102 mittels des ersten Endabschnitts 114
noch die Befestigung des zweiten Endabschnitts 118 am
Dubel 106 und daher mittelbar am Untergrund 104 be-
eintrachtigt, zeigt die Ausfihrungsform gemaf Figur 4
die hohe Flexibilitat bei der Verwendung eines Montage-
sets 100 furr unterschiedliche Einbausituationen.

[0074] Einein Figur 5 dargestellte Anordnung 150 ge-
mafR einem weiteren exemplarischen Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung unterscheidet sich von der Anord-
nung 150 gemaR Figur 1im Wesentlichen dadurch, dass
gemal Figur 5 die Stirnflache 154 des Befestigungsele-
ments 110 gegenuber einer aulReren Hauptfliche 156
des Rahmens ausgerichtet ist bzw. beziglich dieser
fluchtend ausgebildet ist. Gleichzeitig ist gemaR Figur 5
das Ende 126 nur teilweise in den Aufnahmehohlraum
des Dibels 106 eingefiihrt, so dass ein befestigungse-
lementfreies Ende des Aufnahmehohlraums verbleibt.
Dies ist zulassig, solange der in den Dibel 106 einge-
fuhrte Teilbereich des zweiten Endabschnitts 118 aus-
reichend lang ist, um eine ausreichende Verankerung
des Befestigungselements 102 in dem Untergrund 104
vermittels des Diibels 106 zu erreichen. Die Befestigung
des Rahmens 102 an dem Befestigungselement 110 mit-
tels des ersten Endabschnitts 114 ist gemaf Figur 5 be-
sonders stabil ausgebildet, da tber die gesamte Axialer-
streckung des Durchgangslochs 112 eine Gewindever-
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bindung zwischen dem Rahmengewinde 116 und dem
Rahmen 102 ermdglicht ist.

[0075] Das Ausfiihrungsbeispiel der Anordnung 150
gemal Figur 6 unterscheidet sich von dem der Anord-
nung 150 gemafR Figur 3 durch das Ausbilden eines Kop-
fes 122 in der in Figur 2 dargestellten Weise.

[0076] Wie anhand der Beschreibung der Ausflh-
rungsformen von Figur 1 bis Figur 6 fir einen Fachmann
ersichtlich, konnen die unterschiedlichen Merkmale des
Montagesets in beliebiger Weise mittlerweile miteinan-
der kombiniert werden.

[0077] Figur9zeigteine Anordnung 150 gemaR einem
exemplarischen Ausflihrungsbeispiel der Erfindung. Die
Anordnung 150 weist einen als Wand ausgebildeten Un-
tergrund 104, einenin eine Laibung 182 des Untergrunds
104 eingesetzten Fensterrahmen 102 und mehrere Mon-
tagesets 100 auf. Jedes der Montagesets 100 ist aus
einem als Schraube ausgebildeten Befestigungselement
110 und einem Kunststoff-Diibel 106 gebildet, wie oben
beschrieben.

[0078] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaR Figur 9
sindzwei Typen von Montagesets 100 vorgesehen, nam-
lich ein erster mit Bezugszeichen 100’ ausgebildeter
Montagesatz und ein zweiter mit Bezugszeichen
100" ausgebildeter Montagesatz. Der erste Montagesatz
100’ bezieht sich auf die vertikal gesetzten Befestigungs-
elemente 110 und zugehdrigen Dibel 106, wohingegen
sich der zweite Montagesatz 100" auf die horizontal ge-
setzten Befestigungselemente 110 und zugehdérigen Dii-
bel 106 bezieht. Die Befestigungselemente 110 des ers-
ten Montagesatzes 100’ kdnnen als Schrauben mit Di-
belgewinde 124 ausgebildet sein (wie in Figur 1, Figur
2, Figur 4 und Figur 5 dargestellt) oder kénnen als
Schrauben mit glattem zweiten Endabschnitt 118 (d.h.
ohne Diibelgewinde 124) ausgebildet sein (wie in Figur
3 und Figur 6 dargestellt). Im Unterschied hierzu kénnen
die Befestigungselemente 100 des zweiten Montagesat-
zes 100" bevorzugt als Schrauben mit glattem zweiten
Endabschnitt 118 (d.h. ohne Dilbelgewinde 124) ausge-
bildet sein.

[0079] Anschaulich kénnen die Schrauben mit glattem
zweiten Endabschnitt 118 zum Aufnehmen von Windlas-
ten dienen und erlauben eine gewisse Ausgleichsbewe-
gung. Die Schrauben mit Diibelgewinde 124 kénnen fiir
eine besonders stabile Befestigung sorgen.

[0080] In einem Ausflihrungsbeispiel ist es auch mog-
lich, dass die Montagesets 100" Befestigungselemente
110 mit glattem zweiten Endabschnitt 118 ohne Dibel-
gewinde 124 haben und die an der Unterseite des Fens-
terrahmens 102 angebrachten Montagesets 100’ Befes-
tigungselemente mit Diibelgewinde 124 aufweisen. Die
ander Oberseite des Fensterrahmens 102 angebrachten
Montagesets 100’ kdnnen Befestigungselemente mit
oder ohne Dubelgewinde 124 aufweisen.

[0081] Esistauch mdglich, beijedem der Montagesets
100, die bei der Montage eines Rahmens 102 an einem
Untergrund 104 verwendet werden (beispielsweise in ei-
ner Geometrie entsprechend Figur 9), die Befestigungs-
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elemente 110 aller Montagesets 100 ohne Diibelgewin-
de 124 bzw. mit einem gewindefreien Bolzenabschnitt
als glatter zweiter Endabschnitt 118 auszubilden. Bei ei-
ner solchen Ausfiihrungsform ist es zum Beispiel mog-
lich, zunachst die seitlichen bzw. horizontal verlaufenden
Befestigungselemente 110 zu setzen und nachfolgend
die vertikal verlaufenden Befestigungselemente 110 zu
setzen. Allgemeiner kann es vorteilhaft sein, bei einer
Anordnung mit mehreren Montagesets 100 (zum Bei-
spiel in der in Figur 9 dargestellten Weise) mindestens
ein Befestigungselement 110 von mindestens einem
Montageset 100 ohne Diibelgewinde 124 und mit einem
dubelfreien Bolzen als zweitem Endabschnitt 118 aus-
zugestalten.

[0082] Erganzend ist darauf hinzuweisen, dass "auf-
weisend" keine anderen Elemente oder Schritte aus-
schliel3t und "eine" oder "ein" keine Vielzahl ausschlief3t.
Ferner sei darauf hingewiesen, dass Merkmale oder
Schritte, die mit Verweis auf eines der obigen Ausfiih-
rungsbeispiele beschrieben worden sind, auch in Kom-
bination mit anderen Merkmalen oder Schritten anderer
oben beschriebener Ausfiihrungsbeispiele verwendet
werden kénnen. Bezugszeichen in den Anspriichen sind
nicht als Einschrankung anzusehen.

Patentanspriiche

1. Montageset (100) zum Montieren eines Rahmens
(102) an einem Untergrund (104), wobei das Mon-
tageset (100) aufweist:

einen Dibel (106) zum Einbringen in ein Bohr-
loch (108) in dem Untergrund (104); und

ein Befestigungselement (110) zum Durchfiih-
ren durch ein Durchgangsloch (112) in dem
Rahmen (102) und zum Einfiihren in den Dibel
(106) in dem Bohrloch (108);

wobei ein erster Endabschnitt (114) des Befes-
tigungselements (110) zum Einfihren in das
Durchgangsloch (112) dimensioniert ist und ein
Rahmengewinde (116) zum haltenden Eingrei-
fen in den Rahmen (102) aufweist;

wobei ein dem ersten Endabschnitt (114) ge-
genuberliegender zweiter Endabschnitt (118)
des Befestigungselements (110) zum Einflihren
in den Dibel (106) zum Befestigen des Befes-
tigungselements (110) mittels des Duibels (106)
an dem Untergrund (104) ausgebildet ist, ohne
dass sich der zweite Endabschnitt (118) des Be-
festigungselements (110) in dem Dibel (106)
ein Gewinde schneidet.

2. Montageset (100) gemal Anspruch 1, wobei der
zum Einfiihrenin den Dulbel (106) ausgebildete zwei-
te Endabschnitt (118) des Befestigungselements
(110) gewindefrei, insbesondere mit glatter AuRen-
flache, ausgebildet ist.
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Montageset (100) gemal® Anspruch 1, wobei der
zum Einfiihrenin den Dibel (106) ausgebildete zwei-
te Endabschnitt (118) des Befestigungselements
(110) mit einem nichtschneidenden Dibelgewinde
(124) zum Eingreifen in den Diibel (106) ausgebildet
ist.

Montageset (100) gemaR Anspruch 3, wobeidas Du-
belgewinde (124) Gewindegange aufweist, deren
Flanken (181, 183) mit einer Ladngsachse (161) des
Befestigungselements (110) einen Winkel (o) von
nicht mehr als 30°, insbesondere von nicht mehr als
25°, einschliefRen.

Montageset (100) gemaR einem der Anspriiche 1
bis 4, wobei der erste Endabschnitt (114) des Be-
festigungselements (110) zum vollstdndigen und ge-
windeschneidenden Einflihren in ein, insbesondere
kreiszylindrisches, Durchgangsloch (112) dimensi-
oniert und geformt ist.

Montageset (100) gemaR einem der Anspriiche 1
bis 5, wobei in einer Stirnflache des ersten En-
dabschnitts (114) des Befestigungselements (110)
ein Antrieb (120) zum Drehantreiben des Befesti-
gungselements (110) ausgebildet ist.

Montageset (100) gemaR einem der Anspriiche 1
bis 6, wobei der erste Endabschnitt (114) des Be-
festigungselements (110) als kopffreier Rahmenge-
windeabschnitt ausgebildet ist.

Montageset (100) gemaR einem der Anspriiche 1
bis 6, wobei der erste Endabschnitt (114) des Be-
festigungselements (110) mit einem Kopf (122) und
einem daran angrenzenden Rahmengewindeab-
schnitt ausgebildet ist, wobei ein AuRendurchmes-
ser (d3) des Kopfs (122) einen AuRendurchmesser
(d4) des Rahmengewindes (116) nicht Uberschrei-
tet.

Montageset (100) gemaR einem der Anspriiche 1
bis 8, wobei ein AulRendurchmesser (I13) des ersten
Endabschnitts (114) des Befestigungselements
(110) groBer ist als ein AulRendurchmesser (14) des
zweiten Endabschnitts (118) des Befestigungsele-
ments (110).

10. Anordnung (150), aufweisend:

einen Untergrund (104);

ein Montageset (100) gemaR einem der Ansprii-
che 1 bis 9; und

einen Rahmen (102);

wobei der Rahmen (102) mittels des Montage-
sets (100) andem Untergrund (104) befestigtist.

11. Anordnung (150) gemafl Anspruch 10, mit zumin-
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dest einem der folgenden Merkmale:

wobei ein dem Untergrund (104) abgewandter
Abschnitt des Durchgangslochs (112) von dem
Befestigungselement (110) frei ist;

wobei eine Stirnflache des ersten Endabschnitts
(114) des Befestigungselements (110) mit einer
dem Untergrund (104) abgewandten Begren-
zungsflache (156) des Rahmens (102) fluchtet;
wobei einbohrlochinnenseitiges Ende (126) des
Befestigungselements (110) gegeniiber einem
bohrlochinnenseitigen Ende (152) eines Auf-
nahmelochs des Dibels (106) in bohrlochau-
Renseitiger Richtung zuriickversetzt ist oder
Uber den Dubel (106) in Setzrichtung hinaus-
steht;

wobei der Rahmen (102) in einem Abstand (D)
von dem Untergrund (104) beabstandet mon-
tiert ist;

wobei der Diibel (106) nur in das Bohrloch (108)
und nicht in das Durchgangsloch (112) einge-
fuhrt ist;

wobei der Rahmen (102) ein Fensterrahmen
oder ein Turrahmen ist.

12. Verfahren zum Montieren eines Rahmens (102) an

einem Untergrund (104), wobei das Verfahren auf-
weist:

Einbringen eines Dibels (106) in ein Bohrloch
(108) in dem Untergrund (104) ;

Durchfiihren eines Befestigungselements (110)
durch ein Durchgangsloch (112) in dem Rah-
men (102) und Einfiihren in den Dibel (106) in
dem Bohrloch (108) ;

Einfihren eines ersten Endabschnitts (114) des
Befestigungselements (110) in das Durch-
gangsloch (112) derart, dass ein Rahmengewin-
de (116) an dem ersten Endabschnitt (114) in
den Rahmen (102) eingreift und den Rahmen
(102) hélt; und

Einfihren eines dem ersten Endabschnitt (114)
gegenuberliegenden zweiten Endabschnitts
(118) des Befestigungselements (110) in den
Dubel (106) zum Befestigen des Befestigungs-
elements (110) mittels des Diibels (106) an dem
Untergrund (104), ohne dass sich der zweite En-
dabschnitt (118) des Befestigungselements
(110) in dem Dibel (106) ein Gewinde schnei-
det.

13. Verfahren gemal Anspruch 12, mit zumindest ei-

nem der folgenden Merkmale:

wobei das Verfahren ein vollstdndiges Einfiih-
ren des ersten Endabschnitts (114) des Befes-
tigungselements (110) in das Durchgangsloch
(112) derart aufweist, dass eine aulenseitige
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Stirnflache (154) des Befestigungselements
(110) auBenseitig nicht Gber eine dem Unter-
grund (104) abgewandte Hauptflache (156) des
Rahmens (102) hervorsteht;

wobei das Verfahren ein vollstandiges Einfiih-
ren des ersten Endabschnitts (114) des Befes-
tigungselements (110) in das Durchgangsloch
(112) derart aufweist, dass eine aulRenseitige
Stirnflache (154) des Befestigungselements
(110) im Inneren des Durchgangslochs (112)
des Rahmens (102) angeordnet wird;

wobei das Verfahren ein vollstandiges Einfiih-
ren des ersten Endabschnitts (114) des Befes-
tigungselements (110) in das Durchgangsloch
(112) derart aufweist, dass eine aulenseitige
Stirnflaiche (154) des Befestigungselements
(110) mit einer dem Untergrund (104) abge-
wandten auBeren Begrenzungsflache (156)des
Rahmens (102) fluchtet;

wobei das Verfahren ein Einfuhren des ersten
Endabschnitts (114) des Befestigungselements
(110) in das Durchgangsloch (112) derart auf-
weist, dass das Rahmengewinde (116) zu ei-
nem ersten Teil in den Rahmen (102) eingreift
und zu einem zweiten Teil gegeniiber einer dem
Untergrund (104) zugewandten Hauptflache
(158) des Rahmens (102) in Richtung Unter-
grund (104) hervorsteht;

wobei das Verfahren ein Einfihren des zweiten
Endabschnitts (118) des Befestigungselements
(110) in den Dubel (106) derart aufweist, dass
einfreies Ende (126) des zweiten Endabschnitts
(118) bis zu einem Ende einer Einfuhroffnung
des Diibels (106) reicht;

wobei das Verfahren ein Einfihren des zweiten
Endabschnitts (118) des Befestigungselements
(110) in den Dubel (106) derart aufweist, dass
einfreies Ende (126) des zweiten Endabschnitts
(118) gegenulber einem Ende einer Einfiihroff-
nung des Diibels (106) derart zurlickversetzt ist,
dass ein Teil der Einfiihréffnung des Dibels
(106) von den Befestigungselement (110) frei
bleibt;

wobei das Verfahren ein Einfuhren des zweiten
Endabschnitts (118) des Befestigungselements
(110) in den Dubel (106) derart aufweist, dass
einfreies Ende (126) des zweiten Endabschnitts
(118) durch ein Ende einer Einfihréffnung des
Dubels (106) austritt und in Setzrichtungim Ver-
gleich zu dem Dubel (106) tiefer in das Bohrloch
(108) hervorsteht;

wobei das Verfahren ein Einfihren des zweiten
Endabschnitts (118) des Befestigungselements
(110)in den Dibel (106) unter Verspreizung des
Dubels (106) gegen eine Wandung des Unter-
grunds (104) aufweist;

wobei das Verfahren ein Einfuhren des mit ei-
nem Dibelgewinde (124) versehenen zweiten
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Endabschnitts (118) des Befestigungselements
(110) in den Dubel (106) aufweist, ohne dass
dadurch ein Gegengewinde in dem Dibel (106)
geschnitten wird, wobei das Verfahren bei einer
Rissbildung in dem Untergrund (104) vorzugs-
weise ein Nachspreizen des Dibels (106) mit-
tels des Dubelgewindes (124) aufweist;
wobeidas Verfahren einreibschlissiges Einfih-
ren eines gewindefreien, insbesondere glatten,
zweiten Endabschnitts (118) des Befestigungs-
elements (110) in den Dulbel (106) aufweist.

14. Verwendung mehrerer identischer Montagesets
(100) gemanR einem der Anspriiche 1 bis 9 zum Mon-
tieren von jedem von einer Mehrzahl von Rahmen
(102) an einem jeweiligen Untergrund (104) mit un-
terschiedlichen Setztiefen des jeweiligen Befesti-
gungselements (110) in dem jeweiligen Rahmen
(102) und/oder mit unterschiedlichen Abstanden (D)
des jeweiligen Rahmens (102) von dem jeweiligen
Untergrund (104) und/oder mit unterschiedlichen
Eindringtiefen des jeweiligen Befestigungselements
(110) in dem jeweiligen Dibel (106).
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