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(54)
MIT BEHALTER

(57)  Die Erfindung betrifft einen Behalter (2), insbe-
sondere Werkzeugbehalter, zur Rickfihrung von Werk-
zeugen, insbesondere von Schneidwerkzeugen, wie
Bohrer oder Fraser, an einen Werkzeughersteller, wobei
der Behalter (2) eine Aufnahme (8) und ein in der Auf-
nahme (8) eingesetztes Funkmodul (10) zum Absetzen

BEHALTER ZUR RUCKFUHRUNG VON WERKZEUGEN MIT FUNKMODUL SOWIE SYSTEM

eines Signals an den Werkzeughersteller, wenn der Be-
halter (2) riickgefiihrt werden soll, aufweist. Weiterhin
betrifft die Erfindung ein System mit einer Steuerung, ei-
ner Datenbank, einem Empfanger und einem solchen
Behalter (2).
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Offenbarung betrifft einen Be-
halter, insbesondere einen Werkzeugbehalter, zur Riick-
fuhrung von Werkzeugen, insbesondere von nach-
schleifbaren Schneidwerkzeugen, wie Bohrer oder Fra-
ser, an einen Werkzeughersteller. Ferner betrifft die Of-
fenbarung ein System mit einer Steuerung, einer Daten-
bank, einem Empfanger und einem solchen Behalter.
[0002] Derartige Behalter werden eingesetzt, um ver-
schlissene und/oder stumpf gewordene Werkzeuge auf-
zunehmen und zum Werkzeughersteller zurlick zu trans-
portieren, damit sie dort vor Ort tberpruft und/oder nach-
geschliffen werden kénnen. AnschlieRend wird der Be-
halter mit den nachgeschliffenen Werkzeugen zu dem
Kunden zuriicktransportiert. Ublicherweise wird der
Werkzeughersteller beispielsweise telefonisch oder per
E-Mail kontaktiert, wenn der Behalter riickgefiihrtwerden
soll. Ublicherweise organisiert der Werkzeughersteller
eine Rickfiihrung des Behalters, indem er nach der Kon-
taktaufnahme und einer Identifikation des abzuholenden
Behalters, des betreffenden Kunden und/oder des
Standorts des Behélters den Behalter vor Ort bei dem
Kunden abholen I&sst.

[0003] Nachteilig daran ist jedoch, dass die Kontakt-
aufnahme zu dem Werkzeughersteller umstandlich und
zeitintensiv ist. Es ist also die Aufgabe der Erfindung, die
Nachteile aus dem Stand der Technik zu vermeiden oder
wenigstens zu verringern. Insbesondere sollen ein Be-
halter zur Rickfiihrung von Werkzeugen an einen Werk-
zeughersteller sowie ein System mit einer Steuerung,
einer Datenbank, einem Empfanger und einem derarti-
gen Behalter bereitgestellt werden, wodurch eine beson-
ders einfache und effiziente Durchfiihrung der Riickfiih-
rung ermdglicht wird.

[0004] Die Aufgabe derErfindung wird durch einen Be-
halter mit den Merkmalen gemafR Patentanspruch 1 so-
wie durch ein System mit den Merkmalen gemaR Paten-
tanspruch 10 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen sind
Gegenstand der Unteranspriiche und werden nachfol-
gend naher erlautert.

[0005] Erfindungsgemal wird demnach ein Behalter,
insbesondere Werkzeugbehalter, zur Rickfiihrung von
Werkzeugen, insbesondere von Schneidwerkzeugen,
wie Bohrer oder Fraser, an einen Werkzeughersteller
vorgeschlagen. Der erfindungsgemafie Behalter weist
eine Aufnahme und ein in der Aufnahme eingesetztes
Funkmodul zum Absetzen eines Signals an den Werk-
zeughersteller, wenn der Behalter riickgefiihrt werden
soll, auf. Die Aufnahme kann beispielsweise als eine Hal-
terung oder als eine Aussparung ausgebildet sein. Die
Halterung kann durch Haltearme oder Haltevorspriinge
gebildet sein, zwischen denen das Funkmodul einge-
setzt oder eingeschoben werden kann.

[0006] Durch die Integration des Funkmoduls in den
Behalter kann eine Rickfiihrung des Behalters, bei-
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spielsweise durch die vorgesteuerte und/oder asynchro-
ne Kommunikation, besonders effizient gestaltet werden.
Das Signal des Funkmoduls wird vorzugsweise direkt an
den Werkzeughersteller geleitet, so dass dieser infor-
miert wird, dass der Behalter abgeholt werden soll, und
eine Abholung initiiert. Somit wird eine Zeitverzégerung
aufgrund von Erreichbarkeiten oder Fehlen von Kontakt-
daten und/oder bendtigten Informationen vermieden.
[0007] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
kann das Funkmodul austauschbar bzw. lésbar in der
Aufnahme befestigt sein. Insbesondere kann das Funk-
modul werkzeuglos in die Aufnahme eingesetzt bzw. ein-
gelegt bzw. eingesteckt und/oder werkzeuglos aus der
Aufnahme herausgenommen bzw. entnommen werden.
Dadurch kann das Funkmodul ersetzt werden, wenn es
defekt ist, oder an einer Aufnahme eines anderen Behal-
ters angebracht werden, wenn der Behalter, in dessen
Aufnahme das Funkmodul zuvor eingesetzt war, abge-
holt wird. Folglich kann es ausreichend sein, wenn jeder
Kunde nur ein Funkmodul besitzt.

[0008] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann
das Funkmodul eindeutig identifizierbar sein. Beispiels-
weise kann das Funkmodul eine Positionsangabe
und/oder eine ldentifikationsnummer, wie eine Serien-
nummer, aufweisen. Vorzugsweise enthalt das durch
das Funkmodul abgesetzte Signal die Positionsangabe
und/oder die ldentifikationsnummer, so dass der Werk-
zeughersteller das Signal einem Funkmodul, und insbe-
sondere dadurch einem Kunden oder einem Standort
des Funkmoduls, zuordnen kann.

[0009] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann
der Behalter einen Deckel aufweisen, wobei das Funk-
modul an dem Deckel befestigt ist. Beispielsweise kann
das Funkmodul an einer als Aufnahme dienenden Hal-
terung am Deckel eingeclipst sein. Dies hat den Vorteil,
dass das Funkmodul leicht zuganglich und platzsparend
untergebracht ist. Zudem kann somit ein bereits existie-
render Behalter durch Austauschen des Deckels oder
durch Anbringen der Halterung an dem Deckel nachtrag-
lich mit einem Funkmodul bestiickt werden.

[0010] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung kann
das Funkmodul an einer AuRenseite des Behalters an-
gebrachtsein. Dadurch ist das Funkmodul leicht zugang-
lich und kann beispielsweise auch ohne ein Offnen des
Behalters betatigt werden. Alternativ ist es moglich, das
Funkmodul innerhalb des Behélters anzubringen. Da-
durch wird das Funkmodul vor duf3eren Einflissen ge-
schitzt. Zudem kann der Kunde, wenn er ein nachzu-
schleifendes Werkzeug in den Behalter einsetzt und fest-
stellt, dass der Behalter vollstandig oder Uberwiegend
gefllt ist, sogleich das Funkmodul betatigen.

[0011] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann
der Behalter einen Werkzeugaufnahmeeinsatz aufwei-
sen, in dem Werkzeugaussparungen zum Aufnehmen
der Werkzeuge und eine Funkmodulaussparung ausge-
bildet sind, wobei das Funkmodul in der Funkmodulaus-
sparung angeordnet ist. So lasst sich das Funkmodul
besonders platzsparend anordnen. Zudem lasst sich so-
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miteine besonders intuitive Bedienung sicherstellen. Ge-
maR einer vorteilhaften Weiterbildung der Ausflihrungs-
form kénnen die Werkzeugaussparungen eine Zylinder-
form aufweisen, da eine Zylinderform einfach einzubrin-
gen ist und besonders geeignet fir die Aufnahme rotati-
onssymmetrischer Werkzeug ist. GemaR einer beson-
ders vorteilhaften Weiterbildung der Ausfihrungsform
kann die Funkmodulaussparung eine von eine Zylinder-
form abweichende Form, beispielsweise eine nicht-rota-
tionssymmetrische Form, aufweisen. Dadurch wird eine
Verwechslungsgefahr zwischen den Werkzeugausspa-
rungen und der Funkmodulaussparung ausgeschlossen.
[0012] GemalR einer vorteilhaften Weiterbildung der
Ausfiihrungsform kann das Funkmodul vollstandig in der
Funkmodulaussparung angeordnet sein. Das heil}t, dass
das Funkmodul nicht aus dem Werkzeugaufnahmeein-
satz herausragt oder vorsteht. Durch das (vollstandige)
Umgeben des Funkmoduls mit Material des Werkzeug-
aufnahmeeinsatzes kann das Funkmodul vor Beschadi-
gungen geschutzt werden.

[0013] GemalR einer vorteilhaften Weiterbildung der
Ausfiihrungsform kann die Funkmodulaussparung andie
Form des Funkmoduls angepasst sein. Somit kann die
Gefahr eines unbeabsichtigten Herausfallens des Funk-
moduls verringert werden und das Funkmodul geschiitzt
werden.

[0014] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann
das Funkmodul einen Sender und eine Schalteinrichtung
aufweisen, wobei der Sender ausgelegt ist, um bei bei-
spielsweise manueller Betatigung der Schalteinrichtung
das Signal abzusetzen oder zu senden. Das heif3t, dass
das Funkmodul nur dann ein Signal absetzt, wenn die
Schalteinrichtung betétigt wird. Im Gegensatz zu einem
RFID-Sender sendet das Funkmodul also nur bei geziel-
ter Aktuierung.

[0015] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann
das Signal ein Ortssignal, wie ein GPS-Signal, und/oder
ein ldentifikationssignal, wie die Seriennummer, enthal-
ten. Dadurch kann der Werkzeughersteller auf einfache
Weisen bestimmen, von welchem Kunden das Signal ab-
gesetzt wurde und/oder an welchem Ort sich der abzu-
holende Behalter befindet.

[0016] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung kann
das Signal als ein Gber LAN oder WLAN ubertragbares
Signal ausgebildet sein. Dadurch kann das Signal ohne
zusatzliche Infrastruktur auch tber groRe Distanzen in
geringer Zeit an den Werkzeughersteller weitergeleitet
werden.

[0017] Erfindungsgemal wird auch ein System mit ei-
ner Steuerung, einer Datenbank, einem Empfanger und
einem erfindungsgemafRen Behalter vorgeschlagen, wo-
bei der Empfanger ausgelegt ist, um das Signal des
Funkmoduls zu empfangen und an die Steuerung wei-
terzugeben, wobei die Steuerung ausgelegt ist, um das
empfangene Signal mitin den Datenbank gespeicherten
Daten zu vergleichen und einen Standort des Funkmo-
duls zu bestimmen. Dadurch wird einerseits gewahrleis-
tet, dass das zu Ubertragende Signal eine geringe Da-
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tengrofie, beispielsweise nur eine ldentifikationsnum-
mer, aufweisen kann. Andererseits wird sichergestellt,
dass der Werkzeughersteller das Signal eindeutig einem
Behalter und/oder einem Standort des Behalters zuord-
nen kann. Weiterhin miissen bei dem erfindungsgema-
Ren System keine personenbezogenen Daten Gbermit-
telt werden, so dass die Sicherheitsstandards bei der
Ubertragung des Signals verhaltnismaRig gering sein
kénnen.

Kurzbeschreibung der Figuren

[0018] Die Erfindung wird nachfolgend mit Hilfe von
Zeichnungen erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erfin-
dungsgemafien Behalters in einer ersten Ausfiih-
rungsform,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Behal-
ters in einer zweiten Ausfiihrungsform,

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des Behal-
ters in einer dritten Ausfiihrungsform,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung des Behal-
ters in einer vierten Ausfiihrungsform, und

Fign. 5 und 6 eine perspektivische Darstellung des
Behalters in einer finften Ausfihrungsform.

[0019] Die Figuren dienen lediglich dem Verstandnis
der Erfindung. Gleiche Elemente sind mit den gleichen
Bezugszeichen bezeichnet. Merkmale der unterschied-
lichen Ausfiihrungsformen kdnnen untereinander ausge-
tauscht werden.

[0020] Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemalien Behalter
2 in einer ersten Ausfihrungsform. Der Behalter 2 ist als
ein Werkzeugbehalter ausgebildet. Der Behalter 2 dient
zur Riickzufuihrung von in dem Behélter 2 aufnehmbaren
Werkzeugen zu einem Werkzeughersteller. Insbesonde-
re werden beispielsweise drehantreibbare Schneidwerk-
zeuge, die einen rotationssymmetrischen Schaftab-
schnitt aufweisen, mit dem Behalter 2 transportiert. Be-
vorzugt werden mit dem Behalter 2 Bohrer und/oder Fra-
ser, die nachgeschliffen werden missen, zu dem Werk-
zeughersteller transportiert.

[0021] DerBehélter 2weisteinen Boden und vier senk-
recht zu dem Boden angeordnete Seitenwande 4 auf,
die einen Innenraum des Behalters 2 umschlielRen. Der
Behalter 2 weist einen abnehmbaren, beispielsweise
klappbaren, Deckel 6 auf, durch den der Innenraum des
Behalters 2 wahlweise bedeckt werden kann. Der Behal-
ter 2 weist eine Aufnahme 8 auf, in der ein Funkmodul
10 eingesetztist. Das Funkmodul 10 dient zum Absetzen
eines Signals an den Werkzeughersteller, wenn der Be-
halter 2 riickgefihrt werden soll.

[0022] In der in Fig. 1 dargestellten ersten Ausfiih-
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rungsform ist die Aufnahme 8 auf dem Deckel 6 des Be-
halters 2 angebracht. Das Funkmodul 10 befindet sich
also auf einer AuRenseite des Behalters 2. Die Ausnah-
me 8 kann als eine Halterung, beispielsweise mit elas-
tisch verformbaren Haltearmen, zwischen denen das
Funkmodul 10 eingeschoben wird, ausgebildet sein,
auch wenn dies in Fig. 1 nicht ndher dargestellt ist. Das
Funkmodul 10 kann auch an dem Deckel 6 eingeclipst
sein.

[0023] Das Funkmodul 10 besitzt einen U-férmigen
Querschnitt. Das Funkmodul 10 kann aber auch einen
runden oder ovalen Querschnitt besitzen. Alternativkann
das Funkmodul 10 auch einen polygonférmigen Quer-
schnitt, etwa einen rechteckigen oder dreieckigen Quer-
schnitt, besitzen, auch wenn dies nicht dargestellt ist.
Das Funkmodul 10 weist einen Sender 12 und eine
Schalteinrichtung 14 auf. Der Sender 12 ist ausgelegt,
um bei Betatigung der Schalteinrichtung 14 das Signal
an den Werkzeughersteller abzusetzen. Die Schaltein-
richtung 14 ist in den dargestellten Ausfihrungsformen
als ein manuell betatigbarer Schaltknopf ausgebildet, ist
aber nicht darauf beschrankt.

[0024] Fig. 2 zeigt eine zweite Ausfiihrungsform des
Behalters 2, die im Wesentlichen der ersten Ausfiih-
rungsform entspricht. In der in Fig. 2 dargestellten zwei-
ten Ausfiihrungsform sind die Aufnahme 8 und das Funk-
modul 10 in dem Innenraum des Behalters 2 angeordnet.
Der Behalter 2 weist einen Werkzeugaufnahmeeinsatz
16 auf. Der Werkzeugaufnahmeeinsatz 16 weist eine
Vielzahl von Werkzeugaussparungen 18 auf, in denen
die rickzufiihrenden Werkzeuge aufgenommen werden
kénnen. Die Werkzeugaussparungen 18 weisen eine Zy-
linderform auf. In dem Werkzeugaufnahmeeinsatz 16
sind mehrere Werkzeugaussparungen 18 verschiedener
GrofRe, insbesondere mit unterschiedlichen Durchmes-
ser, ausgebildet. Dadurch kann fiir Werkzeuge verschie-
dener GroRe eine passende Werkzeugaussparung 18
gewahlt werden. In dem Werkzeugaufnahmeeinsatz 16
ist eine Funkmodulaussparung 20 ausgebildet, die als
die Aufnahme 8 fiir das Funkmodul 10 dient. Die Funk-
modulaussparung 20 ist an die Form des Funkmoduls
10 angepasst. Die Funkmodulaussparung 20 ist als eine
Vertiefung ausgebildet, die eine Tiefe aufweist, die vor-
zugsweise groRer als die Dicke des Funkmoduls 10 ist.
Alternativ kann die Tiefe auch kleiner als das Funkmodul
10 sein, so dass das Funkmodul 10 von dem Werkzeug-
aufnahmeeinsatz 16 vorsteht.

[0025] Fig. 3 zeigt eine dritte Ausfiihrungsform des Be-
halters 2, die im Wesentlichen der ersten Ausflihrungs-
form entspricht. Im Gegensatz zu der ersten Ausflh-
rungsform ist das Funkmodul 10 an einer AuRenseite
einer Seitenwand 4 des Behalters 2 angebracht.

[0026] Fig.4 zeigteine vierte Ausfiihrungsformdes Be-
halters 2, die im Wesentlichen der ersten Ausflihrungs-
form entspricht. Im Gegensatz zu der ersten Ausflh-
rungsform ist das Funkmodul 10 an einer Innenseite des
Deckels 6 angebracht. Somit ist das Funkmodul 10 vor
aulleren Einflissen geschitzt.
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[0027] Fign. 5 und 6 zeigen eine fiinfte Ausfihrungs-
form des Behalters 2, die im Wesentlichen der zweiten
Ausfihrungsform entspricht. Im Gegensatz zu der zwei-
ten Ausfihrungsform ist das Funkmodul 10 I6sbar in der
Aufnahme 8 angebracht. In Fig. 5 ist das Funkmodul 10
aus der Aufnahme 8 herausgenommen und liegt unbe-
festigt auf dem Werkzeugaufnahmeeinsatz 16 auf. In Fig.
6 ist das Funkmodul 10 in der Funkmodulaussparung 20
eingesetzt.

Patentanspriiche

1. Behalter (2), insbesondere Werkzeugbehélter, zur
Ruckfiihrung von Werkzeugen, insbesondere von
Schneidwerkzeugen, wie Bohrer oder Fraser, an ei-
nen Werkzeughersteller, dadurch gekennzeich-
net, dass
der Behalter (2) eine Aufnahme (8) und ein in der
Aufnahme (8) eingesetztes Funkmodul (10) zum Ab-
setzen eines Signals an den Werkzeughersteller,
wenn der Behalter (2) riickgefiihrt werden soll, auf-
weist.

2. Behalter (2) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Funkmodul (10) austausch-
bar/lésbar in der Aufnahme (8) befestigt ist.

3. Behalter (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Funkmodul (10) eindeutig
identifizierbar ist, beispielsweise Uber eine Serien-
nummer.

4. Behalter (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Behalter (2) einen
Deckel (6) aufweist, wobei das Funkmodul (10) an
dem Deckel (6) befestigt ist, beispielsweise eingec-
lipst ist.

5. Behalter (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Funkmodul (10)
an einer AuBenseite des Behalters (2) angebracht
ist.

6. Behalter (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Behalter (2) einen
Werkzeugaufnahmeeinsatz (16) aufweist, in dem
Werkzeugaussparungen (18) zum Aufnehmen der
Werkzeuge und eine Funkmodulaussparung (20)
ausgebildet sind, wobei das Funkmodul (10) in der
Funkmodulaussparung (20) angeordnet ist.

7. Behalter (2) nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Funkmodulaussparung (20) an
die Form des Funkmoduls (10) angepasst ist.

8. Behalter (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Funkmodul (10)
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einen Sender (12) und eine Schalteinrichtung (14)
aufweist, wobei der Sender (12) ausgelegt ist, um
bei Betatigung der Schalteinrichtung (14) das Signal
abzusetzen.

Behalter (2) nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Signal ein Ortssignal, wie ein
GPS-Signal, und/oder ein Identifikationssignal, wie
die Seriennummer, enthalt.

System mit einer Steuerung, einer Datenbank, ei-
nem Empfanger und einem Behalter (2) nach einem
der Anspriiche 1 bis 9, wobei der Empfanger aus-
gelegt ist, um das Signal des Funkmoduls (10) zu
empfangen und an die Steuerung weiterzugeben,
wobei die Steuerung ausgelegt ist, um das empfan-
gene Signal mitin den Datenbank gespeicherten Da-
ten zu vergleichen und einen Standort des Funkmo-
duls (10) zu bestimmen.
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EP 20 16 1532

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

13-08-2020
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 2014240125 Al 28-08-2014 US 2014240125 Al 28-08-2014
US 2017006420 Al 05-01-2017
US 2018160266 Al 07-06-2018
US 2019222957 Al 18-07-2019
CN 107880726 A 06-04-2018  KEINE
DE 102017211006 Al 03-01-2019  KEINE
DE 102017208926 Al 29-11-2018  KEINE
DE 102016125580 Al 28-06-2018  KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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