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(54) DICHTUNGSVORRICHTUNG
(57) Eine Dichtungsvorrichtung fiir eine Tur oder ein erstellter Verbindung eine Verschiebung des Dichtungs-

Fenster weist eine Gehauseschiene (1) und eine in der
Gehauseschiene angeordnete Dichtleiste mit einer Tra-
gerschiene (2), einem Dichtungsprofil (3) und einem Hal-
teprofil (7) auf. Das Dichtungsprofil (3) ist in oder an der
Tragerschiene (2) gehalten und es ist mit dem Halteprofil
(7) verbindbar. Das Halteprofil (7) weist eine Aufnahme
(73) zur Verbindung mit dem Dichtungsprofil (3) auf, wo-
bei die Aufnahme (73) derart ausgebildet ist, dass nach

profils (3) mindestens in eine entlang einer Langsachse
(L) der Dichtungsvorrichtung verlaufende Richtung (R)
verhindertist. Die erfindungsgemasse Dichtungsvorrich-
tung ermdglicht eine einfache, zeitsparende und kleb-
stofffreie Befestigung eines Halteprofils (7), welches bei-
spielweise eine Justierung der Dichtungsvorrichtung vor
Ort ermoglicht.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dichtungsvorrichtung fir eine Tir oder ein Fenster, ein Halteprofil einer
derartigen Vorrichtung und ein Verfahren zum Zusammensetzen einer derartigen Vorrichtung.

STAND DER TECHNIK

[0002] Tirdichtungen werden Ublicherweise in Bereichen eingesetzt, in denen Lichtdurchldsse verhindert werden
sollen und/oder ein Schallschutz gewahrleistet werden soll. Absenkbare Tirdichtungen bestehen Ublicherweise aus
einer Gehauseschiene in Form einer nach unten offenen, u-férmigen Profilschiene, aus einer in dieser Gehauseschiene
gehaltenen undrelativ zu dieser verschiebbaren Dichtleiste mit einem Dichtelement und aus einem Absenkmechanismus
zum Absenken und Anheben der Dichtleiste. Die Dichtleiste senkt tUblicherweise automatisch beim Schliessen der Tur
ab, indem eine Kraft in Langsrichtung auf einen Betatigungsstab wirkt und den mechanischen Absenkmechanismus
entgegen einer Federkraft in Betrieb setzt. Zudem sind Schleifdichtungen bekannt, welche ebenfalls einen Tirspalt
zwischen einem beweglichen Turfligel und einem Rahmen- oder Gebaudeteil dichten.

[0003] WO 2016/066576 A1 und WO 2016/066577 A2 offenbaren eine Tirdichtung, welche zur Verwendung in Aus-
sentliren geeignet ist und welche einen optimalen Schutz vor Schlagregen bietet. Diese Dichtung weist eine absenkbare
Dichtleiste mit einer Tragerschiene und einem Dichtungsprofil auf, wobei das Dichtungsprofil mindestens auf einer
Stirnseite, vorzugsweise auf beiden Stirnseiten gegeniiber dem Tirrahmen dichtet. Das Dichtungsprofil ist in Langs-
richtung verschiebbar in der Tragerschiene gehalten. lhr Vorstehen gegenuber der Tragerschiene und somit auch ge-
genuber der Gehauseschiene ist mittels eines verstellbaren stirnseitigen Endstiicks, welches mit dem Dichtungsprofil
verbunden ist, einstellbar. Die Verbindung des Dichtungsprofils mit dem stirnseitigen Endstiick sollte méglichst einfach
sein. Zudem ist es vorteilhaft, wenn die Turdichtung in ihrer Lange kiirzbar ausgebildet ist, damit sie optimal den 6rtlichen
Gegebenheiten angepasst werden kann.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0004] Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, eine Dichtungsvorrichtung zu schaffen, welche eine einfache Mon-
tage eines Haltemittels, insbesondere eines stirnseitigen Endstiicks, ermdglicht.

[0005] Diese Aufgabe Iost eine Dichtungsvorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1, ein Halteprofil mit den
Merkmalen des Anspruchs 16 und ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 17.

[0006] Die erfindungsgemasse Dichtungsvorrichtung fur eine Tir oder ein Fenster weist eine Gehauseschiene und
eine in der Gehauseschiene angeordnete Dichtleiste mit einer Tragerschiene, einem Dichtungsprofil und einem Halte-
profil auf. Das Dichtungsprofil istin oder an der Tragerschiene gehalten und mit dem Halteprofil verbindbar. Das Halteprofil
weist eine Aufnahme zur Verbindung mit dem Dichtungsprofil auf. Die Aufnahme ist derart ausgebildet, dass nach
erstellter Verbindung eine Verschiebung des Dichtungsprofils mindestens in eine entlang einer Langsachse der Dich-
tungsvorrichtung verlaufende Richtung verhindert ist.

[0007] Dadurch lasstsich das Dichtungsprofil mit mechanischen Verbindungsmitteln, insbesondere mit form- und/oder
kraftschlissigen Verbindungsmitteln, im oder am Halteprofil fixieren. Insbesondere miissen keine Klebemittel wie bei-
spielsweise Klebstoff verwendet werden. Dies erleichtert den Zusammenbau der Dichtungsvorrichtung, insbesondere
die Montage des Halteprofils in der restlichen Dichtungsvorrichtung. Da kein Klebstoff verwendet werden muss, ist nicht
nur die Handhabung einfacher, sondern es wird auch weniger Zeit benétigt, da nicht gewartet werden muss, bis der
Klebstoff genligend getrocknet ist.

[0008] Einnach vorne tUberdas Halteprofil gezogener Abschnitt des Dichtungsprofils wird somitin seiner Lage gehalten
und mindestens in einer Verschieberichtung fixiert. Ein in die Ldnge gezogenes Dichtungsprofil kann sich somit nicht
mehrin seine urspringliche Position zusammenziehen. Zudem ist verhindert, dass sich das Dichtungsprofil im Gebrauch
der Dichtungsvorrichtung in Langsrichtung verschiebt und nicht mehr Gber die gesamte Lange der Vorrichtung optimal
dichtet. Insbesondere kann so gewahrleistet werden, dass eine Dichtungsvorrichtung mit stirnseitiger Dichtung, wie sie
insbesondere fiir den Schutz von Schlagregen eingesetzt wird, optimal eingestellt und nach langerem Gebrauch auch
stirnseitig nach wie vor die gewilinschte Dichtwirkung erzielt.

[0009] Schlagregen ist ein Regen, der vom Wind aus seiner lotrechten Fallrichtung gebracht wird.

[0010] Das Dichtungsprofil ist vorzugsweise verschiebbar in der Tragerschiene gehalten. Vorzugsweise ist das Dich-
tungsprofil zudem in seiner Lange dehnbar ausgebildet. Das Dichtungsprofil ist tblicherweise aus einem flexiblen Ma-
terial, beispielsweise aus Silikon, hergestellt. Vorzugsweise ist das Dichtungsprofil einstlickig ausgebildet und es weist
vorzugsweise einen nach oben offenen u-férmigen Querschnitt auf.

[0011] Das Haltemittel kann zwischen zwei Tragerschienenabschnitten oder an einer anderen geeigneten Stelle ent-
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lang der Langsachse der Dichtungsvorrichtung angeordnet sein. Vorzugsweise bildet es eine Verlangerung der Trager-
schiene. In bevorzugten Ausfiihrungsformen ist das Halteprofil an einem stirnseitigen Ende der Tragerschiene ange-
ordnet und bildet ein Endstuick. Es kann je nach Ausfiihrungsform beabstandet dazu angeordnet sein, wobei der Abstand
vorzugsweise wahlbar und einstellbar ist. In anderen Ausfiihrungsformen liegt es an der Stirnseite der Tragerschiene
an. Die erfindungsgemasse Dichtungsvorrichtung weist je nach Ausfliihrungsform an beiden Stirnseiten derartige Hal-
teprofile bzw. Endstlicke auf oder nur an einer Stirnseite. In anderen Ausfiihrungsformen befindet sich alternativ oder
zusatzlich zwischen zwei Abschnitten der Tragerschiene

[0012] Die Aufnahme des Halteprofils verlauft vorzugsweise parallel zur und entlang der Léangsachse der Dichtungs-
vorrichtung. Je nach Ausfiihrungsform verlauft die Aufnahme Uber die gesamte Lange des Halteprofils. In anderen
Ausfiihrungsformen ist sie verkirzt und sie weist einen Anschlag auf. Vorzugsweise ist auf beiden Langsseiten des
Halteprofils mindestens eine derartige Aufnahme vorhanden.

[0013] Vorzugsweise ist die Aufnahme verschliessbar ausgebildet. Dadurch Iasst sich das Halteprofil im offenen Zu-
stand in die gewlinschte Position in Bezug auf das Dichtungsprofil bringen und erst wenn es sich in der optimalen
Position befindet, wird die Aufnahme geschlossen und dadurch die Verschiebbarkeit des Dichtungsprofils zum Halteprofil
unterbunden.

[0014] Das Halteprofil lasst sich sehr einfach montieren und in seiner Lage fixieren, wenn es als Schnappelement
ausgebildet ist.

[0015] In einer einfachen Ausfiihrungsform erfolgt die Verbindung mittels eines Klemmmittels. In bevorzugten Aus-
fuhrungsformen weist das Halteprofil mindestens auf einer Seite eine entlang der Langsachse verlaufende Nut auf zur
verbindenden Aufnahme einer Rippe des Dichtungsprofils, wobei die Nut mit Riickhalteelementen versehen ist, welche
eine Verschiebung der Rippe in die mindestens eine Richtung verhindert. Andere Arten von Verbindungen sind ebenfalls
moglich.

[0016] In bevorzugten Ausfiihrungsformen sind die Riickhalteelemente Zéhne einer Verzahnung, wobei die Rippe
des Dichtungsprofils in der Verzahnung gehalten ist. Die Riickhaltemittel, insbesondere die, Zdhne kénnen ineinander-
greifen oder beabstandet zueinander angeordnet sein. Je nach Form der Zahne ist eine Verschiebung des Dichtungs-
profils bei erstellter Verbindung in einer Langsrichtung noch mdglich, jedoch nicht mehr in die dazu entgegengesetzte
Langsrichtung. In anderen Ausfiihrungsformen ist die Bewegung in beiden Langsrichtungen verhindert. Vorzugsweise
verhindert die Aufnahme eine Verschiebung des Dichtungsprofils vom Halteprofil in Richtung zur Tragerschiene hin. In
anderen Ausflhrungsformen ist mindestens die Verschiebung des Dichtungsprofils von der Tragerschiene zum Halter-
profil hin verhindert. Vorzugsweise erlaubt die Aufnahme eine Verschiebung des Dichtungsprofils innerhalb des Halte-
profils in Richtung von der Tragerschiene zum Halteprofil hin. In anderen Ausflihrungsformen ist ein Verschieben in der
Gegenrichtung ermdglicht. Je nach Ausfihrungsform sind die Zahne stumpf oder scharfkantig ausgebildet.

[0017] Vorzugsweise verlauft die Aufnahme des Halteprofils entlang der Langsachse und sie ist an beiden Enden
offen ausgebildet.

[0018] Je nach Ausfihrungsform erstreckt sich die Rippe Uber die gesamte Lange des Dichtungsprofils. Die Aufnahme
istin diesen Fallen vorzugsweise durchgehend Uber die gesamte Lange des Halteprofils ausgebildet und vorzugsweise
an beiden Stirnseiten offen ausgebildet. In anderen Ausfihrungsformen weist die Aufnahme des Halteprofils einen
Anschlag auf, an welchem die Rippe des Dichtungsprofils innerhalb des Halteprofils ansteht. Vorzugsweise ist in diesen
Ausfiihrungsbeispielen ein stirnseitiger Endbereich oder ein vom stirnseitigen Ende beabstandeter, jedoch dazu be-
nachbarter Bereich des Halteprofils rippenfrei ausgebildet. Dies Iasst sich beispielsweise auf einfache Art und Weise
erzielen, indem das Dichtungsprofil als Strangprofil ausgebildet ist und die Rippe im gewiinschten Bereich mit einem
einfachen Werkzeug, wie beispielsweise einem Messer oder eine Schere oder einem Kneifwerkzeug, entfernt wird.
[0019] Das Halteprofil ist vorzugsweise aus Kunststoff oder Metall oder eine Kombination davon gefertigt. Je nach
Ausfiihrungsform ist es einstlickig oder zwei- oder mehrteilig ausgebildet. Ist das Halteprofil einstlickig ausgebildet,
weist es vorzugsweise eine schwenkbare Klappe auf.

[0020] Das Halteprofil ist vorzugsweise unmittelbar mit der Tragerschiene verbunden und vorzugsweise an dieser
fixiert. Die Verbindung ist vorzugsweise l6sbar. In bevorzugten Ausfiihrungsformen weist das Halteprofil ein Befesti-
gungsmittel zur I6sbaren Befestigung an der Tragerschiene auf.

[0021] Die Dichtungsvorrichtung ist in einfachen Ausfiihrungsformen eine Schleif- oder eine Magnetdichtung. Vor-
zugsweise ist sie jedoch eine Absenkdichtung, wobei die Dichtleiste mittels eines Absenkmechanismus relativ zur Ge-
hauseschiene absenkbar und anhebbar ist. Somit werden die Tragerschiene, das Halteprofil und das Dichtungsprofil
gemeinsam beim Schliessen des Turflligels abgesenkt, so dass das Dichtungsprofil dichtend auf einem Boden aufliegt
und vorzugsweise stirnseitig am Tiirrahmen dichtet. Beim Offnen des Tiirfliigels werden diese drei Elemente wieder
gemeinsam angehoben. Absenkdichtungen mit automatisch mechanisch betatigbaren Absenkmechanismen und ent-
sprechenden meist federbelasteten Ruckstellungen sind im Stand der Technik hinlanglich bekannt.

[0022] Das erfindungsgemasse Halteprofil der oben beschriebenen Dichtungsvorrichtungen weist eine Aufnahme zur
Verbindung mit dem Dichtungsprofil auf, wobei die Aufnahme derart ausgebildet ist, dass nach erstellter Verbindung
eine Verschiebung des Dichtungsprofils mindestens in eine entlang einer Langsachse der Dichtungsvorrichtung verlau-
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fende Richtung verhindert ist. Dieses Halteprofil Iasst sich bereits werkseitig bei der Herstellung der Dichtungsvorrichtung
in die gewlinschte Position bringen und fixieren.

[0023] Das Halteprofil lasst sich jedoch auch als zusatzliches Bauteil mit der Dichtungsvorrichtung mitliefern oder
separat liefern. Dieses bauseitige Zusammensetzen ist dann vorteilhaft, wenn nicht bei den Tiren keine Standardmasse
vorliegen und die Lange der Dichtungsvorrichtung an die Masse vor Ort, d.h. an die Masse der Tire, noch angepasst
werden missen. In diesem Fall lassen sich die Gehduseschiene, die Tragerschiene und das Dichtungsprofil vor Ort auf
die gewilinschte Lange kiirzen, wobei das Dichtungsprofil in mit einer grosseren Lange belassen wird als die Gehause-
schiene und die Tragerschiene. Anschliessend lasst sich das Halteprofil in Form eines Endstlicks mit dem Dichtungsprofil
und der Halteschiene auf einfache Art und Weise und ohne Klebemittel verbinden. Die Dichtungsvorrichtung, die nun
die gewiinschte Lange aufweist, Iasst sich anschliessend im oder am Tirfligel befestigen. Ist das Halteprofil I6sbar mit
der Tragerschiene verbunden, lasst es sich in dem im Turfliigel eingebauten Zustand zudem noch relativ zur Trager-
schiene und somit relativ zur Gehauseschiene in Langsrichtung verschieben, so dass die stirnseitige Dichtwirkung
optimal eingestellt werden kann.

[0024] Das erfindungsgemasse Verfahren zum Zusammensetzen einer Dichtungsvorrichtung umfasst mindestens
folgende Schritte:

Einbringen des Halteprofils in das Dichtungsprofil, wobei mindestens ein Teil des Dichtungsprofils in der Aufnahme
des Halteprofils aufgenommen wird;

Erstellen der Verbindung zwischen dem Dichtungsprofil und dem Halteprofil;

Verbinden des Halteprofils mit der Tragerschiene und

Fixieren des Halteprofils in oder an der Tragerschiene.

[0025] Diese Verfahrensschritte lassen sich, wie oben beschrieben, werkseitig oder auch vor Ort durchfiihren. Sie
ermoglichen ein einfaches und klebstofffreies Zusammensetzen der Dichtungsvorrichtung, selbst wenn die Vorrichtung
vorgangig gekirzt werden musste.

[0026] Weitere Ausflihrungsformen und Varianten sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0027] Bevorzugte Ausfilhrungsformen der Erfindung werden im Folgenden anhand der Zeichnungen beschrieben,
die lediglich zur Erlauterung dienen und nicht einschrédnkend auszulegen sind. In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1 eine Ansicht eines unteren Teils eines Turfligels mit einer eingebauten erfindungsgemassen Dichtungs-
vorrichtung mit einer Dichtleiste im angehobenen Zustand gemass einer ersten Ausfiihrungsform;

Figur 2 die Ansicht gemass Figur 1 mit der Dichtungsvorrichtung mit der Dichtleiste im abgesenkten Zustand;

Figur 3 eine stirnseitige Ansicht der Dichtleiste gemass Figur 1;

Figur 4 einen Langsschnitt entlang A-A der Figur 3;

Figur 5 einen Querschnitt der Dichtleiste entlang B-B in Figur 4;

Figur 6a eine Seitenansicht eines erfindungsgemassen Halteprofils gemass Figur 4 mit gedffnetem Verschluss;
Figur 6b die Seitenansicht gemass Figur 6a mit geschlossenem Verschluss;

Figur 7a eine perspektivische Darstellung des Halteprofils gemass Figur 6a von einerersten Seite und mit gedffnetem

Verschluss;

Figur 7b die perspektivische Darstellung gemass Figur 7a mit geschlossenem Verschluss;

Figur 8 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 4 vor ihrem Zusammenbau;

Figur 9 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 4 in einem ersten Schrittdes Zusammenbaus;

Figur 10 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 4 in einem zweiten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 11 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 4 in einem dritten Schrittdes Zusammenbaus;

Figur 12 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 4 in einem vierten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 13 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 4 im zusammengesetzten Zustand;

Figur 14 eine stirnseitige Ansicht einer erfindungsgemassen Dichtleiste gemass einer zweiten Ausfihrungsform;

Figur 15 einen Langsschnitt entlang A-A der Figur 14;

Figur 16 einen Querschnitt der Dichtleiste entlang C-C in Figur 15, ohne Schraffierung der geschnittenen Elemente;

Figur 17a  eine Seitenansicht eines erfindungsgemassen Halteprofils gemass Figur 15 mit gedffnetem Verschluss;

Figur 17b  die Seitenansicht geméass Figur 17a mit geschlossenem Verschluss;

Figur 18a  eine perspektivische Darstellung des Halteprofils gemass Figur 17a von einer ersten Seite und mit geoff-
netem Verschluss;
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Figur 18b  die perspektivische Darstellung gemass Figur 18a mit geschlossenem Verschluss;

Figur 19a  eine perspektivische Darstellung des Halteprofils gemass Figur 17a von einer zweiten Seite und mit ge-
offnetem Verschluss;

Figur 19b  die perspektivische Darstellung gemass Figur 19a mit geschlossenem Verschluss;

Figur 20 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 15 vor ihrem Zusammenbau;

Figur 21 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste geméass Figur 15 in einem ersten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 22 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 15 in einem zweiten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 23 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste geméass Figur 15 in einem dritten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 24 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste geméass Figur 15 im zusammengesetzten Zustand;
Figur 25 einen Langsschnitt durch die erfindungsgemasse Dichtleiste gemass einer dritten Ausfiihrungsform;
Figur 26a  eine Seitenansicht eines erfindungsgemassen Halteprofils gemass Figur 25;

Figur 26b  eine perspektivische Darstellung des Halteprofils gemass Figur 26a;

Figur 27 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 25 vor ihrem Zusammenbau;

Figur 28 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste geméass Figur 25 in einem ersten Schritt des Zusammen-

baus;

Figur 29 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 25 in einem zweiten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 30 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste geméass Figur 25 in einem dritten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 31 eine stirnseitige Ansicht einer erfindungsgemassen Dichtleiste gemass einer vierten Ausfihrungsform;

Figur 32 einen Langsschnitt entlang A-A der Figur 31;

Figur 33 einen Querschnitt der Dichtleiste entlang B-B in Figur 32;

Figur 34 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 32 vor ihrem Zusammenbau;

Figur 35 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 32 in einem ersten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 36 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 32 in einem zweiten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 37 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 32 in einem dritten Schritt des Zusammen-
baus;

Figur 38 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 32 in einem vierten Schritt des Zusammen-
baus und

Figur 39 eine perspektivische Darstellung der Dichtleiste gemass Figur 32 im zusammengesetzten Zustand.

[0028] Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen.
BESCHREIBUNG BEVORZUGTER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0029] In den Figuren 1 bis 13 ist eine erste Ausflihrungsform der erfindungsgemassen Dichtungsvorrichtung darge-
stellt. In den Figuren 1 und 2 ist die Dichtungsvorrichtung in einer nach unten offen ausgebildeten Nut eines Turfligels
T befestigt. Die Dichtungsvorrichtung weist eine Gehauseschiene 1 auf, welche sich tber die gesamte Breite des Tur-
fligels erstreckt und an einem oder beiden stirnseitigen Enden mittels eines Befestigungswinkels 5 am Tirfligel befestigt
ist. Die hierzu verwendeten Befestigungsschrauben weisen das Bezugszeichen 50 auf. Andere Arten der Befestigungen
sind ebenfalls mdglich. Zudem kann die Dichtungsvorrichtung auch an der Tirunterseite, an der Tlroberseite, seitlich
am Tirblatt oder an einer anderen geeigneten Stelle am Turfligel angeordnet sein.

[0030] Die Gehauseschiene 1 weist im Wesentlichen einen nach unten offen ausgebildeten U-férmigen Querschnitt
auf. In der Gehauseschiene 1 ist eine Dichtleiste gehalten. In diesem Beispiel ist sie relativ zur Gehauseschiene 1
anhebbar und absenkbar. Dies gilt auch in den nachfolgend beschriebenen Beispielen, Die Absenkung erfolgt vorzugs-
weise Uber einen federbelasteten Absenkmechanismus, welcher beim Schliessen des Turfligels aktiviert wird. Die
Aktivierung erfolgt vorzugsweise durch ein Ausloseelement, welches vorzugsweise stirnseitig oder seitlich dem Turflligel
vorsteht. In diesem Beispiel und den nachfolgenden Beispielen ist das Ausldseelement vorzugsweise ein stirnseitig
vorstehender Betatigungsknopf 4. Derartige automatische Absenkdichtungen sind im Stand der Technik hinlanglich
bekannt.

[0031] Die Dichtleiste weist eine Tragerschiene 2 auf, welche mittels des Absenkmechanismus mit der Gehduseschie-
ne 1 verbunden ist. Tragerschiene 2 und Gehauseschiene 1 sind vorzugsweise aus Aluminium. An der Tragerschiene
2 ist ein elastisches Dichtungsprofil 3 angeordnet. Es besteht vorzugsweise aus Silikon. Das Dichtungsprofil 3 ist vor-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 712 369 A1

zugsweise einstiickig ausgebildet und weist zwei Schenkel 30 und einen die zwei Schenkel 30 miteinander verbindenden
unteren Steg 31 auf. An jedem Schenkel 30 ist mindestens eine nach innen ragende Rippe 32 angeformt, welche in
einer entsprechenden seitlichen Nut 21 der Tragerschiene 2 gehalten ist. Dies ist in Figur 5 gut erkennbar. Andere
Formen des Dichtungsprofils sind ebenfalls moglich. Es kann zudem auch zwei- oder mehrteilig ausgebildet sein.
[0032] Mindestens an einer Stirnseite der Tragerschiene 2 ist ein Halteprofil 7 angeordnet, welches eine Aufnahme
in Form von je einer auf jeder Seite angeordneten Aufnahmenut 73 aufweist. Die Rippen 32 des Dichtungsprofils 3 sind
in diesen Nuten aufgenommen und wie nachfolgend genauer beschrieben, mindestens in einer Richtung der Langsachse
der Dichtungsvorrichtung unverschiebbar fixiert. Das Halteprofil 7 ist mit der Tragerschiene 2 verbunden und gemeinsam
mit ihr anhebbar und absenkbar. Es bildet eine Verlangerung der Tragerschiene 2 und ist ein Endstlick. Vorzugsweise
ist das Halteprofil 7 in Langsrichtung relativ zur Gehauseschiene 2 verschiebbar und in einer gewlinschten Position
fixierbar. Hierzu weist es vorzugsweise eine Durchgangsoffnung 72 fiir eine Schraube 8 auf, welche das Halteprofil 7
an der Gehauseschiene 2 I6sbar und lagefixiert befestigt.

[0033] In Figur 1 ist die Dichtleiste, umfassend die Tragerschiene 2, das Halteprofil 7 und das Dichtungsprofil 3, im
angehobenen Zustand dargestellt. In Figur 2 ist die Dichtleiste abgesenkt. Der Steg 31 liegt dichtend auf einem Boden
B auf.

[0034] In Figur 3 ist eine stirnseitige Ansicht der Dichtleiste dargestellt, in welchen die oben beschriebenen Teile
ebenfalls sichtbar sind.

[0035] Figur 4 zeigt einen Langsschnitt durch die verkirzt dargestellte Dichtleiste gemass Figur 3, wobei der Schnitt
entlang einer geknickten Schnittflache A-A erfolgt. Die Rippe 32 des Dichtungsprofils 3 ist in der Nut 21 gehalten. Die
Rippe 32 und die Nut 21 sind derart geformt und bemessen, dass die Rippe 32 und somit das Dichtungsprofil 3 in beide
Richtungen der Langsachse L relativ zur Gehaduseschiene 2 verschiebbar ist.

[0036] Das Halteprofil 7 bildet ein stirnseitiges Endstlick. Es weist einen Ausleger auf, hier in Form einer Gabel 710,
der in einen Hohlraum 23 der Tragerschiene 2 eingreift und die zwei Teile miteinander verbindet. Das Halteprofil 7 ist
vorzugsweise gleich hoch und gleich breit wie die Tragerschiene ausgebildet. Auch die dussere Kontur der seitlichen
Schenkel 30, 702 ist vorzugsweise gleich. Das Halteprofil 7 bildet somit vorzugsweise auf mindestens einer, noch
bevorzugter auf allen drei nachgenannten Seiten, d.h. oben, unten und seitlich, eine fluchtende Verlangerung der Tra-
gerschiene 2.

[0037] Das Halteprofil 7 ist aus Metall und noch bevorzugter aus Kunststoff gefertigt. Es kann unterschiedlich ausge-
bildet sein. In der hier dargestellten ersten Ausfiihrungsform ist es zweiteilig gestaltet mit einem oberen ersten Teil 70
und einem unteren zweiten Teil 71, wie in Figur 4 gut erkennbar ist. Sie sind Uber eine Schnappverbindung miteinander
verbunden. Die Einrastnase ist mit dem Bezugszeichen 74 versehen. Der zweite Teil weist die Aufnahmenut 73 auf.
Sie erstreckt sich in Langsrichtung der Dichtungsvorrichtung tiber die gesamte Lange des Halteprofils 7 und ist in diesem
Beispiel mit oberen und unteren Riickhalteelementen versehen, hier in Form einer oberen und einer unteren Zahnreihe,
deren Reihen beabstandet zueinander angeordnet sind.

[0038] Das Halteprofil 7 ist in den Figuren 6a bis 7b gut erkennbar. Das obere erste Teil 70 weist zwei Seitenwande
oder Schenkel 702 auf, welche auf circa halber Hohe tber einen Steg 703 miteinander verbunden sind. Die unteren
Stirnflachen der Schenkel 702 sind mit nach unten gerichteten oberen Zahnen 700 versehen. Die oberen Zahne 700
bilden eine obere Zahnreihe. Oberhalb der oberen Zahne 700 ist in jedem der zwei Schenkel 702 eine Aufnahmedffnung
701 vorhanden.

[0039] Das untere zweite Teil 71 bildet ein Gegenstlick zum oberen Teil. Es weist zudem den Ausleger in Form der
Gabel 710 auf. An beiden Seitenwanden des zweiten Teils 71 steht je eine der genannten Einrastnasen 74 seitlich vor.
Unterhalb folgt auf beiden Seiten die je eine Aufnahmenut 73 mit den nach oben gerichteten unteren Zahnen 730. Die
unteren Zahne 730 bilden eine untere Zahnreihe. Das zweite Teil 71 weist zudem die Durchgangsé6ffnung 72 auf, welche
unter der Gabel 710 endet.

[0040] Die Figuren 6a und 7a zeigen das Halteprofil 7 im noch nicht zusammen gefligten Zustand. In den Figuren 6b
und 7b ist es zusammengefiigt und somit geschlossen.

[0041] Anhand der Figuren 8 bis 13 wird nun erlautert, wie sich die erfindungsgemasse Dichtleiste zusammensetzen
Iasst. Die Dichtleiste ist auch hier im verkirzten Zustand dargestellt. Sie wird Ublicherweise mit einer grésseren Lange
eingesetzt. Ublicherweise entspricht die Lande der Gehauseschiene 1 der Breite des Tiirfliigels T.

[0042] Das Zusammenfiigen der Dichtungsvorrichtung kann werkseitig erfolgen. Dieselben Arbeitsschritte lassen sich
jedoch auch durchfiihren, wenn die Dichtungsvorrichtung vor Ort gekiirzt worden ist. In diesem Fall ist die Tragerschiene
2 bereits mit dem Dichtungsprofil 3 verbunden und es wird lediglich ein stirnseitiger Endbereich des Dichtungsprofils 3
aus den Nuten 21 der Tragerschiene 2 entfernt und der losgeldste Teil des Dichtungsprofils entsprechend herunterge-
klappt.

[0043] Die Profilform der Tragerschiene 2 ist lediglich beispielhaft. Sie weist jedoch vorzugsweise die zwei genannten
Schenkel 20, die zwei genannten Nuten 21 und die Aufnahme 23 fiir die Gabel 701 des Halteprofils 7 auf. Unterhalb
der Aufnahme 23 ist vorzugsweise ein Rundkanal 22 vorhanden, in den sich die Schraube 8 zur Fixierung des Halteprofils
7 einschrauben |asst.
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[0044] Wie in Figur 8 dargestellt, liegt zumindest ein stirnseitiges Ende des Dichtungsprofils 3 frei. Gemass Figur 8
Iasst sich das untere zweite Teil 71 von der Stirnseite her in das Dichtungsprofil 3 einschieben, wobei die Rippen 32 in
der Aufnahme 73 des Halteprofils 7 aufgenommen werden. In Figur 10 befindet sich das untere zweite Teil 71 an der
gewinschten Position. Das Dichtungsprofil 3 Uberragt am der Tragerschiene 2 entfernten Ende das Halteprofil 7.
[0045] In n&chsten Schritt gemass Figur 11 wird das obere erste Teil 70 von oben her auf das untere zweite Teil 71
gesteckt und in die Einrastnasen 74 eingeschnappt. Die obere und die untere Zahnreihe klemmen die Rippen 32 von
beiden Seiten her ein. Das Dichtungsprofil 3, genauer die Rippen 32, lasst sich nun mindestens in einer Richtung,
vorzugsweise der Richtung R, nicht mehr relativ zum Halteprofil 7 verschieben.

[0046] Im nachsten Schritt gemass Figur 12 ist das Dichtungsprofil 3 wieder mit der Tragerschiene 2 verbunden, d.
h. die Rippen 32 sind in die zwei Nuten 21 der Tragerschiene 2 eingedriickt oder eingezogen. Zudem wurde die Gabel
710 in den Hohlraum 23 aufgenommen.

[0047] Zur Fixierung dieser Position wird nun in einem letzten Schritt die Schraube 8 eingeschraubt. Hier anhand
dieser Figuren erkennbar ist, ist die Montage einfach und bendétigt ausser einem Schraubendreher keine weiteren Werk-
zeuge. Insbesondere muss nicht geklebt werden.

[0048] In den Figuren 14 bis 24 ist eine zweite Ausfliihrungsform des Halteprofils 7 dargestellt. Die tbrigen Teile der
Vorrichtung sind gleich wie im ersten Ausflihrungsbeispiel und werden nicht mehr im Detail beschrieben.

[0049] Wie in Figur 15 erkennbar, ist die Aufnahmenut 73 in dieser Ausflihrungsform nur an einer Stirnseite offen und
sie bildetam vorderen Ende einen Anschlag. Das stirnseitige Ende des Halteprofils 7 ist somit bis auf die Aufnahme6ffnung
701 vorzugsweise geschlossen ausgebildet, wie in Figur 14 dargestellt ist. In Figur 16 sind das Halteprofil 7 und das
Dichtungsprofil 3 dargestellt. In den Figuren 17a bis 19b ist das Halteprofil 7 detailliert dargestellt.

[0050] Esistin diesem Ausfiihrungsbeispiel einstlickig ausgebildet, wobei im unteren Bereich eine Klappe 75 vorhan-
den ist, welche mittels eines Schnappverschlusses in einem Bereich gehalten ist. Die Einrastnase 74 ist im unteren
Bereich angeformt, wie dies in den Figuren 16, 23a und 23b guterkennbarist. Der obere Bereich bildet eine entsprechende
Aufnahme.

[0051] Das vordere stirnseitige Ende ist als Scharnier der Klappe 75 ausgebildet. Die Gabel 710 ist im oberen Bereich
ausgebildet. Die Klappe 75 bildet gemeinsam mit der unteren Stirnflache des oberen Bereichs eine Aufnahmenut 73.
Die unteren Stirnflachen des oberen Bereichs weisen wiederum nach unten gerichtete obere Zahne 700 auf. Die Klappe
75 weist nach oben gerichtete untere Zahne 730 auf. Die zwei Zahnreihen dieses Beispiels greifen starker ineinander
und die Z&hne sind spitzer ausgebildet. Es lassen sich jedoch auch anders geformte Zahne oder andere Rickhaltemittel
verwenden. Insbesondere lassen sich die Zahnformen des ersten und dritten Ausflihrungsbeispiels verwenden. Dies
gilt auch flr das erste und dritte Ausfiihrungsbeispiel.

[0052] Inden Figuren 20 bis 24 ist dargestellt, wie sich die Dichtleiste mit diesem Halteprofil 7 zusammensetzen lasst.
In Figur 20 sind die einzelnen Elemente in Explosionsdarstellung dargestellt. Die Rippen 32 im stirnseitigen Bereich
sind auf eine vorgegebene Lange entfernt worden. Dies kann beispielsweise mit einer Schere, einem Messer oder einem
Kneifwerkzeug erfolgen.

[0053] In Figur 21 wird das einstlickige Halteprofil 7 mit offener Klappe 75 in das Dichtungsprofil eingeschoben, wobei
die Rippen 32 des Dichtungsprofils 3 in die Aufnahmenut 73 zwischen Klappe 75 und oberem Bereich eingefihrt wird.
[0054] In n&chsten Schritt gemass Figur 22 ist das Halteprofil 7 bis zum Anschlag der Rippen 32 am Ende der Auf-
nahmenut 73 in das Dichtungsprofil 3 eingeschoben. Die Klappe 75 ist geschlossen, beispielsweise indem von Hand
von unten her auf den unteren Steg 31 des Dichtungsprofils 3 und somit auch die Klappe 75 gedriickt wird. In dieser
Position lasst sich das Dichtungsprofil 3, genauer die eingeklemmten Rippen 32, nicht mehr relativ zum Halteprofil 7
verschieben.

[0055] Im nachsten Schritt gemass Figur 23 wird die Tragerschiene 2 wieder mit dem Dichtungsprofil 3 verbunden,
indem die Rippen 32 in die Nuten 21 der Tragerschiene eingebracht werden. Vorher oder anschliessend wird auch die
Gabel 710 des Halteprofils 7 in die entsprechende Aufnahme 23 der Tragerschiene geschoben. Im letzten Schritt 24
wird die Schraube 8 eingedreht und das Halteprofil in der gewiinschten Position fixiert. Auch in diesem Beispiel steht
das Dichtungsprofil 3 stirnseitig dem Halteprofil 7 um eine definierte Strecke vor. Das gewtinschte Mass lasst sich
beispielsweise durch Einschieben des Halteprofils 7 bis zum genannten Anschlag einhalten.

[0056] In den Figuren 25 bis 30 ist ein drittes Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Auch hier ist die Aufnahmenut 73 des
Halteprofils 7 lediglich auf einer Seite offen ausgebildet und bildet im vorderen stirnseitigen Bereich einen Anschlag. Es
ist ebenfalls einstlickig ausgebildet, wobei es keine beweglichen Teile, insbesondere keine Klappe aufweist. Die Auf-
nahmenut 73 ist wiederum mit oberen und unteren Zahnen 700, 730 versehen. Diese sind nun so ausgebildet, dass sie
eine Verschiebung der Rippen 32 in einer Richtung zulassen.

[0057] In den Figuren 27 bis 30 sind die Schritte fir das Zusammenfiigen der Dichtleiste dargestellt. Figur 27 zeigt
die einzelnen Elemente in einer Explosionsdarstellung, wobei auch hier die Rippen 32 im stirnseitigen vorderen Bereich
entferntwurden. Im ersten Schritt gemass Figur 28 wird das Halteprofil 7 stirnseitig in das Dichtungsprofil 3 eingeschoben,
wobei die Rippen 32 in die Aufnahmenut 73 eingeschoben werden. In Figur 29 befindet sich das Halteprofil 7 in der
gewinschten Position. Das Dichtungsprofil 3 steht stirnseitig mit der gewtinschten Lange vor, da der Anschlag das Mass
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vorgegeben hat. In Figur 30 ist die Tragerschiene 2 eingebracht und mit dem Halteprofil 7 und dem Dichtungsprofil 3
verbunden. Als weiterer Schritt ist nur noch das Einschrauben der Schraube 8 zur Fixierung des Halteprofils 7 an der
Tragerschiene 2 notwendig.

[0058] In den Figuren 31 bis 39 ist ein viertes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemassen Dichtungsvorrichtung
dargestellt. Das Halteprofil 7 ist wiederum als Endstlick ausgebildet und ist stirnseitig an der Tragerschiene 2 befestigt.
Vorzugsweise ist es wie die anderen bereits beschriebenen Halteprofile 7 aus Metall und noch bevorzugter aus Kunststoff
hergestellt. Vorzugsweise ist es einstiickig ausgebildet und weist vorzugsweise keine beweglichen Teile auf. Wie durch
Zusammenschau der Figuren 25 und 32 erkennbar ist, ist das Halteprofil 7 gemass der vierten Ausfihrungsform im
Wesentlichen gleich aufgebaut wie das Halteprofil 7 der dritten Ausfiihrungsform. Es weist wiederum einen oberen
Bereich mit seitlichen Schenkeln 702 und einer Gabel 710 und einen unteren Bereich mit einer Aufnahmenut 73 auf.
Im Gegensatz zu den anderen Ausfiihrungsformen ist die Aufnahmenut 73 jedoch zur Tragerschiene 2 hin geschlossen
ausgebildet. Zu dem der Tragerschiene 2 abgewandten stirnseitigen Ende der Dichtungsvorrichtung ist die Aufnahmenut
73 offen ausgebildet. Die Ruckhaltemittel, hier die Zahne 730, sind in die andere Langsrichtung geneigt als in den drei
friheren Beispielen. Sie neigen sich zur Tragerschiene 2 hin. Sie erlauben somit ein Einschieben des Halteprofils 7 in
Richtung der Tragerschiene 2 hin und verhindern vorzugsweise eine Langsverschiebung in die Gegenrichtung. Die
Aufnahmenut 73 ist wiederum nicht durchgehend ausgebildet, sondern weist zur Tragerschiene hin einen Anschlag auf.
[0059] Das Halteprofil 7 ist wiederum mittels der Gabel 710 im Hohlraum 23 der Tragerschiene 2 langsverschiebbar
gehalten und mittels der Schraube 8 in einer gewiinschten Position in Langsrichtung fixiert. Dies ist in den Figuren 31
bis 33 erkennbar. Wie zudem in Figur 33 erkennbar, ist die Schraube 8 in einem Einsatzelement 9 eingedreht. Dieses
Einsatzelement 9 ist vorzugsweise quaderférmig ausgebildet. Es weist eine Durchgangsoffnung auf. In der Durchgangs-
6ffnung kann bereits ein Innengewinde vorhanden sein oder es kann beim Einschrauben der Schraube 8 eingeschnitten
werden. Das Einsatzelement 9 ist vorzugsweise aus Metall oder Kunststoff und es ist vorzugsweise einstlickig ausge-
bildet.

[0060] WieindenFiguren34 und 35 erkennbarist, Iasst es sichinden unteren Bereich der Tragerschiene 2 einschieben
und beispielsweise klemmend oder mittels Klebstoff halten. Das Einsatzelement ersetzt den Rundkanal 22 der vorherigen
Beispiele. Dank dieses Einsatzelementes 9 lassen sich auch bestehende Dichtungsvorrichtungen, welche keinen Rund-
kanal 22 aufweisen, mit einem Halteprofil 7 nachriisten. Zudem erhdht dieses Einsatzelement 9 die Flexibilitat in der
Gestaltung der Tragerschiene 2. Insbesondere lassen sich schmale Tragerschienen 2 einsetzen. Das Einsatzelement
9 Iasst sich auch mit anders geformten Halteprofilen verwenden, insbesondere mit Halteprofilen 7 gemass den ersten
drei beschriebenen Ausfiihrungsformen oder mit Endstlicken, wie sie bereits im Stand der Technik bekannt sein mégen.
Das Einsatzelement 9, das eine fixierte Befestigung eines Halteprofils, insbesondere eines Endstlicks, an einer Trager-
schiene 2 einer Dichtungsvorrichtung ermdglicht, wird hier somit als separate Erfindung beansprucht.

[0061] In den Figuren 34 bis 39 ist der Zusammenbau der Dichtungsleiste dargestellt. In Figur 34 sind die einzelnen
Teile einzeln gezeigt. In Figur 35 ist das Einsatzelement 9 in die Tragerschiene 2 eingeschoben.

[0062] Wieinden Figuren 34 und 35 erkennbar ist, weist das Dichtungsprofil 3 im vorderen Bereich eine Unterbrechung
320 der sich entlang der Langsachse L erstreckenden beidseitigen Rippen 32 auf. Diese Unterbrechung 320 kann
wiederum einfach durch eine Schere, ein Messer oder ein Kneifwerkzeug werkseitig oder vor Ort erstellt werden. An
diese Unterbrechung schliesst sich auf beiden Seiten des Dichtungsprofils 3 eine Endrippe 321 auf. Sie erstreckt sich
vorzugsweises bis zum stirnseitigen Ende des Dichtungsprofils 3.

[0063] In Schritt gemass Figur 36 wird nun das Dichtungsprofil 7 im Bereich der Unterbrechung 320 von oben in das
nach oben offene u-férmige Dichtungsprofil 3 eingelegt. Anschliessend werden die zwei Aufnahmenuten 73 des Halte-
profils 7 auf die zwei Endrippen 321 des Dichtungsprofils 3 aufgeschoben und das Halteprofil 7 wird soweit zum stirn-
seitigen Ende hingeschoben, bis die hintere Bereich jeder der zwei Endrippen 321 am hinteren Ende der Aufnahmenut
73 und somit am Anschlag ansteht. Diese Situation istin Figur 37 dargestellt. Anschliessend Iasst sich die Tragerschiene
2 mit dem Dichtungsprofil verbinden. In Figur 38 ist die Tragerschiene 2 mit dem Halteprofil 7 verbunden, indem die
Gabel 710 im Hohlraum 23 eingeschoben ist. In Figur 39 ist die Schraube 8 in das Einsatzelement 9 eingeschraubt und
das Halteprofil 7 somit in Langsrichtung fixiert. Das Haltprofil 7 lasst sich beispielsweise durch Lésen oder Weiterein-
drehen der Schraube 8 in seinem Abstand zur Stirnseite der Tragerschiene einstellen. Dadurch lasst sich die stirnseitige
Dichtwirkung des stirnseitig vorstehenden Dichtungsprofils einstellen.

[0064] Wie in den anderen Ausfihrungsformen lasst sich auch hier das Dichtungsprofil 3 ohne Klebstoff oder andere
Klebemittel am Halteprofil 7 fixieren oder zumindest halten und eine Verschiebbarkeit in einer Langsrichtung verhindern,
so dass es bei Gebrauch optimal stirnseitig dichten kann. Es kann jedoch, falls gewtiinscht, zuséatzlich mit seinen Schen-
keln 30 aussenseitig an die Schenkel 702 des Halteprofils angeklebt werden. Die entsprechende vorzugsweise plane
und vorzugsweise raue Flache des Halteprofils 7 ist in den Figuren mit dem Bezugszeichen 79 versehen. Auch die
anderen hier beschriebenen Halteprofile 7 lassen sich zusatzlich mit dem Dichtungsprofil 3 verkleben.

[0065] In allen hier beschriebenen und auch in weiteren Ausflihrungsformen lasst sich die Dichtungsvorrichtung nach
der Montage im Turfligel, jedoch auch jederzeit wahrend des Gebrauchs, justieren und die stirnseitige Dichtung sicher-
stellen, indem die Lage des Halteprofils 7 zur Tragerschiene 2 in Langsrichtung verandert wird. Dies lasst sich dadurch
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erzielen, dass die Schraube 8 mehr geldst wird bzw. die Schraube 8 starker eingedreht wird. Durch die Veranderung
der Lage des Halteprofils 7, d.h. durch seine Langsverschiebung, und dank der Fixierung des Dichtungsprofils 3 am
Halteprofil 7 wird auch der Endbereich des Dichtungsprofils 3 in seiner Langsrichtung verschoben. Die Dichtwirkung
kann somit jederzeit optimiert werden. Die Veranderung der Position des Dichtungsprofils 3 Iasst sich dabei erzielen,
wenn es wenigstens in einem geringen Masse elastisch ausgebildet ist und/oder wenn es sich relativ zur Tragerschiene
verschieben lasst. Diese Justierung kann somit erfolgen, ohne dass die Dichtungsvorrichtung vom Tiirfliigel entfernt
werden muss.

[0066] Die erfindungsgemasse Dichtungsvorrichtung ermdglicht eine einfache, zeitsparende und klebstofffreie Befes-
tigung eines Halteprofils, welches beispielweise eine Justierung der Dichtungsvorrichtung vor Ort ermdglicht.

BEZUGSZEICHENLISTE

1 Gehauseschiene 7 Halteprofil
70 erstes Tell
2 Tragerschiene 700 obere Zahne
20 Schenkel 701 Aufnahmeéffnung
21 Nut 702 Schenkel
22 Rundkanal 703 Steg
23 Hohlraum 71 zweites Teil
710 Gabel
3 Dichtungsprofil 72 Durchgangso6ffnung
30 Schenkel 73 Aufnahmenut
31 Steg 730 untere Zahne
32 Rippe 74 Einrastnase
320 Unterbrechung 75 Klappe
321 Endrippe 79 Klebeflache
33 stegfreie Zone
8 Schraube
4 Betéatigungsknopf
9 Einsatzelement
5 Befestigungswinkel
50 Befestigungsschraube B Boden
T Turfligel
6 Absenkmechanismus L Langsachse
R Richtung

Patentanspriiche

1. Dichtungsvorrichtung fiir eine Tir oder ein Fenster, wobei die Dichtungsvorrichtung eine Gehauseschiene (1) und
eine in der Gehduseschiene angeordnete Dichtleiste mit einer Tragerschiene (2), einem Dichtungsprofil (3) und
einem Halteprofil (7) aufweist, wobei das Dichtungsprofil (3) in oder an der Tragerschiene (2) gehalten ist und mit
dem Halteprofil verbindbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteprofil eine Aufnahme (73) zur Verbindung
mit dem Dichtungsprofil (3) aufweist und dass die Aufnahme (73) derart ausgebildet ist, dass nach erstellter Ver-
bindung eine Verschiebung des Dichtungsprofils (3) mindestens in eine entlang einer Langsachse (L) der Dich-
tungsvorrichtung verlaufende Richtung (R) verhindert ist.

2. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, wobei das Halteprofil (7) an einem stirnseitigen Ende der Tragerschiene
(2) angeordnet ist.

3. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die Aufnahme (73) parallel zur und entlang der
Langsachse (L) der Dichtungsvorrichtung verlauft.

4. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die Aufnahme (73) verschliessbar ausgebildet ist.

5. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei das Halteprofil (7) als Schnappelement ausgebildet
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Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei das Halteprofil (7) mindestens auf einer Seite eine
entlang der Langsachse verlaufende Nut (73) aufweist zur verbindenden Aufnahme einer Rippe (32) des Dichtungs-
profils (3) und wobei die Nut (7) mit Riickhalteelementen (700, 730) versehen ist, welche eine Verschiebung der
Rippe (32) in die mindestens eine Richtung verhindert.

Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 6, wobei die Riickhalteelemente Zahne (700, 730) einer Verzahnung sind und
wobei die Rippe (32) des Dichtungsprofils (3) in der Verzahnung gehalten ist.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, wobei die Aufnahme (73) des Halteprofils (3) einen Anschlag
aufweist, an welchem mindestens ein Teil des Dichtungsprofils (3) innerhalb des Halteprofils (7) ansteht.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei die Aufnahme (73) des Halteprofils (7) entlang der
Langsachse (L) verlauft und an beiden Enden offen ausgebildet ist.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, wobei die Aufnahme (73) eine Verschiebung des Dich-
tungsprofils (3) vom Halteprofil (7) in Richtung zur Tragerschiene (2) hin verhindert.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei die Aufnahme (73) eine Verschiebung des Dich-
tungsprofils (3) innerhalb des Halteprofils (7) in Richtung von der Tragerschiene (2) zum Halteprofil (7) hin erlaubt.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei das Halteprofil (7) zwei- oder mehrstlickig ausge-
bildet ist.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei das Halteprofil (7) einstiickig ausgebildet ist
Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 13, wobei das Halteprofil (7) eine schwenkbare Klappe (75) aufweist.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, wobei das Halteprofil (7) ein Befestigungsmittel (710)
zur l6sbaren Befestigung an der Tragerschiene (2) aufweist.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, wobei die Dichtleiste mittels eines Absenkmechanismus
(6) relativ zur Gehauseschiene (1) absenkbar und anhebbar ist.

Halteprofil einer Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, wobei das Halteprofil (7) eine Aufnahme
(73) zur Verbindung mit dem Dichtungsprofil (3) aufweist und wobei die Aufnahme (73) derart ausgebildet ist, dass
nach erstellter Verbindung eine Verschiebung des Dichtungsprofils (3) mindestens in eine entlang einer Langsachse
(L) des Halteprofils (7) verlaufende Richtung verhindert ist.

Verfahren zum Zusammensetzen einer Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, gekennzeichnet
durch die Schritte:

- Einbringen des Halteprofils (7) in das Dichtungsprofil (3), wobei mindestens ein Teil des Dichtungsprofils (3)
in der Aufnahme (73) des Halteprofils (7) aufgenommen wird;

- Erstellen der Verbindung zwischen dem Dichtungsprofil (3) und dem Halteprofil (7);

- Verbinden des Halteprofils (7) mit der Tragerschiene (2) und

- Fixieren des Halteprofils (7) in oder an der Tragerschiene (2).
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