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PLATTENPRODUKTIONSANLAGE

(57)  Befestigungsvorrichtung (1) fiir eine Aufnahme-
einrichtung fiir ein FlieRfahiges Material firr eine Platten-
produktionsanlage (50) mit einem Haupttrager (22), an
dem in einer Heberichtung (H) beweglich eine Trager-
einrichtung (24) fir die Aufnahmeeinrichtung (10) ange-
ordnet ist, mit wenigstens einer Antriebseinrichtung (26)
zum Bewegen der Tragereinrichtung (24) in der Hebe-

Fig. 4

richtung, wobei die Aufnahmeeinrichtung l6sbar an der
Tragereinrichtung befestigbar ist. Erfindungsgeman
weist die Befestigungseinrichtung (1) wenigstens ein ers-
tes magnetisches und insbesondere ein elektromagne-
tisches Befestigungsmittel (32, 34) zum I6sbaren Befes-
tigen der Aufnahmeeinrichtung (10) an der Tragerein-
richtung auf.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Plattenproduktionsanlage mit einer Befestigungs-
und/oder Spanneinrichtung. Derartige Plattenprodukti-
onsanlagen sind aus dem Stand der Technik bekannt.
Diese weisen Uiblicherweise eine Form auf, in welche ein
Material, ein sogenanntes Vorsatzmaterial eingebracht
wird, welches anschlieRend zu den Platten gepresstwird.
Dabei ist es bekannt, dass derartige Pressformen bzw.
Aufnahmebehaltnisse fir das Vorsatzmaterial an einem
Haupttrager befestigt sind.

[0002] Derartige Trager kénnen beispielsweise Rah-
men von Formen zum Formen von Betonplatten sein.
Diese werden im Stand der Technik tblicherweise mittels
Schrauben mechanisch auf einem Formhebezylinder fi-
xiert. Dieser Formhebezylinder dient dazu, die Form zu
heben und zu senken. Eine derartige Fixierung beim Aus-
wechseln von Formrahmen ist daher relativ zeit- und da-
mit auch kostenaufwendig.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, derartige Montagen oder Wechsel zu
vereinfachen. Dies wird erfindungsgemaf durch die Ge-
genstande der unabhangigen Patentanspriiche erreicht.
Vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Weiterbildungen
sind Gegenstand der Unteranspriche.

[0004] Eine Befestigungsvorrichtung fir eine Aufnah-
meeinrichtung fur ein flieRfahiges Material fiir eine Plat-
tenproduktionsanlage weist einen Haupttrager auf, an
demin einer Heberichtung beweglich eine Tragereinrich-
tung fur die Aufnahmeeinrichtung angeordnet ist. Wei-
terhin ist wenigstens eine Antriebseinrichtung zum Be-
wegen der Tragereinrichtung in der Heberichtung vorge-
sehen, wobei die Aufnahmeeinrichtung I6sbar an der
Tragereinrichtung befestigbar ist.

[0005] Erfindungsgemal weist die Befestigungsein-
richtung wenigstens ein erstes magnetisches und insbe-
sondere elektromagnetisches Befestigungsmittel zum
lI6sbaren Befestigen der Aufnahmeeinrichtung an der
Tragereinrichtung auf.

[0006] Daherberuhtdie Erfindung auf dem Gedanken,
dass eine Anbindung dieser Formhebezylinder und der
Formrahmen bzw. der Aufnahmebehaltnisse durch inte-
grierte magnetische Elemente, wie beispielsweise inte-
grierte Elektromagneten, stattfinden soll.

[0007] Beieinerbevorzugten Ausfihrungsform ist das
elektromagnetische Befestigungsmittel durch einen
Stromimpuls magnetisierbar und/oder entmagnetisier-
bar.

[0008] Bevorzugt kdnnen diese Elektromagneten mit-
hilfe von Stromimpulsen oder allgemein durch Bestro-
mung, die bevorzugt einmalig ausgegeben werden, zu
einer Magnetisierung zur Anbindung des Formenrah-
mens an die Formhebezylinder befestigt oder von diesen
gelost werden.

[0009] So ist es beispielsweise mdglich, eine Strom-
quelle zu nutzen, welche fiir einen vorgegebenen Zeit-
raum Strom liefert, um den Magneten molekular zu in-
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vertieren. Ein entsprechender Zustand des Magneten
bleibt dann bis zum nachsten Zyklus aktiv.

[0010] Die zeitliche Dauer eines derartigen Strompul-
ses ist bevorzugt gréRer als 0,01sec. Bevorzugt grofRer
als 0,02sec, bevorzugt groRer als 0,04sec, bevorzugt
gréRer als 0,08sec und bevorzugt gréRer als 0,1 sec. Die
zeitliche Dauer eines derartigen Strompulses ist bevor-
zugt kleiner als 20sec, bevorzugt kleiner als 10sec, be-
vorzugt kleiner als 5sec, bevorzugt kleiner als 2sec und
bevorzugt kleiner als 1sec.

[0011] Beieiner moglichen Ausgestalung kann ein du-
ales Magnetsystem aus zwei Arten von Magneten vor-
gesehen sein, einerseits beispielsweise ein Neodym-
Magneten mit fester Polaritdt und andererseits bevorzugt
AINiCo-Magneten mit wechselnder Polaritat, um die he-
rum sich wenigstens eine elektrische Spule befindet. Das
Magnetfeld wird durch einen kurzen Stromimpuls inver-
tiert, bei dem sich die Molekiile des AINiCo-Magneten
unterschiedlich ausrichten. Wahrend der Magnetisie-
rungsphase (MAG) befindet sich das Magnetfeld in dop-
pelter Konzentration an der Oberseite des Magneten, zu-
mal bei der Entmagnetisierung (DEMAG) das Magnet-
feld innerhalb des Magnetgehauses liegt. Allgemein ist
es daher moglich, dass ein Magnetisieren und Entmag-
netisieren mittels eines StromstofRles erfolgt.

[0012] Es sind jedoch auch andere Vorgehensweisen
denkbar, um eine Magnetisierung sowie eine Entmag-
netisierung zu erreichen, wie beispielsweise der Einsatz
eines niederfrequenten Wechselfeldes (kleiner als 1Hz).
Die Entmagnetisierung mit tiefer Frequenz reduziert Wir-
belstréme und bewirkt dadurch hohe Eindringtiefe des
Magnetfeldes in ferromagnetisches Material. Allgemein
ist sowohl eine Gleichfeld- als auch eine Wechselfeld -
Umpolung denkbar.

[0013] Es ist jedoch auch denkbar, dass wahrend des
Haltevorgangs eine Dauerbestromung dieser Elektro-
magneten erfolgt.

[0014] Im Gegensatz hierzu wurden im Stand der
Technik derartige Formhebezylinder bisher meistens
mittels einer mechanischen Schraubverbindung mit ei-
nem Formrahmen verbunden und/oder der Formrahmen
mit dem entsprechenden Aufnahmebehaltnis. Hierflr
weist der Formenrahmen an einer Stelle eine zu der
Schraube der Schraubenverbindung entsprechende
komplementar ausgebildete Gewindebohrung auf. Im
Sinne der Erfindung soll diese mechanische Anbindung
durch eine (elektro)magnetische Anbindung ersetzt wer-
den.

[0015] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist ein
oder bevorzugt wenigstens ein Elektromagnet in einem
oberen Bereich des Formhebezylinders, also im Bereich
der bisherigen mechanischen Schraubverbindung ange-
ordnet und kann bevorzugt durch eine Bestromung
und/oder einen zugefiihrten Stromimpuls magnetisiert
werden. Auf diese Weise kann das Aufnahmebehéltnis
und/oder ein Teil des Formenrahmens magnetisch an-
gezogen werden.

[0016] Bei einer bevorzugten ausfiihrungsform dient
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die Aufnahmeeinrichtung zur Aufnahme eines soge-
nannten Vorsatzmaterials. Bevorzugt kann dieses Vor-
satzmaterial zu einem spateren Zeitpunkt gepresst wer-
den, insbesondere um hieraus die gewlinschten Platten
zu formen.

[0017] Weiterhin ist es mdglich, dass die gesamte Be-
festigungsvorrichtung auf einen bewegbaren und insbe-
sonderedrehbaren Trager angeordnetist. Aufdiese Wei-
se ist es moglich, dass das Aufnahmebehaltnis mit dem
Material an mehreren Stationen vorbeigefihrt wird, bei-
spielsweise einer ersten Station, welche das Material in
das Aufnahmebehaltnis eindosiert, eine weitere Station,
welche das Material verteilt, und dergleichen.

[0018] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist der Haupttrager als Gestell ausgebildet. Bevor-
zugt weist der Haupttrager Verstarkungselemente, wie
insbesondere Quertraversen, auf.

[0019] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form ist eine zweite Antriebseinrichtung zum Bewirken
der Hubbewegung vorgesehen. Dabei ist es moglich,
dass diese beiden Antriebseinrichtungen seitlich neben
dem Aufnahmebehaltnis und/oder seitlich neben der Tra-
gereinrichtung angeordnet sind. Damit kann das Aufnah-
mebehéltnis bevorzugt im Wesentlichen zwischen den
beiden Antriebseinrichtungen vorgesehen sein. Bevor-
zugt sind diese beiden Antriebe miteinander gekoppelt.
Dabei kann eine mechanische Kopplung vorgesehen
sein, es ware jedoch auch denkbar, dass diese Kopplung
auf elektronischem Weg bzw, steuerungsseitig erfolgt.
[0020] Vorteilhaft handelt es sich bei wenigstens einer
Antriebseinrichtung um eine hydraulische und/oder
pneumatische und/oder elektromotorische Antriebsein-
richtung.

[0021] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist die Befestigungseinrichtung wenigstens ein
zweites magnetisches und insbesondere elektromagne-
tisches Befestigungsmittel zum I6sbaren Befestigen der
Aufnahmeeinrichtung an der Tragereinrichtung auf.
[0022] Wie oben erwahnt, handelt es sich bei den ma-
gnetischen Befestigungseinrichtungeninsbesondere um
elektromagnetische Befestigungseinrichtungen. Es wa-
re jedoch auch méglich, dass Permanentmagneten vor-
gesehen sind und eine Entkopplung, beispielsweise
durch ein mechanisches Beabstanden und/oder Ver-
schieben dieser Permanentmagneten von dem Aufnah-
mebehaltnis, erreicht wird.

[0023] Daneben ware es auch denkbar, dass die ma-
gnetischen Befestigungseinrichtungen an dem Aufnah-
mebehéltnis angeordnet sind.

[0024] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form bestehen die Befestigungseinrichtung und/oder die
Aufnahmeeinrichtung wenigstens teilweise aus einem
ferroelektrischen Material. Auf diese Weise kann ein Be-
festigen, insbesondere durch Elektromagneten, erreicht
werden. Insbesondere kann ein Boden des Aufnahme-
behaltnisses aus einem solchen ferroelektrischen Mate-
rial bestehen.

[0025] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
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form ist das Aufnahmebehaltnis einteilig ausgebildet. Auf
diese Weise ist es moglich, dass das Aufnahmebehaltnis
relativ schnell gewechselt wird, beispielsweise zu Reini-
gungszwecken.

[0026] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist das erste Befestigungsmittel von dem zweiten
Befestigungsmittel beabstandet. Insbesondere kann wie
oben erwahnt das Aufnahmebehéltnis zwischen den Be-
festigungsmitteln angeordnet sein.

[0027] Dabei ist es weiterhin moéglich, dass durch die
Befestigungsmittel, beispielsweise ein Randbereich des
Aufnahmebehaltnisses, elektromagnetisch angezogen
wird.

[0028] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist die Befestigungseinrichtung eine Stromquelle
zum Versorgen der elektromagnetischen Befestigungs-
einrichtungen auf und bevorzugt ist diese Stromquelle
von den Befestigungseinrichtungen beabstandet.
[0029] Damit kann ein Benutzer beispielsweise mit ei-
nem gewissen Abstand die Elektromagneten aktivieren
oder deaktivieren. Besonders bevorzugt ist die Strom-
quelle mittels Verbindungskabeln mit wenigstens einem
Elektromagneten verbunden.

[0030] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist die Tragereinrichtung einen Abdichtrahmen
auf. Auf diesen Abdichtrahmen kann bevorzugt die Auf-
nahmeeinrichtung aufgesetzt werden. Auf diese Weise
kann eine Abdichtung erreicht werden. Besonders be-
vorzugt ist dieser Abdichtrahmen wenigstens abstands-
weise flexibel ausgebildet.

[0031] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form weist die Tragereinrichtung wenigstens abstands-
weise ein flexibles Material auf. So kann beispielsweise
deroben erwahnte Rahmen flexibel ausgebildetsein. Be-
vorzugt ist dabei die Tragereinrichtung zwischen der we-
nigstens einen ersten Befestigungseinrichtung und der
wenigstens einen zweiten Befestigungseinrichtung an-
geordnet.

[0032] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form weist die Befestigungsvorrichtung eine Vielzahl von
ersten Befestigungseinrichtungen und/oder eine Viel-
zahl von zweiten Befestigungseinrichtungen auf. Dabei
kann bevorzugt eine Vielzahl von Elektromagneten vor-
gesehen sein, welche die Aufnahmeeinrichtung jeweils
magnetisch anziehen. Dabei sind bevorzugt diese meh-
reren elektromagnetischen Befestigungseinrichtungen
in einer Linie, d.h. hintereinander, angeordnet.

[0033] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist die Aufnahmeeinrichtung werkzeugfrei von der
Tragereinrichtung I8sbar. Dies kann beispielsweise
durch Deaktivieren der Elektromagneten erfolgen
und/oder durch einen entsprechenden Strompuls, der
die elektromagnetische Wirkung aufhebt.

[0034] Unter werkzeugfrei wird dabei insbesondere
verstanden, dass keine weiteren Hilfsmittel, wie Schrau-
benzieher, Bohrer oder dergleichen, nétig sind. Gleich-
wohl kénnen Entriegelungsmechanismen vorgesehen
sein, um eine Verriegelung zwischen den Tragern und
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der Aufnahmeeinrichtung aufzuheben.

[0035] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form weist die Befestigungsvorrichtung eine Zentrierein-
richtung und insbesondere einen Zentrierstift auf, um die
Aufnahmeeinrichtung gegentiiber der Tragereinrichtung
auszurichten. Dabei ist es moglich, dass die Aufnahme-
einrichtung eine Ausnehmung aufweist, in welche diese
Zentriereinrichtung, beispielsweise ein Zentrierstift,
passgenau eingreifen kann. Umgekehrt wére es jedoch
auch mdoglich, dass an der Aufnahmeeinrichtung eine
derartige Zentriereinrichtung vorgesehen ist, und umge-
kehrt an der Tragereinrichtung eine Ausnehmung, die
diese Zentriereinrichtung aufnimmt.

[0036] Vorteilhaft weist die Vorrichtung wenigstens
zwei derartige Zentriereinrichtungen auf, welche bevor-
zugt einander gegenuberliegend bezuglich der Trager-
einrichtung angeordnet sind. So kénnen beispielsweise,
um eine Fixierung in einer vorbestimmten Position des
Formenrahmens oder der Tragereinrichtung gegeniiber
dem Formhebezylinder zu erreichen Zylinderstifte vor-
gesehen sein, die sich von unten nach oben aus dem
Formhebezylinder oder der Tragereinrichtung erstre-
cken und dementsprechend komplementéar ausgebildete
Bohrungen in dem Bauteil eingreifen. Auf diese Weise
ist eine schnelle Positionierung des Formenrahmens ge-
genuber dem Formenhebezylinder méglich. Dabei kdn-
nen an der Aufnahmeeinrichtung beispielsweise auch
Einflhrschragen vorgesehen sein, welche ein Einfiihren
der Zentrierstifte erleichtern. Auch kénnen die Zentrier-
stifte beispielsweise an dem oberen Ende abgeschragt
sein, um den Zentrierring bzw. das Einfiihren zu erleich-
tern.

[0037] Durch die hier beschriebene Magnetisierung
mittels einmaliger Stromimpulse kann sowohl eine Akti-
vierung als auch eine Deaktivierung erreicht werden, so-
dass ein schnelles Auswechseln des Formenrahmens
bzw. der Aufnahmeeinrichtung méglich ist. Hierzu wird
der Formenrahmen und/oder die Aufnahmeeinrichtung
gegentber dem Formhebezylinder gespannt oder ent-
spannt bzw. arretiert.

[0038] An der Stelle wird darauf hingewiesen, dass die
hier beschriebene Befestigungseinrichtung bzw. Span-
neinrichtung auch auf andere Stationen einer Plattenpo-
duktionsanlage angewendet werden kann, wie beispiels-
weise auf eine Vorpresseinrichtung, einen Hauptpress-
stempel, einen Entformstempel, die ebenfalls gegebe-
nenfalls ausgewechselt werden missen.

[0039] Die Anmelderin behalt sich daher vor, Schutz
zu beanspruchen fiir eine Plattenproduktionsanlage mit
einem beweglichen Trager, an dem eine Aufnahmeein-
richtung zum Aufnehmen eines flieRfahigen Mediums
und insbesondere eines Vorsatzmaterials angeordnet
ist, wobei die Plattenproduktionsanlage eine Vielzahl von
Arbeitsstationen aufweist, welche beziiglich des beweg-
lichen Tragers und/oder beziiglich der Bewegungsrich-
tung des beweglichen Tragers stationarangeordnet sind,
wobeiwenigstens eine dieser Arbeitsstationen ein wech-
selbar an einem Trager gehaltenes Arbeitselement auf-
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weistund dieses Arbeitselement von einer magnetischen
und insbesondere elektromagnetischen Befestigungs-
einrichtung gehalten ist.

[0040] Insbesondere ist dieses Arbeitselement werk-
zeugfrei an dem Trager gehalten und insbesondere ohne
mechanische Haltemittel wie Schrauben, Bolzen oder
dergleichen.

[0041] Insbesondere ist das Arbeitselement aus einer
Gruppe von Arbeitselementen ausgewahlt, welche
Stempel, insbesondere Vorpressstempel, Hauptpress-
stempel, Vorsatzverteilelemente, Entformstempel oder
dergleichen enthalt.

[0042] Besonders bevorzugt weist die Vorrichtung ei-
ne Stromversorgung auf, welche von einem stationaren
Element auf ein bewegliches und insbesondere drehba-
res Element Uibertragen wird. So kénnen beispielsweise
Schleifringe oder dergleichen zur Stromiibertragung vor-
gesehen sein.

[0043] Bei einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form ist die Zentriereinrichtung zwischen zwei ersten Be-
festigungseinrichtungen angeordnet. Bei einer weiteren
bevorzugten Ausfiihrungsform ist auch eine zweite Zen-
triereinrichtung zwischen zwei zweiten Befestigungsein-
richtungen angeordnet. So ist es besonders bevorzugt
moglich, dass zwei oder mehrere Elektromagneten ent-
lang einer Linie angeordnet sind und die Zentriereinrich-
tung zwischen diesen Elektromagneten. Auf diese Weise
kann ein besonders bequemes Aufsetzen und sicheres
Arretieren der Aufnahmeeinrichtung erreicht werden.
[0044] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist zwischen den ersten Befestigungseinrichtungen
und der Tragereinrichtung und/oder zwischen den zwei-
ten Befestigungseinrichtungen und der Tragereinrich-
tung eine Ausnehmung ausgebildet, die flr eine elasti-
sche Abdeckung zum Schutz der Abdeckung dient.
[0045] Besonders bevorzugt sind die elektromagneti-
schen Befestigungseinrichtungen auerhalb der Trage-
reinrichtung angeordnet, insbesondere seitlich an dieser
angeordnet.

[0046] Die vorliegende Erfindung ist weiterhin auf eine
Plattenproduktionsanlage miteinem beweglichen Trager
und einer Befestigungseinrichtung der oben beschriebe-
nen Art gerichtet. Dabei ist die Befestigungseinrichtung
an dem beweglichen Trager zumindest mittelbar ange-
ordnet und/oder montiert.

[0047] Bei einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form weist die Plattenproduktionsanlage wenigstens ei-
ne, bevorzugt mehrere, Arbeitsstationen auf, welche in
einer Bewegungsrichtung des beweglichen Tragers sta-
tionar angeordnet sind. Auf diese Weise ist es moglich,
dass die hier beschriebene Aufnahmeeinrichtung an die-
sen Arbeitsstationen vorbeigefiihrt wird. Besonders be-
vorzugt handelt es sich bei den Arbeitsstationen um Ar-
beitsstationen, die aus einer Gruppe von Arbeitsstatio-
nen ausgewabhlt sind, welche eine Dosiereinrichtung, ei-
ne Presseinrichtung, eine Vorpresseinrichtung, eine Vor-
satzverteileinrichtung und eine Entformeinrichtung ent-
halt.
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[0048] Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen erge-
ben sich aus den beigefugten Zeichnungen:
Darin zeigen:

Fig. 1  Eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemalen Plattenproduktionsanlage;

Fig. 2  Eineerste Darstellung einer aus dem Stand der
Technik bekannten Befestigungseinrichtung;

Fig. 3  Eine Detaildarstellung der in Figur 2 gezeigten
Befestigungseinrichtung;

Fig. 4  Eine Darstellung einererfindungsgemafen Be-
festigungseinrichtung;

Fig. 5 Eine Seitenansicht derin Figur 4 gezeigten Be-
festigungseinrichtung.

[0049] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaRe Plattenpro-

duktionsanlage 50. Diese weist einen Drehteller auf, an
dem eine Vielzahl von bearbeiteten Bearbeitungsstatio-
nen angeordnet ist. Dabei bezieht sich dieses Bezugs-
zeichen 1 auf eine hier genauer beschriebene Dosator-
einrichtung, welche das zuzufiihrende Material in eine
Pressform dosiert.

[0050] Das Bezugszeichen 2 kennzeichnet eine Ver-
teilstation, welche das durch die Dosiereinrichtung 1 in
eine Form, beispielsweise eine Pressform eingefiillte
Material verteilt bzw. eine gleichmaRige Verteilung die-
ses Materials bewirkt.

[0051] DasBezugszeichen 3beziehtsich aufeine Frei-
station. Diese kann besetzt werden, um zusatzliche, op-
tionale Arbeitsschritte durchzuflihren, beispielsweise zur
Herstellung von Sondermodellen von Platten

[0052] Das Bezugszeichen 4 kennzeichnet eine Hin-
terbeton - Beflillstation. Diese kann beispielsweise eine
weitere bzw. Materialschicht hinzufiigen. Auf diese Wei-
se kénnen mehrschichtige Platten erzeugt werden. Bei
der Herstellung von einschichtigen Platten kann diese
Station auch entfallen.

[0053] Das Bezugszeichen 5 zeigt  eine
Vorverdichtungseinrichtung . Mittels dieser Station wird
das in die Pressform eingefiillte Material (vor dem eigent-
lichen Pressvorgang) vorverdichtet.

[0054] Das Bezugszeichen 6 zeigt die Pressstation, in
der die herzustellenden Platten gepresst werden.
[0055] Das Bezugszeichen 7 kennzeichnet eine Aus-
gabestation bzw. Entnahmestation, in der die gefertigten
Platten aus ihrer Form entnommen bzw. herausgepresst
werden.

[0056] Das Bezugszeichen 52 kennzeichnet einen
drehbaren Transporttrager. Mittels dieses Transporttra-
gers wird das Material von einer Station im Taktbetrieb
zu der nachsten Station transportiert. Die einzelnen Sta-
tionen 1 - 7 sind gegenuber dieser Drehbewegung des
Transporttragers stationar angeordnet.

[0057] Fig. 2 zeigteine Befestigung nach deminternen
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Stand der Technik der Anmelderin und Fig. 3 eine ver-
groRerte Darstellung dieser Befestigung.

[0058] Derartige Formhebezylinder 101, 102 sind - wie
in der Figur 2 dargestellt - bisher mittels einer mechani-
schen Schraubverbindung 104 (vgl. Fig. 3) mit einem
Formenrahmen 105 verbunden. Hierfir weist der For-
menrahmen 105 an einer Stelle eine zu der Schraube
der Schraubverbindung 104 entsprechend komplemen-
tar ausgebildete Gewindebohrung auf.

[0059] Diese mechanische Anbindung oder allgemein
die bisher verwendete mechanische Anbingung soll im
Rahmen der Erfindung durch eine elektromagnetische
Anbindung ersetzt werden. Diese wird beispielsweise
dadurch zur Verfiigung gestellt, dass ein Elektromagnet
im oberen Bereich des Formhebezylinders 101, 102, also
im Bereich der bisherigen mechanischen Schraubver-
bindung 104 angeordnet ist und durch einen zugefiihrten
Stromimpuls magnetisiert wird. Hierdurch wird ein Anteil
des Formenrahmens 105 (und/oder wie oben erwahnt
die Tragereinrichtung) magnetisch angezogen.

[0060] Figur 4 zeigt eine erfindungsgemale Befesti-
gungseinrichtung. Dabei ist ein Haupttrager 22 vorgese-
hen, an dem eine Tragereinrichtung 24 zum Tragen einer
(nicht gezeigten) Aufnahmeeinrichtung vorgesehen ist.
Das Bezugszeichen 25 kennzeichnet einen umlaufen-
den Abdichtrand, der besonders bevorzugt flexibel aus-
gebildet ist, und auf den die Aufnahmeeinrichtung auf-
gesetzt wird.

[0061] Die Bezugszeichen 32 und 34 kennzeichnen
zwei erste Befestigungseinrichtungen in Form von Elek-
tromagneten. Ebenso kennzeichnen die Bezugszeichen
42 und 44 zwei zweite Befestigungseinrichtungen, die
ebenfalls als Elektromagneten ausgebildet sind.

[0062] Zwischen diesen Befestigungseinrichtungen
32 und 34 ist eine erste Zentriereinrichtung 33 vorgese-
hen und zwischen den zweiten Befestigungseinrichtun-
gen 42 und 44 eine zweite Zentriereinrichtung 43.
[0063] Dabei sind die einzelnen Befestigungseinrich-
tungen 32 und 34 sowie die Zentriereinrichtung 33 auf
einem Trager 35 angeordnet. Dieser kann dabei eben-
falls demontiert werden.

[0064] Die Tragereinrichtung 24 ist zwischen den ers-
ten Befestigungseinrichtungen 32, 34 und den zweiten
Befestigungseinrichtungen 42, 44 angeordnet.

[0065] Das Bezugszeichen 12 kennzeichnet eine
Stromquelle, welche Uber Leitungsverbindungen 13 je-
weils die Befestigungseinrichtungen 32, 34 bzw. 42, 44
mit elektrischer Energie versorgt.

[0066] Figur 5 zeigt eine Seitenansicht der in Figur 4
gezeigten Befestigungsvorrichtung, wobei dabei jedoch
auch die Aufnahmeeinrichtung 30 dargestellt ist, die hier
von den beiden Befestigungseinrichtungen 32 und 34
gehalten wird, wobei die Zentriereinrichtung 33 in eine
entsprechende Ausnehmung dieser Aufnahmeeinrich-
tung 30 eintritt.

[0067] Das Bezugszeichen 26 kennzeichnet eine An-
triebseinrichtung bzw. Bewegungseinrichtung, welche
zum Anheben und Absenken der Aufnahmeeinrichtung
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30in der Richtung H dient. Das Bezugszeichen 14 kenn-
zeichneteine Traverse, die Bestandteil des Haupttragers
ist. Dieser Haupttrager kann dabei selbst um eine be-
stimmte Achse drehbar ausgebildet sein, es ware jedoch
auch moglich, dass der Haupttrager wiederum an einer
drehbaren Transporteinrichtung, wie etwa einem Dreh-
teller angeordnet ist.

[0068] Die Anmelderin behalt sich vor sémtliche in den
Anmeldungsunterlagen offenbarten Merkmale als erfin-
dungswesentlich zu beanspruchen, sofern sie einzeln
oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik
neu sind. Es wird weiterhin darauf hingewiesen, dass in
den einzelnen Figuren auch Merkmale beschrieben wur-
den, welche fiir sich genommen vorteilhaft sein kdnnen.
Der Fachmann erkennt unmittelbar, dass ein bestimmtes
in einer Figur beschriebenes Merkmal auch ohne die
Ubernahme weiterer Merkmale aus dieser Figur vorteil-
haft sein kann. Ferner erkennt der Fachmann, dass sich
auch Vorteile durch eine Kombination mehrerer in ein-
zelnen oder in unterschiedlichen Figuren gezeigter Merk-
male ergeben kdnnen.

Bezugszeichenliste

[0069]

1 Dosatoreinrichtung

2 Verteilstation

3 Freistation

4 Hinterbeton - Befiillstation
5 Vorverdichtungseinrichtung
6 Pressstation

7 Entnahmestation

12 Stromquelle

13 Leitungsverbindung

14 Traverse

22 Haupttrager

24 Tragereinrichtung

25 Abdichtrand

26 Antriebseinrichtung

30 Aufnahmeeinrichtung
32,34 erste Befestigungseinrichtung
33 Zentriereinrichtung

35 Trager

42, 44 zweite Befestigungseinrichtung
43 Zentriereinrichtung

50 Plattenproduktionsanlage
52 drehbarer Trager

101,102  Formhebezylinder

104 Schraubverbindung

105 Formenrahmen

H Heberichtung
Patentanspriiche

1. Befestigungsvorrichtung (1) fur eine Aufnahmeein-
richtung fiir ein FlieRfahiges Material fir eine Plat-
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tenproduktionsanlage (50) mit einem Haupttrager
(22), an dem in einer Heberichtung (H) beweglich
eine Tragereinrichtung (24)fir die Aufnahmeeinrich-
tung (10) angeordnet ist, mit wenigstens einer An-
triebseinrichtung (26) zum Bewegen der Tragerein-
richtung (24) in der Heberichtung, wobei die Aufnah-
meeinrichtung 16sbar an der Tragereinrichtung be-
festigbar ist.

dadurch gekennzeichnet, dass

die Befestigungseinrichtung (1) wenigstens ein ers-
tes magnetisches und insbesondere ein elektroma-
gnetisches Befestigungsmittel (32, 34) zumIdsbaren
Befestigen der Aufnahmeeinrichtung (10) an der
Tragereinrichtung aufweist.

2. Befestigungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Befestigungseinrichtung (1) wenigstens ein
zweites elektromagnetisches Befestigungsmittel
(42, 44) zum |6sbaren Befestigen der Aufnahmeein-
richtung (10) an der Tragereinrichtung aufweist.

3. Befestigungsvorrichtung nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das elektromagnetische Befestigungsmittel (32, 34)
durch einen Stromimpuls magnetisierbar und/oder
entmagnetisierbar ist.

4. Befestigungsvorrichtung nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Befestigungseinrichtung wenigstens teilweise
aus einem ferromagnetischen Material besteht.

5. Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Befestigungsmittel (32, 34) von dem zwei-
ten Befestigungsmittel (42, 44) beabstandet ist.

6. Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Befestigungsvorrichtung (1) eine Stromquelle
(12) zum Versorgen der elektromagnetischen Be-
festigungseinrichtungen aufweist und diese Strom-
quelle von den Befestigungseinrichtungen beab-
standet sind.

7. Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Tragereinrichtung (24) einen Abdichtrahmen
und/oder wenigstens abschnittsweise ein flexibles
Material aufweist.

8. Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
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der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Tragereinrichtung (24) zwischen der wenigstens
einen ersten Befestigungseinrichtung (32, 34) und
der wenigstens einen zweiten Befestigungseinrich-
tung (42, 44) angeordnet ist.

Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

eine Vielzahl von ersten Befestigungseinrichtungen
(32, 34) und/oder eine Vielzahl von zweiten Befes-
tigungseinrichtungen (42, 44) vorgesehen ist.

Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Aufnahmeeinrichtung (10) werkzeugfrei von der
Tragereinrichtung (24) l6sbar ist.

Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Befestigungsvorrichtung (1) eine Zentriereinrich-
tung und insbesondere einen Zentrierstift aufweist,
um die Aufnahmeeinrichtung (10) gegeniber der
Tragereinrichtung (24) auszurichten.

Befestigungsvorrichtung nach dem vorangegange-
nen Anspruch,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Zentriereinrichtung zwischen zwei ersten Befes-
tigungseinrichtungen (32, 34) angeordnet ist.

Befestigungsvorrichtung (1) nach wenigstens einem
der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen den ersten Befestigungseinrichtungen
(32, 34) und der Tragereinrichtung (24) eine Aus-
nehmung (62) ausgebildet ist.

Plattenproduktionsanlage (50) mit einem bewegli-
chen Trager (52) und einer Befestigungsvorrichtung
(1) nach wenigstens einem der vorangegangenen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Befestigungsvorrichtung an dem beweglichen
Trager (52) angeordnet ist.

Plattenproduktionsanlage nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Plattenproduktionsanlage wenigsten eine und
bevorzugt mehrere Arbeitsstationen aufweist, wel-
che in einer Bewegungsrichtung des beweglichen
Tragers stationar angeordnet sind.
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