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(54) UMFULLVORRICHTUNG ZUM KONTAMINATIONSGESCHUTZTEN UBERLEITEN VON
FLIESSFAHIGEM PROZESSMATERIAL ZWISCHEN EINEM ERSTEN UND EINEM ZWEITEN

BEHALTNIS

(57)  Die Umfillvorrichtung (1) ist zum kontaminati-
onsgeschiitzten Uberleiten von fliessfahigem Prozess-
material zwischen einem ersten Behaltnis (A) und einem
zweiten Behaltnis (B) konzipiert. Die Umfillvorrichtung
(1) besitzt eine Leitrohre (10) mit einem Axialdurchgang
(105) fir den Durchfluss des Prozessmaterials, welche
an einem Ende ein Anschlussmittel (13) besitzt und am
anderen Ende mit einem Rdéhrenrand (14) abschliesst.
In die Leitréhre (10) miindet eine Transfereinheit (16),
welche den Eingriff in die Leitrdhre (10) erlaubt. Auf der
Transfereinheit (16) ist ein schlauchférmiger Linervorrat
(7) mit einer Vielzahl abziehbarer Nutzabschnitte (70),
die jeweils mit einer ersten Abcrimpung (71) versehen
sind, gespeichert. Mit den Nutzabschnitten (70) lassen
sich Linerreste (8’) von vorherigen Umfullvorgangen iso-
liert zur Entsorgung ausschleusen. Ein erster Spanner
(11) und ein zweiter Spanner (12) sind zirkular an der
Leitréhre (10) und konzentrisch zueinander angeordnet,
die dem temporaren abgedichteten Fixieren von Resten-
den (80’) und offenen Enden (80) neuer Linerstiicke (8)
dienen, welche von Innenlinern aus den zweiten Behalt-
nissen (B) stammen. Mit einer zur Umfillvorrichtung (1)
gehdrenden beweglich gelagerten Anpresseinheit (17)
wird eine erhohte Dichtheit erzielt, um zu vermeiden,
dass das Prozessmaterial weder von der dusseren Um-
gebung verunreinigt noch in die Umgebung gelangen
kann.
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Beschreibung

Anwendungsgebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Umfull-
vorrichtung zum kontaminationsgeschiitzten Uberleiten
von fliessfahigem Prozessmaterial zwischen einem ers-
ten Behaltnis und einem zweiten Behaltnis. Die Umfll-
vorrichtung besitzt eine das Prozessmaterial durch einen
Axialdurchgang durchleitende Leitrohre, welche an ei-
nem Ende ein Anschlussmittel hat und am anderen Ende
mit einem Rohrenrand abschliesst. In die Leitréhre miin-
det eine Transfereinheit ein, welche den Eingriff in die
Leitréhre erlaubt und auf der von einem schlauchférmi-
gen Linervorrat zumindest ein mit einer ersten Abcrim-
pung versehener abziehbarer Nutzabschnitt gespeichert
ist. Ein erster Spanner hat die temporare Funktion, ein
Restende eines von einem vorherigen Umflllvorgang
stammenden Linerrests, der eine Sackform bildend, am
anderen Ende mit einer zweiten Abcrimpung verschlos-
senist, oder das freie offene Ende des neuen Linerstlicks
abgedichtet zu fixieren. Ein zweiter Spanner, der zirkular
an der Leitréhre und konzentrisch zum ersten Spanner
angeordnet ist, hat die temporare Funktion, das Resten-
de oder das freie Ende des neuen Linerstiicks abgedich-
tet zu fixieren. Das neue Linerstiick flihrt als sackférmiger
Innenliner in das zweite Behaltnis, welches ein Bigbag,
ein Fass oder ein Container sein kann, wahrend das erste
Behaltnis ein Fass oder Container oder Bestandteil einer
Produktionsanlage ist und direkt abgedichtet an die Leit-
réhre angeschlossen ist. Das Prozessmaterial kann von
sensibler Natur sein - z.B. eine pharmazeutische Kom-
ponente - und darf weder von der dusseren Umgebung
verunreinigt werden noch in die Umgebung gelangen.

Stand der Technik

[0002] Gegenstand der CH 699 603 A2 sind ein Ver-
fahren und eine zugehdrige Vorrichtung zum kontamina-
tionsarmen Umfiillen von Fillgut aus einem ersten Be-
hélter in einen zweiten Behalter. Der erste Behalter hat
eine Umhillung, welche in einen Auslauf miindet, der mit
einem ersten Verschluss versehen ist. Uber den ersten
Verschluss hinaus erstreckt sich in Fortsetzung der Um-
hillung ein flexibler Fortsatz. Zwischen dem ersten Be-
héalter und dem zweiten Behalter ist eine Abfillvorrich-
tung mit einer Rohre angeordnet. Die Rohre ist zum
Qurchfluss des Fiillguts beim Umfiillen aus dem ersten
Behalter in den zweiten Behalter und auf ihrem Aussen-
umfang zur Bevorratung eines folienférmigen Endlosli-
ners bestimmt. Eine zweite Dichtstelle wird aus einer An-
ordnung mit einer aktivierbaren Dichtung, einem uber
den Aussenumfang der Dichtung geflihrten flexiblen
Fortsatz der Folie, einem im Bereich der Dichtung aus-
serlich Uber den flexiblen Fortsatz der Folie gefiihrten
flexiblen Fortsatz der Umhillung und einem im Bereich
der Dichtung ausserlich Uber den flexiblen Fortsatz auf-
gebrachten ersten Spannelement gebildet.
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[0003] Die EP 1 958 900 B1 offenbart ein Verfahren
zur Entleerung eines an einen ersten Behalter ange-
schlossenen Liners. Die dazu eingesetzte Vorrichtung
hat eine kammerférmige Leitrdhre und eine obere Off-
nung, durch die der erste Behalter in die Leitréhre ent-
leerbar ist. Durch die untere Offnung fliesst das Prozess-
material in einen zweiten Behalter. Zur Befestigung des
Linersist ander oberen Offnung eine erste Befestigungs-
vorrichtung vorhanden. Mittels eines Dichtflansches
lasst sich der Liner an der Offnung abgedichtet anbrin-
gen, wobei ein Hebel zum Abheben und Anlegen des
Dichtflanschs von und an die Offnung dient. Die Leitréhre
hat einen Eingriff mit einer zweiten Befestigungsvorrich-
tung fur einen Foliensack oder eine Endlosschlauchfolie.
An der ersten Befestigungsvorrichtung sind zwei zirkular
um die Leitréhre umlaufende, untereinander liegende
Spanner vorgesehen, in welchen die freien Enden des
Liners bzw. ein Linerrest vom vorherigen Umftllvorgang
fixiert sind. Die zweite Befestigungsvorrichtung hat zwei
zirkular um die Leitrohre umlaufende, nebeneinander lie-
gende Spanner, die der Fixierung eines nach aussen ge-
schlossenen Foliensacks bzw. eines zweiten, mit einer
Abcrimpung verschlossenen Folienrests, dienen. Wah-
rend des Umfillvorgangs macht sich nach dem Aus-
schleusen des zweiten und anschliessend des ersten
Linerrests jeweils ein Umhangen des Foliensacks an der
zweiten Befestigungsvorrichtung sowie des Liners ander
ersten Befestigungsvorrichtung erforderlich. Dieses
Handling ist etwas umstandlich und verursacht ein nicht
unkritisches zweimaliges 6ffnen des Systems.

[0004] Die WO 2013/050 968 A1 betrifft ein Verfahren
zur kontaminationsvermeidenden Befiillung eines Be-
halters mit einem hilsenférmigen Anschlussbereich, wo-
bei eine Hulsenverbindung zwischen dem Anschlussbe-
reich und einer Transferhilse erstellt wird. Es wird dazu
ein Montagering vorgesehen und der freie Endbereich
des Anschlussbereichs durch den Montagering hin-
durchgefiihrt. Dann wird der freie Endbereich des An-
schlussbereichs um den Montagering umgefaltet. Das
erste Ende der Transferhilse wird Giber den umgefalteten
Endbereich des Anschlussbereichs des Behalters und
den Montagering gestulpt. Nun wird ein Fixierelement
zur Fixierung der Transferhiilse an dem Anschlussbe-
reich des Behalters vorgesehen. Nach dem Erstellen der
Hulsenverbindung wird das zweite Ende der Transfer-
hiilse an einem Beflillungsstutzen eines Containers an-
geordnet und dann der Behalter befiillt. Eine Spannvor-
richtung dient zur Durchfiihrung des Verfahrens.

[0005] In der WO 2010/134 102 A1 wird eine Vorrich-
tung und ein zugehdriges Verfahren zur Entleerung eines
Pulverprodukts aus einem Vorratsbehalter durch ein
Durchleitungsrohr in ein Empfangerbehaltnis vorge-
schlagen. Ein schlauchférmiges Linerstiick ist oben an
die Austritts6ffnung des Vorratsbehalters und unten mit-
tels einer die Eintritts6ffnung des Durchleitungsrohrs um-
rahmenden Befestigungseinheitangeschlossen. Das die
Austritts6ffnung und die Eintritts6ffnung Uberbriickende
Zwischenteil des Linerstlicks weist Handschuheingriffe
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auf. Die Befestigungseinheit besteht aus einer oberen
feststehenden Halterung und einer darunter angeordne-
ten axial an die obere Halterung heranschiebbaren un-
teren Halterung. Je nach Betriebsphase werden durch
Ansaug6ffnungen mittels Unterdruck in einer oder bei-
den Halterungen das aktuell aufgespannte Linerstiick
temporar zusammen mit einem abgetrennten, oben ver-
schlossenen Linerrest fixiert. Uber die Handschuheingrif-
fe des aktuellen Linerstiicks Iasst sich der dann von der
Befestigungseinheit frei gegebene Linerrest ausschleu-
sen. Wahrend des Entleerungsvorgangs ist das aktuelle
Linerstlick zusatzlich auf dem Rand der Eintritts6ffnung
mittels eines Klemmrings aufgepresst.

[0006] Schliesslich bezieht sich die EP 3 041 749 B1
auf eine Vorrichtung zum Umfillen von Prozessmaterial
zwischen einem ersten Behaltnis und einem zweiten Be-
haltnis. Vorgesehen ist zumindest eine Spanneinheit, die
einen ersten Spanner und einen zweiten Spanner auf-
weist, die voneinander unabhangig betatigbar sind. Die
zumindest eine Spanneinheit ist dazu bestimmt, tempo-
rar abgedichtet zu fixieren:

- allein einen der betreffenden Spanneinheit zuge-
wandten Endabschnitt eines schlauchférmigen Li-
nerstlicks, das sich indirekt zwischen den Behaltnis-
sen erstreckt, um den Ubergang zwischen den Be-
haltnissen nach aussen abzudichten;

- allein einen der betreffenden Spanneinheit zuge-
wandten Endabschnitt eines von einem vorherigen
Umfilllvorgang stammenden schlauchférmigen
Linerrests, der am anderen Ende mit einer ersten
Abcrimpung verschlossen ist; und

- deneinen Endabschnitt des Linerstiicks zugleich mit
dem einen Endabschnitt des von einem vorherigen
Umflllvorgang stammenden Linerrests, wobei:
beide Spanner der jeweiligen Spanneinheit, dazu
bestimmt sind, temporar gemeinsam den zuge-
wandten Endabschnitt des Linerstiicks oder gemein-
sam den zugewandten Endabschnitt des von einem
vorherigen Umflllvorgang stammenden Linerrests
abgedichtet zu fixieren. Beide Spanner der jeweili-
gen Spanneinheit sind zirkular und in Relation zur
Langsstreckung des Linerstiicks zueinander kon-
zentrisch angeordnet.

Aufgabe der Erfindung

[0007] In Relation zu den bisher bekannten Vorrich-
tungen und praktizierten Verfahren liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine Umfiillvorrichtung zum kon-
taminationsgeschiitzten Uberleiten von fliessfahigem
Prozessmaterial zwischen einem ersten und einem zwei-
ten Behaltnis mit weiter verbesserter Dichtheit zu schaf-
fen.

Ubersicht tiber die Erfindung

[0008] Die Umfllvorrichtung zum kontaminationsge-
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schiitzten Uberleiten von fliessfahigem Prozessmaterial
zwischen einem ersten Behaltnis und einem zweiten Be-
haltnis hat eine Leitréhre, durch deren Axialdurchgang
das Prozessmaterial fliesst. An der Leitréhre sind an ei-
nem Ende Anschlussmittel vorgesehen und am anderen
Ende ein abschliessender Réhrenrand. Zur Umfillvor-
richtung gehort ferner eine in die Leitrdhre einmiindende
Transfereinheit, welche den Eingriff in die Leitréhre er-
laubt und auf der von einem schlauchférmigen Linervor-
rat zumindest ein mit einer ersten Abcrimpung versehe-
ner abziehbarer Nutzabschnitt gespeichert ist.

[0009] Ein erster Spanner hat die Funktion temporar
abgedichtet zu fixieren:

- ein Restende eines von einem vorherigen Umfull-
vorgang stammenden Linerrests, der eine Sackform
bildend, am anderen Ende mit einer zweiten Abcrim-
pung verschlossen ist; oder

- einfreies offenes Ende eines neuen Linerstiicks, das
als sackférmiger Innenliner in das zweite Behaltnis
fuhrt.

Ein zweiter Spanner, der zirkular an der Leitréhre und
konzentrisch zum ersten Spanner angeordnet ist, hat die
Funktion das Restende oder das freie Ende des neuen
Linerstlicks temporar abgedichtet zu fixieren.

[0010] Weiterer Wesensbestandteil der Umfllvorrich-
tung ist eine axial gemass Langserstreckung der Leitréh-
re an einem Hubgestange verfahrbare Anpresseinheit
mit einem Axialdurchgang, um innerlich temporar den
Linerrest und/oder das neue Linerstiick aufzunehmen.
Die Anpresseinheit besitzt eine Dichtung, welche die
temporare Funktion hat, allein das am Rdéhrenrand an-
liegende Restende oder dieses zusammen mit dem da-
ran liegenden freien Ende des neuen Linerstlicks oder
allein das am Rohrenrand anliegende freie Ende des
neuen Linerstlicks abgedichtet zu fixieren. Ein Basisteil
der Anpresseinheit ist fest mit dem Hubgestange verbun-
den, und am Basisteil stutzt sich mittels einer Federung
elastisch ein Pressteil ab, an dem die Dichtung angeord-
net ist.

[0011] Nachstehend sind besonders vorteilhafte De-
tails der Umftillvorrichtung angegeben: Die Anpressein-
heit umfasst ferner ein aktivierbares Stopfelement, wel-
ches dazu dient, das freie Ende des neuen Linerstlicks
in den ersten Spanner in Schleifenform einzufalzen.
[0012] Das Hubgestange ist dazu bestimmt, durch
Verfahren des Basisteils die am Pressteil angeordnete
Dichtung, je nach Arbeitsphase der Umfillvorrichtung:

- ganzlich vom Réhrenrand wegzubewegen, um das
freie Ende eines neuen Linerstiicks durch dem Axi-
aldurchgang der Anpresseinheit in den zweiten
Spanner einzufiihren; oder

- nur mit massigem Druck das am Roéhrenrand anlie-
gende freie Ende des neuen Linerstiicks angedichtet
zu fixieren; oder

- nur mit massigem Druck das am Roéhrenrand anlie-
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gende Restende zusammen mit dem daran liegen-
den freien Ende des neuen Linerstlicks angedichtet
zu fixieren, so dass ein bereits aus dem zweiten
Spanner gel6stes und nur mehrim ersten deaktivier-
ten Spanner klemmendes Restende herausziehbar
ist; oder

- mit maximalen Druck das am Réhrenrand anliegen-
de Restende oder das am Réhrenrand anliegende
freie Ende des neuen Linerstiicks angedichtet zu fi-
xieren.

[0013] An der Anpresseinheit ist die maximale Lange
des Weges der Federung einstellbar, z.B. mittels justier-
barer Anschlage. Die Funktion zumindest eines der bei-
den Spanner basiert auf Eigenelastizitat oder einer An-
steuerung von aussen. Der erste Spanner ist als mit Me-
diendruck zu beaufschlagende, aktivierbare Blahdich-
tung ausgebildet oder weist eigenelastische Klemmba-
cken auf. Der zweite Spanner ist als eine in geschlosse-
nem Zustand verengte und im offenen Zustand aufge-
weitete Klammer beschaffen, die einen manuell betéatig-
baren Verschluss hat.

[0014] Der Nutzabschnitt liegt bis zu seiner Verwen-
dung in der Transfereinheit und mit seiner ersten Abcrim-
pung hin zur Miindung in der Leitréhre. Von einem Stop-
fen, der sich von aussen in die Transfereinheit einfiihren
lasst, ist der Nutzabschnitt an die Mindung heran vor-
geschoben. Der Stopfen ist aus der Transfereinheit he-
rausziehbar und mit einem vorsetzbaren Deckel verbun-
den. Die Transfereinheit ist in der Form eines von der
Leitrdhre abgehenden Seitenstutzens ausgebildet und
miindet mit Gefalle mit einer Durchgangsoéffnung in eine
Wandung der Leitréhre.

[0015] DervomLinervorratzurVerwendung gezogene
Nutzabschnitt I&sst sich durch die Transfereinheit in den
Axialdurchgang der Leitrohre einbringen. Dieser Nutz-
abschnitt ist dazu bestimmt:

- denvon einem vorherigen Umfiillvorgang stammen-
den Linerrest, welcher nur mehr im ersten deakti-
vierten Spanner und zwischen dem Réhrenrand und
dem freien Ende eines neuen Linerstiicks abgedich-
tet von der massig andriickenden Dichtung der An-
presseinheit herausziehbar hangt, zuerst zu ergrei-
fen, isoliert zu ummanteln und nach aussen zu tber-
fihren; und schliesslich

- im vollstandig aus der Transfereinheit herausgezo-
genem Zustand mitdem darin enthaltenen Linerrest,
abseits vom eingeschlossenen Linerrest, mit einer
neuen ersten Abcrimpung sowie einer dazu nahen
dritten Abcrimpung versehen zu werden, um zwi-
schen den Abcrimpungen den gebrauchten Nutzab-
schnitt mit dem Linerrest abzutrennen und zu ent-
sorgen; womit

- ein neuer Nutzabschnitt mit neuer erster Abcrim-
pung entsteht, der sich mittels des Stopfens in die
Ausgangslage bringen lasst und so fiir einen nachs-
ten Umflllvorgang verfugbar ist.
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[0016] Das erste Behaltnis ist abgedichtet direkt an ein
Anschlussmittel der Leitréhre der Umfillvorrichtung an-
geschlossen und ist ein Container oder ein Bestandteil
einer Produktionsanlage, wobei durch die Umftllvorrich-
tung geleitet, aus dem ersten Behaltnis Prozessmaterial
zum zweiten Behaltnis Uberflihrt werden soll oder das
erste Behaltnis mit Prozessmaterial aus dem zweiten Be-
haltnis beschickt werden soll. Andererseits hat das zwei-
te Behaltnis die Gestalt eines Bigbags oder eines Con-
tainers, welcher ein Linerstiick als sackférmigen Innen-
liner enthalt, wobei durch die Umfullvorrichtung geleitet,
aus dem zweiten Behaltnis Prozessmaterial zum ersten
Behaltnis zu Uberfiihren ist oder das zweite Behaltnis mit
Prozessmaterial aus dem ersten Behaltnis zu beschi-
cken ist.

Kurzbeschreibung der beigefligten Zeichnungen

[0017] Den konstruktiven Aufbau der Umfillvorrich-
tung sowie deren sukzessiven Funktionsverlauf zeigen
folgende Prinzipdarstellungen:

Figur 1 - Erste Phase mit Vorrichtungsaufbau und
Endsituation eines Umfillvorgangs

Figur 2 - Zweite Phase

Figur 3 - Dritte Phase

Figur 4 - Vierte Phase

Figur 5 - Finfte Phase

Figur A - Sechse Phase

Figur 6B - das vergrosserte Detail X1 aus Figur 6A

Figur 7A - Siebente Phase

Figur 7B - das vergrosserte Detail X2 aus Figur 7A

Figur 8A - Achte Phase

Figur 8B - das vergrosserte Detail X3 aus Figur 8A

Figur 9 - Neunte Phase; und

Figur 10  -Zehnte Phase mit Startsituation eines neu-

en Umfillvorgangs

Ausfiihrungsbeispiel

[0018] MitBezugaufdiebeiliegendenZeichnungener-
folgt nachstehend die detaillierte Beschreibung eines
Ausflhrungsbeispiel zum konstruktiven Aufbau der er-
findungsgemassen Umflllvorrichtung und deren sukzes-
siven Funktionsverlaufim Arbeitsmodus.

[0019] Fur die gesamte weitere Beschreibung gilt fol-
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gende Festlegung. Sind in einer Figur zum Zweck zeich-
nerischer Eindeutigkeit Bezugszeichen enthalten, aber
im unmittelbar zugehdrigen Beschreibungstext nicht er-
lautert, so wird auf deren Erwahnung in vorangehenden
Figurenbeschreibungen Bezug genommen. ImInteresse
der Ubersichtlichkeit kann auf die wiederholte Bezeich-
nung von Bauteilen in nachfolgenden Figuren manchmal
verzichtet werden, sofern zeichnerisch eindeutig erkenn-
bar ist, dass es sich um "wiederkehrende" Bauteile han-
delt.

Figur 1: Vorrichtungsaufbau Erste Phase - Schluss eines
Umflllvorgangs

[0020] Das Ausfiihrungsbeispiel geht davon aus, dass
aus dem ersten Behaltnis A ein Prozessmaterial, in Form
fliessfahiger Feststoffe, in ein zweites Behaltnis B mittels
der Umftllvorrichtung 1 kontaminationsgeschiitzt einge-
bracht wird. Das erste Behaltnis A ist direkt abgedichtet
an ein Anschlussmittel 13 der Leitrdhre 10 der Umfull-
vorrichtung 1 angeschlossen und ist ein Container oder
ein Bestandteil einer Produktionsanlage. Das zweite Be-
haltnis B hat die Gestalt eines Bigbags oder eines Con-
tainers, welcher ein Linerstiick 8 als sackférmigen Innen-
liner enthalt, dessen freies Ende 80 vor dem Start eines
Umfillvorgangs Ublicherweise mit einem Verschluss 89
versehen ist. Die Forderrichtung kdnnte alternativ vom
zweites Behaltnis B zum ersten Behaltnis A verlaufen.
Der sich durch die Leitréhre 10 erstreckende Axialdurch-
gang 105 erlaubt den Durchfluss des Prozessmaterials.
Am Austrittsende schliesst die Leitréhre 10 mit einem
Réhrenrand 14 ab. Zur Leitréhre 10 fiihren eine Inertgas-
leitung 13, zur Beschickung mit Inertgas falls es das spe-
zielle Prozessmaterial erfordert, sowie eine Waschmit-
telleitung 19 zur Reinigung der Vorrichtung 1.

[0021] Indie Leitrdhre 10 miindet eine Transfereinheit
16 ein, welche den Eingriff in die Leitrohre 10 erlaubt und
auf der von einem schlauchférmigen Linervorrat 7 eine
Vielzahl von jeweils mit einer ersten Abcrimpung 71 ver-
sehener abziehbarer Nutzabschnitte 70 gespeichert ist.
Der aktuelle Nutzabschnitt 70 liegt bis zu seiner Verwen-
dung in der Transfereinheit 16 und mit seiner ersten Ab-
crimpung 71 hin zur Miindung und ist von einem Stopfen
166 an die Miindung heran vorgeschoben, der sich von
aussen in die Transfereinheit 16 einflhren lasst. Der
Stopfen 166 ist aus der Transfereinheit 16 herausziehbar
und mit einem vorsetzbaren Deckel 165 verbunden. Die
Transfereinheit 16 istin der Form eines von der Leitrohre
10 abgehenden Seitenstutzens ausgebildet und miindet
mit Gefalle mit einer Durchgangsé6ffnung in die Wandung
der Leitréhre 10.

[0022] Ein erster Spanner 11, hier in Gestalt einer von
aussen momentan aktivierten Blahdichtung, fixiert das
eingefalzte Restende 80’ eines von einem vorherigen
Umfullvorgang stammenden Linerrests 8’ abgedichtet.
Vom ersten Spanner 11 erstreckt sich das Restende 80’
zum zweiten Spanner 12 und ist auch dort gegenwartig
fest abgedichtet eingespannt. Der zweite Spanner 12 ist
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z.B. als eine in geschlossenem Zustand verengte und im
offenen Zustand aufgeweitete Klammer beschaffen, die
einen manuell betatigbaren Verschluss hat.

[0023] Der Linerrest 8’ unterlauft den Réhrenrand 14
und hangt, zuunterst mit der verschliessenden zweiten
Abcrimpung 81’ versehen, sackférmig in den Axialdurch-
gang 175 einer Anpresseinheit 17. Miteinem Hubgestan-
ge 15 ist das Basisteil 170 der Anpresseinheit 17 fest
verbunden (siehe Figur 2), auf dem sich mittels einer
einstellbaren Federung 171 das Pressteil 172 elastisch
abstltzt. Die Anpresseinheit 17 besitzt ferner ein akti-
vierbares Stopfelement 173, welches dazu dient, das
freie Ende 80 eines neuen Linerstlicks 8 in den ersten
Spanner 11 in Schleifenform einzufalzen (siehe Figuren
6A und 6B). In der gegenwartigen Phase ist das Stopf-
element 173 in zuriickgezogener Position, wirkt also
nicht in den ersten Stopper 11 hinein. Das Basisteil 170
ist maximal an die Leitréhre 10 herangefahren, so wird
der Linerrest 8’ von der auf dem Pressteil 172 angeord-
neten Dichtung 174 gegen den Réhrenrand 14 der Leit-
rohre 10 fest dichtend angepresst. Die Federung 171 ist
zusammengedrickt und so wirkt zusatzlich die tGber das
Hubgestange 15 ausgelibte Druckkraft auf die Dichtung
174.

Figur 2: Zweite Phase

[0024] Der erste Spanner 11 bleibt aktiviert, und die
Anpresseinheit 17 ist von der Leitréhre 10 weggefahren.
Dabei hat sich die Federung 171 maximal entspannt, so
schiebt sich der Pressring 172 aus dem Basisteil 170.
Der zweite Spanner 12 ist geldst, damit lasst sich das
dort zuvor eingespannte Restende 80’ des Linerrestes
8’ herausziehen und hangt nun frei herunter.

Figur 3: Dritte Phase

[0025] Bei weiterhin aktiviertem ersten Spanner 11
und in beibehaltener beabstandeter Position der An-
presseinheit 17 ist ein neues Linerstiick 8 durch die An-
presseinheit 17 in den offenen zweiten Spanner 12 ein-
gefiihrt. Dann wird der zweite Spanner 12 geschlossen.

Figur 4: Vierte Phase

[0026] Das Restende 80’ und das neue Linerstiick 8
sind um den Roéhrenrand 14 gefiihrt. Das Basisteil 170
der Anpresseinheit 17 ist bis zu einer Klemmposition an
die Leitréhre 10 herangefahren, so driickt die auf dem
Pressteil 172 angeordnete Dichtung 174 das Restende
80’ und das neue Linerstiick 8 somit jetzt durch die Kraft
der Federung 171 nur massig gegen den Réhrenrand
14. Nun kann der erste Spanner 11 geldst werden, wah-
rend der zweite Spanner 12 fest geschlossen bleibt. Von
der Transfereinheit 17 sind der Deckel 165 zusammen
mit dem Stopfen 166 entfernt. Mittels des aktuellen vom
Linervorrat 7 in die Leitrdhre 10 vorgeschobenen Nutz-
abschnitts 70 wird der Linerrest 8’ ergriffen.
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Figur 5: Funfte Phase

[0027] Bei beibehaltener Position der Anpresseinheit
17 mit weiterhin nur massigem Anpressdruck der Dich-
tung 14 auf die Klemmstelle gegen den Réhrenrand 14
werden mittels des Nutzabschnitts 70 der ergriffene
Linerrest 8’ samt der zweiten Abcrimpung 81’ aus dem
geldsten ersten Spanner 11 und aus der Klemmstelle an
der Dichtung 14 herausgezogen und in die Transferein-
heit 16 hineingezogen. Damit beginnt der Nutzabschnitt
70 mit der daran vorhandenen ersten Abcrimpung 71 aus
der Transfereinheit 16 herauszukommen. Der zweite
Spanner 12 bleibt geschlossen, so dass das eingespann-
te Ende 80 des neuen Linerstlicks 8 fest abgedichtet
bleibt und keinesfalls mit herausgezogen wird.

Figuren 6A und 6B: Sechste Phase

[0028] Der Nutzabschnitt 70 und der von diesem um-
gebene Linerrest 8’ sind vollstéandig aus der Transferein-
heit 16 hinausgezogen. Mit Hilfe des vorgeschobenen
Stopfelements 173 der Anpresseinheit 17 ist das Ende
80 des neuen Linerstiicks 8 in den ersten geldsten Span-
ner schleifenférmig eingefalzt. Dabei wird weiterhin mit
unveranderter Position der Anpresseinheit 17, d.h. mit
nur massigem Anpressdruck der Dichtung 14 gearbeitet.
Die fiir das Einfalzen zuzufiihrende nétige Materiallange
am Ende 80 des neuen Linerstiicks 8 steht auf der Stre-
cke zwischen der Dichtung 174 und dem geschlossenen
zweiten Spanner 12 zur Verfigung. Wahrend das Stopf-
element173 noch in der vorgeschobenen Einfalzposition
steckt, wird der erste Spanner 11 bereits massig aktiviert,
um sicherzustellen, dass beim Zurlickziehen des Stopf-
elements 173 die Einfalzung des Endes 80 im ersten
Spanner 11 nicht mit herausgezogen wird.

Figuren 7A und 7B: Siebente Phase

[0029] Nun wird auch der erste Spanner 11 voll akti-
viert und dadurch fest geschlossen. Das Stopfelement
173 steht in zuriickgezogener Position. Die Einstellung
des bisher massigen Anpressdrucks der Dichtung 14
kann noch beibehalten werden.

Figuren 8A und 8B: Achte Phase

[0030] Beide Spanner 11,12 sind geschlossen. Das
Basisteil 170 der Anpresseinheit 17 wird maximal an die
Leitréhre 10 herangefahren, so wird das neue Linerstlck
8 von der auf dem Pressteil 172 angeordneten Dichtung
174 gegen den Rohrenrand 14 der Leitrohre 10 fest dich-
tend angepresst. Die Federung 171 ist zusammenge-
driickt und so wirkt zusatzlich die Uber das Hubgestange
15 ausgetibte Druckkraft auf die Dichtung 174.

Figur 9: Neunte Phase

[0031] Die Einstellungen an den Spannern 11,12 und
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die Stellung der Anpresseinheit 17 zur Generierung des
festen Anpressdrucks der Dichtung 14, wie in Figur 8
gemass der achten Phase, bleiben unterandert. Am voll-
standig aus der Transfereinheit 16 herausgezogen Nutz-
abschnitt 70 mit dem darin enthaltenen Linerrest 8’ sind
eine neue erste Abcrimpung 71 und nahe daran eine
dritte Abcrimpung 73 angebracht, zwischen denen ab-
getrennt wird, um Nutzabschnitt 70 und Linerrest 8’ zu
entsorgen.

Figur 10: Zehnte Phase - Beginn eines neuen Umfiillvor-
gangs

[0032] Durch Einschieben des Stopfens 166 in die
Transfereinheit 16 wird ein neuer Nutzabschnitt 70 in Po-
sition gebracht und zugleich der Deckel 165 zum Ver-
schliessen der Transfereinheit 16 aufgesetzt. Ein neuer
Umfillvorgang kann nun begonnen werden.

Patentanspriiche

1.  Umfillvorrichtung (1) zum kontaminationsgeschitz-
ten Uberleiten von fliessfahigem Prozessmaterial
zwischen einem ersten Behaltnis (A) und einem
zweiten Behaltnis (B), umfassend:

a) eine Leitréhre (10) mit einem Axialdurchgang
(105) fir den Durchfluss des Prozessmaterials,
welche an einem Ende ein Anschlussmittel (13)
besitzt und am anderen Ende mit einem Roh-
renrand (14) abschliesst;

b)eine in die Leitréhre (10) einmiindende Trans-
fereinheit (16), welche den Eingriff in die Leit-
réhre (10) erlaubt und auf der von einem
schlauchférmigen Linervorrat (7) zumindest ein
mit einer ersten Abcrimpung (71) versehener
abziehbarer Nutzabschnitt (70) gespeichert ist;
c) einen ersten Spanner (11) mitdertemporaren
Funktion abgedichtet zu fixieren:

ca) ein Restende (80’) eines von einem vor-
herigen Umfillvorgang stammenden Liner-
rests (8’), der eine Sackform bildend, am
anderen Ende mit einer zweiten Abcrim-
pung (81’) verschlossen ist; oder
cb)einfreies offenes Ende (80) eines neuen
Linerstlicks (8), das als sackférmiger Innen-
liner in das zweite Behaltnis (B) fuhrt;

d) einen zweiten Spanner (12), der zirkular an
der Leitréhre (10) und konzentrisch zum ersten
Spanner (11) angeordnetist, mitdertemporaren
Funktion abgedichtet zu fixieren:

da) das Restende (80’); oder
db) das freie Ende (80) des neuen Liner-
stlicks (8); und
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e)eine axial gemass Langserstreckung der Leit-
réhre (10) an einem Hubgesténge (15) verfahr-
bare Anpresseinheit (17) mit einem Axialdurch-
gang (175), um innerlich temporar den Linerrest
(8’) und/oder das neue Linerstiick (8) aufzuneh-
men, und einer Dichtung (174), welche die tem-
porare Funktion hat, allein das am Roéhrenrand
(14) anliegende Restende (80’) oder dieses zu-
sammen mit dem daran liegenden freien Ende
(80) des neuen Linerstiicks (8) oder allein das
am Réhrenrand (14) anliegende freie Ende (80)
des neuen Linerstiicks (8) abgedichtet zu fixie-
ren, dadurch gekennzeichnet, dass

f) die Anpresseinheit (17) ein mit dem Hubge-
sténge (15) fest verbundenes Basisteil (170) so-
wie ein sich am Basisteil (170) mittels einer Fe-
derung (171) elastisch abstlitzendes Pressteil
(172) mit der an diesem angeordneten Dichtung
(174) besitzt.

Umfllvorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anpresseinheit (17) ferner
ein aktivierbares Stopfelement (173) umfasst, wel-
ches dazu dient, das freie Ende (80) des neuen Li-
nerstiicks (8) in den ersten Spanner (11) in Schlei-
fenform einzufalzen.

Umfllvorrichtung (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Hubgestange (15) dazu bestimmtist, durch Ver-
fahren des Basisteils (170) die am Pressteil (172)
angeordnete Dichtung (174), je nach Arbeitsphase
der Umfillvorrichtung (1):

a) ganzlich vom Réhrenrand (14) wegzubewe-
gen, um das freie Ende (80) eines neuen Liner-
stiicks (8) durch den Axialdurchgang (175) der
Anpresseinheit (17) in den zweiten Spanner (12)
einzufthren; oder

b) nur mit massigem Druck das am Réhrenrand
(14) anliegende freie Ende (80) des neuen Li-
nerstiicks (8) angedichtet zu fixieren; oder

¢) nur mit massigem Druck das am Réhrenrand
(14) anliegende Restende (80’) zusammen mit
dem daran liegenden freien Ende (80) des neu-
en Linerstiicks (8) angedichtet zu fixieren, so
dass ein bereits aus dem zweiten Spanner (12)
geléstes und nur mehr im ersten deaktivierten
Spanner (11) klemmendes Restende (80’) her-
ausziehbar ist; oder

d) mit maximalen Druck das am Réhrenrand
(14) anliegende Restende (80°) oder das am
Réhrenrand (14) anliegende freie Ende (80) des
neuen Linerstiicks (8) angedichtet zu fixieren.

4. Umfullvorrichtung (1) nach zumindest einem der An-

spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
an der Anpresseinheit (17) die maximale Lange des
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5.

7.

8.

Weges der Federung (171) einstellbar ist.

Umfillvorrichtung (1) nach zumindest einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Funktion zumindest eines der beiden Spanner
(11,12) auf Eigenelastizitat oder einer Ansteuerung
von aussen basiert.

Umfillvorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-

kennzeichnet, dass

a) der erste Spanner (11) als mit Mediendruck
zu beaufschlagende, aktivierbare Blahdichtung
ausgebildet ist oder eigenelastische Klemmba-
cken aufweist; und

b) der zweite Spanner (12) als eine in geschlos-
senem Zustand verengte und im offenen Zu-
stand aufgeweitete Klammer beschaffen ist, die
einen manuell betatigbaren Verschluss hat.

Umfillvorrichtung (1) nach zumindest einem der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

a) der Nutzabschnitt (70) bis zu seiner Verwen-
dung in der Transfereinheit (16) und mit seiner
ersten Abcrimpung (71) hin zur Miindung in der
Leitréhre (10) liegt und von einem Stopfen (166)
an die Mindung heran vorgeschoben ist, der
sich von aussen in die Transfereinheit (16) ein-
fihren lasst;

b)der Stopfen (166) aus der Transfereinheit (16)
herausziehbar und mit einem vorsetzbaren De-
ckel (165) verbunden ist;

c)die Transfereinheit (16) in der Form eines von
der Leitréhre (10) abgehenden Seitenstutzens
ausgebildet ist und mit Gefalle mit einer Durch-
gangsoffnung in eine Wandung der Leitréhre
(10) mindet.

Umfillvorrichtung (1) nach zumindest einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

a) der vom Linervorrat (7) zur Verwendung ge-
zogene Nutzabschnitt (70) sich durch die Trans-
fereinheit (16) in den Axialdurchgang (105) der
Leitrohre (10) einbringen lasst; und

b) dieser Nutzabschnitt (70) dazu bestimmt ist:

ba) den von einem vorherigen Umfiillvor-
gang stammenden Linerrest (8’), welcher
nur mehr im ersten deaktivierten Spanner
(11) und zwischen dem Roéhrenrand (14)
und dem freien Ende (80) eines neuen Li-
nerstiicks (8) abgedichtet von der massig
andrickenden Dichtung (174) der Anpress-
einheit (17) herausziehbar hangt, zuerst zu
ergreifen, isoliert zu ummanteln und nach
aussen zu Uberfuihren; und schliesslich
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bb) im vollstandig aus der Transfereinheit
(16) herausgezogenen Zustand mit dem
darin enthaltenen Linerrest (8’), abseits
vom eingeschlossenen Linerrest (8’), mit ei-
ner neuen ersten Abcrimpung (71) sowieei- 5
ner dazu nahen dritten Abcrimpung (73)
versehen zu werden, um zwischen den Ab-
crimpungen (71,73) den gebrauchten Nutz-
abschnitt (70) mit dem Linerrest (8’) abzu-
trennen und zu entsorgen; womit 10

c) ein neuer Nutzabschnitt (70) mit neuer erster
Abcrimpung (71) entsteht, der sich mittels des
Stopfens (166) in die Ausgangslage bringen
lasst und so flr einen nachsten Umfiillvorgang 75
verfigbar ist.

9. Umfullvorrichtung (1) nach zumindest einem der An-
spriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

20
a) das erste Behaltnis (A) direkt abgedichtet an
ein Anschlussmittel (13) der Leitréhre (10) der
Umfullvorrichtung (1) angeschlossen ist und ein
Container oder ein Bestandteil einer Produkti-
onsanlage ist, wobei durch die Umflllvorrich- 25
tung (1) geleitet, aus dem ersten Behéltnis (A)
Prozessmaterial zum zweiten Behaltnis (B)
Uberfuhrt werden soll oder das erste Behaltnis
(A) mit Prozessmaterial aus dem zweiten Be-
haltnis (B) beschickt werden soll; und anderer- 30
seits
b)das zweite Behaltnis (B) die Gestalt eines Big-
bags oder eines Containers hat, welcher ein Li-
nerstiick (8) als sackférmigen Innenliner enthalt,
wobei durch die Umfillvorrichtung (1) geleitet, 35
aus dem zweiten Behaltnis (B) Prozessmaterial
zum ersten Behaltnis (A) zu tUberflhren ist oder
das zweite Behaltnis (B) mit Prozessmaterial

aus dem ersten Behaltnis (A) zu beschicken ist.
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