EP 3 722 402 A1

(19) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3722 402 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
14.10.2020 Patentblatt 2020/42

(21) Anmeldenummer: 19168935.5

(22) Anmeldetag: 12.04.2019

(51) IntCl.:
C11D 3/00 (2006.01) C11D 3/20 (2006.01)
C11D 3/22 (2006.01) C11D 3/50 (2006.01)

C11D 17/00 (2006-0)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBE BG CH CY CZDE DKEE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(71) Anmelder: Henkel AG & Co. KGaA
40589 Diisseldorf (DE)

(72) Erfinder:

¢ Schmiedel, Peter
40591 Diisseldorf (DE)
¢ Panzica, Danilo
40721 Hilden (DE)
» Stehr, Regina
41468 Neuss (DE)
¢ Nickel, Dieter
50259 Pulheim (DE)
¢ Kropf, Christian
40724 Hilden (DE)

(54) FESTE PARFUMHALTIGE ZUSAMMENSETZUNG

(57) Eine feste, partikulare Zusammensetzung, um-

fassend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusam-

mensetzung,

a) 20 bis 95 Gew.-% mindestens eines wasserloslichen
Tragermaterials ausgewahlt aus wasserhaltigen Salzen,
deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer bestimmten
Temperatur im Bereich von 30 bis 100°C dem H,O-Par-

tiatdruck der gesattigten Losung dieses Salzes ent-
spricht;

b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;

c) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem
Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbin-
dung,

deren Verwendung und Verfahren zu ihrer Herstellung.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine feste, partikuldre Zusammensetzung umfassend mindestens ein was-
serlosliches Tragermaterial, mindestens einen Duftstoff sowie mindestens eine, von dem Duftstoff verschiedene, duft-
verbessernde Verbindung, wobei das Tragermaterial ein wasserhaltiges Salz (Hydrat) ist, dessen Wasserdampf-Parti-
aldruck bei einer bestimmten Temperatur im Bereich von 30 bis 100°C dem H,O-Partialdruck der geséattigten Lésung
dieses Salzes entspricht, so dass das Salz bei dieser Temperatur im eigenen Kristallwasser schmilzt. Des Weiteren
betrifft die Erfindung Verfahren zur Herstellung der festen Zusammensetzung, sowie ein Wasch- oder Reinigungsmittel,
das die feste Zusammensetzung enthalt. Dariiber hinaus betrifft die vorliegende Erfindung auch die Verwendung eines
solchen Wasch- oder Reinigungsmittels zum Reinigen von Textilien sowie entsprechende Verfahren zum Reinigen von
Textilien unter Verwendung eines solchen Wasch- oder Reinigungsmittels.

[0002] Bei der Anwendung von Wasch- und Reinigungsmitteln verfolgt der Verbraucher nicht nur das Ziel, die zu
behandelnden Objekte zu waschen, sondern er wiinscht sich auch, dass die behandelten Objekte, wie z.B. Textilien,
nach der Behandlung, beispielsweise nach der Wasche, angenehm riechen. Insbesondere aus diesem Grunde enthalten
die meisten kommerziell verfigbaren Wasch- und Reinigungsmittel Duftstoffe.

[0003] Oftmals werden Duftstoffe in Form von Duftstoffpartikeln entweder als integraler Bestandteil eines Wasch- oder
Reinigungsmittels verwendet, oder aber direkt zu Beginn eines Waschgangs in separater Form in die Waschtrommel
dosiert. Auf diese Weise kann der Verbraucher durch individuelle Dosierung die Beduftung der zu waschenden Wasche
kontrollieren. Eine Angebotsform, welche die separate Dosierung von Duftstoffen ermdglicht, ist die Duftpastille.
[0004] Bei dem Hauptbestandteil derartiger im Stand der Technik bekannter Duftpastillen handelt es sich typischer-
weise um ein wasserldsliches oder zumindest wasserdispergierbares Tragerpolymer, wie Polyethylenglykol (PEG),
welches als Vehikel fir die integrierten Duftstoffe dient und welches sich im Zuge des Wachsvorgangs in der Waschflotte
mehr oder weniger vollstandig auflést, um so die enthaltenen Duftstoffe sowie gegebenenfalls weitere Komponenten in
die Waschflotte zu entlassen. Fir die Herstellung der bekannten Duftpastillen wird aus dem Tragerpolymer eine Schmelze
erzeugt, die die Ubrigen Inhaltsstoffe enthalt bzw. diese dann hinzugefiigt werden, und die erhaltene Schmelze wird
dann einem Formgebungsverfahren zugefiihrt, in dessen Verlauf sie abkihlt, dabei erstarrt und die gewlinschte Form
einnimmt.

[0005] Die bekannten Produkte haben den Nachteil, dass die verwendeten Polymermaterialien, insbesondere PEG,
eine verzogerte Loslichkeit aufweisen, was insbesondere bei kurzen Waschgangen, niedriger Temperatur oder sonstigen
unginstigen Bedingungen zu Rickstanden auf der Wasche oder in der Waschmaschine fiihren kann.

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, eine alternative Zusammensetzung zu identifizieren, welche
einen geeigneten Verarbeitungsbereich zeigt und gleichzeitig in den tblichen Temperaturbereichen, in denen gearbeitet
wird, eine verbesserte Wasserloslichkeit aufweist sowie zusatzlich eine verbesserte Duftwirkung hat.

[0007] In einem ersten Aspekt richtet sich die Anmeldung daher auf eine feste, partikuldre Zusammensetzung, um-
fassend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung,

a) 20 bis 95 Gew.-% mindestens eines wasserldslichen Tragermaterials ausgewahlt aus wasserhaltigen Salzen,
deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer bestimmten Temperatur im Bereich von 30 bis 100°C dem H,O-Partial-
druck der gesattigten Losung dieses Salzes entspricht;

b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;

c) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung.

[0008] Die feste, partikulare Zusammensetzung, wie sie hierin beschrieben wird, wird aus einer Lésung des Trager-
materials in dem in der Zusammensetzung enthaltenem Wasser/Kristallwasser hergestellt, wobei hierin fur eine solche
Lésung auch der Begriff "Schmelze" im Gegensatz zu der etablierten Verwendung verwendet wird, um den Zustand zu
bezeichnen, bei dem sich das Tragermaterial durch die Abspaltung von Wasser im eigenen Kristallwasser 16st und so
eine Flissigkeit bildet. Der Begriff "Schmelze", wie hierin verwendet, bezeichnet somit den flissigen Zustand der Zu-
sammensetzung, der bei Uberschreiten der Temperatur entsteht, bei welcher das Tragermaterial Kristallwasser abspaltet
und sich dann in dem, in der Zusammensetzung enthaltenem Wasser I6st. Die entsprechende Dispersion, die die hierin
beschriebenen (Fest)Stoffe dispergiertin der Schmelze des Tragermaterials enthalt, ist somit ebenfalls Gegenstand der
Erfindung. Wenn also im Folgenden auf die feste, partikulare Zusammensetzung Bezug genommen wird, istimmer auch
die entsprechende Schmelze/Schmelzdispersion, aus welcher dieser erhaltlich ist, erfasst. Da sich diese mit Ausnahme
des Aggregatzustands von der Zusammensetzung her nicht unterscheiden, werden die Begriffe hierin synonym ver-
wendet.

[0009] Hierin wird der Begriff "Schmelzkorper" verwendet, um die aus der flissigen Zusammensetzung bei Abkiihlen
durch Erstarren/Umformen erhaltlichen festen Partikel zu beschreiben.

[0010] Beider Hauptkomponente der wie hierin beschrieben partikularen, festen Zusammensetzung handelt es sich
um mindestens ein wasserlésliches Tragermaterial. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das wasserlosliche Tra-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 722 402 A1

germaterial in einer Menge von 30 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 40 bis 90 Gew.-%, insbesondere von 45 bis 90
Gew.-%, basierend auf dem Gesamtgewicht der Zusammensetzung, in dieser enthalten.

[0011] Das mindestens eine Tragermaterial zeichnet sich dadurch aus, dass es ausgewahlt ist aus wasserhaltigen
Salzen, deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer Temperatur im Bereich von 30 bis 100°C dem H,0O-Partialdruck der
gesattigten Lésung dieses Salzes bei derselben Temperatur entspricht. Dies flhrt dazu, dass sich das entsprechende
wasserhaltige Salz, hierin auch als "Hydrat" bezeichnet, beim Erreichen oder Uberschreiten dieser Temperatur im ei-
genen Kristallwasser 16st und dadurch von einem festen in einen fliissigen Aggregatzustand Gibergeht. Vorzugsweise
zeigen die erfindungsgemafen Tragermaterialien dieses Verhalten bei einer Temperatur im Bereich von 40 bis 90°C,
besonders bevorzugt zwischen 50 und 85°C, noch bevorzugter zwischen 55 und 80°C.

[0012] Zu den zuvor beschriebenen wasserlslichen Tragermaterialien aus der Gruppe wasserhaltiger Salze zahlen
insbesondere das Natriumacetat-Trihydrat (Na(CH;COO) - 3H,0), das Glaubersalz (Na,SO, - 10H,0), das Trinatrium-
phosphat Dodecahydrat (Na;PO, - 12 H,0) sowie das Strontiumchlorid-Hexahydrat (SrCl, - 6 H,0). Der Einsatz von
Natriumacetat-Trihydrat (Na(CH,COO) - 3H,0) ist besonders bevorzugt.

[0013] Zusammenfassend ergibt sich in einem zweiten Aspekt dieser Anmeldung eine feste, partikulare Zusammen-
setzung, umfassend

a) 20 bis 95 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, Natriumacetat-Trihydrat;
b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;
c) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung.

[0014] Enthalt die partikulare Zusammensetzung Natriumacetat-Trihydrat gekennzeichnet, so sind solche Zusam-
mensetzungen hinsichtlich ihrer Herstellbarkeit, Konfektionierbarkeit und Handhabung besonders vorteilhaft, welche
das Natriumacetat-Trihydrat in einer Menge von 30 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 40 bis 90 Gew.-%, insbesondere
von 45 bis 90 Gew.-%, basierend auf dem Gesamtgewicht der Zusammensetzung, enthalten.

[0015] Einbesonders geeignetes Tragermaterial ist Natriumacetat-Trihydrat (Na(CH3COO) - 3H,0), da es sich indem
besonders bevorzugten Temperaturbereich von 55 bis 80°C, konkret bei etwa 58°C, im eigenen Kristallwasser |0st. Das
Natriumacetat-Trihydrat kann direkt als solches eingesetzt werden, es ist aber auch alternativ der Einsatz von wasser-
freiem Natriumacetat in Kombination mit freiem Wasser moglich, wobei sich das Trihydrat dann in situ bildet. In solchen
Ausfiihrungsformen wird das Wasser in unter- oder tiberstdchiometrischer Menge bezogen auf die Menge, die notwendig
ist, um das gesamte Natriumacetat in Natriumacetat-Trihydrat zu Gberfiihren, eingesetzt, vorzugsweise in einer Menge
von mindestens 60 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 70 Gew.-%, noch bevorzugter mindestens 80 Gew.-%, am
meisten bevorzugt 90 Gew.-%, 100 Gew.-% oder mehr, der Menge, die theoretisch erforderlich ist, um das gesamte
Natriumacetat in Natriumacetat-Trihydrat (Na(CH3;COQO) - 3H,0) zu Uberfiihren. Besonders bevorzugt ist der Ubersto-
chiometrische Einsatz von Wasser. Bezogen auf die erfindungsgemafen Zusammensetzungen bedeutet das, dass
wenn (wasserfreies) Natriumacetat allein oder in Kombination mit einem Hydrat davon, vorzugsweise dem Trihydrat,
eingesetzt wird, ebenfalls Wasser eingesetzt wird, wobei die Menge an Wasser mindestens der Menge entspricht, die
stdchiometrisch notwendig ware, um zu gewahrleisten, dass mindestens 60 Gew.-% der Gesamtmenge aus Natrium-
acetat und dessen Hydraten, vorzugsweise mindestens 70 Gew.-%, weiter bevorzugt mindestens 80 Gew.-%, noch
weiter bevorzugt mindestens 90 Gew.-%, am meisten bevorzugt mindestens 100 Gew.-%, in Form von Natriumacetat-
Trihydrat vorliegt. Wie bereits oben beschrieben ist es besonders bevorzugt, dass die Menge an Wasser die Menge,
die theoretisch notwendig ware, um das gesamte Natriumacetat in das korrespondierende Trihydrat zu Uberfiihren,
Uibersteigt. Dies bedeutet beispielsweise, dass eine Zusammensetzung, die 50 Gew.-% wasserfreies Natriumacetat und
kein Hydrat davon enthalt, mindestens 19,8 Gew.-% Wasser (60% von 33 Gew.-%, die theoretisch notwendig wéaren,
um das gesamte Natriumacetat in das Trihydrat zu Gberfiihren), enthalt.

[0016] In einem weiteren Aspekt hat diese Anmeldung daher eine feste, partikulare Zusammensetzung zum Gegen-
strand, umfassend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung

a) 12 bis 57 Gew.-% Natriumacetat;

b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;

c) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung;
d) Wasser in einer Menge, welche ausreichend ist, um mindestens 60 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 70 Gew.-
%, noch bevorzugter mindestens 80 Gew.-%, am meisten bevorzugt mindestens 100 Gew.-% des Natriumacetats
(a) in Natriumacetat-Trihydrat zu tberfihren.

[0017] Wird die partikuldre Zusammensetzung anhand ihres Gehalts an Natriumacetat beschrieben, so sind solche
Zusammensetzungen hinsichtlich ihrer Herstellbarkeit, Konfektionierbarkeit und Handhabung besonders vorteilhaft, wel-
che das Natriumacetat in einer Menge von 18 bis 57 Gew.-%, vorzugsweise von 24 bis 48 Gew.-%, insbesondere von
27 bis 45 Gew.-%, basierend auf dem Gesamtgewicht der Zusammensetzung, enthalten.
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[0018] Neben dem Tragermaterial a) enthalten die festen partikuldren Zusammensetzungen als zweiten wesentlichen
Bestandteil einen Duftstoff b). Der Gewichtsanteil des Duftstoffs am Gesamtgewicht der Zusammensetzung betragt
vorzugsweise 1 bis 15 Gew.-%, noch bevorzugter 3 bis 12 Gew.-%.

[0019] Bei einem Duftstoff handelt es sich um eine den Geruchsinn anregende, chemische Substanz. Um den Ge-
ruchssinn anregen zu kénnen, sollte die chemische Substanz zumindest teilweise in der Luft verteilbar sein, d.h. der
Duftstoff sollte bei 25°C zumindest in geringem Male fliichtig sein. Ist der Duftstoff nun sehr fliichtig, klingt die Ge-
ruchsintensitat dann schnell wieder ab. Bei einer geringeren Fliichtigkeit ist der Gerucheindruck jedoch nachhaltiger,
d.h. er verschwindet nicht so schnell. In einer Ausflihrungsform weist der Duftstoff daher einen Schmelzpunkt auf, der
im Bereich von -100°C bis 100°C, bevorzugt von -80°C bis 80°C, noch bevorzugter von -20°C bis 50°C, insbesondere
von -30°C bis 20°C liegt. In einer weiteren Ausflihrungsform weist der Duftstoff einen Siedepunkt auf, der im Bereich
von 25°C bis 400°C, bevorzugt von 50°C bis 380°C, mehr bevorzugt von 75°C bis 350°C, insbesondere von 100°C bis
330°C liegt.

[0020] Insgesamt sollte eine chemische Substanz eine bestimmte Molekilmasse nicht tiberschreiten, um als Duftstoff
zu fungieren, da bei zu hoher Molekllmasse die erforderliche Flichtigkeit nicht mehr gewahrleitstet werden kann. In
einer Ausfuhrungsform weist der Duftstoff eine Molekilmasse von 40 bis 700 g/mol, noch bevorzugter von 60 bis 400
g/mol auf.

[0021] Der Geruch eines Duftstoffes wird von den meisten Menschen als angenehm empfunden und entspricht haufig
dem Geruch nach beispielsweise Bllten, Friichten, Gewiirzen, Rinde, Harz, Blattern, Grasern, Moosen und Wurzeln.
So kénnen Duftstoffe auch dazu verwendet werden, um unangenehme Geriiche zu tiberlagern oder aber auch um einen
nicht riechenden Stoff mit einem gewtinschten Geruch zu versehen. Als Duftstoffe konnen einzelne Riechstoffverbin-
dungen, z.B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe
verwendet werden.

[0022] Duftstoffverbindungen vom Typ der Aldehyde sind beispielsweise Adoxal (2,6,10-Trimethyl-9-undecenal), Ani-
saldehyd (4-Methoxybenzaldehyd), Cymal (3-(4-Isopropyl-phenyl)-2-methylpropanal), Ethylvanillin, Florhydral (3-(3-iso-
propylphenyl)butanal), Helional (3-(3,4-Methylendioxyphenyl)-2-methylpropanal), Heliotropin, Hydroxycitronellal, Lau-
raldehyd, Lyral (3- und 4-(4-Hydroxy-4-methylpentyl)-3- cyclohexen-1-carboxaldehyd), Methylnonylacetaldehyd, Lilial
(3-(4-tert-Butylphenyl)-2-methylpropanal), Phenylacetaldehyd, Undecylenaldehyd, Vanillin, 2,6,10-Trimethyl-9-undece-
nal, 3-Dodecen-1-al, alpha-n-Amylzimtaldehyd, Melonal (2,6-Dimethyl-5-heptenal), 2,4-Di-methyl-3-cyclohexen-1-car-
boxaldehyd (Triplal), 4-Methoxybenzaldehyd, Benzaldehyd, 3-(4-tert- Butylphenyl)-propanal, 2-Methyl-3-(para-metho-
xyphenyl)propanal, 2-Methyl-4-(2,6,6-timethyl-2(1)-cyclohexen-1-yl)butanal, 3-Phenyl-2-propenal, cis-/trans-3,7-Dime-
thyl-2,6-octadien-1-al, 3,7-Dimethyl-6-octen-1-al, [(3,7-Dimethyl-6-octenyl)oxy]acetaldehyd, 4-Isopropylbenzylaldehyd,
1,2,3,4,5,6,7,8-Octahydro-8,8-dimethyl-2-naphthaldehyd,  2,4-Dimethyl-3-cyclohexen-1-carboxaldehyd, 2-Methyl-
3-(isopropylphenyl)propanal, 1-Decanal, 2,6-Dimethyl-5-heptenal, 4-(Tricyclo[5.2.1.0(2,6)]-decyliden-8)-butanal, Octa-
hydro-4,7-methan-1H-indencarboxaldehyd, 3-Ethoxy-4-hydroxybenzaldehyd, para-Ethyl-alpha,alpha-dimethylhydro-
zimtaldehyd, alpha-Methyl-3,4-(methylendioxy)-hydrozimtaldehyd, 3,4-Methylendioxybenzaldehyd, alpha-n-Hexylzimt-
aldehyd, m-Cymen-7-carboxaldehyd, alpha-Methylphenylacetaldehyd, 7-Hydroxy-3,7-dimethyloctanal, Undecenal,
2,4,6-Trimethyl-3-cyclohexen-1-carboxaldehyd, 4-(3)(4-Methyl-3-pentenyl)-3-cyclohexencarboxaldehyd, 1-Dodecanal,
2,4-Dimethylcyclohexen-3-carboxaldehyd, 4-(4-Hydroxy-4-methylpentyl)-3-cylohexen-1-carboxaldehyd, 7-Methoxy-
3,7-dimethyloctan-1-al, 2-Methyl- undecanal, 2-Methyldecanal, 1-Nonanal, 1-Octanal, 2,6,10-Trimethyl-5,9-undecadie-
nal, 2-Methyl-3-(4-tert-butyl)propanal, Dihydrozimtaldehyd, 1-Methyl-4-(4-methyl-3-pentenyl)-3-cyclohexen-1-carboxal-
dehyd, 5- oder 6-Methoxyhexahydro-4,7-methanindan-1- oder -2-carboxaldehyd, 3,7-Dimethyloctan-1-al, 1-Undecanal,
10-Undecen-1-al, 4-Hydroxy-3-methoxybenzaldehyd, 1-Methyl-3-(4-methylpentyl)-3-cyclohexencarboxaldehyd, 7-Hy-
droxy-3J-dimethyl-octanal, trans-4-Decenal, 2,6-Nonadienal, para-Tolylacetaldehyd, 4-Methylphenylacetaldehyd, 2-
Methyl-4-(2,6,6-trimethyl-1-cyclohexen-1-yl)-2-butenal, ortho-Methoxyzimtaldehyd, 3,5,6-Trimethyl-3-cyclohexen- car-
boxaldehyd, 3J-Dimethyl-2-methylen-6-octenal, Phenoxyacetaldehyd, 5,9-Dimethyl-4,8- decadienal, Paonienaldehyd
(6,10-Dimethyl-3-oxa-5,9-undecadien-1-al), Hexahydro-4,7-methanindan-1-carboxaldehyd, 2-Methyloctanal, alpha-
Methyl-4-(1-methylethyl)benzolacetaldehyd, 6,6-Dimethyl-2-norpinen-2-propionaldehyd, para-Methylphenoxyacetalde-
hyd, 2-Methyl-3-phenyl-2-propen-1-al, 3,5,5-Trimethylhexanal, Hexahydro-8,8-dimethyl-2-naphthaldehyd, 3-Propyl-bi-
cyclo-[2.2.1]-hept-5-en-2-carbaldehyd, 9-Decenal, 3-Methyl-5-phenyl-1-pentanal, Methylnonylacetaldehyd, Hexanal
und trans-2-Hexenal.

[0023] Duftstoffverbindungen vom Typ der Ketone sind beispielsweise Methyl-beta-naphthylketon, Moschusindanon
(1,2,3,5,6,7-Hexahydro-1,1,2,3,3- pentamethyl-4H-inden-4-on), Tonalid (6-Acetyl-1,1,2,4,4,7-hexamethyltetralin), al-
pha-Damascon, beta-Damascon, delta-Damascon, iso-Damascon, Damascenon, Methyldihydrojasmonat, Menthon,
Carvon, Kampfer, Koavon (3,4,5,6,6-Pentamethylhept-3-en-2-on), Fenchon, alpha-lonon, beta- lonon, gamma-Methyl-
lonon, Fleuramon (2-heptylcyclopen-tanon), Dihydrojasmon, cis-Jasmon, iso-E-Super (1-(1,2,3,4,5,6J,8-octahydro-
2,3,8,8-tetramethyl-2-naphthalenyl)-ethan-1-on (und Isomere)), Methylcedrenylketon, Acetophenon, Methylacetophe-
non, para-Methoxyacetophenon, Methyl-beta-naphtylketon, Benzylaceton, Benzophenon, para-Hydroxyphenylbutanon,
Sellerie- Keton(3-methyl-5-propyl-2-cyclohexenon), 6-Isopropyldecahydro-2-naphton, Dimethyloctenon, Frescomenthe
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(2-butan-2-yl-cyclohexan-1-on), 4-(1-Ethoxyvinyl)-3,3,5,5-tetramethylcyclohexanon, Methylheptenon, 2-(2-(4-Methyl-3-
cyclohexen-1-yl)propyl)cyclopentanon, 1-(p-Menthen-6(2)yl)-1-propanon, 4-(4-Hydroxy-3-methoxyphenyl)-2-butanon,
2-Acetyl-3,3-dimethylnorbornan, 6,7- Dihydro-1,1,2,3,3-pentamethyl-4(5H)-indanon, 4-Damascol, Dulcinyl(4-(1,3-ben-
zodioxol-5-yl) butan-2-on), Hexalon (1-(2,6,6-trimethyl-2-cyclohexene-1-yl)-1,6-heptadien-3-on), IsocyclemonE(2-ace-
tonaphthon-1,2,3,4,5,6,7,8-octahydro-2,3,8,8-tetramethyl), Methylnonylketon, Methylcyclocitron, Methyllavendelketon,
Orivon (4-tert-Amylcyclohexanon), 4-tert-Butylcyclohexanon, Delphon (2-pentyl-cyclopentanon), Muscon (CAS
541-91-3), Neobutenon (1-(5,5-dimethyl-1- cyclohexenyl)pent-4-en-1-on), Plicaton (CAS 41724-19-0), Velouton (2,2,5-
Trimethyl-5- pentylcyclopentan-1-on),2,4,4,7-Tetramethyl-oct-6-en-3-on und Tetrameran (6,10- Dimethylundecen-2-
on).

[0024] Duftstoffverbindungen vom Typ der Alkohole sind beispielsweise 10-Undecen-1-ol, 2,6-Dimethylheptan-2-ol,
2-Methyl-butanol, 2-Methylpentanol, 2- Phenoxyethanol, 2-Phenylpropanol, 2-tert.-Butycyclohexanol, 3,5,5-Trimethyl-
cyclohexanol, 3-Hexanol, 3-Methyl-5-phenyl-pentanol, 3-Octanol, 3-Phenyl-propanol, 4-Heptenol, 4-Isopropyl- cyclohe-
xanol, 4-tert.-Butycyclohexanol, 6,8-Dimethyl-2-nona-nol, 6-Nonen-1-ol, 9-Decen-1-ol, a-Methylbenzylalkohol, a-Terpi-
neol, Amylsalicylat, Benzylalkohol, Benzylsalicylat, B-Terpineol, Butylsalicylat, Citronellol, Cyclohexylsalicylat, Decanol,
Di-hydromyrcenol, Dimethylbenzylcarbinol, Dimethylheptanol, Dimethyloctanol, Ethylsalicylat, Ethylvanilin, Eugenol,
Farnesol, Geraniol, Heptanol, Hexylsalicylat, Isoborneol, Isoeugenol, Isopulegol, Linalool, Menthol, Myrtenol, n-Hexanol,
Nerol, Nonanol, Octanol, p-Menthan-7-ol, Phenylethylalkohol, Phenol, Phenylsalicylat, Tetrahydrogeraniol, Tetrahydro-
linalool, Thymol, trans-2-cis-6-Nonadicnol, trans-2-Nonen-1-ol, trans-2-Octenol, Undecanol, Vanillin, Champiniol, He-
xenol und Zimtalkohol.

[0025] Duftstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert-Butylcyclohe-
xylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzylcarbinylacetat (DMBCA), Phenylethylacetat, Benzylacetat, Ethylmethylphenyl-
glycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat, Benzylsalicylat, Cyclohexylsalicylat, Floramat, Melusat und Jas-
macyclat.

[0026] Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylethylether und Ambroxan. Zu den Kohlenwasserstoffen gehdren
hauptsachlich Terpene wie Limonen und Pinen.

[0027] Bevorzugt werden Mischungen verschiedener Duftstoffe verwendet, die gemeinsam eine ansprechende Duft-
note erzeugen. Ein derartiges Gemisch an Duftstoffen kann auch als Parfim oder Parfimél bezeichnet werden. Solche
Parfimdle kdnnen auch natiirliche Duftstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind.
[0028] Zu den Duftstoffen pflanzlichen Ursprungs zahlen atherische Ole wie Angelikawurzeldl, Anisdl, Arnikabliitend,
Basilikumol, Baydl, Champacablitendl, Citrusdl, Edeltannendl, Edeltannenzapfendl, Elemidl, Eukalyptusél, Fencheldl,
Fichtennadeldl, Galbanumél, Geraniumél, Gingergrasdl, Guajakholzél, Gurjunbalsamél, Helichrysumél, Ho-Ol, Ingwerdl,
Irisél, jasminol, Kajeputdl, Kalmusol, Kamillendl, Kampferdl, Kanagadl, Kardamomendl, Kassiadl, Kiefernnadeldl, Ko-
paivabalsamdl, Korianderdl, Krauseminzeol, Kimmeldl, Kumindl, Labdanumdl, Lavendeldl, Lemongrasél, Lindenbliite-
ndl, Limettendl, Mandarinendl, Melissendl, Minzdl, Moschuskérnerdl, Muskatellerdl, Myrrhendl, Nelkendl, Neroliél, Nia-
ouliél, Olibanumdl, Orangenblitendl, Orangenschalendl, Origanumdl, Palmarosadl, Patschulidl, Perubalsamél, Petit-
graindl, Pfefferél, Pfefferminzél, Pimentél, Pine-Ol, Rosendl, Rosmarinél, Salbeiél, Sandelholzél, Selleriedl, Spikél, Ster-
nanisél, Terpentindl, Thujadl, Thymiandl, Verbenadl, Vetiverdl, Wacholderbeerdl, Wermutdl, Wintergriindl, Ylang-Ylang-
0l, Ysop-0l, Zimtél, Zimtblatterdl, Zitronelldl, Zitronendl sowie Zypressendl sowie Ambrettolid, Ambroxan, alpha-Amyl-
zimtaldehyd, Anethol, Anisaldehyd, Anisalkohol, Anisol, Anthranilsauremethylester, Acetophenon, Benzylaceton, Benz-
aldehyd, Benzoesaureethylester, Benzophenon, Benzylalkohol, Benzylacetat, Benzylbenzoat, Benzylformiat, Benzyl-
valerianat, Borneol, Bornylacetat, Boisambrene forte, alpha-Bromstyrol, n-Decylaldehyd, n-Dodecylaldehyd, Eugenol,
Eugenolmethylether, Eukalyptol, Farnesol, Fenchon, Fenchylacetat, Geranylacetat, Geranylformiat, Heliotropin, Hep-
tincarbonsauremethylester, Heptaldehyd, Hydrochinon-Dimethylether, Hydroxyzimtaldehyd, Hydroxyzimtalkohol, Indol,
Iron, Isoeugenol, Isoeugenolmethylether, Isosafrol, Jasmon, Kampfer, Karvakrol, Karvon, p-Kresolmethylether, Cumarin,
p-Methoxyacetophenon, Methyl-n-amylketon, Methylanthranilsduremethylester, p-Methylacetophenon, Methylchavikol,
p-Methylchinolin, Methyl-beta-naphthylketon, Methyl-n-nonylacetaldehyd, Methyl-n-nonylketon, Muskon, beta-Naphtho-
lethylether, beta-Naphtholmethylether, Nerol, n-Nonylaldehyd, Nonylalkohol, n-Octylaldehyd, p-Oxy-Acetophenon, Pen-
tadekanolid, beta-Phenylethylalkohol, Phenylessigsaure, Pulegon, Safrol, Salicylsdureisoamylester, Salicylsdureme-
thylester, Salicylsdurehexylester, Salicylsdurecyclohexylester, Santalol, Sandelice, Skatol, Terpineol, Thymen, Thymol,
Troenan, gamma-Undelacton, Vanillin, Veratrumaldehyd, Zimtaldehyd, Zimtalkohol, Zimtsaure, Zimtsaureethylester,
Zimtsaurebenzylester, Diphenyloxid, Limonen, Linalool, Linalylacetat und - Propionat, Melusat, Menthol, Menthon, Me-
thyl-n-heptenon, Pinen, Phenylacetaldehyd, Terpinylacetat, Citral, Citronellal, sowie Mischungen daraus.

[0029] FirdieVerlangerungderAktivstoffwirkung, insbesondere der verlangerten Duftwirkung hat es sich als vorteilhaft
erwiesen, den Duftstoff zu verkapseln. In einer entsprechenden Ausfiihrungsform wird zumindest ein Teil des Duftstoffs
in verkapselter Form (Duftstoffkapseln), insbesondere in Mikrokapseln, eingesetzt. Es kann aber auch der gesamte
Duftstoff in verkapselter Form eingesetzt werden. Bei den Mikrokapseln kann es sich um wasserlsliche und/oder
wasserunlosliche Mikrokapseln handeln. Es kénnen beispielsweise Melamin-Harnstoff-Formaldehyd-Mikrokapseln, Me-
lamin-Formaldehyd-Mikrokapseln, Harnstoff-Formaldehyd-Mikrokapseln oder Starke-Mikrokapseln eingesetzt werden.
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"Duftstoffvorlaufer" bezieht sich auf Verbindungen, die erst nach chemischer Umwandlung/Spaltung, typischerweise
durch Einwirkung von Licht oder anderen Umgebungsbedingungen, wie pH-Wert, Temperatur, etc., den eigentlichen
Duftstoff freisetzen. Derartige Verbindungen werden haufig auch als Duftspeicherstoffe oder "Pro-Fragrance" bezeichnet.
[0030] Fir die spatere Wirkung der Zusammensetzung hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn der Duftstoff aus-
gewabhlt ist aus der Gruppe der Parfiiméle und Duftstoffkapseln. Ganz besonders bevorzugt ist der Einsatz einer Kom-
bination aus Parfimdl und Duftstoffkapseln. Aufgrund ihrer anhaltenden, gleichmafRigen Duftwirkung sind solche Zu-
sammensetzungen besonders bevorzugt, in denen das Gewichtsverhaltnis von Parfumdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis
1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:1 bis 1:10 betragt.

[0031] Als dritten wesentlichen Bestandteil enthalt die feste partikulare Zusammensetzung eine duftverbessernde
Verbindung. Die duftverbessernde Verbindung ist von dem zuvor beschriebenen wasserldslichen Tragermaterial und
dem zuvor beschriebenen Duftstoff verschieden. Der Gewichtsanteil der duftverbessernden Verbindung am Gesamt-
gewicht der Zusammensetzung betragt vorzugsweise 0,0001 bis 8 Gew.-% und insbesondere 0,1 bis 5 Gew.-%.
[0032] Die Gruppe der duftverbessernden Verbindungen umfasst vorzugsweise insbesondere

- Geruchsabsorbtionsmittel;
- Geruchsabbauende Komponenten.

[0033] Zur Gruppe der Geruchsabsorbtionsmittel zdhlen Komponenten, die bereits entstandene Schlechtgeriiche
binden. Als geruchsabbauende Komponenten werden solche Komponenten bezeichnet, die Schlechtgeriiche und/oder
deren organische Quelle, wie beispielsweise Bakterien, zersetzen.

[0034] Als besonders wirksame Geruchsabsorbtionsmittel haben sich Komponenten aus den Gruppen der

- Cyclodextrine
- Zinksalze von Cig-C,y0-Fettsduren
- Metal organic frameworks (MOFs)

erwiesen.

[0035] Cyclodextrine sind ringférmige Abbauprodukte der Starke und zéhlen zu den cyclischen Oligosacchariden. Sie
bestehen aus 6, 7, 8 oder 9 0 1 ,4-glykosidisch verkniipften Glucosemolekiilen. Dadurch entsteht eine toroidale Struktur
mit einem zentralen Hohlraum. Auf Grund dieser molekularen Struktur kénnen Gastmolekile bis zur Sattigung einge-
schlossen werden kdnnen. Die Aufnahmemdglichkeit und -kapazitat hangt vom jeweiligen GréRenverhaltnis Gastmo-
lekil/Hohlraum ab. Je nach Anzahl an Glucosemolekiilen werden die Cyclodextrine als a-Cyclodextrin, R- Cyclodextrin,
y- Cyclodextrin oder 8- Cyclodextrin bezeichnet.

Als Geruchsabsorptionsmittel werden vorzugsweise Cyclodextrine aus der Gruppe a-Cyclodextrin, a-Cyclodextrinderi-
vate, R-Cyclodextrin, R-Cyclodextrinderivate, y-Cyclodextrin, y-Cyclodextrinderivate, 8- Cyclodextrin und §-Cyclodext-
rinderivate eingesetzt, wobei R-Cyclodextrin und Hydroxypropyl-3-Cyclodextrin besonders bevorzugt werden. Geeignete
Cyclodextrine sind beispielsweise unter den Bezeichnungen Cavamax® oder Cavasol® (ex Wacker Chemie AG) er-
haltlich.

Der Gewichtsanteil der Cyclodextrine, insbesondere von 3-Cyclodextrin und Hydroxypropyl-R-Cyclodextrin am Gesamt-
gewicht der Zusammensetzung betragt vorzugsweise 0,00001 bis 10, besonders bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%.

[0036] Als ein alternatives Geruchsabsorbtionsmittel kénnen die Zinksalze von Cig-C4y0-Fettsduren eingesetzt wer-
den. Geeignete Fettsduren kdnnen unverzweigt oder verzweigt sein, ungesattigt oder gesattigt sein und/oder eine oder
mehrere Hydroxylgruppen umfassen. Insbesondere kdnnen Zinksalze der Abietinsaure oder Zinksalze gesattigter oder
ungesattigter hydroxyiierter Fettsauren, vorzugsweise Zinksalze der Ricinolsdure, als Schlechtgeruch-absorbierende
Verbindung verwendet werden. Alternativ kbnnen auch Mischungen von Zinkricinoleat mit Aminosauren, insbesondere
mit Lysin oder L-Arginin, eingesetzt werden. Derartige Zinksalze sind beispielsweise unter den Handelsnamen Tego®
Sorb conc 50 oder Tego® Sorb A 30 (ex Evonik) kommerziell erhéltlich. Der Gewichtsanteil der Zinksalze von Cig-C40-
Fettsauren, insbesondere des Zinkricinoleats am Gesamtgewicht der Zusammensetzung betragt vorzugsweise 0,00001
bis 5, besonders bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%.

[0037] Metal organic frameworks (MOFs) sind Geruste, die aus Metallzentren (Atome oder Cluster) und organischen
Briickenmolekdlen (Linker) als Verbindungselement zwischen den Metallzentren bestehen. MOFs kénnen grundsatzlich
zwei- oder dreidimensional sein, vorzugsweise liegen in der vorliegenden Erfindung die MOFs mit dreidimensionalen,
pordsen Netzwerken vor. Bei MOFs handelt es sich um Koordinationspolymere. Durch die Wahl der Briickenmolekiile
Iasst sich die PorengréfRe der MOFs variieren.

[0038] Besonders bevorzugt sind MOF, welche wenigstens zwei Carbonsauregruppen (COOH-Gruppen) aufweisen.
Bevorzugt sind Liganden vom Typ HOOC-A-COOH, wobei A ausgewahlt ist aus
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in welchen R, RZ, R3 und R* jeweils unabhéngig voneinander -H, -COOH, -COO-, -OH oder -NH, sind.
[0039] Der Ligand (organisches Briickenmolekiil, Linker) des MOF ist vorzugsweise ausgewahlt aus der folgenden
allgemeinen Formel

wobei R' RZ, R3 und R4 in der allgemeinen Formel (IV) unabhéngig voneinander fiir -H, -COOH, - COO-, -OH oder -NH,,
stehen.

[0040] Besonders bevorzugt ist der organische Ligand des MOF ausgewahlt aus 1,4-Benzoldicarbonséure(BDC),
1,3,5-Benzoltricarbonsaure (BTC), 2-Amino-1,4-Benzoldicarbonsaure (ABDC), Fumarséaure, deren ein-zwei- oder drei-
wertigen Anionen oder Mischungen davon. Erfindungsgemafn kann ein MOF mehrere unterschiedliche organische Li-
ganden aufweisen oder nur einen organischen Liganden.

[0041] Als metallische Komponente (Metallzentrum) umfasst das MOF vorzugsweise Aluminium, Titan, Zirkonium,
Eisen, Zink, Bismut oder Oxocluster, Hydroxocluster, Hydroxyoxocluster oder Mischungen hiervon. Besonders bevorzugt
umfasst das MOF Aluminium und/oder Eisen.

[0042] Die feste, partikuldre Zusammensetzung umfasst MOF, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammenset-
zung, vorzugsweise in Mengen von 0,001 bis 10 Gew.-%, bevorzugt von 0,01 bis 7 Gew.-%, insbesondere von 0,01 bis
5 Gew.-%, bevorzugt von 0,25 bis 2,5 Gew.-% und weiter bevorzugt von 0,5 bis 1 Gew.-%.

[0043] Als Geruchsabsorbtionsmittel eignen sich weiterhin Aktivkohle, Citronellylmethylcrotonat, Chlorphyhll, Kupfer-
chlorophyll, Oxazolidine, Kieselsaureester und Farnesol.

[0044] Citronellylmethylcrotonat bezieht sich auf 3,7-dimethyloct-6-enyl 3-methylbut-2-enoat, das als Sinodor® kom-
merziell verfuigbar ist (ex. Givaudan). Der Gewichtsanteil des Citronellylmethylcrotonats am Gesamtgewicht der Zusam-
mensetzung betragt vorzugsweise 0,00001 bis 5, besonders bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%.

[0045] Geeignete Oxazolidine sind insbesondere 1,3-Oxazolidine und Derivate davon mit dem Grundgerust des 1,3-
Oxazolidins. Der Gewichtsanteil der Oxazolidine am Gesamtgewicht der Zusammensetzung betragt vorzugsweise
0,00001 bis 5, besonders bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%.

[0046] Farnesol bezieht sich auf (2E,6E)-3,7,11-trimethyldodeca-2,6,10-trien-1-ol und Derivate davon. Der Gewichts-
anteil des Farnesols am Gesamtgewicht der Zusammensetzung betragt vorzugsweise 0,00001 bis 5, besonders bevor-
zugt 0,1 bis 1 Gew.-%.

[0047] Als geruchsabbauende Komponenten eignen sich eine Reihe organischer Verbindungen, wie beispielsweise
Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol. Geeignet sich weiterhin auch anorganische Ver-
bindungen, wie beispielsweise Silber und dessen Salze, z.B. Silberacetat und Silbernitrat. Der Gewichtsanteil der ge-
ruchsabbauenden Komponente am Gesamtgewicht der Zusammensetzung betragt vorzugsweise 0,00001 bis 5, be-
sonders bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%.

[0048] Besonders bevorzugte feste, partikuldre Zusammensetzungen enthalten aus weiteren Bestandteil Aufziehhilfs-
mittel, insbesondere Cellulosederivate oder kationisch modifizierts Guar.

[0049] Neben den zuvor beschriebenen wesentlichen Bestanteilen kann die feste partikulare Zusammensetzung wei-
tere optionale Bestandteile enthalten.

[0050] Beispielsweise hat es sich fir die Herstellbarkeit der partikularen, festen Zusammensetzung als vorteilhaft
erwiesen, wenn diese weiterhin mindestens einen Rheologiemodifikator, vorzugsweise einen festen Rheologiemodifi-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 722 402 A1

kator umfasst.

[0051] Der vorzugsweise feste Rheologiemodifikator wird bevorzugt in einer solchen Art und Menge eingesetzt, dass
eine durch Erwdrmen der Zusammensetzung auf 70°C erhaltene Schmelze eine FlieRgrenze oberhalb 1 Pa, vorzugs-
weise oberhalb 5 Pa und insbesondere oberhalb 10 Pa aufweist.

[0052] Die Messung der FlieRgrenze erfolgt mit einem Rotationsrheometer, (AR G2 der Firma TA Instruments oder
eines "Kinexus" von der Firma Malvern), wobei ein Platte-Platte Messsystem mit 40 mm Durchmesser und 1,1 mm
Plattenabstand verwendet wird. Die Flie3grenze wird in einer Step-Flow Prozedur ermittelt, bei der die Schubspannung
quasistatisch, d.h. unter jeweiligem Abwarten der Gleichgewichtsdeformation bzw. stationaren FlieRens vom kleinst-
moglichen Wert auf einen Wert oberhalb der FlieRgrenze gesteigert wird. In einem doppeltlogarithmischen Diagramm
wird die Deformation gegen die Schubspannung aufgetragen. Beim Vorhandensein einer FlieRgrenze weisen die so
erhaltenen Kurven einen charakteristischen Knick auf. Unterhalb des Knicks findet eine ausschlief3lich elastische De-
formation statt. Die Steigung der Kurve in der doppeltlogarithmischen Darstellung betragt im Idealfall eins. Oberhalb
des Knicks nimmt die Steigung der Kurve sprunghaft zu und es erfolgt stationares Flielen. Der Schubspannungswert
des Knicks entspricht der FlieRgrenze. Sofern der Knick nicht ganz scharf ist, kann zur Bestimmung der Flie3grenze
der Schnittpunkt der Tangenten der beiden Kurvenabschnitte herangezogen werden. Bei Flissigkeiten, welche keine
FlieRgrenze aufweisen, ist der oben beschrieben Graph Ublicherweise rechtsgekrimmt.

[0053] Als Rheologiemodifikatoren sind anorganische wie organische Substanzen mit entsprechenden, die Rheologie
der geschmolzenen Zusammensetzung beeinflussenden Eigenschaften einsetzbar. Bei diesen Substanzen kann es
sich um feste (bei 20°C und 1 bar) oder flissige Inhaltsstoffe enthalten, wobei der Einsatz fester Rheologiemodifikatoren
bevorzugt ist.

[0054] Der Gewichtanteil des anorganischen Rheologiemodifikators am Gesamtgewicht der Zusammensetzung kann
0,1 bis 25 Gew.-% betragen, betragt jedoch vorzugsweise 0,5 bis 3 Gew.-%, bevorzugt von 1 bis 2,5 Gew.-% und
insbesondere 1,2 bis 2,0 Gew.-%.

[0055] Zur Gruppe der anorganischen Rheologiemodifikatoren zahlt beispielsweise die, aufgrund ihrer vorteilhaften
technischen Wirkung besonders bevorzugte pyrogene Kieselsaure.

[0056] Die eingesetzten Kieselsduren weisen bevorzugt eine BET-Oberflaiche von mehr als 50 m2/g, vorzugsweise
mehr als 100 m2/g, weiter bevorzugt 150 bis 250 m2/g, insbesondere 175 bis 225 m2/g auf.

[0057] Geeignete Kieselsauren sind unter dem Handelsnamen Aerosil® und Sipernat® kommerziell von Evonik er-
haltlich. Besonders bevorzugt ist Aerosil® 200.

[0058] Der Gewichtanteil des organischen Rheologiemodifikators am Gesamtgewicht der Zusammensetzung kann
0,1 bis 25 Gew.-% betragen, betragt jedoch vorzugsweise 0,5 bis 3 Gew.-%, bevorzugt von 1 bis 2,5 Gew.-% und
insbesondere 1,2 bis 2,0 Gew.-%.

[0059] Beiden organischen Rheologiemodifikatoren ist der Einsatz von Cellulose, insbesondere mikrofibrillierter Cel-
lulose (MFC, Nanocellulose), bevorzugt. Als Cellulose sind insbesondere MFCs geeignet, wie sie beispielsweise als
Exilva (Borregaard) oder Avicel® (FMC) kommerziell erhaltlich sind.

[0060] Beieiner weiteren Gruppe besonders bevorzugter organischer Rheologiemodifkatoren handelt es sich um die
Heteroglycane. Als Heteroglycane werden Polysaccharide bezeichnet, die aus mehr als einer einzigen Art monomerer
Einfachzucker aufgebaut sind.

[0061] Als Rheologiemodifikatoren eignen sich Heteroglycane unterschiedlichen Ursprungs, insbesondere Heterogyl-
cane bakteriellen Ursprungs, Heterogylcane algischen Ursprungs und Heterogylcane pflanzlichen Ursprungs. Diese
Heteroglycane kénnen einzeln oder in Kombination eingesetzt werden.

[0062] Aufgrund ihrer Verfligbarkeit und technischen Wirkung sind Rheologiemodifikatoren aus der Gruppe der He-
teroglycane bakteriellen Ursprungs besonders bevorzugt. Besonders bevorzugt ist der Einsatz von Heteroglycanen,
welche durch bakterielle Fermentation erhalten werden.

[0063] Als Rheologiemodifikatoren haben sich insbesondere Heteroglycane aus der Gruppe der Exopolysaccharide
als wirksam erwiesen.

[0064] Bevorzugte Rheologiemodifikator aus der Gruppe der Heteroglycane sind weiterhin durch mindestens eine
nicht-saccharidischen Gruppe, vorzugweise durch mindestens eine nicht-saccharidischen Gruppe ausgewahlt aus Ace-
tat, Pyruvat, Phosphat und Succinat funktionalisiert.

[0065] Ganz besonders bevorzugte Zusammensetzungen enthalten als Rheologiemodifikator eine Verbindung mit
der INCI Bezeichnung Succinoglycan.

[0066] Zusammenfassend sind solche Zusammensetzungen bevorzugt, welche, bezogen auf ihr Gesamtgewicht, 0,1
bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 3 Gew.-%

- eines anorganischen Rheologiemodifikators, vorzugsweise eines anorganischen Rheologiemodifkators aus der
Gruppe der pyrogenen Kieselsauren und/oder
-  eines organischen Rheologiemodifikators, vorzugsweise eines organischen Rheologiemodifikators aus der Gruppe



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 722 402 A1

i) der Cellulosen, vorzugsweise mikrofibrillierten Cellulosen und/oder
ii) der Heteroglycane, vorzugsweise eines Rheologiemodifikators mit der INCI Bezeichnung Succinoglycan

umfassen.

[0067] Als weitere bevorzugte optionale Bestandteile umfassen aktivstoffhaltige Formkérper Farbstoffe, Konservie-
rungsmittel, Bitterstoffe oder Puffersysteme.

[0068] Um den asthetischen Eindruck der aktivstoffhaltigen Formkdrper zu verbessern umfassen diese vorzugsweise
mindestens einen Farbstoff. Bevorzugt ist es dabei, dass die Formkdrper mindestens einen wasserldslichen Farbstoff,
besonders bevorzugt einen wasserldslichen Polymerfarbstoff umfassen. Derartige Farbstoffe sind im Stand der Technik
bekannt und werden, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, typischerweise in Konzentrationen von
0,001 bis 0,5 Gew.-%, vorzugsweise 0,01 bis 0,3 Gew.-% eingesetzt.

[0069] Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, sollten eine hohe La-
gerstabilitat und Unempfindlichkeit gegeniiber den Ubrigen Inhaltsstoffen der Wasch- oder Reinigungsmittel und gegen
Licht sowie keine ausgepragte Substantivitat gegeniiber Textilfasern aufweisen, um diese nicht anzufarben.

[0070] DerFarbstoffistein tblicher Farbstoff, der fir unterschiedliche Wasch- oder Reinigungsmittel eingesetzt werden
kann. Vorzugsweise ist der Farbstoff ausgewahlt aus Acid Red 18 (Cl 16255), Acid Red 26, Acid Red 27, Acid Red 33,
Acid Red 51, Acid Red 87, Acid Red 88, Acid Red 92, Acid Red 95, Acid Red 249 (CI 18134), Acid Red 52 (Cl 45100),
Acid Violet 126, Acid Violet 48, Acid Violet 54, Acid Yellow 1, Acid Yellow 3 (Cl 47005), Acid Yellow 11, Acid Yellow 23
(C1 19140), Acid Yellow 3, Direct Blue 199 (Cl 74190), Direct Yellow 28 (Cl 19555), Food Blue 2 (Cl 42090), Food Blue
5:2 (Cl 42051:2), Food Red 7(01 16255), Food Yellow 13 (Cl 47005), Food Yellow 3 (Cl 15985), Food Yellow 4 (Cl
19140), Reactive Green 12, Solvent Green 7 (Cl 59040).

[0071] Besonders bevorzugte Farbstoffe sind wasserlésliche Saurefarbstoffe, beispielsweise Food Yellow 13 (Acid
Yellow 3, C147005), Food Yellow 4 (Acid Yellow 23, Cl 19140), Food Red 7 (Acid Red 18, Cl 16255), Food Blue 2 (Acid
Blue 9, C142090), Food Blue 5 (Acid Blue 3, Cl 42051), Acid Red 249 (Cl 18134), Acid Red 52 (Cl 45100), Acid Violet
126, Acid Violet48, Acid Blue 80(01 61585), Acid Blue 182, Acid Blue 182, Acid Green 25 (Cl 61570), Acid Green 81.

[0072] Ebenso bevorzugt eingesetzt werden auch wasserlésliche Direktfarbstoffe, beispielsweise Direct Yellow 28
(Cl1 19555), Direct Blue 199 (Cl 74190) und wasserlosliche Reaktiv-Farbstoffe, beispielsweise Reactive Green 12, sowie
die Farbstoffe Food Yellow 3 (Cl 15985), Acid Yellow 184. Ebenso bevorzugt eingesetzt werden wassrige Dispersionen
folgender Pigment-Farbstoffe, Pigment Black 7 (Cl 77266), Pigment Blue 15 (Cl 74160), Pigment Blue 15:1 (Cl 74160),
Pigment Blue 15:3 (Cl 74160), Pigment Green 7 (Cl 74260), Pigment Orange 5, Pigment Red 112 (Cl 12370), Pigment
Red 112 (Cl 12370), Pigment Red 122 (Cl 73915), Pigment Red 179 (Cl 71130), Pigment Red 184 (Cl 12487), Pigment
Red 188 (Cl 12467), Pigment Red 4 (Cl 12085), Pigment Red 5 (Cl 12490), Pigment Red 9, Pigment Violet 23 (Cl
51319), Pigment Yellow 1 (Cl 28 11680), Pigment Yellow 13 (Cl 21100), Pigment Yellow 154, Pigment Yellow 3 (ClI
11710), Pigment Yellow 74, Pigment Yellow 83 (Cl 21108), Pigment Yellow 97. In bevorzugten Ausfiihrungsformen
werden folgende Pigmentfarbstoffe in Form von Dispersionen eingesetzt: Pigment Yellow 1 (Cl 11680), Pigment Yellow
3 (Cl111710), Pigment Red 112 (ClI 12370), Pigment Red 5 (Cl 12490), Pigment Red 181 (Cl 73360), Pigment Violet 23
(C1 51319), Pigment Blue 15:1 (Cl 74160), Pigment Green 7 (Cl 74260), Pigment Black 7 (Cl 77266).

[0073] In ebenfalls bevorzugten Ausfiihrungsformen werden wasserlésliche Polymerfarbstoffe, beispielsweise Liqui-
tint, Liquitint Blue HP, Liquitint Blue MC, Liquitint Blue 65, Liquitint Cyan 15, Liquitint Patent Blue,Liquitint Violet 129,
Liquitint Royal Blue, Liquitint Experimental Yellow 8949- 43, Liquitint Green HMC, Liquitint Yellow LP, Liquitint Yellow
Il und Mischungen daraus eingesetzt. Der Einsatz wasserl6slicher Polymerfarbstoffe ist bevorzugt.

[0074] Zur Gruppe der ganz besonders bevorzugten Farbstoffe zéhlen Acid Blue 3, Acid Yellow 23, Acid Red 33, Acid
Violet 126, Liquitint Yellow LP, Liquitint Cyan 15, Liquitint Blue HP und Liquitint Blue MC.

[0075] Der Zusatz von Bitterstoffen dient in erster Linie der Vermeidung einer oralen Aufnahme der aktivstoffhaltigen
Formkorper.

[0076] Bevorzugte Formkérper enthalten mindestens einen Bitterstoff in einer Menge von 0,0001 bis 0,05 Gew.-%,
bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung. Besonders bevorzugt sind Mengen von 0,0005 bis 0,02 Gew.-
%. Gemal der vorliegenden Erfindung sind insbesondere solche Bitterstoffe bevorzugt, die in Wasser bei 20 °C zu
mindestens 5 g/l 16slich sind. Hinsichtlich einer unerwiinschten Wechselwirkung mit den ebenfalls in der Zusammen-
setzung enthaltenen Duft-Komponenten, insbesondere einer Veranderung der vom Verbraucher wahrgenommenen
Duftnote, haben die ionogenen Bitterstoffe sich den nichtionogenen als liberlegen erwiesen, lonogene Bitterstoffe, be-
stehend aus organischem(n) Kation(en) und organischem(n) Anion(en), sind folglich fiir die erfindungsgeméafie Zusam-
mensetzung bevorzugt.

[0077] In verschiedenen Ausfliihrungsformen handelt es sich bei dem mindestens einen Bitterstoff daher um einen
ionogenen Bitterstoff.

[0078] Im Kontext der vorliegenden Erfindung hervorragend geeignet sind quartdre Ammoniumverbindungen, die
sowohl im Kation als auch im Anion eine aromatische Gruppe enthalten. In verschiedenen Ausfiihrungsformen handelt
es sich bei dem mindestens einen Bitterstoff daher um eine quartdre Ammoniumverbindungen.
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[0079] Eine geeignete quartare Ammoniumverbindung ist, beispielsweise, ohne Einschrankung, das kommerziell z.B.
unter den Warenzeichen Bitrex® und Indige-stin® erhaltliche Benzyldiethyl((2,6-xylylcarbamoyl)methyl)ammoniumben-
zoat. Diese Verbindung ist auch unter der Bezeichnung Denatonium Benzoate bekannt. In verschiedenen Ausfiihrungs-
formen handelt es sich bei dem mindestens einen Bitterstoff um Benzyldiethyl((2,6-xylylcarbamoyl)methyl)ammonium-
benzoat (Bitrex®). Falls Bitrex® eingesetzt wird, sind Gewichtsanteile von 0,0001 bis 0,05 Gew.-% bevorzugt. Dabei
sind die Angaben jeweils auf den Aktivstoffgehalt und das Gesamtgewicht bezogen.

[0080] Die Zusammensetzung enthalt ferner mindestens ein Puffersystem. Das Puffersystem ist vorzugsweise fest,
d.h. ist unter Standardbedingungen ein Feststoff(gemisch). Der Begriff "Pufferkapazitat" bezieht sich herbei auf die
Menge Chlorwasserstoff (HCI) in mg, die notwendig ist, um den pH-Wert einer Lésung von 1 g der festen Zusammen-
setzung in 50 g deionisiertem Wasser unter Standardbedingungen (20°C, 1013 mbar) auf unter 6,75 zu senken. Die
erfindungsgemaR eingesetzten Puffersysteme zeichnen sich vorzugsweise dadurch aus, dass sie einen pKa-Wert von
mindestens 5,75, vorzugsweise mindestens 6,25, noch bevorzugter mindestens 6,75, und vorzugsweise nicht mehr als
12, weiter bevorzugt weniger als 11,5, noch bevorzugter 11 oder weniger, am meisten bevorzugt 10,5 oder weniger
aufweisen. Die Pufferkapazitat der resultierenden Lésung betragt vorzugsweise mindestens 2 mg HCl/g Zusammen-
setzung, vorzugsweise mindestens 3 mg HCL/g Zusammensetzung, noch bevorzugter mindestens 4 mg HCl/g Zusam-
mensetzung.

[0081] Geeignete Puffersubstanzen sind beispielsweise, ohne Einschrankung, Natriumhydrogencarbonat, Natrium-
carbonat, Dinatriumhydrogenphosphat, Natriumglutamat, Natriumaspartat, Tris(hydroxymethyl)aminomethan (TRIS)
und weitere im Stand der Technik bekannte organische und anorganische Puffersubstanzen, die die obigen Kriterien
erfillen, sowie Mischungen der vorgenannten. Besonders bevorzugt ist TRIS.

[0082] Die Puffersubstanzen werden in den erfindungsgemafen Zusammensetzungen beispielsweise in Mengen von
0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 7,5 Gew.-%, bevorzugter 1 bis 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamt-
gewicht der Zusammensetzung eingesetzt und werden vorzugsweise ausgewahlt aus Natriumhydrogencarbonat, Nat-
riumcarbonat, Dinatriumhydrogenphosphat, Natriumglutamat, Natriumaspartat, Tris(hydroxymethyl)aminomethan
(TRIS) und Kombinationen davon, vorzugsweise Tris(hydroxymethyl)aminomethan.

[0083] Die Zusammensetzung enthalt vorzugsweise kein bei Raumtemperatur (25°C) festes Polyethylenglycol (PEG)
in Form einer Beschichtung, noch bevorzugter enthalt die Zusammensetzung insgesamt kein bei Raumtemperatur
(25°C) festes PEG, d.h. der Gehalt an bei Raumtemperatur (25°) festem PEG betragt weniger als 1 Gew.-% bezogen
auf die Zusammensetzung.

Wie eingangs ausgefiihrt, zeichnen sich die erfindungsgeméalen Zusammensetzungen gegeniiber den bekannten Zu-
sammensetzungen des Standes der Technik durch ein verbessertes Lslichkeitsprofil und eine verbesserte Duftwirkung
aus. Gleichzeitig neigen diese Zusammensetzungen jedoch in Abhangigkeit von den exakten Herstell- und/oder Lager-
bindungen zu unéasthetischen "Salzausblihungen" an ihrer Oberflache. Diese Veranderungen der Partikeloberflache
beeintrachtigen insbesondere die Optik farbstoffhaltiger Zusammensetzungen. Eine weitere Aufgabe war es daher,
durch rezepturelle MalRnahmen diese Ausbliihungen zu verhindern oder mindestens abzumildern.

[0084] Uberraschenderweise hat es erwiesen, dass die zuvor beschriebenen unasthetischen Oberflichenverdnde-
rungen der Zusammensetzungen durch den Zusatz mindestens eines wassermischbaren organischen Lésungsmittels
unterbunden werden kénnen. Aus diesem Grund enthalten die erfindungsgemaRen Zusammensetzungen als einen
weiteren optionalen Bestandteil mindestens ein wassermischbares organisches Lésungsmittel.

[0085] Die wassermischbaren organischen Losungsmittel sind bevorzugt wenig fliichtig und geruchsneutral. Als was-
sermischbare organische Lésungsmittel eignen sich beispielsweise ein und mehrwertige Alkohole, Alkylether, Di- oder
niedermolekulare, bei Raumtemperatur flissige Polyalkylenether. Vorzugsweise werden die L6sungsmittel ausgewahlt
aus Ethanol, n-Propanol, i-Propanol, Butanolen, Glykol, Propandiol, Butandiol, Methylpropandiol, Diglykol, Butyldiglykol,
Hexylenglycol, Ethylenglykolmethylether, Ethylenglykolethylether, Ethylenglykolpropylether, Ethylenglykolmono-n-bu-
tylether, Diethylenglykolmethylether, Diethylenglykolethylether, Propylenglykolmethylether, Propylenglykolethylether,
Propylenglykolpropylether, Dipropylenglykolmonomethylether, Dipropylenglykolmonoethylether, Methoxytriglykol, Etho-
xytriglykol, Butoxytriglykol, 1-Butoxyethoxy-2-propanol, 3-Methyl-3-methoxybutanol, Propylen-glykol-t-butylether, Di-n-
octylether (1,2-Propandiol) sowie Mischungen dieser Losungsmittel.

[0086] Bevorzugt sind insbesondere Dipropylenglycol, 1,2-Propylenglycol und Glycerin, da dieses besonders gut mit
Wasser mischbar sind und auch sonst mit den weiteren Bestandteilen der Zusammensetzung keine nachteiligen Re-
aktionen eingehen. Besonders bevorzugt ist Dipropylenglycol.

[0087] Der Gewichtsanteil des wassermischbaren organischen Losungsmittels am Gesamtgewicht der Zusammen-
setzung betragt vorzugsweise 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 8 Gew.-
% und insbesondere 1 bis 6 Gew.-%.

[0088] Eventuell kann die Zusammensetzung, wie bereits oben beschrieben, auch freies Wasser enthalten. Der Aus-
druck "freies Wasser", wie hierin verwendet, bezeichnet Wasser, welches nicht als Kristallwasser in einem der in der
Zusammensetzung enthaltenen Salze gebunden ist.

[0089] Die feste, partikuldre Zusammensetzung kann jedwede Form aufweisen. Aus Griinden der Herstellbarkeit,
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Konfektionierbarkeit, Handhabbarkeit und Dosierbarkeit bevorzugt sind jedoch spharische, figurliche, schuppen-, qua-
der-, zylinder-, kegel-, kugelkalotten- bzw linsen-, hemispharen-, scheibchen- oder nadelférmige Partikel. Beispielhafte
Partikel kbnnen eine Gummibarchen-artige, figlirliche Ausgestaltung haben. Aufgrund ihrer Konfektionierungseigen-
schaften und ihres Leistungsprofils sind hemispharische Partikel besonders bevorzugt.

[0090] Bevorzugtistesweiterhin, dass die Zusammensetzung zu mindestens 20 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens
40 Gew-%, besonders bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-% und insbesondere bevorzugt zu mindestens 80 Gew.-%
aus Partikeln besteht, welche in jeder beliebigen Raumrichtung eine raumliche Ausdehnung zwischen 0,5 bis 10 mm,
insbesondere 0,8 bis 7 mm und besonders bevorzugt 1 bis 5 mm aufweisen.

[0091] Bevorzugt ist es weiterhin, wenn die Zusammensetzung zu mindestens 20 Gew.-%, vorzugsweise zu mindes-
tens 40 Gew-%, besonders bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-% und insbesondere bevorzugt zu mindestens 80 Gew.-
% aus Partikeln besteht, bei denen das Verhaltnis des langsten in einer beliebigen Raumrichtung bestimmten Partikel-
durchmessers zum kiirzesten in einer beliebigen Raumrichtung bestimmten Durchmesser zwischen 3:1 und 1:1, vor-
zugsweise zwischen 2,5:1 und 1,2:1 und insbesondere zwischen 2,2:1 und 1,4:1 betragt.

[0092] Das Gewicht der festen Partikel der Zusammensetzung kann ebenfalls in weiten Grenzen variieren. In Bezug
auf die Herstellbarkeit und Dosiereigenschaften haben sich jedoch solche Zusammensetzungen als vorteilhaft erwiesen,
welche zu mindestens 20 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens 40 Gew-%, besonders bevorzugt zu mindestens 60
Gew.-% und insbesondere bevorzugt zu mindestens 80 Gew.-% aus Partikeln besteht, welche ein Partikelgewicht
zwischen 2 und 150 mg, vorzugsweise zwischen 8 und 120 mg und insbesondere zwischen 20 und 100 mg aufweisen.
[0093] Die feste partikulare Zusammensetzung kann allein oder in Kombination mit einer weiteren Zubereitung ver-
marktet oder eingesetzt werden. In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die feste partikulare Zusammensetzung
Bestandteil eines Wasch- oder Reinigungsmittels.

[0094] Wie eingangs erwahnt eignet sich die Zusammensetzung in erster Linie zur Beduftung von Textilien. Die Ver-
wendung der festen Zusammensetzung oder eines Wasch- oder Reinigungsmittels, welches diese Zusammensetzung
enthalt, als Textilpflegemittel zum Beduften von textilen Flachengebilden ist daher ein weiterer Aspekt dieser Anmeldung.
[0095] Eine wie hierin beschriebene Zusammensetzung kann beispielsweise im Waschgang eines Waschereinigungs-
verfahrens eingesetzt werden und so das Parfiim bereits direkt zu Beginn des Waschverfahrens zur Wasche transpor-
tieren. Weiterhin ist die Zusammensetzung einfacher und besser zu handhaben als flissige Zusammensetzungen, da
keine Tropfen am Flaschenrand zuriickbleiben, die bei der anschlieRenden Lagerung der Flasche zu Randern auf dem
Untergrund oder zu unschonen Ablagerungen im Bereich des Verschlusses filhren. Dasselbe gilt flir den Fall, dass bei
der Dosierung etwas von der Zusammensetzung versehentlich verschiittet wird. Die verschiittete Menge kann auch
einfacher und sauberer entfernt werden. Ein Verfahren zur Behandlung von Textilien, in dessen Verlauf eine erfindungs-
gemale Zusammensetzung oder ein Wasch- oder Reinigungsmittel, welches eine solche Zusammensetzung umfasst,
in die Waschflotte einer Textilwaschmaschine eindosiert wird, ist ein weiterer Gegenstand dieser Anmeldung.

[0096] Die Zusammensetzung einiger bevorzugter Zusammensetzungen kann den folgenden Tabellen enthnommen
werden (Angaben in Gew.-% bezogen auf das Gesamtgewicht des Mittels sofern nicht anders angegeben).

Formel 1 Formel 2 Formel 3 Formel 4 Formel 5
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1bis20 | 1,0bis15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Geruchsabsorbtionsmittel 0,00001 bis 10 | 0,001 bis8 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 6 Formel 7 Formel 8 Formel 9 Formel 10
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1bis20 | 1,0bis15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12

Cyclodextrin, vorzugsweise R-Cyclodextrin 0,00001 bis10 | 0,001 bis8 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
oder Hydroxypropyl-R-Cyclodextrin

Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
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Formel 11 | Formel 12 | Formel 13 | Formel 14 | Formel 15
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0 bis 15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12
Zinksalze von Cig-C4q0-Fettsaure, vorzugsweise | 0,01 bis5 | 0,01 bis5 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Zinkricinoleat
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 16 | Formel 17 | Formel 18 | Formel 19 | Formel 20
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 | 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0bis 15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12
MOF, vorzugsweise BDC, BTC oder ABDC MOF | 0,001 bis 10 | 0,01 bis 7 | 0,01 bis5 | 0,25 bis 2,5 | 0,5 bis 1
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 21 Formel 22 Formel 23 Formel 24 | Formel 25
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 | 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Geruchsabbauende Komponente | 0,00001 bis 10 | 0,0001 bis 8 | 0,0001 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 26 Formel 27 Formel 28 Formel 29 | Formel 30
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, 0,00001 bis 0,0001 bis | 0,0001 bis 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol oder 10 8 8
Silbersalz
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 31 Formel 32 Formel 33 Formel 34 Formel 35
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimél und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 3,0 bis 12
Geruchsabsorbtionsmittel 0,00001 bis 10 0,001 bis 8 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 36 Formel 37 | Formel 38 | Formel 39 | Formel 40
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parflimél und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
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(fortgesetzt)
Formel 36 Formel 37 | Formel 38 | Formel 39 | Formel 40
Cyclodextrin, vorzugsweise R-Cyclodextrin | 0,00001 bis 10 | 0,001 bis8 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
oder Hydroxypropyl-R-Cyclodextrin
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 41 | Formel 42 | Formel 43 | Formel 44 | Formel 45
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimél und Duftstoffkapseln * 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0 bis 15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12
Zinksalze von Cig-C4y0-Fettsgure, vorzugsweise | 0,01 bis5 | 0,01 bis5 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Zinkricinoleat
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 46 | Formel 47 | Formel 48 | Formel 49 | Formel 50
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 | 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimol und Duftstoffkapseln * 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0 bis 15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
MOF, vorzugsweise BDC, BTC oder ABDC 0,001 bis 10 | 0,01 bis 7 | 0,01 bis5 | 0,25 bis 2,5 | 0,5 bis 1
MOF
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

Gewichtsverhaltnis von Parfimaol zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:1

bis 1:10

Formel 51 Formel 52 Formel 53 Formel 54 Formel 55
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimél und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 3,0 bis 12
Geruchsabbauende Komponente 0,00001 bis 10 0,0001 bis 8 0,0001 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 56 Formel 57 Formel 58 Formel 59 | Formel 60
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parflimél und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 3,0 bis 12
Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, 0,00001 bis10 | 0,0001 bis8 | 0,0001 bis8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol oder
Silbersalz
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(fortgesetzt)
Formel 56 Formel 57 Formel 58 Formel 59 | Formel 60
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 61 Formel 62 | Formel 63 | Formel 64 | Formel 65
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 | 30bis 95 | 40 bis 90 | 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1 bis 20 | 1,0 bis 15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Geruchsabsorbtionsmittel 0,00001 bis 10 | 0,001 bis 8 | 0,01 bis8 | 0,1 bis 5 0,1 bis 5
wassermischbares organisches Losungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 | 0,1 bis 10 | 0,1 bis 10 | 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

Formel 66 Formel 67 | Formel 68 | Formel 69 | Formel 70

Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1bis20 | 1,0bis15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12
Cyclodextrin, vorzugsweise R-Cyclodextrin 0,00001bis10 | 0,001bis8 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
oder Hydroxypropyl-R-Cyclodextrin
wassermischbares organisches 0,1 bis 20 0,1 bis 10 0,1 bis10 | 0,1bis10 | 0,5 bis 8,0
Lésungsmittel
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

Formel 71 | Formel72 | Formel 73 | Formel 74 | Formel 75
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0 bis 15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12
Zinksalze von Cig-C4q0-Fettsaure, vorzugsweise | 0,01 bis5 | 0,01 bis5 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Zinkricinoleat
wassermischbares organisches Lésungsmittel 0,1bis20 | 0,1bis10 | 0,1 bis10 | 0,1 bis 10 | 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

Formel 76 | Formel 77 | Formel 78 | Formel 79 | Formel 80
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 | 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0 bis15 | 1,0bis 15 | 3,0 bis 12
MOF, vorzugsweise BDC, BTC oder ABDC 0,001 bis 10 | 0,01 bis 7 | 0,01 bis5 | 0,25 bis 2,5 | 0,5 bis 1
MOF
wassermischbares organisches Losungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 | 0,1 bis10 | 0,1 bis10 | 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
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Formel 81 Formel 82 Formel 83 | Formel 84 | Formel 85
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 | 40 bis 90 | 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Geruchsabbauende Komponente 0,00001 bis 10 | 0,0001 bis 8 | 0,0001 bis 8 | 0,1bis5 | 0,1bis5
wassermischbares organisches 0,1 bis 20 0,1 bis 10 0,1 bis10 | 0,1 bis 10 | 0,5 bis 8,0
Lésungsmittel
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 86 Formel 87 Formel 88 Formel 89 | Formel 90
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Duftstoff 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, 0,00001 bis 0,0001 bis | 0,0001 bis 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol oder 10 8 8
Silbersalz
wassermischbares organisches 0,1 bis 20 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,1 bis10 | 0,5 bis 8,0
Lésungsmittel
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100
Formel 91 Formel 92 | Formel 93 | Formel 94 | Formel 95
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 | 30bis 95 | 40 bis 90 | 45 bis 90
Parfimol und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 | 1,0 bis 15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Geruchsabsorbtionsmittel 0,00001 bis 10 | 0,001 bis 8 | 0,01 bis8 | 0,1 bis 5 0,1 bis 5
wassermischbares organisches Losungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 | 0,1 bis 10 | 0,1 bis 10 | 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfiimél zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 96 Formel 97 | Formel 98 | Formel 99 | Formel 100
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parflimél und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 3,0 bis 12
Cyclodextrin, vorzugsweise R- 0,00001 bis10 | 0,001 bis8 | 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Cyclodextrin oder Hydroxypropyl-R-
Cyclodextrin
wassermischbares org. Lésungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10
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Formel 101 | Formel 102 | Formel 103 | Formel 104 | Formel 105
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimol und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 3,0 bis 12
Zinksalze von Cig-C4,0-Fettsaure, 0,01 bis 5 0,01 bis 5 0,01 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
vorzugsweise Zinkricinoleat
wassermischbares org. Lésungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 106 | Formel 107 | Formel 108 | Formel 109 | Formel 100
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimol und Duftstoffkapseln * 0,1bis20 | 0,1bis20 | 1,0bis 15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
MOF, vorzugsweise BDC, BTC oder ABDC 0,001 bis 10 | 0,01 bis7 | 0,01 bis5 |0,25bis 2,5| 0,5 bis 1
MOF
wassermischbares org. Lésungsmittel 0,1 bis 20 0,1bis 10 | 0,1 bis10 | 0,1 bis10 | 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:1

bis 1:10

Formel 111 Formel 112 | Formel 113 | Formel 114 | Formel 115
Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30 bis 95 30 bis 95 40 bis 90 45 bis 90
Parfimol und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis 20 1,0 bis 15 1,0 bis 15 3,0 bis 12
Geruchsabbauende Komponente 0,00001 bis 10 | 0,0001 bis 8 | 0,0001 bis 8 0,1 bis 5 0,1 bis 5
wassermischbares org. Lésungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,1 bis 10 0,5 bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10

Formel 116 Formel Formel Formel Formel
117 118 119 120

Natriumacetat Trihydrat 20 bis 95 30bis95 | 30bis95 | 40 bis 90 | 45 bis 90
Parflimél und Duftstoffkapseln * 0,1 bis 20 0,1 bis20 | 1,0bis 15 | 1,0 bis 15 | 3,0 bis 12
Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, 0,00001 bis 0,0001 0,0001 0,1 bis 5 0,1 bis 5
Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol oder Silbersalz 10 bis 8 bis 8
wassermischbares org. Lésungsmittel 0,1 bis 20 0,1 bis 10 | 0,1 bis 10 | 0,1 bis 10 | 0,5bis 8,0
Misc ad 100 ad 100 ad 100 ad 100 ad 100

* Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:

1 bis 1:10
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[0097] In verschiedenen Ausfihrungsformen der Erfindung sind die erfindungsgemafien Schmelzkérper beschichtet.
Als Beschichtungsmittel eignen sich beispielsweise aus der pharmazeutischen Literatur bekannte Tablettenlberziige.
Die Pastillen kénnen aber auch gewachst, d.h. mit einem Wachs liberzogen, oder zum Schutz vor Verbackungen
(Agglomeration) mit einem pulverigen Material, beispielsweise einem Trennmittel, abgepudert sein. Es ist bevorzugt,
dass die Beschichtung nicht aus PEG besteht oder dieses in nennenswerter Menge (>10 Gew.-% bezogen auf die
Beschichtung) umfasst.

[0098] Ein Verfahren zur Herstellung derartiger Schmelzkdrper kann die folgenden Schritte umfassen:

a) Erzeugen einer Schmelze umfassend das mindestens eine wasserldsliche Tragermaterial

b) Zudosieren des en Duftstoffs und der duftverbessernden Verbindung zu der Schmelze;

c) Mischen der Schmelze, des Duftstoffs und der duftverbessernden Verbindung; und

d) Abkiihlen und optional Umformen der Mischung, um parfiimhaltige Schmelzkorper zu erhalten.

[0099] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird die in Schritt a) hergestellte Schmelzdispersion mittels einer Rohr-
leitung aus dem ersten Behalter ausgeleitet und dem Tropfenformer zugeleitet. Dabei ist es weiterhin bevorzugt, dass
der Duftstoff mittels einer weiteren Rohrleitung aus einem entsprechenden Vorratsbehalter kontinuierlich in den Aus-
laufstrom des ersten Behélters einzuleiten. Hierflr eignet sich insbesondere eine fliissige Zubereitung des Duftstoffs,
beispielsweise in Form einer Losung. Die Temperatur des Dufstoffs bzw. der flissigen Zubereitung des Duftstoffs liegt
vor der Einleitung in den Auslaufstrom des ersten Behalters vorzugsweise mindestens 10°C, bevorzugt mindestens
20"C und insbesondere mindestens 30°C unterhalb der Temperatur der den Auslaufstrom bildenden Schmelzdispersion.
[0100] Es istweiterhin bevorzugt, nach der Einleitung Duftstoffs in die Schmelzdispersion das resultierende Gemisch
in der Rohrleitung zu vermischen. Vorzugsweise erfolgt die Vermischung mittels eines statischen Mischers, welcher
sich in der Rohrleitung in FlieRrichtung der Schmelzdispersion hinter dem Zutrittspunkt des Duftstoffs und vor dem
Eintrittspunkt des Gemisches in den Tropfenformer befindet.

Die Lange des in der Rohrleitung angebrachten statischen Mischers in FlieRrichtung der Schmelzdispersion betragt
vorzugsweise mindestens das 10-fache, bevorzugt mindestens das 20-fache und insbesondere mindestens das 50-
fache des Durchmessers der Rohrleitung. Um eine optimale Vermischung von Schmelzdispersion und Duftstoff zu
gewabhrleisten, betragt der Abstand zwischen dem Ende des statischen Mischers und dem Eintrittspunkt der Rohrleitung
in den Tropfenformer weniger als das 500-fache, vorzugsweise weniger als das 200-fache und insbesondere weniger
als das 100-fache des Durchmessers der Rohrleitung. Als Durchmesser der Rohrleitung wird deren Innendurchmesser
ohne Beriicksichtigung der Wanddicke bezeichnet.

[0101] AusderRohrleitung trittdas Gemisch aus Schmelzdispersion und Duftstoff in den Tropfenformer mitrotierender,
gelochter AuBentrommel ein. Der Abschnitt der Rohrleitung, welcher sich innerhalb der Trommel des Tropfenformers
befindet, wird nachfolgend zur Unterscheidung von der vorherigen Rohrleitung als Zuflihrkanal bezeichnet. Der Zufiihr-
kanal erstreckt sich vorzugsweise iber mindestens 80%, besonders bevorzugt tiber mindestens 90% und insbesondere
Uber 100% der Lange der Trommel des Tropfenformers.

[0102] Das in den Zufihrkanal eingeleitete Gemisch tritt aus dem Zufiihrkanal vorzugsweise durch an der Unterseite
des Zufiihrkanals befindliche Bohrungen aus dem Zufiihrkanal auf eine Verteiler- oder Disenleiste aus, welche ihrerseits
an der Innenseite der rotierenden, gelochten AulRentrommel anliegt. Das Gemisch durchlauft die Verteiler- oder Diisen-
leiste und wird nachfolgend aus den Lochern der rotierenden AuRentrommel auf ein unterhalb dieser Lécher befindliches
Stahlband ausgebracht. Der Abstand zwischen der AuRRenseite der rotierenden, gelochten AulRentrommel und der Ober-
flache des Stahlbandes betragt vorzugsweise zwischen 5 und 20 mm.

[0103] Zur weiteren Verbesserung der Durchmischung von Schmelzdispersion und Duftstoff und zur Verhinderung
oder Minimierung von Sedimentation kann im Zufiihrkanal ein weiterer Mischer angeordnet sein. Bevorzugt handelt es
sich dabei um einen dynamischen Mischer, beispielsweise eine innerhalb des Zuflihrkanals drehbar angeordnete Wen-
del.

[0104] Umdie Temperaturbelastung des Duftstoffs zu minimieren betragt die Verweilzeit des Gemisches aus Schmelz-
dispersion und Duftstoff in der Rohrleitung bis zum Austritt aus der rotierenden, gelochten AulRentrommel des Tropfen-
formers vorzugsweise weniger als 20 Sekunden, besonders bevorzugt weniger als 10 Sekunden und insbesondere
zwischen 0,5 und 5 Sekunden.

[0105] Die Viskositat (Texas Instruments AR-G2 Rheometer; Platte/Platte, 4cm Durchmesser, 1100pnm Spalte; Scher-
rate 10/1sec) des Gemisches bei Austritt aus der rotierenden, gelochten AuRentrommel betragt vorzugsweise zwischen
1000 und 10000 mPas.

[0106] Auf dem Stahlband werden die aus dem Tropfenformer ausgebrachten Tropfen des Gemisches zu festen
Schmelzkérpern verfestigt. Die Zeitdauer zwischen dem Auftropfen des Gemisches auf das Stahlband und dem voll-
sténdigen Verfestigen der Mischung betragt vorzugsweise zwischen 5 und 60 Sekunden, besonders bevorzugt zwischen
10 und 50 Sekunden und insbesondere zwischen 20 und 40 Sekunden.

[0107] Die VerfestigungderMischungwird vorzugsweise durch eine Kiihlung unterstiitzt und beschleunigt. Die Kiihlung
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der auf das Stahlband ausgebrachten Tropfen kann direkt oder indirekt erfolgen. Als direkte Kiihlung ist beispielsweise
eine Kuhlung mittels Kaltluft einsetzbar. Bevorzugt ist jedoch die indirekte Kiihlung der Tropfen durch Kihlung der
Unterseite des Stahlbandes mittels Kaltwasser.

[0108] Ein bevorzugtes Verfahren umfasst daher die Schritte:

a) Erzeugen, vorzugsweise kontinuierliches Erzeugen und Férdern, einer Schmelze umfassend das mindestens
eine wasserlosliche Tragermaterial

b) Zudosieren der duftverbessernden Verbindung zu der Schmelze;

c) Nachfolgend Zudosieren des Duftstoffs;

d) Ausbringen von Tropfen des resultierenden Gemisches auf ein Kiihlband mittels eines Tropfenformers mit rotie-
render, gelochter AuRentrommel; und

e) Verfestigen der Tropfen des Gemisches auf dem Stahlband zu festen Schmelzkérpern.

[0109] Zusammenfassend wird durch die vorliegende Erfindung u.a. bereitgestellt:
1. Eine feste, partikulare Zusammensetzung, umfassend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung,

a) 20 bis 95 Gew.-% mindestens eines wasserldslichen Tragermaterials ausgewahlt aus wasserhaltigen Salzen,
deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer bestimmten Temperatur im Bereich von 30 bis 100°C dem H,O-
Partialdruck der gesattigten L6sung dieses Salzes entspricht;

b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;

¢) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung.

2. Zusammensetzung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dass das wasserldsliche Tragermaterial ausgewahlt
wird aus wasserhaltigen Salzen, deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer Temperatur im Bereich von 40 bis 90°C,
vorzugsweise von 50 bis 85 °C, noch bevorzugter von 55 bis 80 °C, dem H,O-Partialdruck der gesattigten Lésung
dieses Salzes entspricht, vorzugsweise Natriumacetat-Trihydrat (Na(CH;COO) - 3H,0) ist.

3. Zusammensetzung nach einem der Punkte 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das wasserlosliche Trager-
material in einer Menge von 30 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 40 bis 90 Gew.-%, insbesondere von 45 bis 90
Gew.-%, basierend auf dem Gesamtgewicht der Zusammensetzung, in dieser enthalten ist.

4. Eine feste, partikulare Zusammensetzung, umfassend

a) 20 bis 95 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, Natriumacetat-Trihydrat;
b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;
¢) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung.

5. Zusammensetzung nach Punkt 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Natriumacetat-Trihydrat in einer Menge
von 30 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 40 bis 90 Gew.-%, insbesondere von 45 bis 90 Gew.-%, basierend auf
dem Gesamtgewicht der Zusammensetzung, in dieser enthalten ist.

6. Eine feste, partikulare Zusammensetzung, umfassend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung

a) 12 bis 57 Gew.-% Natriumacetat;

b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;

¢) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung;
d) Wasser in einer Menge, welche ausreichend ist, um mindestens 60 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 70
Gew.-%, noch bevorzugter mindestens 80 Gew.-%, am meisten bevorzugt mindestens 100 Gew.-% des Nat-
riumacetats (a) in Natriumacetat-Trihydrat zu tUberfihren.

7. Zusammensetzung nach Punkt 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Natriumacetat in einer Menge von 18 bis
57 Gew.-%, vorzugsweise von 24 bis 48 Gew.-%, insbesondere von 27 bis 45 Gew.-%, basierend auf dem Gesamt-

gewicht der Zusammensetzung, in dieser enthalten ist.

8. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass der Duftstoff in einer
Menge von 1 bis 15 Gew.-%, noch bevorzugter 3 bis 12 Gew.-% in der Zusammensetzung enthalten ist.
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9. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass der Duftstoff Parfimal
und Duftstoffkapseln umfasst, wobei das Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis 1:20, be-
vorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:1 bis 1:10 betragt.

10. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihre Gesamtgewicht 0,0001 bis 8 Gew.-% und insbesondere 0,1 bis 5 Gew.-%. duftverbes-
sernde Verbindung umfasst.

11. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der Geruchsabsorbtionsmittel umfasst.

12. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der Cyclodextrine, vorzugsweise aus der Gruppe R-
Cyclodextrin und Hydroxypropyl-3-Cyclodextrin umfasst.

13. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der Zinksalze von Cig-Cq0-Fettsauren, vorzugsweise
Zinkricinoleat umfasst.

14. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Metal Organic Frameworks (MOFs) umfasst.

15. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der geruchsabbauenden Komponenten, vorzugsweise
aus der Gruppe Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol und der Silbersalze umfasst.

16. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung weiterhin mindestens einen Rheologiemodifikator, vorzugsweise festen Rheologiemodifikator umfasst.

17. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung weiterhin mindestens einen Rheologiemodifikator, vorzugsweise festen Rheologiemodifikator in einer Art
und Menge umfasst, so dass eine durch Erwarmen der Zusammensetzung auf 70°C erhaltene Schmelze eine
FlieRgrenze oberhalb 1 Pa, vorzugsweise oberhalb 5 Pa und insbesondere oberhalb 10 Pa aufweist.

18. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung bezogen auf ihr Gesamtgewicht 0,1 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 3 Gew.-%

- eines anorganischen Rheologiemodifikators, vorzugsweise eines anorganischen Rheologiemodifkators aus der
Gruppe der pyrogenen Kieselsauren und/oder

- eines organischen Rheologiemodifikators, vorzugsweise eines organischen Rheologiemodifikators aus der
Gruppe

i) der Cellulosen, vorzugsweise mikrofibrillierten Cellulosen und/oder
ii) der Heteroglycane, vorzugsweise eines Rheologiemodifikators mit der INCI Bezeichnung Succinoglycan

umfasst.

19. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihnr Gesamtgewicht, anorganischen Rheologiemodifikator in einer Menge von 0,5 bis 3 Gew.-
%, vorzugsweise von 1 bis 2,5 Gew.-%, bevorzugter von 1,2 bis 2,0 Gew.-% enthalt.

20. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als anorganischen Rheologiemodifikator pyrogene Kieselsdure mit einer BET-Oberflache von mehr als 50
m2/g, vorzugsweise mehr als 100 m2/g, weiter bevorzugt 150 bis 250 m2/g, insbesondere 175 bis 225 m2/g enthlt.

21. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-

setzung, bezogen auf ihr Gesamtgewicht, organischen Rheologiemodifikator in einer Menge von 0,5 bis 3 Gew.-
%, vorzugsweise von 1 bis 2,5 Gew.-%, bevorzugter von 1,2 bis 2,0 Gew.-% enthalt.
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22. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator Cellulose, vorzugsweise mikrofibrillierte Cellulose, enthalt.

23. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator Heteroglycon, vorzugsweise aus der Gruppe der

- Heterogylcane bakteriellen Ursprungs und/oder;
- Heterogylcane algischen Ursprungs und/oder;
- Heterogylcane pflanzlichen Ursprungs.

24. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator ein Heteroglycan bakteriellen Ursprungs enthalt.

25. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator ein durch bakterielle Fermentation erhaltenes Heteroglycan enthalt.

26. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator ein Exopolysaccharid enthalt.

27. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator ein mit mindestens einer nicht-saccharidischen Gruppe, vorzugweise
mit mindestens einer nicht-saccharidischen Gruppe ausgewahlt aus Acetat, Pyruvat, Phosphat und Succinat funk-
tionalisiertes Heteroglycan enthalt.

28. Zusammensetzung nach einem der vorangstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung als organischen Rheologiemodifikator eine Verbindung mit der INCI Bezeichnung Succinoglycan enthalt.

29. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung mindestens ein Puffersystem, vorzugsweise festes Puffersystem, in einer Art und Menge, so dass beim
Auflésen von 1g der Zusammensetzung in 50 g deionisiertem Wasser ein pH-Wert von 12, vorzugsweise 11,5, noch
bevorzugter 11, nicht Gberschritten wird und die Pufferkapazitat der resultierenden Lésung mindestens 2 mg HCl/g
Zusammensetzung, vorzugsweise mindestens 3 mg HCL/g Zusammensetzung, noch bevorzugter mindestens 4
mg HCIl/g Zusammensetzung betragt.

30. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung 0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 7,5 Gew.-%, noch bevorzugter 1 bis 5 Gew.-% mindestens eines
Puffersystems, vorzugsweise festen Puffersystems ausgewahlit aus der Gruppe bestehend aus Natriumhydrogen-
carbonat, Natriumcarbonat, Dinatriumhydrogenphosphat, Natriumglutamat, Natriumaspartat, Tris(hydroxyme-
thyl)aminomethan (TRIS) und Kombinationen davon, vorzugsweise Tris(hydroxymethyl)Jaminomethan enthalt.

31. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung ferner mindestens einen Farbstoff enthalt, vorzugsweise in einer Konzentration von 0,001 bis 0,5 Gew.-%,
besonders bevorzugt 0,01 bis 0,3 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung.

32. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung ferner mindestens einen Farbstoff aus der Gruppe der wasserldslichen Polymerfarbstoffe umfasst.

33. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihr Gesamtgewicht 0,0001 bis 0,05 Gew.-%, vorzugsweise 0,0005 bis 0,02 Gew.-%, mindes-
tens eines Bitterstoffs, vorzugsweise mindestens einen ionogenen Bitterstoff, besonders bevorzugt einer quartaren
Ammoniumverbindung enthalt.

34. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihr Gesamtgewicht 0,0001 bis 0,05 Gew.-% Benzyldiethyl((2,6-xylylcarbamoyl)methyl)am-

moniumbenzoat enthalt.

35. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung kein bei Raumtemperatur (25°C) festes Polyethylenglycol in Form einer Beschichtung enthalt.
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36. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung weniger als 1 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht, an bei Raumtemperatur (25°C) festem Polyethy-
lenglycol enthalt.

37. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung ferner freies Wasser enthalt.

38. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihr Gesamtgewicht 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis
8 Gew.-% und insbesondere 1 bis 6 Gew.-% mindestens eines wassermischbaren organischen Losungsmittels
enthalt.

39. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung wassermischbares organisches Lésungsmittel aus der Gruppe Dipropylenglycol, 1,2-Propylenglycol und
Glycerin, bevorzugt Dipropylenglycol enthalt.

40. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung in Form hemispharischer Partikel vorliegt.

41. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung zu mindestens 20 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens 40 Gew-%, besonders bevorzugt zu mindestens
60 Gew.-% und insbesondere bevorzugt zu mindestens 80 Gew.-% aus Partikeln besteht, welche in jeder beliebigen
Raumrichtung eine raumliche Ausdehnung zwischen 0,5 bis 10 mm, insbesondere 0,8 bis 7 mm und besonders
bevorzugt 1 bis 5 mm aufweisen.

42. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die zu mindestens
20 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens 40 Gew-%, besonders bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-% und insbe-
sondere bevorzugt zu mindestens 80 Gew.-% aus Partikeln besteht, bei denen das Verhaltnis des langsten in einer
beliebigen Raumrichtung bestimmten Partikeldurchmessers zum kiirzesten in einer beliebigen Raumrichtung be-
stimmten Durchmesser zwischen 3:1 und 1:1, vorzugsweise zwischen 2,5:1 und 1,2:1 und insbesondere zwischen
2,2:1 und 1,4:1 betragt.

43. Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Punkte, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung zu mindestens 20 Gew.-%, vorzugsweise zu mindestens 40 Gew-%, besonders bevorzugt zu mindestens
60 Gew.-% und insbesondere bevorzugt zu mindestens 80 Gew.-% aus Partikeln besteht, welche ein Partikelgewicht
zwischen 2 und 150 mg, vorzugsweise zwischen 8 und 120 mg und insbesondere zwischen 20 und 100 mg aufweisen.

44. Wasch- oder Reinigungsmittel, umfassend eine feste Zusammensetzung geman einem der Punkte 1 bis 43.

45. Verwendung einer Zusammensetzung gemafn einem der Punkte 1 bis 36 oder eines Mittels gemafR Punkt 43
als Textilpflegemittel zum Beduften von textilen Flachengebilden.

46. Verfahren zur Behandlung von Textilien, in dessen Verlauf eine Zusammensetzung gemafn einem der Punkte
1 bis 43 oder eine Mittel gemafR Punkt 44 in die Waschflotte einer Textilwaschmaschine eindosiert wird.

47. Verfahren zur Herstellung der Zusammensetzung nach einem der Punkte 1 bis 43, umfassend

a) Erzeugen einer Schmelze umfassend das mindestens eine wasserldsliche Tragermaterial;

b) Zudosieren des en Duftstoffs und der duftverbessernden Verbindung zu der Schmelze;

c) Mischen der Schmelze, des Duftstoffs und der duftverbessernden Verbindung; und

d) Abkiihlen und optional Umformen der Mischung, um parfiimhaltige Schmelzkdrper zu erhalten.

48. Verfahren zur Herstellung der Zusammensetzung nach einem der Punkte 1 bis 43, umfassend:
a) Erzeugen, vorzugsweise kontinuierliches Erzeugen und Férdern, einer Schmelze umfassend das mindestens
eine wasserlosliche Tragermaterial;

b) Zudosieren der duftverbessernden Verbindung zu der Schmelze;
c) Nachfolgend Zudosieren des Duftstoffs;
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d) Ausbringen von Tropfen des resultierenden Gemisches auf ein Kiihlband mittels eines Tropfenformers mit
rotierender, gelochter Auf3entrommel; und
e) Verfestigen der Tropfen des Gemisches auf dem Stahlband zu festen Schmelzkérpern.

Beispiele

[0110] Die folgende Tabelle enthalt Beispielrezepturen erfindungsgemaflier Zusammensetzungen (alle Angaben in

Gew.-%)
Tabelle 1: Zusammensetzungen
V1 E2 E3

Natriumacetat (wasserfrei) 54,1% 53,9% 53,8%
Wasser 12,4% 12,3% 12,2%
Rheologiemodifikator (2% in Wasser) 24,3% 24,2% 24.1%
Tris(hydroxymethyl)aminomethan (TRIS) | 2,0% 2,0% 2,0%
Duftstoff 5,0% 5,0% 5,0%
Farbstoff 2,0% 2,0% 2,0%
Zinkricinoleat 0,0% 2,4% 6,8%
Bitterstoff, weitere ad 100 | ad 100 | ad 100

Patentanspriiche

1. Eine feste, partikuldare Zusammensetzung, umfassend, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung,

a) 20 bis 95 Gew.-% mindestens eines wasserldslichen Tragermaterials ausgewahlt aus wasserhaltigen Salzen,
deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer bestimmten Temperatur im Bereich von 30 bis 100°C dem H,0-
Partialdruck der gesattigten L6sung dieses Salzes entspricht;

b) 0,1 bis 20 Gew.-% Duftstoff;

¢) 0,00001 bis 10 Gew.-% mindestens einer, von dem Duftstoff verschiedenen, duftverbessernden Verbindung.

Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das wasserldsliche Tragermaterial ausge-
wahlt wird aus wasserhaltigen Salzen, deren Wasserdampf-Partialdruck bei einer Temperatur im Bereich von 40
bis 90°C, vorzugsweise von 50 bis 85 °C, noch bevorzugter von 55 bis 80 °C, dem H,O-Partialdruck der geséttigten
Lésung dieses Salzes entspricht, vorzugsweise Natriumacetat-Trihydrat (Na(CH;COO) - 3H,0) ist.

Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das wasserldsliche Tra-
germaterial in einer Menge von 30 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 40 bis 90 Gew.-%, insbesondere von 45 bis
90 Gew.-%, basierend auf dem Gesamtgewicht der Zusammensetzung, in dieser enthalten ist.

Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Duftstoff in
einer Menge von 1 bis 15 Gew.-%, noch bevorzugter 3 bis 12 Gew.-% in der Zusammensetzung enthalten ist.

Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Duftstoff
Parfimol und Duftstoffkapseln umfasst, wobei das Gewichtsverhaltnis von Parfimdl zu Duftstoffkapseln 30:1 bis
1:20, bevorzugt 20:1 bis 1:15 und insbesondere 15:1 bis 1:10 betragt.

Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihre Gesamtgewicht 0,0001 bis 8 Gew.-% und insbesondere 0,1 bis 5 Gew.-%. duftverbes-

sernde Verbindung umfasst.

Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der Geruchsabsorbtionsmittel umfasst.
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Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der Cyclodextrine, vorzugsweise aus der Gruppe R-
Cyclodextrin und Hydroxypropyl-3-Cyclodextrin umfasst.

Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der Zinksalze von Cig-Cq0-Fettsauren, vorzugsweise
Zinkricinoleat umfasst.

Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Metal Organic Frameworks (MOFs) umfasst.

Zusammensetzung nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung eine duftverbessernde Verbindung aus der Gruppe der geruchsabbauenden Komponenten, vorzugsweise
aus der Gruppe Phenylalkohol, Thymol, Benzylalkohol, Piperonal, Eugenol, 1,8-Cineol und der Silbersalze umfasst.

Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung weiterhin mindestens einen Rheologiemodifikator, vorzugsweise festen Rheologiemodifikator umfasst.

Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung, bezogen auf ihr Gesamtgewicht 0,1 bis 20 Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis
8 Gew.-% und insbesondere 1 bis 6 Gew.-% mindestens eines wassermischbaren organischen Losungsmittels
enthalt.

Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen-
setzung wassermischbares organisches Lésungsmittel aus der Gruppe Dipropylenglycol, 1,2-Propylenglycol und

Glycerin, bevorzugt Dipropylenglycol enthalt.

Verfahren zur Behandlung von Textilien, in dessen Verlauf eine Zusammensetzung gemaf einem der Anspriiche
1 bis 14 in die Waschflotte einer Textilwaschmaschine eindosiert wird.
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