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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Produktionsanlage zum Produzieren von Papier oder
Zellstoff.

[0002] Beider Produktion von Papier und Zellstoff wird
Produktionsabluft mit einer hohen Luftfeuchtigkeit er-
zeugt. Die Produktionsabluft hat haufig eine Temperatur
von mehr als 50 °C nahe dem Taupunkt und flhrt daher
bei Abkihlung aufRerhalb der Produktionsanlage zu Ne-
bel- und Geruchsbildung und weiteren Mikroklimaveran-
derungen wie Glatteisbildung, die den Unmut von An-
wohnern der Produktionsanlage hervorrufen kdnnen.
Dieser Unmut kann sogar zu Protesten fiihren, die die
Papierproduktion und/oder deren Erweiterung behindern
und/oder verteuern kénnen.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Produktionsanlage zum Produzieren
von Papier oder Zellstoff anzugeben, die insbesondere
hinsichtlich einer in eine Umgebung einer Produktions-
anlage ausgegebenen Produktionsabluft verbessert
sind.

[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgemal durch ein
Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und eine
Produktionsanlage mit den Merkmalen des Anspruchs 8
gelost.

[0005] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriche.

[0006] Bei dem erfindungsgemafien Verfahren zum
Produzieren von Papier oder Zellstoff wird Produktions-
abluft durch Adsorption entfeuchtet, indem sie durch ein
Adsorbens geleitet wird.

[0007] Die Erfindung sieht also vor, bei der Produktion
von Papier oder Zellstoff erzeugte Produktionsabluft
durch ein Adsorbens zu leiten. Dadurch kann die Pro-
duktionsabluft entfeuchtet werden, bevor sie aus einer
Produktionsanlage austritt, so dass die Belastung der
Umgebung der Produktionsanlage durch eine hohe Luft-
feuchtigkeit und deren Folgen wie Nebel-, Geruchs- und
Glatteisbildung vorteilhaft reduziert wird.

[0008] Bei einer Ausgestaltung des erfindungsgema-
Ren Verfahrens wird fir die Adsorption einem Kihimittel
eines Kuhlmittelkreislaufs der Papier- oder Zellstoffpro-
duktion Warme zum Verdampfen in der Produktionsab-
luft enthaltenen Wassers entzogen. Dadurch wird vor-
teilhaft Warme eines Kiihimittels genutzt, um in der Pro-
duktionsabluft enthaltenes Wasser fiir die Adsorption zu
verdampfen, und gleichzeitig das KihImittel durch die
ihm entzogene Warme abgekihlt und damit dessen
Kuhlwirkung unterstitzt. Als Kiihimittel wird beispielswei-
se Wasser verwendet.

[0009] Bei einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemafien Verfahrens wird aus dem Adsorbens
austretende Produktionsabluft zum Trocknen bei der
Produktion hergestellten Papiers oder Zellstoffs verwen-
det. Diese Ausgestaltung der Erfindung nutzt aus, dass
die Produktionsabluft durch die Adsorption entfeuchtet
und erwarmt wird, so dass sie zum Trocknen bei der Pro-
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duktion hergestellten Papiers oder Zellstoffs verwendet
werden kann. Dadurch wird die Energieeffizienz der Pro-
duktion vorteilhaft erhdht, indem bei der Adsorption frei
werdende Adsorptionswarme zum Trocknen des herge-
stellten Papiers oder Zellstoffs verwendet wird.

[0010] Bei einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Verfahrens wird laufend ein Feuchtege-
halt des Adsorbens ermittelt, ein Schwellenwert fir den
Feuchtegehalt vorgegeben und das Adsorbens durch
Desorption entfeuchtet, wenn der Feuchtegehalt den
Schwellenwert Uberschreitet. Beispielsweise wird zur
Desorption ein Dampfdurch das Adsorbens geleitet. Da-
bei kann aus dem Adsorbens austretender Dampf zum
Erwarmen von Frischwasser der Papier- oder Zellstoff-
produktion verwendet werden. Diese Ausgestaltung des
erfindungsgeméafen Verfahrens beriicksichtigt, dass ein
Adsorbens eine begrenzte Kapazitat zur Feuchtigkeits-
aufnahme hat, und sieht daher ein Entfeuchten des Ad-
sorbens vor, wenn dessen Feuchtegehalt einen Schwel-
lenwert Giberschreitet. Der Schwellenwert wird dabei der
Kapazitatdes Adsorbens zur Feuchtigkeitsaufnahme an-
gepasst. Vorzugsweise wird ohnehin vorhandener
Dampf zur Desorption durch das Adsorbens geleitet. Die
Verwendung aus dem Adsorbens austretenden Damp-
fes zum Erwarmen von Frischwasser der Papier- oder
Zellstoffproduktion erhdht die Energieeffizienz der Pro-
duktion weiter.

[0011] Bei einer weiteren Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Verfahrens wird als Adsorbens ein Ze-
olith verwendet. Zeolithe eignen sich vorteilhaft als Ad-
sorbenzien zur Durchfilhrung des Verfahrens, da sie kos-
tengiinstig sind und eine hohe Kapazitat zur Feuchtig-
keitsaufnahme aufweisen.

[0012] Eine erfindungsgemafle Produktionsanlage
zum Produzieren von Papier oder Zellstoff umfasst einen
Abluftentfeuchter mit wenigstens einer Entfeuchtekam-
mer, in der ein Adsorbens angeordnet ist und die wahl-
weise in einem von zwei Betriebsmodi betreibbar ist, wo-
bei in einem ersten Betriebsmodus Produktionsabluft zu
deren Entfeuchten durch Adsorption durch die Entfeuch-
tekammer geleitet wird und in dem zweiten Betriebsmo-
dus das Adsorbens durch Desorption entfeuchtet wird.
[0013] Eine Ausgestaltung der erfindungsgemafien
Produktionsanlage sieht einen KuhlImittelkreislauf vor,
der mit jeder Entfeuchtekammer Uiber einen ersten War-
metauscher thermisch verbindbar ist, um in dem ersten
Betriebsmodus der Entfeuchtekammer einem Kihimittel
des KihImittelkreislaufs Warme zum Verdampfen in der
Produktionsabluft enthaltenen Wassers zu entziehen.
[0014] Bei einer weiteren Ausgestaltung der erfin-
dungsgemalen Produktionsanlage ist jede Entfeuchte-
kammer mit einem ersten Warmetauscher verbindbar,
der dazu eingerichtet ist, in dem ersten Betriebsmodus
der Entfeuchtekammer aus der Entfeuchtekammer aus-
tretender Produktionsabluft Warme zum Trocknen bei
der Produktion hergestellten Papiers oder Zellstoffs zu
entziehen.

[0015] Bei einer weiteren Ausgestaltung der erfin-
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dungsgemafien Produktionsanlage ist in jeder Entfeuch-
tekammer ein Feuchtesensor angeordnet, der dazu ein-
gerichtet ist, einen Feuchtegehalt des Adsorbens in der
Entfeuchtekammer zu ermitteln. Insbesondere kann vor-
gesehensein, dass eine Entfeuchtekammer in dem zwei-
ten Betriebsmodus betrieben wird, wenn der Feuchtege-
halt einen vorgegebenen Schwellenwert Uiberschreitet.
[0016] Bei einer weiteren Ausgestaltung der erfin-
dungsgemafien Produktionsanlage wird in dem zweiten
Betriebsmodus einer Entfeuchtekammer ein Dampf
durch die Entfeuchtekammer geleitet. Dabei kann insbe-
sondere vorgesehen sein, dass aus der Entfeuchtekam-
mer austretender Dampf zum Erwarmen von Frischwas-
ser der Produktion verwendet wird.

[0017] Eine erfindungsgemalRe Produktionsanlage
und die oben genannten Ausgestaltungen einer derarti-
gen Produktionsanlage ermdglichen die Durchfiihrung
des erfindungsgeméafen Verfahrens und der oben ge-
nannten Ausgestaltungen des Verfahrens. Die Vorteile
einer erfindungsgemaflen Produktionsanlage und deren
oben genannten Ausgestaltungen entsprechen daher
den oben bereits genannten Vorteilen des erfindungsge-
maflen Verfahrens und dessen Ausgestaltungen.
[0018] Eine weitere Ausgestaltung der erfindungsge-
maflen Produktionsanlage weist wenigstens zwei Ent-
feuchtekammern auf, die abwechselnd und gegenlaufig
in den beiden Betriebsmodi betrieben werden, so dass
eine der Entfeuchtekammern in dem ersten Betriebsmo-
dus betrieben wird, wenn die jeweils andere Entfeuchte-
kammer in dem zweiten Betriebsmodus betrieben wird.
Diese Ausgestaltung der erfindungsgemafen Produkti-
onsanlage ermdglicht vorteilhaft ein kontinuierliches Ent-
feuchten von Produktionsabluft, daimmerwenigstens ei-
ne Entfeuchtekammer zum Entfeuchten verfigbar ist.
Der Betrieb der Produktionsanlage und/oder das Ent-
feuchten der Produktionsabluft miissen also nicht unter-
brochen werden, wenn eine Entfeuchtekammer ent-
feuchtet werden muss, um wieder Feuchtigkeit aus der
Produktionsabluft aufnehmen zu kdnnen.

[0019] Die oben beschriebenen Eigenschaften, Merk-
male und Vorteile dieser Erfindung sowie die Artund Wei-
se, wie diese erreicht werden, werden klarer und deutli-
cher verstandlich im Zusammenhang mit der folgenden
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen, die im Zu-
sammenhang mit den Zeichnungen naher erlautert wer-
den. Dabei zeigen:

FIG 1 ein Blockbild eines Ausflihrungsbeispiels einer
Produktionsanlage zum Produzieren von Papier,

FIG 2 ein erstes FlieBschema von Flissen von Pro-
duktionsabluft, Dampf und Kihlmittel der in Figur 1
gezeigten Produktionsanlage,

FIG 3 ein zweites FlieRschema von Flissen von Pro-
duktionsabluft, Dampf und Kihlmittel der in Figur 1
gezeigten Produktionsanlage.
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[0020] Einander entsprechende Teile sind in den Fi-
guren mit denselben Bezugszeichen versehen.

[0021] Figur 1 (FIG 1) zeigt ein Blockbild eines Aus-
fuhrungsbeispiels einer Produktionsanlage 1 zum Pro-
duzieren von Papier. Die Produktionsanlage 1 umfasst
unter anderem eine Papiermaschine 3 und einen Abluft-
entfeuchter 5.

[0022] Mitdem Abluftentfeuchter 5 wird bei der Papier-
produktion aus der Papiermaschine 3 austretende Pro-
duktionsabluft entfeuchtet. Der Abluftentfeuchter 5 weist
zwei Entfeuchtekammern 7, 9 auf, in denen jeweils ein
Adsorbens 11, beispielsweise ein Zeolith, angeordnetist.
[0023] Die Figuren 2 und 3 (FIG 2 und FIG 3) zeigen
verschiedene FlieRschemata von Fliissen von Produkti-
onsabluft, Dampf und Kiihimittel der in Figur 1 gezeigten
Produktionsanlage 1.

[0024] Jede Entfeuchtekammer 7, 9 des Abluftent-
feuchters 5 istwahlweise in einem von zwei Betriebsmodi
betreibbar. In einem ersten Betriebsmodus wird in der
Entfeuchtekammer 7, 9 Produktionsabluft entfeuchtet,
indem die Produktionsabluft durch die Entfeuchtekam-
mer 7, 9 geleitet wird, wo das Adsorbens 11 in der Pro-
duktionsabluft enthaltenen Wasserdampf adsorbiert. In
dem zweiten Betriebsmodus wird das Adsorbens 11
durch Desorption entfeuchtet, indem von einer Warme-
quelle, beispielsweise von einer Warmepumpe, abgege-
bener oder erhitzter Dampf durch die Entfeuchtekammer
7, 9 geleitet wird, wo der Dampf adsorbierte Wassermo-
lekiile von dem Adsorbens 11 16st und mit sich aus der
Entfeuchtekammer 7, 9 flhrt.

[0025] Die Produktionsanlage 1 weist fiur jede Ent-
feuchtekammer 7, 9 eine Abluftzufiihrleitung 13 mit ei-
nem Absperrorgan 15 und eine Abluftabfiihrleitung 17
mit einem Absperrorgan 19, eine Dampfzufiihrleitung 21
miteinem Absperrorgan 23 und eine Dampfabfiihrleitung
25 mit einem Absperrorgan 27 auf. Ferner weist die Pro-
duktionsanlage 1 einen Kiihimittelkreislauf 29 auf, in dem
ein Kuhlmittel, beispielsweise Wasser, zum Kiihlen von
Aggregaten und/oder Raumen der Produktionsanlage 1
gefuihrt wird. Der Kihimittelkreislauf 29 ist mit jeder Ent-
feuchtekammer 7, 9 Uiber einen Warmetauscher 31 ther-
misch verbindbar. Der Warmetauscher 31 ist mit dem
KuhImittelkreislauf 29 Uber eine Kihimittelzufihrleitung
33 mit einem Absperrorgan 35 und eine Kihimittelab-
fuhrleitung 37 mit einem Absperrorgan 39 verbindbar.
[0026] In dem ersten Betriebsmodus wird einer Ent-
feuchtekammer 7, 9 tiber die Abluftzufiihrleitung 13 Pro-
duktionsabluft zugefiihrt, die tber die Abluftabfiihrleitung
17 von der Entfeuchtekammer 7, 9 abgefiihrt wird. Dabei
ist die Entfeuchtekammer 7, 9 mit dem Kihimittelkreis-
lauf 29 Uber den Warmetauscher 31 thermisch verbun-
den, um dem KihlImittel des Kiihimittelkreislaufs 29 War-
me zum Verdampfen in der Produktionsabluft enthalte-
nen Wassers zu entziehen. In dem ersten Betriebsmodus
sind die Absperrorgane 15, 19 der Abluftzufiihrleitung 13
und der Abluftabfiihrleitung 17 geéffnet, die Absperror-
gane 23, 27 der Dampfzufiihrleitung 21 und der Dampf-
abflhrleitung 25 sind geschlossen und die Absperrorga-
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ne 35, 39 der Kihlmittelzufiihrleitung 33 und der Kihl-
mittelabfihrleitung 37 sind gedffnet. Die Produktionsab-
luft wird durch die Adsorption in der Entfeuchtekammer
7, 9 entfeuchtet und erwarmt. Die Produktionsanlage 1
weist fir jede Entfeuchtekammer 7, 9 einen Warmetau-
scher 41 auf, der der in der Entfeuchtekammer 7, 9 er-
warmten und entfeuchteten Produktionsabluft Warme
entzieht, die beispielsweise zum Trocknen bei der Pro-
duktion hergestellten Papiers verwendet wird. Die abge-
kihlte entfeuchtete Produktionsabluft wird (ber einen
Auslass 43, beispielsweise einen Abluftdom, aus der
Produktionsanlage 1 an die Umgebung abgegeben.
[0027] In dem zweiten Betriebsmodus wird einer Ent-
feuchtekammer 7, 9 tiber eine Pumpe 45 und die Dampf-
zufiihrleitung 21 Dampf zugefihrt, der tGber die Dampf-
abflihrleitung 25 von der Entfeuchtekammer 7, 9 abge-
fuhrt wird. Dabei sind die Absperrorgane 15, 19 der Ab-
luftzufiihrleitung 13 und der Abluftabflihrleitung 17 ge-
schlossen, die Absperrorgane 23, 27 der Dampfzufihr-
leitung 21 und der Dampfabfiihrleitung 25 sind gedffnet
und die Absperrorgane 35, 39 der Kihlmittelzufihrlei-
tung 33 und der Kihimittelabfiihrleitung 37 sind ge-
schlossen.

[0028] Die Entfeuchtekammern 7, 9 werden abwech-
selnd und gegenlaufig in den beiden Betriebsmodi be-
trieben, so dass eine der Entfeuchtekammern 7, 9in dem
ersten Betriebsmodus betrieben wird, wahrend die je-
weils andere Entfeuchtekammer 7, 9 in dem zweiten Be-
triebsmodus betrieben wird.

[0029] Figur2 zeigt einen Betriebszustand der Produk-
tionsanlage 1, in dem eine erste Entfeuchtekammer 7 in
dem ersten Betriebsmodus betrieben wird und die zweite
Entfeuchtekammer 9 in dem zweiten Betriebsmodus be-
trieben wird. Dabei sind die FlieRrichtungen der Produk-
tionsabluft, des Dampfes und des Kiihimittels durch Pfei-
le angedeutet. Die Produktionsabluft stromt durch die Ab-
luftzufiihrleitung 13 der ersten Entfeuchtekammer 7, die
erste Entfeuchtekammer 7 und die Abluftabfiihrleitung
17 der ersten Entfeuchtekammer 7. Der Dampf stromt
Uiber die Pumpe 45 durch die Dampfzufiihrleitung 21 der
zweiten Entfeuchtekammer 9, die zweite Entfeuchte-
kammer 9 und die Dampfabflhrleitung 25 der zweiten
Entfeuchtekammer 9. Das Kihlmittel stromt von dem
Kuhimittelkreislauf 29 durch die Kihimittelzufiihrleitung
33 der ersten Entfeuchtekammer 7 zu dem Warmetau-
scher 31 der ersten Entfeuchtekammer 7 und von dort
durch die Kihlmittelabfihrleitung 37 der ersten Ent-
feuchtekammer 7 zurlick in den Kihimittelkreislauf 29.
[0030] Figur3 zeigteinen Betriebszustand der Produk-
tionsanlage 1, in dem die erste Entfeuchtekammer 7 in
dem zweiten Betriebsmodus betrieben wird und die zwei-
te Entfeuchtekammer 9 in dem ersten Betriebsmodus
betrieben wird. Wiederum sind die FlieRrichtungen der
Produktionsabluft, des Dampfes und des Kiihimittels
durch Pfeile angedeutet. Die Produktionsabluft stromt
durch die Abluftzufiihrleitung 13 der zweiten Entfeuchte-
kammer 9, die zweite Entfeuchtekammer 9 und die Ab-
luftabfiihrleitung 17 der zweiten Entfeuchtekammer 9.
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Der Dampf stromt Gber die Pumpe 45 durch die Dampf-
zuflihrleitung 21 der ersten Entfeuchtekammer 7, die ers-
te Entfeuchtekammer 7 und die Dampfabfiihrleitung 25
der ersten Entfeuchtekammer 7. Das Kihimittel stromt
von dem KuhImittelkreislauf 29 durch die Kiihimittelzu-
fuhrleitung 33 der zweiten Entfeuchtekammer 9 zu dem
Warmetauscher 31 der zweiten Entfeuchtekammer 9
und von dort durch die Kihimittelabfihrleitung 37 der
zweiten Entfeuchtekammer 9 zurilick in den Kihimittel-
kreislauf 29.

[0031] Um den Betrieb des Abluftentfeuchters 5 zu
steuern, ist in jeder Entfeuchtekammer 7, 9 ein Feucht-
esensor 47 angeordnet, der dazu eingerichtet ist, einen
Feuchtegehalt des Adsorbens 11 in der Entfeuchtekam-
mer 7, 9 zu ermitteln. Wenn der Feuchtegehalt in einer
Entfeuchtekammer 7, 9 in dem ersten Betriebsmodus
einen vorgegebenen Schwellenwert Gberschreitet, wird
der Betrieb der Entfeuchtekammer 7, 9 auf den zweiten
Betriebsmodus umgestellt. Gleichzeitig wird der Betrieb
der jeweils anderen Entfeuchtekammer 7, 9 auf den ers-
ten Betriebsmodus umgestellt.

[0032] Obwohldie Erfindungim Detail durch bevorzug-
te Ausfiihrungsbeispiele naher illustriert und beschrie-
ben wurde, so ist die Erfindung nicht durch die offenbar-
ten Beispiele eingeschrankt und andere Variationen kon-
nen vom Fachmann hieraus abgeleitet werden, ohne den
Schutzumfang der Erfindung zu verlassen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Produzieren von Papier oder Zell-
stoff, wobei Produktionsabluft durch Adsorption ent-
feuchtet wird, indem sie durch ein Adsorbens (11)
geleitet wird.

2. Verfahrennach Anspruch 1, wobei flir die Adsorption
einem KuhImittel eines Kiihimittelkreislaufs (29) der
Produktion Warme zum Verdampfen in der Produk-
tionsabluft enthaltenen Wassers entzogen wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei aus dem
Adsorbens (11) austretende Produktionsabluft zum
Trocknen bei der Produktion hergestellten Papiers
oder Zellstoffs verwendet wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei laufend ein Feuchtegehalt des Adsor-
bens (11) ermittelt wird, ein Schwellenwert fiir den
Feuchtegehalt vorgegeben wird und das Adsorbens
(11) durch Desorption entfeuchtet wird, wenn der
Feuchtegehalt den Schwellenwert tiberschreitet.

5. Verfahren nach Anspruch 4, wobei zur Desorption
ein Dampf durch das Adsorbens (11) geleitet wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei aus dem Adsor-
bens (11) austretender Dampf zum Erwarmen von
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Frischwasser der Produktion verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, wobei als Adsorbens (11) ein Zeolith verwendet
wird.

Produktionsanlage (1) zum Produzieren von Papier
oder Zellstoff, die Produktionsanlage (1) umfassend
einen Abluftentfeuchter (5) mit wenigstens einer Ent-
feuchtekammer (7, 9), in der ein Adsorbens (11) an-
geordnet ist und die wahlweise in einem von zwei
Betriebsmodi betreibbar ist, wobei in einem ersten
Betriebsmodus Produktionsabluft zum Entfeuchten
durch Adsorption durch die Entfeuchtekammer (7,
9) geleitet wird und in dem zweiten Betriebsmodus
das Adsorbens (11) durch Desorption entfeuchtet
wird.

Produktionsanlage (1) nach Anspruch 8 mit einem
Kuhimittelkreislauf (29), der mit jeder Entfeuchte-
kammer (7, 9) Uber einen ersten Warmetauscher
(31) thermisch verbindbar ist, um in dem ersten Be-
triebsmodus der Entfeuchtekammer (7, 9) einem
Kuhimittel des Kihimittelkreislaufs (29) Warme zum
Verdampfen in der Produktionsabluft enthaltenen
Wassers zu entziehen.

Produktionsanlage (1) nach Anspruch 8 oder 9, wo-
bei jede Entfeuchtekammer (7, 9) mit einem zweiten
Warmetauscher (41) verbindbar ist, der dazu einge-
richtet ist, in dem ersten Betriebsmodus der Ent-
feuchtekammer (7, 9) aus der Entfeuchtekammer (7,
9) austretender Produktionsabluft Warme zum
Trocknen bei der Produktion hergestellten Papiers
oder Zellstoffs zu entziehen.

Produktionsanlage (1) nach einem der Anspriiche 8
bis 10, wobei in jeder Entfeuchtekammer (7, 9) ein
Feuchtesensor (47) angeordnet ist, der dazu einge-
richtet ist, einen Feuchtegehalt des Adsorbens (11)
in der Entfeuchtekammer (7, 9) zu ermitteln.

Produktionsanlage (1) nach Anspruch 11, wobei ei-
ne Entfeuchtekammer (7, 9) in dem zweiten Be-
triebsmodus betrieben wird, wenn der Feuchtege-
halteinen vorgegebenen Schwellenwert iiberschrei-
tet.

Produktionsanlage (1) nach einem der Anspriiche 8
bis 12, wobei in dem zweiten Betriebsmodus einer
Entfeuchtekammer (7, 9) ein Dampf durch die Ent-
feuchtekammer (7, 9) geleitet wird.

Produktionsanlage (1) nach Anspruch 13, wobei in
dem zweiten Betriebsmodus einer Entfeuchtekam-
mer (7, 9) aus der Entfeuchtekammer (7, 9) austre-
tender Dampf zum Erwarmen von Frischwasser der
Produktion verwendet wird.
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15. Produktionsanlage (1) nach einem der Anspriiche 8

bis 14 mit wenigstens zwei Entfeuchtekammern (7,
9), die abwechselnd und gegenlaufig in den beiden
Betriebsmodi betrieben werden, so dass eine der
Entfeuchtekammern (7, 9) in dem ersten Betriebs-
modus betrieben wird, wenn die jeweils andere Ent-
feuchtekammer (7, 9) in dem zweiten Betriebsmo-
dus betrieben wird.
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GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung Patentanspriiche, fiir die eine Zahlung fallig war.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebuhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir jene Patentanspriiche erstellt, fiir die keine Zahlung fallig war,
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MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Erganzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebiihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
européaische Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriiche erstellt.

[

Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden
konnte, der eine zusétzliche Recherchengeblhr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebuhr aufgefordert.

>

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebulhren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde flr die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fur die Recherchengebihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

[

Keine der weiteren Recherchengeblihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentansprtichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentansprtiche:

Der vorliegende ergénzende européische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwahnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-15
Produktion von Papier oder Zellstoff
1.1. Anspriiche: 1-7

Verfahren zum Produzieren von Papier oder Zellstoff, wobei
Produktionsabluft durch Adsorption entfeuchtet wird, indem
sie durch ein Adsorbens geleitet wird

1.2. Anspriiche: 8-15

Produktionsanlage zum Produzieren von Papier oder Zellstoff,
die Produktionsanlage umfassend einen Abluftentfeuchter mit
wenigstens einer Entfeuchtekammer, in der ein Adsorbens
angeordnet ist und die wahlweise in einem von zwei
Betriebsmodi betreibbar ist, wobei in einem ersten
Betriebsmodus Produktionsabluft zum Entfeuchten durch
Adsorption durch die Entfeuchtekammer geleitet wird und in
dem zweiten Betriebsmodus das Adsorbens durch Desorption
entfeuchtet wird

Bitte zu beachten dass fiir alle unter Punkt 1 aufgefiihrten Erfindungen,
obwoh1 diese nicht unbedingt durch ein gemeinsames erfinderisches
Konzept verbunden sind, ohne Mehraufwand der eine zusadtzliche
Recherchengebiihr gerechtfertigt hdtte, eine vollsténdige Recherche
durchgefiihrt werden konnte.
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ANHANG ZUM EUEOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 19 17 5079

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

18-11-2019
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 2005132598 Al 23-06-2005 US 2005132598 Al 23-06-2005
WO 2005068712 A2 28-07-2005

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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