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(54) BRIDE DE LIAISON POUR VOLET ROULANT

(57) La présente invention concerne un dispositif de
liaison (4) d’un coffre (2) de volet roulant (1) au dormant
d’une fenétre, ledit coffre (2) comprenant au moins deux
flasques d’extrémités (2) et une plaque inférieure (6), le-
dit dispositif de liaison (4) étant remarquable en ce qu’il

[Fig. 3]

comporte deux brides de liaison (7) étant chacune entie-
rementdisposée dans'épaisseurd’'undes flasques d’ex-
trémités (3) dudit coffre (2) et apte avec des moyens de
solidarisation a solidariser ledit coffre (2) avec au moins
la face supérieure du dormant de ladite fenétre.
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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
général des volets roulants contenus dans un coffre. Elle
vise plus précisément les dispositifs de fixation d’'un volet
roulant sur la menuiserie associée du type fenétre ou
similaire.

Etat de la technique

[0002] En référence aux figures 1 et 2, décrites plus
loin dans la description, un volet roulant VR comporte,
de maniére classique, un coffre CO préfabriqué conte-
nant un arbre d’enroulement, non représenté, reposant
par ses extrémités sur des paliers solidaires des flasques
d’extrémité FL dudit coffre CO et auquel est accroché un
tablier, non représenté, formé de lames horizontales ar-
ticulées entre elles et dont les extrémités se déplacent
verticalement a l'intérieur de coulisses de guidage, non
représentées, solidaires de la fenétre FE associée au
volet roulant VR ou de la magonnerie entourant ladite
fenétre FE. Ainsi, pour remonter le volet roulant VR, on
enroule le tablier autour de I'arbre et au contraire, pour
descendre le volet roulant VR, on déroule le tablier.
[0003] Parailleurs, pour solidariser le volet roulant VR
sur le dessus de la fenétre FE associée, on utilise
habituellement :

- un profilé adaptateur PA fixé sur la face supérieure
FS de la fenétre FE par tous moyens adaptés tels
que, par exemple, des vis V, et sur lequel vient s’ac-
crocher la plaque inférieure PI du coffre CO du volet
roulant VR, et

- deuxlames de liaison LA solidarisant chacun un des
flasques d’extrémité FE dudit coffre CO avec la face
verticale FV associé de la fenétre FE.

[0004] Lasolidarisation est obtenue en fixant, par tous
moyens adaptés tels que, par exemple, des vis V', 'une
des extrémités d’une lame de liaison LA sur un flasque
d’extrémité FL et l'autre extrémité de ladite lame de
liaison LA sur la face verticale FV associé de la fenétre
FE (Cf. figure 1). Ce mode de solidarisation est plutét
aisé, et ce d’autant plus que les lames de liaison LA sont
avantageusement souples de maniere a pouvoir étre
pliée sibesoin parl'opérateur afin d’adapter parfaitement
la forme desdites lames de liaison LA a celles des flas-
ques d’extrémité FL dudit coffre CO et des faces verti-
cales FV associés de la fenétre FE. Toutefois, ce type
de mode de solidarisation avec des lames de liaison LA
présente 'inconvénient principal de positionner lesdites
lames de liaison LA en surépaisseur par rapport auxdits
flasques d’extrémité FL et faces verticales FV ce quirend
difficile la mise en place de 'ensemble volet roulant VR
- fenétre FE dans I'ouverture aménagée dans la magon-
nerie, mais également la réalisation de I'étanchéité entre
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ledit ensemble volet roulant VR - fenétre FE et I'ouver-
ture. En outre, le temps d’assemblage dudit ensemble
estloin d’étre négligeable ce qui accroit le cout de revient
de cet ensemble.

Résumé de l'invention

[0005] Le butde la présente invention est de proposer
un dispositif de liaison d’un volet roulant sur une fenétre
ou similaire facile et rapide a mettre en ceuvre et permet-
tant de faciliter la mise en place de I'ensemble volet rou-
lant - fenétre et la réalisation de son étanchéité par rap-
port a la magonnerie.

[0006] Conformémenta/l'invention,ilestdonc proposé
un dispositif de liaison d’'un coffre de volet roulant au
dormant d’une fenétre, ledit coffre comprenant au moins
deux flasques d’extrémités et une plaque inférieure, ledit
dispositif de liaison étant remarquable en ce qu’il com-
porte deux brides de liaison étant chacune entierement
disposée dans I'épaisseur d’'undes flasques d’extrémités
dudit coffre, fixée audit flasque d’extrémité et apte avec
des moyens de solidarisation a solidariser ledit coffre
avec au moins la face supérieure du dormant de ladite
fenétre.

[0007] De maniéreavantageuse, le dispositif de liaison
comporte un profilé adaptateur fixé sur laface supérieure
du dormant de ladite fenétre et sur lequel vient s’accro-
cherla plaque inférieure du coffre du volet roulant et cha-
que bride de liaison est apte avec des moyens de soli-
darisation a solidariser ledit coffre avec ledit profilé adap-
tateur.

[0008] Selon un premier mode de réalisation, chaque
bride de liaison est entierement disposée dans I'épais-
seur du flasque d’extrémité associé par la technique du
surmoulage.

[0009] Selon un deuxiéeme mode de réalisation, cha-
que bride de liaison est entierement disposée et fixée
dans un logement aménagé dans le bas du flasque d’ex-
trémité associé du cété extérieur dudit coffre, ledit loge-
ment débouchant au moins sur la face latérale dudit flas-
que d’extrémité.

[0010] Selon un mode de réalisation préféré, chaque
bride de liaison est une corniére en forme de L compre-
nant une premiére aile horizontale et une deuxieme aile
verticale, la deuxiéme aile étant en appui contre le fond
vertical dudit logement et la premiere aile étant telle que
sa face inférieure est au méme niveau que la face infé-
rieure dudit flasque d’extrémité.

[0011] Chaque bride de liaison comporte au moins un
premier orifice traversant entierement sa premiére aile
ou la jonction entre ses premiére et deuxieme ailes, et
apte a coopérer avec des moyens de solidarisation pour
solidariser la bride de liaison sur la face supérieure du
dormant de ladite fenétre.

[0012] De maniére avantageuse, chaque bride de
liaison comporte au moins un deuxiéme orifice traversant
entierement sa deuxieme aile et apte a coopérer avec
des moyens de solidarisation pour solidariser la bride de
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liaison sur le profilé adaptateur.

[0013] Le dispositif de liaison comporte de préférence
un capuchon pour obturer le logement de chaque flasque
d’extrémité recevant une bride de liaison, ledit capuchon
étant configuré pour que la face latérale dudit flasque
d’extrémité soit entierement plane, méme au droit dudit
logement.

Breve description des figures

[0014] D’autres avantages et caractéristiques ressor-
tiront mieux de la description qui va suivre d’'un mode
d’exécution de l'invention en référence aux figures an-
nexées sur lesquelles :

[Fig 1] est une vue en perspective partielle d’'un volet
roulant solidarisé sur une fenétre selon un mode de
liaison de l'art antérieur,

[Fig 2] est une section verticale partielle du volet de
la figure 1 selon 'axe II-II",

[Fig 3] est une vue en perspective partielle d’'un volet
roulant solidarisé sur une fenétre par le dispositif de
liaison conforme a l'invention,

[Fig 4] est une vue de cbté partielle du volet roulant
de la figure 3,

[Fig 5] est une vue en perspective partielle d’'un volet
roulant de la figure 3 avec un capuchon d’étanchéité.

Description des modes de réalisation

[0015] Sur les figures 3 a 5, on a représenté un volet
roulant 1 comportant un coffre 2 préfabriqué contenant
un arbre d’enroulement, non représenté, reposant a ses
extrémités sur des paliers solidaires de flasques d’extré-
mité 3 dudit coffre 2 et auquel est accroché un tablier,
non représenté, formé de lames horizontales articulées
entre elles et dont les extrémités se déplacent verticale-
ment a l'intérieur de coulisses de guidage, non représen-
tées.

[0016] On a décrit ici un coffre 2 du volet roulant 1
disposé au-dessus d'une fenétre verticale. Toutefois, la
fenétre pourra, sans sortir du cadre de la présente inven-
tion, étre, par exemple, plus ou moins inclinée, les termes
tels que supérieur, inférieur, horizontal ou encore vertical
seront alors a adapter.

[0017] Ledit coffre 2 du volet roulant 1 est solidarisé
sur le dessus d’'une fenétre, non représentée, avec un
dispositif de liaison 4, conforme a 'invention, comportant
au moins :

- un profilé adaptateur 5 fixé sur la face supérieure du
dormant de ladite fenétre, par tous moyens de fixa-
tion adaptés tels que, par exemple, des vis et/ou de
I'adhésif double face, et sur lequel vient s’accrocher
la plaque inférieure 6 du coffre 2 du volet roulant 1
(Cf. figure 4), et

- deux brides de liaison 7 étant chacune entierement
disposée dans I'épaisseur d’'un des flasques d’ex-
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trémité 3 dudit coffre 2 et apte a solidariser ledit coffre
2 avec au moins la face supérieure du dormant de
ladite fenétre, ledit logement 31 débouchant sur la
face latérale 32 et sur la face inférieure 33 dudit flas-
que d’extrémité 3.

[0018] On désigne ici par "entierement disposée dans
I'épaisseur d’un flasque d’extrémité 3", le fait que chaque
bride de liaison 7 ne s’étend pas au-dela des faces ex-
térieures dudit flasque d’extrémité 3. Pour ce faire, cha-
que bride de liaison 7 peut étre disposée dans |'épaisseur
du flasque d’extrémité 3 associé par la technique du sur-
moulage, ledit flasque d’extrémité 3 étant surmoulé sur
ladite bride de liaison 7. Chaque bride de liaison 7 peut
également étre disposée et fixée dans un logement amé-
nagé dans le bas d’un des flasques d’extrémité 3 du coté
extérieur ou intérieur dudit coffre 2.

[0019] On comprend donc bien que chaque bride de
liaison 7 est une piece rapportée fixée sur chaque flasque
d’extrémité 3 grace aux techniques et aménagements
rappelés ci-dessus. Par ailleurs, pour des raisons de ré-
sistance mécanique, chaque bride de liaison 7 est avan-
tageusement métallique, elle n’est donc pas de la méme
matieére que le flasque d’extrémité 3 associé qui est, de
maniere classique, en plastique tel que, par exemple, du
polychlorure de vinyle.

[0020] Ainsi, selon le mode de réalisation avantageux
représenté aux figures 3 a 5, chaque bride de liaison 7
est entierement disposée dans I'épaisseur et fixée dans
un logement 31 aménagé dans le bas d’un des flasques
d’extrémité 3 du cbté extérieur dudit coffre 2 ledit loge-
ment 31 débouchant au moins sur la face latérale 32
dudit flasque d’extrémité 3 et avantageusement égale-
ment sur la face inférieure 33 de ce dernier.

[0021] On comprend bien que, pour des raisons de
résistance mécanique, chaque bride de liaison 7 est
avantageusement métallique.

[0022] Chaquebride deliaison 7 estavantageusement
une corniére en forme de L comprenant une premiéere
aile 71 horizontale et une deuxiéme aile 72 verticale, la
deuxiéme aile 72 étant en appui contre le fond vertical
dudit logement 31 et la premiere aile 71 étant telle que
sa face inférieure, qui correspond a la face inférieure de
ladite bride de liaison 7, est avantageusement au méme
niveau que la face inférieure 33 dudit flasque d’extrémité
3, de sorte que, lorsque le coffre 2 est accroché sur le
profilé adaptateur 5, ladite face inférieure de la premiéere
aile 71 est alors en appui contre la face supérieure du
dormant de la fenétre.

[0023] Par ailleurs, puisque chaque bride de liaison 7
est entierement disposée dans I'épaisseur du flasque
d’extrémité 3 associé, on comprend bien que chaque bri-
de de liaison 7, notamment sa premiére aile 71, ne
s’étend pas au-dela de la face latérale 32 dudit flasque
d’extrémité 3 (Cf. figure 3).

[0024] Cette configuration permet en outre de mettre
en place un capuchon 8 pour obturer le logement 31 de
chaque flasque d’extrémité 3 recevant une bride de
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liaison 7, ledit capuchon 8 étant configuré pour que la
face latérale 32 dudit flasque d’extrémité 3 soit entiere-
ment plane, c’est-a-dire sans zone en saillie, méme au
droit dudit logement 31, afin de faciliter la réalisation de
I'étanchéité de I'ensemble volet roulant 1 - fenétre par
rapport a la magonnerie (Cf. figure 5).

[0025] Selon un mode réalisation préféré, chaque bri-
de de liaison 7 est fixée, en usine, c’est-a-dire a la fin de
la fabrication du volet roulant 1, dans ledit logement 31
sur le flasque d’extrémité 3 associé par tous moyens de
fixation adaptés tels que, par exemple, des vis ou des
rivets.

[0026] Parailleurs, chaque bride de liaison 7 comporte
avantageusement au moins un premier orifice 73 traver-
sant entierement sa premiere aile 71 ou la jonction entre
ses premiere et deuxieme ailes 71,72, et un deuxieme
orifice 74 traversant entierement sa deuxiéme aile 72.
Les premier(s) et deuxieme (s) orifices 73,74 sont aptes
a coopérer avec des moyens de solidarisation pour so-
lidariser la bride de liaison 7 associée, et donc le coffre
2 du voletroulant 1 respectivement surlaface supérieure
du dormant de ladite fenétre et sur le profilé adaptateur 5.
[0027] L’homme du métier n’aura aucune difficulté a
choisir les moyens de solidarisation tels que, par exem-
ple, des vis, des rivets, des agrafes ou encore de la colle,
les plus adaptés pour solidariser la bride de liaison 7.
[0028] Selon un mode de réalisation préféré, pour des
raisons de résistance mécanique et d’encombrement,
chaque bride de liaison 7 comporte un premier orifice 73
traversant entierement la jonction entre ses premiére et
deuxiéme ailes 71,72, et deux deuxiémes orifices 74.
[0029] Par ailleurs, sans sortir du cadre de la présente
invention, le dispositif de liaison 4 pourra ne pas com-
porter de profilé adaptateur 5, la plaque inférieure 3 du
coffre 2 du volet roulant 1 faisant alors office de profilé
adaptateur 5. Dans ce cas, les brides de liaison 7 ne
comporteront donc aucun deuxieéme orifice 74.

[0030] Enoutre, les brides de liaison 7 pourront ne pas
étre des corniéres sans sortir du cadre de la présente
invention. Ainsi, ces brides de liaison 7 pourront par
exemple des plats munis d’évidements et ou lamages
pour notamment mettre en place les vis de fixation et
noyer leur téte.

[0031] Enfin, on comprend bien que le dispositif de
liaison 4 selon l'invention permet, d’'une part, un gain de
temps au niveau du montage de de I'ensemble volet rou-
lant 1 - fenétre, car les brides de liaison 7 sont fixées en
usine sur le coffre 2 du volet roulant 1 et, d’autre part, de
réaliser une étanchéité parfaite de I'ensemble volet rou-
lant 1 - fenétre par rapport a la magonnerie, car il n’y a
pas d’élément en surépaisseur.

[0032] Ledispositif de liaison 4 selon I'invention trouve
une application particuliere dans I'assemblage d’un volet
roulant 1 sur une fenétre.

[0033] Enfin,ilvade soiqueles exemples de dispositifs
de liaison 4 conformes a l'invention qui viennent d’étre
décrits ne sont que des illustrations particulieres, en
aucun cas limitatives de l'invention.
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Revendications

1. Dispositifde liaison (4) d’'un coffre (2) de voletroulant
(1) au dormant d’'une fenétre, ledit coffre (2) com-
prenant au moins deux flasques d’extrémités (3) et
une plaque inférieure (6), ledit dispositif de liaison
(4) étant caractérisé en ce qu’il comporte deux bri-
des de liaison (7) étant chacune entiérement dispo-
sée dans I'épaisseur d’'un des flasques d’extrémités
(3) dudit coffre (2), fixée audit flasque d’extrémités
(3) et apte avec des moyens de solidarisation a so-
lidariser ledit coffre (2) avec au moins la face supé-
rieure du dormant de ladite fenétre.

2. Dispositif de liaison (4) selon la revendication 1 ca-

ractérisé en ce qu’il comporte un profilé adaptateur
(5) fixé sur la face supérieure du dormant de ladite
fenétre et sur lequel vient s’accrocher la plaque in-
férieure (6) du coffre (2) du volet roulant (1) et en ce
que chaque bride de liaison (7) est apte avec des
moyens de solidarisation a solidariser ledit coffre (2)
avec ledit profilé adaptateur (5).

3. Dispositif de liaison (4) selon I'une quelconque des

revendications 1 ou 2 caractérisé en ce que chaque
bride de liaison (7) est entierement disposée dans
I’épaisseur du flasque d’extrémité (3) associé par la
technique du surmoulage.

4. Dispositif de liaison (4) selon I'une quelconque des

revendications 1 ou 2 caractérisé en ce que chaque
bride de liaison (7) est entierement disposée et fixée
dans unlogement (31) aménagé dans le bas du flas-
que d’extréemité (3) associé du coté extérieur dudit
coffre (2), ledit logement (31) débouchant au moins
sur la face latérale (32) dudit flasque d’extrémité (3).

5. Dispositif de liaison (4) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 4 caractérisé en ce que chaque
bride de liaison (7) est une corniére en forme de L
comprenant une premiere aile (71) horizontale et
une deuxieme aile (72) verticale, la deuxieme aile
(72) étant en appui contre le fond vertical dudit lo-
gement (31) et la premiere aile (71) étant telle que
sa face inférieure est au méme niveau que la face
inférieure (33) dudit flasque d’extrémité (3).

6. Dispositif de liaison (4) selon la revendication 5 ca-
ractérisé en ce que chaque bride de liaison (7) com-
porte au moins un premier orifice (73) traversant en-
tierement sa premiere aile (71) ou la jonction entre
ses premiere et deuxiéme ailes (71,72), et apte a
coopérer avec des moyens de solidarisation pour
solidariser la bride de liaison 7 associée sur la face
supérieure du dormant de ladite fenétre.

7. Dispositif de liaison (4) selon I'une quelconque des
revendications 5 ou 6 caractérisé en ce que chaque
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bride de liaison (7) comporte au moins un deuxiéme
orifice (74) traversant entierement sa deuxiéme aile
(72) et apte a coopérer avec des moyens de solida-
risation pour solidariser la bride de liaison (7) asso-
ciée sur le profilé adaptateur (5). 5

Dispositif de liaison (4) selon I'une quelconque des
revendications 4 a 7 caractérisé en ce qu’il com-
porte un capuchon (8) pour obturer le logement (31)
de chaque flasque d’extrémité (3) recevantune bride 70
deliaison (7), ledit capuchon (8) étant configuré pour
que la face latérale (32) dudit flasque d’extrémité (3)
soit entierement plane, méme au droit dudit loge-

ment (31).
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[Fig. 1]

[Fig. 2]
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[Fig. 4]
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