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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schnellmontageschar-
nier mit den Merkmalen des Obergriffs des Anspruchs
1. Ferner betrifft die Erfindung einen Blechschrank mit
dem Schnellmontagescharnier.

[0002] Schnellmontagescharniere dienen als Be-
schlag von Klappen, Tiren etc. an Mébeln, Behaltern
etc., wobei ein solches Schnellmontagescharnierzur ein-
fachen und schnellen Montage in Durchbriichen von diin-
nen Wanden mittels einer Schnappbefestigung festge-
legt werden kann. Derartige Schnellmontagescharniere
weisen in der Regel je Scharnierhalfte jeweils zwei ge-
geneinander verschiebbare Halteelemente auf, welche
in einem Kanal angeordnet und mittels einer Feder ge-
geneinander nach auflen hin verspannt sind. Bei einer
Montage wird das Schnellmontagescharnier durch min-
destens einen Durchbruch einer Wandung montiert, wo-
bei die beiden Halteelemente gegeneinander verscho-
ben und anschlieBend die Wandung hintergreifen, so-
dass das Schnellmontagescharnier verliersicher gehal-
ten ist.

[0003] Die Druckschrift DE 20 2010 006 608 U1, die
wohl den nachstkommenden Stand der Technik bildet,
offenbart ein Scharnier, dessen einer Scharnierteil in ei-
nem rechteckigen Durchbruch einer diinnen Wand mit-
tels einer von dem Scharnierteil ausgehendem und nach
Montage durch den Durchbruch hindurchreichenden
Schnappbefestigung fest oder I6sbar durch Einklipsen
festlegbar ist, wobei das zweite Scharnierteil ebenfalls
in einem rechteckigen Durchbruch in einer anderen diin-
nen Wand mittels einer von dem Scharnierteil ausgehen-
den und nach Montage durch den Durchbruch hindurch-
reichenden Schnappbefestigung l6sbar oder fest durch
Einklipsen festlegbar ist.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Schnellmontagescharnier der eingangs genannten Art
zu schaffen, welches sich durch einen besonders einfa-
chen und robusten Aufbau auszeichnet. Ferner ist es ei-
ne Aufgabe der Erfindung einen Blechschrank mit dem
Schnellmontagescharnier vorzuschlagen.

[0005] Diese Aufgabe wird durch ein Schnellmontage-
scharnier mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie ei-
nen Blechschrank mitden Merkmalen des Anspruchs 15
vorgeschlagen. Bevorzugte oder vorteilhafte Ausfiih-
rungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unter-
anspriichen, der nachfolgenden Beschreibung und/oder
den beigefligten Figuren.

[0006] Gegenstand der Erfindung ist ein Schnellmon-
tagescharnier mit einem ersten und einem zweiten
Scharnierbauteil. Insbesondere dient das Schnellmonta-
gescharnier zur I6sbaren oder festen Montage eines
schwenkbaren Bauteils an einem stationaren Bauteil.
Hierzu ist das eine Scharnierbauteil dem schwenkbaren
Bauteil und das andere Scharnierbauteil dem stationaren
Bauteil zugeordnet. Die beiden Scharnierbauteile sind
Uber ein Drehgelenk schwenkbar miteinander verbun-
den. Bevorzugt sind somit die beiden Scharnierbauteile
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relativ zueinander um das Drehgelenk zueinander ver-
schwenkbar. Insbesondere ist das eine Scharnierbauteil
in dem anderen Scharnierbauteil aufgenommen, wobei
die beiden Scharnierbauteile in einem Grundzustand,
insbesondere in einem eingeklappten Zustand, in einer
gemeinsamen Ebene liegen.

[0007] Das erste Scharnierbauteil weist einen ersten
Anlageabschnitt mit einer ersten Anlageflache auf, wel-
che zur Anlage an einer ebenen ersten Montagewand
ausgebildet und/oder geeignet ist. Insbesondere ist die
Montagewand als eine diinnwandige Wand mit einer Di-
cke von vorzugweise weniger als 5 mm, besonders be-
vorzugt weniger als 3 mm, im Speziellen weniger als 1
mm ausgebildet. Bevorzugtliegt das erste Scharnierbau-
teil in einer Einbausituation flachig, insbesondere vollfla-
chig, an der ersten Montagewand an.

[0008] Ferner weist das erste Scharnierbauteil einen
sich an den ersten Anlageabschnitt anschlielenden
Steckabschnitt auf, welcher zum Durchstecken durch ei-
nen in der ersten Montagewand angeordneten ersten
Durchbruch ausgebildet und/oder geeignet ist. Bevor-
zugt ist der Steckabschnitt rechtwinklig zu der ersten An-
lageflache ausgerichtet. Im Speziellen sind der erste An-
lageabschnittund der Steckabschnitt einstlickig, z.B. aus
einem Guss, gefertigt. Insbesondere weist der erste
Durchbruch eine quadratische oder rechteckige Form
auf, wobei der Steckabschnitt, insbesondere in einem
Querschnitt betrachtet, zumindest eine ahnliche Geome-
trie wie der erste Durchbruch aufweist.

[0009] Das erste Scharnierbauteil weist eine Schnapp-
einrichtung auf, welche zur Festlegung des Steckab-
schnitts in dem ersten Durchbruch ausgebildet und/oder
geeignetist. Insbesondere ist das erste Scharnierbauteil
Uber die Schnappeinrichtung verliersicher in dem ersten
Durchbruch gehalten. Vorzugsweise ist der Steckab-
schnitt in einer Steckrichtung durch den Durchbruch
durchsteckbar, wobei das erste Scharnierbauteil in der
Steckrichtung durch den Anlageabschnitt und entgegen
der Steckrichtung durch die Schnappeinrichtung gehal-
ten ist. In einer quer zur Steckrichtung gerichteten Quer-
richtung, liegt der Steckabschnitt formschliissig in dem
Durchbruch, insbesondere an den Durchbruch begrenz-
enden Kanten, an.

[0010] Die Schnappeinrichtung weist ein federbelas-
tetes Schnapporgan und der Steckabschnitt einen Fih-
rungskanal auf, welcher zur Aufnahme des Schnappor-
gans ausgebildet und/oder geeignet ist. Das Schnapp-
organ ist als eine separate Schnappnase ausgebildet,
welche in dem Fihrungskanal beweglich aufgenommen
ist. Bevorzugt ist das Schnapporgan verliersicher in dem
Fuhrungskanal aufgenommen. Der Flihrungskanal weist
vorzugsweise eine langliche Erstreckung auf, wobei das
Schnapporganin einer Verschieberichtung, insbesonde-
re in einer Langsrichtung des Fihrungskanals, axial ver-
schiebbar in dem Fihrungskanal gefiihrtist. In der Quer-
richtung und/oder in der Steckrichtung ist das Schnapp-
organ formschlissig in dem Fihrungskanal angeordnet.
Das Schnapporgan weist eine erste Schragflache auf,
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welche zur Abstltzung an einer ersten Kante des Durch-
bruchs ausgebildet und/oder geeignet ist.

[0011] Im Rahmen der Erfindung wird vorgeschlagen,
dass der Steckabschnitt eine zweite Schragflache auf-
weist, welche zur Abstltzung an einer der ersten Kante
gegenuberliegenden zweiten Kante des Durchbruchs
ausgebildet und/oder geeignet ist. Bevorzugt bildet die
erste Schragflache eine relativ zu dem Steckabschnitt
bewegbare Flache und die zweite Schragflache zu dem
Steckabschnitt stationdre Schragflache. Insbesondere
sind die erste und die zweite Schragflache in einer Ein-
bausituation gegeniiberliegend zu der ersten Anlagefla-
che angeordnet. Bevorzugt ist die zweite Schragflache
durch eine Einkerbung oder einen Ansatz oder eine Aus-
formung des Steckabschnitts gebildet. Vorzugsweise ist
die zweite Schragflache spiegelbildlich zu der ersten
Schragflache angeordnet und/oder ausgerichtet.

[0012] Bei einer Montage wird der Steckabschnitt in
der Steckrichtung samt Schnapporgan soweit durch den
Durchbruch gesteckt, bis die erste Anlageflache an der
ersten Montagewand anliegt. AnschlieRend wird der
Steckabschnitt mitder zweiten Schragflache an der zwei-
ten Kante angelegt bzw. eingehangt, wobei zugleich das
Schnapporgan selbsttatig in einer ersten Verschieberich-
tung ausschnappt und die erste Schragflache an der ers-
ten Kante anliegt. Der Steckabschnitt ist somit zwischen
den beiden gegentiberliegenden Kanten formschlissig
gehalten, sodass das erste Scharnierbauteil gegen ein
Verlieren gesichert ist. Bei einer Demontage wird das
Schnapporgan in einer der ersten Verschieberichtung
entgegen gerichteten zweiten Verschieberichtung einge-
driickt, sodass das erste Scharnierbauteil aus dem
Durchbruch wieder herausgenommen werden kann.
[0013] Der Vorteil der Erfindung bestehtinsbesondere
darin, dass ein Schnellmontagescharnier mit nur einem
Schnapporgan zur Festlegung in dem Durchbruch vor-
geschlagen wird. Somit kann das Schnellmontageschar-
nier besonderes einfach und kostenglinstig gefertigt wer-
den. Ein weiterer Vorteil besteht zudem darin, dass durch
die stationare zweite Schragflache ein besonders stabi-
ler Halt in dem Durchbruch ermdglicht wird, da lediglich
die erste Schragflache beweglich ist. Zudem kann durch
die erfindungsgemale Ausgestaltung der Montageauf-
wand deutlich reduziert werden.

[0014] In einer ersten konstruktiven Ausgestaltung ist
vorgesehen, dass das Schnapporgan eine Haltekontur
und der Steckabschnitt eine Flihrungskulisse aufweist.
Die Haltekontur hat dabei insbesondere die Funktion,
das Schnapporgan indem Fihrungskanal, insbesondere
in der ersten Verschieberichtung, zu halten, sodass das
Schnapporgan gegen ein Verlieren gesichert ist. Die
Fihrungskulisse hat vorzugsweise die Funktion das
Schnapporgan in der Verschiebrichtung zu Fihren
und/oder einen Endanschlag zu bilden. Hierzu ist das
Schnapporgan Uber die Haltekontur innerhalb der Fiih-
rungskulisse in der Verschieberichtung zwischen einem
ersten und einem zweiten Endanschlag verschiebbar an-
geordnet. Bevorzugt sind der erste und der zweite End-
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schlag als zwei einander gegeniberliegende Gegenfla-
chen definiert.

[0015] Es ist bevorzugt vorgesehen, dass die Fih-
rungskulisse an der Stelle des ersten Endanschlags eine
Aufnahmeo6ffnung aufweist. Bevorzugtist die die Aufnah-
medffnung als ein in den Steckabschnitt quer zur Ver-
schieberichtung eingebrachtes Fenster ausgebildet. Die
Haltekontur durchgreift die Aufnahmedéffnung derart, so-
dass das Schnapporgan bei Erreichen des ersten End-
anschlags, insbesondere in einer ersten Endposition,
durch Verformung der Haltekontur durch die Aufnahme-
6ffnung montierbar oder demontierbar ist. Bevorzugt ist
die Haltekontur als ein Schnapphaken ausgebildet, wo-
bei der Schnapphaken quer zur Verschiebrichtung ver-
formbar ist. Vorzugsweise ist das Schnapporgan in einer
ersten Endposition in einer maximal ausgertickten Stel-
lung und in einer zweiten Endposition in einer maximal
eingertckten Stellung. Vorzugsweise ist das Schnapp-
organ in der zweiten Endposition vollstandig oder zumin-
dest groRtenteils in dem Fihrungskanal aufgenommen.
Insbesondere hintergreift der Schnapphaken in der ers-
ten Endposition den ersten Endanschlag und liegt in der
zweiten Endposition an dem Steckabschnitt, insbeson-
dere an dem zweiten Endanschlag, an.

[0016] Vorzugsweise ist die Aufnahmedffnung als ein
in den Steckabschnitt quer zur Verschieberichtung ein-
gebrachtes Fenster ausgebildet.

[0017] Bei einer Montage des Schnellmontageschar-
niers wird das Schnapporgan in den Fihrungskanal ein-
geschoben, wobei die Haltekontur quer zur Verschiebe-
richtung elastisch verformt und bei Erreichen der ersten
Endposition durch die Aufnahmeoéffnung mit dem
Steckabschnitt verrastet. Zur Demontage des Schnapp-
organs kann die Haltekontur in der ersten Endposition
des Schnapporgans durch die Aufnahmeéffnung hin-
durch verformt werden, sodass die Haltekontur ausrastet
und das Schnapporgan aus dem Fiihrungskanal entfernt
werden kann.

[0018] In einer weiteren Konkretisierung ist vorgese-
hen, dass die Schnappeinrichtung ein Federelement auf-
weist. Bevorzugt ist das Federelement als eine Druckfe-
der, insbesondere eine Schraubendruckfeder, ausgebil-
det. Das Federelement ist in dem Fiihrungskanal ange-
ordnet und beaufschlagt das Schnapporgan in der (ers-
ten) Verschieberichtung mit einer Federkraft. Hierzu
stiitzt sich das Federelement in der ersten Verschiebe-
richtung an dem Schnapporgan und in der zweiten Ver-
schieberichtung an einer Innwandung des Fihrungska-
nals ab.

[0019] Insbesondere ist das Federelement als die
Druckfeder ausgebildet, wobei das Federelement einer-
seits an dem Schnapporgan und andererseits an dem
Steckabschnitt abgestitzt ist.

[0020] Insbesondere weist der Steckabschnitt einenin
der Verschieberichtung, insbesondere in der ersten Ver-
schiebrichtung ausgerichteten Zapfen als ein erster Fe-
dersitz und das Schnapporgan einen gegeniberliegen-
den und/oder in der zweiten Verschieberichtung ausge-
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richteten Zapfen als zweiten Federsitz auf. Bevorzugt ra-
gen der erste und der zweite Zapfen einander gegeni-
berliegend in den Fiihrungskanal, wobei das Federele-
ment zwischen den beiden Zapfen angeordnet und end-
seitig jeweils auf einen der Zapfen aufgesteckt ist. Somit
kann das Federelement in dem Fiihrungskanal lagerich-
tig gehalten werden.

[0021] In einer weiteren Ausgestaltung weist der
Steckabschnitt mindestens oder genau eine in axialer
Richtung erstreckende Fiihrungskonturund das Schnap-
porgan mindestens oder genau eine entsprechende Fiih-
rungsgegenkontur auf. Die Fiihrungskontur hat insbe-
sondere die Funktion das Schnapporgan in dem Fih-
rungskanal zwischen der ersten und der zweiten Endpo-
sition zu flhren. Hierzu steht die Fiihrungskontur mit der
Fihrungsgegenkontur derartin Eingriff steht, sodass das
Schnapporgan in dem Fiihrungskanal, insbesondere in
der Verschieberichtung, geradgefihrt ist. Bevorzugt ist
die FUhrungskontur als ein in der Verschiebrichtung ver-
laufender Steg und die Fiihrungsgegenkontur als eine in
der Verschieberichtung verlaufende Nut ausgebildet.
Insbesondere bildet die Nut eine Negativkontur zu dem
Steg. Die Fihrungskontur erstreckt sich dabei vorzugs-
weise Uber die gesamte axiale Lange innerhalb des Fih-
rungskanals. Besonders bevorzugt weist der Steckab-
schnitt zwei der Stege und das Schnapporgan zwei der
Nuten auf, wobei insbesondere in einer axialen Ansicht
die beiden Stege spiegelbildlich zueinander in den Fih-
rungskanal hineinragen und die beiden Nuten jeweils ge-
genuberliegend zu dem zugehérigen Steg in das
Schnapporgan eingebracht sind und/oder jeweils eine
der Nuten gegenuberliegend zu einem der Stege in das
Schnapporgan eingebracht ist.

[0022] Ineiner Weiterbildung ist vorgesehen, dass das
Schnapporgan in einem Langsschnitt betrachtet eine
dreieckférmige Endkontur mit einer steilen Steigung als
eine Eingleitflache und einerflachen Steigung als die ers-
te Schragflache aufweist. Die Eingleitflache dient insbe-
sondere zum Eingleiten des Schnapporgans an der ers-
ten Montagewand wahrend des Montage- bzw. Demon-
tagevorgangs durch den ersten Durchbruch. Insbeson-
dere sind die Eingleitfliche und die erste Schragflache
derart zueinander ausgerichtet, sodass ein spitzer Win-
kel zwischen den beiden Flachen eingeschlossen ist.
Beispielsweise sind die Eingleitflache und die erste
Schragflache mit einem Winkel von mehr als 50 Grad,
vorzugsweise mehr als 65 Grad, im Speziellen mehr als
80 Grad zueinander angeordnet. Es ist besonders be-
vorzugt vorgesehen, dass die erste und die zweite
Schragflache die gleiche Steigung aufweisen.

[0023] In einer weiteren konkreten Umsetzung ist vor-
gesehen, dass das Schnellmontagescharnier einen
Scharnierstift aufweist, welcher zur Bildung des Drehge-
lenks ausgebildet und/oder geeignet ist. Das zweite
Scharnierbauteil weist einen ersten Aufnahmeabschnitt
zur Aufnahme eines ersten Endabschnitts des Schar-
nierstifts und einen zweiten Aufnahmeabschnitt zur Auf-
nahme eines zweiten Endabschnitts des Scharnierstifts
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auf. Insbesondere sind der erste und/oder der zweite En-
dabschnitt formschlissig und/oder drehfest in dem je-
weils zugehdrigen Aufnahmeabschnitt aufgenommen.
Bevorzugt weist hierzu mindestens oder genau einer der
Endabschnitt eine eckige und/oder unrunde Kontur auf,
wobei der zugehdrige Aufnahmeabschnitt eine entspre-
chende Gegenkontur aufweist, sodass der Scharnierstift
gegen ein Verdrehen gesichert ist.

[0024] GemalR dieser Ausgestaltung weist das erste
Scharnierbauteil einen Fihrungsabschnitt auf, welcher
zur Flhrung eines Mittenabschnitts des Scharnierstifts
ausgebildet und/oder geeignet ist. Insbesondere ist der
Flhrungsabschnitt als eine den Scharnierstift aufneh-
mende Bohrung ausgebildet. Vorzugsweise ist das erste
Scharnierbauteil mit dem Fihrungsabschnitt zwischen
dem ersten und dem zweiten Aufnahmeabschnitt ange-
ordnet, wobei der Scharnierstift mit dem Mittenabschnitt
durch den Fihrungsabschnitt gefiihrt und mit den beiden
Endabschnitten in dem jeweils zugehorigen Aufnahme-
abschnitt aufgenommen ist. Somit ist das erste Schar-
nierbauteil Uber den Scharnierstift mit dem zweiten
Scharnierbauteil schwenkbeweglich verbunden.

[0025] In einer weiteren Konkretisierung ist vorgese-
hen, dass das erste Scharnierbauteil ein Rastorgan und
der Scharnierstift eine Rastaufnahme aufweist, welche
zur Aufnahme des Rastorgans ausgebildet und/oder ge-
eignet ist. In einem Montagezustand des Schnellmonta-
gescharniers ist das Rastorgan selbsttatig in der Rast-
aufnahme gehalten, sodass der Scharnierstift gegen ein
Verlieren in dem Flihrungsabschnitt gesichert ist. Insbe-
sondere ist die Rastaufnahme als eine seitlich in den
Scharnierstift eingebrachte Vertiefung oder Einpragung
oder Ausschnitt ausgebildet. Das Rastorgan ist insbe-
sondere als ein zu der Rastaufnahme komplementare
Raste ausgebildet, welche mit der Rastaufnahme in Ein-
griff steht.

[0026] Bevorzugt ist vorgesehen, dass das erste
Scharnierbauteil einen mit dem Fihrungsabschnitt
raumlich verbundenen Fihrungsraum aufweist. Das
Rastorgan istin dem Fiihrungsraum verschiebbar ange-
ordnet, insbesondere gelagert, wobei das Rastorgan in
den Fuhrungsabschnitt zumindest abschnittsweise hin-
einragt. Insbesondere ist das Rastorgan verliersicher in
dem Fihrungsraum aufgenommen. Besonders bevor-
zugt weist das Scharnierbauteil eine Federeinrichtung
auf, wobei die Federeinrichtung das Rastorgan in Rich-
tung des Fiihrungsabschnitts mit einer Federkraft beauf-
schlagt, sodass das Rastorgan bei einer Montage des
Scharnierstifts selbsttatig in der Rastaufnahme verrastet.
Insbesondere ist die Federeinrichtung durch mindestens
oder genau eine Druckfeder, insbesondere eine Schrau-
bendruckfeder, gebildet. Im Speziellen ist die Federein-
richtung durch genau zwei Druckfedern gebildet.
[0027] GemalR dieser Ausgestaltung ist vorgesehen,
dass die Rastaufnahme in Langsrichtung mindestens
oder genau eine schrage Anlaufflaiche aufweist, sodass
bei einer Verschiebung des Scharnierstifts, das Rastor-
gan an der schragen Anlaufflache abgleitet und zuriick-
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gedrickt wird. Insbesondere dient die Anlaufflache zur
erleichterten Demontage des Scharnierstifts. Durch eine
Verschiebung des Scharnierstifts entlang seiner Langs-
achse, wird dieser relativ zu dem Rastorgan verschoben,
wobei bei einer Uberschreitung der durch die Federein-
richtung erzeugten Druckkraft, das Rastorgan entlang
der Anlaufflache abgleitet, sodass die Federeinrichtung
gestaucht und das Rastorgan in den Fiihrungsraum zu-
rick gedruckt wird. Der Scharnierstift ist somit freigege-
ben und kann entfernt werden.

[0028] In einer weiteren Ausfihrung der Erfindung ist
vorgesehen, dass das zweite Scharnierbauteil einen
zweiten Anlageabschnitt mit einer zweiten Anlageflache
aufweist, welche zur Anlage an einer zweiten ebenen
Montagewand ausgebildet und/oder geeignet ist. Bei-
spielsweise ist die eine Montagewand Bestandteil eines
Rahmens und die andere Montagewand Bestandteil ei-
ner Tlr oder einer Klappe. Der erste und der zweite An-
lageabschnitt sind um das Drehgelenk relativ zueinander
verschwenkbar. In der Einbausituation liegt das Schnell-
montagescharnier somit Uber den ersten Anlageab-
schnittan der ersten Montagewand und Gber den zweiten
Anlageabschnitt an der zweiten Montagewand an, wobei
die erste und die zweite Montagewand Uber das Dreh-
gelenk relativ zueinander verschwenkbar sind.

[0029] Es ist bevorzugt vorgesehen, dass das zweite
Scharnierbauteil einen sich an den zweiten Anlageab-
schnitt anschlieBenden weiteren Steckabschnitt zum
Durchstecken durch einen in der zweiten Montagewand
angeordneten zweiten Durchbruch aufweist. Das zweite
Scharnierbauteil weist eine weitere Schnappeinrichtung
auf, welche zur Festlegung in dem zweiten Durchbruch
ausgebildet und/oder geeignet ist. Dabei ist der weitere
Steckabschnitt baugleich zu dem Steckabschnitt und die
weitere Schnappeinrichtung baugleich zu der Schnapp-
einrichtung ausgebildet. Prinzipiell kbnnen die beiden
Steckabschnitte zueinander gleichgerichtet sein, wobei
das jeweils zugehdrige Schnapporgan jeweils in der glei-
chen Verschieberichtung in bzw. aus dem zugehdrigen
Fihrungskanal verschoben werden kdnnen. Bevorzugt
jedoch sind der Steckabschnitt und der weitere Steckab-
schnitt gegengerichtet und/oder gegengleich ausgerich-
tet. Somit sind die Schnapporgane jeweils in entgegen-
gesetzten Verschieberichtungen in bzw. aus dem zuge-
hérigen Fihrungskanal verschiebbar.

[0030] In einer alternativen Ausflihrung ist vorgese-
hen, dass das zweite Scharnierbauteil mindestens oder
genau einen sich an den zweiten Anlageabschnitt an-
schlieRenden Gewindestiftabschnitt aufweist, welcher
zum Durchstecken durch eine in der zweiten Montage-
wand angeordneten Durchgangséffnung ausgebildet
und/oder geeignet ist. Insbesondere ist die Durchgangs-
6ffnung als ein Langloch oder eine Bohrung ausgebildet.
Besonders bevorzugt weist das zweite Scharnierbauteil
genau zwei der Gewindestiftabschnitte und die zweite
Montagewand genau zwei der Durchgangséffnungen
auf, wobei jeweils einer der Gewindestiftabschnitte einer
der Durchgangso6ffnungen zugeordnet ist. Zudem weist
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das zweite Scharnierbauteil mindestens oder genau ein
Sicherungsmittel auf, welches zur Sicherung und/oder
Festlegung des Gewindestiftabschnitts in der Durch-
gangsoffnung ausgebildet und/oder geeignet ist. Bevor-
zugt ist das Sicherungsmittel als eine Schraubenmutter
ausgebildet. In der Einbausituation liegt das zweite
Scharnierbauteil mit der zweiten Anlageflache an der
zweiten Montagewand an, wobei der Gewindeabschnitt
durch die Durchgangso6ffnung hindurchragt und endsei-
tig mit dem Sicherungsmittel gesichert ist, sodass das
zweite Scharnierbauteil fest mit der zweiten Montage-
wand verbunden ist.

[0031] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft
einen Blechschrank mit dem Schnellmontagescharnier
wie dies bereits zuvor beschrieben wurde. Der Blech-
schrank weist einen Schrankrahmen und eine Schrank-
tir auf, wobei die Schranktir Uber das Schnellmontage-
scharnier an dem Schrankrahmen angelenkt ist. Insbe-
sondere ist die erste Montagewand durch den
Schrankrahmen und die zweite Montagewand durch die
Schranktir definiert.

[0032] In der Einbausituation ist das erste Scharnier-
bauteil Giber den ersten Anlageabschnitt an einer Seite
des Schrankrahmens, insbesondere der ersten Monta-
gewand, abgesttitzt und tGber die Schnappeinrichtung in
dem ersten Durchbruch an dem Schrankrahmen festge-
legt. In der Einbausituation ist somit das erste Scharnier-
bauteil Uber die zugehdrigen beiden Schragflachen an
einer Seite des Schrankrahmens und der erste Anlage-
abschnitt Gber die erste Anlageflache an einer abge-
wandten Seite an dem Schrankrahmen abgestitzt, so-
dass das erste Scharnierbauteil Gber die Schnappein-
richtung an dem Schrankrahmen festgelegt ist.

[0033] In einer Einbausituation ist das zweite Schar-
nierbauteil iber den zweiten Anlageabschnitt an einer
Seite der Schranktir, insbesondere der zweiten Monta-
gewand, abgestutzt und Uber die weitere Schnappein-
richtung an einer Riickseite der Schranktir und/oder in
dem zweiten Durchbruch an der Schranktir festgelegt.
In der Einbausituation ist somit das zweite Scharnierbau-
teil Uber die beiden zugehdrigen Schragflachen an einer
Seite der Schranktir und der zweite Anlageabschnitt
Uber die zweite Anlageflache an einer abgewandten Sei-
te an der Schranktir abgestitzt, sodass das zweite
Scharnierbauteil Giber die zweite Schnappeinrichtung an
der Schranktur festgelegt ist.

[0034] In einer alternativen Einbausituation ist das
zweite Scharnierbauteil Uber den zweiten Anlageab-
schnitt an einer Seite der Schranktiir abgestiitzt und tiber
den Gewindestiftabschnitt in der Durchgangsoéffnung an
der Schranktir festgelegt. Inder Einbausituation ist somit
das zweite Scharnierbauteil Giber die zweite Anlagefla-
che an einer Seite der Schranktir und tber das Siche-
rungsmittel an einer abgewandten Seite der Schranktir
abgestitzt, sodass das zweite Scharnierbauteil Uber ei-
ne Schraubverbindung an der Schranktir festgelegt ist.
[0035] Insbesondere ist der Blechschrank wie folgt
ausgebildet: In einer Einbausituation ist das erste Schar-
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nierbauteil iber den ersten Anlageabschnitt an einer Sei-
te des Schrankrahmens abgestiitzt und Uber die
Schnappeinrichtung an einer Rickseite des Schrankrah-
mens festgelegt ist. Alternativ oder erganzend ist in einer
oder der Einbausituation das zweite Scharnierbauteil
Uber den zweiten Anlageabschnitt an einer Seite der
Schranktir abgestitzt und tber die weitere Schnappein-
richtung an einer Riickseite der Schranktir festgelegt.
Alternativ oder ergdnzend ist in einer oder der Einbausi-
tuation das zweite Scharnierbauteil Gber den zweiten An-
lageabschnitt an einer Seite der Schranktir abgestiitzt
und Uber den Gewindestiftabschnitt und das Sicherungs-
mittel an einer Rickseite der Schranktir festgelegt. Al-
ternativ oder erganzend ist vorgesehen, dass der
Schrankrahmen die erste Montagewand und die
Schranktir die zweite Montagewand aufweist.

[0036] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen der
Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung.
Dabei zeigen:
Figur 1 eine perspektivische Darstellung eines
Schnellmontagescharniers als ein Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung;

Figur 2 das Schnellmontagescharnier aus Fi-
gur 1 in einer Seitenansicht;

Figur 3 das Schnellmontagescharnier aus Fi-
gur 1 in einer Einbausituation;

Figur 4 das Schnellmontagescharnier aus Fi-
gur 3 in einer Schnittdarstellung;
Figuren 5a, b  das Schnellmontagescharnier in unter-
schiedlichen Schnittdarstellungen;
Figuren6a,b eine alternative Ausfihrung des
Schnellmontagescharniers als ein wei-
teres Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung.

[0037] Einander entsprechende oder gleiche Teile
sind in den Figuren jeweils mit den gleichen Bezugszei-
chen versehen.

[0038] Figur 1 zeigt in einer perspektivischen Darstel-
lung ein Schnellmontagescharnier 1 als ein Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung. Das Schnellmontageschar-
nier 1 weist ein erstes und ein zweites Scharnierbauteil
2, 3 auf, wobei die beiden Scharnierbauteile 2, 3 tber
ein Drehgelenk 4 um eine Schwenkachse SA schwenk-
bar miteinander verbunden sind.

[0039] Das Schnellmontagescharnier 1 weist zur Bil-
dung des Drehgelenks 4 einen Scharnierstift 5 auf, wobei
das erste Scharnierbauteil 2 einen Flihrungsabschnitt 6
zur Aufnahme eines Mittenabschnitts 5c des Scharnier-
stifts 5 und das zweite Scharnierbauteil 3 einen ersten
und einen zweiten Aufnahmeabschnitt 7, 8 zur Aufnahme
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jeweils eines Endabschnitts 5a, b des Scharnierstifts 5
aufweist. Der Fuhrungsabschnitt 6 ist in Bezug auf die
Schwenkachse SA axial zwischen dem ersten und dem
zweiten Aufnahmeabschnitt 7, 8 angeordnet, wobei der
Scharnierstift 5 die Schwenkachse SA definiert und
durch den Fihrungsabschnitt 6 und die beiden Aufnah-
meabschnitte 7, 8 verliersicher gefiihrt ist.

[0040] Das erste Scharnierbauteil 2 weist einen ersten
Anlageabschnitt 9 auf, wobei sich der Fiihrungsabschnitt
6 unmittelbar an den ersten Anlageabschnitt 9 an-
schliel3t. Beispielsweise ist der Fihrungsabschnitt 6
durch eine den ersten Anlageabschnitt 9 axial in Bezug
auf die Schwenkachse SA verlaufende Bohrung defi-
niert. Der erste Anlageabschnitt 9 weist eine erste Anla-
geflache 10 auf, welche zur Anlage an einer ebenen Mon-
tageflache dient.

[0041] Daszweite Scharnierbauteil 3 weist einen zwei-
ten Anlageabschnitt 11 auf, wobei sich der zweite Anla-
geabschnitt 11 unmittelbar an den ersten und den zwei-
ten Aufnahmeabschnitt 7, 8 anschliel3t. Beispielsweise
sind der erste und der zweite Aufnahmeabschnitt 7, 8 als
jeweils eine an den zweiten Anlageabschnitt 11 ange-
formte Aufnahmelasche ausgebildet, wobei der erste
Aufnahmeabschnitt 7 eine Durchgangsbohrung und der
zweite Aufnahmeabschnitt 8 eine Sacklochbohrung zur
Aufnahme des jeweils zugehdrigen Endabschnitts 5a, b
des Scharnierstifts 5 aufweist. Der zweite Anlageab-
schnitt 11 weist eine zweite Anlageflache 12 auf, welche
zur Anlage an einer weiteren ebenen Montageflache
dient.

[0042] In einem eingeklappten Zustand des Schnell-
montagescharniers 1 liegen die erste und die zweite An-
lageflache 10, 12 in einer gemeinsamen Ebene, wobei
in einem ausgeklappten Zustand des Schnellmontage-
scharniers 1 das erste Scharnierbauteil 2 relativ zu den
zweiten Scharnierbauteil 3 um die Schwenkachse SA
verschwenkt und somit die erste und die zweite Anlage-
flache 10, 12 winklig zueinander angeordnet sind.
[0043] Das erste Scharnierbauteil 2 weist einen
Steckabschnitt 13 auf, welcher zum Durchstecken durch
einen ersten Durchbruch, nicht dargestellt, dient. Der
Steckabschnitt 13 schliet sich unmittelbar an den ersten
Anlageabschnitt 9 an, wobei sich der Steckabschnitt 13
senkrecht zu der ersten Anlageflache 10 erstreckt. Fer-
ner weist das erste Scharnierbauteil 2 eine Schnappein-
richtung 14 auf, welche zur Festlegung des ersten Schar-
nierbauteils 2 in dem ersten Durchbruch dient. Die
Schnappeinrichtung 14 weist ein Schnapporgan 15 und
der Steckabschnitt 13 einen Fihrungskanal 16 auf, wo-
bei das Schnapporgan 15 in dem Fihrungskanal 16 in
einer Verschieberichtung VR verschiebbar aufgenom-
men ist.

[0044] Das zweite Scharnierbauteil 3 weist einen ers-
ten und einen zweiten Gewindestiftabschnitt 17a, b auf,
welche zur Durchfilhrung durch jeweils eine Durch-
gangso6ffnung, nicht dargestellt, dienen. Die beiden Ge-
windestiftabschnitte 17a, b schlieRen sich unmittelbar an
den zweiten Anlageabschnitt 11 an, wobei sich die bei-
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den Gewindestiftabschnitte 17a, b senkrecht zu der zwei-
ten Anlageflache 12 gleichgerichtet erstrecken. Bei-
spielsweise konnen die beiden Gewindestiftabschnitte
17a, b als separate Gewindebolzen ausgebildet sein,
welche in einer entsprechenden Aufnahme in den zwei-
ten Anlageabschnitt 11 eingeschraubt sind. Alternativ
kénnen die beiden Gewindestiftabschnitte 17a, b jedoch
auch direkt an den zweiten Anlageabschnitt 11 ange-
formt sein.

[0045] Figur 2 zeigt das Schnellmontagescharnier 1
aus Figur 1 in einer Seitenansicht. Das Schnapporgan
15 weist in der Seitenansicht betrachtet eine dreieckfor-
mige Endkontur 18 auf, welche aus dem Fiihrungskanal
16 herausragt. Die Endkontur 18 weist eine erste Schrag-
flache 19 und eine zu der ersten Schragflache 19 abge-
wandte Eingleitflache 20 auf. Die erste Schragflache 19
weist eine flache Steigung von beispielsweise weniger
als 10% auf. Die Eingleitflache 20 weist eine steile Stei-
gung von beispielsweise mehr als 200% auf.

[0046] Der Steckabschnitt 13 weist auf einer dem
Schnapporgan 15 gegentuberliegenden abgewandten
Ruckseite eine zweite Schragflache 21 auf. Die beiden
Schragflachen 19, 21 sind jeweils gegenuberliegend zu
derersten Anlageflache 10 angeordnet, wobeidie beiden
Schragflachen 19, 21 zu der ersten Anlageflache 10 be-
abstandet sind und geneigt zu dieser verlaufen. Somit
ist zwischen den beiden Schragflachen 19, 21 und der
ersten Anlageflache 10 jeweils ein keilférmiger Spalt ge-
bildet, welcher zu dem Steckabschnitt 13 hin konvergie-
rend verlauft.

[0047] Figur 3 zeigt in einer perspektivischen Darstel-
lung das Schnellmontagescharnier 1 in einer Einbausi-
tuation, wobei das Schnellmontagescharnier 1 mit dem
ersten Scharnierbauteil 2 an einer ersten Montagewand
22 und mitdem zweiten Scharnierbauteil 3 an einer zwei-
ten Montagewand 23 festgelegt ist. Das Schnellmonta-
gescharnier 1 dient dabei zur Bildung eines Scharniers
zwischen der ersten und der zweiten Montagewand 22,
23, sodass beispielsweise die erste Montagewand 23
gegenuber der zweiten Montagewand 22 verschwenkt
werden kann. Beispielsweise sind die erste und die zwei-
te Montagewand 22, 23 Bestandteil eines Blech-
schranks, zum Beispiel ein Schaltschrank. Dabei bildet
die erste Montagewand 22 einen Turrahmen und die
zweite Montagewand 23 eine Tur, welche relativ zu dem
Turrahmen verschwenkbar ist.

[0048] Zur Festlegung des ersten Scharnierbauteil 2
an der ersten Montagewand 22, weist die erste Monta-
gewand 22 einen ersten Durchbruch 24 auf, wobei der
Steckabschnitt 13 in einer Steckrichtung SR durch den
ersten Durchbruch 24 hindurch gesteckt und durch die
Schnappeinrichtung 14 in dem ersten Durchbruch 24
festgelegt ist. Hierzu liegt das erste Scharnierbauteil 2
mitdem Anlageabschnitt 9 in der Steckrichtung SR riick-
seitig an der ersten Montagewand 22 an und wobei das
erste Scharnierbauteil 2 entgegen der Steckrichtung SR
Uber die erste und die zweite Schragflache 19, 21 abge-
stutzt ist. Somit ist die erste Montagewand 22 form-
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schlissig zwischen dem ersten Anlageabschnitt 9 und
den beiden Schragflachen 19, 21 angeordnet. Der
Durchbruch 24 weist eine rechteckige Querschnittsoff-
nung auf, wobei der Steckabschnitt 13 quer zur Steck-
richtung SR formschliissig in dem ersten Durchbruch 24
aufgenommen ist.

[0049] Zur Festlegung des zweiten Scharnierbauteils
3 anderzweiten Montagewand 23, weist die zweite Mon-
tagewand 23 eine erste und eine zweite Durchgangsoff-
nung 25a, b auf, wobei der erste Gewindestiftabschnitt
17a durch die erste Durchgangséffnung 25a und der
zweite Gewindestiftabschnitt 17b durch die zweite
Durchgangso6ffnung 25b in der Steckrichtung SR gefihrt
ist. Dabei liegt das zweite Scharnierbauteil 3 tber den
zweiten Anlageabschnitt 11 in der Steckrichtung SR
rickseitig an der zweiten Montagewand 23 an, wobei
das zweite Scharnierbauteil 3 entgegen der Steckrich-
tung SR beispielsweise mit jeweils einer auf die Gewin-
destiftabschnitte 17a, b endseitig aufgeschraubten
Schraubenmutter, nicht dargestellt, gesichert ist. Somit
ist die zweite Montagewand 23 formschlissig zwischen
dem zweiten Anlageabschnitt 11 und den Schrauben-
muttern angeordnet. Die beiden Durchgangséffnungen
25a, b sind jeweils als eine Durchgangsbohrung ausge-
bildet, wobei die beiden Gewindestiftabschnitte 17a, b
passgenau in der zugehdrigen Durchgangsbohrung 25a,
b aufgenommen sind.

[0050] Figur 4 zeigt eine Schnittdarstellung durch das
erste Scharnierbauteil 2 in einer Einbausituation mit der
ersten Montagewand 22. Das Schnapporgan 15 weist
eine als Schnapphaken ausgebildet Haltekontur 26 auf,
wobei der Steckabschnitt 13 eine Aufnahme6ffnung 27
aufweist, welche den Steckabschnitt 13 in Richtung des
Fluhrungskanals 16 durchsetzt, wobei die Haltekontur 26
durch die Aufnahmedéffnung 27 den Steckabschnitt 13
hintergreift. Der Steckabschnitt 13 weist eine Flihrungs-
kulisse 28 auf, wobei die Haltekontur 16 in der Fiihrungs-
kulisse 28 zwischen einem ersten und einem zweiten
Endanschlag 29a, b verschiebbar ist. Dabei ist die Auf-
nahmedffnung 27 an der Stelle des ersten Endanschlags
29ain den Steckabschnitt 13 eingebracht, wobei die Hal-
tekontur 29a an der Stelle des ersten Endanschlags 29a
durch die Aufnahmedéffnung 27 elastisch verformt wer-
den kann, sodass das Schnapporgan 15 montiert bzw.
demontiert werden kann.

[0051] Die Schnappeinrichtung 14 weist ein als eine
Schraubendruckfeder ausgebildetes Federelement 30
auf, welches in dem Fihrungskanal 16 angeordnet ist.
Das Federelement 30 beaufschlagt das Schnapporgan
15 in einer ersten Verschieberichtung VR1 mit einer Fe-
derkraft, sodass das Schnapporgan 15 aus dem Fih-
rungskanal 16 mit der Endkontur 18 herausragt und tiber
die Haltekontur 16 an dem ersten Endanschlag 29a an-
liegt. Hierzu ist das Federelement 30 in der ersten Ver-
schieberichtung VR1 an dem Schnapporgan 15 und in
einer der ersten Verschieberichtung VR1 entgegen ge-
richteten zweiten Verschieberichtung VR2 an dem
Steckabschnitt 13 abgestiitzt. Zur Bildung eines ersten
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Federsitzes 31a der Steckabschnitt 13 einen in der ers-
ten Verschieberichtung VR1 ausgerichteten Zapfen und
zur Bildung eines zweiten Federsitzes 31b weist das
Schnapporgan 15 einen in der zweiten Verschieberich-
tung VR2 ausgerichteten Zapfen auf, wobei das Feder-
element 30 jeweils endseitig auf die beiden Zapfen auf-
gesteckt ist.

[0052] Die zweite Schragflache 24b ist durch eine keil-
férmige Einformung des Steckabschnitts 13 in einem
Ubergangsbereich zu dem Anlageabschnitt 9 gebildet.
Somit kann auf ein zweites Schnapporgan verzichtet
werden, sodass das Schnellmontagescharnier 1 deutlich
einfacher ausgebildet werden kann. Zudem kann das
Schnellmontagescharnier 1 besonders einfach montiert
und kostenguinstig hergestellt werden, wobei durch die
Bildung der zweiten Schragflache 21 an dem Steckab-
schnitt, eine besonders robuste Ausgestaltung des
Schnellmontagescharniers 1 umgesetzt wird.

[0053] Beieiner Montage des ersten Scharnierbauteils
2, wird der Steckabschnitt 13 in der Steckrichtung SR
durch den Durchbruch hindurch 24 eingeschoben, wobei
hierbei das Schnapporgan 15 mit der Eingleitflache 20
an einem Rand des Durchbruchs 24 abgleitet. Dabei wird
das Schnapporgan 15 in der zweiten Verschieberichtung
VR2 in den Fihrungskanal 16 entgegen der Federkraft
verschoben. Der Steckabschnitt 13 wird so weit in den
Durchbruch eingeschoben, bis der erste Anlageabschnitt
9 mit seiner ersten Anlageflache 10 an der ersten Mon-
tagewand 22 anliegt. Dabei schnapptdas Schnapporgan
15 in der ersten Verschieberichtung VR1 aus, sodass
das Schnapporgan 15 mit seiner ersten Schragflache 19
an einer ersten Kante 24a des Durchbruchs 24 abge-
stitztist. Zugleich wird der Steckabschnitt 13 in der zwei-
ten Verschieberichtung VR2 zwischen der ersten Anla-
geflache 10 und der zweiten Schragflache 21 einge-
hangt, wobei die zweite Schragflache 21 an einer der
ersten Kante 24a gegeniberliegenden zweiten Kante
24b abgestiitzt ist. Somit ist der Steckabschnitt 13 form-
schlissig und kraftschliissig in dem Durchbruch 24 ge-
halten. Bei einer Demontage muss das Schnapporgan
15 in der zweiten Verschieberichtung VR2 zuriickge-
driickt werden, sodass der Steckabschnitt 13 in der ers-
ten Verschieberichtung VR1 ausgehangt und entgegen
der Steckrichtung SR aus dem Durchbruch 24 heraus-
genommen werden kann.

[0054] Die Figuren 5a, b zeigen jeweils das Schnell-
montagescharnier 1 in einer Schnittdarstellung, wobei
Figur 5adas Schnellmontagescharnier 1in einem Langs-
schnitt entlang der Schwenkachse SA und Figur 5b das
Schnellmontagescharnier 1 in einem Querschnitt dar-
stellt.

[0055] Wie in Figur 5a dargestellt, weist der Mittenab-
schnitt 5¢ des Scharnierstifts 5 eine Rastaufnahme 32
auf, welche zur Aufnahme eines Rastorgans 33 dient.
Die Rastaufnahme 32 ist seitlich in den Scharnierstift 5
eingebracht, wobei das Rastorgan 33 innerhalb eines mit
dem Fuhrungsabschnitt 6 rdumlich verbundenen Auf-
nahmeraums 34 angeordnet und relativ zu der Rastauf-
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nahme 32 in dem Aufnahmeraum 34 verschiebbar ist.
Das Rastorgan 33 ist durch eine Federeinrichtung 35,
welche durch zwei Druckfedern gebildet ist, in Richtung
der Rastaufnahme 32 mit einer Federkraft beaufschlagt.
Die Rastaufnahme 32ist als eine Vertiefung ausgebildet,
welche in einer axialen Richtung und einer axialen Ge-
genrichtung in Bezug auf die Schwenkachse SA durch
jeweils eine schrage Anlaufflache 36a, b begrenzt ist.
[0056] Bei einer Montage wird der Scharnierstift 5
durch die Durchgangsbohrung des ersten Aufnahmeab-
schnitts 7 und anschlieend durch den Fihrungsab-
schnitt 6 in die Sacklochbohrung des zweiten Aufnahme-
abschnitts 8 eingeschoben. Ist der Scharnierstift 5 voll-
standig eingeschoben, rastet das Rastorgan 33 selbst-
tatig in die Rastaufnahme 32 ein, sodass der Scharnier-
stift 5 gegen ein Verlieren gesichert ist. Zusatzlich weist
der zweite Endabschnitt 5b des Scharnierstifts 4 eine
unrunde Kontur auf, wobei der zweite Aufnahmeab-
schnitt 5b eine entsprechende Gegenkontur aufweist,
sodass der Scharnierstift 5 gegen ein Verdrehen gesi-
chert ist. Beispielsweise ist die Kontur des zweiten En-
dabschnitts 5b durch eine Abflachung gebildet. Bei einer
Demontage wird der Scharnierstift 4 aus den beiden Auf-
nahmeabschnitten 7, 8 sowie dem Fiihrungsabschnitt 6
entfernt, wobei das Rastorgan 33 entlang der ersten An-
laufflache 36a abgleitet und entgegen der durch die Fe-
dereinrichtung 35 aufgebrachten Federkraft in den Auf-
nahmeraum 34 zuriickgedruckt wird. Somitistder Schar-
nierstift 5 freigegeben und kann vollstandig entfernt wer-
den.

[0057] Wie in Figur 5b dargestellt, weist der Steckab-
schnitt 13 eine Flhrungskontur 37 zur Fihrung des
Schnapporgans 15 in dem Fiihrungskanal 16 auf. Hierzu
weist das Schnapporgan 15 eine Flihrungsgegenkontur
18 auf, wobei sich die Fuhrungskontur 37 und die Fih-
rungsgegenkontur 38 in der Verschieberichtung VR er-
strecken und miteinander in Eingriff stehen, sodass das
Schnapporgan 15 in der Verschieberichtung VR gerad-
gefuihrt ist. Die Fuhrungskontur 37 ist durch zwei einan-
der gegenuberliegende Stege ausgebildet, welche sich
in den Fuhrungskanal 16 erstrecken. Die Fiihrungsge-
genkontur 38 ist durch zwei zu den beiden Stegen kom-
plementare Nuten ausgebildet, welche seitlich jeweils
gegenuberliegend zu dem zugehdrigen Steg in das
Schnapporgan 15 eingebracht sind.

[0058] Die Figuren 6a, b zeigen eine alternative Aus-
fuhrung des Schnellmontagescharniers 1 als ein weite-
res Ausfihrungsbeispiel der Erfindung. Die Figur 6a zeigt
das Schnellmontagescharnier 1 in einer perspektivi-
schen Darstellung, wobei das zweite Scharnierbauteil 3
anstelle der beiden Gewindestiftabschnitte 17a, b einen
weiteren Steckabschnitt 39 sowie eine weitere Schnapp-
einrichtung 40 aufweist. Der weitere Steckabschnitt 39
und die weitere Schnappeinrichtung 40 sind baugleich
zu dem Steckabschnitt 13 bzw. der Schnappeinrichtung
14 des ersten Scharnierbauteils 2 ausgebildet, wobei die
beiden Steckabschnitte 13, 39 in der Verschieberichtung
VR gegengleich ausgerichtet sind.
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[0059] Die Figur 6b zeigt das Schnellmontageschar-
nier 1 in einer Einbausituation, wobei das Schnellmon-
tagescharnier 1 mit dem ersten Scharnierbauteil 2 an der
ersten Montagewand 22 und mit dem zweiten Scharnier-
bauteil 3 an der zweiten Montagewand 23 festgelegt ist.
Zur Festlegung des zweiten Scharnierbauteils 3 an der
zweiten Montagewand 22, weist die zweite Montage-
wand 22 anstelle der beiden Durchgangsé6ffnungen 25a,
b, wie in Figur 3 dargestellt, einen zweiten Durchbruch
41 auf. Das Schnellmontagescharnier 1 ist in der Steck-
richtung SR mit dem ersten Steckabschnitt 13 durch den
ersten Durchbruch 24 und mit dem zweiten Steckab-
schnitt 39 durch den zweiten Durchbruch 41 hindurch
gesteckt und durch die jeweils zugehdrige Schnappein-
richtung 14, 40 in dem jeweiligen Durchbruch 24, 41 fest-
gelegt.

Bezugszeichenliste

[0060]

1 Schnellmontagescharnier
2 erstes Scharnierbauteil
3 zweites Scharnierbauteil
4 Drehgelenk

5 Scharnierstift

5a, b Endabschnitte

5c Mittenabschnitt

6 Fihrungsabschnitt

7 erster Aufnahmeabschnitt
8 zweite Aufnahmeabschnitt
9 erste Anlageabschnitt
10 erste Anlageflache

11 zweite Anlageabschnitt
12 zweite Anlageflache

13 Steckabschnitt

14 Schnappeinrichtung

15 Schnapporgan

16 Fihrungskanal

17a,b  Gewindestiftabschnitte
18 Endkontur

19 erste Schragflache

20 Eingleitflache

21 zweite Schragflache

22 erste Montagewand

23 zweite Montagewand

24 erster Durchbruch
24a,b  Kanten

25a,b  Durchgangséffnungen
26 Haltekontur

27 Aufnahme6ffnung

28 Fihrungskulisse

29a,b  Endanschlage

30 Federelement

31a,b Federsitze

32 Rastaufnahme

33 Rastorgan

34 Aufnahmeraum
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35 Federeinrichtung

36a,b  Anlaufflache

37 FUhrungskontur

38 Fihrungsgegenkontur

39 weiterer Steckabschnitt

40 weitere Schnappeinrichtung
41 zweiter Durchbruch

VR Verschieberichtung

VR1 erste Verschieberichtung
VR2 zweite Verschieberichtung
SA Schwenkachse

SR Steckrichtung
Patentanspriiche

1. Schnellmontagescharnier (1)
mit einem ersten und einem zweiten Scharnierbau-
teil (2, 3),
wobei die beiden Scharnierbauteile (2, 3) Gber ein
Drehgelenk (4) schwenkbar miteinander verbunden
sind,
wobei das erste Scharnierbauteil (2) einen ersten
Anlageabschnitt (9) mit einer ersten Anlageflache
(10) zur Anlage an einer ebenen ersten Montage-
wand (22) und einen sich an den ersten Anlageab-
schnitt (9) anschlieRenden Steckabschnitt (13) zum
Durchstecken durch einen in der ersten Montage-
wand (22) angeordneten ersten Durchbruch (24)
aufweist,
wobei das erste Scharnierbauteil (2) eine Schnapp-
einrichtung (14) zur Festlegung des Steckabschnitts
(13) in dem ersten Durchbruch (24) aufweist, wobei
die Schnappeinrichtung (14) ein federbelastetes
Schnapporgan (15) und der Steckabschnitt (13) ei-
nen Fihrungskanal (16) zur Aufnahme des Schnap-
porgans (15) aufweist, wobei das Schnapporgan
(15) in dem Fuhrungskanal (16) in einer Verschie-
berichtung (VR) axial verschiebbarist und wobei das
Schnapporgan (15) eine erste Schragflache (19) zur
Abstiitzung an einer ersten Kante (24a) des ersten
Durchbruchs (24) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Steckabschnitt (13) eine zweite Schragflache
(21) zur Abstitzung an einer der ersten Kante (24a)
gegeniberliegenden zweiten Kante (24b) des ersten
Durchbruchs (24) aufweist.

2. Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Schnapporgan
(15) eine Haltekontur (26) und der Steckabschnitt
(13) eine Fuhrungskulisse (28) aufweist, wobei das
Schnapporgan (15) Uber die Haltekontur (26) inner-
halb der Fiihrungskulisse (28)in der Verschieberich-
tung (VR) zwischen einem ersten und einem zweiten
Endanschlag (29a, b) begrenzt verschiebbar ist.
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Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fiihrungskulisse
(28) an der Stelle des ersten Endanschlags (29a)
eine Aufnahmedffnung (27) aufweist, wobei die Hal-
tekontur (26) die Aufnahmeéffnung (27) derart
durchgreift, sodass bei einer Anordnung der Halte-
kontur (26) an dem ersten Endanschlag (29a) durch
eine elastische Verformung der Haltekontur (26)
durch die Aufnahmedéffnung (27) montierbar oder
demontierbar ist.

Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Haltekontur (26)
als ein Schnapphaken ausgebildet ist, wobei der
Schnapphaken quer zur Verschiebrichtung (VR)
elastisch verformbar ist.

Schnellmontagescharnier (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schnappeinrichtung (14) ein Federe-
lement (30) aufweist, wobei das Federelement (30)
in dem Fihrungskanal (16) angeordnet ist und das
Schnapporgan (15) in der Verschieberichtung (VR)
mit einer Federkraft beaufschlagt.

Schnellmontagescharnier (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Steckabschnitt (13) mindestens eine
in der Verschieberichtung (VR) erstreckende Fiih-
rungskontur (37) und dass das Schnapporgan (15)
mindestens eine entsprechende Fihrungsgegen-
kontur (38) aufweist, wobei die Flihrungskontur (37)
mit der Fihrungsgegenkontur (38) derart in Eingriff
steht, sodass das Schnapporgan (15) in dem Fuih-
rungskanal (16) geradgefiihrt ist.

Schnellmontagescharnier (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das Schnapporgan (15) in einem Langs-
schnitt betrachtet eine dreieckférmige Endkontur
(18) aufweist, wobei die Endkontur (18) eine Eingleit-
flache (20) mit einer steilen Steigung und die erste
Schragflache (19) mit einer flachen Steigung auf-
weist.

Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste und die
zweite Schragflache (19, 21) zumindest anndhernd
die gleiche Steigung aufweisen.

Schnellmontagescharnier (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, gekennzeichnet, durch
einen Scharnierstift (5) zur Bildung des Drehgelenks
(4), wobei das erste Scharnierbauteil (2) einen Fiih-
rungsabschnitt (6) zur Fihrung eines Mittenab-
schnitts (5c) des Scharnierstifts (5) und wobei das
zweite Scharnierbauteil (3) einen ersten Aufnahme-
abschnitt (7) zur Aufnahme eines ersten En-
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1.

12.

13.

14.

dabschnitts (5a) des Scharnierstifts (5) und einen
zweiten Aufnahmeabschnitt (8) zur Aufnahme eines
zweiten Endabschnitts (5b) des Scharnierstifts (5)
aufweist, wobei der Fiihrungsabschnitt (6) zwischen
dem ersten und dem zweiten Aufnahmeabschnitt (7,
8) angeordnet ist.

Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste Scharnier-
bauteil (2) ein Rastorgan (33) und der Scharnierstift
(5) eine Rastaufnahme (32) zur Aufnahme des Ras-
torgans (33) aufweist, wobei in einem Montagezu-
stand das Rastorgan (33) selbsttatig in der Rastauf-
nahme (32) gehalten ist, sodass der Scharnierstift
(5) gegen ein Verlieren gesichert ist.

Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste Scharnier-
bauteil (2) eine Federeinrichtung (35) aufweist, wo-
bei die Federeinrichtung (35) das Rastorgan (33) in
Richtung des Fiihrungsabschnitts (6) mit einer Fe-
derkraft beaufschlagt, sodass das Rastorgan (33)
bei einer Montage des Scharnierstifts (5) selbsttatig
in der Rastaufnahme (32) verrastet.

Schnellmontagescharnier (1) nach einem der An-
spriche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rastaufnahme (32) in Langsrichtung durch
mindestens eine Anlauffliche (36a, b) begrenzt ist,
sodass bei einer Verschiebung des Scharnierstifts
(5) relativ zu dem ersten Scharnierbauteil (2), das
Rastorgan (33) an der Anlaufflache (36a, b) abgleitet
und zurlickgedrickt wird.

Schnellmontagescharnier (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass das zweite Scharnierbauteil (2) einen
zweiten Anlageabschnitt (11) mit einer zweiten An-
lageflache (12) zur Anlage an einer zweiten ebenen
Montagewand (23) aufweist, wobei der erste Anla-
geabschnitt (9) und der zweite Anlageabschnitt (11)
relativ zueinander um das Drehgelenk (4) ver-
schwenkbar sind.

Schnellmontagescharnier (1) nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass das zweite Schar-
nierbauteil (3) einen sich an den zweiten Anlageab-
schnitt (11) anschlieRenden weiteren Steckab-
schnitt (39) zum Durchstecken durch einen in der
zweiten Montagewand (23) angeordneten zweiten
Durchbruch (41) sowie eine weitere Schnappeinrich-
tung (40) zur Festlegung des weiteren Steckab-
schnitts (39) in dem zweiten Durchbruch (41) auf-
weist, wobei der weitere Steckabschnitt (39) baug-
leich zu dem Steckabschnitt (13) und die weitere
Schnappeinrichtung (40) baugleich zu der Schnapp-
einrichtung (14) ausgebildet ist.
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15. Blechschrank mit dem Schnellmontagescharnier (1)
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Blechschrank ei-
nen Schrankrahmen und eine Schranktir aufweist,
wobei die Schranktir Gber das Schnellmontage-
scharnier (1) an dem Schrankrahmen angelenkt ist.
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