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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Querver-
teileranordnung (1) fir einen StralRenfertiger (2) mit einer
Mittelkonsole (3) und gegenlaufigen Verteilerschnecken
(4a, 4b), wobei die Verteilerschnecken (4a, 4b) sich je-
weils mit darauf befestigten Schneckenelementen (5)
und einer Grundwelle (6) von der Mittelkonsole (3) her-
aus zu auleren Endbereichen (E) erstrecken. Die Grund-
welle (6) ist in einem AuRenlager (7) gelagert, wobei das
AuBenlager (7) Uber eine AuRenlagerkonsole (8) an ei-

QUERVERTEILERANORDNUNG FUR EINEN STRASSENFERTIGER

nem Befestigungsort (B1, B2) montierbar ist. Eine Ver-
breiterungswelle (10) ist an die Grundwelle (6) anbaubar
oder die Grundwelle (6) ist gegen eine Ersatzgrundwelle
(11) mitanderer Lange als die Grundwelle (6) austausch-
bar. Erfindungsgeman sind die Grundwelle (6) und das
AuBenlager (7) lI6sbar miteinander verbunden, wobei
dasselbe Aulenlager (7) in seinem von der Grundwelle
(6) gelosten Zustand l6sbar auf der Verbreiterungswelle
(10) oder auf der Ersatzgrundwelle (11) montierbar ist.

FIG. 1
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Querver-
teileranordnung fiir einen StraRenfertiger gemal dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Querverteileranordnungen sind beispielsweise
aus der EP 1 120 495 A1 und EP 2 650 442 B1 bekannt.
Sie sind am hinteren Ende des Chassis des StralRenfer-
tigers befestigt, namlich zwischen dem Chassis und einer
von der Zugmaschine geschleppten Einbaubohle. Ein-
baumaterial, beispielsweise bitumindses Einbaumisch-
gut, wird mittels eines Langsfoérderers, auch Kratzerband
genannt, auf die Querverteileranordnung geférdert. Die-
se hat die Aufgabe, das Einbaumischgut in Querrichtung
des Strallenfertigers zu verteilen, so dass das Einbau-
material auf der gesamten Breite der nachfolgenden Ein-
baubohle zur Verfliigung steht. Zu diesem Zweck verfligt
die Querverteileranordnung typischerweise lber zwei
Verteilerschnecken, namlich eine linke und eine rechte
Verteilerschnecke. Jede Verteilerschnecke verfiigt tiber
eine Grundwelle. Wegen der erheblichen Krafte sind die
auReren Enden der Grundwellen Ublicherweise nicht frei
gelagert, sondern jeweils in einem AuRenlager, welches
mittels einer AulRenlagerkonsole an dem Chassis des
Stralenfertigers befestigt ist.

[0003] Wird heute eine groRRe Arbeitsbreite der Bohle
bendtigt, so muss auch die Verteilerschnecke verlangert
werden, um die Verteilung des Mischguts tber die ge-
samte Breite zu gewahrleisten. Dies wird bei groRen Ar-
beitsbereichen entweder durch Verbreiterungswellen mit
AuBenlagern geldst, die an der Grundwelle der Vertei-
lerschnecke angebaut werden. Oder die Grundwelle wird
demontiertund durch eine Ersatzwelle mitandererLange
als die Grundwelle und mit eigenem Aufllenlager ersetzt.
Im ersteren Fall befinden sich nach der Verbreiterungs-
montage mehrere Lager im Mischgut, was das Umwal-
zen des Einbaumaterials erschwert. Darliber hinaus sind
der Umbauaufwand und die Lagerhaltung hierbei be-
trachtlich, da jede Welle "ihr" Auf3enlager schon montiert
mitbringt, welches meistens mittels Presspassung unlés-
bar an der Welle montiert ist.

[0004] Aufgabedervorliegenden Erfindungistesdem-
zufolge, eine verbesserte Bauweise fiir Querverteilera-
nordnungen fir StralRenfertiger und ein Verfahren zur
Montage solcher Querverteileranordnungen zur Verfi-
gung zu stellen, um die oben aufgefiihrten Nachteile zu
beseitigen.

[0005] Diese Aufgabe wird geldst durch eine modulare
Querverteileranordnung fur einen StralRenfertiger mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 oder durch ein Verfah-
ren zur Montage von Querverteileranordnungen fir ei-
nen StralRenfertiger mit den Merkmalen eines der An-
spriiche 8 oder 10.

[0006] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0007] Die Querverteileranordnung fir einen Stral3en-
fertiger sieht eine Mittelkonsole und gegenlaufige Vertei-
lerschnecken vor, wobei die Verteilerschnecken sich je-
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weils mit darauf befestigten Schneckenelementen und
einer Grundwelle von der Mittelkonsole heraus zu dufRe-
ren Endbereichen erstrecken. Die Grundwelle ist in ei-
nem AufRenlager gelagert, wobei das AuRenlager tber
eine AulRenlagerkonsole an einem Befestigungsort mon-
tierbarist. Eine Verbreiterungswelle istan die Grundwelle
anbaubar oder die Grundwelle ist gegen eine Ersatz-
grundwelle mit anderer Lange als die Grundwelle aus-
tauschbar. Erfindungsgemaf sind die Grundwelle und
das AufBenlager I6sbar miteinander verbunden, wobei
dasselbe AuBenlager in seinem von der Grundwelle ge-
I6sten Zustand I6sbar auf der Verbreiterungswelle oder
auf der Ersatzgrundwelle montierbar ist.

[0008] Ein Vorteil dieses modularen Konzepts fir die
Bauweise der Querverteileranordnung fiir einen Stra-
Renfertiger ist die Reduktion der Anzahl von verschiede-
nen Bauteilen in der Lagerung. Zudem sind die Bauteile
einfacher zu handhaben. Dies vereinfacht den Umbau
fur die Verteilerschneckenverbreiterungen. Darlber hin-
aus reduziert die erfindungsgemafe Bauweise der Quer-
verteileranordnung die Anzahl der AufRenlager, welche
sich im Mischgut befinden, wodurch der Materialfluss
verbessert wird.

[0009] Derjeweilige erste oder zweite Befestigungsort
kann auf einem relativ zur Mittelkonsole ortsfesten Struk-
turelement des StraRenfertigers oder auf einem Kanal-
blech, das an dem Strukturelement angebaut ist, ange-
ordnet sein.

[0010] Die ersten/zweiten Befestigungsorte der Au-
Renlagerkonsole unterscheiden sich voneinander, sind
aber jeweils ortsfest relativ zur Zugmaschine des Stra-
Renfertigers, insbesondere relativ zur Mittelkonsole.
[0011] Insbesondere kann das AuRBenlager einen oder
mehrere Ubergangsfliigel umfassen. Ein Ubergangsflii-
gel ermoglicht es, das AufRenlager mit den Wellen zu
verbinden. Zwei Ubergangsfliigel erméglichen auf einer
Seite des AuRenlagers, das AulRenlager mit den Wellen
zu verbinden, und auf der anderen Seite des AulRenla-
gers weitere Bauelemente, wie beispielsweise Schne-
ckenelemente, anzubauen.

[0012] ZweckméRig ist ein Ubergangsfliigel des Au-
Renlagers mit der Grundwelle oder der Verbreiterungs-
welle oder der Ersatzgrundwelle tber ein oder mehrere
Verbindungselemente montierbar.

[0013] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das AulRen-
lager mitder Grundwelle oder mitder Verbreiterungswel-
le oder mit der Ersatzgrundwelle in einer werkzeuglos
I6sbaren Verbindung montierbar ist. Dies ermdglicht es,
den Umbauaufwand fir die Verteilerschneckenverbrei-
terungen und die Menge des beim Umbau benétigtem
Befestigungsmaterials, z. B. Schrauben, zu reduzieren
und dadurch Zeit einzusparen.

[0014] Die werkzeuglos I6sbare Verbindung zwischen
dem AufRenlager und der Welle kann insbesondere mit
einer Zahnkupplung erreicht werden, wobei das Auf3en-
lager ein Passverzahnungsprofil aufweist, wahrend die
Grundwelle, die Verbreiterungswelle und die Ersatz-
grundwelle ein anderes, zu dem Passverzahnungsprofil
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des AuBenlagers komplementares Passverzahnungs-
profil aufweisen.

[0015] Besonders betriebssicher ist es, die werkzeug-
los I6sbare Verbindung zwischen dem Auenlager und
der Grundwelle oder der Verbreiterungswelle oder der
Ersatzgrundwelle zu sichern, indem die Grundwelle oder
die Verbreiterungswelle oder die Ersatzgrundwelle mit
dem AuBenlager axial gesichert ist.

[0016] Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren
zur Montage einer Querverteileranordnung fir einen
StralRenfertiger, bei dem zunachst die Aulienlagerkon-
sole von einem ersten Befestigungsort sowie das Auf3en-
lager von der Grundwelle gelést werden. Des Weiteren
wird eine Verbreiterungswelle an der Grundwelle ange-
baut, wobei die Aulienlagerkonsole an einem zweiten
Befestigungsort angebaut und das AuBlenlager an der
Verbreiterungswelle 16sbar befestigt wird.

[0017] Die AuRenlagerkonsole wird vorzugsweise von
einem ersten Befestigungsort geldst, der auf einem re-
lativ zur Mittelkonsole ortsfesten Strukturelement des
StralRenfertigers oder auf einem Kanalblech, das an dem
Strukturelement angebaut ist, angeordnet werden kann.
[0018] Die AuRenlagerkonsole wird vorzugsweise an
einem zweiten Befestigungsort angebaut, der auf einem
relativ zur Mittelkonsole ortsfesten Strukturelement des
StralRenfertigers oder auf einem Kanalblech, das an dem
Strukturelement angebaut ist, angeordnet werden kann.
[0019] ZweckmaRig wird eine axiale Sicherung zwi-
schen der Grundwelle und dem AufRenlager geldst und
die Verbreiterungswelle wird an dem Auflenlager axial
gesichert.

[0020] Bei einem anderen alternativen erfindungsge-
mafRen Verfahren zur Montage einer Querverteileranord-
nung fir einen StralRenfertiger wird die Aul3enlagerkon-
sole von einem ersten Befestigungsort des Strukturele-
ments und das Auflenlager von einer Grundwelle gelost.
Des Weiteren wird die Grundwelle durch eine Ersatz-
grundwelle ersetzt, welche eine andere Lange als die
Grundwelle aufweist. SchlieRlich wird die AulRenlager-
konsole an einem zweiten Befestigungsort angebaut und
das AuBenlager an der Ersatzgrundwelle I6sbar befes-
tigt.

[0021] ZweckmaBig wird eine axiale Sicherung zwi-
schen der Grundwelle und dem AufRenlager geldst und
die Ersatzgrundwelle wird an dem AuBenlager axial ge-
sichert.

[0022] Die AuRenlagerkonsole wird vorzugsweise von
einem ersten Befestigungsort geldst, der auf einem re-
lativ zur Mittelkonsole ortsfesten Strukturelement des
Stralenfertigers oder auf einem Kanalblech, das an dem
Strukturelement angebaut ist, angeordnet werden kann.
[0023] Die Aullenlagerkonsole wird bevorzugt an ei-
nem zweiten Befestigungsort angebaut, der auf einem
relativ zur Mittelkonsole ortsfesten Strukturelement des
StralRenfertigers oder auf einem Kanalblech, das an dem
Strukturelement angebaut ist, angeordnet werden kann.
[0024] Alternativ kann der zweite Befestigungsort an
einem Kanalblech angeordnet sein, wobei das Kanalb-
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lech z. B. an dem Strukturelement angebaut ist.

[0025] Im Folgenden werden beispielhafte Ausfiih-
rungsformen anhand der Figuren ndher erlautert.

Figur 1 zeigteine schematische Perspektivansicht ei-
nes StrafRenfertigers.

Figur 2  zeigteine schematische Perspektivansicht ei-
ner Querverteileranordnung.

Figur 3  zeigt eine schematische Vorderansicht der
Querverteileranordnung aus Fig. 2.

Figur4 zeigt eine schematische Vorderansicht der
Querverteileranordnung aus Fig. 2 in einem
erweiterten Zustand.

Figur 5 zeigt eine schematische Vorderansicht der
Querverteileranordnung aus Fig. 2 in einem
anderen erweiterten Zustand.;

Figur 6  zeigt eine schematische Vorderansicht einer
Ausfiihrungsform der Erfindung, in der ein Au-
Renlager mit Ubergangsfliigeln angebaut ist.
Figur 7  zeigt eine schematische Vorderansicht einer
alternativen Ausfiihrungsform der Erfindung,
in der ein AuRBenlager mit den Wellen werk-
zeuglos l6sbar verbunden und zu diesen axial
gesichert ist.

Figur 8 zeigt eine schematische Seitenansicht des
AuBenlagers und der Wellen aus Fig. 7 mit
deren Passverzahnungsprofilen.

[0026] Fig. 1 zeigt einen StralRenfertiger 2 und Fig. 2
zeigt eine Querverteileranordnung 1 eines StralRenferti-
gers 2. Die Querverteileranordnung 1 umfasst eine in
Fahrtrichtung des StralRenfertigers rechts angeordnete
Verteilerschnecke 4a sowie eine links angeordnete Ver-
teilerschnecke 4b. Beide Verteilerschnecken 4a, 4b sind
mittig an einer Mittelkonsole 3 gelagert und erstrecken
sich jeweils von der Mittelkonsole 3 zu aulReren Endbe-
reichen E. In dem von der Mittelkonsole 3 gebildeten Ge-
hause befindet sich ein Schneckenantrieb (nicht darge-
stellt) zum Antreiben der beiden Verteilerschnecken 4a,
4b.

[0027] Jede Verteilerschnecke 4a, 4b verflugt iibereine
Grundwelle 6. Dabei kann es sich um zwei einzelne Wel-
len 6 oder eine gemeinsame Welle 6 handeln. Das au-
Rere, von der Mittelkonsole 3 abgewandte Ende E jeder
Grundwelle 6 ist in einem Aulenlager 7 gelagert. Jedes
AuBenlager 7 istam unteren Ende einer AuRenlagerkon-
sole 8 montiert, welche z. B. mittels einer Befestigungs-
platte 17 an einem ersten Befestigungsort B1 befestigt
ist. Dieser Befestigungsort B1 kann auf einem relativ zur
Mittelkonsole 3 ortsfesten Strukturelement 9 des Stra-
Renfertigers 2 oder aufeinem Kanalblech 15, das andem
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Strukturelement 9 angebaut ist, angeordnet sein.
[0028] Um die Querverteileranordnung 1 fiir verschie-
dene Arbeitsbreiten umzubauen, konnen entweder die
rechts angeordnete Verteilerschnecke 4a, die links an-
geordnete Verteilerschnecke 4b oder beide Verteiler-
schnecken 4a, 4b verbreitert werden. Dafiir werden die
AuRenlagerkonsole 8 von dem ersten Befestigungsort
B1 am Strukturelement 9 oder Kanalblech 15 und das
AuBenlager 7 von der Grundwelle 6 geldst.

[0029] Fig. 3 zeigt schematisch das AuRenlager 7 in
seinem von der Grundwelle 6 gelésten Zustand.

[0030] Fuir den Umbau der Querverteileranordnung 1
fur unterschiedliche Arbeitsbreiten wird eine Verbreite-
rungswelle 10 an der Grundwelle angebaut. Weiterhin
wird das AuRenlager 7 in seinem von der Grundwelle 6
geldsten Zustand auf der Verbreiterungswelle 10 I16sbar
montiert und die AuRRenlagerkonsole 8 an einem zweiten
Befestigungsort B2 (s. Fig. 4), bei dem es sich um einen
Ort auf dem Strukturelement 9 oder dem Kanalblech 15
handeln kann, angebaut.

[0031] Fig. 4 zeigtdas AuRenlager 7 in seinem von der
Grundwelle 6 gelésten und auf der Verbreiterungswelle
10 I6sbar montierten Zustand. Die AulRenlagerkonsole 8
ist nun am zweiten Befestigungsort B2 montiert.

[0032] Fuir den Umbau der Querverteileranordnung 1
fur unterschiedliche Arbeitsbreiten wird alternativ das
AuBenlager 7 in seinem von der Grundwelle 6 geldsten
Zustand auf einer Ersatzgrundwelle 11, die l&anger oder
kurzer als die Grundwelle 6 ist, [6sbar montiert.

[0033] Fig.5 zeigtdas AuRenlager 7 in seinem von der
Grundwelle 6 gelésten und anschlieRend bereits auf der
Ersatzgrundwelle 11 I6sbar montierten Zustand.

[0034] Fig. 6 zeigt eine Ausfuhrungsform der Erfin-
dung, in der ein AuRenlager 7 drehbar mit Ubergangs-
fligeln 12 angebaut ist. In dieser Ausfiihrungsform wird
der Ubergangsfliigel 12 des AuRenlagers 7 mit einer
Grundwelle 6, einer Verbreiterungswelle 10 oder einer
Ersatzgrundwelle 11 16sbar und drehfest montiert. Die
I6sbare und drehfeste Verbindung zwischen dem Uber-
gangsfligel und der Welle wird dabei mittels Verbin-
dungselementen 13, z. B. Schrauben oder Federn, er-
zeugt.

[0035] Fig. 7 zeigt eine alternative Ausfiihrungsform
der Erfindung mit einem Auenlager 7 und mit daran in
werkzeuglos Idsbarer Verbindung montierten Wellen 6,
10, 11.

[0036] Fig. 8 zeigt die Passverzahnungsprofile 14a,
14b des Aulienlagers 7 und der Wellen 6, 10, 11 in Vor-
deransicht. Um eine werkzeuglos l6sbare und drehfeste
Verbindung zwischen dem AuRenlager 7 und der Welle
6, 10, 11 zu erzeugen, verfugt das AulRenlager 7 z. B.
Uber ein Passverzahnungsprofil 14a, welches zu einem
zweiten Passverzahnungsprofil 14b der Grundwelle 6,
der Verbreiterungswelle 10 oder der Ersatzgrundwelle
11 anderen jeweiligem Endbereich E komplementar aus-
gebildet ist. Die Passverzahnungsprofile 14a, 14b kon-
nen unterschiedliche Zahnformen, z. B. Polygon oder
klassischer Sechskant, aufweisen.
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[0037] Um die werkzeuglos lésbare Verbindung zwi-
schen dem Aufenlager 7 und den Wellen 6, 10, 11 zu
sichern, kann eine axiale Sicherung 16, z. B. ein Siche-
rungsring, angebracht sein.

Patentanspriiche

1. Querverteileranordnung (1) fir einen Stralenferti-
ger (2), mit einer Mittelkonsole (3) sowie gegenlau-
figen Verteilerschnecken (4a, 4b), wobei die Vertei-
lerschnecken (4a, 4b) sich jeweils mit darauf befes-
tigten Schneckenelementen (5) und einer Grundwel-
le (6) von der Mittelkonsole (3) heraus zum auferen
Endbereichen (E) erstrecken, wobei die Grundwelle
(6) in einem AuRenlager (7) gelagert ist, wobei das
AuBenlager (7) iber eine AuRenlagerkonsole (8) an
einem Befestigungsort (B1, B2) montierbar ist, wo-
bei eine Verbreiterungswelle (10) an die Grundwelle
(6) anbaubar ist oder die Grundwelle (6) gegen eine
Ersatzgrundwelle (11) mit anderer Lange als die
Grundwelle (6) austauschbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundwelle (6) und das Auf3enlager (7) l6sbar
miteinander verbunden sind, wobei das AuRRenlager
(7) in seinem von der Grundwelle (6) gelosten Zu-
stand l6sbar auf der Verbreiterungswelle (10) oder
auf der Ersatzgrundwelle (11) montierbar ist.

2. Querverteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Befestigungsort (B1, B2)
auf einem relativ zur Mittelkonsole (3) ortsfesten
Strukturelement (9) des StralRenfertigers (2) oder auf
einem Kanalblech (15), das an dem Strukturelement
(9) angebaut ist, angeordnet ist.

3. Querverteileranordnung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aulenlager
(7) einen oder mehrere Ubergangsfliigel (12) um-
fasst.

4. Querverteileranordnung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Ubergangsfliigel (12)
des Aullenlagers (7) mit der Grundwelle (6) oder der
Verbreiterungswelle (10) oder der Ersatzgrundwelle
(11) Uber ein oder mehrere Verbindungselemente
(13) montierbar ist.

5. Querverteileranordnung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das AulRenlager (7) mitder Grundwelle (6) oder
mitder Verbreiterungswelle (10) oder mit der Ersatz-
grundwelle (11) in einer werkzeuglos l6sbaren Ver-
bindung montierbar ist.

6. Querverteileranordnung nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das AuRenlager (7) ein Passverzahnungsprofil
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(14a) aufweist, wobei die Grundwelle (6) und die Ver-
breiterungswelle (10) und die Ersatzgrundwelle (11)
ein anderes Passverzahnungsprofil (14b), das kom-
plementar zu dem Passverzahnungsprofil (14a) des
AuBenlagers ausgebildet ist, aufweisen.

Querverteileranordnung nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Grundwelle (6) oder die Verbreiterungswel-
le (10) oder die Ersatzgrundwelle (11) mit dem Au-
Renlager (7) axial gesichert ist.

Verfahren zur Montage einer Querverteileranord-
nung (1) fir einen StraRenfertiger (2), wobeidas Ver-
fahren umfasst:

Ldsen einer AulRenlagerkonsole (8) von einem
ersten Befestigungsort (B1),

Ldésen eines Aulienlagers (7) von einer Grund-
welle (6),

Anbauen einer Verbreiterungswelle (10) an der
Grundwelle (6),

Anbauen der AulRenlagerkonsole (8) an einem
zweiten Befestigungsort (B2),

Lésbares Befestigen des AuRenlagers (7) an
der Verbreiterungswelle (10).

Verfahren nach Anspruch 8, das weiterhin umfasst:

Ldésen einer axialen Sicherung (16) zwischen
der Grundwelle (6) und dem Auf3enlager (7),
Axiales Sichern der Verbreiterungswelle (10) an
dem AuBenlager (7).

Verfahren zur Montage einer Querverteileranord-
nung (1) fir einen StraRBenfertiger (2), wobeidas Ver-
fahren umfasst:

Ldésen einer AulRenlagerkonsole (8) von einem
ersten Befestigungsort (B1),

Ldsen eines Aulienlagers (7) von einer Grund-
welle (6),

Ersetzen der Grundwelle (6) durch eine Ersatz-
grundwelle (11), welche eine andere Lange als
die Grundwelle (6) aufweist,

Anbauen der AulRenlagerkonsole (8) an einem
zweiten Befestigungsort (B2),

Lésbares Befestigen des AuRenlagers (7) an
der Ersatzgrundwelle (11).

Verfahren nach Anspruch 10, das weiterhin umfasst:
Lésen einer axialen Sicherung (16) zwischen
der Grundwelle (6) und dem Auf3enlager (7),
Axiales Sichern der Ersatzgrundwelle (11) an

dem AuBenlager (7).

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11, das
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13.

weiterhin umfasst:

Lésen der AulRenlagerkonsole (8) von dem ersten
Befestigungsort (B1), der auf einem relativ zur Mit-
telkonsole (3) ortsfesten Strukturelement (9) des
Stralenfertigers (2) oder auf einem Kanalblech (15),
das an dem Strukturelement (9) angebaut ist, ange-
ordnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12, das
weiterhin umfasst:

Anbauen der Auflenlagerkonsole (8) an dem zwei-
ten Befestigungsort (B2), der auf einem relativ zur
Mittelkonsole (3) ortsfesten Strukturelement (9) des
Stralenfertigers (2) oder auf einem Kanalblech (15),
das an dem Strukturelement (9) angebaut ist, ange-
ordnet ist.

Geanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2)
EPU.

Querverteileranordnung (1) fur einen StraRenferti-
ger (2), mit einer Mittelkonsole (3) sowie gegenlau-
figen Verteilerschnecken (4a, 4b), wobei die Vertei-
lerschnecken (4a, 4b) sich jeweils mit darauf befes-
tigten Schneckenelementen (5) und einer Grundwel-
le (6) von der Mittelkonsole (3) heraus zum auferen
Endbereichen (E) erstrecken, wobei die Grundwelle
(6) in einem AuRenlager (7) gelagert ist, wobei das
AuBenlager (7) iber eine AuRenlagerkonsole (8) an
einem ersten Befestigungsort (B1) montierbar ist,
wobei eine Verbreiterungswelle (10) an die Grund-
welle (6) anbaubar ist oder die Grundwelle (6) gegen
eine Ersatzgrundwelle (11) mit anderer Lénge als
die Grundwelle (6) austauschbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

das AuBenlager (7) Uber die AulRenlagerkonsole (8)
vom ersten Befestigungsort (B1) I6sbar und an ei-
nem zweiten Befestigungsort (B2) anbaubar ist, wo-
beidie Grundwelle (6) und das AufRenlager (7) I6sbar
miteinander verbunden sind, wobei das AuRRenlager
(7) in seinem von der Grundwelle (6) gelosten Zu-
stand l6sbar auf der Verbreiterungswelle (10) oder
auf der Ersatzgrundwelle (11) montierbar ist.

Querverteileranordnung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste oder zweite Befes-
tigungsort (B1, B2) auf einem relativ zur Mittelkon-
sole (3) ortsfesten Strukturelement (9) des Stralien-
fertigers (2) oder auf einem Kanalblech (15), das an
dem Strukturelement (9) angebaut ist, angeordnet
ist.

Querverteileranordnung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aulenlager
(7) einen oder mehrere Ubergangsfliigel (12) um-
fasst.
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Querverteileranordnung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Ubergangsfliigel (12)
des Aulienlagers (7) mitder Grundwelle (6) oder der
Verbreiterungswelle (10) oder der Ersatzgrundwelle
(11) Uber ein oder mehrere Verbindungselemente
(13) montierbar ist.

Querverteileranordnung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das AulRenlager (7) mitder Grundwelle (6) oder
mit der Verbreiterungswelle (10) oder mitder Ersatz-
grundwelle (11) in einer werkzeuglos l6sbaren Ver-
bindung montierbar ist.

Querverteileranordnung nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das AuRenlager (7) ein Passverzahnungsprofil
(14a) aufweist, wobei die Grundwelle (6) und die Ver-
breiterungswelle (10) und die Ersatzgrundwelle (11)
ein anderes Passverzahnungsprofil (14b), das kom-
plementar zu dem Passverzahnungsprofil (14a) des
AuBenlagers ausgebildet ist, aufweisen.

Querverteileranordnung nach einem der vorange-
henden Anspriche dadurch gekennzeichnet,
dass die Grundwelle (6) oder die Verbreiterungswel-
le (10) oder die Ersatzgrundwelle (11) mit dem Au-
Renlager (7) axial gesichert ist.

Verfahren zur Montage einer Querverteileranord-
nung (1) fir einen StraRenfertiger (2), wobeidas Ver-
fahren umfasst:

Ldésen einer AulRenlagerkonsole (8) von einem
ersten Befestigungsort (B1),

Ldésen eines Aulienlagers (7) von einer Grund-
welle (6),

Anbauen einer Verbreiterungswelle (10) an der
Grundwelle (6),

Anbauen der AulRenlagerkonsole (8) an einem
zweiten Befestigungsort (B2),

Lésbares Befestigen des AuRenlagers (7) an
der Verbreiterungswelle (10).

Verfahren nach Anspruch 8, das weiterhin umfasst:

Ldésen einer axialen Sicherung (16) zwischen
der Grundwelle (6) und dem Auflenlager (7),
Axiales Sichern der Verbreiterungswelle (10) an
dem AuBenlager (7).

Verfahren zur Montage einer Querverteileranord-
nung (1) fir einen StraRenfertiger (2), wobeidas Ver-
fahren umfasst:

Ldsen einer AulRenlagerkonsole (8) von einem
ersten Befestigungsort (B1),
Ldésen eines Aulienlagers (7) von einer Grund-
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welle (6),

Ersetzen der Grundwelle (6) durch eine Ersatz-
grundwelle (11), welche eine andere Lange als
die Grundwelle (6) aufweist,

Anbauen der Aulienlagerkonsole (8) an einem
zweiten Befestigungsort (B2),

Losbares Befestigen des AulRenlagers (7) an
der Ersatzgrundwelle (11).

Verfahren nach Anspruch 10, das weiterhin umfasst:

Lésen einer axialen Sicherung (16) zwischen
der Grundwelle (6) und dem AuBenlager (7),
Axiales Sichern der Ersatzgrundwelle (11) an
dem AuBenlager (7).

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11, das
weiterhin umfasst:

Lésen der Aulienlagerkonsole (8) von dem ersten
Befestigungsort (B1), der auf einem relativ zur Mit-
telkonsole (3) ortsfesten Strukturelement (9) des
StralRenfertigers (2) oder auf einem Kanalblech (15),
das an dem Strukturelement (9) angebaut ist, ange-
ordnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12, das
weiterhin umfasst:

Anbauen der Auflenlagerkonsole (8) an dem zwei-
ten Befestigungsort (B2), der auf einem relativ zur
Mittelkonsole (3) ortsfesten Strukturelement (9) des
Stralenfertigers (2) oder auf einem Kanalblech (15),
das an dem Strukturelement (9) angebaut ist, ange-
ordnet ist.
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