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Description
Domaine technique

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
connecteurs électriques de puissance.

[0002] Plus particulierement, elle concerne les bor-
niers (« terminal blocks » en anglais).

[0003] Par« bornier », un dispositif permettant d’assu-
rer la continuité électrique entre un cable et une autre
partie de I'installation. Un bornier, également connu sous
le nom de borne de connexion ou borne a vis est un
module isolé électriquement qui fixe ensemble deux
fils/cables électriques ou plus, destinés a étre reliés élec-
triqguement entre eux, et comprend un support isolant et
au moins un composant de serrage pour fixer les fils/ca-
bles.

[0004] Par « contact », on entend ici et dans le cadre
de la présente invention, un élément en matériau con-
ducteur électrique pour laisser passer le courant électri-
que.

[0005] Bien que décrit en référence a une application
privilégiée, I'aéronautique, et plus particulierement le ca-
blage d’avions, I'invention peut étre mise en ceuvre dans
toute autre application qui nécessite une connexion de
puissance d’un grand nombre de cables/fils électriques
entre eux dans une zone de jonction.

Technique antérieure

[0006] Une des opérations de cablage d’avions con-
siste a relier électriquement entre eux un grand nombre
de cables/fils électriques de puissance.

[0007] Cette opération est usuellement mise en ceuvre
en utilisant un bornier a vis, fixé a la structure de I'avion,
et dans lequel la pluralité de cables/fils électriques est
insérée puis fixée par serrage.

[0008] On a représenté en figures 1 et 2, un exemple
d’'un tel bornier existant, globalement désigné par la ré-
férence 1, qui est congu pour relier deux ou plusieurs
cables 2 électriques équipés de cosses 20 a leurs extré-
mités par un systéme vis-écrou.

[0009] Ce bornier 1 comprend tout d’abord un support
électriquement isolant 10 dans lequel sont fixés des vis
de bornes 11 qui forment chacune avec un écrou 12 un
systéeme vis-écrou de serrage des cosses 20 équipant
les cables 2.

[0010] Unerondelle électriquement conductrice 13, de
rondelle ondulée, est prévue pour chaque systéme vis-
écrou.

[0011] Une barre électriquement conductrice 14 est
traversée par chaque vis de bornes 11. Cette barre 14
forme une surface d’appui pour les cosses 20 de cables
et constitue ainsi un shunt électrique entre les cables 2
a relier électriquement. Cette plaque 14 est optionnelle
et chaque vis 11 est indépendante électriquement. De
maniere alternative, la plaque 14 peut ne s’étendre que
sur une partie de longueur et ne connecter électrique-
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ment qu’une partie des vis.

[0012] Le support 10 est fixé a une structure S d’avion
par des vis a colonnette 15.

[0013] Un capot 16 maintenu par les vis a colonnette
15 forme un capot de protection des systémes vis-écrou
11,12,

[0014] Le bornier 1 n’étant pas étanche, un capot sup-
plémentaire appelé communément «parapluie» est fixé
a la structure de I'avion, au-dessus du bornier pour em-
pécher 'lhumidité condensée de venir ruisseler directe-
ment sur les cables 2 reliés dans le bornier.

[0015] Outre cet aspect non étanche, un tel bornier 1
a vis présente de nombreux inconvénients majeurs.
[0016] Toutd'abord, les cosses 20 doivent étre parfai-
tement orientées pour étre enfilées autour des vis de
bornes 11 en vue d’'une connexion électrique satisfaisan-
te. Cela implique la plupart du temps pour un opérateur
d’avoir a détorsader les cables 2.

[0017] La sur-longueur des cables, c’est-a-dire la lon-
gueur additionnelle a la céte nominale pour compenser
les variations de cablage, ou a l'inverse la sous-longueur
estdifficile a gérer pour un opérateur au niveau du bornier
1, du fait de la rigidité des cables 2 qui peuvent étre so-
lidarisés a plusieurs d’entre eux, en amont du bornier.
Cette sur-longueur est d’autant plus pénalisante pour un
opérateur lorsqu’il a détorsadé les cables 2.

[0018] Le nombre de piéces a gérer (vis, écrous, ron-
delles, barre de shunt, capot, piéce parapluie) pour un
opérateur en charge du montage est important avec, de
surcroit, un risque élevé de pertes de piéces qui induit
donc un risque de corps étranger, ou débris mécanique
(FOD acronyme anglo-saxon pour « Foreign Object
Damage ») pouvant causer des dommages, ce que I'on
cherche absolument a éviter dans le domaine de I'aéro-
nautique.

[0019] Cerisque de pertes de pieces est d’autant plus
important que les zones dans lesquelles les borniers 1
existants sont mis en place ont un acceés difficile et/ou
trés restreint et/ou une localisation génante pour I'opé-
rateur. Par exemple, le support isolant 10 est usuelle-
ment fixé du cété du plafond dans la structure d’un avion.
[0020] En plus des opérations intrinseques de serrage
par vis qui peuvent étre longues pour un opérateur dedié,
un autre opérateur est dédié systématiquement a la vé-
rification de couples de serrage appliqués pour la fixation
des cosses 20 des cables.

[0021] Aussi, un bornier a vis nécessite de ne pas met-
tre les cables sous tension pour éviter les risques élec-
triques pour les opérateurs en charge de la connexion
électrique. Ces risques ne peuvent d’ailleurs étre com-
plétement écartés lors de tests pour vérifier le bon fonc-
tionnement.

[0022] Ainsi, au final, le temps d’installation d’un bor-
nier a vis est long.

[0023] Enfin, les borniers a vis ne permettent pas
d’avoir une modularité car le nombre de cables 2 qui
peuvent étre reliés dans un seul etméme bornier est figé.
[0024] Il existe donc un besoin pour améliorer encore



3 EP 3 758 154 A1 4

les borniers existants, notamment afin d’apporter plus de
modaularité, de faciliter I'installation, plus particulierement
dans des zones d’acces restreint et/ou pour un nombre
important defils/cables électriques arelier, et de protéger
les opérateurs en charge de la connexion contre les ris-
ques électriques.

[0025] L’invention vise a répondre a tout ou partie de
ce besoin.

Exposé de I'invention

[0026] Pource faire, 'invention apourobjet, un module
de connexion électrique, d’axe longitudinal (X),
comprenant :

e un corps en matériau électriquement isolant, com-
prenant au moins deux cavités superposées, adap-
tées chacune pour loger une terminaison de céable
électrique, comprenant un manchon et un contact,
de préférence cylindrique, retenu a lintérieur du
manchon, le contact étant destiné a étre raccordé,
de préférence serti sur un cable électrique,

¢ au moins deux tubes électriquement conducteurs
superposés a l'intérieur du corps, adapté pour relier
aumoins un contactd’une terminaison de cable élec-
trique a un autre élément conducteur électrique ;

e au moins deux plaques de verrouillage, adaptées
chacune pour coulisser sur le corps entre une posi-
tion de déverrouillage et une position de verrouillage
dans laquelle elle bloque en translation une termi-
naison par rapport au corps, lorsque la terminaison
est insérée dans une des cavités du corps.

[0027] Selon une variante de réalisation avantageuse,
les au moins deux plaques de verrouillage sont adaptées
pour coulisser sur le corps indépendamment 'une de
l'autre de sorte a réaliser le verrouillage individuel au
module de chaque terminaison de cable électrique.
[0028] De préférence encore, les cavités s’étendent
parallélement a I'axe longitudinal (X).

[0029] Selon un mode de réalisation avantageux, le
module comprend au moins deux rangées de deux ca-
vités agencées 'une sur l'autre. Ainsi, on peut fixer et
verrouiller chaque terminaison de cable électrique dans
le corps du module indépendamment des autres.
[0030] Avantageusement, les deux tubes conducteurs
des rangées de cavités peuvent étre reliés électrique-
ment entre eux par un shunt électrique ou étre non con-
nectés électriquement entre eux.

[0031] Selon une variante avantageuse, le corps du
module présente une forme générale parallélépipédique;
chaque plaque de verrouillage étant, de préférence con-
formée sensiblement en forme de U, adaptée pour venir
coulisser sur la section transversale carrée ou rectangu-
laire du module.

[0032] Le U peut comprendre des reliefs des reliefs
agenceés vers l'intérieur, le verrou étant adapté pour cou-
lisser sur le corps entre une position de déverrouillage
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et une position de verrouillage dans laquelle les reliefs
du verrou s’intercalent dans les reliefs complémentaires
d’'un manchon d’une des terminaisons de sorte a venir
bloquer cette derniére en translation selon I'axe (X) par
rapport au corps, dans une position d’insertion de ladite
terminaison dans la cavité du corps choisie parmi au
moins deux possibles.

[0033] Avantageusement, laface extérieure supérieu-
re du fond du U de chaque plaque de verrouillage est sur
le méme plan que ou en retrait de la face extérieure su-
périeure du corps de module dans la position de ver-
rouillage de la plaque.

[0034] Le module selon l'invention peut comprendre
avantageusement au moins une bague souple, électri-
quement conductrice, agencée a l'intérieur d’'un tube
conducteur et adaptée pour étre en contact avec un con-
tact d’'une terminaison de cable électrique.

[0035] Selon un mode de réalisation avantageux, I'ex-
trémité de chaque plaque de verrouillage comprend au
moins un ergot adapté pour s’accrocher dans au moins
un dégagement ménagé dans la partie supérieure et/ou
inférieure du corps, de sorte a bloquer le coulissement
de la plaque dans sa position de verrouillage et/ou de
déverrouillage.

[0036] Avantageusement, le corps et/ou chaque pla-
que de verrouillage compren(nent)d des fentes adaptées
poury insérer un tournevis (T), de sorte a réaliser le cou-
lissement de chaque plaque de verrouillage de sa posi-
tion de verrouillage a sa position de déverrouillage.
[0037] L’invention concerne également un bornier
comprenant une pluralité de modules de connexion élec-
trique tels que celui décrit précédemment, de dimensions
identiques ou différentes avec des cavités de dimensions
identiques ou différentes pour loger des terminaisons de
cables électriques de dimensions identiques ou différen-
tes.

[0038] L’invention concerne également un ensemble
de connexion a bornier comprenant un bornier décrit pré-
cédemment et au moins un rail support destiné a étre
fixé a une structure, notamment une structure d’aéronef.
[0039] Avantageusement, dans cet ensembile :

- le bornier comprend au moins un module de con-
nexion électrique, en matériau électriquement iso-
lant, d’axe longitudinal (X) comprenant en outre ;

e au moins un pion de positionnement faisant
saillie du corps vers I'extérieur du module,

* au moins une plaque de verrouillage, adaptée
pour coulisser sur le corps entre une position de
verrouillage et une position de déverrouillage,
la plaque de verrouillage comprenant un relief
de verrouillage;

- le rail support rail-support comprend :

e au moins une rainure d’insertion, adaptée pour
insérer le pion de positionnement,
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e aumoins une rainure de fixation dans le prolon-
gement de la rainure d’insertion, la rainure de
fixation étant adaptée pour permettre la fixation
du module par translation du pion de position-
nement depuis la rainure d’insertion ;

* au moins un relief de verrouillage adaptée pour
coopérer avec le relief complémentaire de ver-
rouillage de la plaque lors de la translation du
pion de positionnement de sorte a faire coulisser
la plaque de sa position de déverrouillage vers
sa position de verrouillage, et ainsi a verrouiller
la fixation du module de connexion sur le rail-
support.

[0040] L’invention concerne enfin une structure d’aé-
ronef, surlaquelle au moins un bornier comme ci-dessus,
est fixé.

[0041] Autrement dit, I'invention consiste essentielle-
ment en un module de connexion dont le corps est muni
de cavités dans chacune desquelles on peut y insérer
une terminaison de cable électrique qui peut étre fixée
et verrouillée par un coulissement/translation d’une pla-
que de verrouillage sur le corps.

[0042] Cette translation assure le verrouillage indivi-
duel au module de chaque terminaison de cable électri-
que.

[0043] Toutes les terminaisons de cables électriques
fixées et ainsi verrouillées viennent réaliser des liaisons
électriques souhaitées entre elles.

[0044] Lesavantagesdelinvention sontnombreuxpar
rapport a I'existant parmi lesquels on peut citer :

- uneamélioration des temps d’installation des cables
électriques dans une structure, notamment une
structure d’aéronef par un systéme de montage ra-
pide qui peut étre mis en ceuvre sans outil ;

- un accouplement individuel de chaque terminaison
électrique dans un module de connexion mono ou
multi cavités ;

- la suppression des problémes d’orientation des ca-
bles en remplagant les cosses usuelles par des con-
tacts cylindriques ;

- une protection des opérateurs contre les risques
électriques, du fait qu’ils n’ont plus qu’a manipuler
des pieces isolantes électriques (modules, rail) ;

- lasuppression dans une structure d’aéronef des pie-
ces parapluies existantes grace a la solution étanche
avec modules de connexion qui loge de maniére
étanche les terminaisons électriques ;

- l'absence de risque de perte de piece (FOD pour
« Foreign Object Damage »), car la solution selon
'invention est sans piéce détachable ;

- uneconnexion etdéconnexion possibles aveclapré-
sence de courant ;

- une grande modularité qui peut facilement s’adapter
a différentes configurations de cablage.

[0045] Lesapplicationsenvisagées pourunbornier se-
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lon I'invention sont nombreuses parmilesquelles on peut
citer, le cablage des avions civils.

Bréve description des dessins
[0046]

[Fig 1] représente en vue en perspective d’'un exem-
ple de bornier a vis selon I'état de I'art utilisé pour le
cablage électrique dans les structures d’avion;

[Fig 2] est une autre vue en perspective d’'un bornier
a vis selon I'état de I'art montrant des harnais de
cables a cosses connectés dans le bornier;

[Fig 3] est une vue en perspective d’'un bornier selon
I'invention a modules de connexion différents, de
taille différente, fixés et verrouillés a un rail électri-
quement isolant;

[Fig 4] est une vue en perspective d'un module de
connexion selon I'invention a deux rangées de deux
cavités avec des terminaisons de cables électriques
prétes a étre logées et connectées a l'intérieur du
module;

[Fig 5] estune vue en perspective d’'une terminaison
de cable électrique conforme a l'invention avant I'in-
sertion et la fixation du contact serti au cable dans
le manchon de la terminaison;

[Fig 6] est une vue en perspective et partiellement
en coupe d’'une terminaison de cable électrique se-
lon la figure précédente en configuration assemblée
avec le contact inséré et fixé dans le manchon de la
terminaison;

[Fig 7] estune vue en perspective d’'une terminaison
de cable électrique selon I'invention en configuration
assemblée;

[Fig 8] est une vue en perspective d'un module de
connexion selon 'invention ;

[Fig 9] est une autre vue en perspective d’'un module
de connexion selon l'invention ;

[Fig 10A] est une vue en perspective du dessus d’un
rail-support selon I'invention;

[Fig 10B] est une vue en perspective du dessous
d’un rail-support selon l'invention;

[Fig 11A] est une vue en perspective montrant une
premiére étape d’insertion, de fixation et de ver-
rouillage d’'un module de connexion a unrail-support;
[Fig 11B] est une vue en perspective montrant une
deuxiéme étape d’insertion, de fixation et de ver-
rouillage d’'un module de connexion a unrail-support;
[Fig 11C] estune vue en perspective et partiellement
en arraché montrant une troisieme étape d’insertion,
de fixation et de verrouillage d’'un module de con-
nexion a un rail-support;

[Fig 11D] est une en perspective et partiellement en
arraché montrant une quatrieme étape d'’insertion,
de fixation et de verrouillage d’'un module de con-
nexion a un rail-support;

[Fig 11E] est une en perspective et partiellement en
arraché montrant une cinquiéme étape d'’insertion,
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de fixation et de verrouillage d’'un module de con-
nexion a un rail-support;

[Fig 11F] est une en perspective et partiellement en
arraché montrant une sixieme étape d’insertion, de
fixation et de verrouillage d’'un module de connexion
a un rail-support;

[Fig 12] estune vue en perspective d’'un bornier selon
l'invention avec un module de connexion fixé et ver-
rouillé sur un rail-support ;

[Fig 13] est une vue en perspective montrant I'étape
de déverrouillage et d’enlevement du module de
connexion du rail-support selon l'invention;

[Fig 14] illustre en vue de perspective et coupe lon-
gitudinale un mode de réalisation d’'un module de
connexion a deux rangées de cavités l'une sur
l'autre, reliées électriquement entre elles par un
shunt électrique interne au module;

[Fig 15] illustre en vue de perspective et coupe lon-
gitudinale un mode de réalisation d’'un module de
connexion a deux rangées de cavités l'une sur
l'autre, mais a la différence de la figure précédente,
sans shunt électrique interne au module;

[Fig 16A] illustre dans un premier temps, en vue de
perspective, 'approche d’une terminaison de cabla-
ge électrique devant une cavité d’'un module de con-
nexion selon la figure 14 ;

[Fig 16B] illustrent dans un deuxiéme temps, en vue
de perspective, I'insertion etle verrouillage d’'une ter-
minaison de cablage électrique dans une cavité d’un
module de connexion selon la figure 14 ;

[Fig 17] illustre en vue de perspective I'approche
avant son insertion et verrouillage d’une autre termi-
naison de cablage électrique en regard d’'une autre
cavité d’'un module de connexion selon la figure 14 ;
[Fig 18] est une vue en perspective et en coupe par-
tielle montrant une plaque de verrouillage en U avant
son coulissement pour le verrouillage d’'une termi-
naison de cablage électrique dans un module de
connexion selon la figure 14 ;

[Fig 19] est une vue en perspective montrant une
plaque de verrouillage en U immédiatement avant
son coulissement pour le verrouillage d’'une termi-
naison de cablage électrique ;

[Fig 20] est une vue de dessous, en coupe partielle
et de détail montrant le verrouillage d’une terminai-
son de cablage électrique par une plaque de ver-
rouillage en U ;

[Fig 21] estune vue en coupe longitudinale montrant
le verrouillage de deux terminaisons de céblage
électrique dans un module de connexion selon la
figure 14, les terminaisons étant verrouillées avec
des longueurs insérées différentes ;

[Fig 22] est une vue en perspective et en coupe par-
tielle montrant une plaque de verrouillage en U avant
son coulissement pour le verrouillage d’'une termi-
naison de cablage électrique dans un module de
connexion selon la figure 14 ;

[Fig 23] est une vue en perspective de détail de la
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figure 22 ;

[Fig 24] est une vue en perspective de I'extérieur
d’une configuration selon la figure 22 ;

[Fig 25] est une vue en perspective montrant le ver-
rouillage finalisé d’'une terminaison de cablage élec-
trique dans un module de connexion selon la figure
14 ;

[Fig 26] est une vue en perspective et en détail mon-
trant les moyens de verrouillage de la plaque de ver-
rouillage en U avant son coulissement pour le ver-
rouillage d’'une terminaison de cablage électrique
dans un module de connexion selon la figure 14 ;
[Fig 27] est une vue en perspective montrant le dé-
verrouillage, au moyen d’un tournevis, d’'une termi-
naison de cablage électrique d’'un module de con-
nexion selon la figure 14

[Fig 28] est une autre vue en perspective montrant
le déverrouillage, au moyen d’un tournevis, d’'une
terminaison de cablage électrique d’'un module de
connexion selon la figure 14

[Fig 29] illustre en vue de perspective et coupe lon-
gitudinale un mode de réalisation d’'un module de
connexion a deux rangées de cavités l'une sur
'autre, reliées électriquement entre elles par un
shunt électrique interne au module et avec un verrou
commun a deux terminaisons insérées l'une sur
I'autre dans le corps du module ;

[Fig 30] reprend la figure 29 mais avec la présence
de bouchons dans deux cavités du corps de module
de connexion, afin de montrer la connexion électri-
que entre deux terminaisons insérées dans les
autres cavités agencées I'une sur l'autre dans le
corps du module ;

[Fig 31] reprend la figure 29 mais sans shunt élec-
trique interne au module ;

[Fig 32] est une vue en perspective d’'un module de
connexion selon l'invention a une unique cavité pour
une terminaison de cable électrique, destinée a étre
logées et connectée a l'intérieur du module, a une
barre de connexion électrique ou busbar solidaire
du tube électriquement conducteur ;

[Fig 33] est une vue en coupe longitudinale de la
figure 32.

Description détaillée

[0047] Dans I'ensemble de la présente demande, les
termes « vertical », « inférieur », « supérieur », « bas »,
« haut », « dessous » et « dessus» sont a comprendre
par référence par rapport a un bornier selon l'invention
avec un module de connexion électrique en configuration
fixé a un rail-support agencé a I'horizontal.

[0048] De méme, les termes «interne» et «externe »
sont a comprendre par rapport a un corps de module de
connexion électrique selon l'invention.

[0049] Par souci de clarté, une méme référence nu-
mérique est utilisée pour un méme élément d’'un cable
électrique selon I'état de I'art et d’un cable électrique se-
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lon l'invention.

[0050] Les figures 1 et 2 ont déja été décrites en détail
en préambule. Elles ne seront donc pas commentées ci-
apres.

[0051] On a représenté sur la figure 3 un exemple de
bornier selon l'invention, globalement désigné par la ré-
férence 1.

[0052] Cebornier 1comprendune pluralité de modules
de connexion électrique 3, 3.1, 3.2, 3.3 a corps 30 élec-
triquementisolant d’axe longitudinal X, les modules étant
fixés et verrouillés individuellement sur un rail-support
10. Ce rail peut étre en matériau électriquement isolant,
mais également électriquement conducteur pour assurer
une masse commune ou pour des raisons de protection
contre les interférences électromagnétiques.

[0053] Chaque module de connexion électrique 3, 3.1,
3.2, 3.3 estdestiné a loger, verrouiller et connecter entre
elles des terminaisons de cable électrique 4.

[0054] Tel quillustré, les modules sont de dimensions
différentes avec un nombre de cavités différent pour lo-
ger des terminaisons de cable électrique 4 de tailles dif-
férentes.

[0055] Plus précisément, les modules de connexion
électrique 3.1 comprennent un corps 30 avec une seule
rangée de deux cavités 31 en regard I'une de l'autre,
chaque cavité 31 étant d’'une premiére taille.

[0056] Les modules de connexion électrique 3.2 com-
prennent un corps 30 avec deux rangées de deux cavités
31 en regard 'une de I'autre, chacune de deux cavités
31enregard 'une del’autre, chaque cavité 31 étantd’une
deuxieme taille.

[0057] Les modules de connexion électrique 3.3 com-
prennent un corps 30 avec deux rangées de deux cavités
31 en regard 'une de I'autre, chacune de deux cavités
31 en regard I'une de l'autre, chaque cavité 31 étant de
la méme premiere taille que les cavités 31 des modules
3.1

[0058] La figure 4 montre un module de connexion
électrique 3 a deux rangées l'une sur l'autre de deux
cavités 31 en regard, dans lequel des terminaisons de
cable électrique 4 sont prétes a étre insérées et ver-
rouillés.

[0059] Une terminaison de cable électrique 4 d’axe
central X1 comprend un manchon électriquementisolant
40 et un contact électrique de forme cylindrique serti 41
sur un cable électrique 2, inséré et fixé par encliquetage
al'intérieur du manchon 40 au moyen d’un clip de réten-
tion 42.

[0060] Le manchon 40 comprend enfin, sur sa péri-
phérie extérieure des stries 43 qui s’étendent autour de
I'axe X1 sur une partie de la longueur du manchon.
[0061] L’extérieur d’'un module de connexion électri-
que 3 conforme a l'invention est illustré seul en figures
8et9.

[0062] Le corps 30 d’'un module de connexion 3 com-
prend intérieurement au moins une rangée de deux ca-
vités 31 de méme taille en regard I'une de l'autre, desti-
nées a relier électriquement entre elles deux terminai-
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sons de cable électrique 4 comme expliqué par la suite.

[0063] Une premiere plaque de verrouillage 32 de for-

me générale en U est montée coulissante sur la partie

centrale du corps 30, selon une direction transversale a

'axe X du module 3. Comme détaillé ci-apres, cette pre-

miére plaque de verrouillage 32 est destinée a venir ver-

rouiller le module 3 sur le rail-support 10 par le biais de

saillies d’accrochage 33 ménagées individuellement a

l'intérieur de chaque branche du U.

[0064] Des pions de positionnement 34 font saillie du

dessous du corps 30. Tels qu'illustrés, ces pions 34 pré-

sentent une section générale en forme de T avec une
base élargie par rapport a la partie au-dessus formant la
jonction avec le dessous du corps 30. Dans les modes
de réalisation illustrés, deux pions 34 a distance I'un de

'autre font saillie du dessous du corps 30. Il va de soi

qu’on peut prévoir un seul pion de positionnement 34 ou

un nombre supérieur a 2.

[0065] Deux deuxiemes plaques de verrouillage 35

sont montées coulissantes chacune sur une partie d’ex-

trémité du corps 30, selon une direction transversale a

'axe X du

module 3. Comme détaillé ci-aprés, chaque deuxiéme

plaque de verrouillage 35 est destinée a venir verrouiller

une terminaison de cable électrique 4 a l'intérieur d’'une
cavité 31 du dessous du corps 30, une fois insérée dans
cette derniéere.

[0066] Deux troisiemes plaques de verrouillage 36

sont montées coulissantes chacune sur une partie d’ex-

trémité du corps 30 a l'intérieur d’'une plaque 35, selon

une direction transversale a I'axe X du module 3.

[0067] Comme détaillé ci-aprés, chaque troisiéme pla-

que de verrouillage 36 est destinée a venir verrouiller

une terminaison de cable électrique 4 a 'intérieur d’'une
cavité 31 du dessus du corps 30, une fois insérée dans
cette derniére.

[0068] Des ressorts hélicoidaux 37 sontlogés entre le

corps 30 et le fond du U de la premiére plaque de ver-

rouillage 32.

[0069] Cesressorts hélicoidaux 37 servent de moyens

de maintien de cette plaque de verrouillage 32 dans sa

position de verrouillage par rappel de cette plaque de
verrouillage 32 de sa position de déverrouillage vers sa
position de verrouillage comme détaillé ci-apres.

[0070] Comme illustré en figures 10A et 10B, le rail-

support 10 comprend une pluralité de rainures traversan-

tes entre sa face du dessus 100 et sa face de dessous

101.

[0071] Les rainures traversantes sont :

- des rainures d’insertion 102 dont la section de cha-
cune est plus large que celle d’'un pion de position-
nement 34 d’'un module de connexion 3,

- des rainures de fixation 103 chacune dans le pro-
longementd’unerainure d’insertion 102 dans le sens
de lalargeur du rail-support 10, et dont |la section est
moins large que celle d’un pion de positionnement
34 d’'un module de connexion 3, avec une hauteur



11 EP 3 758 154 A1 12

moindre qui permet de bloquer le pion 34 également
selon l'axe Z ;

- desrainures de verrouillage 104 a I'intérieur de cha-
cune desquelles estménagé un ergotde verrouillage
105.

[0072] Chaque rainure d’insertion 102 est adjacente a
une rainure de fixation 103 dans le sens de la largeur du
rail.

[0073] Deuxrainures d’insertion 102 et de fixation 103
adjacentes dans le sens de la largeur du rail-support 10
sont séparées dans le sens de la largeur du rail-support
10 d’'une distance égale a la distance séparant deux
pions de positionnement 34.

[0074] Deux demi-rainures de verrouillage 104 non
jointives, de largeur égale a la moitié de ces derniéres
dans le sens de la longueur du rail 10, sont séparés dans
le sens de la longueur du rail-support 10 d’'une distance
égale a la distance séparant les deux saillies 33 de la
plaque de verrouillage 32.

[0075] Deux paires constituées chacune d’une rainure
d’insertion 102 et d’'une rainure de fixation 103 dans le
prolongement, sont séparés dans le sens de la longueur
du rail d’'une distance égale a la distance séparant les
deux pions de positionnement 34.

[0076] Ainsi, un motif complet d’insertion, de fixation
et de verrouillage d’'un module de connexion 3 sur le rail-
support 10 est constitué de deux paires constituées cha-
cune d’une rainure d’insertion 102 et d’'une rainure de
fixation 103 alignées, et de deux demi- rainures de ver-
rouillage 104 non jointives séparées par les deux paires
précitées.

[0077] On décrit maintenant en référence aux figures
11A a 11F, le procédé de fixation et de verrouillage d’'un
module de connexion 3 a un rail-support 10 conformé-
ment a l'invention.

[0078] Etape a/: I'opérateur approche un module de
connexion 3 a I'aplomb du rail-support 10 en mettant en
regard chaque pion de positionnement 34 avec une rai-
nure d’insertion 102 (figure 11A).

[0079] Etape b/: 'opérateur vient alors centrer et insé-
rer chaque pion de positionnement 34 dans une rainure
d’insertion 102 (figure 11B).

[0080] Une fois I'insertion finie, le dessous du module
de connexion 3 est en butée sur la face du dessus 100
du rail 10.

[0081] Etape c/: I'opérateur fait alors translater le mo-
dule de connexion 3 selon son axe longitudinal X, ce qui
provoque la translation de chaque pion de positionne-
ment 34 dans une rainure de fixation 103 (figure 11C).
[0082] Cette translation provoque simultanément le
contact mécanique entre au moins une des branches du
U de la plaque de verrouillage 32 qui vient alors glisser
sur I'ergot de verrouillage 105 (figures 11C, 11D). Plus
précisément, la saillie de verrouillage 33 glisse sur le
dessous de I'ergot 105 (figure 11D).

[0083] Etape d/:la translation est continuée jusqu’a ce
qu’au moins un pion de positionnement 34 vienne en
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butée contre le fond de la rainure de fixation 103 (figures
11E, 11F). Dans cette position, la plaque de verrouillage
32 remonte en position haute grace a I'effort de rappel
du ou des ressorts hélicoidaux 37.

[0084] La plaque 32 et par la le module de connexion
3 sont alors verrouillés au rail-support 10 par l'intermé-
diaire de chaque ergot 105 qui vient accrocher une saillie
de verrouillage 33 (figures 11E, 11F).

[0085] La figure 12 montre le module de connexion 3
en position fixée et verrouillée au rail-support 10. Une
configuration avantageuse peut consister a donner un
indicateur visuel a I'opérateur pour qu’il vérifie rapide-
ment que la fixation et le verrouillage sont bien réalisés.
[0086] Commevisible sur cette figure 12, cetindicateur
visuel consiste a configurer les différents éléments de
fixation et de verrouillage tels que dans la position fixée
et verrouillée la face du dessus 320 de la plaque de ver-
rouillage 32 soit approximativement dans le méme plan
que la face du dessus 300 du corps 30.

[0087] S’il est nécessaire de réaliser le démontage du
module de connexion 3, c’est-a-dire son déverrouillage
et son enlévement/retrait du rail-support 10, 'opérateur
procéde de la maniére suivante.

[0088] Etape e/: I'opérateur appuie sur la plaque 32
vers le bas, ce qui provoque le désengagement de la
saillie 33 de I'ergot de verrouillage 105 et donc le déver-
rouillage du module de connexion 3 du rail (figure 13).
[0089] Etape f/: 'opérateur peut alors fait translater le
module de connexion 3 dans le sens inverse a celui des
étapes c/ et d/, jusqu’a ce que chaque pion 34 atteigne
la rainure d’insertion 102 et ainsi puisse étre désengagé
de celle-ci. Le retrait du module 3 peut alors étre réalisé
en I'écartant du rail 10, c’est-a-dire en le déplacant vers
le haut.

[0090] On décrit maintenant le montage avec ver-
rouillage de terminaisons de cable électrique 4 a l'inté-
rieur d’'un module de connexion 3 conformément a I'in-
vention.

[0091] Comme illustré en figure 14, pour assurer la
connexion électrique entre deux contacts 40 de deux ter-
minaisons de cable 4 indépendantes al'intérieur du corps
30 d’un module 3, une piéce électriquement conductrice
38 sous la forme d’un tube est fixée a I'intérieur du corps
30.

[0092] Ce tube conducteur 38 comprend ainsi deux
cavités dans chacune desquelles un contact électrique
41 peut venir s’insérer avec contact mécanique sur sa
périphérie extérieure. Ainsi la continuité électrique entre
le cable électrique 2 d’'une terminaison 4 et le tube con-
ducteur 38 est assuré par ce contact avec le contact 41.
[0093] Le tube conducteur 38 peut étre muni d’au
moins une paroi de continuité électrique 380 a l'intérieur
du corps 30, encore appelé shunt électrique, qui assure
la continuité électrique entre au moins deux rangées de
cavités 31 I'une sur l'autre dans lesquelles on insére au
moins quatre contacts 41 que I'on souhaite connecter
électriquement tous entre eux.

[0094] Autrement dit, le tube conducteur 38 avec au
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moins un shunt 380 permet derelier électriquement entre
eux des contacts 41 qui sont insérés dans des cavités
31 du corps 30 sur des rangées différentes.

[0095] Il vade soique I'on peut envisager un tube con-
ducteur électrique 38 sans paroi de continuité électrique
380 et ainsi avoir des cavités du tube conducteur d’une
rangée non reliées électriquement avec l'autre rangée
en dessous ou au-dessus. Autrement dit, on peut prévoir
un tube conducteur électrique 38 qui permet de relier
électriquement uniquement deux terminaisons 4 insé-
rées I'une en face de I'autre dans le corps 30. Cette con-
figuration est montrée en figure 15.

[0096] A contrario, on peut aussi envisager un tube
conducteur électrique avec une paroi électrique qui per-
met de relier électriquement entre elles uniquement deux
terminaisons 4 insérées I'une au-dessus de I'autre dans
le corps 30.

[0097] Pour améliorer la continuité électrique entre un
contact 41 de terminaison 4 et la cavité d’'un tube con-
ducteur 38, on peut agencer a l'intérieur de ce dernier
une bague multi contact électrique souple 39 (comme
dans les contacts de puissance).

[0098] Comme illustré en figure 14, les terminaisons 4
et les cavités du tube conducteur sont dimensionnées
de telle fagon que dans leur position extréme insérée,
c’est-a-dire lorsque les manchons 40 sont en butée lon-
gitudinale contre le tube conducteur 38, les contacts élec-
triques 41 insérés 'un en regard de I'autre ne peuvent
étre en contact mécanique.

[0099] Selon l'invention, on prévoit avantageusement
d’avoir une plaque de verrouillage (verrous) 35, 36 d’'une
terminaison de cable 4 dans une cavité 31 qui est indé-
pendante de toutes les autres pour le méme module 3.
[0100] Ainsi,dans les exemples illustrés, une terminai-
son de cable 4 peut étre verrouillée dans chaque cavité
31 du dessous par une plaque de verrouillage 35 qui
coulisse autour d’'une des parties latérales du corps 30,
tandis qu’une terminaison de cable 4 peut étre verrouillée
dans chaque cavité 31 du dessus par une plaque de ver-
rouillage 36 qui coulisse également autour d’'une des par-
ties latérales du corps 30 mais entre une plaque de ver-
rouillage 35 et la plaque de verrouillage 32 du module 3
sur un rail 10.

[0101] Lespositions desverrous 35 et 36 surle module
3 peuvent étre inversées.

[0102] On décrit maintenant en référence aux figures
16A a 17, le procédé de montage, i.e. de fixation et de
verrouillage, de deux terminaisons de cable 4 par deux
verrous 35, 36 indépendants dans un méme module de
connexion 3.

Etape i/: 'opérateur fait coulisser vers le haut 'un
des verrous coulissants 35, pour 'amener ainsi dans
sa position haute de déverrouillage (figure 16A).

Etape ii/: 'opérateur vient alors insérer une terminai-
son de cable 4 dans une cavité 31 du dessous avec
son contact 41 inséré en contact avec une bague
souple 39 dans la cavité du tube conducteur 38 dé-
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gageée du verrou 35 en position haute (figure 16A).
Etape iii/: une fois I'étape ii/ achevée, I'opérateur fait
translater le verrou 35 de sa position haute de dé-
verrouillage a sa position basse de verrouillage dans
laquelle il vient bloquer en translation la terminaison
de cable 4 dans la cavité 31 dans laquelle elle est
insérée (figure 16B).

Etape i/: 'opérateur fait coulisser vers le haut un des
verrous coulissants 36, pour 'amener ainsi dans sa
position haute de déverrouillage (figure 17).

Etape jj/: 'opérateur vient alors insérer une terminai-
son de cable 4 dans une cavité 31 du dessus avec
son contact 41 inséré en contact avec une bague
souple 39 dans la cavité du tube conducteur 38 dé-
gagée du verrou 36 en position haute (figure 17).
Etape jjj/ : une fois I'étape jj/ achevée, 'opérateur fait
translater le verrou 36 de sa position haute de dé-
verrouillage a sa position basse de verrouillage dans
laquelle il vient bloquer en translation la terminaison
de cable 4 dans la cavité 31 dans laquelle elle est
insérée.

[0103] Le fonctionnement des verrous coulissants 35,
36 étant complétementindépendant 'un de 'autre, I'opé-
rateur peut procéder aux étapes i/ a iii/ avant les étapes
j/ a jji/ ou dans un ordre inverse, i.e. les étapes j/ a jjj/
d’abord.

[0104] Les figures 18 a 20 montrent en détail un mode
avantageux de verrouillage d’une terminaison de cable
4 réalisé au moyen d’un verrou coulissant 36 que 'on
vient de décrire. Ce mode de réalisation est avantageu-
sement identique pour le verrou coulissant 35. Lors du
coulissement du verrou 36 vers les bas, les stries 360
réalisées a l'intérieur du verrou coulissant 36 viennent
s’insérer dans les stries complémentaires 43 de la péri-
phérie extérieure du manchon 40, ce qui verrouille ainsi,
c’est-a-dire assure le blocage en translation, de la termi-
naison 4 dans le module de connexion 3.

[0105] Dans cette position de verrouillage, les stries
360 du verrou 36 s'intercalent donc entre les stries 43
du manchon 40.

[0106] Ce mode de verrouillage permet de définir un
dispositif de rattrapage d'une sous-longueur ou d’'une
sur-longueur de cable 2.

[0107] En effet, en fonction des conditions d’installa-
tion dans une structure dans laquelle un bornier 1 selon
I'invention est destiné a étre fixé, les cables 2 au bout
desquels sont fixés les terminaisons peuvent présenter
des longueurs plus ou moins grandes, qui peuvent
s’écarter d’'une longueur nominale définie initialement
[0108] En réalisantdes stries 43 sur une grande partie
de la longueur de manchon 40, le blocage par les stries
complémentaires 360 permet de rattraper la sur ou sous
longueur du céble 2 en insérant la terminaison 4 sur une
longueur plus ou moins importante.

[0109] Les figures 21 et 22 illustrent cette maniére de
rattraper la sous- ou sur- longueur d'un cable 2 entre
deux positions extrémes possibles L1 et L2.
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[0110] La terminaison 4 du dessus est dans une pre-
miére position extréme d’insertion minimale dans laquel-
le son verrouillage dans la cavité 31 du dessus commen-
ce a étre possible car les stries 360 du verrou peuvent
s’intercaler dans les premiéres stries 43 du manchon.
Dans cette premiére position extréme, le manchon 40
fait saillie d’'une distance L1 a I'extérieur du module de
connexion 3.

[0111] La terminaison 4 du dessous est dans une
deuxiéme position extréme maximale d’insertion dans
laquelle son contact 41 vient en butée longitudinale con-
tre le tube conducteur 38. Dans cette deuxiéme position
extréme, le manchon 40 fait saillie d’'une distance L2 a
I'extérieur du module de connexion 3.

[0112] Ainsi, le verrou 36 peut verrouiller en translation
une terminaison de cable 4 dans I'une quelconque de
ses positions insérées entre la premiére et la deuxieme
position extréme. Autrement dit, avec le verrouillage par
stries complémentaires 43, 360, on peut rattraper une
longueur de céble 2 sensiblement égale a L1-L2.
[0113] Selon l'invention, il est avantageux de prévoir
des moyens visant a garantir a I'opérateur que l'insertion
d’une terminaison de cable 4 est bien réalisée.

[0114] Defait, sil'insertion du manchon 4 estfaite dans
la premiéere position extréme et au-dela de celle-ci vers
'extérieur du module, alors les stries 360 du verrou 36
viennent en appui contre un cylindre 45, c’est-a-dire une
zone sans strie 45 réalisée a I'extrémité libre de ce man-
chon 40 (figure 23).

[0115] Un ou plusieurs marquages d’identification 44,
361, notamment en couleur permet(tent) a I'opérateur
d’identifier rapidement sile manchon 40 est correctement
inséré et verrouillé dans le module de connexion 3.
[0116] Cesmarquagesd’identification peuventconsis-
ter en un anneau de couleur 44 a I'arriere des stries 43
sur la périphérie extérieure du manchon 40 et/ou en une
ou plusieurs marques localisées 361 de la méme couleur
sur la tranche du verrou coulissant 36.

[0117] Ainsi, sile manchon 40 n’est pas suffisamment
inséré dans le module de connexion 3, 'une et/ou I'autre
de ces marquages de couleur 44, 361 restent visible(s)
aprés l'insertion et, cela se traduit mécaniquement par
un verrouillage impossible de la terminaison 4 par le ver-
rou coulissant 36 (figure 24).

[0118] Aucontraire, sile manchon 40 est correctement
inséré dans le module de connexion 3, 'une et/ou I'autre
de ces marquages de couleur 44, 361 ne sont plus visi-
bles aprées l'insertion et, cela se traduit mécaniquement
par un verrouillage possible de la terminaison 4 par le
verrou coulissant 36 (figure 25).

[0119] Dans la position de verrouillage, la face exté-
rieure supérieure du verrou 36 est de préférence dans
le méme plan ou légérement en retrait que la face exté-
rieure supérieure 300 du module 3. Il en va de méme
avec le verrou coulissant 35.

[0120] La figure 26 illustre une variante avantageuse
pour maintenir chacun des verrous coulissants 35, 36
dans leurs positions de verrouillage et de déverrouillage.
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[0121] Ainsi, des ergots 351, 362 réalisés en extrémité
de chacun des verrous 35, 36, avantageusement en bout
de chaque branche lorsque les verrous 35, 36 ont une
forme générale de U, viennent s’accrocher respective-
ment dans des décrochements 301, 302 prévus a cet
effet, lorsque les verrous 35, 36 sont dans leur position
de déverrouillage ou de verrouillage.

[0122] Selonunautre mode de réalisation, on peut pré-
voir de bloquer en rotation tout ou partie des composants
d’'une terminaison de cable 4 lorsqu’elle estinsérée dans
un module de connexion 3.

[0123] Les figures 27 et 28 illustrent un mode de dé-
verrouillage des verrous coulissant 36 selon lequel le dé-
verrouillage, c’est-a-dire le déplacement vers le haut de-
puis sa position de verrouillage d’'un verrou 36 peut étre
réalisé par un tournevis standard T.

[0124] Comme cela ressort de ces figures 27 et 28,
linsertion de la pointe du tournevis T peut étre inséré
dans des fentes 303, 352 prévues a cet effet respective-
ment dans le corps 30 ou dans le verrou coulissant 35
qui est adjacent. Ainsi, le soulevement du verrou coulis-
sant 35 par effet de levier du tournevis T est facilité.
[0125] Cette insertion est d’autant plus facilitée qu’elle
est donc possible depuis I'un ou I'autre des cétés du mo-
dule 3, ce qui facilite les manipulations pour un opérateur
dans les zones d’acces difficile.

[0126] La figure 30 montre une connexion électrique
entre deux terminaisons de cable 4 insérées et fixées
dans des cavités 31 du corps 30 qui sont agencées l'une
sur 'autre.

[0127] Cette connexion électrique interne au corps 30
se fait par le biais du tube conducteur électrique 38 et de
sa paroi de liaison shunt 380 entre les deux rangées de
cavités 31 l'une sur l'autre.

[0128] Dans une telle configuration, on peut prévoir
avantageusement en lieu et place d’une terminaison de
cable 4, la présence de bouchons 5 électriquement iso-
lants insérés chacun dans une cavité 31. Chacun de ces
bouchons 5 peut étre fixé et verrouillé par un verrou cou-
lissant 35, 36, dont les stries intérieures 350, 360 vien-
nent en prise avec les stries extérieures 50 ménagées a
cet effet sur la périphérie extérieure des bouchons 5.
[0129] Commeillustré en figures 29 et 30, I'étanchéité
entre le corps 30 d’'un module 3 et les terminaisons de
cable 4 une fois celles-ci fixées et verrouillées a l'intérieur
du corps, peut étre avantageusement complétée par la
présence de joints toriques 6. Ces joints toriques 6 peu-
vent avantageusement étre agencés:

- ala périphérie intérieure d’'une cavité du tube con-
ducteur électrique 38 au niveau d’une zone de con-
tact avec le contact 41 inséré a l'intérieur, et/ou

- ala périphérie extérieure d’'un manchon 40 en bout
de ce dernier (figure 30), et/ou

- alapériphérie extérieure d’'un contact 41 au niveau
d’'une zone de contact avec le manchon 40 dans
lequel il est clipsé (figure 30).
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[0130] Ainsi, dans la configuration de la figure 29,
I'étanchéité des terminaisons 4 dans le module est as-
surée uniquement pour l'interface électrique, i.e. entre
chaque contact 41 et le tube conducteur électrique 38.

[0131] Dansla configuration de lafigure 30, I'étanchéi-
té compléte de tous les composants électriques est ga-
rantie.

[0132] Les bouchons 5 peuvent également étre munis
de joints toriques 6 a leur périphérie extérieure (figure
30).

[0133] Lafigure 31 reprend la configuration de la figure

29, mais sans présence de paroi 380 formant le shunt
électrique : ainsi chaque tube conducteur 38 reliant élec-
triquement deux terminaisons 4 en regard l'une de
l'autre, est indépendant de l'autre tube 38.

[0134] D’autres variantes et améliorations peuvent
étre prévues sans pour autant sortir du cadre de l'inven-
tion.

[0135] Si dans les exemples illustrés aux figures 3 a
31, la connexion électrique est réalisée entre au moins
deux terminaisons de cable électrique 4 logées chacune
au sein d’'une cavité différente dans le corps 30 du mo-
dule, l'invention peut tout-a-fait étre mise en ceuvre avec
un module a une unique cavité pour y loger une termi-
naison de cable a connecter a un élément conducteur
électrique fixe, relié électriquement au tube conducteur
38.

[0136] Une telle configuration est illustrée aux figures
32 et 33 : le module de connexion 3 montré comprend
une unique cavité 31 pourune terminaison de cable élec-
trique 4, le tube conducteur 38 étant solidaire d’'une barre
de connexion électrique ou busbar B.

[0137] Egalement si dans les exemples illustrés, la
fixation et le verrouillage d’'un module de connexion dans
un rail-support se fait par une translation selon I'axe lon-
gitudinal X du module, c’est-a-dire dans le sens de la
largeur du rail, on peut bien évidemment envisager une
translation selon une direction différente, notamment une
translation dans une direction orthogonale a l'axe X,
c’est-a-dire dans le sens de la longueur du rail.

[0138] L’expression « comportant un » doit étre com-
prise comme étant synonyme de « comportant au moins
un », sauf si le contraire est spécifié.

Revendications

1. Module de connexion électrique (3, 3.1, 3.2, 3.3),
d’axe longitudinal (X), comprenant :

« un corps (30) en matériau électriquement iso-
lant, comprenant au moins deux cavités (31) su-
perposées, adaptées chacune pour loger une
terminaison de cable électrique (4), comprenant
un manchon (40) et un contact (41), de préfé-
rence cylindrique, retenu a l'intérieur du man-
chon, le contact étant destiné a étre raccordé,
de préférence serti sur un cable électrique (2) ;
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» au moins deux tubes électriquement conduc-
teurs (38) superposés a lintérieur du corps,
adapté chacun pour relier au moins un contact
d’'une terminaison de cable électrique a un autre
élément conducteur électrique (4, B);

« au moins deux plaques de verrouillage (35,
36), adaptées chacune pour coulisser sur le
corps (30) entre une position de déverrouillage
etune position de verrouillage dans laquelle elle
bloque en translation une terminaison (4) par
rapport au corps (30), lorsque la terminaison est
insérée dans une des cavités (31) du corps (30).

les au moins deux plaques de verrouillage (35, 36)
étant adaptées pour coulisser sur le corps (30) in-
dépendamment I'une de l'autre, de sorte a réaliser
le verrouillage individuel au module de chaque ter-
minaison de cable électrique.

Module de connexion électrique selon la revendica-
tion 1, les cavités s’étendant parallelement a I'axe
longitudinal (X).

Module de connexion électrique selon I'une des re-
vendications précédentes, comprenant au moins
deux rangées de deux cavités agencées l'une sur
I'autre.

Module de connexion électrique selon la revendica-
tion 3, les deux tubes conducteurs des rangées de
cavités étant reliés électriquement entre eux par un
shuntélectrique (380) ou étantnon connectées élec-
triquement entre eux.

Module de connexion électrique selon I'une des re-
vendications précédentes, le corps du module pré-
sentantune forme générale parallélépipédique; cha-
que plaque de verrouillage (35, 36) étant, de préfé-
rence conformée sensiblement en forme de U adap-
tée pour venir coulisser sur la section transversale
carrée ou rectangulaire du module.

Module de connexion électrique selon la revendica-
tion 5, le U comprenant des reliefs agencés vers l'in-
térieur, le verrou étant adapté pour coulisser sur le
corps (30) entre une position de déverrouillage et
une position de verrouillage dans laquelle les reliefs
(360) du verrou (35, 36) s’intercalent dans les reliefs
complémentaires (43) d’'un manchon (40) d’'une des
terminaisons (4) de sorte a venir bloquer cette der-
niere (4) en translation selon I'axe (X) par rapport au
corps (30), dans une position d’insertion de ladite
terminaison (4) dansla cavité (31) du corps (30) choi-
sie parmi au moins deux possibles (L1, L2).

Module de connexion électrique selon la revendica-
tion 6, la face extérieure supérieure du fond du U de
chaque plaque de verrouillage étant sur le méme
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plan ou en retrait que la face extérieure supérieure
(300) du corps de module dans la position de ver-
rouillage de la plaque.

Module de connexion électrique selon l'une des re-
vendications précédentes, comprenant au moins
une bague souple (39), électriquement conductrice,
agenceée a l'intérieur d’une tube conducteur et adap-
tée pour étre en contact avec un contact (41) d’'une
terminaison de cable électrique (4).

Module de connexion électrique selon l'une des re-
vendications précédentes, I'extrémité de chaque
plaque de verrouillage (35, 36) comprenant au moins
un ergot (351, 362) adapté pour s’accrocher dans
au moins un dégagement (301, 302) ménagé dans
la partie supérieure et/ou inférieure du corps (30) de
sorte a bloquer le coulissement de la plague dans
sa position de verrouillage et/ou de déverrouillage.

Module de connexion électrique selon l'une des re-
vendications précédentes, le corps (30) et/ou cha-
que plaque de verrouillage (35, 36) comprenant des
fentes (303, 352) adaptées pour y insérer un tour-
nevis (T) de sorte a réaliser le coulissement de cha-
que plaque de verrouillage de sa position de ver-
rouillage a sa position de déverrouillage.

Bornier (1), comprenant une pluralité de modules de
connexion électrique (3.1, 3.2, 3.3) selon 'une des
revendications précédentes, de dimensions identi-
ques ou différentes avec des cavités de dimensions
identiques ou différentes pour loger des terminai-
sons de cables électriques de dimensionsidentiques
ou différentes.

Ensemble de connexion a bornier comprenant un
bornier selon la revendication 12 et au moins un rail
support (10) destiné a étre fixé a une structure, no-
tamment une structure d’aéronef.

Ensemble de connexion a bornier selon la revendi-
cation 14, dans lequel :

- le bornier (1) comprend au moins un module
de connexion électrique (3), en matériau élec-
triquement isolant, d’axe longitudinal (X) com-
prenant en outre ;

* au moins un pion de positionnement (34)
faisant saillie du corps vers I'extérieur du
module,

+ au moins une plaque de verrouillage (32),
adaptée pour coulisser sur le corps entre
une position de verrouillage et une position
de déverrouillage, la plaque de verrouillage
comprenant un relief de verrouillage (33);
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- le rail support rail-support (10), comprend :

* au moins une rainure d’insertion (102),
adaptée pour insérer le pion de positionne-
ment,

* au moins une rainure de fixation (103)
dans le prolongement de la rainure d’inser-
tion, la rainure de fixation étant adaptée
pour permettre la fixation du module par
translation du pion de positionnement de-
puis la rainure d’insertion ;

» au moins un relief de verrouillage (105)
adaptée pour coopérer avec le relief com-
plémentaire de verrouillage (33) de la pla-
que lors de la translation du pion de posi-
tionnement de sorte a faire coulisser la pla-
que de sa position de déverrouillage vers
sa position de verrouillage, et ainsi a ver-
rouiller la fixation du module de connexion
sur le rail-support.

14. Structure d’aéronef, sur laquelle est fixé au moins

un bornier (1) selon la revendication 12.
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