EP 3 763 878 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
13.01.2021 Patentblatt 2021/02

(21) Anmeldenummer: 20184946.0

(22) Anmeldetag: 09.07.2020

(11) EP 3763 878 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
E02B 3/12 (20060

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL ATBE BG CH CY CZDE DKEE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(30) Prioritat: 10.07.2019 DE 202019103790 U

(71) Anmelder: Hagn Umwelttechnik GmbH
85254 Sulzemoos (DE)

(72) Erfinder: ALTSCHAFFL, Michael
85417 Marzling (DE)

(74) Vertreter: Maiwald Patent- und
Rechtsanwaltsgesellschaft mbH
Engineering
Elisenhof
Elisenstrasse 3
80335 Miinchen (DE)

(54)

(567)  DieErfindung betrifft eine Mattenanordnung und
ein Verfahren zur Bereitstellung einer dichten Verbin-
dung zwischen zwei Matten, wobei die Matten insbeson-
dere zur Aufnahme von flissigem Beton eingerichtet
sind. Die Mattenanordnung (100) weist eine erste Matte
(110) und eine zweite Matte (120) auf, welche zur Auf-
nahme von flissigem Beton eingerichtet sind. Dabei
weist jede der Matten (110, 120) eine Bodenfolie (112,
122), eine Deckenfolie (114, 124) und eine Seitenfolie
(116, 126) auf. Weiterhin weist die Mattenanordnung
(100) einen Verbindungsbereich (140) zwischen der ers-
ten Matte (110) und der zweiten Matte (120) auf. Dabei
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weist die Seitenfolie (126) der zweiten Matte (120) im
Bereich des Verbindungsbereichs (140) einen offenen
Bereich (127) auf, so dass die zweite Matte (120) dazu
eingerichtet ist, bei der Aufnahme von fliissigem Beton
in die zweite Matte (120) den flissigen Beton in dem
offenen Bereich (127) der zweiten Matte (120) in direkten
Kontakt mit einem korrespondierenden Bereich (117)der
Seitenfolie (116) der ersten Matte (110) zu bringen, so
dass im Bereich des Verbindungsbereichs (140) eine
dichte Verbindung zwischen der ersten Matte (110) und
der zweiten Matte (120) bereitgestellt wird.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Mattenanordnung
und ein Verfahren zur Bereitstellung einer dichten Ver-
bindung zwischen zwei Matten, insbesondere von Mat-
ten, welche mit Beton gefiillt sind und/oder zur Aufnahme
von flissigem Beton eingerichtet sind. Weiterhin betrifft
die Erfindung eine Verwendung einer Mattenanordnung
zur Bereitstellung einer dichten Verbindung zwischen
zwei Matten.

Hintergrund

[0002] Im Betonbau werden in zumindest einigen Fal-
len Matten verwendet, in welche Beton, insbesondere
flissiger Beton, eingegossen wird, um dadurch ein oder
mehrere Panele zu bilden und auf diese Weise eine dafiir
vorgesehene Flache zu bedecken. Die Matten kénnen
dabei strukturelle Ahnlichkeiten mit Luftmatratzen auf-
weisen. Insbesondere kdnnen die Matten einen Boden,
eine Decke und eine umlaufende Seitenwand aufweisen,
so dass die Matten im Wesentlichen geschlossen sind
und eine oder mehrere - relativ kleine - Offnungen auf-
weisen, in welche der flissige Beton eingegossen wird.
Sollen mehr Panele erstellt werden als dies an einem
Tag oder in einer Arbeitsphase bzw. einem Arbeitsschritt
(der z.B. eine Befiillung umfasst) moglich ist, dann wer-
den die Panele so eng wie mdglich aneinander gelegt
und an ihren Kanten vernaht. Ein Problem bei dieser Art
von Verbindung kann eine zwischen den einzelnen
Panelen entstehende Fuge sein. Obwohl versucht wird,
diese Fuge durch das Verndahen moglichst schmal zu
halten, kann zumindest manchmal Wasser in diese Fuge
eindringen und auf diese Weise zu einer Flache mit min-
derer Qualitat fihren oder die AO:THU

[0003] Flache sogar beschadigen, z.B. durch Auffrie-
ren. Auch kann Wasser, nachdem es in die Fuge einge-
drungen ist, durch die Naht sickern.

Zusammenfassung

[0004] Esist Aufgabe der Erfindung, die Nachteile des
Standes der Technik wenigstens teilweise zu tberwin-
den, insbesondere eine Mattenanordnung miteiner Fuge
mit erhéhter Dichtigkeit zur Verfligung zu stellen.
[0005] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der
unabhangigen Patentanspriiche geldst. Weiterbildun-
gen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspri-
chen und der folgenden Beschreibung.

[0006] Ein Aspekt betrifft eine Mattenanordnung zur
Bereitstellung einer dichten Verbindung zwischen zwei
Matten. Die Mattenanordnung weist eine erste Matte und
eine zweite Matte auf, welche zur Aufnahme von fliissi-
gem Beton eingerichtet sind. Jede der Matten weist eine
Bodenfolie, eine Deckenfolie und eine Seitenfolie auf.
Die Matten kénnen im Wesentlichen geschlossen sein.
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Weiterhin weist die Mattenanordnung einen Verbin-
dungsbereich zwischen der ersten Matte und der zweiten
Matte auf. Dabei weist die Seitenfolie der zweiten Matte
im Bereich des Verbindungsbereichs einen offenen Be-
reich auf, so dass die zweite Matte dazu eingerichtet ist,
bei der Aufnahme von fliissigem Beton in die zweite Mat-
te den fliissigen Beton in dem offenen Bereich der zwei-
ten Matte in direkten Kontakt mit einem korrespondie-
renden Bereich der Seitenfolie der ersten Matte zu brin-
gen, so dass im Bereich des Verbindungsbereichs eine
dichte Verbindung zwischen der ersten Matte und der
zweiten Matte bereitgestellt wird. Mit anderen Worten
sind die Verbindung der beiden Matten und der offene
Bereich derart ausgefiihrt, dass bei der Aufnahme von
flissigem Beton in die zweite Matte der flissige Beton
in dem offenen Bereich der zweiten Matte in direkten
Kontakt mit einem korrespondierenden Teil der Seiten-
folie der ersten Matte kommt.

[0007] Die Mattenanordnung bildet, wenn der Beton
erstarrtist, eine Flache. Die Flache kann eben oder auch
gebogen, z.B. wellenférmig und/oder unregelmafig ge-
bogen, sein. Die Mattenanordnung kann dabei eine ebe-
ne oder gebogene Bodengestalt tiberdecken. Die einzel-
nen Matten kénnen prinzipiell beliebige Abmessungen
aufweisen. In vielen Fallen kénnen die einzelnen Matten
mehrere Meter breit und mehrere Meter lang sein. Die
Abmessungen kénnen von der Leistung einer Arbeits-
phase abhangig sein. Die Matten kdnnen beispielsweise
vieleckig, abgerundet und/oder oder oval sein. Die Mat-
ten kdnnen z.B. dreieckig, rechteckig, trapezférmig, etc.
sein oder eine spezielle Gestalt aufweisen, die z.B. an
eine gewiinschte Bodengestalt angepasstist. Die Matten
sind zur Aufnahme von flissigem Beton eingerichtet, bei-
spielsweise bezlglich ihrer Reil¥festigkeit und/oder be-
ziiglich kleinerer Offnungen zum EingieRen des fliissigen
Betons. Die Bodenfolie, die Deckenfolie und die Seiten-
folie kdnnen aus dem gleichen oder auch aus unter-
schiedlichem Material bestehen. Die Seitenfolie kann
aus einem Stiick oder - z.B. bei einer eckigen Matte -
aus mehreren verbundenen Stiicken bestehen. Die Sei-
tenfolie verbindet die Bodenfolie und die Deckenfolie, so
dass die Matte nach den Seiten hin, an denen keine zwei-
te Matte anliegen soll, im Wesentlichen geschlossen ist.
Die Matten kdnnen eine Groflie aufweisen, dass diese in
einem Arbeitsgang geflllt werden kdnnen. Zwischen den
Arbeitsgangen kann eine zeitliche Pause eingelegt wer-
den. Es kann also méglich sein, die zweite Matte zu ful-
len, nachdem die erste Matte ausgehartet und/oder er-
starrt ist.

[0008] Die Mattenanordnung weist weiterhin einen
Verbindungsbereich zwischen der ersten Matte und der
zweiten Matte auf. Nach Herstellung der Mattenanord-
nung, z.B. aus zwei Matten, weisen die Mattenim Bereich
des Verbindungsbereich eine Verbindung auf. Die Ver-
bindung kann beispielsweise mittels eines Reildver-
schlusses gebildet werden, der im Bereich des Verbin-
dungsbereich angeordnet ist. Ein derartiger ReilRver-
schluss kann z.B. an einer Kante der Matte und/oder an
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mindestens einem Randbereich des Verbindungsbe-
reichs angeordnetsein, z.B. an einer Kante, die zwischen
Bodenfolie und Seitenfolie, und/oder zwischen Decken-
folie und Seitenfolie, angeordnet ist. Die Kante kann auch
als eine Art Vorsprung - z.B. aus Uberlappenden Endbe-
reichen der Folien - ausgebildet sein; dieser Vorsprung
wird gelegentlich "Eselsohr" genannt. An dem Vorsprung
kann z.B. ein Reiflverschluss angeordnet werden. Die
Verbindung kann auch eine Naht, eine Verklebung etc.
aufweisen und an der Kante und/oder an dem Vorsprung
angeordnet sein.

[0009] Die Seitenfolie der zweiten Matte weist im Be-
reich des Verbindungsbereichs einen offenen Bereich
auf. Der offene Bereich kann deutlich groRer sein als die
Offnungen zum EingieRen des Betons. Beispielsweise
kann der offene Bereich einen erheblichen Teil einer Sei-
te (z.B. bei einer rechteckigen Matte) umfassen oder
auch im Wesentlichen die gesamte Seite der Matte um-
fassen. In zumindest einigen Fallen umfasst der offene
Bereich im Wesentlichen einen Bereich, in dem die erste
und die zweite Matte zusammenstof3en.

[0010] Beispielsweise kann bei einer Mattenanord-
nung mit zwei rechteckigen Matten, welche von links
nach rechts verlegt werden, der offene Bereich und der
Verbindungsbereich folgendermalen gestaltet sein: Die
erste Matte, welche eine im Wesentlichen geschlossene
Seitenfolie aufweist, wird links abgelegt. An die rechte
Seite der ersten Matte wird die zweite Matte angeordnet.
Dabei kdnnen sich die erste und die zweite Matte im Be-
reich des Verbindungsbereichs beriihren. Die zweite
Matte weist einen offenen Bereich auf, der im Wesentli-
chen die gesamte linke Seite der zweiten Matte umfas-
sen kann. Die zweite Matte wird, im Bereich des Verbin-
dungsbereichs mittels der Verbindung zwischen der ers-
ten Matte und der zweiten Matte, an der ersten Matte
angeordnet. Mittels dieser Verbindung ist der offene Be-
reich der zweiten Matte - durch einen Teil der Seitenfolie
der ersten Matte - geschlossen. Nun kann der flissige
Beton in die erste Matte eingegossen werden. Danach
kann beispielsweise eine Arbeitsphase beendet werden,
z.B. um den Beton in der ersten Matte ausharten zu las-
sen. In der nachsten Arbeitsphase, Arbeitsschritt
und/oder Arbeitstag kann der fliissige Beton in die zweite
Matte eingegossen werden. Weisen die Matten eine an-
dere Gestalt auf, kann in analoger Weise vorgegangen
werden. Wenn die Matten z.B. sichelférmig gestaltet
sind, dann umfasst der offene Bereich der zweiten Matte
einen moglichst breiten Bereich des "Sichel-Inneren" der
zweiten Matte, so dass die Matten dadurch in mdglich
engen Kontakt miteinander gelangen.

[0011] Auf diese Weise ist die zweite Matte dazu ein-
gerichtet, bei der Aufnahme von fliissigem Beton in die
zweite Matte den flissigen Beton in dem offenen Bereich
in direkten Kontakt mit einem korrespondierenden Be-
reich der Seitenfolie der ersten Matte zu bringen, so dass
im Bereich des Verbindungsbereichs eine dichte Verbin-
dung zwischen der ersten Matte und der zweiten Matte
bereitgestellt wird, bzw. bereitstellbar ist.
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[0012] Dadurch wird vorteilhafterweise eine Fuge zwi-
schen zwei Panelen - wobei die zwei Panele zwei Matten
aufweisen, in welche Beton eingegossen wurde - mog-
lichst klein gehalten. Damit kann auch die Dichtigkeit er-
heblich gesteigert werden. Es ist dadurch sogar moglich,
damit eine fiir Wasser dichte Verbindung der Matten zu
bilden. Vorteilhaft ist weiterhin, dass eine dichte Verbin-
dung auch dann realisiert werden kann, wenn das Er-
stellen der Panele sich Glber mehrere Arbeitsphasen oder
Arbeitsschritte erstreckt. Ferner vorteilhaft ist, dass der
Untergrund der Panelein einem weiten Bereich eine sehr
individuelle Gestalt aufweisen kann, dass also nicht nur
ebene Flachen gebildet und/oder tiberdeckt werden kon-
nen, sondern auch gebogene, schiefe, etc. Flachen.
Uberdies ist vorteilhaft, dass eine derartige Mattenan-
ordnung sogar unter Wasser - oder wahrend Wasser
Uber die Matten lauft - hergestellt bzw. verlegt werden
kann, so dass fir die Verlegung der Betrieb eines Ab-
schnitts, iber den das Wasser lauft, nicht eingestellt wer-
den muss. Dadurch kénnen klare Vorteile z.B. fir einen
Betreiber von Wasserzuleitungen oder Wasserableitun-
gen erzielt werden.

[0013] In einer Ausfihrungsform ist im Bereich des
Verbindungsbereichs ein ReilRverschluss, eine Naht
und/oder eine form- und/oder stoffschliissige Verbin-
dung angeordnet. Diese Verbindung kann beispielswei-
se durch Verkleben und/oder Verschweillen erzielt wer-
den. Damit kann eine sichere, reil3feste und einfache
Verbindung gebildet werden.

[0014] In einer Ausfiihrungsform weist die erste Matte
und/oder die zweite Matte an mindestens einem Rand-
bereich des Verbindungsbereichs einen Vorsprung auf.
Dieser kann z.B. an mindestens einem Rand oder einer
Kante der Seitenfolie ausgebildet sein. Dies verbessert
die Handhabbarkeit und/oder die Festigkeit der Verbin-
dung.

[0015] In einer Ausflihrungsform weist die erste Matte
in dem korrespondierenden Bereich des offenen Be-
reichs der zweiten Matte ein Feingewebe auf. Der kor-
respondierende Bereich des offenen Bereichs der zwei-
ten Matte ist ein Teil der Seitenfolie der ersten Matte, bei
dem die im Wesentlichen dichte Seitenfolie durch das
Feingewebe ersetzt wird. Das Feingewebe wird auch Git-
tergewebe oder Feingitter genannt. Dadurch kann ein
(kleiner) Teil des flissigen Betons der ersten Matte durch
das Feingewebe dringen. Weil der korrespondierende
Bereich der ersten Matte im Wesentlichen den offenen
Bereich der zweiten Matte umfasst, wird hier der Beton
der ersten Matte gewissermaf3en zu einem Ansatzpunkt
fur den flissigen Beton der zweiten Matte. Dies kann zu
einem besseren Verbindungseffekt zwischen der ersten
und der zweiten Matte fiilhren als ein AnstoRen des Be-
tons an die Seitenfolie der ersten Matte, da in dieser Aus-
fuhrungsform Beton an Beton gegossen wird. Der Ver-
bindungseffekt kann noch weiter verbessert werden,
wenn der Beton, der durch die erste Matte gedrungen
ist, z.B. mit einem Betonverbindungsmittel behandelt
wird.
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[0016] Dartber hinaus kann in dem korrespondieren-
den Bereich der zweiten Matte ein Feingewebe wie oben
und/oder nachfolgend beschrieben angeordnet sein.
Das Feingewebe kann den gesamten offenen Bereichs
der zweiten Matte bedecken, oder auch nur einen Teil
davon. Das Feingewebe kann einstlickig ausgefihrt
sein, es kann auch beispielsweise in Giberlappenden oder
nebeneinander liegenden Streifen, lickenlos oder mit
Licken, angeordnet sein. Dieses Feingewebe kann vor-
teilhafterweise zu einer besseren Handhabung der zwei-
ten Matte und/oder zu einer besseren Verbindung der
Matten beitragen.

[0017] In einigen Ausflihrungsformen weist die Mat-
tenanordnung eine Vielzahl von Stegbandchen auf, wel-
che an der Bodenfolie und der Deckenfolie jeder der Mat-
ten angeordnet sind. Die Stegbandchen kénnen vorteil-
hafterweise dazu filhren, dass der Abstand zwischen Bo-
denfolie und Deckenfolie der Matten Uber die gesamte
Flache der Matte im Wesentlichen gleich bleibt. Dies fiihrt
zu einer ebeneren Flache und verbessert die Handha-
bung beim GielRen des Betons.

[0018] In einer Ausfihrungsform sind zusatzliche
Stegbandchen in dem offenen Bereich angeordnet. Da-
mit kann die Stabilitdt der zweiten Matte insbesondere
im Bereich des offenen Bereichs erhéht werden.

[0019] Ineinigen Ausfliihrungsformen weisen die Steg-
bandchen jeder der Matten im Wesentlichen dieselbe
Lange auf. Die Lange kann beispielsweise zwischen 8
cm und 60 cm betragen. In einigen Ausfiihrungsformen
bestehen die Stegbandchen aus Textil, vorzugsweise
aus Polyethylen, oder weisen dieses Material auf.
[0020] In einigen Ausfiihrungsformen bestehen die
Bodenfolie, die Deckenfolie und/oder die Seitenfolie je-
der der Matten aus Textil, vorzugsweise aus Polyamid,
oder weisen dieses Material auf. In einigen Ausfiihrungs-
formen sind die Matten oder Betonmatten sogenannte
Incomatmatten vom Typ Incomat Standard vonder Firma
Husker Synthetic GmbH. In einigen Ausfihrungsformen
weisen die Matten eine Breite zwischen 4 m und 5 m,
insbesondere von ca. 4,85 m, auf und weisen eine Lange
von mehreren Metern, z.B. mehr als 5 m, beispielsweise
mehr als 10 m auf.

[0021] Die Mattenanordnung kann entweder, insbe-
sondere in einer ersten Phase, die erste Matte in einem
leeren Zustand und die zweite Matte in einem leeren Zu-
stand aufweisen, oder, insbesondere in einer zweiten
Phase, die erste Matte in einem gefiiliten Zustand und
die zweite Matte in einem leeren Zustand aufweisen,
oder kann, insbesondere in einer ersten Phase, die erste
Matte in einem gefiillten Zustand und die zweite Matte
in einem geflllten Zustand aufweisen.

[0022] Die Mattenanordnung kann so gestaltet sein,
dass die zweite Phase einem im Wesentlichen zusam-
menhangenden Arbeitsschritt entspricht.

[0023] Ein Aspekt betrifft ein Verfahren zur Bereitstel-
lung einer dichten Verbindung zwischen einer ersten
Matte und einer zweiten Matte. Dabei weist jede der Mat-
ten jeweils eine Bodenfolie, eine Deckenfolie und eine
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Seitenfolie auf, und die Matten sind zur Aufnahme von
flissigem Beton eingerichtet. Das Verfahren weist fol-
gende Schritte auf:

Bereitstellen der ersten Matte;

Anordnen, im Bereich eines Verbindungsbereichs,
eines offenen Bereichs der Seitenfolie der zweiten
Matte an einem korrespondierenden Bereich der
Seitenfolie der ersten Matte;

EingielRen des flissigen Betons in die erste Matte;

Eingielien des flissigen Betons in die zweite Matte,
um den flissigen Beton in dem offenen Bereich der
zweiten Matte in direkten Kontakt mit dem korres-
pondierenden Bereich der Seitenfolie der ersten
Matte zu bringen, so dass im Bereich des Verbin-
dungsbereichs eine dichte Verbindung zwischen der
ersten Matte und der zweiten Matte bereitgestellt
wird. Mittels dieses Verfahrens kann z.B. eine Mat-
tenanordnung, wie oben und/oder nachfolgend be-
schrieben, realisiert werden. Dabei entsprechen die
Elemente des Verfahrens analogen Elementen der
Mattenanordnung.

[0024] In einigen Ausfiihrungsformen wird zwischen
dem EingielRen des flissigen Betons in die erste Matte
und dem EingieRen des flissigen Betons in die zweite
Matte eine zeitliche Pause eingefligt, wahrend der kein
Beton in die beiden Matten eingegossen wird. Dabei
kann es vorteilhafterweise z.B. mdglich werden, eine
Pause einzulegen, ohne Qualitatseinbuflen firchten zu
missen, insbesondere ohne die Dichtigkeit einer Fuge
zwischen den Matten zu gefédhrden. Die Léange der Pause
kann etwa eine Stunde, mehrere Stunden, einen Tag,
mehrere Tage oder auch langer betragen. Eine Matten-
anordnung, die wie beschrieben hergestellt wird, kann
auch dann dicht sein, wenn der Beton in der ersten Matte
erstarrt und/oder ausgehartet ist und erst anschlieRend
Beton in die zweite Matte gegossen wird.

[0025] In einigen Ausfihrungsformen ist im Bereich
des Verbindungsbereichs ein Reiverschluss, eine Naht
und/oder eine formschliissige Verbindung angeordnet.
Alternativ oder zusatzlich kann die erste Matte und/oder
die zweite Matte an mindestens einem Randbereich des
Verbindungsbereichs einen Vorsprung aufweisen.
[0026] In einigen Ausfiihrungsformen weist die erste
Matte in dem korrespondierenden Bereich ein Feinge-
webe wie oben und/oder nachfolgend beschrieben auf.
[0027] In einigen Ausfihrungsformen sind eine Viel-
zahl von Stegbandchen an der Bodenfolie, an der De-
ckenfolie jeder der Matten und/oder im Bereich des Ver-
bindungsbereichs angeordnet.

[0028] Ineinigen Ausflihrungsformen weisen die Steg-
bandchen jeder der Matten im Wesentlichen dieselbe
Lange auf.

[0029] Ein Aspekt betrifft eine Verwendung einer Mat-
tenanordnung wie oben und/oder nachfolgend beschrie-
ben oder eines Verfahrens wie oben und/oder nachfol-
gend beschrieben zur Bereitstellung einer dichten Ver-
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bindung zwischen zwei Matten, wobei die Matten zur Auf-
nahme von flissigem Beton eingerichtet sind. Die Mat-
tenanordnung kann beispielsweise zur Bereitstellung ei-
ner dichten Verbindung zwischen zwei mit Beton gefiill-
ten Matten verwendet werden.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0030] Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Matten-
anordnung gemal einer Ausfihrungsform
von schrag oben;

eine schematische perspektivische Darstel-
lung einer Mattenanordnung gemaR einer
Ausfiihrungsform ohne Bodenfolie und De-
ckenfolie;

eine schematische Darstellung eines Verle-
geprinzips einer Mattenanordnung geman ei-
ner Ausfiihrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Matte in Seitenansicht gemaf einer Aus-
fuhrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Matte in Seitenansicht gemaf einer Aus-
fuhrungsform;

eine schematische Darstellung von Details
zweier Matten in Seitenansicht gemaR einer
Ausfiihrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Matte in Seitenansicht gemaf einer Aus-
fuhrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Matte in Seitenansicht gemaf einer Aus-
fuhrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Matte in Seitenansicht gemaf einer Aus-
fuhrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Matte in Seitenansicht gemaf einer Aus-
fuhrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Mattenanordnung in Seitenansicht ge-
maf einer Ausfihrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Mattenanordnung in Seitenansicht ge-
manR einer Ausfihrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Mattenanordnung in Seitenansicht ge-
manR einer Ausfihrungsform;

eine schematische Darstellung von Details ei-
ner Mattenanordnung in Seitenansicht ge-
mafR einer Ausfihrungsform;

eine Darstellung einer Matte gemafR einer
Ausfiihrungsform in Seitenansicht gemaR ei-
ner Ausfiihrungsform;

eine Darstellung einer Matte gemafR einer
Ausfiihrungsform in Seitenansicht gemaR ei-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4a

Fig. 4b

Fig. 4c

Fig. 5a

Fig. 5b

Fig. 5¢

Fig. 5d

Fig. 6a

Fig. 6b

Fig. 6¢

Fig. 6d

Fig. 7

Fig. 8
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ner weiteren Ausfiihrungsform;

eine Darstellung einer Matte gemaR einer
Ausfiihrungsform in Seitenansicht mit einem
offenen Bereich gemal einer Ausflihrungs-
form.

Fig. 9

Detaillierte Beschreibung von Ausfiihrungsformen

[0031] Generell bezeichnen gleiche Bezugszeichen
dieselben oder ahnliche Elemente.

[0032] Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Mattenanordnung 100 gemaR einer Ausflihrungs-
form von schrag oben. Auf der linken Seite ist eine erste
Matte 110 angeordnet, mit einer Bodenfolie 112 und ei-
ner Deckenfolie 114. Auf der rechten Seite ist eine zweite
Matte 120 angeordnet, mit einer Bodenfolie 122 und ei-
ner Deckenfolie 124. Die erste Matte 110 ist mit der zwei-
ten Matte 120 mittels einer Verbindung im Bereich eines
Verbindungsbereichs 140, die zwischen der ersten Matte
110 und der zweiten Matte 120 angeordnet ist, verbun-
den. Die Matten 110, 120 sind rechteckig mit abgerun-
deten Ecken dargestellt; die Matten 110, 120 kénnen
aber auch eine andere Form aufweisen. Entsprechend
kann auch die Verbindung im Bereich des Verbindungs-
bereichs 140 anders gestaltet werden. Beispielsweise
kann beizweirechteckigen Matten 110, 120 gleicher Sei-
tenlange die Verbindung 140 die gesamte Seitenlange
einnehmen.

[0033] Fig. 2 zeigt eine schematische perspektivische
Darstellung einer Mattenanordnung 100 gemaR einer
Ausfiihrungsform ohne Bodenfolie und Deckenfolie. Da-
mit sind die Seitenfolie 116 der ersten Matte 110 und die
Seitenfolie 126 der zweiten Matte 120 deutlich sichtbar.
AuBerdem ist der offene Bereich 127 der zweiten Matte
120 deutlich sichtbar. Der offene Bereich 127 ist im Be-
reich eines Verbindungsbereichs 140 angeordnet, um in
diesem Bereich eine Verbindung zu bilden. Die Verbin-
dung 140 kann beispielsweise mittels eines Reilver-
schlusses, einer Naht und/oder durch Schweil3en, Kle-
ben, etc. gebildet werden. Im Bereich dieses offenen Be-
reichs 127 kann ein fliissiger Beton direkt an die Seiten-
folie 116 der ersten Matte 110 gelangen und auf diese
Weise flr einen engen Verbindungseffekt zwischen der
ersten Matte 110 und der zweiten Matte 120 sorgen, mit
einer sehr kleinen Fuge oder sogar ohne Fuge zwischen
der ersten Matte 110 und der zweiten Matte 120. Der
Verbindungseffekt kann noch verstarkt werden, bei-
spielsweise wenn die erste Matte 110 in einem korres-
pondierenden Bereich 117 des offenen Bereichs 127 der
zweiten Matte 120 ein Feingewebe aufweist. Dadurch
kann ein Teil des flissigen Betons der ersten Matte 110
durch das Feingewebe dringen. Dies kann zu einem bes-
seren Verbindungseffekt zwischen der ersten 110 und
der zweiten 120 Matte fuhren als ein AnstoRen des Be-
tons an die Seitenfolie 116 der ersten Matte 110, da in
dieser Ausfiihrungsform Beton an Beton gegossen wird.
Der Verbindungseffekt kann noch weiter verbessert wer-
den, wenn der Beton, der durch die erste Matte 110 ge-
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drungen ist, z.B. mit einem Betonverbindungsmittel be-
handelt wird.

[0034] Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes Verlegeprinzips einer Mattenanordnung 100 geman
einer Ausfiihrungsform. Die Mattenanordnung 100 weist
eine erste Matte 110, mit einer Deckenfolie 114, und eine
zweite Matte 120, mit einer Deckenfolie 124, auf. Neben
der ersten Matte 110 und der zweiten Matte 120 sind
noch weitere Matten angeordnet. In dem Ausflihrungs-
beispiel sind die Matten auf eine Breite b und eine Lange
| konfektioniert. In dem Ausfiihrungsbeispiel ist die Ver-
bindung im Bereich des Verbindungsbereichs 140 mittels
eines ReilRverschlusses realisiert. In dem gezeigten Zu-
stand sind die beiden Seiten des ReiRverschlusses noch
nicht geschlossen. In diesem Zustand ist die erste Matte
110 noch nicht mit Beton gefiillt.

[0035] Fig. 4a zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Matte 110 in Seitenansicht geman einer
Ausfiihrungsform. Die Matte 110 ist geschlossen (Kenn-
zeichnung "G") und mit Beton gefilllt. In der Mitte ist eine
Verbindung 140 in Form einer Webkante angeordnet; die
Webkante ist zum SchlieRen der Matte 110 und/oder zur
Verbindung mit einer zweiten Matte 120 (nicht darge-
stellt) eingerichtet.

[0036] Fig. 4b zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Matte 110 in Seitenansicht geman einer
Ausfiihrungsform. Die Matte 110 ist geschlossen und mit
Beton gefiillt. In der Mitte ist eine Verbindung 140 ange-
ordnet. AuBerdem weist die Matte 110 an den Kanten
einen Vorsprung 115 ("Eselsohr") auf.

[0037] Fig. 4c zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer ersten Matte 110, die mit einer zweiten
Matte 120 verbunden ist, in Seitenansicht gemaR einer
Ausfiihrungsform. Die Matten 110, 120 sind mittels eines
ReiRverschlusses 140 verbunden, der an einem Vor-
sprung 115 angeordnet ist. Es wird deutlich, dass bei
dieser Art von Verbindung zwischen der ersten Matte
110 und der zweiten Matte 120 eine Fuge 150 entsteht,
in die Wasser eindringen kann. Dariber hinaus kann die
Verbindung 140 (die z.B. als Naht oder als Reilver-
schluss realisiert ist) noch undicht sein und auf diese
Weise Wasser durch die Mattenanordnung dringen las-
sen.

[0038] Fig. 5a zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Matte 120, mit einer Hohe h, in Seiten-
ansicht gemaR einer Ausfiihrungsform. Die Matte 120 ist
offen (Kennzeichnung "O"), d.h. sie weist einen offenen
Bereich 127 auf, und ist noch nicht mit Beton gefiillt. Die
Matte 120 weist an den Kanten einen Vorsprung 125 auf.
Weiterhin ist ein Stegbandchen 128 gezeigt, welches da-
fur sorgt, dass bei einer Fillung mit Beton auch im Be-
reich des offenen Bereichs 127 die Hohe h in gleichma-
Riger Weise erhalten bleibt.

[0039] Fig. 5b zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Matte 120 in Seitenansicht geman einer
Ausfiihrungsform. Es werdenim Wesentlichen dieselben
Elemente dargestellt wie in Fig. 5a. Dabei bezeichnen
gleiche Bezugszeichen dieselben Elemente. AulRer den
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Elementen von Fig. 5a ist - als eine Verbindung 140 -
ein Reillverschluss dargestellt, der an dem Vorsprung
125 angeordnet ist.

[0040] Fig. 5¢ zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Matte 110 in Seitenansicht gemaR einer
Ausfihrungsform. Die Matte 110 ist in einer Variante ge-
zeigt, bei der die Matte 110 keine Seitenfolie aufweist
(also "offen" ist), aber mit einem Feingewebe 119 abge-
schlossen ist. Die Verwendung des Feingewebe 119 hat
den weiteren Vorteil, dass eine geringe Menge Beton
durch das Feingewebe 119 dringen kann, so dass ein
besserer Verbindungseffekt entsteht, wenn die zweite
Matte 120 mit Beton gefillt wird. Es kann auch in dem
korrespondierenden Bereich der zweiten Matte 120 ein
Feingewebe angeordnet sein.

[0041] Fig. 5d zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Mattenanordnung in Seitenansicht ge-
maf einer Ausfihrungsform. Es werden im Wesentli-
chen dieselben Elemente dargestellt wie in Fig. 5¢. Da-
bei bezeichnen gleiche Bezugszeichen dieselben Ele-
mente. AulRer den Elementen von Fig. 5c¢ ist - als eine
Verbindung 140 - ein ReilBverschluss dargestellt, der an
dem Vorsprung 115 angeordnet ist.

[0042] Fig. 6a zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Mattenanordnung 100 in Seitenansicht
gemal einer Ausfiihrungsform. Die Matten 110, 120 sind
offen, weisen also jeweils einen offenen Bereich 117,
127 auf. Die Matten 110, 120 kénnen Stegbandchen 118,
128 und/oder ein Feingewebe 119, 129 aufweisen. Die
Matten sind mittels einer Naht 140 verbunden.

[0043] Fig. 6b zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Mattenanordnung 100 in Seitenansicht
gemal einer Ausfihrungsform. Die Matte 120 ist offen,
die Matte 110 ist geschlossen, d.h. mit Seitenfolie 126.
Die Matten 110, 120 sind mittels einer Naht 140 verbun-
den.

[0044] Fig. 6¢ zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Mattenanordnung 100 in Seitenansicht
gemal einer Ausfiihrungsform. Die Matten 110, 120 sind
offen. Die Matten 110, 120 sind mittels eines Reil3ver-
schlusses 140 verbunden.

[0045] Fig. 6d zeigt eine schematische Darstellung
von Details einer Mattenanordnung 100 in Seitenansicht
gemal einer Ausfihrungsform. Die Matte 120 ist offen,
die Matte 110 ist geschlossen, d.h. mit Seitenfolie 126.
Die Matten 110, 120 sind mittels eines ReilRverschlusses
140 verbunden.

[0046] Fig. 7 zeigt eine Darstellung einer Matte 110
gemal einer Ausfiihrungsform in Seitenansicht. Die Mat-
te 110 ist mittels einer Seitenfolie 126 geschlossen. an
den oberen und unteren Kanten der Seitenfolie 126 ist
je ein Vorsprung 115 angeordnet.

[0047] Fig. 8 zeigt eine Darstellung einer Matte 110
gemal einer Ausfihrungsformin Seitenansicht. Die Mat-
te 110 ist mittels einer Seitenfolie 126 geschlossen. an
den oberen und unteren Kanten der Seitenfolie 126 ist
je ein Vorsprung 115 angeordnet. An jedem Vorsprung
115 ist ein ReilRverschluss 140 angeordnet. Der
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Reilverschluss kann auch an den kurzen Seiten der Mat-
te 110 angeordnet sein, z.B. um auf diese Weise den
Verbindungsbereich, insbesondere wasserdicht, abzu-
schliefRen.

[0048] Fig. 9 zeigt eine Darstellung einer Matte 110
gemal einer Ausfihrungsform in Seitenansicht mit ei-
nem offenen Bereich 127 gemaR einer Ausfiihrungsform.
Der offene Bereich 127 erstreckt sich dabei iber die ge-
samte Seite der Matte 110. Dadurch sind auch deutlich
die Stegbandchen 118 zu sehen, welche beim GielRen
des Betons eine gleichmaRige Dicke gewahrleisten.

Liste der Bezugszeichen

[0049]

100  Mattenanordnung
110  erste Matte

112  Bodenfolie

114  Deckenfolie

115  Vorsprung

116  Seitenfolie

117  offener Bereich
118  Stegbandchen
119  Feingewebe

120 zweite Matte

122  Bodenfolie

124  Deckenfolie

125  Vorsprung

126  Seitenfolie

127  offener Bereich
128  Stegbandchen
140  Verbindungsbereich, Verbindung
150 Fuge

Patentanspriiche

1. Mattenanordnung (100) zur Bereitstellung einer
dichten Verbindung zwischen zwei Matten (110,
120), die Mattenanordnung (100) aufweisend:

eine erste Matte (110) und eine zweite Matte
(120), welche zur Aufnahme von flissigem Be-
ton eingerichtet sind,

wobei jede der Matten (110, 120) eine Boden-
folie (112, 122), eine Deckenfolie (114, 124) und
eine Seitenfolie (116, 126) aufweist, und

einen Verbindungsbereich (140) zwischen der
ersten Matte (110) und der zweiten Matte (120),

wobei die Seitenfolie (126) der zweiten Mat-
te (120) im Bereich des Verbindungsbe-
reichs (140) einen offenen Bereich (127)
aufweist,

so dass die zweite Matte (120) dazu einge-
richtet ist, bei der Aufnahme von flissigem
Beton in die zweite Matte (120) den flissi-
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gen Beton in dem offenen Bereich (127) der
zweiten Matte (120) in direkten Kontakt mit
einem korrespondierenden Bereich (117)
der Seitenfolie (116) der ersten Matte (110)
zu bringen, so dass im Bereich des Verbin-
dungsbereichs (140) eine dichte Verbin-
dung zwischen der ersten Matte (110) und
der zweiten Matte (120) bereitgestellt wird.

Mattenanordnung (100) nach Anspruch 1,

wobei im Bereich des Verbindungsbereichs (140)
ein ReilRverschluss, eine Naht und/oder eine form-
und/oder stoffschlissige Verbindung angeordnetist,
und/oder

die erste Matte (110) und/oder die zweite Matte (120)
an mindestens einem Randbereich des Verbin-
dungsbereichs (140) einen Vorsprung (115, 125)
aufweist.

Mattenanordnung (100) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

wobei die erste Matte (110) in dem korrespondieren-
den Bereich (117) des offenen Bereichs (127) der
zweiten Matte (120) ein Feingewebe (119) aufweist.

Mattenanordnung (100) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

weiterhin aufweisend eine Vielzahl von Stegband-
chen (118, 128), welche an der Bodenfolie (112, 122)
und der Deckenfolie (114, 124) jeder der Matten
(110, 120) angeordnet sind.

Mattenanordnung (100) nach Anspruch 4,
wobei weitere Stegbadndchen (118, 128) in dem of-
fenen Bereich (127) angeordnet sind.

Mattenanordnung (100) nach Anspruch 4 oder 5,
wobeidie Stegbandchen (118, 128) jeder der Matten
(110, 120) im Wesentlichen dieselbe Lange aufwei-
sen, und/oder

die Stegbandchen (118, 128) aus Textil, vorzugs-
weise aus Polyethylen, bestehen oder dieses Mate-
rial aufweisen.

Mattenanordnung (100) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,

wobei die Bodenfolie (112, 122), die Deckenfolie
(114, 124) und/oder die Seitenfolie jeder der Matten
(110, 120) aus Textil, vorzugsweise aus Polyamid,
besteht oder dieses Material aufweist.

Verfahren zur Bereitstellung einer dichten Verbin-
dung zwischen einer ersten Matte (110) und einer
zweiten Matte (120), wobei jede der Matten (110,
120) jeweils eine Bodenfolie (112, 122), eine De-
ckenfolie (114, 124) und eine Seitenfolie (116, 126)
aufweist, und die Matten (110, 120) zur Aufnahme
von flissigem Beton eingerichtet sind, mit den
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Schritten:

Bereitstellen der ersten Matte (110);
Anordnen, im Bereich eines Verbindungsbe-
reichs (140), eines offenen Bereichs (127) der
Seitenfolie (126) der zweiten Matte (120) an ei-
nem korrespondierenden Bereich (117) der Sei-
tenfolie (116) der ersten Matte (110);
Eingiel3en des fliissigen Betons in die erste Mat-
te (110);

Eingiel’en des flissigen Betons in die zweite
Matte (120), um den flissigen Beton in dem of-
fenen Bereich (127) der zweiten Matte (120) in
direkten Kontakt mit dem korrespondierenden
Bereich (117) der Seitenfolie (116) der ersten
Matte (110) zu bringen, wodurch im Bereich des
Verbindungsbereichs (140) eine dichte Verbin-
dung zwischen der ersten Matte (110) und der
zweiten Matte (120) bereitgestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 8,

wobei zwischen dem Eingiel3en des flissigen Be-
tons in die erste Matte (110) und dem Eingief3en des
flissigen Betons in die zweite Matte (120) eine zeit-
liche Pause eingefligt wird, wahrend derer kein Be-
ton in die beiden Matten eingegossen wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9,

wobei im Bereich des Verbindungsbereichs (140)
ein Reil3verschluss, eine Naht und/oder eine form-
schlissige Verbindung angeordnet ist, und/oder
die erste Matte (110) und/oder die zweite Matte (120)
an mindestens einem Randbereich des Verbin-
dungsbereichs (140) einen Vorsprung (115, 125)
aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10,
wobei die erste Matte (110) in dem korrespondieren-
den Bereich (117) ein Feingewebe (119) aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
wobei eine Vielzahl von Stegbandchen (118, 128)
an der Bodenfolie (112, 122), an der Deckenfolie
(114, 124) jeder der Matten (110, 120) und/oder im
Bereich des Verbindungsbereichs (140) angeordnet
sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 12,
wobei die Stegbandchen (118, 128) jeder der Matten
(110, 120) im Wesentlichen dieselbe Lange aufwei-
sen.

Verwendung einer Mattenanordnung (100) nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7 oder eines Verfahrens
nach einem der Anspriiche 8 bis 13 zur Bereitstel-
lung einer dichten Verbindung zwischen zwei Matten
(110, 120), wobei die Matten (110, 120) zur Aufnah-
me von fliissigem Beton eingerichtet sind.
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