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(54)
CORRESPONDANT POUR LE BLOC

(67)  Linvention concerne un bloc de grille a gradins
pour foyer de four d’incinérateur, ainsi qu’un support cor-
respondant. L’invention concerne également une grille
pourvue de tels blocs et supports, et trouve notamment
une application a l'incinération des déchets standard,
tout comme des déchets spéciaux tels que les combus-
tibles solides de récupération (CSR).

Le bloc 1 est destiné a étre fixé sur un ou plusieurs
longerons 16 paralléles de la grille par I'intermédiaire
d’'un support 2, et comprend un plateau 3 présentant une
face supérieure destinée arecevoir un produit aincinérer
en mouvement, et des premiers moyens d’assemblage
configurés pour permettre 'assemblage avec le support
2, le bloc 1 présentant une partie amont et une partie
avale par rapport au sens de déplacement d’un produit
a incinérer sur la surface supérieure du plateau 3.

BLOC DE GRILLE A GRADIN POUR FOYER DE FOUR D’INCINERATEUR, ET SUPPORT

Le bloc 1 comprend en outre des premiers moyens
de centrage et d’alignement distincts et indépendants
des premiers moyens d’assemblage, configurés pour
permettre le centrage et I'alignement des parties amont
et aval du bloc 1 respectivement avec la partie avale d’un
bloc adjacent amont 12 et la partie amont d’un bloc ad-
jacent aval 13, ces blocs adjacents 12, 13cétant montés
respectivement sur deux supports amont 14 et aval 15,
par assemblage direct du bloc 1 respectivement avec
ces blocs adjacent 12, 13, les premiers moyens de cen-
trage et d’alignement comprenant au moins un ergot for-
mé dans la partie aval, sous le plateau, et au moins une
fente formée dans la partie amont, au-dessus du plateau
et ouverte vers 'amont, I'ergot étant destiné a s’engager
dans la fente du bloc adjacent aval.
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne unblocde grille
a gradins pour foyer de four d’incinérateur, ainsi qu’un
support correspondant. L'invention concerne également
une grille pourvue de tels blocs et supports. L'invention
trouve notamment une application a l'incinération des
déchets standard, tout comme des déchets spéciaux tels
que les combustibles solides de récupération (CSR).
[0002] Une grille a gradins comprend de maniére clas-
sique des rangées adjacentes, et successives dans le
sens d’avancement des déchets, de blocs de grille repo-
sant sur unréseau de longerons porteurs paralléles entre
eux.

[0003] Danslesensperpendiculaire al’avance desdé-
chets, donc aux rangées de blocs de grille, un longeron
sur deux est adapté pour réaliser un mouvement pendu-
laire, les autres longerons étant fixes, ce qui facilite
'avancée des déchets.

[0004] Les blocs de grille sont généralement compo-
sés de deux flancs moulés de fonderie en acier réfrac-
taire, reliés entre eux par deux (cas de demi-blocs) ou
quatre tiges d’acier transversales (cas de blocs entiers).
Chaque bloc est ensuite rempli de barreaux en fonte ou
en acier réfractaire reposant sur les tiges transversales.
Ces barreaux sont pourvus d’ergots sur chaque coté, qui
forment des passages pour permettre a I'air primaire ve-
nantdu dessous de la grille d’étre diffusé. Cetair primaire
permet d’'une part la combustion du produit incinéré sur
les blocs de la grille, et d’autre part de refroidir les bar-
reaux.

[0005] Unetelle grille a gradins est par exemple décrite
dans WO 2006/119777 ou EP 1 036 986.

[0006] Lesblocsde grille sontsoumis ades contraintes
thermiques trés sévéres, entre les échauffements dus
au rayonnement thermique et au contact des matiéres
en combustion, et le refroidissement provenant du souf-
flage d’air comburant

[0007] Bien quel'entretien de ces grilles soitréalisable
par le dessus de la grille et avec des outils simples, ces
grilles présentent plusieurs inconvénients.

[0008] Premiérement, de parla méthode de fabrication
des piéces, des jeux importants sont nécessaires pour
permettre un assemblage des piéces entre elles, ce qui
conduit notamment a deux problémes qui nuisent au bon
fonctionnement.

[0009] D’une part, méme si, comme précisé ci-dessus,
des ergots sont prévus sur les barreaux, les jeux de mon-
tage laissent une liberté de mouvement des barreaux sur
les tiges d’acier dans le bloc de grille. Cela crée des pas-
sages d’air aléatoires, et conduit finalement a une perte
de charge d’air primaire tres importante.

[0010] D’autre part, la régularité des sections de pas-
sages d’air n’étant pas assurée, la combustion du déchet
en subitles conséquences, etil estimpossible pour 'opé-
rateur de maintenir sur la durée un réglage adéquat de
son installation pour garantir une combustion du déchet
homogeéne.
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[0011] Deuxiémement, les blocs de grille subissent
des frottements sur les faces latérales de par la concep-
tion et le fonctionnement des grilles (alternance de lon-
gerons fixes et mobiles). Ces blocs de grille subissent
également une usure par effet thermique produit par le
déchet en combustion, tout comme les barreaux le gar-
nissant. Ceci implique donc que I'ensemble des piéces
(blocs de grille et barreaux) doivent étre assimilées a des
pieces d’usure, ce qui requiere donc un remplacement
intégral lors des interventions de maintenance curative.
[0012] Undes buts de l'invention est donc de résoudre
notamment les problémes précités. Ainsi, I'invention a
notamment pour objectif de proposer un bloc de grille a
gradins pour foyer d’incinérateur, un support pour fixer
un tel bloc sur une grille a gradins, et une grille corres-
pondante, présentant une plus grande longévité, avec
un montage facilité et une optimisation de la combustion.
[0013] L’invention a ainsi pour objet, selon un premier
aspect, un bloc de grille a gradins pour foyer de four
d’incinérateur, destiné a étre fixé sur un ou plusieurs lon-
gerons paralléles de la grille par I'intermédiaire d’'un sup-
port, le bloc comprenant un plateau présentant une face
supérieure destinée a recevoir un produit a incinérer en
mouvement, etdes premiers moyens d’assemblage con-
figurés pour permettre I'assemblage avec le support, le
bloc présentant une partie amont et une partie avale par
rapport au sens de déplacement d’'un produit a incinérer
sur la surface supérieure du plateau.

[0014] Le bloc comprend en outre des premiers
moyens de centrage et d’alignement distincts et indé-
pendants des premiers moyens d’assemblage, configu-
rés pour permettre le centrage et I'alignement des parties
amont etaval du bloc respectivement avec la partie avale
d’'un bloc adjacent amont et la partie amont d’'un bloc
adjacent aval, lesdits blocs adjacents amont et aval étant
montés respectivement sur deux supports amont et aval,
par assemblage direct du bloc respectivement avec les
blocs adjacent amont et aval, les premiers moyens de
centrage et d’alignement comprenant au moins un ergot
formé dans la partie aval, sous le plateau, et au moins
une fente formée dans la partie amont, au-dessus du
plateau et ouverte vers 'amont, I'ergot étant destiné a
s’engager dans la fente du bloc adjacent aval.

[0015] Suivant certains modes de réalisation, le bloc
comprend en outre une ou plusieurs des caractéristiques
suivantes, prise(s) isolément ou suivant toutes les com-
binaisons techniquement possibles :

- le bloc comprend un ou plusieurs retours formés
dans la partie aval, sous le plateau, et dirigés vers
I'amont, et I'ergot s’étend depuis I'un de ces retours
dans une direction sensiblement perpendiculaire au
plateau ;

- le bloc comprend un unique retour s’étendant sous
le plateau sensiblement sur toute la dimension trans-
verse du bloc ;

- le bloc comprend au moins une gorge formée dans
la partie amont, au-dessus du plateau et ouverte vers
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l'aval, le ou les retours étant destinés a s’engager
dans la gorge du bloc adjacent aval par glissement
de l'aval vers 'amont ;

- le bloc comprend au moins deux gorges formées
dans la partie amont, au-dessus du plateau et orien-
tées vers l'aval, réparties le long de la dimension
transverse du bloc, le retour étant destinés a s’en-
gager dans les gorges du bloc adjacent aval par glis-
sement de I'aval vers 'amont ;

- la fente est formé dans la partie amont, entre les
deux gorges ;

- les premiers moyens d’assemblage comprennentau
moins un point d’'assemblage formé dans la partie
amont, entre les deux gorges ;

- le plateau comprend des ouvertures de passage
d’air réparties depuis la partie amont jusqu’a la partie
aval, chacune étant pourvues sur leur pourtour de
bordures de protection destinées a permettre I'écou-
lement de matiére liquide sur le plateau sans risque
de pénétration de cette matiére liquide dans les
ouvertures.

[0016] L’invention a également pour objet, selon un
deuxieme aspect, un support de bloc de grille a gradins
pour foyer de four d’incinérateur, destiné a la fixation d’'un
bloc tel que présenté ci-dessus, sur un ou plusieurs des
longerons paralléles de la grille, le support comprenant
des deuxiéemes moyens d’assemblage configurés pour
permettre 'assemblage avec le ou les longerons, le sup-
port présentant une partie amont et une partie avale par
rapport au sens de déplacement d’un produit a incinérer
sur la surface supérieure du plateau du bloc, le support
comprenant également des deuxi€émes moyens de cen-
trage et d’alignement configurés pour permettre le cen-
trage et I'alignement du support par rapport a deux sup-
ports adjacents respectivement amont et aval portant
respectivement deux blocs amonts et aval.

[0017] Le support comprend en outre des troisiemes
moyens d’assemblage configurés pour permettre I'as-
semblage avec le bloc par coopération avec les premiers
moyens d’assemblage sans participer au centrage et a
I'alignement du bloc par rapport aux blocs adjacent
amont et aval, montés respectivement sur les deux sup-
ports amont et aval.

[0018] Suivant certains modes de réalisation, le sup-
port comprend en outre une ou plusieurs des caractéris-
tiques suivantes, prise(s) isolément ou suivant toutes les
combinaisons techniquement possibles :

- les deuxiémes moyens de centrage et d’alignement
sont configurés pour permettre 'assemblage des
parties amont et aval du support respectivement
avec la partie avale du support adjacent amont et la
partie amont du support adjacent aval ;

- les deuxiémes moyens de centrage et d’alignement
comprennent un logement formé dans la partie
amont du support, et un nez formé dans la partie
aval du support et présentant une forme configurée
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pour pouvoir étre logée dans le logement de la partie
amont du support adjacent aval ;

- le logement est surmonté d’'une surépaisseur de
renfort ;

- lespartiesamontetaval du supports’étendenttrans-
versalement, le support comprenant deux exten-
sions longitudinales qui partent de ladite partie
amont et se rejoignent en ladite partie aval, les troi-
siemes moyens d’assemblage comprenant au
moins un point d’assemblage supporté par une par-
tie intermédiaire s’étendant transversalement et dis-
posée entre les parties amont et aval.

[0019] L’invention a encore pour objet, selon un troi-
siéme aspect, une grille a gradins pour foyer de four d’in-
cinérateur comprenant un ou plusieurs longerons paral-
leles, comprenant au moins un bloc tel que présenté pré-
cédemment, monté sur au moins un des logerons par
l'intermédiaire d’'un support tel que présenté précédem-
ment.

[0020] De préférence, la grille comprend au moins trois
blocs tels que présentés précédemment, assemblés
deux a deux de maniére adjacente de 'amont vers 'aval
et montés sur au moins un des logerons par l'intermé-
diaire respectivement de trois supports tels que présen-
tés précédemment assemblés deux a deux de maniére
adjacente de 'amont vers l'aval.

[0021] Ainsi,leblocetle supportdel'invention facilitent
le montage de la grille correspondante, par un assem-
blage simplifié. La suppression des jeux incontrolés per-
met de contrdler les passages d’air, donc de faciliter un
réglage fin de la combustion par l'opérateur. D’autres
part, la suppression de ces jeux limite I'usure sur les
blocs.

[0022] Chaque gradin de la grille présente ainsi une
meilleure résistance aux chocs thermiques, a I'abrasion,
al'oxydation et a la corrosion, donc une plus grande lon-
geévité.

[0023] Les caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront a la lecture de la description qui va suivre,
donnée uniquement a titre d’exemple, et non limitative,
en référence aux figures annexées suivantes :

- [Fig.1a] représentation schématique d’'un exemple
d’assemblage de plusieurs blocs et supports selon
I'invention pour former un gradin, en coupe selon un
premier plan paralléle aux longerons de grille et au
mouvement principal des déchets de I'amont vers
I'aval ;

- [Fig.1b] représentation schématique d’'un exemple
d’assemblage de plusieurs blocs et supports selon
I'invention pour former un gradin, en coupe selon un
deuxieme plan paralléle aux longerons de grille et
au mouvement principal des déchets de 'amontvers
I'aval ;

- [Fig.2] représentation schématique d’'un exemple de
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bloc selon l'invention, vue en perspective par le
dessus ;

- [Fig.3] représentation schématique de I'exemple de
bloc de la figure 2, vue en perspective par le
dessous ;

- [Fig.4] représentation schématique d’'un exemple de
support selon l'invention, vue en perspective par le
dessus ;

- [Fig.5] représentation schématique de I'exemple de
support de la figure 4, vue en perspective par le des-
sous.

[0024] La grille a gradins pour foyer pour four d’inciné-
ration selon l'invention comprend des rangées de blocs,
tel que représenté notamment sur les figures 1a et 1b,
et a titre d’exemple de réalisation.

[0025] Le plan de coupe correspondant a la figure 1a,
paralléle aux longerons 16 et au mouvement principal
des déchets de 'amont vers I'aval, passe par le surplomb
7 de la figure 2 qui sera décrit plus en détail un peu plus
loin en référence a cette figure 2.

[0026] Le plan de coupe correspondant a la figure 1b,
également parallele aux longerons 16 et au mouvement
principal des déchets de I'amont vers 'aval, passe par
I'axe central du plateau 3, donc par la fente 31 de la figure
2 et I'ergot 30 de la figure 3 qui seront décrits plus en
détail un peu plus loin en référence a ces figures 2 et 3.
[0027] La grille a gradin comprenant un ou plusieurs
longerons 16 paralléles, sur lequel ou lesquels sont mon-
tés desblocs 1, 12, 13, notamment un ou plusieurs blocs
selon l'invention qui seront décrits plus en détail ci-apreés,
par I'intermédiaire des supports respectifs 2, 14, 15, no-
tamment un ou plusieurs supports selon l'invention qui
seront également décrits plus en détail ci-apres.

[0028] De préférence, au moins trois blocs 1, 12, 13
selon l'invention sontassemblés deux a deux de maniére
adjacente de I'amont vers l'aval par rapport au sens
d’avancée des déchets surles plateaux 3 des blocs. Res-
pectivement, au moins trois support 2, 14, 15 selon I'in-
vention, également assemblés deux a deux de maniére
adjacente de 'amont versI'aval, sont utilisés pour monter
les blocs 1, 12, 13 sur le ou les longerons paralleles 16.
[0029] Dansun mode de réalisation préféré, les blocs,
tels que les blocs 1, 12, 13 sont montés en rangées suc-
cessives et en rangées adjacentes, sur deux longerons
paralléles pour chaque rangée adjacente. Les groupes
de deux longerons de chaque rangée sont paralleles en-
tre eux, un groupe sur deux étant fixe et l'autre étant
mobile, tel qu’expliqué plus haut, pour faciliter la com-
bustion et 'avancée des déchets de 'amont vers I'aval.
[0030] Comme on peut le voir sur les figures 1a et 1b,
les deux blocs extrémes different des blocs intermédiaire
1, 12, 13, dans la mesure ou le bloc extréme en amont
n'est pas assemblé avec un précédent bloc en amont,
et ou le bloc extréme en aval n'est pas assemblé avec
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un bloc en aval.

[0031] De méme, les deux supports extrémes different
des supports intermédiaire 2, 14, 15 dans la mesure ou
le support extréme en amont n’est pas assemblé avec
un précédent support en amont, et ou le support extréme
en aval n’est pas assemblé avec un support en aval.
[0032] Les figures 2 et 3 montrent plus en détail, res-
pectivement vu par le dessus et vu par le dessous, un
exemple de bloc selon 'invention, tel que le bloc 1 des
figures 1a et 1b.

[0033] Onretrouve donc le plateau 3, qui présente une
face supérieure destinée a recevoir les produits a inci-
nérer en mouvement.

[0034] Des premiers moyensd’assemblage 4 sontpré-
vus. Ces premiers moyens d’assemblage 4 sont confi-
gurés pour permettre 'assemblage avec le support cor-
respondant, tel que le support 2 des figures 1, 4 et 5, qui
sera décrit plus en détail ci-aprés.

[0035] Le bloc 1 présente une partie amont 5 et une
partie avale 6 par rapport au sens de déplacement des
produits a incinérer sur la surface supérieure du plateau
3.

[0036] Par ailleurs, le bloc 1 comprend des premiers
moyens de centrage et d’alignement 30, 31.

[0037] Ces moyens de centrage et d’alignement 30,
31 sont distincts et indépendants des premiers moyens
d’assemblage 4, et configurés pour permettre le centrage
et l'alignement du bloc 1 par rapport a deux blocs adja-
cents respectivement amont 12 et aval 13 montés res-
pectivement sur deux supports amont 14 et aval 15, (tel
que représenté sur les figures 1a et 1b). Ce centrage et
cet alignement sont obtenus par assemblage direct du
bloc 1 respectivement avec les blocs adjacents amont
12 et aval 13.

[0038] Ainsi, le support 2 ne participe pas au centrage
etalalignementdes blocs les uns par rapportaux autres.
[0039] Comme on peut le voir plus précisément sur
I'exemple représenté aux figures 2 et 3, en combinaison
avec les figures 1a et 1b, les premiers moyens de cen-
trage et d’alignement 30, 31 sont configurés pour per-
mettre I'assemblage des parties amont 5 et aval 6 du
bloc 1, respectivement avec la partie avale du bloc ad-
jacent amont 12 et la partie amont du bloc adjacent aval
13.

[0040] Ces premiers moyens de centrage et d’aligne-
ment 7 a 11 comprennent au moins un ergot 30 et au
moins une fente 31.

[0041] Comme on le voit sur la figure 3, I'ergot 30 est
formé dans la partie aval 6, sous le plateau 3.

[0042] Par ailleurs, comme on le voit sur la figure 2, la
fente 31 est formée dans la partie amont 5, au-dessus
du plateau 3, et ouverte vers 'amont.

[0043] L’ergot 30 estdestiné a s’engager dans la fente
du bloc adjacent aval 13 (voir également figure 1b).
[0044] En outre, comme on peut le voir sur la figure 3,
le bloc 1 comprend un ou plusieurs retour 9, un seul retour
9 précisément dans cet exemple, et au moins une gorge
10, 11, deuxgorges 10 et 11 précisémentdans cet exem-
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ple.

[0045] Comme on le voit sur la figure 3, le retour 9 est
formé dans la partie aval 6, sous le plateau 3, et dirigé
vers I'amont. L’ergot 30 s’étend depuis ce retour 9 dans
une direction sensiblement perpendiculaire au plateau
3. Dans I'exemple de la figure 3, le retour 9 s’étend sous
le plateau 3 sensiblement sur toute la dimension trans-
verse du bloc 1. Une liaison de renfort 33 est prévue
entre le retour 9 et la face inférieure du plateau 3, au
niveau de I'ergot 30.

[0046] Comme on le voit sur la figure 2, les gorges 10
et 11 sont formées dans des surplombs 7 et 8 au-dessus
du plateau 3 et ouvertes vers I'aval.

[0047] Le retour 9 du bloc 1 est destiné a s’engager
dans la gorge du bloc adjacent aval 13 (voir figure 1a)
par glissement de I'aval vers 'amont.

[0048] Le retour 9 s’étend transversalement sous le
plateau 3, sur une distance et a une position telle qu'il
puisse coopérer avec les gorges du bloc adjacent aval
13. De préférence, le retour 9 s’étend sous le plateau 3
sensiblement sur toute la dimension transverse du bloc
1 tel que représenté sur la figure 3. Du point de vue de
lafabrication enfonderie, il esten effet plus facile et moins
colteux de créer ce retour 9 sur toute la dimension trans-
verse du bloc 1. Toutefois, ce retour 9 pourrait étre partiel
transversalement, ou étre formé de plusieursretours par-
tiels, pour autant qu'il/ils soient de dimension(s) et en
position(s) adaptées par rapport aux gorges 10 et 11.
[0049] Les deux gorges 10 et 11 sont quant a elles
réparties dans la partie amont 5 le long de la dimension
transverse du bloc 1. Une unique gorge, s’étendant en
partie ou en totalité transversalement pourrait étre utili-
sée. Toutefois, la position de la ou des gorges 10 et 11
est conditionnée par la position des premiers moyens
d’assemblage 4 comme on le verra ci-aprés. Dans tous
les cas, la ou les gorges 10, 11 doivent étre de dimen-
sion(s) et en position(s) adaptées par rapport au(x) re-
tour(s) 9 dans la partie aval 6, pour I'assemblage
amont/aval et aval/amontdes blocs 1, 12, 13 deux a deux
(voir figure 1a).

[0050] Comme on peutle voirsurl’exemple de lafigure
2, la fente 31 est formée dans la partie amont 5, entre
les deux gorges 10 et 11. Comme on peut le voir par
ailleurs sur la figure 3, sous cette fente 31, au niveau de
la face inférieure du plateau 3, est prévue une liaison de
renfort 32 entre le plateau 3 estla partieamont5dubloc 1.
[0051] Egalementcomme on peut le voir sur'exemple
des figures 2 et 3, les premiers moyens d’assemblage 4
comprennent au moins un point d’assemblage 4 formé
dans la partie amont 5 entre les deux gorges 10, 11, de
préférence en position centrale sur la dimension trans-
verse. Dans I'exemple représenté sur les figures, il est
question d’'un unique point d’'assemblage 4. Cependant,
I'on pourrait tout aussi bien prévoir plusieurs points d’as-
semblage répartis sur la dimension transverse par exem-
ple.

[0052] Ce ou ces points d’assemblage 4 peuvent étre
un trou 4 qui coopére, par boulonnage, avec les moyens
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d’assemblage correspondants du support 2 qui sera dé-
crit plus en détail ci-apres, tel qu’un autre trou dans ce
support 2.

[0053] Le plateau 3 comprend de préférence des
ouvertures 17 de passage d’air. Ces ouvertures 17 sont
réparties depuis la partie amont 5 jusqu’a la partie aval
6. Chaque ouverture 17 est pourvue sur son pourtour
d’'une bordure 18 de protection, destinées a empécher
une matiére liquide en écoulement sur le plateau 3 de
pénétrer dans les ouvertures 17 et de boucher celles-ci.
[0054] Un des avantages des moyens de centrage et
d’alignement 30, 31 et de la coopération entre le retour
9 et les gorges 10 et 11, tels que décrits ci-dessus, et
qu’ils ne nécessitent pas de dégagement important sur
la surface supérieure du plateau 3 pour l'insertion par
glissement du retour 9 dans les gorges 10, 11. Aussi, les
ouvertures 17 avec leurs bordures 18 peuvent étre for-
mées depuis la partie amont, réparties sur la quasi-tota-
lité de la surface supérieure du plateau sans géner le
centrage par les premiers moyens de centrage et d’ali-
gnement 30, 31 et la coopération entre le retour 9 et les
gorges 10, 11.

[0055] Les figures 4 et 5 montrent plus en détail, res-
pectivement vu par le dessus et vu par le dessous, un
exemple de support selon l'invention, tel que le support
2 des figures 1a et 1b.

[0056] Le support 2 comprend ainsi des deuxiémes
moyens d’assemblage 19, 20 configurés pour permettre
'assemblage avec le ou les longerons 16 de la grille.
[0057] Par ailleurs, le support 2 présente une partie
amont 22 et une partie avale 23 par rapport au sens de
déplacement d’un produit a incinérer sur la surface su-
périeure du plateau 3 du bloc 1 décrit précédemment.
[0058] Ce support2comprend en outre desdeuxiemes
moyens de centrage etd’alignement 24, 25. Ces derniers
sont configurés pour permettre le centrage et I'aligne-
ment du support 2 par rapport a deux supports adjacents
respectivement amont 14 et aval 15 portant respective-
ment deux blocs amonts 12 et aval 13 (voir figures 1a et
1b).

[0059] Par ailleurs, des troisitmes moyens d’assem-
blage 21 sont prévus. Ces derniers sont configurés pour
permettre 'assemblage avec le bloc 1. Cet assemblage
est obtenu par coopération de ces troisiemes moyens
d’assemblage 21 avec les premiers moyens d’assem-
blage 4 du bloc 1, sans que ces troisiemes moyens d’as-
semblage 21 ne participent au centrage et a I'alignement
du bloc 1 par rapport aux blocs adjacentamont 12 et aval
13 montés respectivement sur les deux supports amont
14 et aval 15.

[0060] Dans I'exemple des figures 4 et 5, les deuxie-
mes moyens de centrage et d’alignement 24, 25 sont
configurés pour permettre I'assemblage des parties
amont 22 et aval 23 du support 2 respectivement avec
la partie avale du support adjacent amont 14 et la partie
amont du support adjacent aval 15 (voir figures 1a et 1b).
[0061] Ces deuxiéemes moyens de centrage et d’ali-
gnement 24, 25 comprennent un logement 25 et nez 24.
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[0062] Le logement 25 estformé dans la partie amont
22. De préférence ce logement 25 est surmonté d’'une
surépaisseur de renfort 26.

[0063] Le nez 24 est quant a lui formé dans la partie
aval 23 et présente une forme configurée pour pouvoir
étre logée danslelogementde la partie amont du support
adjacent aval 15.

[0064] Dans I'exemple des figures 4 et 5, les parties
amont et aval 22, 23 du support (2) s’étendent transver-
salement par rapport a la direction d’avancée des dé-
chets sur les plateaux respectifs des blocs montés sur
la grille. Le support 2 comprend alors deux extensions
longitudinales 27, 28 qui partent de la partie amont 22 et
se rejoignent en la partie aval 23. Les troisiémes moyens
d’assemblage 21, de préférence comprenant au moins
un point d’assemblage 21, sont supportés par une partie
intermédiaire 29 qui s’étend également transversale-
ment et qui est disposée entre les parties amont et aval
22, 23, surélevé par rapport a ces dernieres. Dans
I'exemple représenté sur les figures, il est question d’'un
unique point d’assemblage 21. Cependant, I'on pourrait
tout aussi bien prévoir plusieurs points d’assemblage.
[0065] Ainsi, grace a des tolérances de fabrication
adaptées, le bloc de l'invention d’'une part, et le support
de l'invention d’autre part, permettent un centrage et un
auto-alignement des blocs les uns par rapport aux autres
d’'une part, et des supports les uns par rapport aux autres
d’autre part.

[0066] En évitant que les supports participent au cen-
trage et a I'alignement des blocs, on simplifie la fabrica-
tion et 'assemblage avec un minimum de jeu, donc un
minimum de passages d’air non contrélés, ce qui permet
d’obtenir une combustion optimisée. En outre, le jeu res-
tant, indispensable a I'assemblage, est stable et homo-
gene tout le long des rangées de blocs, ce qui facilite le
travail de I'opérateur en termes de réglage optimum de
la combustion.

[0067] Par ailleurs, les supports, solidaires des longe-
rons sans participer au centrage et a l'alignement des
blocs, deviennent des éléments de montage intermédiai-
re, et sont considérés comme des piéces de fabrication
et non des piéces d’usure. Seuls les blocs sont des pie-
ces d’'usure, qui peuvent subir une érosion due aux fric-
tions engendrées lors des mouvements de certains des
longerons, a I'’échauffement thermique et au passage
des déchets. Dans le cadre de la maintenance d’'une telle
grille a gradins, le cycle de remplacement des supports
peut étre beaucoup plus long que celui des blocs, ce qui
réduit le colt de cette maintenance.

[0068] La demanderesse a ainsi pu constater qu'un
four équipé d’une grille a gradins selon l'invention per-
mettait d’'obtenir une augmentation de la capacité nomi-
nale du four pouvant étre supérieure a 15 %, en termes
de temps nécessaire a l'incinération d’'un volume donné
de déchets, ou en termes de volume de déchets pouvant
étre incinéré en un temps donné.

[0069] On rappelle que la présente description, illus-
trée par les figures 1 a 5, est donnée a titre d’exemple
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et n'est pas limitative de I'invention. Par exemple, les
nombres précis de gorges 10, 11, de fentes 31 et de
points d’assemblage 4 et 21 présents dans les figures
sont donnés a titre d’exemple et ne sont donc pas limi-
tatifs de l'invention.

Revendications

1. Bloc (1) de grille a gradins pour foyer de four d’inci-
nérateur, destiné a étre fixé sur un ou plusieurs lon-
gerons (16) paralleles de la grille par I'intermédiaire
d’un support (2), le bloc (1) comprenant un plateau
(3) présentant une face supérieure destinée a rece-
voir un produit a incinérer en mouvement, et des
premiers moyens d’assemblage (4) configurés pour
permettre 'assemblage avec le support (2), le bloc
(1) présentantune partie amont (5) et une partie ava-
le (6) par rapport au sens de déplacement d’un pro-
duit a incinérer sur la surface supérieure du plateau
(3), ledit bloc (1) comprenant des premiers moyens
de centrage et d’alignement (30, 31) distincts et in-
dépendants des premiers moyens d’assemblage
(4), configurés pour permettre le centrage et I'aligne-
ment des parties amont (5) et aval (6) du bloc (1)
respectivement avec la partie avale d’'un bloc adja-
centamont (12) et la partie amont d’un bloc adjacent
aval (13), lesdits blocs adjacents amont (12) et aval
(13) étant montés respectivement sur deux supports
amont (14) et aval (15), par assemblage direct du
bloc (1) respectivement avec les blocs adjacent
amont (12) etaval (13), les premiers moyens de cen-
trage et d’alignement (30, 31) comprenant au moins
un ergot (30) formé dans la partie aval (6), sous le
plateau (3), et au moins une fente (31) formée dans
la partie amont (5), au-dessus du plateau (3) et
ouverte vers'amont, I'ergot (30) étantdestiné as’en-
gager dans la fente du bloc adjacent aval.

2. Bloc (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’il comprend un ou plusieurs retours (9) formés
dans la partie aval (6), sous le plateau (3), et dirigés
vers 'amont, et en ce que I'ergot (30) s’étend depuis
I'un de ces retours (9) dans une direction sensible-
ment perpendiculaire au plateau (3).

3. Bloc (1) selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu’il comprend un unique retour (9) s’étendant sous
le plateau (3) sensiblement sur toute la dimension
transverse du bloc (1).

4. Bloc (1) selon 'une quelconque des revendications
2 et 3, caractérisé en ce qu’il comprend au moins
une gorge (10, 11) formée dans la partie amont (5),
au-dessus du plateau (3) et ouverte vers I'aval, le ou
les retours (9) étant destinés a s’engager dans la
gorge du bloc adjacent aval (13) par glissement de
I’aval vers I'amont.
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Bloc (1) selon la revendication 4, caractérisé en ce
qu’il comprend au moins deux gorges (10, 11) for-
mées dans la partie amont, au-dessus du plateau
(3) et orientées vers l'aval, réparties le long de la
dimension transverse du bloc (1), le retour (9) étant
destinés a s’engager dans les gorges du bloc adja-
cent aval (13) par glissement de I'aval vers 'amont.

Bloc (1) selon la revendication 5, caractérisé en ce
que la fente (31) est formé dans la partie amont (5),
entre les deux gorges (10, 11).

Bloc (1) selon I'une quelconque des revendications
5 et 6, caractérisé en ce que les premiers moyens
d’assemblage (4) comprennent au moins un point
d’assemblage (4) formé dans la partie amont (5),
entre les deux gorges (10, 11).

Bloc (1) selon I'une quelconque des revendications
1a7,caractérisé en ce que le plateau (3) comprend
des ouvertures (17) de passage d’air réparties de-
puis la partie amont (5) jusqu’a la partie aval (6),
chacune étant pourvues sur leur pourtour de bordu-
res (18) de protection destinées a permettre I'écou-
lement de matiére liquide sur le plateau (3) sans ris-
que de pénétration de cette matiere liquide dans les
ouvertures (17).

Support (2) de bloc de grille a gradins pour foyer de
four d’incinérateur, destiné a la fixation d’'un bloc (1)
selon I'une quelconque des revendications précé-
dentes, sur un ou plusieurs des longerons (16) pa-
ralleles de la grille, le support (2) comprenant des
deuxiémes moyens d’assemblage (19, 20) configu-
rés pour permettre 'assemblage avec le ou les lon-
gerons (16), le support (2) présentant une partie
amont (22) et une partie avale (23) par rapport au
sens de déplacement d’un produit a incinérer sur la
surface supérieure du plateau (3) du bloc (1), le sup-
port (2) comprenant en outre des deuxiemes moyens
de centrage et d’alignement (24, 25) configurés pour
permettre le centrage et I'alignement du support (2)
par rapport a deux supports adjacents respective-
ment amont (14) et aval (15) portant respectivement
deux blocs amonts (12) et aval (13),

caractérisé en ce qu’il comprend des troisiemes
moyens d’assemblage (21) configurés pour permet-
tre 'assemblage avec le bloc (1) par coopération
avec les premiers moyens d’assemblage (4) sans
participer au centrage et a I'alignement du bloc (1)
par rapport aux blocs adjacent amont (12) et aval
(13) montés respectivement sur les deux supports
amont (14) et aval (15).

Support (2) selon la revendication 9, caractérisé en
ce que les deuxiemes moyens de centrage et d’ali-
gnement (24, 25) sont configurés pour permettre
'assemblage des parties amont (22) et aval (23) du
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1.

12.

13.

14.

15.

support (2) respectivement avec la partie avale du
support adjacent amont (14) et la partie amont du
support adjacent aval (15).

Support (2) selon I'une quelconque des revendica-
tions 9 et 10, caractérisé en ce que les deuxiémes
moyens de centrage et d’alignement (24, 25) com-
prennent un logement (25) formé dans la partie
amont (22) du support (2), et un nez (24) formé dans
la partie aval (23) du support (2) et présentant une
forme configurée pour pouvoir étre logée dans le lo-
gement de la partie amont du support adjacent aval
(15).

Support (2) selon la revendication 11, caractérisé
en ce que le logement (25) est surmonté d’'une su-
répaisseur de renfort (26).

Support (2) selon I'une quelconque des revendica-
tions 11 a 14, caractérisé en ce que les parties
amont et aval (22, 23) du support (2) s’étendent
transversalement, le support (2) comprenant deux
extensions longitudinales (27, 28) qui partent de la-
dite partie amont (22) et se rejoignent en ladite partie
aval (23), les troisiemes moyens d’assemblage (21)
comprenant au moins un point d’assemblage (21)
supporté par une partie intermédiaire (29) s’étendant
transversalement et disposée entre les parties
amont et aval (22, 23).

Grille a gradins pour foyer de four d’incinérateur
comprenant un ou plusieurs longerons (16) paralle-
les, caractérisée en ce qu’elle comprend au moins
un bloc (1, 12, 13) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 8 monté sur au moins un des loge-
rons (16) par I'intermédiaire d’'un support (2, 14, 15)
selon I'une quelconque des revendications 9 a 13.

Grille selon la revendication 16, caractérisée en ce
qu’elle comprend au moins trois blocs (1, 12, 13)
selon I'une quelconque des revendications 1 a 8 as-
semblés deux a deux de maniére adjacente de
I'amont vers I'aval et montés sur au moins un des
logerons (16) par I'intermédiaire respectivement de
trois supports (2, 14,15) selon 'une quelconque des
revendications 9 a 13 assemblés deux a deux de
maniére adjacente de I'amont vers 'aval.



EP 3 779 278 A1

14 15

FIG. 1a 16

FiG. 1b



EP 3 779 278 A1

FIG.2

FIG.3



EP 3 779 278 A1

FIG.4

24

FIG. 5

10



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 779 278 A1

Européisches
Patentamt
European
Patent Office
Office européen

des brevets

[

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

Numéro de la demande

EP 20 19 0295

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
Catégorie Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication CLASSEMENT DE LA
des parties pertinentes concernée DEMANDE (IPC)
A JP S55 100843 U (N.A.) 1,2,10 | INV.
14 juillet 1980 (1980-07-14) F23H17/12
* alinéa [0001] * F23H1/02
* figures 1-3 * F23H7/02
----- F23H17/08
A EP 0 811 803 A2 (MARTIN UMWELT & 1,2 F23H9/04
ENERGIETECH [DE]; TECHFORM ENGINEERING F23L17/10
GMBH [DE]) 10 décembre 1997 (1997-12-10) F23H7/08
* colonne 5, ligne 38 - colonne 6, ligne
20 *
* figure 1 *
A US 4 563 959 A (FUJIWARA KOJI [JP]) 1
14 janvier 1986 (1986-01-14)
* colonne 4, ligne 34 - colonne 5, ligne 4
*
* colonne 5, lignes 51-68 *
* figures 1-3, 7 *
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)
F23H
F236G
F23L
Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications
Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche Examinateur
Munich 14 décembre 2020 Vogl, Paul

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

T : théorie ou principe a la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

X : particulierement pertinent & lui seul

date de dépét ou apres cette date

Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande

autre document de la méme catégorie
A : arriére-plan technologique
O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire

L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant

1"




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0460

EP 3 779 278 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 20 19 0295

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

14-12-2020

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

JP $55100843 U 14-07-1980  AUCUN

EP 0811803 A2 10-12-1997 AT 300017 T 15-08-2005
BR 9703442 A 01-09-1998
CA 2206727 Al 04-12-1997
CZ 290409 B6 17-07-2002
DE 19622424 Al 11-12-1997
DK 0811803 T3 07-11-2005
EP 0811803 A2 10-12-1997
ES 2112229 T1 01-04-1998
JP 3027727 B2 04-04-2000
JP H1082516 A 31-03-1998
NO 310485 Bl 09-07-2001
PL 320322 Al 08-12-1997
RU 2119126 C1 20-09-1998
S1 0811803 T1 31-12-2005
TW 340171 B 11-09-1998
Us 5899150 A 04-05-1999

US 4563959 A 14-01-1986 CA 1231591 A 19-01-1988
JP S60147015 A 02-08-1985
us 4563959 A 14-01-1986

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

12



EP 3 779 278 A1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne peuvent
étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

« WO 2006119777 A [0005] « EP 1036986 A [0005]

13



	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche
	références citées

