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(54) VERPACKUNGSEINHEIT FUR UMREIFUNGSBANDER SOWIE VERFAHREN ZUR
HERSTELLUNG EINER SOLCHEN VERPACKUNGSEINHEIT
(57) Gegenstand der Erfindung ist eine Verpa- nehmenden Palette (2) ausgerustet ist. Erfindungsge-

ckungseinheit fir Umreifungsbander, die mit wenigsten
einem Coil (1) aus um einen Kern (5) gewickeltem Um-
reifungsband und mit wenigstens einer das Coil (1) auf-

ma&n verfugt die Palette (2) Gber Zentriermittel (4) fur den
Kern (5).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackungseinheit
fur Umreifungsbander, mit wenigstens einem Coil aus
um einen Kern gewickeltem Umreifungsband, und mit
wenigstens einer das Coil aufnehmenden Palette.
[0002] Beidem CoilausumdenKern gewickeltem Um-
reifungsband handelt es sich um einen Bund aus dem
betreffenden Umreifungsband, welcher durch Wickeln
um den Kern entstanden ist. Das heilt, die Begriffe Coil
und Bund werden im Rahmen der vorliegenden Schrift
als Synonyme betrachtet.

[0003] Umreifungsbander sind in ganz unterschiedli-
cher Auspragung bekannt und werden im Regelfall aus
Stahl oder Kunststoff hergestellt. Stahlumreifungsban-
der kommen beispielsweise in der Stahlindustrie zum
Einsatz und dienen dazu, gewalzte und zu Bunden auf-
gewickelte Bleche wahrend des Transports und der La-
gerung zu sichern und ein Offnen des Bundes durch die
angebrachte Umreifung zu verhindern. Eine entspre-
chende Vorgehensweise wird in der DE 102005 048 238
A1 beschrieben, welche sich mit einem Verfahren und
einer Vorrichtung zum Bindeln von Stahlbunden be-
schaftigt.

[0004] Dariberhinaus werden Umreifungsbander und
insbesondere Kunststoffumreifungsbander in der Pa-
pierindustrie oder der Verpackungsindustrie eingesetzt,
um lose gestapelte Waren zusammenfassen. Auch an-
dere Einsatzgebiete wie beispielsweise in der Alumini-
um-, Stahl-, Holz- und Baustoffindustrie sind denkbar,
wo solche Umreifungsbander zur Sicherung von Einhei-
ten (Packgutern) eingesetzt werden.

[0005] Die Verarbeitung der Umreifungsbander erfolgt
dabei entsprechend der gattungsbildenden Lehre nach
der DE 10 2009 001 544 A1 dergestalt, dass eine Vor-
ratsspule bzw. ein Coil aus dem betreffenden Umrei-
fungsband auf einem Abroller aufgelegt wird, von dem
das Umreifungsband abgezogen wird. Das Umreifungs-
band wird zur Verarbeitung einer Umreifungsmaschine
zugeflhrt. Fur den Transport und zur Handhabung sol-
cher Coils werden diese in der Praxis oftmals auf Paletten
abgelegt und zusammen mit der Palette bewegt.
[0006] An dieser Stelle haben sich bisher in der Praxis
keine standardisierten Vorgehensweisen etabliert, wer-
denvonden Verarbeitern des jeweiligen Umreifungsban-
des vielmehr individuelle L6sungen umgesetzt. Das fiihrt
oftmals zu Problemen bei der Handhabung der Coils und
auch zu Sicherheitsproblemen. Tatsachlich kann ein sol-
ches Coil eine Masse von einer halben Tonne und mehr
aufweisen, weshalb ein Transport beispielsweise han-
gend an Gabelzinken eines Gabelstaplers problematisch
ist. Hinzu kommt, dass der Verbrauch an Umreifungs-
bandern weltweit steigt. Das lasst sich beispielsweise
auf die Zunahme an Verpackungsmaterialien zurtckfiih-
ren, welche die Grundlage fir wachsende Warenstrome
darstellen.

[0007] Da die zuvor beschriebenen Verarbeitungsvor-
gange von Umreifungsbandern und auch der Verbrauch
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anwachsen, werden automatisierte Lésungen favori-
siert, bei welchen eine Umreifungsmaschine das Umrei-
fungsband vom Coil aufnimmt, um das eine oderdie meh-
reren zu umschlingenden Verpackungsguter herumlegt
und anschlieBend die Enden miteinander verbindet. Sol-
che automatisierten Vorgange erfordern praktisch durch-
gangig die Zufuhr von Umreifungsband bis auf etwaige
notwendige Stillstandzeiten der Umreifungsmaschine fiir
Wartungszwecke. Aus diesem Grund werden heutzuta-
ge erhohte Anforderungen an Coils aus um den Kern
gewickelten Umreifungsbandern gestellt, insbesondere
im Hinblick auf die zur Verfligung stehende Bandmenge
und ihre unmittelbare Verarbeitbarkeit. Hiermit einher
geht ein wachsendes Gewicht solcher Coils, so dass zu-
nehmende Anforderungen an einen beschadigungsfrei-
en und sicheren Transport ebenso wie eine einfache und
durchgangige Verarbeitung gestellt werden. Hier will die
Erfindung insgesamt Abhilfe schaffen.

[0008] Der Erfindung liegt das technische Problem zu-
grunde, eine derartige Verpackungseinheit fir Umrei-
fungsbander so weiter zu entwickeln, dass eine einfache
und sichere Handhabung einer oder mehrerer Coils aus
gewickeltem Umreifungsband zur Verfligung gestellt
wird, und zwar auch und insbesondere bei grof3em Coil-
gewicht bzw. entsprechenden Abmessungen des Coils.
[0009] Zur Ldsung dieser technischen Problemstel-
lung ist eine gattungsgeméafe Verpackungseinheit fir
Umreifungsbander im Rahmen der Erfindung dadurch
gekennzeichnet, dass die das Umreifungsband tragende
Palette mit Zentriermitteln fiir den Kern ausgeristet ist.
[0010] Dabei besteht grundsatzlich die Mdglichkeit,
dass das Coil bzw. der Bund aus dem gewickelten Um-
reifungsband bzw. den mehreren Umreifungsbandern
senkrecht bzw. stehend auf der Palette platziert wird. Im
Regelfall wird das Coil jedoch liegend auf der Palette
aufgenommen. Die Palette verfiigt ihrerseits Uber eine
wenigstens viereckige Gestalt. Nach vorteilhafter Ausle-
gung hat sich hier eine sechseckige oder auch achtecki-
ge Form als besonders glnstig erwiesen. Denn durch
eine solche Flachenbelegung kann die Palette in Verbin-
dung mit dem darauf liegend aufgenommenem Coil ro-
tationssymmetrisch ausgebildet werden, wobei das Coil
und die Palette Uber eine gemeinsame Rotationssym-
metrieachse verfligen. Das ist insofern von besonderer
Bedeutung, weil hierdurch die Palette unmittelbar bei-
spielsweise auf einem Drehtisch als Bestandteil einer
Umreifungsmaschine platziert werden kann.

[0011] Der Drehtisch ist dabei rotierbar ausgelegt, wo-
bei die insgesamt rotationssymmetrische Auslegung der
Palette inklusive dem darauf liegend aufgenommenen
Coil das Abwickeln des auf den Kern gewickelten Um-
reifungsbandes und die Zuflihrung zu beispielsweise ei-
nem Antrieb oder Einzug erleichtern. Das heil3t, die er-
findungsgemafle Verpackungseinheit kann auf dem
Drehtisch abgelegt werden und ist unmittelbar zur Ver-
arbeitung und zur Abgabe des gewickelten Umreifungs-
bandes in der Lage. Etwaige aufwandige Transport- oder
Umladevorgange kdnnen ausdriicklich entfallen. Hierin
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sind die wesentlichen Vorteile zu sehen.

[0012] Nach weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist
vorgesehen, dass das Coil mit der Palette I6sbar durch
beispielsweise wenigstens ein Umreifungsband verbun-
den ist. Hierbei geht die Erfindung von der Erkenntnis
aus, dass das betreffende Coil aus dem um den Kern
gewickelten Umreifungsband zunachst einmal selbst
durch ein oder mehrere Umreifungsbander gesichert
wird, um ein Aufwickeln des Umreifungsbandes bzw. des
Coils zu verhindern. Zuséatzlich wird nun erfindungsge-
maf so vorgegangen, dass das Coil mit der Palette 16s-
bar durch ein weiteres Umreifungsband verbunden wird,
so dass das betreffende Coil und die Palette die ge-
wiinschte Verpackungseinheit zur Verfigung stellen,
welche einen einfachen und sicheren Transport ermég-
licht. Da dartiber hinaus die Palette erfindungsgemaf mit
Zentriermitteln fir den Kern des Coils ausgerustet ist,
kann bei einem Ublichen Palettentransport das Coil ge-
genuber der Palette nicht (mehr) verrutschen. Da an die-
ser Stelle eine Palette ublicher Bauart mit Kufen in der
vorzugsweise sechs- oder achteckigen Form eingesetzt
wird, lassen sich besonders vorteilhaft tbliche Flurfor-
derfahrzeuge, beispielsweise ein Gabelstapler, fir den
Transport einsetzen.

[0013] Die Kopplung zwischen der Palette und dem
Coil sorgt wahrend des Transportes dafiir, dass das Coil
gegenuber der Palette verrutschsicher gehalten wird.
Vor Ort bzw. nach Absetzen der Verpackungseinheit auf
dem Drehtisch ist es dann lediglich noch erforderlich, das
Umreifungsband zwischen Coil und Palette zu entfernen,
so dass danach unmittelbar das Umreifungsband zur
Verarbeitung zur Verfiigung steht. Dabei wird tblicher-
weise mit mehreren tGiber den Umfang des Coils ebenso
wie der Palette verteilt angeordneten Umreifungsban-
dern gearbeitet, um eine einwandfreie Fixierung des
Coils gegenuber der Palette unter allen Umstanden zu
gewabhrleisten.

[0014] Beidem Zentriermittel bzw. den Zentriermitteln
der Palette handelt es sich im Regelfall um ein oder meh-
rere Vorspriinge auf einer Palettenoberseite. Der Kern
des Coils kann groRtenteils als Zylinderhilse bzw. Papp-
hllse ausgebildet sein. Die angesprochenen Vorspriinge
auf der Palettenoberseite definieren dariiber hinaus
mehrere am Innenumfang des Kerns anliegende Zen-
trierpunkte.

[0015] Das heiflt, bei dem Zentriermittel an der Pa-
lettenoberseite handelt es sich im Allgemeinen um einen
oder mehrere Vorspriinge, die die fraglichen Zentrier-
punkte definieren, an welchen der Kern des Coils mit
seinem Innenumfang nach dem Auflegen des Coils auf
die Palette anliegt und hierdurch zugleich die gewtinsch-
te Zentrierung erfahrt.

[0016] Dabei wird aus Kostengriinden typischerweise
so vorgegangen, dass die Zentriermittel und die Palette
materialeinheitlich hergestellt sind. Sofern eine Holzpa-
lette zum Einsatz kommt, handelt es sich bei den Zen-
triermitteln um Vorspriinge bzw. simple Holzplatten. Ge-
nerell kann als Palette natirlich auch eine Kunststoffpa-
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lette oder sogar eine Stahlpalette zum Einsatz kommen,
die dann ebenfalls vorteilhaft mit materialeinheitlichen
Zentriermitteln ausgeriistet wird.

[0017] Nach weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist
die Palette zur Aufnahme mehrerer Coils eingerichtet.
Beispielsweise ist es denkbar, dass die einzelnen Coils
liegend nebeneinander auf der Palette Platz finden. Im
Regelfall ist die Auslegung jedoch so getroffen, dass die
Coils einen von der Palette aufgenommenen Coilstapel
bilden. Dadurch besteht im Rahmen der Erfindung die
weitergehende Mdéglichkeit, mehrere Coils Gibereinander
zustapeln und gemeinsam mit der Palette zu der Verpa-
ckungseinheit zu vereinigen. In diesem Zusammenhang
ist die Auslegung zuséatzlich noch so getroffen, dass die
Palette gréRenmafig an das Coil und dessen Durchmes-
ser angepasstist, so dass die auf diese Weise realisierte
Verpackungseinheit praktisch keinen seitlichen Uber-
stand aufweist.

[0018] Dadurch lassen sich beispielsweise zwei Ver-
packungseinheiten nebeneinander in einem handelsiib-
lichen Container und/oder einem LKW platzieren und
mehrere Verpackungseinheiten hintereinanderin Langs-
richtung. Auf diese Weise kann der fragliche Container
und/oder LKW besonders vorteilhaft gefillt und raumma-
Rig ausgefullt werden.

[0019] Wie zuvor bereits in Verbindung mit dem ein-
zelnen Coil beschrieben, ist der Coilstapel vorteilhaft mit
der Palette 16sbar erneut durch beispielsweise wenigs-
tens ein Umreifungsband verbunden. Meistens wird man
auch hier so vorgehen, dass mehrere iber den Umfang
verteilt angeordnete Umreifungsbander den Coilstapel
mit der Palette koppeln. Nach Lésen des einen oder der
mehreren Umreifungsbander kann der Coilstapel am
Verarbeitungsort unmittelbar auf dem Drehtisch der Um-
reifungsmaschine platziert und das aufgewickelte Um-
reifungsband verarbeitet werden, indem das Umrei-
fungsband durch Drehen des Drehtisches horizontal
oder Uberwiegend horizontal der Umreifungsmaschine
zugefihrt wird.

[0020] Damit das Coil und die Palette insbesondere
wahrend des Transportes weder verschmutzen noch
verstauben oder sonstwie beschadigt werden, weisen
der Coilstapel und die Palette vorteilhaft eine Transpor-
tumhullung auf. Die Transportumhillung kann als Foli-
enwickel ausgebildet sein. Dabei hat sich die vorteilhaft
rotationssymmetrische Auslegung des Coils bzw. des
Coilstapels und der Palette als glinstig erwiesen. Denn
der Folienwickel Iasst sich hierdurch durch tangentiales
Umwickeln anbringen.

[0021] Das Umreifungsband wird beim Wickelvorgang
auf dem Kern im Allgemeinen wendelférmig in mehreren
Lagen auf den Kern aufgewickelt. Dabei kann im Detail
mit einem Stahlband ebenso wie einem Kunststoffband
als Umreifungsband gearbeitet werden. Im Falle eines
Kunststoffbandes wird so vorgegangen, dass zunachst
das Umreifungsband extrudiert und typischerweise ge-
pragt wird. Aulerdem kann das Kunststoffband ganz
oder teilweise aus einem Recyclat und/oder nachwach-
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sendem Rohstoff hergestellt sein. Beidem Recyclatkann
es sich um einen Kunststoff handeln, welcher beispiels-
weise durch die Wiederverwertung von Kunststoffabfal-
len gewonnen wird, wie sie in Verbindung mit Einweg-
Kunststoffflaschen zur Verfiigung stehen. Selbstver-
standlich lassen sich auch Kunststoffe beispielsweise
des "dualen Systems Deutschland" auf diese Weise wie-
derverwerten. Bei dem nachwachsenden Rohstoff kann
es sich um Kunststoffe auf Basis beispielsweise von Po-
lylactiden handeln. Auch Kombinationen sind denkbar.
[0022] Durch die Pragung wird ein besonders rutsch-
fester Halt der einzelnen Schichten des auf den Kern
aufgewickelten Umreifungsbandes gegeneinander ge-
wahrleistet. Ferner fihrt die Pragung dazu, dass das sol-
chermalen ausgeriistete Kunststoffband in der Handha-
bung steifer ist und kurze SchweilRzeiten bei der an-
schlielenden Verbindung der Enden beispielsweise bei
einem Reibschweillvorgang beobachtet werden.
Schlussendlich resultiert aus der Pragung auch eine Ma-
terialersparnis, weil ein gepragtes Kunststoffoand ge-
genuber einem solchen ohne Pragung bei gleicher Ma-
terialstarke weniger Materialeinsatz erfordert. Grund-
satzlich kann das Umreifungsband auch aus einer Kunst-
stofffolie durch Langsschneiden produziert werden.
[0023] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah-
ren zur Herstellung einer solchen Verpackungseinheit,
wie es im Anspruch 15 naher erlautert wird. Im Ergebnis
wird eine Verpackungseinheit fur Umreifungsbander zur
Verfiigung gestellt, die fur die Verarbeitung besonders
volumindser und schwergewichtiger Coils aus dem ge-
wickelten Umreifungsband pradestiniert ist.

[0024] Tatsachlich kénnen auf diese Weise Umrei-
fungsbander mit einer Bandbreite von mehr als 9 mm
sowie bis zu 32 mm verarbeitet werden. Vorzugsweise
lassen sich Umreifungsbander mit einer Bandbreite bis
zu 60 mm zu den fraglichen Coils verarbeiten, indem die
Umreifungsbander auf den Kern (wendelférmig) aufge-
wickelt werden.

[0025] Die Banddicke der Umreifungsbander kann da-
bei im Bereich von 0,5 mm bis 1,5 mm angesiedelt sein.
Vorzugsweise lassen sich sogar Banddicken von 0,5 mm
bis 2 mm erreichen. Dadurch werden insgesamt Coilau-
Rendurchmesserbzw. Auflendurchmesser des aufdiese
Weise realisierten Coils von bis zu 1200 mm beobachtet.
Der Innendurchmesser bzw. Coilinnendurchmesser be-
tragt in diesem Zusammenhang ca. 400 mm und ent-
spricht dem AuRendurchmesser des umwickelten Kerns.
[0026] AufRerdem resultieren hieraus Wickelbreiten,
die bis zu 400 mm und vorzugsweise sogar bis zu 500
mm betragen, was bisher in der Praxis nicht erreicht wer-
den konnte. Das Coilgewicht des solchermallen herge-
stellten Coils betragt dabei meistens bis zu 400 kg und
kann vorzugsweise sogar bis zu 500 kg betragen. Dabei
werden je nach Dimension des jeweiligen Coils und den
Banddicken bzw. dem Bandquerschnitt ganz unter-
schiedliche und resultierende Bandldngen beobachtet,
die mehrere Tausend Meter bis zu mehrere Zehntausend
Meter betragen kdnnen.
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[0027] Durch die Kombination eines solchen Coils mit
der Palette und seine vorzugsweise liegende Aufnahme
auf der Palette unter gleichzeitiger Zentrierung mit Hilfe
der Zentriermittel wird gleichwohl eine Verpackungsein-
heitim Rahmen der Erfindung zur Verfliigung gestellt, die
besonders sicher und einfach gehandhabt werden kann.
Dazu ist es lediglich erforderlich, dass die Palette mit
Ublichen Flurférderfahrzeugen ergriffen und transportiert
wird.

[0028] Diegeschilderten Dimensionsbereiche derVer-
packungseinheit eroffnen dartiber hinaus die Mdglich-
keit, vorteilhaft zwei der geschilderten Verpackungsein-
heiten aus der Palette und einem Coilstapel aus bei-
spielsweise drei Ubereinander geordneten Coils an die
Breite eines Transportcontainers anzupassen. Tatsach-
lich wird hier beispielhaft mit zwei Verpackungseinheiten
nebeneinander gearbeitet, um einen ca. 2,40 m breiten
Container im Inneren zu fillen. In Langsrichtung lassen
sich auf diese Weise meistens fiinf der Verpackungsein-
heiten im Container platzieren, so dass im Inneren ins-
gesamt ca. zehn der geschilderten Verpackungseinhei-
ten Platz finden. Das hangt natirlich von den konkreten
GroRenverhaltnissen ab.

[0029] Als Folge der gegentiber dem Stand der Tech-
nik erheblich gesteigerten Wickelbreite des Coils und der
damit einhergehenden deutlich vergréRerten Lange des
aufgewickelten Umreifungsbandes werden weniger An-
lagenstillstdnde als bisher beobachtet. Auch die jahrli-
chen Wechselzeiten durch einen notwendigen Coilwech-
sel bei der Verarbeitung des Umreifungsbandes lassen
sich deutlich reduzieren.

[0030] Das gilt auch fiir die beobachtete Menge an Ab-
fall. Denn durch die gesteigerte Wickelbreite des Coils
in Verbindung mit der vergréRerten Lange des aufgewi-
ckelten Umreifungsbandes sind im Vergleich zur bishe-
rigen Vorgehensweise weniger Kerne fiir das Aufwickeln
erforderlich. Auch die Anzahl an etwaigen Transportum-
hillungen sowie gegebenenfalls Paletten lasst sich re-
duzieren, so dass neben einem effizienteren Betrieb zu-
satzlich eine besonders ressourcenschonende Arbeits-
weise beobachtet wird und sich einstellt.

[0031] Dabei begiinstigt die erfindungsgemafie Ver-
packungseinheit in Verbindung mit dem zugehérigen
Verfahren zu lhrer Herstellung einen besonders dauer-
haften Betrieb einer Umreifungsmaschine, weil das auf
dem Kern gewickelte Umreifungsband mit bisher nicht
fur méglich gehaltener Arbeitslange und entsprechenden
Dimensionierungen zur Verfligung gestellt werden kann,
die einen quasi-dauerhaften Betrieb der Umreifungsma-
schine ermdglichen. Das steigert die Produktivitat und
verringert die Kosten beim Verarbeiter. Hierin sind die
wesentlichen Vorteile zu sehen.

[0032] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausflhrungsbeispiel darstellende Zeich-
nung naher erlautert; es zeigen:

Fig.1 die erfindungsgemafie Verpackungseinheit in
einer Ubersicht,
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Fig.2 einen Blick auf die Palette nach der Fig. 1 von
oben aus Richtung X und

Fig. 3 eine abgewandelte Ausfiihrungsform mit zwei
Verpackungseinheiten, die Ubereinander an-
geordnet sind.

[0033] In den Figuren ist eine Verpackungseinheit fiir

Umreifungsbander dargestellt. Bei den Umreifungsban-
dern handelt es sich beispielhaft um Kunststoffbander,
die durch Extrusion produziert werden und ggf. eine Pra-
gung aufweisen. Das fragliche Kunststoffband mag tiber
eine Banddicke im Bereich von 0,5 bis 2 mm verfiigen.
Die Bandbreiten sind zwischen 9 mm und 60 mm ange-
siedelt. Mit Hilfe des Umreifungsbandes wird insgesamt
ein Coil 1 einer Wickelbreite von ca. 300 mm bis 400 mm
zur Verfigung gestellt.

[0034] Anhand der Fig. 1 erkennt man, dass im Rah-
men des Ausfiihrungsbeispiels insgesamt drei Coils 1
Ubereinander gestapelt sind und einen Coilstapel bilden.
Dazu wird das betreffende Umreifungsband um einen
nicht ausdrticklich dargestellten und typischerweise als
zylindrische Papphiilse ausgebildeten Kern 5 gewickelt,
und zwar wie zuvor bereits beschrieben wendelférmig
und in mehreren Lagen. In der Fig. 2 ist der Kern 5 an-
gedeutet.

[0035] Dasbetreffende Coil 1 bzw. deraufdiese Weise
gebildete Coilstapel wird auf einer Palette 2 aufgenom-
men, und zwar nach dem Ausfiihrungsbeispiel liegend.
Wie uUblich verfiigt die Palette 2 Uber einzelne Kufen 3,
die voneinander beabstandet sind, damit zwischen die
Kufen 3 Gabelzinken eines Flurférderfahrzeuges, bei-
spielsweise eines Gabelstaplers, fahren konnen, um die
Palette 2 mit dem darauf liegenden Coil 1 bzw. dem Coil-
stapel transportieren zu kénnen.

[0036] Erfindungsgemal ist die Palette 2 ausweislich
einer Ansichtaus Richtung X von oben mit Zentriermitteln
4 fur den in der Fig. 2 lediglich angedeuteten Kern 5 des
Coils 1 ausgertistet. Bei den Zentriermitteln 4 handelt es
sich entsprechend der Darstellung in der Fig. 2 um meh-
rere Vorspriinge auf einer Palettenoberseite 6. Die Vor-
spriinge bzw. Zentriermittel 4 definieren mehrere am In-
nenumfang des Kerns 5 anliegende Zentrierpunkte 7, so
dass das Coil 1 beim Auflegen auf die Palettenoberseite
6 der Palette 2 wunschgemaf zentriert wird.

[0037] Nach dem Ausflihrungsbeispiel sind die Zen-
triermittel 4 und die Palette 2 materialeinheitlich aus Holz
hergestellt. AuRerdem ist die Palette 2 zur Aufnahme
mehrerer Coils 1 eingerichtet, wie die Figuren 1 und 3
deutlich machen. Tats&chlich bilden die Coils 1 den zuvor
bereits mehrfach angesprochenen und von der Palette
2 getragenen sowie hierauf aufgenommen Coilstapel.
Das jeweilige Coil 1 bzw. der Coilstapel ist zu diesem
Zweck mit der Palette 2 I6sbar durch mehrere Umrei-
fungsbander 9 verbunden.

[0038] Tatsachlich erkennt man in der Fig. 1 zunachst
einmal Umreifungsbander 8, mitderen Hilfe das jeweilige
Coil 1 gesichert wird und ein Aufwickeln des auf dem
Kern 5 aufgenommenen Umreifungsbandes verhindert
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wird. Meistens sind mehrere tiber den Umfang des Coils
1 verteilt vorgesehene Umreifungsbander 8 realisiert,
beispielsweise aquidistant im Abstand von ca. 120°. Zu-
satzlich sind die einzelnen Coils 1 gegeneinander und
mit der Palette 2 durch die ergédnzenden Umreifungsban-
der 9 l6sbar gekoppelt, wie man anhand der Fig. 3 er-
kennt. Zur Verarbeitung der Verpackungseinheit ist es
lediglich erforderlich, diese Umreifungsbander 9 sowie
die zusatzlichen Umreifungsbander 8 zu I6sen. Anschlie-
Rend kann das auf dem Kern 5 aufgewickelte Umrei-
fungsband unmittelbar einer Umreifungsmaschine zuge-
fuhrt werden. Dazu wird die beispielsweise in der Fig. 1
dargestellte Verpackungseinheit auf einem Drehtisch ei-
ner nicht naher dargestellten Umreifungsmaschine dreh-
bar aufgenommen.

[0039] Durch die Zentrierung des jeweiligen Coils 1 mit
Hilfe der Zentriermittel 4 und die gegenseitige Ausrich-
tung der Coils 1 bei der Herstellung des dargestellten
Coilstapels wird insgesamt erreicht, dass das betreffen-
de Coil 1 bzw. der Coilstapel und die Palette 2 tiber eine
gemeinsame Rotationssymmetrieachse R verfiigen. Da-
durch kann die Verpackungseinheit problemlos auf dem
zuvor bereits angesprochenen Drehtisch der Umrei-
fungsmaschine aufgenommen und durch Rotieren des
Drehtisches das aufgewickelte Umreifungsband abgewi-
ckelt und beispielsweise einem Antrieb der Umreifungs-
maschine zugefiihrt werden.

[0040] AnhandderFig.3 erkenntman schlieRlichnoch,
dass das jeweilige Coil bzw. der aus den einzelnen Coils
1 gebildete Coilstapel und die Palette 2 eine gemeinsame
Transportumhiillung 10 aufweisen. Beider Transportum-
hiillung 10 handelt es sich nach dem Ausflihrungsbei-
spiel um einen Folienwickel. Dieser Folienwickel kann
mit Hilfe einer Folienwickelmaschine um die Verpa-
ckungseinheit herumgewickelt und mit dieser verbunden
werden und sorgt dafiir, dass die Verpackungseinheit
vor Schmutz, Feuchtigkeit etc. geschiitzt wird.

[0041] Bei dem Kunststoffband kann es sich um ein
solches aus beispielsweise Polyester, Polypropylen oder
anderen geeigneten thermoplastischen Kunststoffen
handeln. Dabei kann auch ganz oder teilweise auf ein
Recyclat zuriickgegriffen werden. Zusatzlich ist auch der
ganz oder teilweise Einsatz von nachwachsenden Roh-
stoffen, beispielsweise Polylactiden denkbar. Die Pa-
lettenoberseite 6 bzw. die Palette 2 verfligt insgesamt
Uber eine an den Durchmesser des Coils 1 angepasste
Flache mit mdglichst geringem seitlichen Uberstand.

Patentanspriiche

1. Verpackungseinheit fir Umreifungsbander, mit we-
nigstens einem Coil (1) aus um einen Kern (5) ge-
wickeltem Umreifungsband, und mit wenigstens ei-
ner das Coil (1) aufnehmenden Palette (2), dadurch
gekennzeichnet, dass die Palette (2) mit Zentrier-
mitteln (4) fur den Kern (5) ausgerustet ist.



10.

1.

12.

13.

9 EP 3 782 921 A1 10

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Coil (1) liegend auf der vor-
zugsweise wenigstens viereckigen Palette (2) auf-
genommen wird.

Verpackungseinheit nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Coil (1) mit der
Palette (2) I6sbar durch beispielsweise wenigstens
ein Umreifungsband (9) verbunden ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrier-
mittel (4) fir den Kern (5) als ein oder mehrere Vor-
spriinge auf einer Palettenoberseite (6) ausgebildet
sind.

Verpackungseinheit nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der oder die Vorspriinge meh-
rerer am Innenumfang des Kerns (5) anliegende
Zentrierpunkte (7) definieren.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentrier-
mittel (4) und die Palette (2) materialeinheitlich aus
beispielsweise Holz hergestellt sind.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Palette
(2) zur Aufnahme mehrerer Coils (1) in Gestalt bei-
spielsweise eines Coilstapels eingerichtet ist.

Verpackungseinheit nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Coilstapel mit der Palette
(2) 16sbar durch beispielsweise wenigstens ein Um-
reifungsband (9) verbunden ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Coil (1)
und die Palette (2) bzw. der Coilstapel und die Pa-
lette (2) eine Transportumhillung (10) aufweisen.

Verpackungseinheit nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transportumhllung (10)
als Folienwickel ausgebildet ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Umrei-
fungsband wendelférmig in mehreren Lagen aufden
Kern (5) gewickelt ist.

Transporteinheit nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass das Umrei-
fungsband als Kunststoffband oder Stahlband aus-
gebildet ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das als
Kunststoffband ausgebildete Umreifungsband ex-
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14.

15.

trudiert und gegebenenfalls gepréagt ist, wobei zu-
satzlich und vorzugsweise das Kunststoffband ganz
oder teilweise aus einem Recyclat und/oder nach-
wachsendem Rohstoff hergestellt ist.

Verpackungseinheit nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Coil (1)
eine Wickelbreite von bis zu 400 mm, vorzugsweise
bis zu 500 mm aufweist, wobei das aufgewickelte
Umreifungsband eine Bandbreite von mehrals 9 mm
bis zu 32 mm und vorzugsweise bis zu 60 mm sowie
eine Banddicke im Bereich von 0,5 mm bis 1,5 mm
und vorzugsweise 0,5 mm bis 2 mm aufweist, und
zwar bei einem CoilauRendurchmesser von bis zu
1200 mm und einem Coilgewicht von mehr als 400
kg, vorzugsweise bis zu 500 kg.

Verfahren zur Herstellung einer Verpackungseinheit
nach einem der Anspriiche 1 bis 14 fir Umreifungs-
bander mit folgenden Verfahrensschritten:

15.1) Zunachst wird das Umreifungsband um ei-
nen Kern (5) zu einem Coil (1) gewickelt;

15.2) anschlieRend wird das Coil (1) auf einer
Palette (2) mit Zentriermitteln (4) fir den Kern
(5) vorzugsweise liegend abgelegt und mit der
Palette (2) I6sbar verbunden.

Geanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2)
EPU.

Verwendung einer Verpackungseinheit fir Umrei-
fungsbander, mit wenigstens einem Coil (1) aus um
einen Kern (5) gewickeltem Umreifungsband, und
mit wenigstens einer das Coil (1) aufnehmenden Pa-
lette (2), welche Uber einzelne voneinander beab-
standete Kufen (3) verfiigt, damit zwischen die Kufen
(3) Gabelzinken eines Flurforderfahrzeuges fahren
kénnen, um die Palette (2) mit dem darauf liegenden
Coil (1) transportieren zu kénnen, wobei

das Umreifungsband wendelférmig in mehreren La-
gen auf den Kern (5) gewickelt ist, und wobei

die Palette (2) mit Zentriermitteln (4) fir den Kern (5)
ausgerustet ist.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Coil (1) liegend auf der vorzugs-
weise wenigstens viereckigen Palette (2) aufgenom-
men wird.

Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Coil (1) mit der Palette (2)
I6sbar durch beispielsweise wenigstens ein Umrei-
fungsband (9) verbunden ist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zentriermittel (4)
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fur den Kern (5) als ein oder mehrere Vorspriinge
auf einer Palettenoberseite (6) ausgebildet sind.

Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der oder die Vorspriinge mehrerer
am Innenumfang des Kerns (5) anliegende Zentrier-
punkte (7) definieren.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zentriermittel (4)
und die Palette (2) materialeinheitlich aus beispiels-
weise Holz hergestellt sind.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Palette (2) zur
Aufnahme mehrerer Coils (1) in Gestalt beispiels-
weise eines Coilstapels eingerichtet ist.

Verwendung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Coilstapel mit der Palette (2) 16s-
bar durch beispielsweise wenigstens ein Umrei-
fungsband (9) verbunden ist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Coil (1) und die
Palette (2) bzw. der Coilstapel und die Palette (2)
eine Transportumhdillung (10) aufweisen.

Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Transportumhillung (10) als Fo-
lienwickel ausgebildet ist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das Umreifungs-
band als Kunststoffband oder Stahlband ausgebildet
ist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das als Kunststoff-
band ausgebildete Umreifungsband extrudiert und
gegebenenfalls gepragt ist, wobei zusatzlich und
vorzugsweise das Kunststoffband ganz oder teilwei-
se aus einem Recyclat und/oder nachwachsendem
Rohstoff hergestellt ist.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass das Coil (1) eine
Wickelbreite von bis zu 400 mm, vorzugsweise bis
zu 500 mm aufweist, wobei das aufgewickelte Um-
reifungsband eine Bandbreite von mehr als 9 mm
bis zu 32 mm und vorzugsweise bis zu 60 mm sowie
eine Banddicke im Bereich von 0,5 mm bis 1,5 mm
und vorzugsweise 0,5 mm bis 2 mm aufweist, und
zwar bei einem Coilauflendurchmesser von bis zu
1200 mm und einem Coilgewicht von mehr als 400
kg, vorzugsweise bis zu 500 kg.
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