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(567)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Strahldise
(1) zum Strahlbearbeiten oder Strahlen von Gegenstan-
den, wie Bauelemente, Werkzeuge, Haushaltsgegen-
stédnde, Topfe, Pfannen oder dergleichen, mit Hilfe von
Strahlgut (9), das mit Hilfe von Gber mindestens eine Lei-
tung (23) gefiihrter Druckluft dem Strahlgut zugefiihrt
wird, die dann Uber die Strahldiise (1) nach auRen ab-
gefluhrt wird und auf die zu strahlenden Gegensténde
geleitet werden kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine ver-

STRAHLDUSE ZUM STRAHLBEARBEITEN ODER STRAHLEN VON GEGENSTANDEN

schleil¥freie Strahldise zu schaffen.

Gel6st wird die Aufgabe erfindungsgeman dadurch,
dass das Strahlgut (9) Uber die gesamte Lange oder zu-
mindest teilweise iber die Lange zwischen dem Einlas-
sende und dem Auslassende der Strahldise (1) gradlinig
und/oder koaxial zur Mittelachse der Strahldise (1) ver-
lauft und die Druckluft zur Férderung des Strahlguts oder
Granulats (9) seitlich Giber die Leitung (23) und einen
Ringspalt (6) inden Innenraum der Strahldise (1) gefiihrt
wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Strahldise zum
Strahlbearbeiten oder Strahlen von Gegenstanden, wie
Bauelemente, Werkzeuge, Haushaltsgegenstande,
Topfe, Pfannen oder dergleichen, mit Hilfe von Strahligut,
das mit Hilfe von Uber mindestens eine Leitung gefiihrter
Druckluft dem Strahlgut zugefiihrt wird, die dann Uber
die Strahldiise nach aulRen abgefiihrt wird und auf die
zu strahlenden Gegenstande geleitet werden kann.
[0002] Es ist bereits eine Strahldiise zum Strahlbear-
beiten oder Strahlen von Gegenstanden, wie Bauele-
mente, Werkzeuge, Haushaltsgegenstande, Topfe,
Pfannen oder dergleichen allgemein bekannt, bei der
durch die unglnstige Fihrung des Strahlguts innerhalb
der Strahldiise im Bereich der Luftzufiihrung ein hoher
Verschleill auftritt.

[0003] Hierwilldie Erfindung Abhilfe schaffen und eine
verschleil’freie Strahldiise ausbilden.

[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass das Strahlgut tUber die gesamte Lange oder
zumindest teilweise Uber die Ladnge zwischen dem Ein-
lassende und dem Auslassende der Strahldise gradlinig
und/oder koaxial zur Mittelachse der Strahldiise verlauft
und die Druckluft zur Férderung des Strahlguts oder Gra-
nulats seitlich Gber die Leitung und einen Ringspalt in
den Innenraum der Strahldiise gefiihrt wird. Hierdurch
wird erreicht, dass das Strahlgut oder Granulat insbe-
sondere beim Eintritt in die Diisenkanale nicht direkt auf
die Innenwande auftrifft, sondern koaxial durch die D-
senkanale geleitet werden kann und auch beim Eintritt
der Druckluft in die Disenkanale das Granulat umstromt
und weiter durch die Disenkanale leitet.

Hierzu ist es vorteilhaft, dass das Strahlgut oder Granulat
so durch die Strémungskanéle der Strahldiise gefiihrt
wird, dass sie die Innenwénde der Strdmungskanale
auch beisehrlangen Einsatzen nicht beschadigt werden.
[0005] Vorteilhaft ist es hierzu dass der Ringspalt im
Innenraum der Strahldise koaxial zu einer Mittelachse
ausgerichtet ist und von Druckluft durchstrémt wird oder
werden kann.

[0006] Ferner ist es vorteilhaft, dass der Ringspalt im
Innenraum der Diise derart koaxial zur Mittelachse aus-
gerichtet ist, dass er das Strahlgut allseitig wie ein Rohr-
teil ummantelt oder in etwa konzentrisch umschlief3t und
das Strahlgut oder Granulat mitreif3t, sodass kaum eine
Wandberiihrung der Disenkanale durch das Granulat
moglich ist.

[0007] Vorteilhaft ist es auch, dass der Ringspalt im
Innenraum der Diise derart koaxial zur Mittelachse aus-
gerichtet ist, dass er das Strahlgut schlauchférmig um-
gibt.

[0008] Auchistesvon Vorteil,dassderRingspaltdurch
ein innenliegendes Auslassende eines vorderen Disen-
kérpers und die gegeniberliegende innenliegende Seite
des Hohlraums eines Diisenkorperteils oder Zentrier-
rings gebildet ist.

[0009] VonbesondererBedeutungistfirdie vorliegen-
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de Erfindung, dass die Strahldise insgesamt aus meh-
reren Disenkdrperteilen zusammengesetzt ist und zwi-
schen dem Einlassteil und dem Auslassteil der Strahldu-
se im Bereich einer Einlassstelle der Druckluft eine ring-
féormige Kammer vorgesehen ist, deren Durchmesser
groéRer ist als der Durchmesser der Bohrungen der bei-
den Diisenkoérper im Einlass- und im Auslassbereich der
Strahldliise und dass an der ringférmigen Kammer ein
Mischkorper vorgesehen ist, in dem die Druckluft nach
Verlassen der ringférmigen Kammer auf das Strahlgut
trifft. Hierdurch werden die Herstellungskosten verringert
und der Zusammenbau der zahlreichen Einzelteile der
Strahldise wesentlich erleichtert und damit der Zeitauf-
wand der Montage verkdrzt.

[0010] Auch ist es vorteilhaft, dass die ringférmige
Kammer auf einer gleichen oder in etwa gleichen Que-
rebene wie die Einlasséffnung des Anschlussrohrs fir
Druckluft liegt, wobei die ringférmige Kammer mit Bezug
auf die Stromungsrichtung des Strahlguts vor dem Rings-
paltzwischen dem vorderen Ende des Diisenkdrpers und
dem konisch verlaufenden Wandteil des trichterférmig
zugespitzten Hohlraums im Zentrierring oder dem Du-
senkorperteil vorgesehen ist. In der Ringkammer kann
sich die Druckluft sammeln und dann Uber einen sich an
die Ringkammer anschlieenden Ringkanal so beruhi-
gen, dass sich die Druckluft sich in eine laminare Stro-
mung umwandelt, erst dann in einer nachgeordneten
Mischkammer auf das Strahlgut trifft, durch die vorteil-
hafte Stromungsfiihrung das Strahlgut schlauchartigum-
mantelt und weiter durch den Strdmungskanal leitet und
auch weitgehend sicherstellt, dass das Granulat keine
oder fast keine Wandberihrung mit den Diisenkanélen
hat.

[0011] Ferner ist es vorteilhaft, dass der trichterformig
zugespitzte Hohlraum im Diisenkérperteil oder Zentrier-
ring mit Bezug auf die Stromungsrichtung des Strahlguts
nachgeordnet ist und das Granulat-Luftgemisch durch
die Querschnittsverengung weiter beschleunigt.

[0012] Vorteilhaft ist es auch, dass Diisenkorperteil
oder Zentrierring in einen zylindrischen Hohlraum des
Mischkodrpers geschoben und mit Hilfe einer Schraub-
verbindung gesichert werden kann.

[0013] Ferner ist es vorteilhaft, dass der im vorderen
Auslassbereich und im hinteren Einlassbereich jeweils
vorgesehene Disenkdrper aus jeweils einem duleren
und einem inneren konzentrisch angeordneten zylindri-
schen Rohrstiick besteht und dass das jeweils innen lie-
gende Rohrstlick aus einem sehr harten Material, wie
Borcarbid, gebildet ist.

[0014] Eine zuséatzliche Mdglichkeit ist gemafl einer
Weiterbildung der Erfindung, durch folgende Merkmale
gekennzeichnet:

a) Strahldiise zum Strahlbearbeiten bzw. Strahlen
von Gegenstanden, wie Bauelemente, Werkzeuge,
Haushaltsgegensténde, Topfe, Pfannen oder der-
gleichen, mit Hilfe von Strahlgut oder Granulat (9)
wobei die Strahldiise Uber die gesamte Lange oder
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zumindest teilweise Uber die gesamte Lange zwi-
schen dem Einlassende und dem Auslassende der
Strahlduse gradlinig und/oder koaxial zur Mittelach-
se der Strahldiise verlauft;

b) der Ringspalt im Innenraum der Strahldise ist ko-
axial zur Mittelachse ausgerichtet und wird von
Druckluft durchstréomt;

c) der Ringspalt im Innenraum der Diise ist derart
koaxial zur Mittelachse ausgerichtet, dass er Strahl-
gutoder Granulat allseitig wie ein Rohrteil ummantelt
oder umschlieBt oder das Granulat in etwa konzen-
trisch umschlief3t und mitreifdt;

d) der Ringspalt im Innenraum der Dise ist koaxial
zur Mittelachse ausgerichtet,

e) die ringférmige Kammer liegt auf der gleichen
Querebene wie die Einlassoffnung des Anschluss-
rohrs fiir Druckluft, wobei die ringférmige Kammer
mit Bezug auf die Strémungsrichtung des Strahlguts
vor dem Ringspalt vorgesehen ist, der zwischen dem
vorderen Ende des Diisenkdpers und dem konisch
verlaufenden Wandteil des trichterformig zugespitz-
ten Hohlraums im Zentrierring oder einem Disen-
korperteil liegt.

[0015] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung
sind in den Patentanspriichen und in der Beschreibung
erlautert und in den Figuren dargestellt. Dabei zeigen:

Fig. 1a  eine Schnittdarstellung eines ersten Ausflh-
rungsbeispiels einer Strahldiise mit schrag-
verlaufendem Anschlussrohr fir einen Luft-
schlauch, tber die Druckluft eingefiihrt wird;
Fig. 1 b eine Explosionsdarstellung der Strahldise
geman Fig. 1a;

Fig. 1c  den Strdmungsverlauf von Luft und Strahlgut
in der Strahldiise gemaf Fig. 1;

Fig. 2a  eine Schnittdarstellung eines zweiten Ausfih-
rungsbeispiels einer Strahldiise mit einem
rechtwinklig angeschlossenem Anschluss-
rohr fur einen Luftschlauch, Gber die Druckluft
eingefihrt wird;

Fig. 2b  eine Explosionsdarstellung der Strahldise
geman Fig. 2a;

Fig. 2c  den Stromungsverlauf von Luft und Strahlgut
in der Strahldiise gemaR Fig. 2a.

[0016] In Fig. 1 ist eine Strahldliise 1 dargestellt, die
zum Strahlbearbeiten oder Strahlen von Gegenstanden,
wie Bauelemente, Werkzeuge, Haushaltsgegenstande,
Topfe, Pfannen oder dergleichen eingesetzt wird.

[0017] Das Strahlgut 9, wie Granulat, kann aus einem
feinkdrnigen Sand oder einem anderen kérnigen Material
bestehen, das mit Hilfe von iiber mindestens eine Leitung
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23 gefiihrter Druckluft 16 an einer besonderen Stelle auf
die zu strahlenden Gegenstande geleitet werden kann.
Das Strahlgut 9 wird mit Hilfe von tber mindestens eine
Leitung gefiihrter Druckluft dem Strahlgut zugefiihrt, das
dann Uber die Strahldiise nach AuRen abgefiihrt wird und
auf die zu strahlenden Gegenstande geleitet werden
kann

Das Strahlgut 9 wird lber die gesamte Lange oder zu-
mindest teilweise iber die Lange zwischen dem Einlas-
sende und dem Auslassende der Strahldise 1 gradlinig
und koaxial zur Mittelachse der Strahldiise 1 gefiihrt und
die Druckluft dient dabei zur Férderung des Strahlguts
oder Granulats 9.

[0018] Die Leitung 23 zur Forderung der Luft bzw.
Druckluft ist hierzu seitlich an die AuRenseite der Strahl-
dise 1 angeschlossen.

[0019] Die Strahldiise 1 ist insgesamt aus mehreren
Dusenkdérperteilen zusammengesetzt. Im Bereich einer
Einlassstelle 26 fur die Druckluft 16 befindet sich eine
ringfdrmige Kammer 27, deren Durchmesser etwas gro-
Rer ist als der Durchmesser der Bohrungen 7, 37 bzw.
der Strémungskanale der Disenkdrper 2, 8.

[0020] Zwischen den beiden Disenkdpern 2,8
und/oder auch der hinteren Diisenkdrper und der vorde-
ren Strahldise 8, ist die ringférmige Kammer 27 vorge-
sehen, an der mit einem geringen Abstand ein Mischkor-
per 25 angeschlossen ist, in dem die Druckluft nach Ver-
lassen der ringférmigen Kammer 27 auf das Strahlgut
trifft.

[0021] DerRingspalt6istimInnenraum der Strahldise
1 koaxial zu einer Mittelachse 24 ausgerichtet und wird
von Druckluft durchstrémt und das Strahlgut allseitig wie
ein Rohrteil ummantelt oder in etwa konzentrisch um-
schliel3t und das Strahlgut oder Granulat 9 mitreif3t.
[0022] Der Ringspalt 6 ist durch ein innenliegendes
Auslassende 35 eines vorderen Diisenkdrpers 2 und die
gegenuberliegende innenliegende Seite 28 eines Hohl-
raums 29 eines Dulsenkérperteils oder Zentrierrings 5
gebildet.

[0023] Die ringférmige Kammer 27 ist auf einer glei-
chen oder in etwa gleichen Querebene 36 wie die Ein-
lassoffnung 26 des Anschlussrohrs 23 fiir Druckluft vor-
gesehen, wobei die ringférmige Kammer 27 mit Bezug
auf die Stromungsrichtung des Strahlguts 9 vor dem
Ringspalt 6 angeordnet ist, der zwischen dem vorderen
Ende des Disenkérpers 2 und dem konisch verlaufen-
den Wandteil 28 des trichterférmig zugespitzten Hohl-
raums 29 im Zentrierring oder dem Disenkérperteil 5
vorgesehen ist. Die Druckluft wird tGber die Leitung oder
das Anschlussrohr 23 fiir einen Luftschlauch in die ring-
férmige Kammer 27 geleitet.

[0024] Hierdurchwird erreicht, dass das durch die Boh-
rungen oder Strdmungskanale 7, 37 geleitete Strahlgut
oder Granulat insbesondere beim Eintritt der Luft 16 in
die Diisenkanale 7. 37 nicht direkt auf das Strahlgut auf-
trifft und dies gegen die Innenwande presst, sondern zu-
erst koaxial durch die Disenkanale geleitet werden kann
und dabei auch beim Eintritt der Druckluft in den Hohl-



5 EP 3 785 851 A1 6

raum bzw. in die Mischkammer 29 das Granulat um-
stromt und weiter durch die Disenkanale leitet. Damit
wird sichergestellt, dass das Strahlgut oder Granulat 9
so durch die Strémungskanéle der Strahldiise gefiihrt
wird, dass die Innenwande der Bohrungen oder Stro-
mungskanale 7, 37 auch bei sehr langen Einsatzen des
Stahlguts nicht beschadigt werden kdnnen, da durch vor-
teilhafte Steuerung der Luft 16 kaum Kontakt mit den
Wanden der Bohrungen oder Strémungskanale 7, 37
entsteht Anstelle meherer Strémungskanale 7, 3, kann
je nach Ausgestaltung der Strahldiise auch nur ein Stro-
mungskanal vorgesehen sein, der sich tber die gesamte
Lange der Strahldiise 1 erstreckt.

[0025] Da der Ringspalt 6 im Innenraum der Dise 1
derart koaxial zur Mittelachse 24 ausgerichtet ist, dass
die Druckluft das Strahlgut allseitig wie ein Rohrteil um-
mantelt oder in etwa konzentrisch umschlief3t und da-
durch das Strahlgut oder Granulat (9) mitreif3t, hat das
Granulatkaum eine Wandberiihrung mit Bohrungen oder
Strémungskanalen 7, 37.

[0026] Die Strahldise 1 ist, wie bereits erwahnt, ins-
gesamt aus mehreren Disenkdérperteilen zusammenge-
setzt. Hierdurch werden die Herstellungskosten verrin-
gert und der Zusammenbau der zahlreichen Einzelteile
der Strahldiise 1 wesentlich erleichtertund auch der Zeit-
aufwand der Montage verkirzt.

[0027] In der Ringkammer kann sich die eingeleitete
Druckluft 16 sammeln und dann Uber den sich an die
Ringkammer anschlieRenden Ringkanal so beruhigen,
dass sich die Druckluft in eine laminare Strémung um-
wandeltund erstdann in dem nachgeordneten Hohlraum
oder der Mischkammer 29 auf das Strahlgut trifft. Durch
die vorteilhafte Strdmungsfiihrung der Luft 16 wird das
Strahlgut schlauchartig ummantelt und weiter durch den
Stromungskanal geleitet und somit weitgehend sicher-
gestellt, dass das Granulat keine oder fast keine Wand-
beriihrung mit den Disenkanalen hat.

[0028] Der trichterférmig zugespitzte Hohlraum oder
Mischkammer 29 im Diisenkorperteil oder Zentrierring 5
ist mit Bezug auf die Stromungsrichtung des Strahlguts
9 so nachgeordnet, dass das Granulat-Luftgemisch
durch die Querschnittsverengung weiter beschleunigt.
[0029] Firden Zusammenbau kann ein Diisenkorper-
teil oder Zentrierring 5 in einen zylindrischen Hohlraum
30 des Mischkorpers 25 geschoben und mit Hilfe einer
Schraubverbindung 15 gesichert werden, wobei die
Schraubverbindung 15 aus einer Uberwurfmutter 3 und
einer Kontermutter 4 besteht.

[0030] Im vorderen Auslassbereich und im hinteren
Einlassbereich sind die jeweils vorgesehenen Diisenkor-
per oder Ringstrahlkérper2 aus jeweils einem duferen
31, 33 und einem inneren 32, 34 konzentrisch angeord-
neten zylindrischen Rohrstlick gebildet und das jeweils
innen liegende Rohrstiick 32, 34 ist aus einem sehr har-
ten verschleil3festen Material, wie Borcarbid, gebildet.
[0031] Das zweite Ausfiihrungsbeispiel weist die glei-
chen Bauteile wie im zuvor beschriebenen Ausfiihrungs-
beispiel auf.
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Funktionstibersicht:

[0032] Die Strahldisen 1 fir eine Strahlanlage arbei-
ten nach dem "Injektor"-Prinzip. Die Druckluft strémt
durch den Luftschlauch in die Strahlpistole 1. Von dort
stromt sie durch einen Ringspalt 6, der durch die Vor-
satzdiise der Strahldiise 1 und die Ringstrahldiise bzw.
den Ringstrahlkérper 8 gebildet wird.

[0033] Amanderen EndedesAnschlussrohrsfiireinen
Luftschlauch 23 ist das Strahimittelansaugrohr ange-
schlossen. Mit seiner Hilfe wird die Luftmenge flr einen
gleichmaRigen Strahl eingestellt.

[0034] Beim Offnen des Magnetventils strémt die Luft
durch den Luftschlauch in die Strahlpistole 1. Durch den
dabei entstehenden Unterdruck wird Strahimittel durch
den Strahlschlauch aus einem Trichter gesaugt. Das
Strahimittel tritt mit der Luftgeschwindigkeit aus der
Strahldise aus. Beim Auftreffen auf das Werksttick leis-
tet das Strahimittel seine Arbeit auf der Oberflache eines
bereitgestellten Gegenstands.

Bezugszeichenliste

[0035]

1 Strahldiise, Strahlpistole

2 Dusenkdrper oder als Ringstrahlkérper bezeichnet

3 Uberwurfmutter

4 Mutter, Kontermutter

5 Dusenkdorperteil, Zentrierring

6 Ringspalt

7 Bohrung, Strémungskanal

8 Disenkorper, Strahldise

9 Strahlgut wie Granulat, feinkérniger Sand

15 Schraubverbindung, Uberwurfmutter mit Konter-
mutter

16 Luft

21 Diisenaustrittsende,

23  Leitung, Anschlussrohr fir Luftschlauch

24  Mittelachse

26  Einlassoffnung

27  ringférmige Kammer

28  konisch verlaufendes Wandteil

29  Hohlraum, Mischkammer

30  Hohlraum

31  auleres Rohrstiick

32 inneres Rohrstlick

33  auleres Rohrstiick

34  inneres Rohrstlick

36  Querebene

37  Bohrung, Strdmungskanal

Patentanspriiche

1. Strahldise (1) zum Strahlbearbeiten oder Strahlen
von Gegenstanden, wie Bauelemente, Werkzeuge,
Haushaltsgegensténde, Topfe, Pfannen oder der-
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gleichen, mit Hilfe von Strahlgut (9), das mit Hilfe
von Uber mindestens eine Leitung (23) gefiihrter
Druckluft dem Strahlgut zugefiihrt wird, die dann
Uber die Strahldise (1) nach auf3en abgefiihrt wird
und auf die zu strahlenden Gegenstande geleitet
werden kann,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Strahlgut (9) Gber die gesamte Lange oder
zumindest teilweise Uber die Lange zwischen dem
Einlassende und dem Auslassende der Strahlduse
(1) gradlinig und/oder koaxial zur Mittelachse der
Strahldise (1) verlauft und die Druckluft zur Férde-
rung des Strahlguts oder Granulats (9) seitlich tGber
die Leitung (23) und einen Ringspalt (6) in den In-
nenraum der Strahldise (1) gefihrt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) im Innenraum der Strahldiise
(1) koaxial zu einer Mittelachse (24) ausgerichtet ist
und von Druckluft durchstrédmt wird oder werden
kann.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) im Innenraum der Dise (1)
derart koaxial zur Mittelachse (24) ausgerichtet ist,
dass er das Strahlgut allseitig wie ein Rohrteil um-
mantelt oder in etwa konzentrisch umschlie3t und
das Strahlgut oder Granulat (9) und mitreif3t.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) im Innenraum der Dise (1)
derart koaxial zur Mittelachse (24) ausgerichtet ist,
dass er das Strahlgut umgibt oder schlauchférmig
umgibt oder sich mit diesem vermischt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) durch ein innenliegendes
Auslassende eines vorderen Disenkorpers (2) und
die gegenlberliegende innenliegende Seite (28) des
Hohlraums (29) eines Dulsenkdrperteils oder Zen-
trierrings (5) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Strahldise (1) insgesamt aus mehreren
Dusenkoérperteilen zusammengesetzt ist und zwi-
schen dem Einlassteil und dem Auslassteil der
Strahldise (1)im Bereich einer Einlassstelle (26) der
Druckluft eine ringférmige Kammer (27) vorgesehen
ist, deren Durchmesser grofer ist als der Durchmes-
ser der Bohrungen der beiden Disenkérper im Ein-
lass- und im Auslassbereich der Strahldiise (1) und
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10.

1.

dass an der ringférmigen Kammer (27) ein Misch-
kérpervorgesehenist, indem die Druckluft nach Ver-
lassen der ringférmigen Kammer (27) auf das Strahl-
gut trifft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass die ringférmige Kammer (27) auf einer gleichen
oder in etwa gleichen Querebene (36) wie die Ein-
lassoffnung (26) des Anschlussrohrs (23) fiir Druck-
luft liegt, wobei die ringférmige Kammer (27) mit Be-
zug auf die Strdomungsrichtung des Strahlguts (9)
vor dem Ringspalt (6) zwischen dem Vorderteil (28)
des trichterférmig zugespitzten Hohlraums (29) im
Zentrierring oder dem Dusenkoérperteil (5) vorgese-
hen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass der trichterférmig zugespitzte Hohlraum (29)
im Disenkorperteil oder Zentrierring (5) mit Bezug
auf die Strdmungsrichtung des Strahlguts (9) nach-
geordnetistund das Granulat-Luftgemisch durch die
Querschnittsverengung weiter beschleunigt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass Disenkdrperteil oder Zentrierring (5) in einen
zylindrischen Hohlraum (30) des Mischkérpers ge-
schoben und mit Hilfe einer Schraubverbindung (15)
gesichert werden kann.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass der im vorderen Auslassbereich und im hinte-
ren Einlassbereich jeweils vorgesehene Diisenkor-
per (2)aus jeweils einemauleren (31,33)und einem
inneren (32, 34) konzentrisch angeordneten zylind-
rischen Rohrstiick besteht und dass das jeweils in-
nen liegende Rohrstiick (32, 34) aus einem sehr har-
ten Material, wie Borcarbid, gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche gekennzeichnet, durch folgende Merk-
male:

a) Strahldiise (1) zum Strahlbearbeiten bzw.
Strahlen von Gegenstanden, wie Bauelemente,
Werkzeuge, Haushaltsgegenstande, Topfe,
Pfannen oder dergleichen, mit Hilfe von Strahl-
gut oder Granulat (9), wobei die Strahldiise (1)
Uber die gesamte Lange oder zumindest teilwei-
se Uber die gesamte Lange zwischen dem Ein-
lassende und dem Auslassende der Strahldiise
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(1) gradlinig und/oder koaxial zur Mittelachse
der Strahldise (1) verlauft;

b) der Ringspalt (6) im Innenraum der Strahldu-
se (1) ist koaxial zur Mittelachse (24) ausgerich-
tet und wird von Druckluft durchstromt;

c) der Ringspalt (6) im Innenraum der Diise (1)
ist derart koaxial zur Mittelachse (24) ausgerich-
tet, dass er Strahlgut oder Granulat (9) allseitig
wie ein Rohrteilummantelt oder umschlieRtoder
das Granulat in etwa konzentrisch umschlief3t
und mitreildt;

d) der Ringspalt (6) im Innenraum der Diise (1)
ist koaxial zur Mittelachse (24) ausgerichtet,
e)die ringférmige Kammer (27) liegt auf der glei-
chen Querebene (36) wie die Einlassoffnung
(26) des Anschlussrohrs (23) fir Druckluft, wo-
bei die ringférmige Kammer (27) mit Bezug auf
die Strdmungsrichtung des Strahlguts (9) vor
dem Ringspalt (6) vorgesehen ist, der zwischen
dem vorderen Ende des Diisenkdpers (2) und
dem konisch verlaufenden Wandteil (28) des
trichterformig zugespitzten Hohlraums (29) im
Zentrierring oder Dusenkorperteil (5) liegt.

Gednderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

Strahldise (1) zum Strahlbearbeiten oder Strahlen
von Gegensténden, wie Bauelemente, Werkzeuge,
Haushaltsgegenstande, Topfe, Pfannen oder der-
gleichen, mit Hilfe von Strahlgut (9), das mit Hilfe
von Uber mindestens eine Leitung (23) gefiihrter
Druckluft dem Strahlgut zugefiihrt wird, die dann
Uber die Strahldise (1) nach auf3en abgefiihrt wird
und auf die zu strahlenden Gegenstande geleitet
werden kann, wobei das Strahlgut (9) tber die ge-
samte Lange oder zumindest teilweise Uber die Lan-
ge zwischen dem Einlassende und dem Auslassen-
de der Strahldise (1) gradlinig und/oder koaxial zur
Mittelachse der Strahldise (1) verlauft, wobei die
Druckluft zur Férderung des Strahlguts oder Granu-
lats (9) seitlich Giber die Leitung (23) und einen Rings-
palt (6) in den Innenraum der Strahldise (1) gefiihrt
wird,

dadurch gekennzeichnet

dass die ringférmige Kammer (27) mit Bezug auf die
Stréomungsrichtung des Strahlguts (9) auf einer glei-
chen oder in etwa gleichen Querebene (36) wie die
Einlassoffnung (26) des Anschlussrohres (23) fir
Druckluft liegt, wobei die ringférmige Kammer (27)
mit Bezug auf die Strémungsrichtung des Strahlguts
(9) vor dem Ringspalt (6) vorgesehen ist und sich an
die ringférmigen Kammer (27) ein Ringkanal (38) an-
schliel3t, Uber den Luft laminar stromt und dann tber
den Ringspalt in einen Hohlraum oder die Misch-
kammer (29) eintritt und auf das Strahlgut trifft.
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2,

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) im Innenraum der Strahldise
(1) koaxial zu einer Mittelachse (24) ausgerichtet ist
und von Druckluft durchstrdmt wird oder werden
kann.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) im Innenraum der Dise (1)
derart koaxial zur Mittelachse (24) ausgerichtet ist,
dass er das Strahlgut allseitig wie ein Rohrteil um-
mantelt oder in etwa konzentrisch umschlie3t und
das Strahlgut oder Granulat (9) und mitreif3t.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) im Innenraum der Dise (1)
derart koaxial zur Mittelachse (24) ausgerichtet ist,
dass er das Strahlgut umgibt oder schlauchférmig
umgibt oder sich mit diesem vermischt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass der Ringspalt (6) durch ein innenliegendes
Auslassende eines vorderen Diisenkérpers (2) und
die gegenulberliegende innenliegende Seite (28) des
Hohlraums (29) eines Duisenkédrperteils oder Zen-
trierrings (5) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Strahldise (1) insgesamt aus mehreren
Dusenkorperteilen zusammengesetzt ist und zwi-
schen dem Einlassteil und dem Auslassteil der
Strahldise (1) im Bereich einer Einlassstelle (26) der
Druckluft eine ringférmige Kammer (27) vorgesehen
ist, deren Durchmesser grofer ist als der Durchmes-
ser der Bohrungen der beiden Disenkdrper im Ein-
lass- und im Auslassbereich der Strahldise (1) und
dass an der ringférmigen Kammer (27) ein Misch-
korpervorgesehenist, indem die Druckluft nach Ver-
lassen der ringférmigen Kammer (27) auf das Strahl-
gut trifft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass der trichterférmig zugespitzte Hohlraum (29)
im Disenkorperteil oder Zentrierring (5) mit Bezug
auf die Strdmungsrichtung des Strahlguts (9) nach-
geordnetistund das Granulat-Luftgemisch durch die
Querschnittsverengung weiter beschleunigt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche
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dadurch gekennzeichnet,

dass Disenkorperteil oder Zentrierring (5) in einen
zylindrischen Hohlraum (30) des Mischkérpers ge-
schoben und mit Hilfe einer Schraubverbindung (15)
gesichert werden kann.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche

dadurch gekennzeichnet,

dass der im vorderen Auslassbereich und im hinte-
ren Einlassbereich jeweils vorgesehene Diisenkor-
per(2)aus jeweils einem auReren (31,33) und einem
inneren (32, 34) konzentrisch angeordneten zylind-
rischen Rohrstiick besteht und dass das jeweils in-
nen liegende Rohrstlick (32, 34) aus einem sehr har-
ten Material, wie Borcarbid, gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche gekennzeichnet, durch folgende Merk-
male:

a) Strahldise (1) zum Strahlbearbeiten bzw.
Strahlen von Gegensténden, wie Bauelemente,
Werkzeuge, Haushaltsgegenstande, Topfe,
Pfannen oder dergleichen, mit Hilfe von Strahl-
gut oder Granulat (9), wobei die Strahldise (1)
Uber die gesamte Lange oder zumindest teilwei-
se Uber die gesamte Lange zwischen dem Ein-
lassende und dem Auslassende der Strahldise
(1) gradlinig und/oder koaxial zur Mittelachse
der Strahldise (1) verlauft;

b) der Ringspalt (6) im Innenraum der Strahldi-
se (1) ist koaxial zur Mittelachse (24) ausgerich-
tet und wird von Druckluft durchstromt;

c) der Ringspalt (6) im Innenraum der Diise (1)
ist derart koaxial zur Mittelachse (24) ausgerich-
tet, dass er Strahlgut oder Granulat (9) allseitig
wie ein Rohrteilummantelt oder umschlieRtoder
das Granulat in etwa konzentrisch umschlief3t
und mitreildt;

d) der Ringspalt (6) im Innenraum der Diise (1)
ist koaxial zur Mittelachse (24) ausgerichtet,
e)die ringférmige Kammer (27) liegt auf der glei-
chen Querebene (36) wie die Einlassoffnung
(26) des Anschlussrohrs (23) fir Druckluft, wo-
bei die ringférmige Kammer (27) mit Bezug auf
die Strdmungsrichtung des Strahlguts (9) vor
dem Ringspalt (6) vorgesehen ist, der zwischen
dem vorderen Ende des Diisenkdpers (2) und
dem konisch verlaufenden Wandteil (28) des
trichterférmig zugespitzten Hohlraums (29) im
Zentrierring oder Dusenkorperteil (5) liegt.
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Fig.1b
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Fig.2a
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Fig.2b
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