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(54) VERFAHREN ZUM BESCHICHTEN UND PRÄGEN IN EINER DRUCKMASCHINE

(57) Bei einem Verfahren zum Beschichten und Prä-
gen in einer Druckmaschine wird in einem ersten Schritt
ein Bedruckstoff (2) mit einem ersten Fluid (11) beschich-
tet, in einem zweiten Schritt mittels einer Prägeform ein
Relief (4) in das erste Fluid (11) auf dem Bedruckstoff
(2) geprägt und in einem dritten Schritt das erste Fluid

(11) auf dem Bedruckstoff (2) durch UV-Bestrahlung po-
lymerisiert, um das Relief (4) zu härten.

Als das erste Fluid (11) wird ein Fluid mit einer Vis-
kosität im Bereich von 40 bis 100 Pascalsekunden ver-
wendet.
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Beschreibung

[0001] Vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Beschichten und Prägen in einer Druckmaschine,
wobei in einem ersten Schritt ein Bedruckstoff mit einem
ersten Fluid beschichtet wird, in einem zweiten Schritt
mittels einer Prägeform ein Relief in das erste Fluid auf
dem Bedruckstoff geprägt wird und in einem dritten
Schritt das erste Fluid auf dem Bedruckstoff durch UV-
Bestrahlung polymerisiert wird, um das Relief zu härten.
[0002] In EP 2 216 174 A2 ist ein Verfahren beschrie-
ben, bei dem in einem ersten Spalt der Bedruckstoff mit
einem UV-Lack beschichtet wird, anschließend in einem
zweiten Spalt in die auf der Oberfläche des Bedruckstoffs
befindliche, noch nicht polymerisierte Lackschicht ge-
prägt wird und darauffolgend die Lackschicht polymeri-
siert wird.
[0003] Ungünstig daran ist, dass nach dem Prägen die
Lackschicht zerlaufen kann, bevor sie polymerisiert wird.
[0004] Aufgabe der Erfindung ist, ein Verfahren mit hö-
herer Funktionssicherheit anzugeben.
[0005] Die Aufgabe wird gelöst durch ein Verfahren
zum Beschichten und Prägen in einer Druckmaschine,
wobei in einem ersten Schritt ein Bedruckstoff mit einem
ersten Fluid beschichtet wird, in einem zweiten Schritt
mittels einer Prägeform ein Relief in das erste Fluid auf
dem Bedruckstoff geprägt wird und in einem dritten
Schritt das erste Fluid auf dem Bedruckstoff durch UV-
Bestrahlung polymerisiert wird, um das Relief zu härten,
dadurch gekennzeichnet, dass als das erste Fluid ein
Fluid mit einer Viskosität im Bereich von 40 Pascalse-
kunden bis 100 Pascalsekunden verwendet wird.
[0006] Durch die beim erfindungsgemäßen Verfahren
vergleichsweise hohe Viskosität des ersten Fluids hat
das daraus bestehende Relief eine hohe Formstabilität,
die bis zum Härten des Reliefs mit Sicherheit erhalten
bleibt.
[0007] Der Umstand, dass aufgrund der hohen Visko-
sität das erste Fluid bei seiner Verarbeitung in der Druck-
maschine nicht zum Beispiel mittels einer Pumpe im
Kreislauf zirkuliert werden kann, fällt nicht negativ ins Ge-
wicht. Die Verwendung eines Kreislaufsystems, in dem
das erste Fluid zirkuliert, und eine Kammerrakel zum Zu-
führen des ersten Fluids ist aufgrund von dessen hoher
Viskosität nicht möglich und beim erfindungsgemäßen
Verfahren nicht vorgesehen. Es gibt nämlich Druckwer-
ke, z.B. Offset-Druckwerke, mit denen das erste Fluid
ohne seine Zirkulation in einem Kreislauf verdruckt wer-
den kann. Hierbei kann das erste Fluid z. B. in einem
Farbkasten oder in einer Lackwanne gespeichert wer-
den.
[0008] Es sind verschiedene Weiterbildungen des er-
findungsgemäßen Verfahrens möglich:
Der Bedruckstoff kann in einem vierten Schritt, der vor
dem ersten Schritt erfolgt, mit einem zweiten Fluid be-
schichtet werden.
[0009] Das zweite Fluid kann auf dem Bedruckstoff
durch UV-Bestrahlung polymerisiert werden. Hierbei

kann das zweite Fluid durch UV-Bestrahlung zwischen
dem vierten Schritt und dem ersten Schritt polymerisiert
werden.
In dem ersten Schritt kann eine Nass-in-Nass-Beschich-
tung des zweiten Fluides mit dem ersten Fluid erfolgen.
Zwischen dem vierten Schritt und dem ersten Schritt
kann der Bedruckstoff mit einem dritten Fluid beschichtet
werden, welches eine Viskosität im Bereich von 40 Pas-
calsekunden bis 100 Pascalsekunden aufweisen kann,
oder kann der Bedruckstoff ein weiteres Mal mit dem
zweiten Fluid beschichtet werden.
[0010] Als das zweite Fluid kann eine ölbasierte Druck-
farbe verwendet werden.
Zwischen dem vierten Schritt und dem ersten Schritt
kann das zweite Fluid auf dem Bedruckstoff mit einem
wasserbasierten Primer beschichtet werden.
In dem ersten Schritt kann das erste Fluid mittels eines
Offset-Druckwerkes verdruckt werden.
[0011] In dem ersten Schritt kann das erste Fluid mit-
tels einer Flexo-Druckform verdruckt werden. Diese Fle-
xo-Druckform kann beispielsweise anstelle eines Gum-
mituchs auf dem Gummituchzylinder des Offset-Druck-
werkes montiert sein.
Zwischen dem ersten Schritt und dem zweiten Schritt
kann das erste Fluid vorgehärtet werden.
[0012] In dem zweiten Schritt kann auf die Prägeform
ein Trennfluid aufgebracht werden, welches ein Anhaften
des ersten Fluids an der Prägeform zumindest verringert
oder sogar ganz verhindert.
Als das Trennfluid kann ein lithografisches Offset-
Feuchtmittel verwendet werden. Hierbei wird das
Feuchtmittel für einen anderen Zweck verwendet, als es
normalerweise vorgesehen ist.
[0013] Weiterbildungen ergeben sich auch aus der
nachfolgenden Beschreibung von Ausführungsbeispie-
len und der dazugehörigen Zeichnung, worin zeigt:

Figur 1: das Schema einer Druckmaschine
bei der Durchführung des erfin-
dungsgemäßen Verfahrens

Figuren 2 bis 4: den Bedruckstoff als Ergebnis ver-
schiedener Verfahrensvarianten und

Figur 5: die Verwendung eines Trennmittels
in einem Prägewerk der Druckma-
schine.

[0014] Figur 1 zeigt schematisch ein Verfahren, bei
dem in Transportrichtung 10 durch eine Druckmaschine
1 ein Bedruckstoff 2 läuft, der aus Papier, Karton oder
Folie bestehen und die Form eines Bogens oder einer
Bahn haben kann. Die Druckmaschine 1 umfasst in Rei-
henbauweise nacheinander angeordnete Werke für ver-
schiedene Verfahrensschritte, die nachfolgend noch er-
läutert werden.
[0015] Figur 2 zeigt, dass als Ergebnis des Verfahrens
der Bedruckstoff 2 mit einem ersten Fluid 11 und zweiten

1 2 



EP 3 789 200 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Fluid 12 beschichtet und einem Relief 4 in dem ersten
Fluid 11 versehen ist. In einem Offset-Druckwerk 7 wird
in einem ersten Schritt 101 auf den Bedruckstoff 2 das
erste Fluid 11 mit einer Viskosität im Bereich von 40 bis
100 Pascalsekunden aufgebracht. Mittels einer Präge-
form 3, z.B. in einem umgerüsteten Lackwerk, wird in
das aufgebrachte erste Fluid 11 in einem zweiten Schritt
102 das Relief 4 geprägt. Ein Vorteil ist, dass das Relief
4 aufgrund der vergleichsweise hohen Viskosität nicht
zerläuft, bis es in einem dritten Schritt 103 durch UV-
Bestrahlung aus einem Trockner 14 durchgehärtet wird.
Das Offset-Druckwerk 7 kann ein Heberfarbwerk aufwei-
sen. Hierbei kann das erste Fluid 11 ein UV-Varnish sein.
Alternativ kann das Offset-Druckwerk 7 ein Anilox-Farb-
werk aufweisen. Hierbei kann auf dem Gummituchzylin-
der des Offset-Druckwerks 7 eine Flexo-Druckform 8 auf-
gespannt sein und/oder das erste Fluid 11 ein UV-Lack
sein.
[0016] Der Bedruckstoff 2 wird in einem vierten Schritt
104 vor dem ersten Schritt 101 mit dem zweiten Fluid 12
beschichtet. Hierbei kann zum Verdrucken des zweiten
Fluids 12 ein Offset-Druckwerk verwendet werden.
Wenn das zweite Fluid 12 eine UV-Druckfarbe ist, kann
nach dem vierten Schritt 104 und vor dem ersten Schritt
101 durch UV-Bestrahlung 5 aus einem Trockner das
zweite Fluid 12 auf dem Bedruckstoff 2 gehärtet werden.
Alternativ kann die UV-Bestrahlung 5 entfallen, wobei
auf das noch nasse (ungehärtete) zweite Fluid 12 das
erste Fluid 11 gedruckt wird.
[0017] Figur 3 zeigt das Ergebnis einer Modifikation
des Verfahrens. Hierbei befindet sich auf der Schicht des
zweiten Fluids 12 eine Schicht eines dritten Fluids 13
und auf dieser die Schicht des ersten Fluids 11. Das dritte
Fluid 13 hat eine Viskosität im Bereich von 40 bis 100
Pascalsekunden, wenn es mit einem Offset-Druckwerk
(zeichnerisch nicht dargestellt) verdruckt wird, das zwi-
schen dem Offset-Druckwerk für den vierten Schritt 104
und dem Offset-Druckwerk 7 angeordnet ist. Das dritte
Fluid 13 kann mit dem zweiten Fluid 12 identisch sein
oder nicht.
[0018] Figur 4 zeigt den Bedruckstoff 2 nach Verlassen
der Druckmaschine 1. Diese weitere Modifikation unter-
scheidet sich von dem Verfahren, das zum Ergebnis ge-
mäß Figur 3 geführt hat. Gemäß Figur 4 ist das zweite
Fluid 12 keine UV-Druckfarbe, sondern eine ölbasierte
Druckfarbe. Statt des dritten Fluids 13 kann ein wasser-
basierter Primer 6 oder eine weitere ölbasierte Druckfar-
be verwendet werden.
[0019] Zeichnerisch nicht dargestellt ist eine Modifika-
tion, bei der zwischen dem Offset-Druckwerk 7 und dem
umgerüsteten Lackwerk (Prägewerk) ein UV-Trockner
angeordnet ist, mit dem das erste Fluid 11 vorgehärtet
wird, bevor mit der Prägeform 3 das Relief 4 erzeugt wird.
[0020] Figur 5 zeigt, dass auf die Prägeform 3 ein
Trennfluid 9 - z.B. ein Feuchtmittel, das sonst für den
lithographischen Offset-Druckprozess verwendet wird -
aufgebracht wird. Vorteil bei der Verwendung des
Feuchtmittels ist, dass für das Trennfluid keine teure

Spezialanfertigung notwendig ist und das Feuchtmittel
auf dem Markt kostengünstig erhältlich ist. Das Trenn-
fluid 9 bewirkt beim Auslauf des Bedruckstoffs 2 aus ei-
nem von einem Prägezylinder und einem Gegendruck-
zylinder zusammen gebildeten Prägespalt ein besseres
Ablösen des ersten Fluids 11 mit dem Relief 4 von der
Prägeform 3, wodurch eine Verschmutzung der Präge-
form 3 in vorteilhafter Weise vermieden wird.

Bezugszeichenliste

[0021]

1 Druckmaschine
2 Bedruckstoff
3 Prägeform
4 Relief
5 UV-Bestrahlung
6 Primer
7 Offset-Druckwerk
8 Flexo-Druckform
9 Trennfluid
10 Transportrichtung
11 erstes Fluid
12 zweites Fluid
13 drittes Fluid
14 Trockner

101 erster Schritt
102 zweiter Schritt
103 dritter Schritt
104 vierter Schritt

Patentansprüche

1. Verfahren zum Beschichten und Prägen in einer
Druckmaschine (1), wobei

- in einem ersten Schritt (101) ein Bedruckstoff
(2) mit einem ersten Fluid (11) beschichtet wird,
- in einem zweiten Schritt (102) mittels einer Prä-
geform (3) ein Relief (4) in das erste Fluid (11)
auf dem Bedruckstoff (2) geprägt wird und
- in einem dritten Schritt (103) das erste Fluid
(11) auf dem Bedruckstoff (2) durch UV-Be-
strahlung (5) polymerisiert wird, um das Relief
(4) zu härten,

dadurch gekennzeichnet,
dass als das erste Fluid (11) ein Fluid mit einer Vis-
kosität im Bereich von 40 bis 100 Pascalsekunden
verwendet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass in einem vierten Schritt (104), der vor dem ers-
ten Schritt (101) erfolgt, der Bedruckstoff (2) mit ei-
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nem zweiten Fluid (12) beschichtet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass das zweite Fluid (12) auf dem Bedruckstoff (2)
durch UV-Bestrahlung (5) polymerisiert wird.

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem vierten Schritt (104) und dem
ersten Schritt (101) das zweite Fluid (12) durch UV-
Bestrahlung (5) polymerisiert wird.

5. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass in dem ersten Schritt (101) eine Nass-in-Nass-
Beschichtung des zweiten Fluides (12) mit dem ers-
ten Fluid (11) erfolgt.

6. Verfahren nach einem der Ansprüche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem vierten Schritt (104) und dem
ersten Schritt (101) der Bedruckstoff (2) mit einem
dritten Fluid (13) beschichtet wird, das eine Viskosi-
tät im Bereich von 40 bis 100 Pascalsekunden auf-
weist, oder ein weiteres Mal mit dem zweiten Fluid
(12) beschichtet wird.

7. Verfahren nach einem der Ansprüche 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass als das zweite Fluid (12) eine ölbasierte Druck-
farbe verwendet wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem vierten Schritt (104) und dem
ersten Schritt (101) das zweite Fluid (12) auf dem
Bedruckstoff (2) mit einem wasserbasierten Primer
(6) beschichtet wird.

9. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass in dem ersten Schritt das erste Fluid (11) mittels
eines Offset-Druckwerkes (7) verdruckt wird.

10. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass in dem ersten Schritt das erste Fluid (11) mittels
einer Flexo-Druckform (8) verdruckt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem ersten Schritt (101) und dem
zweiten Schritt (102) das erste Fluid (11) vorgehärtet
wird.

12. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass in dem zweiten Schritt (102) auf die Prägeform
(3) ein Trennfluid (9) aufgebracht wird, welches ein
Anhaften des ersten Fluides (11) an der Prägeform
(3) verringert.

13. Verfahren nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass als das Trennfluid (9) ein lithografisches Offset-
Feuchtmittel verwendet wird.
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