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(54) TROCKNUNGSANLAGE

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Trock-
nungsanlage (1) zum Trocknen von Trocknungsgut in
Form von quaderférmigen Ballen (5) oder von in quader-
férmigen, luftdurchlassigen Behaltnissen (5°) unterge-
brachtem Trocknungsgut, mit einer Tragflache (3), auf
der eine Anordnung von Ballen (5) und/oder Behaltnis-
sen (5’) anordbar ist, und mit Mitteln zum Fdrdern von
Trocknungsluft durch das in Form der Ballen (5) vorlie-
gende oder in den Behaltnissen (5°) untergebrachte
Trocknungsgut.

Die Trocknungsanlage (1) gemaR Erfindung ist da-
durch gekennzeichnet, dass die Tragflache (3) in einem

Gehause (2) untergebracht ist, dass auf der Tragflache
(3) die Ballen (5) und/ oder Behaltnisse (5’) dicht an dicht
platzierbar sind und dass umlaufend oder abschnittswei-
se an einer inneren Umfangsflache des Gehauses (2)
wenigstens eine expandierbare oder verstellbare, flexib-
le Dichtung (4) angeordnet ist, mittels welcher ein Spal-
traum zwischen einer dufleren Umfangsflache der An-
ordnung aus den Ballen (5) und/oder Behaltnissen (5)
einerseits und derinneren Umfangsflache des Gehauses
(2) andererseits umlaufend oder abschnittsweise ab-
dichtbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Trock-
nungsanlage zum Trocknen von Trocknungsgut in Form
von quaderférmigen Ballen oder von in quaderférmigen,
luftdurchlassigen Behaltnissen untergebrachtem Trock-
nungsgut, wobei das Trocknungsgut insbesondere aus
pflanzlichen Materialien, wie Futterpflanzen, Kérnern,
Kernen, Stickholz, Holzpellets, Zuckerrohr, oder aus
Garresten, Dung, Kompost, Papier oder Zellstoff, be-
steht, mit einer Tragflache, auf der eine Anordnung von
Ballen und/ oder Behéltnissen anordbar ist, und mit Mit-
teln zum Férdern von Trocknungsluft durch das in Form
der Ballen vorliegende oder in den Behaltnissen unter-
gebrachte Trocknungsgut.

[0002] Das Dokument DE 697 00 920 T2 zeigt eine
Vorrichtung zum Trocknen von kubischen Ballen aus
feuchtem Futter. Die Vorrichtung besitzt einen Zusam-
menbau aus horizontal verlaufenden Ventilationskam-
mern in Ubereinanderliegender Anordnung. Eine untere
Ventilationskammer weist eine Vielzahl von Geblaseoff-
nungen an ihrer oberen Flache auf und die Ballen sind
auf der unteren Ventilationskammer in Ausrichtung mit
den zugehdrigen Geblaseodffnungen angeordnet. Eine
obere Ventilationskammer weist eine entsprechende
Vielzahl von Geblasedffnungen an ihrer unteren Flache
auf und eine zwischenliegende Ventilationskammer
weist eine entsprechende Vielzahl von Geblaseoffnun-
gen sowohl an ihrer oberen Flache als auch an ihrer un-
teren Flache auf. Die Ballen auf der zwischenliegenden
Ventilationskammer sind in Ausrichtung mit deren obe-
ren Geblaseo6ffnungen angeordnet. Weiter sind Einrich-
tungen vorgesehen, um die Ventilationskammern verti-
kal in beiden Richtungen gegenseitig zu bewegen.
Schlief3lich ist hier wesentlich, dass sich die Ventilations-
kammern isobarisch im Gleichgewicht befinden und in
der Lage sind, dem Gewicht der direkt darauf angeord-
neten Ballen zu widerstehen.

[0003] Als nachteilig wird bei dieser bekannten Vor-
richtung angesehen, dass sie wegen der nétigen verti-
kalen Beweglichkeit der Ventilationskammern relativ zu-
einander einen hohen mechanischen Aufwand erfordert
und daher teuer in der Fertigung und stérungsanfallig im
Betrieb ist.

[0004] Das Dokument DE 697 14 703 T2 zeigtein Ver-
fahren und Vorrichtungen zum Trocknen, insbesondere
von Ballen aus Pflanzenmaterial. Die Vorrichtung ist aus-
gestattet mit einer Einrichtung zum Vorsehen eines
Lochs in dem Ballen, mit einer Einrichtung zum Herstel-
len einer Druckdifferenz zwischen dem Loch im Ballen
und der Umgebung des Ballens zur Erzeugung eines
Trocknungsluftstroms durch den Ballen und mit Réhren,
von denen jede einen luftdurchlassigen Mantel aufweist
und im Loch des jeweiligen Ballens angeordnet sein soll.
Wesentlich ist hier, dass die Vorrichtung Einrichtungen
zur Verbindung der Rohren aufweist, die zu zwei neben-
einander liegenden Korpern gehdren, wobei die Einrich-
tungen so angeordnet sind, dass sie eine Bewegung der
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Roéhren zueinander hin mit relativ kleinem Widerstand
erlauben, jedoch einer Bewegung der R6hren voneinan-
der weg mit einem relativ grolen Widerstand entgegen
wirken.

[0005] Beidiesen Stand der Technik wird insbesonde-
re als nachteilig angesehen, dass es erforderlich ist, zu-
nachst in jeden Ballen ein Loch ausreichender Grof3e
einzubringen, um dann die Trocknungsluft zufiihrenden
Rohrenindie Ballen einfiihren zu kénnen, und dann auch
noch die Réhren der einzelnen Ballen zu einer Reihen-
schaltung miteinander zu verbinden.

[0006] Fir die vorliegende Erfindung stellt sich daher
die Aufgabe, eine Trocknungsanlage der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen, die zum einen technisch un-
kompliziert und im Betrieb zuverlassig ist und die zum
anderen eine wirksame und dabei wirtschaftliche Trock-
nung von quaderférmigen Ballen oder auch von in qua-
derfédrmigen, luftdurchlassigen Behaltnissen unterge-
brachtem Trocknungsgut ermdglicht.

[0007] Die Losung der Aufgabe gelingt erfindungsge-
maf mit einer Trocknungsanlage der eingangs genann-
ten Art, die dadurch gekennzeichnet ist, dass die Trag-
flache in einem Gehause untergebracht ist, dass auf der
Tragflache die Ballen und/oder Behaltnisse dicht an dicht
platzierbar sind und dass umlaufend oder abschnittswei-
se an einer inneren Umfangsflache des Gehauses we-
nigstens eine expandierbare flexible Dichtung angeord-
net ist, mittels welcher ein Spaltraum zwischen einer u-
Reren Umfangsflache der Anordnung aus den Ballen
und/oder Behaltnissen einerseits und der inneren Um-
fangsflache des Gehauses andererseits umlaufend oder
abschnittsweise abdichtbar ist.

[0008] Mit der Erfindung wird eine Trocknungsanlage
geschaffen, bei der das Gehause mit den darin dicht an
dicht angeordneten Ballen und/oder Behaltnissen mittels
der expandierbaren flexiblen Dichtung in zwei voneinan-
der getrennte Raume oder Bereiche unterteilt werden
kann, wobei die fiir den Trocknungsvorgang dem einen,
zuluftseitigen Raum oder Bereich zugefiihrte Trock-
nungsluft nur durch die Ballen und/oder das in den Be-
haltnissen enthaltene Trocknungsgut hindurchin den an-
deren, abluftseitigen Raum oder Bereich gelangen kann.
[0009] Der zuluftseitige Raum oder Bereich ist bei un-
ter einem Uberdruck zur Atmosphare zugefiihrter Trock-
nungsluft zweckmaRig ein geschlossener Raum, damit
die Trocknungsluft nicht in die Umgebung entweichen
kann. Der abluftseitige Raum oder Bereich des Gehau-
ses kann ebenfalls als geschlossener Raum ausgebildet
sein, insbesondere wenn eine Kreislauffihrung der
Trocknungsluft gewiinscht ist. Alternativ kann aber der
abluftseitige Raum oder Bereich des Gehauses auch als,
beispielsweise oben, offener Raum ausgefiihrt sein,
wenn die Trocknungsluft nach ihrem Durchstromen des
Trocknungsguts in die Umgebung entlassen werden soll.
Wenn die Trocknungsluft mittels eines Unterdrucks re-
lativ zum Atmospharendruck durch die Trocknungsanla-
ge gefordert wird, dann muss zumindest der abluftseitige
Raum oder Bereich ein geschlossener Raum sein, aus
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welchem die Trocknungsluft abgesaugt wird. Der zuluft-
seitige Raum oder Bereich kann dann, abgesehen von
wenigstens einer Zuluftéffnung, ein geschlossener
Raum sein oder alternativ auch ein zur Umgebung hin
offener Raum oder Bereich sein.

[0010] FirdasBeschicken des Gehauses mit den Bal-
len und/oder Behaltnissen und fir das Entnehmen der
Ballen und/oder Behaltnisse aus dem Gehause wird die
flexible Dichtung evakuiert und dadurch soweit verklei-
nert, dass sie das Beschicken und Entnehmen nicht be-
hindert.

[0011] Die erfindungsgemafle Trocknungsanlage bie-
tet eine besonders homogene Trocknung mit dem Er-
gebnis einer hohen Produktqualitat. AuRerdem vermei-
det die Trocknungsanlage Schimmelnester im Trock-
nungsgut und sorgt fir eine hohe Sicherheit gegen
Selbstentziindung des getrockneten Trocknungsguts.
[0012] Mitder erfindungsgemaRen Trocknungsanlage
kénnen unterschiedliche zu quaderférmigen Ballen ge-
formte Trocknungsguter effektiv und wirtschaftlich ge-
trocknet werden, beispielsweise Graser, Hanf, Luzerne,
Mais, Krauter oder sonstige Pflanzen, insbesondere fiir
den landwirtschaftlichen Bedarf. Auch Mdll in Form von
Ballen kann mit der Trocknungsanlage getrocknet wer-
den, beispielsweise um den Miill fir eine Verbrennung
in einer Mullverbrennungsanlage geeignet zu machen.
[0013] Anstelle von quaderférmigen Ballen kénnen
auch quaderférmige, luftdurchlassige Behaltnisse, in de-
nen nicht zu Ballen formbare zu trocknende Gter, ins-
besondere Schiittglter, wie z. B. Getreidekdrner oder
Dingemittel oder Futter- oder Holzpellets, aufgenom-
men sind, in die Trocknungsanlage eingebracht werden,
um die in den Behaltnissen befindlichen Guter zu trock-
nen. Vorzugsweise weisen die Behaltnisse einen sieb-
férmigen Boden und vier geschlossene Wande auf, die
rechtwinklig zueinander und zum Boden ausgerichtet
sind. Bauliche Anderungen brauchen dabeian der Trock-
nungsanlage fiir die Trocknung von quaderférmigen Bal-
len oder alternativ von in quaderférmigen Behéltnissen
aufgenommenen Giitern vorteilhaft nicht vorgenommen
zu werden. Selbst gemischte Anordnungen aus Ballen
und Behaltnissen sind méglich, sofern die Ballen und Be-
haltnisse etwa gleiche Breite aufweisen, damit die ex-
pandierbare flexible Dichtung auch dann zuverlassig
dichtet.

[0014] In weiterer Ausgestaltung der Trocknungsanla-
ge ist bevorzugt vorgesehen, dass die/jede Dichtung
durch wenigstens eine aufblasbare und evakuierbare
Schlauchdichtung gebildet ist. In dieser Ausgestaltung
istdie Dichtung einrelativ einfaches und kostengtinstiges
Bauteil. Dabei kann die Dichtung als eine einzige durch-
gehende Dichtung ausgefiihrt sein oder auch aus meh-
reren aneinander gereihten Dichtungsabschnitten zu-
sammengesetzt sein.

[0015] ZweckmaRig ist die/jede Dichtung an der inne-
ren Oberflache einer zugehoérigen Wand/zugehdriger
Wande des Gehaduses |6sbar angebracht, was bei Bedarf
einen schnellen und einfachen Austausch einer defekten
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Dichtung oder den Tausch einer Dichtung mit ersten Ab-
messungen gegen eine Dichtung mit anderen, zweiten
Abmessungen zur Anpassung an unterschiedlich breite
Ballen oder Behaltnisse erlaubt.

[0016] Weiterist bevorzugt vorgesehen, dass die/jede
Dichtung in einer Héhe angeordnet ist, die im Bereich
der unteren Halfte der Hohe von auf der Tragflache an-
geordneten Ballen oder Behaltnissen liegt, wo die Dich-
tung in ihrem evakuierten Zustand das Beschicken und
Entnehmen am wenigsten behindern kann.

[0017] Auch ist es mdglich, zur Steigerung der Dicht-
wirkung zwei oder noch mehr Dichtungen, wie Schlauch-
dichtungen, parallel zueinander anzuordnen. Eine sol-
che Anordnung mehrerer paralleler Dichtungen bietet
sich insbesondere bei einer Anordnung von zwei Reihen
von Ballen oder Behaltnissen Gibereinander auf der Trag-
flache an.

[0018] Wennzweioder mehr parallele Dichtungen vor-
gesehen sind, dann kénnen die Dichtungen auch uber
die Hohe der Ballen oder Behaltnisse verteilt angeordnet
sein, um einen Trocknungslufteintritt an einer ersten Au-
Renflache, wie Unterseite, und einen Trocknungsluftaus-
tritt an der gegenuberliegenden AuRenflache, wie Ober-
seite, des Ballens oder Behéltnisses und damit einen ma-
ximal langen Stromungsweg der Trocknungsluft inner-
halb des Trocknungsguts zu gewahrleisten.

[0019] Zwecks glinstiger Handhabung ist vorzugswei-
se das Gehause mit wenigstens einer verschlieRbaren
Ladedffnung zum Einbringen und Entnehmen der Ballen
und/oder Behaltnisse ausgestattet, insbesondere wenn
das Gehause ansonsten geschlossen ausgebildet ist.
Wenn der obere Raum des Gehauses dessen Abluft-
raum ist und keine Kreislauffihrung der Trocknungsluft
gewunscht ist, dann kann das Gehause auch oberseitig
offen ausgefiihrt sein und diese offene Oberseite kann
dann als Laded6ffnung genutzt werden.

[0020] Das Gehause hat vorzugsweise eine langliche,
im Querschnitt rechteckige Form und die verschlieRbare
Ladedffnung ist, insbesondere bei allseitig geschlosse-
nem Gehause, vorzugsweise als stirnseitige Tur oder
Klappe oder als stirnseitiges Rollo ausgefiihrt.

[0021] Umdas Einbringen von Ballen und/oder Behalt-
nissen in das Gehause und deren Entnehmen aus dem
Gehause zu erleichtern und zu beschleunigen, schlagt
die Erfindung vor, dass die Tragflache als reversierbarer
Foérderboden oder mit einem reversierbaren Foérderbo-
den ausgefiihrt ist, mittels welchem die Ballen und/oder
Behéltnisse in einer ersten Forderrichtung des Foérder-
bodens in das Gehéause einbringbar und dicht an dicht
platzierbar und in einer zweiten Foérderrichtung aus dem
Gehause ausbringbar sind.

[0022] Zwecks wirksamer Trocknung ist vorzugsweise
vorgesehen, dass die Trocknungsanlage ein oder meh-
rere als Druck- und/oder Sauggeblase arbeitende Ge-
bldse zur Férderung der Trocknungsluft aufweist und
dass das Gehause wenigstens eine Zuluftéffnung auf ei-
ner ersten Seite der Tragflache, d. h. zum zuluftseitigen
Raum oder Bereich, und wenigstens eine Abluftéffnung



5 EP 3789 715 A1 6

auf einer zweiten Seite der Tragflache, d. h. aus dem
abluftseitigen Raum oder Bereich heraus, umfasst.
[0023] Eine diesbeziiglich technisch glinstige Anord-
nung wird erreicht, wenn eine oder mehrere Zuluftéffnun-
gen in einem Boden und/oder in einem unterhalb der
Tragflache liegenden Bereich wenigstens einer Seiten-
wand des Gehauses und eine oder mehrere Abluftoff-
nungen in einer Decke und/oder in einem oberhalb der
Tragflache liegenden Bereich wenigstens einer Stirn-
wand und/oder wenigstens einer Seitenwand des Ge-
hauses angeordnet sind.

[0024] Um in der Trocknungsanlage alle darin ange-
ordneten Ballen oder alle in Behaltnissen aufgenomme-
nen Trocknungsglter unabhangig von ihrer Position im
Gehause mdglichst gleichmaRig zu trocknen, sind
zweckmafig in dem Gehause zuluftseitig ein oder meh-
rere Luftverteilungsventilatoren und/oder Luftleitelemen-
te angeordnet, die fir eine glinstige Trocknungsluftfiih-
rung und Trocknungsluftverteilung sorgen.

[0025] Wenn in der Trocknungsanlage Ballen oder in
Behaltnissen befindliche Trocknungsgulter mit unter-
schiedlichem Feuchtegehalt oder mit unterschiedlich
starkem Trocknungsbedarf gleichzeitig getrocknet wer-
den sollen, dann ist es zweckmaRig, dass das Gehause
aufder ersten Seite der Tragflache zuluftseitigin mehrere
Kammern unterteilt ist und dass jeder Kammer wenigs-
tens eine eigene, in ihrem Durchlass verstellbare Zuluf-
toffnung zugeordnet ist. So kann fir jede Kammer der
Trocknungsluftdurchsatz individuell fiir das dariiber auf
der Tragflache angeordnete Trocknungsgut eingestellt
und/oder wahrend des Trocknungsvorgangs bedarfsge-
recht verstellt werden. Zur Veranderung des Durchlas-
ses der Zuluftéffnungen kdnnen in diese beispielsweise
verstellbare Blenden oder Schieber eingebaut sein. Das
Verstellen der Blenden oder Schieber kann dabei mittels
fernbetatigter Verstellantriebe oder alternativ auch ma-
nuell erfolgen. Grundsatzlich kann das Gehause auf der
ersten Seite der Tragflache zuluftseitig pro Ballen oder
Behaltnis eine Kammer aufweisen; in der Praxis wird
aber eine geringere Zahl von Kammern zu bevorzugen
sein.

[0026] Um die Luftverteilung in jeder Kammer zwecks
Optimierung der Trocknung individuell beeinflussen zu
kénnen, ist weiter vorgesehen, dass jeder Zuluftéffnung
oder jeder Kammer auf der ersten Seite der Tragflache
wenigstens ein verstellbares Luftleitelement zugeordnet
ist. Bevorzugt sind jeder Zuluftdéffnung oder jeder Kam-
mer mehrere Luftleitelemente, vorzugsweise in Form von
verstellbaren, z. B. verschwenkbaren, Leitwanden, zu-
geordnet. Die Luftleitelemente kénnen dabei auch so
ausgebildet sein, dass mit ihnen zugleich der Durchlass
der zugehdrigen Zuluftéffnung veranderbar ist. Das Ver-
stellen der Luftleitelemente kann dabei mittels fernbeta-
tigter Verstellantriebe oder alternativ auch manuell erfol-
gen.

[0027] Weiter schlagt die Erfindung vor, dass an eine
wenigstens eine Zuluft- oder Abluftéffnung aufweisende
Stirnwand des Geh&uses ein Technikmodul mit wenigs-
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tens einem Geblase, wahlweise mit weiteren Komponen-
ten der Trocknungsanlage, festangebaut oder I6sbar an-
dockbar ist. Damit steht der gesamte Innenraum des Ge-
hauses fur die Unterbringung von zu trocknendem Trock-
nungsgut zur Verfiigung, da insbesondere das oder die
Geblase auRerhalb des Gehauses angeordnet ist/sind
und keinen Platz im Gehauseinneren beanspruchen.

[0028] Inderrauenlandwirtschaftlichen Praxis ist nicht
immer gewahrleistet, dass die zu trocknenden Quader-
ballen oder die Trocknungsgut enthaltenden Behaltnisse
so exakt geformt sind, dass im Bereich ihrer innerhalb
der Trocknungsanlage aneinander anliegenden Seiten-
flachen eine genligende Dichtigkeit gegen Nebenluft-
strdbmungen besteht. Um fiir die Trocknung nicht wirksa-
me Trocknungsluftstromungswege mit geringem Stré-
mungswiderstand zwischen zwei einander benachbar-
ten Ballen oder Behaltnissen hindurch zu vermeiden,
schlagtdie Erfindung vor, dass indem Gehause oberhalb
der Tragflache und derdarauf platzierten Ballen und/oder
Behaltnisse zumindest vertikal verstellbare Dichtleisten
oder Dichtplatten angeordnet sind, die in ihrer abgesenk-
ten Stellung jeweils einen Ubergangsbereich zwischen
zwei einander zugewandten Seitenflachen zweier einan-
der benachbarter Ballen und/oder Behaltnisse an diesen
oberseitigdichtend anliegend Giberdecken unddie inihrer
angehobenen Stellung einen vertikalen Abstand von der
Oberseite der Ballen und/oder Behaltnisse aufweisen.
Die Dichtleisten oder -platten verlaufen also parallel und
deckungsgleich zu den Ubergangsbereichen zwischen
je zwei einander zugewandten Seitenflachen zweier ein-
ander benachbarter Ballen und/oder Behéltnisse. Das
Verstellen der Dichtleisten oder Dichtplatten kann bei-
spielsweise in Form eines vertikalen Verfahrens oder ei-
nes Verschwenkens in einer vertikalen Ebene mittels ei-
ner Antriebseinrichtung, wie Pneumatik- oder Hydraulik-
ZylinderAnordnung erfolgen, womit auch eine passende
Andriickkraft der Dichtleisten oder Dichtplatten an die
Ballen oder Behaltnisse erzeugbar ist. Bei Bedarf kann
auch zusatzlich eine horizontale Verstellbarkeit der
Dichtleisten oder Dichtplatten in Langsrichtung des Ge-
hauses vorgesehen sein, um die einzelnen Dichtleisten
oder Dichtplatten in die gewlinschte Deckungsgleichheit
mitden jeweiligen Ubergangsbereichen zwischen je zwei
einander zugewandten Seitenflichen zweier einander
benachbarter Ballen und/oder Behaltnisse zu bringen. In
ihrer auf die Oberseite der Ballen oder Behaltnisse ab-
gesenkten Lage bedecken die Dichtleisten oder Dicht-
platten nur schmale streifenférmige, quer zur Langsrich-
tung der im Gehduses angeordneten Reihe von Ballen
und/oder Behaltnisse verlaufende oberseitige Bereiche
der Ballen und/oder Behaltnisse. Dadurch werden fiir die
Trocknung unwirksame Fehl-Luftstrémungen wirksam
verhindert, ohne dass der Trocknungsluftdurchtritt durch
die Ballen oder Behaltnisse merklich behindert wird. Da
die Dichtleisten oder Dichtplatten in ihrer angehobenen
Stellung einen vertikalen Abstand von der Oberseite der
Ballen und/oder Behéltnisse aufweisen, behindern sie in
dieser Stellung das Einbringen der Ballen oder Behalt-
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nisse in das Gehause und das Entnehmen der Ballen
oder Behaltnisse aus dem Gehause nicht.

[0029] Beitrockener Witterung mit ausreichend hohen
Lufttemperaturen kann Umgebungsluft unmittelbar als
Trocknungsluft verwendet werden. Damit ein Betrieb der
Trocknungsanlage auch witterungsunabhangig erfolgen
kann, weist sie vorzugsweise Mittel zur gezielten Tem-
perierung der Trocknungsluft, insbesondere wenigstens
einen Lufterhitzer, und/oder Mittel zur gezielten Feuch-
tigkeitseinstellung der Trocknungsluft, insbesondere ei-
nen Luftentfeuchter, auf. Die erfindungsgemaRe Trock-
nungsanlage kann in dieser Ausgestaltung somit wahl-
weise mit Umgebungsluft, mit erwarmter Luft oder mit
entfeuchteter, bedarfsweise zusatzlich erwarmter, Luft
als Trocknungsluft betrieben werden.

[0030] Weiterhin kann die Trocknungsanlage Mittel
zum Einbringen oder Einmischen von pulver- oder aero-
sol- oder dampfférmigen Zusatz- oder Hilfsstoffen in den
Trocknungsluftstrom aufweisen. Die Zusatz- oder Hilfs-
stoffe kdnnen beispielsweise Mittel zur Reduzierung von
im Trocknungsgut enthaltenen Krankheitserregern, an-
tibakterielle oder fungizide Mittel und/oder Konservie-
rungsstoffe und/oder Duftstoffe sein.

[0031] Je nach Bedarf bendtigen Trocknungsanlagen
einsetzende Betriebe eine kleinere oder grofRere Trock-
nungskapazitat und um dem Rechnung zu tragen, wird
vorgeschlagen, dass das Gehduse und die Tragflache
aus Segmenten bestehen, die in gewlinschter Anzahl
modular aneinander anreihbar und miteinander verbind-
bar sind. Auf diese Weise lassen sich Trocknungsanla-
gen unterschiedlicher Grofe und Trocknungskapazitat
einfach und kostenglinstig in modularer Bauweise ferti-
gen. Auch eine bedarfsweise nachtragliche Vergrofie-
rung oder Verkleinerung einer derartigen Trocknungsan-
lage ist dann problemlos mdglich.

[0032] Zwecks Entlastung des Bedienungspersonals
der Trocknungsanlage und zur Beschleunigen des Be-
schickens und Entladens der Trocknungsanlage kann an
das Gehause vor dessen Ladedffnung eine maschinelle
Lade- und Entladeeinrichtung zur automatischen Hand-
habung der Ballen und/oder Behaltnisse bei deren Ein-
bringen in das Gehause und/oder deren Entnehmen aus
dem Gehdause fest angebaut oder Idsbar andockbar sein.
Diese Lade- und Entladeeinrichtung kann beispielsweise
einen Ladetisch aufweisen, auf dem zu trocknende Bal-
len oder Behaltnisse mit zu trocknendem Trocknungsgut
mittels eines Schleppers mit Frontlader oder eines Ga-
belstaplers absetzbar sind, von wo aus dann die Ballen
oder Behaltnisse ohne weiteren manuellen Eingriff auf
die Tragflache tberfiihrt werden. Umgekehrtkdnnen Bal-
len oder Behaltnisse automatisch von der Tragflache auf
den Ladetisch Uberfiihrt und von diesem dann ebenfalls
automatisch nach hinten oder zur Seite hin an eine La-
gerstelle oder ein Transportmittel, wie Ladewagen, tiber-
geben werden.

[0033] Da Ballen aus z.B. pflanzlichen Materialien
beim Trocknen in der Trocknungsanlage an Volumen
verlieren und dadurch lockerer und eventuell sogar in-
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stabilwerden, ist erfindungsgemaf vorgesehen, dass an
das Gehause vor dessen Ladedffnung eine maschinelle
Presseinrichtung zum Nachpressen von getrockneten
Ballen bei oder nach deren Entnehmen aus dem Gehau-
se fest angebaut oder I6sbar andockbar ist. Mittels der
Presseinrichtung lassen sich die getrockneten Ballen
wieder auf eine hdhere Dichte pressen, was der mecha-
nischen Ballenstabilitdt zugutekommt und Transport-
und Lagerraum spart.

[0034] Zur dauerhaften Sicherung der durch die Pres-
seinrichtung erzeugten hohen Ballendichte ist zweckma-
Rig der Presseinrichtung eine Ballenabbindeeinrichtung
zum Anbringen oder Nachspannen von Abbindungen,
wie Bindedrahte oder Kunststoffbander, an den Ballen
zugeordnet.

[0035] Um die Trocknungsanlage zuverlassig, wirt-
schaftlich und mit reproduzierbaren Trocknungsergeb-
nissen sowie mit geringstmdglichem Energieverbrauch
betreiben zu kdnnen, schlagt die Erfindung vor, dass die
Trocknungsanlage mit Sensoren, insbesondere Feuch-
tigkeits- und/oder Temperatur- und/oder Luftmengen-
sensoren, und mit einer die Trocknungsanlage nach
MaRgabe von mittels der Sensoren erfassten Messdaten
steuernden Steuerung ausgestattet ist. Die Steuerung
kann beispielsweise eine SPS-Steuerung sein. Auch
kann die Steuerung Schnittstellen zu externen Geraten,
wie Laptop oder Smartphone des Anlagenbetreibers, zur
Anzeige von Betriebszustdnden und/oder zur Eingabe
von Steuerbefehlen, auch aus der Entfernung, aufwei-
sen.

[0036] Zur Ermoglichung einer autarken Energiever-
sorgung oder zumindest zur Unterstiitzung einer exter-
nen Stromversorgung kdnnen auf3en auf der Decke des
Gehauses der Trocknungsanlage Fotovoltaikelemente
angeordnet sein, die zweckmaRig mit einem die gewon-
nene Solarstromenergie speichernden Stromspeicher in
Form einer in die Trocknungsanlage integrierten Batterie
verbunden sind. Aus der Batterie kann dann im Betrieb
der Trocknungsanlage elektrische Energie fiir elektrisch
betriebene Komponenten der Trocknungsanlage, wir
Luftgeblase, Lufterhitzer und/oder Luftentfeuchter, ent-
nommen werden. Die Gewinnung elektrischer Energie
aus Solarstrahlung kann unabhangig vom tbrigen Be-
trieb der Trocknungsanlage jederzeit erfolgen, solange
ausreichend Solarstrahlung auf die Fotovoltaikelemente
trifft.

[0037] Alternativ oder zusatzlich besteht auch die
Moglichkeit, ein Warmetransportmedium, wie Wasser,
mittels Solarkollektoren auf der Decke des Gehaduses zu
erwarmen und die so gewonnene Warmeenergie fir den
Betrieb der Trocknungsanlage zu nutzen, insbesondere
fur einen darin vorgesehenen Lufterhitzer zum Erwar-
men der Trocknungsluft.

[0038] SchlieRlich sieht die Erfindung fir die Trock-
nungsanlage vor, dass sie als stationare Anlage ausge-
fuhrtistoder dass sie als auf einem LKW-oder Anhanger-
oder Trailer-Fahrgestell angeordnete oder in einen oder
mehrere Container eingebaute, mobile Anlage ausge-
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fuhrt ist. In ihrer Ausfiihrung als stationare Anlage kann
die Trocknungsanlage beispielsweise auf dem Freige-
lande oder in einer Scheune eines landwirtschaftlichen
Betriebes dauerhaft aufgestellt werden. In ihrer Ausflh-
rung als mobile Anlage kann die Trocknungsanlage mit
wenig Aufwand von einem Einsatzort zu einem anderen
Einsatzort verbracht werden, was eine wirtschaftlich
glinstige hohe Auslastung der Trocknungsanlage er-
moglicht und diese auch fir landwirtschaftliche Lohnun-
ternehmen interessant macht.

[0039] Im Folgenden werden Ausfilihrungsbeispiele
der Erfindung anhand einer Zeichnung erlautert. Die Fi-
guren der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Trocknungsanlage in einer ersten Aus-
fihrung, mit darin angeordneten quaderfor-
migen, zu trocknenden Ballen, in einem
schematischen Langsschnitt,

Figur 2 die Trocknungsanlage in einer zweiten Aus-
fuhrung, in einem schematischen Langs-
schnitt,

Figur 3 die Trocknungsanlage in einer dritten Aus-
fihrung, in einem schematischen Langs-
schnitt,

Figur 4 die Trocknungsanlage in einer vierten Aus-
fihrung, in einem schematischen Langs-
schnitt,

Figur 5 eine Presseinrichtung als Teil der Trock-
nungsanlage aus Figur 4, in ihrer Pressstel-
lung, in Riickansicht,

Figur 6 die Presseinrichtung aus Figur 5in einer Ent-
ladestellung nach rechts, in Riickansicht,
Figur 7 die Presseinrichtung aus Figur 5 in einer Ent-
ladestellung nach links, in Rickansicht,
Figur 8 eine Trocknungsanlage, die in zwei Contai-
nern untergebracht ist, in einem schemati-
schen Langsschnitt,

Figur 9 die Trocknungsanlage aus Figur 8 in einem
schematischen Horizontalschnitt, und
Figur 10  ein quaderférmiges, anstelle eines Ballens
in der Trocknungsanlage anordbares Be-
haltnis zur Aufnahme von losem, schittfahi-
gem Trocknungsgut, in Ansicht schrag von
oben.

[0040] In der folgenden Figurenbeschreibung sind
gleiche Teile in den verschiedenen Zeichnungsfiguren
stets mit den gleichen Bezugszeichen versehen, sodass
nicht zu jeder Zeichnungsfigur alle Bezugszeichen er-
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neut erlautert werden missen.

[0041] Figur 1 der Zeichnung zeigt eine Trocknungs-
anlage 1 in einer ersten Ausfiihrung, mit darin angeord-
neten quaderférmigen, zu trocknenden Ballen 5, in einem
schematischen Langsschnitt. Die Trocknungsanlage 1
besitzt ein langgestrecktes, quaderformiges Gehause 2
miteinemBoden 21, zweilangen Seitenwanden 22, einer
ersten Stirnwand 23, einer zweiten Stirnwand 23’ und
einer Decke 24. Dabeiistdiein Figur 1 links angeordnete
Stirnwand 23 als verstellbare, in Figur 1 geschlossene
Turoder Klappe ausgefiihrt. Von den zwei Seitenwanden
22 ist aufgrund der Schnittdarstellung in Figur 1 nur die
hintere Seitenwand 22 sichtbar.

[0042] In Inneren des Gehauses 2 ist parallel und im
Abstand zum Boden 21 eine luftdurchlassige Tragflache
3 angeordnet, die als reversierbarer Férderboden aus-
gefuihrt ist. Auf der Oberseite der Tragflache 3 sind dicht
an dicht mehrere zu trocknende Ballen 5 in einer Reihe
angeordnet, wobei jeweils die einander zugewandten
Seitenflachen 50 zweier einander benachbarter Ballen 5
aneinander anliegen.

[0043] Oberhalb der Tragflache 3 istin Héhe eines un-
teren Bereichs der Reihe von Ballen 5 an der Innenseite
der beiden Seitenwande 22 jeweils eine expandierbare
flexible Dichtung 4, hier in Form einer Schlauchdichtung,
angeordnet, insbesondere l6sbar angebracht.

[0044] In einem mit Druckmedium, wie Luft, befiillten
Zustand sind die Dichtungen 4 expandiert und liegen an
derden Seitenwanden 22 zugewandten AuRenflache der
Ballen5an. In einem entleerten Zustand weisen die Dich-
tungen 4 in horizontaler Richtung gesehen einen Ab-
stand von den AuRenflachen der Ballen 5 auf. Weitere,
in Figur 1 nicht dargestellte, gleichartige Dichtungen kon-
nen an der Innenseite der ersten und/oder der zweiten
Stirnwand 23, 23’ angeordnet sein.

[0045] Wie die Figur 1 weiter zeigt, sind im Boden 21
des Gehauses 2 mehrere, hier drei, im Abstand zuein-
ander angeordnete Zuluftéffnungen 25 vorhanden, durch
welche Trocknungsluft in das Innere des Gehauses 2
unterhalb der Tragflache 3 einleitbar ist.

[0046] In dem Bereich des Gehauses 2 oberhalb der
Anordnung der Ballen 5 befindet sich in der in Figur 1
rechten, zweiten Stirnwand 23’ eine Abluftéffnung 26.
[0047] Zur Durchfiihrung eines Trocknungsvorganges
werden bei gedffneter erster Stirnwand 23 und entleerten
Dichtungen 4 zu trocknende Ballen 5 auf die Tragflache
3 aufgesetzt und auf dieser aufgrund ihrer Ausfiihrung
als Forderboden in Richtung zur zweiten Stirnwand 23’
gefordert, bis der vorderste, in Figur 1 ganz rechte Ballen
5 an der zweiten Stirnwand 23’ ankommt und die gesam-
te Tragflache 3 mit dicht an dicht stehenden Ballen 5
belegt ist. AnschlieBend wird die erste Stirnwand 23 in
ihre SchlieBstellung gebrachtundlegt sich so unmittelbar
oder unter Zwischenlage einer weiteren Dichtung an die
der ersten Stirnwand zugewandte Seitenflache des letz-
ten Ballens der Ballenreihe an. Die Dichtungen 4 werden
dann durch Befiillen mit Druckmedium, wie Luft, bei-
spielsweise mittels eines zugeordneten Kompressors,
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soweit aufgeblasen und expandiert, dass sie sich dich-
tend an die ihnen zugewandten Seitenflichen der Ballen
5 anlegen. Da die Dichtungen 4 flexible Schlauchdich-
tungen sind, passen sie sich auch an unregelmaRig ge-
formte Oberflachen der Ballen 5 gut und dichtend an.
Eine Stromung von Trocknungsluft aus dem Bereich des
Gehauses 2 unterhalb der Tragflache 3 in den Bereich
des Gehauses 2 oberhalb der Ballen 5ist so nuraufeinen
Stromungsweg durch die Ballen 5 hindurch mdglich.
[0048] Mittels eines oder mehrerer, in der Figur 1 nicht
eigens dargestellter Saug- oder Druckgeblase wird im
Betrieb der Trocknungsanlage 1 Trocknungsluft in den
Raum oder Bereich des Gehauses 2 unterhalb der Trag-
flache 3 eingebracht. Von dort stromt die Trocknungsluft
durch die luftdurchlassige Tragflache 3 und durch die
darauf angeordneten Ballen 5 nach oben und gelangt
schlieBlich in den Raum oder Bereich des Gehauses 2
oberhalb der Ballen 5. Von dort wird die Trocknungsluft
durch die Abluftdéffnung 26 abgefiihrt. Von der die Ballen
5 durchstromenden Trocknungsluft wird darin enthaltene
Feuchtigkeit nach und nach mitgenommen, wodurch die
Trocknung der Ballen 5 erfolgt.

[0049] Nach ausreichender Trocknung der Ballen 5
wird die Férderung von Trocknungsluft durch das Ge-
hause 2 beendet und die erste Stirnwand 23 wird geoff-
net. Von dort aus werden dann die getrockneten Ballen
5 unter Zuférderung durch die als Férderboden ausge-
fuhrte Tragflache 3 nach und nach aus dem Gehéause 2
der Trocknungsanlage 1 entnommen und es kann eine
neue Charge von Ballen 5 zur Trocknung in die Trock-
nungsanlage 1 eingebracht werden.

[0050] Figur 2 zeigt die Trocknungsanlage 1 in einer
zweiten Ausfiihrung, ebenfalls in einem schematischen
Langsschnitt. Charakteristisch fiir diese zweite Ausfih-
rung der Trocknungsanlage 1 ist, dass sie als mobile
Einheit in Form eines Trailers oder Sattelaufliegers aus-
gefuhrtist. Diese Trocknungsanlage 1 kann mittels einer
Sattelzugmaschine zu einem gewiinschten Einsatzort
gebracht und dort von der Zugmaschine getrennt fir ei-
nen Trocknungseinsatz verbleiben. Fiir Trocknungsein-
satze an anderen Einsatzorten kann die Trocknungsan-
lage 1 dann mittels der Zugmaschine wieder schnell und
einfach verfahren werden.

[0051] Das Gehause 2der Trocknungsanlage 1 ist hier
durch einen geschlossenen Aufbau des Trailers oder
Sattelaufliegers gebildet. Auch hier besitzt das Gehause
2 einen Boden 21, zwei lange Seitenwande 22, von de-
nen hier wieder nur die hintere in der Schnittdarstellung
sichtbar ist, eine erste, hier hintere, als Tir ausgebildete
Stirnwand 23, eine zweite, hier vordere Stirnwand 23’
und eine Decke 24. Unter dem Aufbau sind ein Fahrge-
stell 8 mit Radern 80 sowie Parkstlitzen 81 zum Abstellen
des Trailers oder Sattelaufliegers ohne Zugmaschine an-
geordnet.

[0052] InInneren des Gehauses 2 ist auch hier im Ab-
stand oberhalb des Bodens 21 des Gehauses 2 eine luft-
durchlassige Tragflache 3 angeordnet, die als reversier-
barer Forderboden ausgefiihrt ist und auf der zu trock-
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nende Ballen 5 dicht an dicht angeordnet sind.

[0053] Weiterhin sind auch hier die aufblasbaren und
entleerbaren Dichtungen 4 in Form von flexiblen
Schlauchdichtungen an der Innenseite der zwei langen
Seitenwande 22 angeordnet.

[0054] Im Boden 21 des Gehauses 2 sind auch hier
wieder mehrere, konkret drei, Zuluftéffnungen 25 ange-
ordnet, durch welche Trocknungsluft in den Raum oder
Bereich des Gehauses 2 unterhalb der Tragflache 3 ein-
fihrbar ist. Im Bereich des Gehauses 2 unterhalb der
Tragflache 3 sind hier zudem zwei Luftverteilungsventi-
latoren 27 sowie den Zuluftéffnungen 25 zugeordnete
Luftleitelemente 27’ angeordnet, die der gleichmafigen
Verteilung der Trocknungsluft Giber die Flache der Trag-
flache 3 dienen.

[0055] Inderin Figur 2 rechten, zweiten Stirnwand 23’
ist in deren oberem Bereich oberhalb der Oberseite der
Reihe von Ballen 5 eine Abluftéffnung 26 vorgesehen.
[0056] AuBerdem ist bei dieser Trocknungsanlage 1
auBen an die zweite Stirnwand 23’ ein Technikmodul 6
I6sbar oder dauerhaft angebaut, welches zumindest ein
Geblase 60 umfasst, das zur Férderung von Trocknungs-
luft durch das Gehause 2 der Trocknungsanlage 1 dient.
Bei dem Beispiel nach Figur 2 handelt es sich bei dem
Geblase 60 vorzugweise um ein Sauggeblase, welches
Uber die Abluftdéffnung 26 an der Oberseite der Anord-
nung von Ballen 5 einen Unterdruck erzeugt, der zum
Strdmen von Trocknungsluft aus der Umgebung durch
die Zuluftéffnungen 25 in den Raum oder Bereich des
Gehauses 2 unterhalb der Tragflache 3 und durch die
Tragflache 3 und durch die darauf angeordneten Ballen
5 nach oben in den Raum oder Bereich des Gehauses
2 Uber den Ballen 5 fiihrt.

[0057] Neben dem Geblase 60 kann das Technikmo-
dul 6 beispielsweise auch Einrichtungen zur Konditionie-
rung der Trocknungsluft, wie einen Lufterhitzer und/oder
einen Luftentfeuchter, umfassen.

[0058] Die Energieversorgung der Trocknungsanlage
1 kann z. B. Uber einen externen Stromanschluss oder
alternativ ber einen eigenen, vorzugsweise in das Tech-
nikmodul integrierten, mittels einer Brennkraftmaschine
angetriebenen Stromgenerator erfolgen.

[0059] Esistauch mdglich, aufder AulRenseite der De-
cke 24 des Gehauses 2 Photovoltaikelemente zur Ge-
winnung elektrischer Energie und/oder Solarkollektoren
zur Warmegewinnung fir eine Trocknungslufterwar-
mung anzuordnen.

[0060] ZweckmaRigumfasstdas Technikmodul 6 auch
eine in der Zeichnung nicht eigens dargestellte Steue-
rung, insbesondere eine programmierbare elektronische
Steuereinheit, die mit Sensoren, insbesondere an geeig-
neten Stellen in der Trocknungsanlage 1 angeordneten
Feuchtigkeit- und/oder Temperatur- und/oder Luftmen-
gensensoren, verbunden ist. Mittels der Steuerung kann
ein Trocknungsprozess gesteuert werden, insbesondere
so0, dass ein gewlinschter Trocknungsgrad der Ballen 5
bei mdglichst geringem Zeit- und Energieaufwand er-
reicht wird.
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[0061] Der Trocknungsvorgang mit dem Einbringen
von zu trocknenden Ballen 5 in das Gehause 2 auf die
Tragflache 3, mit dem Aufblasen der Dichtungen 4, mit
dem Trocknen der Ballen 5 durch Trocknungsluft, mit
dem Entleeren den Dichtungen 4 und mit dem Entneh-
men der getrockneten Ballen 5 aus dem Gehause 2 er-
folgt bei der Trocknungsanlage 1 nach Figur 2 in gleicher
Weise wie zuvor anhand der Figur 1 beschrieben, worauf
diesbeziiglich verwiesen wird.

[0062] Figur 3 zeigt die Trocknungsanlage 1 in einer
dritten Ausfiihrung, ebenfalls in einem schematischen
Langsschnitt. Auch hier ist die Trocknungsanlage 1 als
mobile Einheit in Form eines Trailers oder Sattelauflie-
gers ausgefihrt, wie schon anhand der Figur 2 beschrie-
ben, auf welche diesbeziiglich verwiesen wird.

[0063] Ein erster Unterschied der Trocknungsanlage
1 geman Figur 3 zur Ausfiihrung nach Figur 2 besteht
darin, dass der Bereich des Gehauses 2 unterhalb der
Tragflache 3 in mehrere, hier drei, Kammern 29.1, 29.2,
29.3 unterteilt ist. Jeder Kammer 29.1, 29.2, 29.3 ist eine
eigene, in ihrem Durchlass verstellbare Zuluftéffnung 25
zugeordnet. Diese Ausflihrung der Trocknungsanlage 1
istinsbesondere daflir geeignet, Ballen 5 oder in Behalt-
nissen 5’ befindliche Trocknungsguter mit unterschiedli-
chem Feuchtegehalt oder mit unterschiedlich starkem
Trocknungsbedarf gleichzeitig zu trocknen. Es kann fiir
jede Kammer 29.1, 29.2, 29.3 der Trocknungsluftdurch-
satz individuell fir das dartber auf der Tragflache 3 an-
geordnete Trocknungsgut eingestellt und/oder wahrend
des Trocknungsvorgangs bedarfsgerecht verstellt wer-
den. Zur Veranderung des Durchlasses der Zuluftéffnun-
gen 25 kénnen in diese beispielsweise verstellbare Blen-
den oder Schieber eingebaut sein. Das Verstellen der
Blenden oder Schieber der Zuluftéffnungen 25 kann da-
bei mittels in der Zeichnung nicht eigens dargestellter
fernbetatigter Verstellantriebe oder alternativ auch ma-
nuell erfolgen.

[0064] Weiterist hier jeder Zuluftoffnung 25 oder jeder
Kammer 29.1, 29.2, 29.3 auf der ersten Seite der Trag-
flache 3 wenigstens ein verstellbares Luftleitelement 27
zugeordnet ist. Hiermit kann die Luftverteilung in jeder
Kammer zwecks Optimierung der Trocknung individuell
beeinflusst werden. Bevorzugt sind jeder Zuluftéffnung
25 oder jeder Kammer 29.1, 29.2, 29.3 mehrere Luftlei-
telemente 27’, vorzugsweise in Form von verstellbaren,
z. B. verschwenkbaren, Leitwanden, zugeordnet. Eine
Verschwenkbarkeit der Luftleitelemente 27’ ist in der Fi-
gur 3 an der in der ersten Kammer 29.1 ganz links an-
geordneten Leitwand 27’ durch Schwenkpfeile veran-
schaulicht.

[0065] Die Luftleitelemente 27’ sind hier so ausgebil-
det, dass mit ihnen zugleich der Durchlass der zugeho-
rigen Zuluftdéffnung 25 veranderbar ist, sodass auf sepa-
rate Blenden oder Schieber dafiir verzichtet werden
kann.

[0066] Das Verstellen der Luftleitelemente 27’ kann
mittels in der Zeichnung nicht eigens dargestellter fern-
betéatigter Verstellantriebe oder alternativ auch manuell
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erfolgen.

[0067] Ein weiterer Unterschied der Trocknungsanla-
ge 1 gemal Figur 3 zur Ausfiihrung nach Figur 2 besteht
darin, dass im Bereich 22 des Gehauses 2 oberhalb der
Tragflache 3 und der darauf platzierten Ballen 5 zumin-
dest vertikal verstellbare Dichtleisten oder -platten 40 an-
geordnet sind, die in ihrer in Figur 3 gezeigten abgesenk-
ten Stellung jeweils einen Ubergangsbereich zwischen
zwei einander zugewandten Seitenflachen 50 zweier ein-
ander benachbarter Ballen 5 an diesen oberseitig anlie-
gend uUberdecken und die in ihrer angehobenen Stellung
einen vertikalen Abstand von der Oberseite der Ballen 5
aufweisen. Die Dichtleisten oder -platten 40 verlaufen
dabei parallel und deckungsgleich zu den Ubergangsbe-
reichen zwischen je zwei einander zugewandten Seiten-
flachen 50 zweier einander benachbarter Ballen 5. Aus
Griinden der Ubersichtlichkeit der Zeichnung sind darin
lediglich zwei Dichtleisten oder -platten 40 dargestellt; in
der Praxis ist zweckmaRig jedem Bereich zwischen zwei
aneinander angrenzenden Seitenflachen 50 der Ballen
5 eine Dichtleiste oder Dichtplatte 40 zugeordnet.
[0068] Zum vertikalen Verstellen der Dichtleisten oder
-platten 40 dienen hier Antriebseinrichtungen 41 in Form
von pneumatischen oder hydraulischen Kolben-Zylin-
derEinheiten. Dabeikann, wie in Figur 3 dargestellt, jeder
Dichtleiste oder -platte 40 eine eigene Antriebseinrich-
tung 41 zugeordnet sein. Alternativ kbnnen auch meh-
rere Dichtleisten oder -platten 40 mittels einer gemein-
samen Antriebseinrichtung 41 verstellt werden.

[0069] Mitdieser Ausfiihrung der Trocknungsanlage 1
wird der Tatsache Rechnung getragen, dass in der land-
wirtschaftlichen Praxis nicht immer gewahrleistet ist,
dass die zu trocknenden Quaderballen oder die Trock-
nungsgut enthaltenden Behaltnisse so exakt geformt
sind, dass im Bereich ihrer innerhalb der Trocknungsan-
lage 1 aneinander anliegenden Seitenflachen 50 eine
genigende Dichtigkeit gegen Nebenluftstromungen be-
steht. Solche unerwiinschten Nebenluftstrdomungen ent-
lang von fiir die Trocknung nicht wirksamen, zwischen
einander benachbarten Ballen 5 verlaufenden Trock-
nungsluftstrdmungswegen mit geringem Strémungswi-
derstand vermeidet diese Ausfihrung der Trocknungs-
anlage 1.

[0070] Das Verstellen der Dichtleisten oder Dichtplat-
ten 40 kann in Form eines vertikalen Verschiebens, wie
in Figur 3 gezeigt, oder auch in Form eines Verschwen-
kens in einer vertikalen Ebene mittels der Antriebsein-
richtung erfolgen, womit auch eine passende Andriick-
kraft der Dichtleisten oder Dichtplatten 40 an die Ballen
5 erzeugbar ist.

[0071] Bei Bedarf kann auch zusatzlich eine horizon-
tale Verstellbarkeit der Dichtleisten oder Dichtplatten 40
in Langsrichtung der im Gehause 2 angeordneten Reihe
von Ballen 5 vorgesehen sein, um die einzelnen Dicht-
leisten oder Dichtplatten 40 in die gewiinschte De-
ckungsgleichheit mit den jeweiligen Ubergangsberei-
chen zwischen je zwei einander zugewandten Seitenfla-
chen 50 zweier einander benachbarter Ballen 5 zu brin-
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gen, was insbesondere zweckmaRig ist, wenn die zu
trocknenden Ballen 5 wechselnde horizontale Ausmale
in Langsrichtung der Ballenreihe gemessen aufweisen.
[0072] In ihrer auf die Oberseite der Ballen 5 abge-
senkten Lage bedecken die Dichtleisten oder Dichtplat-
ten 40 nur schmale streifenférmige, quer zur Langsrich-
tung der im Gehauses 2 angeordneten Reihe von Ballen
5verlaufende oberseitige Bereiche der Ballen 5. Dadurch
werden fur die Trocknung unwirksame Fehl-Luftstrémun-
gen wirksam verhindert, ohne dass der Trocknungsluft-
durchtritt durch die Ballen 5 merklich behindert wird. Da
die Dichtleisten oder Dichtplatten 40 in ihrer angehobe-
nen Stellung einen vertikalen Abstand von der Oberseite
der Ballen 5 aufweisen, behindern sie in dieser Stellung
das Einbringen der Ballen 5 in das Gehause 2 und das
Entnehmen der Ballen 5 aus dem Gehause 2 nicht.
[0073] In ihren weiteren Teilen und Funktionen ent-
spricht die Trocknungsanlage 1 gemaf Figur 3 der Aus-
fuhrung der Trocknungsanlage 1 gemaR Figur 2, auf de-
ren Beschreibung diesbeziiglich verwiesen wird.

[0074] Figur 4 zeigt die Trocknungsanlage 1 in einer
vierten Ausfiihrung, ebenfalls in einem schematischen
Langsschnitt. Auch hier ist die Trocknungsanlage 1 als
mobile Einheit in Form eines Trailers oder Sattelauflie-
gers ausgefihrt, wie schon anhand der Figur 2 beschrie-
ben, auf welche diesbeziiglich verwiesen wird.

[0075] Zusatzlichistbeider Trocknungsanlage 1 nach
Figur 4 an der Stirnseite des Gehauses 2 mit der hier in
Offnungsstellung gezeigten, als Fliigeltiir ausgefiihrten
ersten, hinteren Stirnwand 23, also bei offener Ladeoff-
nung 28, eine Presseeinrichtung 7 angeordnet, insbe-
sondere losbar angedockt. Diese Presseinrichtung 7
dient dazu, in der Trocknungsanlage 1 getrocknete Bal-
len 5 bei ihrem Entnehmen aus dem Gehause 2 einzel-
nen nachzupressen, da bekanntermafien Ballen 5 aus
natirlichen Materialien, insbesondere aus Pflanzen oder
Pflanzenteilen, wahrend des Trocknens an Volumen ver-
lieren. Inder Presseinrichtung 7 werden die getrockneten
Ballen 5 verdichtetund abgebunden oder eine schon vor-
handene Abbindung wird nachgespannt, um die Ballen
5 zu stabilisieren und lager- und transportfahig zu ma-
chen, ohne dass die Gefahr einer Lockerung oder Auf-
I6sung der Ballen 5 besteht.

[0076] Figur 5 zeigt die Presseinrichtung 7 als Teil der
Trocknungsanlage 1 aus Figur 4, in ihrer Pressstellung,
in Rickansicht. Die Presseinrichtung 7 besitzt einen
Pressentisch 73, derin Héhe der hier nicht dargestellten
Tragflache 3 liegt und auf dem jeweils ein getrockneter,
von der Tragflache zugefiihrter Ballen 5 Platz findet. Mit-
tels zumindest zweier seitlicher Pressbacken 70, die
durch einen Kraftantrieb 71, hier in Form einer Kolben-
Zylinder-Einheit, betatigbar sind, wird der Pressballen 5
verdichtet. Es kdnnen selbstverstandlich weitere Press-
backen vorgesehen sein, die den Ballen 5 in einer oder
zwei weiteren Raumrichtungen verdichten. Im verdich-
teten Zustand werden schlieRlich den Ballen 5 umreifen-
de Abbindungen 51, z. B. in Form von Bindedrahten oder
Kunststoffbandern, angebracht oder nachgespannt, um
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dennachgepressten Ballen 5 sicher zusammenzuhalten.
[0077] Figur 6 zeigt die Presseinrichtung 7 aus Figur
5 in einer Entladestellung nach rechts, wieder in Riick-
ansicht. Hierzu ist die in Figur 6 rechte Pressbacke 70 in
eine Lage verschwenkt, in der sie schrag nach unten und
auBen weist. Uber diese abgeklappte Pressbacke 70
kann ein fertig gepresster und mit Abbindungen 51 ver-
sehener Ballen 5 vom Pressentisch 73 mittels der ge-
genuberliegenden, linken Pressbacke 70 nach rechts hin
abgeschoben und dort zur Lagerung oder zum Weiter-
transport abgelegt werden.

[0078] Figur 7 zeigt die Presseinrichtung 7 aus Figur
6 in einer Entladestellung nach links, ebenfalls in Rick-
ansicht. Hier ist die linke Pressbacke 70 in eine schrag
nach unten und auf3en weisende Lage verschwenkt, wo-
durch nun ein fertig gepresster und mit Abbindungen 51
versehener Ballen 5 mithilfe der anderen, rechten Press-
backe 70 vom Pressentisch 73 nach links hin abgescho-
ben und abgelegt werden kann.

[0079] Figur 8 zeigt eine Trocknungsanlage 1, die in
zwei Containern 9 untergebracht ist, in einem schemati-
schen Langsschnitt. Dabei sind beispielsweise, wie in
Figur 8 gezeigt, die Container 9 mit einander zugewand-
ten Stirmwanden 23’ aufgestellt. Andere Anordnungen
der Container 9 relativ zueinander sind auch mdglich.
[0080] Jederderbeiden Container 9 bildet hier ein Ge-
hause 2, welches einen Boden 21, zwei parallel zur
Zeichnungsebene verlaufende Seitenwande 22, je eine
erste und zweite Stirnwand 23, 23’ und eine Decke 24
aufweist. Die jeweils von dem anderen Container 9 ab-
gewandte Stirnwand 23 jedes Containers 9 ist wieder als
verstellbare Tur oder Klappe ausgefiihrt, um einen Zu-
gang zum Inneren des Gehauses 2 nach Bedarf freizu-
geben oder zu verschlieRen.

[0081] Im Inneren jedes Containers 9 ist oberhalb des
Bodens 21 mit Abstand zu diesem eine Tragflache 3,
wieder in Form eines reversierbaren Forderbodens, an-
geordnet, auf dessen Oberseite eine Reihe von quader-
férmigen Ballen 5 aus zu trocknendem Material anzuord-
nen ist, wie in Figur 8 gezeigt. Fir einen Trocknungsvor-
gang werden auch hier die zu trocknenden Ballen 5 je-
weils dicht an dicht angeordnet, wobei sich deren einan-
der zugewandte Seitenflachen 50 aneinander anlegen
und wobei der jeweils erste Ballen 5 der Ballenreihe sich
an die Innenseite der zweiten Stirnwand 23’ anlegt.
[0082] Um beim Trocknungsprozess in dieser Trock-
nungsanlage 1 einen Trocknungsluftstrom
ausschlieBlich durch die Ballen 5 hindurch zu gewahr-
leisten, sind auch hier an der Innenseite der Seitenwande
22 sowie an der Innenseite jeweils der ersten Stirnwand
23 aufblasbare und entleerbaren Dichtungen 4 in Form
von flexiblen Schlauchdichtungen in Héhe eines unteren
Bereichs der Ballen 5 angeordnet. Fir das Beschicken
der Gehause 2 der Trocknungsanlage 1 mit zu trocknen-
den Ballen 5 und fiir das Entnehmen getrockneter Ballen
5 aus den Gehdusen 2 werden die Dichtungen 4 entleert
und so in ihrer horizontalen Ausdehnung quer zu ihrer
Langsrichtung wesentlich verkleinert. Im Trocknungs-
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prozess sind die Dichtungen 4 mit Druckmedium gefullt
und dichten somit den Spaltraum zwischen den Innen-
flachen der Seitenwande 22 und der ersten Stirnwand
23 einerseits und den diesen zugewandten Seitenfla-
chen der Ballen 5 andererseits gegen einen Durchtritt
von Trocknungsluft ab.

[0083] Trocknungsluft kann also wahrend des Trock-
nungsprozesses aus einem unteren, unter der Tragfla-
che 3 liegenden Raum oder Bereich des Gehauses 2 nur
durch die luftdurchlassige Tragflache 3 und durch die
darauf angeordneten Ballen 5 in den Raum oder Bereich
22 des Gehauses 2 uber den Ballen 5 stromen.

[0084] Auch bei der Trocknungsanlage 1 nach Figur 8
sind selbstverstandlich an den Gehausen 2 jeweils we-
nigstens eine Zuluftéffnung auf der einen Seite von der
Tragflache 3 und den Ballen 5 und wenigstens eine Ab-
luftéffnung auf der anderen Seite von der Tragflache 3
und den Ballen 5 vorgesehen. AuRerdem gibt es hier
wenigstens ein beide Gehause 2 mit Trocknungsluft be-
schickendes gemeinsames Geblase oder alternativ zwei
separate, jeweils ein Gehause 2 der Trocknungsanlage
1 mit Trocknungsluft beschickende Gebléase, die in Figur
8 nicht eigens dargestellt sind, deren Funktion aber der
Funktion der bei den zuvor beschriebenen Ausfiihrungs-
beispielen vorgesehenen Geblase entspricht, auf welche
diesbeziiglich verwiesen wird.

[0085] Figur9 zeigt die Trocknungsanlage 1 aus Figur
8 in einem schematischen Horizontalschnitt, dessen
Schnittebene oberhalb der Oberseite der in der Trock-
nungsanlage 1 angeordneten Ballen 5 liegt.

[0086] Die beiden je ein Gehause 2 bildenden Contai-
ner 9 der Trocknungsanlage 1 sind jeweils umlaufend
von den langeren Seitenwanden 22 sowie den beiden
Stirnwanden 23, 23’ begrenzt. Der Boden der Gehause
2 ist hier verdeckt und deshalb nicht sichtbar; die Decke
der Gehause 2 liegt oberhalb der Schnittebene. Die bei-
den jeweils von dem anderen Container 9 weg weisen-
den ersten Stirnwande 23 jedes Containers 9 sind hier
als Turen oder Klappen ausgefiihrt und verschlieRen in
der Stellung gemaR Figur 9 jeweils eine Ladedffnung 28.
[0087] Der Blick des Betrachters fallt in Figur 9 auf die
Oberseite der Ballen 5, wo im Trocknungsprozess die
Trocknungsluft aus den Ballen 5 austritt. Wahrend dieses
Trocknungsprozesses liegen die Ballen 5 mit ihren ein-
ander benachbarten Seitenflachen 50 dicht aneinander
an. Der jeweils der zweiten Stirnwand 23’ nachstliegende
Ballen 5 liegt dicht an der Innenseite dieser Stirnwand
23’ an.

[0088] An der Innenseite der beiden Seitenwande 22
und der ersten Stirnwand 23 beider Gehause 2 sind je-
weils die Dichtungen 4 in Form der Schlauchdichtungen
angeordnet, die in ihrem vollstandig aufgeblasenen und
expandierten Zustand den Spaltraum zwischen den den
Seitenwanden 22 und der ersten Stirnwand 23 zuge-
wandten AuRenflachen der Ballen 5 und der Innenflache
der genannten Wande 22, 23 |uftdicht oder zumindest
im Wesentlichen luftdichten verschlieRRen.

[0089] Durchdie Anordnungder Teile der Trocknungs-
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anlage 1 in einem oder, wie in Figur 9 gezeigt, in zwei,
oder alternativ in auch mehr als zwei Containern 9 kann
die Trocknungsanlage 1 schnell und einfach mittels eines
Container-Tragfahrzeugs, insbesondere Lastkraftwa-
gen, zu gewunschten Einsatzstellen transportiert wer-
den. AulRerdem besteht hier die vorteilhafte Mdglichkeit,
eine Trocknungsanlage 1 je nach Bedarf mit unterschied-
lich groRer Trocknungskapazitat auszubilden, indem ei-
ne kleinere oder gréRere Anzahl von die Teile der Trock-
nungsanlage 1 enthaltenden Containern 9 zu der Trock-
nungsanlage 1 zusammengestellt wird.

[0090] Dabei kdnnen die einzelnen Container 9 vor-
zugsweise von einem zentralen Luftgeblase mit Trock-
nungsluft versorgt werden, wozu beispielsweise flexible
Luftschlauche sowie Verzweigungssticke fir die Fih-
rung der Trocknungsluft zu den einzelnen Containern 9
verwendetwerden, die inder Zeichnung nicht eigens dar-
gestellt sind.

[0091] Weiterhin ist zweckmaRig der aus mehreren
Containern 9 zusammengesetzten Trocknungsanlage 1
eine zentrale, gemeinsame Steuerung zugeordnet, die
den Trocknungsprozessin allen Containern 9 steuertund
Uberwacht.

[0092] In gleicher Weise wie vorstehend fiir zu trock-
nende Ballen 5 erlautert, kdnnen die beschriebenen
Trocknungsanlagen 1 auch fiir die Trocknung vonin qua-
derfdrmigen Behaltnissen 5’ aufgenommenen Trock-
nungsgltern eingesetzt werden, wozu auf die folgende
Beschreibung der Figur 10 verwiesen wird.

[0093] Figur 10 zeigt ein quaderférmiges, anstelle ei-
nes Ballens 5 in der Trocknungsanlage 1 anordbares Be-
haltnis 5’ zur Aufnahme von losem, schuttfahigem Trock-
nungsgut, in Ansicht schrag von oben.

[0094] Das Behéltnis 5’ besitzt vier geschlossene Sei-
tenwande 50’ sowie einen siebférmigen Boden 51'. Oben
ist das Behaltnis 5’ offen, sodass zu trocknendes, schiitt-
fahiges Trocknungsgut von oben in das Behaltnis 5’ ein-
geflllt werden kann und nach dem Trocknungsvorgang
aus dem Behaltnis 5’ durch Kippen oder Absaugen ent-
nommen werden kann.

[0095] Unterseitig kann der Boden 51’ mit hier nicht
dargestellten FilRen und/oder Gabeltaschen ausgestat-
tet sein, um die Handhabung des Behaltnisses 5, z. B.
mit einem Gabelstapler oder Schlepper-Frontlader, zu
erleichtern.

[0096] Bei Bedarf, insbesondere fiir eine Trocknung
von leichten Trocknungsgitern, die vom Trocknungsluft-
strom mitgenommen werden kdnnten, kann das Behalt-
nis 5’ mit einem hier nicht dargestellten oberseitigen,
siebférmigen und abnehmbaren oder verschwenkbaren
Deckel ausgestattet sein.

[0097] Der siebférmige Boden 51’ hat eine Maschen-
weite, die so klein ist, dass zu trocknendes Trocknungs-
gut nicht nach unten aus dem Behaltnis 5 austreten
kann, dass aber die Trocknungsluftden Boden 51’ durch-
strdmen kann. Entsprechend gilt fiir den ggf. vorgesehe-
nen siebférmigen Deckel, dass dessen Maschenweite
so klein ist, dass zu trocknendes Trocknungsgut nicht
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nach oben hin durch den Deckel hindurch aus dem Be-
haltnis 5’ austreten kann, dass aber die Trocknungsluft

den Deckel durchstromen kann.

[0098] Fur einen Trocknungsvorgang von in solchen
Behaltnissen 5’ aufgenommenem Trocknungsgut wer- 5
den, analog zu dem oben fiir Ballen 5 beschriebenen
Vorgang, mehrere Behaltnisse 5’ in einer Reihe dicht an
dicht auf der Tragflache 3 der Trocknungsanlage 1, wie
inden Figuren 1 bis 4 dargestellt, angeordnet. Dabei kon-

nen in der Zeichnung nicht eigens dargestellte Dichtleis- 70
ten oder -streifen an den einander zugewandten Seiten-
flachen der Behaltnisse diese in der Reihe gegeneinan-

der zusatzlich abdichten. AnschlieRend wird der Spal-
traum zwischen der Behaltnisreihe und der Innenflache

der Wande des Gehauses 2 der Trocknungsanlage 1 15
mittels der expandierbaren flexiblen Dichtung oder Dich-
tungen 4 abgedichtet. Der in der Trocknungsanlage 1
erzeugte Trocknungsluftstrom strémt dann, vorzugswei-

se von unten nach oben, durch den siebférmigen Boden
51’und das darauf liegende Trocknungsgut, um letzteres 20
zu trocknen.

[0099] Bei Ubereinstimmenden, quer zur Langsrich-
tung der Tragflache 3 der Trocknungsanlage 1 gemes-
senen Breitenmaflen von Behaltnissen 5 und Ballen 5
kénnen diese sogar in gemischter Anordnung in die 25
Trocknungsanlage 1 eingebracht werden, um unter-
schiedliche Trocknungsgiiter, die teils in Ballenform und
teils als Schittgut in Behaltnissen 5’ vorliegen, gleichzei-

tig zu trocknen.

30
Bezugszeichenliste:
Zeichen Bezeichnung
1 Trocknungsanlage
35
2 Gehause
21 Boden
22 Seitenwande
23,23 erste, zweite Stirnwand
24 Decke 40
25 Zuluftéffnungen
26 Abluftoéffnung
27 Luftverteilungsventilatoren
27 Luftleitelemente 45
28 Ladedffnung
29.1,29.2,29.3 Kammern unter 3
3 Tragflache
50
4 Dichtung
40 Dichtleisten- oder platten
41 Antriebseinrichtung fiur 40
5 Ballen %
50 Seitenflachen von 5
51 Abbindungen an 5

1"

(fortgesetzt)
Zeichen Bezeichnung
5 Behaltnis
50’ Seitenwande von 5’
51 Boden von 5’
6 Technikmodul
60 Geblase
7 Presseinrichtung
70 Pressbacken
71 Kraftantrieb
72 StitzfiRe
73 Pressentisch
8 Trailer-Fahrgestell
80 Rader
81 Parkstitzen
9 Container

Patentanspriiche

1.

Trocknungsanlage (1) zum Trocknen von Trock-
nungsgut in Form von quaderférmigen Ballen (5)
oder von in quaderférmigen, luftdurchlassigen Be-
haltnissen (5°) untergebrachtem Trocknungsgut,
wobei das Trocknungsgut insbesondere aus pflanz-
lichen Materialien, wie Futterpflanzen, Kérnern, Ker-
nen, Stiickholz, Holzpellets, Zuckerrohr, oder aus
Garresten, Dung, Kompost, Papier oder Zellstoff,
besteht, mit einer Tragflache (3), auf der eine An-
ordnung von Ballen (5) und/oder Behaltnissen (5°)
anordbar ist, und mit Mitteln zum Foérdern von Trock-
nungsluft durch das in Form der Ballen (5) vorliegen-
de oder in den Behaltnissen (5°) untergebrachte
Trocknungsgut,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragflache (3) in einem Gehause (2) un-
tergebrachtist, dass aufder Tragflache (3) die Ballen
(5) und/oder Behaltnisse (5°) dicht an dicht platzier-
bar sind und dass umlaufend oder abschnittsweise
an einer inneren Umfangsflache des Gehauses (2)
wenigstens eine expandierbare oder verstellbare,
flexible Dichtung (4) angeordnet ist, mittels welcher
ein Spaltraum zwischen einer duf3eren Umfangsfla-
che der Anordnung aus den Ballen (5) und/oder Be-
haltnissen (5’) einerseits und der inneren Umfangs-
flache des Gehauses (2) andererseits umlaufend
oder abschnittsweise abdichtbar ist.

Trocknungsanlage (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die/jede Dichtung (4) durch
wenigstens eine aufblasbare und evakuierbare
Schlauchdichtung gebildet ist.
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Trocknungsanlage (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die/jede Dichtung (4)
an der inneren Oberflache einer zugehdrigen
Wand/zugehoriger Wande (22, 23) des Gehauses
(2) l6sbar angebracht ist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die/jede
Dichtung (4) in einer Héhe angeordnet ist, die im
Bereich der unteren Halfte der Héhe von auf der
Tragflache (3) angeordneten Ballen (5) oder Behalt-
nissen (5’) liegt.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehau-
se (2) mit wenigstens einer verschlieRbaren Lade-
6ffnung (28) zum Einbringen und Entnehmen der
Ballen (5) und/oder Behaltnisse (5’) ausgestattet ist.

Trocknungsanlage (1) nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehause (2) eine lang-
liche, im Querschnitt rechteckige Form hat und dass
die verschlieBbare Ladedffnung (28) als stirnseitige
Tur oder Klappe oder als stirnseitiges Rollo ausge-
fihrt ist.

Trocknungsanlage (1) einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragflache (3)
als reversierbarer Férderboden oder mit einem re-
versierbaren Forderboden ausgeflhrt ist, mittels
welchem die Ballen (5) und/oder Behaltnisse (5’) in
einer ersten Foérderrichtung des Foérderbodens in
das Gehause (2) einbringbar und dicht an dicht plat-
zierbar und in einer zweiten Forderrichtung aus dem
Gehause (2) ausbringbar sind.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein oder
mehrere als Druck- und/oder Sauggeblase arbeiten-
de Geblase (60) zur Férderung der Trocknungsluft
aufweist und dass das Gehause (2) wenigstens eine
Zuluftéffnung (25) auf einer ersten Seite der Trag-
flache (3) und wenigstens eine Abluftéffnung (26)
auf einer zweiten Seite der Tragflache (3) umfasst.

Trocknungsanlage (1) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass eine oder mehrere Zuluftoff-
nungen (25) in einem Boden (21) und/oder in einem
unterhalb der Tragflache (3) liegenden Bereich we-
nigstens einer Seitenwand (22) des Gehauses (2)
und eine oder mehrere Abluftéffnungen (26) in einer
Decke (24) und/oder in einem oberhalb der Tragfla-
che (3) liegenden Bereich wenigstens einer Stirn-
wand (23, 23’) und/oder wenigstens einer Seiten-
wand (22) des Gehauses (2) angeordnet sind.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Ge-
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

22

hause (2) zuluftseitig ein oder mehrere Luftvertei-
lungsventilatoren (27) und/oder Luftleitelemente
(27’) angeordnet sind.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 8
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehau-
se (2) auf der ersten Seite der Tragflache (3) zuluft-
seitig in mehrere Kammern (29.1, 29.2, 29.3) unter-
teilt ist und dass jeder Kammer (29.1, 29.2, 29.3)
wenigstens eine eigene, in ihrem Durchlass verstell-
bare Zuluftéffnung (25) zugeordnet ist.

Trocknungsanlage (1) nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass jeder Zuluftéffnung (25)
oder jeder Kammer (29.1, 29.2, 29.3) auf der ersten
Seite der Tragflache (3) wenigstens ein verstellbares
Luftleitelement (27°) zugeordnet ist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass an eine we-
nigstens eine Zuluft- oder Abluftéffnung (25, 26) auf-
weisende Stirnwand (23, 23’) des Gehauses (2) ein
Technikmodul (6) mit wenigstens einem Geblase
(60), wahlweise mit weiteren Komponenten der
Trocknungsanlage (1), festangebaut oderésbar an-
dockbar ist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Ge-
hause (2) oberhalb der Tragflache (3) und der darauf
platzierten Ballen (5) und/oder Behaltnisse (5’) zu-
mindest vertikal verstellbare Dichtleisten oder -plat-
ten (40) angeordnet sind, die in ihrer abgesenkten
Stellung jeweils einen Ubergangsbereich zwischen
zwei einander zugewandten Seitenflachen (50)
zweier einander benachbarter Ballen (5) und/oder
Behaltnisse (5’) an diesen oberseitig dichtend anlie-
gend Uberdecken und die inihrer angehobenen Stel-
lung einen vertikalen Abstand von der Oberseite der
Ballen (5) und/oder Behéltnisse (5°) aufweisen.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie Mittel
zur gezielten Temperierung der Trocknungsluft, ins-
besondere wenigstens einen Lufterhitzer, und/oder
Mittel zur gezielten Feuchtigkeitseinstellung der
Trocknungsluft, insbesondere einen Luftentfeuch-
ter, aufweist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass sie Mittel
zum Einbringen oder Einmischen von pulver- oder
aerosol- oder dampfférmigen Zusatz- oder Hilfsstof-
fen in den Trocknungsluftstrom aufweist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehau-
se (2) und die Tragflache (3) aus Segmenten beste-
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hen, die in gewiinschter Anzahl modular aneinander
anreihbar und miteinander verbindbar sind.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 5
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass an das Ge-
hause (2) vor dessen Ladeo6ffnung (28) eine maschi-
nelle Lade- und Entladeeinrichtung zur automati-
schen Handhabung der Ballen (5) und/oder Behalt-
nisse (5°) bei deren Einbringen in das Gehause (2)
und/oder deren Entnehmen aus dem Gehause (2)
fest angebaut oder I6sbar andockbar ist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 5
bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass an das Ge-
hause (2) vor dessen Ladeo6ffnung (28) eine maschi-
nelle Presseinrichtung (7) zum Nachpressen von ge-
trockneten Ballen (5) bei oder nach deren Entneh-
men aus dem Gehause (2) fest angebaut oder I6sbar
andockbar ist.

Trocknungsanlage (1) nach Anspruch 19, dadurch
gekennzeichnet, dass der Presseinrichtung (7) ei-
ne Ballenabbindeeinrichtung zum Anbringen oder
Nachspannen von Abbindungen (51) an den Ballen
(5) zugeordnet ist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass sie mit Sen-
soren, insbesondere Feuchtigkeits- und/oder Tem-
peratur- und/ oder Luftmengensensoren, und mit ei-
ner die Trocknungsanlage (1) nach MafRgabe von
mittels der Sensoren erfassten Messdaten steuern-
den Steuerung ausgestattet ist.

Trocknungsanlage (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass sie als sta-
tionare Anlage ausgefihrt ist oder dass sie als auf
einem LKW- oder Anhanger- oder Trailer-Fahrge-
stell (8) angeordnete oder in einen oder mehrere
Container (9) eingebaute, mobile Anlage ausgefiihrt
ist.
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