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(54) SCHORNSTEIN MIT FEUERSTATTE
(67)  Schornstein, umfassend:

- eine untere erste Schornsteinstufe (1), die eine Feuer-
statte (1x) aufweist,

- eine Uber der ersten Schornsteinstufe (1) angeordnete
zweite Schornsteinstufe (2), die eine Abgasreinigungs-
einrichtung (20) aufweist,

- eine Uber der zweiten Schornsteinstufe (2) angeordnete
dritte Schornsteinstufe (3), die als oberer Schornstein
ausgebildet eine vertikale Abgasleitung (43) aufweist,
um das Abgas vertikal nach oben aus dem Schornstein
(S) ins Freie heraus zu fiihren.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schornstein mit im
unteren Teil des Schornsteins angeordneter Feuerstatte.
[0002] Die EP 1437 550 B1 beschreibt einen Schorn-
stein, bei dem die Feuerstatte im Schornsteinsockel, d.h.
im unteren Teil des Schornsteins angeordnet ist. Der
Schornsteinsockel dieses Schornsteins weistim Inneren
einen Hohlraum auf, in dessen unterem Teil die Feuer-
statte aufgenommen ist und dessen oberer Teil als freier
Raum ausgebildetist, durch den das Abgasrohr der Feu-
erstatte hindurchgefiihrtist. Der Hohlraum ist oben durch
eine Adapterplatte abgedeckt, durch die das Abgasrohr
hindurchgreift. Uber der Adapterplatte ist der obere Teil
des Schornsteins mit einem Abgasabzugsrohr angeord-
net. Die Feuerstatte ist als Konvektionsfeuerstatte aus-
gebildet. Der Hohlraum, in dem die Feuerstatte angeord-
net ist, bildet einen Konvektionsraum fiir den den Hohl-
raum durchstrémenden Konvektionsluftstrom.

[0003] Die DE 102008 043 263 B4 und die EP 2 682
680 B1 beschreiben Schornsteine mit einem Aufbau, der
im Wesentlichen gleich ist wie der der EP 1 437 550 B1.
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Schornstein der eingangs genannten Art dahinge-
hend weiterzuentwickeln, dass er geringere Schadstoff-
emissionen aufweist.

[0005] Diese Aufgabe l6st die Erfindung mit dem Ge-
genstand des Hauptanspruchs 1. Es handelt sich dabei
um einen Schornstein, der die drei folgenden Schorn-
steinstufen umfasst:

- eine untere erste Schornsteinstufe, die eine Feuer-
statte aufweist,

- eine Uber der ersten Schornsteinstufe angeordnete
zweite Schornsteinstufe umfassend ein die erste
Schornsteinstufe durchgreifendes Abgasrohr, das
an die Feuerstatte angeschlossen ist und die eine
Abgasreinigungseinrichtung aufweist,

- eineliberderzweiten Schornsteinstufe angeordnete
dritte Schornsteinstufe, die als oberer Schornstein
ausgebildet eine an das Abgasrohr der zweiten
Schornsteinstufe angeschlossene vertikale Abgas-
leitung aufweist, um das Abgas vertikal nach oben
aus dem Schornstein ins Freie heraus zu fiihren und
vorzugsweise eine vertikale Zuluftleitung aufweist,
um der Feuerstatte Verbrennungsluft zuzufiihren.

[0006] Vorzugsweise umfasst die zweite Schornstein-
stufe neben dem die zweite Schornsteinstufe durchgrei-
fenden Abgasrohr auch ein Zuluftrohr, das die zweite
Schornsteinstufe durchgreift und mit seinem oberen En-
de an die Zuluftleitung der dritten Schornsteinstufe und
mit seinem unteren Ende an den Zulufteingang der Feu-
erstatte angeschlossen ist.

[0007] Wesentlich ist, dass die zweite Schornsteinstu-
fe eine Abgasreinigungseinrichtung aufweist.

[0008] Was die konstruktive Gestaltung des Schorn-
steins betrifft, ist wesentlich,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- dass die erste Schornsteinstufe und die zweite
Schornsteinstufe einen gemeinsamen Korpus auf-
weisen,

- dassdergemeinsame Korpus als zylindrischer Hohl-
kérper oder quaderférmiger Hohlkérper ausgebildet
ist;

- dass in dem gemeinsamen Korpus seitlich mindes-
tens eine Offnung ausgebildet ist, die als Revisions-
6ffnung ausgebildet ist zwecks Zugang zur Abgas-
reinigungseinrichtung.

[0009] Beibevorzugten Ausfiihrungen ist vorgesehen,
dass der zylindrische oder quaderférmige Hohlkorper
aus Betonmauersteinen und/oder Betonmantelsteinen
und/oder einstiickigen Rohrabschnitten und/oder aus
geschosshohen Rohrabschnitten oder als einstlckiger
Betonkdrper, vorzugsweise einstlickiger Rohrkorper
oder einstlickiger U-Profil-Kérper ausgebildet ist.
[0010] Beibevorzugten Ausfiihrungen ist vorgesehen,
dass die erste Schornsteinstufe und die zweite Schorn-
steinstufe als eine gemeinsame Baueinheit ausgebildet
sind, die den Schornsteinful oder den Schornsteinso-
ckel bildet. Bei bevorzugten Ausfiihrungen ist vorgese-
hen, dass die mindestens eine Revisionséffnung in der
zweiten Schornsteinstufe ausgebildet ist und

- zur Wartung der Komponenten der Abgasreini-
gungseinrichtung ausgebildet ist; und/oder

- zur Nachristung der zweiten Schornsteinstufe (2)
mit weiteren Komponenten, insbesondere zur Nach-
ristung der Abgasreinigungseinrichtung mit weite-
ren Komponenten ausgebildet ist.

[0011] Besonders bevorzugte Ausfiihrungen sehen
vor, dass eine oder mehrere der Schornsteinstufen als
Fertigteil ausgebildet oder aus einem oder mehreren Fer-
tigteilen gebildet ist bzw. sind.

[0012] Es kann vorgesehen sein, dass die erste
Schornsteinstufe aus einem Fertigteil gebildet und/oder
als Fertigteil ausgebildet ist, vorzugsweise umfassend
einen werksseitig gelieferten ersten Schornsteinab-
schnitt mit werksseitig montierter Feuerstatte und/oder
mit vor Ort nachristbarer Feuerstatte.

[0013] Es kann vorgesehen sein, dass die zweite
Schornsteinstufe aus einem Fertigteil gebildet und/oder
als Fertigteil ausgebildet ist, vorzugsweise umfassend
einen werksseitig gelieferten zweiten Schornsteinab-
schnitt mit werksseitig montierter Abgasreinigungsein-
richtung und/oder mit vor Ort nachriistbarer Abgasreini-
gungseinrichtung.

[0014] Vorzugsweise kann vorgesehen sein, dass die
Abgasreinigungseinrichtung mit dem Abgasrohr der
zweiten Schornsteinstufe eine Baueinheit bildet. In be-
vorzugter Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass die
Baueinheit aus Abgasrohr der zweiten Schornsteinstufe
und aus Abgasreinigungseinrichtung bereits werkseitig
montiert ist oder vor Ort nachrustbar ist.

[0015] Es kann vorgesehen sein, dass die dritte
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Schornsteinstufe aus einem Fertigteil gebildet und/oder
als Fertigteil ausgebildet ist, vorzugsweise umfassend
einen werksseitig gelieferten dritten Schornsteinab-
schnitt oder einen aus mehreren werkseitig gelieferten
geschosshohen Schornsteinabschnitten vor Ort montier-
baren dritten Schornsteinabschnitt.

[0016] Von besonderem Vorteil sind Ausflihrungen,
bei denen vorgesehen ist, dass die erste Schornstein-
stufe und die zweite Schornsteinstufe ein gemeinsames
Fertigteil bilden. Bei diesen Ausfiihrungen ist also der
Schornsteinfuld oder der Schornsteinsockel als gemein-
sames Fertigteil ausgebildet.

[0017] Besonders glinstige Umsetzungen werden er-
halten, wenn vorgesehen ist, dass die erste Schornstein-
stufe und die zweite Schornsteinstufe ein gemeinsames
Fertigteil bilden und das gemeinsame Fertigteil den ge-
meinsamen Korpus aufweist,

wobei vorgesehen ist,

- dass indem gemeinsamen Korpus und/oder der ge-
meinsamen Tragkonstruktion die Feuerstatte ab
Werk montiert ist oder dass in den gemeinsamen
Korpus und/oder der gemeinsamen Tragkonstrukti-
on die Feuerstatte vor Ort nachrustbar montierbar
ist, und/oder

- dass indem gemeinsamen Korpus und/oder der ge-
meinsamen Tragkonstruktion die Abgasreinigungs-
einrichtung ab Werk montiert ist oder in den gemein-
samen Korpus und/oder der gemeinsamen Tragkon-
struktion die Abgasreinigungseinrichtung vor Ort
montierbar ist.

[0018] Die Abgasreinigungseinrichtung, die in der
zweiten Schornsteinstufe angeordnetist, ist eine wesent-
liche Einrichtung des Schornsteins.

[0019] Besondere Vorteile ergeben sich, wenn vorge-
sehen ist, dass die Abgasreinigungseinrichtung als ein
Modul oder als eine aus Modulen aufgebaute Baugruppe
ausgebildetist. Dieser Modulkannin der zweiten Schorn-
steinstufe bereits werksseitig montiert sein. Er kann aber
auch vor Ort nachristbar sein, d.h. auch im Sinne einer
Neuerung oder Reparatur vor Ort ausgetauscht werden.
[0020] Was die Ausgestaltung der Abgasreinigungs-
einrichtung betrifft, kann vorgesehen sein, dass die Ab-
gasreinigungseinrichtung eine Abgasreinigungseinrich-
tung zur sekundaren Emissionsminderung auf Basis
elektrostatischer und/oder mechanischer und/oder kata-
lytischer und/oder nasschemisch arbeitender Abgas-
nachbehandlung aufweist.

[0021] Es kann auch vorgesehen sein, dass die Ab-
gasreinigungseinrichtung eine Vorrichtung zur Abbrand-
steuerung aufweist.

[0022] Besonders bevorzugte Ausfiihrungen sehen
vor, dass die zweite Schornsteinstufe eine RulRentfer-
nungsvorrichtung aufweist. In diesem Zusammenhang
kann vorgesehen sein, dass die RuRentfernungseinrich-
tung einen Sperrschieber als RuRauffangvorrichtung bei
Kehrung und eine Kugelfangeinrichtung als Schutz der
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Feuerstatte gegen mechanische Beschadigung bei Keh-
rung aufweist.

[0023] Bevorzugte Ausfiilhrungen sehen vor, dass die
in dem gemeinsamen Korpus ausgebildete Revisions-
6ffnung auch zwecks Zugang zur Ruflentfernungsvor-
richtung ausgebildet ist.

[0024] Bevorzugte Ausflihrungen sehen vor, dass in
dem Korpus eine horizontale Zwischenwand zwischen
der ersten Stufe und der zweiten Stufe angeordnet ist.
Die horizontale Zwischenwand trennt den unteren Hohl-
raum des Korpus von dem oberen Hohlraum des Korpus.
In dem unteren Hohlraum ist die Feuerstatte angeordnet.
In dem oberen Hohlraum ist die Abgasreinigungseinrich-
tung angeordnet. Die horizontale Zwischenwand kann
vorzugsweise eine thermische Trennung der Hohlrdume
bilden und ist auch vorteilhaft bei der Handhabung, z.B.
in Verbindung mit der Abgasreinigungseinrichtung.
[0025] Vorteilhafte Ausfiihrungen kdnnen auch vorse-
hen, dass die zweite Schornsteinstufe mindestens eine
Revisionso6ffnung aufweist, wobei die mindestens eine
Revisionsoffnung

- zurInspektion des Abgaswegs und/oder zur Rul3en-
tnahme ausgebildet ist; und/oder

- zur Inspektion der Zuluftleitung ausgebildet ist;
und/oder

- zur Wartung der Komponenten der Abgasreini-
gungseinrichtung ausgebildet ist; und/oder

- zur Nachristung der zweiten Schornsteinstufe mit
weiteren Komponenten, insbesondere zur Nachriis-
tung der Abgasreinigungseinrichtung mit weiteren
Komponenten ausgebildet ist.

[0026] Vorteilhafterweise kann auch vorgesehen sein,
dass die dritte Schornsteinstufe von der zweiten Schorn-
steinstufe durch eine horizontale Trennwand, insbeson-
dere eine horizontale Trennplatte, getrennt ist.

[0027] Es sind Ausfiihrungen méglich, bei denen vor-
gesehen ist, dass die horizontale Trennwand als Kopf-
platte und/oder als Kopfende des Korpus ausgebildet ist,
vorzugsweise einstiickig ausgebildet mit dem Korpus.
[0028] Es kann auch vorgesehen sein, dass in einem
Durchbruch der horizontalen Trennwand und/oder des
Kopfendes und/oder der Kopfplatte des Korpus das ver-
tikale Abgasrohr der dritten Schornsteinstufe ange-
schlossen und/oder abgestiitzt angeordnet ist.

[0029] Wesentlich ist, dass in der ersten Schornstein-
stufe die Feuerstatte angeordnetist. Es kann hierbei vor-
gesehen sein, dass die in der ersten Schornsteinstufe
angeordnete Feuerstatte als Speicherfeuerstatte oder
als Konvektionsfeuerstatte oder als Mischform einer
Speicherfeuerstatte und Konvektionsfeuerstatte ausge-
bildet ist.

[0030] Die Begriffe "Speicherfeuerstatte" und "Kon-
vektionsfeuerstatte" und deren Unterschiede werden wie
folgt verstanden: wahrend eine Speicherfeuerstatte auf-
grund der Speichermasse und nicht existierender Hin-
terliftung ihre Warme zeitverzégert und langsam uber
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Strahlung an den Aufstellraum abgibt, ist eine Konvekti-
onsfeuerstatte so konstruiert, dass diese in einem Hohl-
raum steht, welcher unten Uber eine Zuluftéffnung Luft
vom Aufstellraum erhalt, sich diese im Hohlraum erwarmt
und am oberen Ende des Hohlraums {iber eine Offnung
wieder an den Aufstellraum abgibt.

[0031] Besondere Vorteile kdnnen sich mit Ausfihrun-
gen ergeben, bei denen die als Speicherfeuerstatte aus-
gebildete Feuerstatte ausschliel3lich oder Gberwiegend
als Speicherfeuerstatte derart ausgebildet ist, dass die
in der Feuerstatte erzeugte Warme primar im Schorn-
stein gespeichert wird und an der AulRenseite der ersten
Schornsteinstufe und/oder der zweiten Schornsteinstufe
abgestrahlt wird.

[0032] Fir Ausfiihrungen mit Speicherfeuerstatte ist
von besonderem Vorteil, wenn vorgesehen ist, dass zwi-
schen der ersten Schornsteinstufe und der zweiten
Schornsteinstufe eine vorzugsweise sich waagerecht er-
streckende Zwischenwand - es kann sich um die bereits
erwahnte horizontale Zwischenwand handeln - ausge-
bildetist, die aufderinsbesondere als Speicherfeuerstat-
te ausgebildeten Feuerstatte auf deren Gehause auflie-
gend ausgebildet ist oder vorzugsweises unmittelbar
Uber der als Speicherfeuerstatte ausgebildeten Feuer-
statte mit Abstand angeordnet ist oder als Kopf der ins-
besondere als Speicherfeuerstatte ausgebildeten Feu-
erstatte einstlickig mit deren Gehause ausgebildet ist.
[0033] Grundsatzlich kann vorgesehen sein, dass die
Zwischenwand als ein Teil des gemeinsamen Korpus
und/oder der gemeinsamen Tragkonstruktion des
Schornsteinfules oder des Schornsteinsockels ausge-
bildet ist oder an, in oder auf dem Korpus des Schorn-
steinfules oder des Schornsteinsockels abgestitzt ist.
[0034] Ausfiihrungen mit Konvektionsfeuerstatte kon-
nen vorteilhafterweise vorsehen, dass die insbesondere
als Konvektionsfeuerstatte ausgebildete Feuerstatte und
die Abgasreinigungseinrichtung in einem gemeinsamen
Hohlraum angeordnet sind, der als Hohlraum des ge-
meinsamen Korpus und/oder der gemeinsamen Trag-
konstruktion des SchornsteinfuBes oder des Schorn-
steinsockels ausgebildet ist.

[0035] Ausfiihrungen, bei denen die erste Schorn-
steinstufe und die zweite Schornsteinstufe als Baueinheit
ausgebildet ist, kénnen vorteilhafterweise vorsehen,
dass in dem gemeinsamen Korpus und/oder der gemein-
samen Tragkonstruktion des SchornsteinfuRes oder des
Schornsteinsockels mindestens eine Offnung ausgebil-
det ist, die eine Konvektions6ffnung der Feuerstatte bil-
det, vorzugsweise mit Konvektionsgitter.

[0036] Eskannvorgesehen sein, dassin dem gemein-
samen Korpus und/oder der gemeinsamen Tragkon-
struktion des Schornsteinfulles oder des Schornsteinso-
ckels mindestens eine Offnung ausgebildet ist, die als
Revisions6ffnung ausgebildet ist zwecks Zugang zur Ab-
gasreinigungseinrichtung und/oder zu einer RufRentfer-
nungseinrichtung.

[0037] Es kann auch vorgesehen sein, dass der ge-
meinsame Korpus und/oder die gemeinsame Tragkon-
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struktion des SchornsteinfuRes oder des Schornsteinso-
ckels mindestens eine Offnung aufweist, die als Revisi-
onsoOffnung und als Konvektionsdffnung ausgebildet ist.
[0038] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Figuren. Dabei zeigen

Figur 1: ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines erfin-
dungsgemafRen Schornsteins, in schemati-
scher Schnittansicht entlang einer vertika-
len Langsschnittebene;

Figur 2: ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines er-
findungsgemaRen Schornsteins, in sche-
matischer Schnittansicht entlang einer ver-
tikalen Langsschnittebene;

Figur 3a: ein drittes Ausfihrungsbeispiel eines
Schornsteins in schematischer Schnittan-
sicht entlang einer vertikalen Langsschnit-
tebene;

Figur 3b:  eine Frontansicht des Ausfihrungsbei-
spiels der Fig. 3a, Ansicht in Fig. 3a von
links;

Figur 4: einen vergroRerten Ausschnitt aus Figur 3a
im Bereich 1x;

Figur 5: einen Figur 4 entsprechenden Ausschnitt,
in erster abgewandelter Ausfiihrung;

Figur 6: einen Figur 4 entsprechenden Ausschnitt,
in zweiter abgewandelter Ausfiihrung;
Figur 7: einen Figur 4 entsprechenden Ausschnitt ei-
ner dritten abgewandelten Ausfiihrung;
Figur 8: einen Figur 4 entsprechenden Ausschnitt ei-
ner vierten abgewandelten Ausfiihrung;
Figur 9: einen vergrofRerten Ausschnitt aus Figur 3a
im Bereich 2x.

[0039] BeideminFigur 1 dargestellten ersten Ausfiih-
rungsbeispiel handelt es sich um einen Schornstein S
mit einer Feuerstatte 1x, die als Speicherfeuerstatte aus-
gebildet ist. Die Feuerstatte 1x ist im Ful® des Schorn-
steins S integriert.

[0040] Der Schornstein S weist einen aus Beton aus-
gebildeten AuRenmantel auf. Der Aufbau und die genaue
Ausgestaltung des AuRenmantels werden nachfolgend
noch naher beschrieben. Der Schornstein S gliedert sich
in drei axiale Abschnitte, im Folgenden als Schornstein-
stufen 1, 2 und 3 bezeichnet.

[0041] Die untere erste Schornsteinstufe 1 enthalt die
Feuerstatte 1x.
[0042] Die zweite Schornsteinstufe 2 ist unmittelbar

Uber der ersten Schornsteinstufe 1 angeordnet. Sie ent-
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halt eine Abgasreinigungseinrichtung 20. Die Abgasrei-
nigung 20 ist in der Abgasleitung 4.2 angeordnet, die an
der Feuerstatte 1x kopfseitig angeschlossen ist und als
Abgasrohr 4.2 die zweite Schornsteinstufe vertikal
durchgreift. Die Abgasreinigungseinrichtung 20 ist als
Modul ausgebildet und bildet mit dem Abgasrohr 4.2 der
zweiten Schornsteinstufe eine Baueinheit. Diese Bau-
einheit aus Abgasrohr 4.2 und Abgasreinigungseinrich-
tung 20 kann bereits werksseitig in der zweiten Schorn-
steinstufe 2 montiert sein. Sie kann aber auch vor Ort
nachrustbar sein. Das gilt fiir die Baueinheit aus Abgas-
rohr 4.2 und Abgasreinigungseinrichtung 20, aber auch
fur die Abgasreinigungseinrichtung 20. Diese kann auch
alleine vor Ort im Sinne einer optionalen Nachriistung
eingebaut oder im Sinne einer Reparatur oder Erneue-
rung vor Ort ausgetauscht werden.

[0043] Das Abgasrohr 4.2 weist einen seitlichen Stut-
zen mit einer Revisions6ffnung 4.26 auf. Die Revisions-
6ffnung 4.26 ist mit einem abnehmbaren Verschlussde-
ckel 4.26v verschlossen. Uber die Revisionsdffnung 4.26
ist die Abgasreinigungseinrichtung 20 zuganglich.
[0044] In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel in Fi-
gur 1 ist die erste Schornsteinstufe 1 und die zweite
Schornsteinstufe 2 als eine Baueinheit mit einem ge-
meinsamen Korpus 100 ausgebildet. Der Korpus 100 ist
ein Hohlkérper, der aus Betonmauersteinen, vorzugs-
weise Mantelsteinen oder als einstlickiger Betonkorper
ausgebildet sein kann. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel in
Figur 1 wird der Innenraum des Korpus 100 durch eine
horizontale Zwischenwand 100z getrennt. Die Zwischen-
wand 100z trennt die erste Schornsteinstufe 1 von der
zweiten Schornsteinstufe 2. In dem unteren Teil, d. h.
unterhalb der Zwischenwand 100z ist die Feuerstéatte 1x
angeordnet, und zwar derart, dass die Zwischenwand
100z auf dem oberen Ende des Gehauses der Speicher-
feuerstatte 1x aufliegend quasi den Kopf der Feuerstatte
1x bildet. Die Zwischenwand 100z ist mit dem Korpus
100 unmittelbar verbunden. In dem Ausfiihrungsbeispiel
in Figur 1 ist die Zwischenwand 100z als separate hori-
zontale Platte ausgebildet, die auf einem an der Innen-
wand des Korpus 100 ausgebildeten Bund axial abge-
stitzt ist.

[0045] Bei abgewandelten Ausfiihrungen ist es mdg-
lich, dass die horizontale Zwischenwand 100z nur auf
der Feuerstatte, d.h. auf dem Kopf der Feuerstatte auf-
liegt und sich nur dort abstutzt oder, dass die horizontale
Zwischenwand 100z sich nur am Korpus 100 abstitzt,
z.B. auf einem Bund der Innenwand des Korpus oder in
die Innenwand eingreifend.

[0046] Das Abgasrohr4.2derzweiten Schornsteinstu-
fe durchgreift eine Anschlusséffnung in der Zwischen-
wand 100z und greift in einen nicht dargestellten kopfs-
eitigen Anschlussstutzen der Feuerstatte 1x ein. Das Ab-
gasrohr 4.2 der zweiten Schornsteinstufe, das die Ab-
gasreinigung 20 enthalt, durchgreift mit seinem oberen
Ende eine Offnung im Kopf des Korpus 100 zwecks An-
schluss an eine Abgasleitung 4.3, die im oberen Teil des
Schornsteins der dritten Schornsteinstufe das Abgas
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vertikal nach oben durch den oberen Teil des Schorn-
steins ins Freie fuhrt. Die Abgasleitung 4.3 ist als Abgas-
rohr ausgebildet und greift in eine an dem Kopf des Kor-
pus 100 abgestitzte Anschlussbuchse 4.3a ein. Diese
Anschlussbuchse 4.3aist als tragende Anschlussbuchse
ausgebildet, die das eingesteckte Abgasrohr 4.3 ab-
stutzt.

[0047] Durch die dritte Schornsteinstufe 3 wird der
obere Teil des Schornsteins S gebildet. Diese enthalt
das Abgasrohr 4.3, welches iber die Anschlussbuchse
4.3a mit dem Abgasrohr 4.2 der zweiten Schornsteinstu-
fe leitungsmaRig verbunden ist, um das Abgas durch die
dritte Schornsteinstufe hindurch und schlieBlich am
Schornsteinkopf ins Freie zu flihren.

[0048] Die dritte Schornsteinstufe 3 kann aus ge-
schosshohen Schornsteinabschnitten zusammenge-
setzt sein. Die geschosshohen Schornsteinabschnitte
kénnen als Fertigteile ausgebildet sein, die vor Ort auf
der Baustelle zusammengesetzt werden. Die dritte
Schornsteinstufe 3 kann alternativ aber auch in ihrer ge-
samten Hohe als werksseitiges Fertigteil ausgebildet
sein. Der AuRenmantel der dritten Schornsteinstufe ist
wie der AuBenmantel der ersten und der zweiten Schorn-
steinstufe aus Betonmaterial, vorzugsweise aus Mantel-
steinen. Er kann aber auch aus einstiickigen Rohrab-
schnitten, vorzugsweise jeweils geschosshohen Rohr-
abschnitten ausgebildet sein oder auch alternativ je nach
Schornsteinhéhe aus einem einstiickigen Rohrabschnitt.
[0049] Indenbeiden unteren Stufen, d. h.in der ersten
Schornsteinstufe und in der zweiten Schornsteinstufe
sind bei dem Ausfiihrungsbeispiel in Figur 1 im Auf3en-
mantel, d.h. in dem gemeinsamen Korpus 100 seitlich
zwei Revisionsoéffnungen 1006, 100 6 ausgebildet. Die
Revisionso6ffnung 10006 in der ersten Schornsteinstufe
bildet eine Zugangsoffnung zur Ofentir 1xv der Spei-
cherfeuerstatte 1x. Die Revisionséffnung 1006 in der
zweiten Schornsteinstufe 2 weist einen Verschluss, z. B.
eine Tur 10006v, auf und bildet einen Zugang zu der in
dem Abgasrohr 4.2 ausgebildeten Revisionséffnung
4.26 bzw. deren Verschlussklappe 4.26v. Uber die Re-
visionsoffnung 4.20 ist die Abgasreinigungseinrichtung
20, die im Inneren des Abgasrohrs 4.2 angeordnet ist,
moglich. Zusatzlichist iber diese Revisions6ffnung 1006
im zweiten Schornsteinabschnitt auch eine mechanische
Ruflentfernungseinrichtung zugéanglich, die bei dem
Ausfihrungsbeispiel in Figur 1 durch eine Kugelfange-
inrichtung 2k mit Sperrschieber 2s gebildetist. Der Sperr-
schieber 2s bildet eine RuRauffangvorrichtung bei Keh-
rung. Die Kugelfangeinrichtung 2k bildet einen mecha-
nischen Schutz der Feuerstatte bei Kehrung.

[0050] Sowohl in der dritten Schornsteinstufe 3 als
auch in der zweiten Schornsteinstufe 2 sind nicht darge-
stellte vertikale Zuluftleitungen angeordnet, die im Ge-
genstrom zur Abgasleitung 4.3 und 4.2 die Zuluftder Feu-
erstatte zufiihren.

[0051] Bei dem in Figur 2 dargestellten zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel handelt es sich um einen Schornstein
S, der im Unterschied zu dem ersten Ausfiihrungsbei-
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spiel als Feuerstatte 1x eine Konvektionsfeuerstatte 1x
mit Konvektionsraum aufweist. Der ubrige Aufbau des
Schornsteins ist gleich wie beim ersten Ausfiihrungsbei-
spiel, insbesondere ist das Abgasrohr 4.2 des zweiten
Schornsteinstufe mit der darin integrierten Abgasreini-
gungseinrichtung 20 gleich ausgebildet. Auch bei dem
zweiten Ausfliihrungsbeispiel in Figur 2 bildet der Korpus
100 mit der ersten Schornsteinstufe 1 und der zweiten
Schornsteinstufe 2 ein Fertigbauteil ab Werk. Das Fer-
tigbauteil 120 ist bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel
in Figur 2 anders ausgebildet als bei dem ersten Ausfiih-
rungsbeispiel in Figur 1. Die Unterschiede werden nach-
folgend im Einzelnen erlautert. Die dritte Schornsteinstu-
fe 3 ist beim ersten und zweiten Ausfiihrungsbeispiel
identisch ausgebildet.

[0052] Im Folgenden werden die Unterschiede des
Fertigbauteils, welches die erste und zweite Schornstein-
stufe bildet, beschrieben, d. h. die Unterschiede dieses
den Schornsteinsockel bildenden Fertigbauteils beim
zweiten Ausfluhrungsbeispiel gegeniiber dem ersten
Ausfiihrungsbeispiel.

[0053] Bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel in Figur
2 weist der Korpus 100 einen Hohlraum 100h auf, der
einen gemeinsamen Hohlraum als Aufnahmeraum der
Feuerstatte 1x und des Abgasrohrs 4.2 mit der darin an-
geordneten Abgasreinigungseinrichtung 20 bildet. Im
Unterschied zum ersten Ausflihrungsbeispiel ist bei dem
zweiten Ausfihrungsbeispiel keine Zwischenwand 100z
vorhanden, die den Hohlraum 100h unterteiltin zwei von-
einander getrennte separate Aufnahmerdume, namlich
einen unteren Aufnahmeraum und einen oberen Aufnah-
meraum. Eine solche Unterteilung ist bei dem ersten
Ausfiihrungsbeispiel in Figur 1 der Fall, dort ist in dem
Korpus 100 ein unterer Aufnahmeraum ausgebildet zur
Aufnahme der Feuerstatte 1x und getrennt durch die Zwi-
schenwand 100z ein oberer Aufnahmeraum zur Aufnah-
me des Abgasrohrs 4.2 mit der darin integrierten Abgas-
reinigungseinrichtung 20. Bei dem zweiten Ausflihrungs-
beispiel ist, wie gesagt, ein gemeinsamer Hohlraum 100h
fur die erste und zweite Schornsteinstufe ausgebildet. In
diesem gemeinsamen Hohlraum 100h ist ein Konvekti-
onsluftstrom K gefiihrt, der durch einen Luftstrom gebil-
det wird, der an der unteren Revisions6ffnung 10006 ein-
stromt, beim Passieren an der Auf’enwand der Feuer-
statte 1x der AulRenseite des Abgasrohrs 4.2 erwarmt
wird und schlieBlich an der oberen Revisions6ffnung
1000 ausstromt. In den Revisionséffnungen 1006, 1006
ist jeweils ein Revisionsgitter 100kg eingesetzt.

[0054] Bei dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel in Figur
2 erfolgt somit der Warmetausch des Schornsteins mit
der Umgebung Gber den Konvektionsluftstrom, der beim
Durchstrémen der ersten und der zweiten Schornstein-
stufe an der AuRenwand der Feuerstatte 1x und an der
AuBenseite des Abgasrohrs 4.2 als warmer Luftstrom
erzeugt wird und nach dem Ausstromen uber die Kon-
vektionsoéffnungen die Umgebung erwarmt. Im Unter-
schied dazu wird bei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel,
bei dem die Feuerstatte 1x als Speicherfeuerstatte aus-
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gebildet ist, die in der Feuerstatte erzeugte Warme pri-
marin dem Speicher der Feuerstatte und gegebenenfalls
auch in weiteren Speichern des Schornsteins, z.B. in der
Wandung des Schornsteins gespeichert. Die Warmeu-
bertragung zur Umgebung erfolgt dann tber Warmeab-
strahlung des Korpus 100 an die Umgebung.

[0055] Abgewandelte Ausfiihrungsbeispiele, die eine
Mischform der Feuerstatte 1x als Speicherfeuerstatte
und gleichzeitig als Konvektionsfeuerstatte aufweisen,
sind ebenfalls vorgesehen. Diese weisen gleich wie das
Ausflhrungsbeispiel in Figur 1 eine Speicherfeuerstatte
auf, jedoch im Unterschied zu dem Ausfiihrungsbeispiel
in Figur 1 weisen sie zusatzlich einen im Korpus 100
ausgebildetem Konvektionsraum auf, der einen Konvek-
tionsluftstrom K durch das Innere der ersten Schornstein-
stufe 1 und der zweiten Schornsteinstufe 2 hindurch er-
moglicht. Bei diesem Ausfiihrungsbeispielen sind hierfir
im Korpus 100 ahnlich wie beim Ausflihrungsbeispiel in
Figur 2 Konvektionséffnungen 1006 vorgesehen und
zwar ebenfalls eine Konvektionsoffnung 1006 der ersten
Schornsteinstufe und eine Konvektionséffnung 1000 in
der zweiten Schornsteinstufe. Um den vertikalen Kon-
vektionsstrom K im Inneren der ersten und zweiten
Schornsteinstufe zu ermdglichen, sind bei diesen Aus-
fuhrungsbeispielen in der Zwischenwand 100z entspre-
chende Durchlassoffnungen ausgebildet.

[0056] Beideminden Figuren 3aund 3b dargestellten
Ausflihrungsbeispiel handelt es sich, gleich wie bei den
Ausfiihrungsbeispielen 1 und 2, um einen dreistufigen
Schornstein mit in der ersten Stufe angeordneter Feuer-
statte 1x. Die Feuerstatte 1x ist vorzugszeise als Spei-
cherfeuerstéatte ausgebildet. Die erste Schornsteinstufe
und die zweite Schornsteinstufe weisen einen gemein-
samen Korpus 100 auf. Der Innenraum dieses Korpus
ist durch eine horizontale Zwischenwand 100z in einen
unteren Hohlraum und einen oberen Hohlraum unterteilt.
In dem unteren Hohlraum ist die Feuerstatte 1x ange-
ordnet. Der obere Hohlraum wird durch das Abgasrohr
4.2 durchgriffen. Das Abgasrohr 4.2 ist mit seinem unte-
ren Ende an der Feuerstatte 1x angeschossen und
durchgreift dabei die horizontale Zwischenwand 100z.
Mit seinem oberen Ende durchgreift das Abgasrohr 4.2
das Kopfende des Korpus 100 und ist an das Abgasrohr
4.3 des oberen Schornsteins, der die dritte Schornstein-
stufe bildet, angeschlossen.

[0057] In dem Abgasrohr 4.2 in der zweiten Schorn-
steinstufe ist eine Abgasreinigungseinrichtung 20 ange-
ordnet, die durch eine in Figur 3 nicht dargestellte Revi-
sionstlir im Korpus 100 zugéanglich ist. Das Abgasrohr
4.2 weist in diesem Bereich, in dem die Abgasreinigungs-
einrichtung 20 angeordnet ist, einen nicht dargestellten
seitlichen Stutzen auf, der einen abnehmbaren Ver-
schlussdeckel aufweist, zwecks Zuganglichkeit zur Ab-
gasreinigungseinrichtung 20 Uber die Revisionstir im
Korpus.

[0058] Die dritte Schornsteinstufe wird, wie bei den
Ausfihrungsbeispielen der Figuren 1 und 2, durch den
oberen Schornstein gebildet, der eine tragende Auf3en-
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schale 300 aufweist, die aus einem oder mehreren ein-
stlickigen Betonkdrpern, vorzugsweise Ubereinander
angeordnete Mantelsteine, gebildet ist. In der Auflen-
schale 300 ist in der vertikalen Langsmittellinie das Ab-
gasrohr 4.3 gefiuihrt. Der Raum zwischen der Innenwand
der AuRenschale 300 und der Auflenwand des Abgas-
rohrs 4.3 ist als Zuluftkanal 5.3 ausgebildet, an dessen
unterem Ende eine Zuluftrohrleitung 5.3a angeschlossen
ist, die am unteren Ende der AuRRenschale 300 seitlich
herausgefiihrt ist und durch eine Offnung im oberen
Kopfende des Korpus 100 hindurch als Zuluftrohr 5.2 die
zweite Schornsteinstufe im oberen Hohlraum des Korpus
100 durchgreifend durch eine Offnungin der horizontalen
Zwischenwand 100z hindurchgefiihrt ist und schlieRlich
als Zuluftfiihrung 5.1 an der Feuerstatte 1x angeschlos-
sen ist.

[0059] Figur 4 zeigt fir das Ausfiihrungsbeispiel der
Figur3 die Abstlitzung des oberen Schornsteins auf dem
Korpus 100. Der Korpus 100 ist als zylindrischer Beton-
hohlkérper ausgebildet, der an seinem oberen Ende
durch ein Kopfende 100k geschlossen ist.

[0060] Die AuRenschale 300 der dritten Schornstein-
stufe 3 steht mit ihrem unteren Ende auf der Oberseite
des Kopfendes 100k des Korpus 100 auf. Sie ist dabei
Uber eine Schraubenankereinrichtung 320 in dem Kopf-
ende 100k verankert. Hierflr ist ein Schraubenanker
320a im Kopfende 100k eingelassen. An den Schrau-
benanker 320a ist ein Schraubende eines Spannele-
ments 320s verschraubt. Das Spannelement 320s ist in
der AulRenschale entlang der vertikalen Erstreckung der
AuBenschale geflihrt und axial abgestutzt.

[0061] Das innerhalb der Aullenschale angeordnete
Abgasrohr 4.3 ist vorzugsweise als keramisches Rohr,
vorzugsweise aus keramischen Muffenrohren ausgebil-
det, die jeweils eine isolierende AuRenschale 4.3i auf-
weisen. Am unteren Ende des Abgasrohrs 4.3 ist ein un-
teres Muffenrohr 4.3m ausgebildet, das mit seinem Spit-
zende mit isolierendem Mantel durch ein Durchgangs-
loch des Kopfendes 100k des Korpus 100 hindurchgreift.
In der nach oben offene Muffe des Muffenrohrs 4.3m ist
das Ende des keramischen Abgasrohrs 4.3 eingesteckt.
Die Abstiitzung des Abgasrohrs 4.3 auf der Oberseite
des Kopfendes 100k des Korpus erfolgt tber einen ke-
ramischen Tragring 4.3t. Dieser ist muffenartig nach un-
ten hin konisch erweitert. Das obere Ende des Tragrings
ist an der AuRenseite der Muffe des Muffenrohrs 4.3m
abgestutzt. Das untere, erweiterte Ende ist auf der Ober-
seite des Kopfendes 100k des Korpus 100 abgestitzt.
[0062] Bei der in Fig. 5 dargestellten abgewandelten
Ausfiihrung istim Unterschied zu Fig. 4 zur Fixierung der
Aulenschale 300 auf dem Kopfende 100k des Korpus
100 anstelle der Schraubenankereinrichtung 320 der Fig.
4 eine Befestigungseinrichtung mit Befestigungswinkel
330 vorgesehen. Der Befestigungswinkel 330 weist ei-
nen horizontalen Winkelschenkel und einen vertikalen
Winkelschenkel auf. Der horizontale Winkelschenkel
liegt auf der Oberseite des Kopfendes 100k des Korpus
100 auf und ist Uber einen Sicherheitsdiibel 330a in dem
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Korpusende 100k fixiert. Der Sicherheitsdiibel 330a ist
in dem Kopfende 100k eingesetzt. Der vertikale Winkel-
schenkel liegt an der AuRenseite der AulRenschale 300
an und ist Uber ein nicht dargestelltes Befestigungsele-
ment, wie Schraube, an der Au3enseite der Aufienschale
fixiert.

[0063] Bei der in Fig. 6 dargestellten abgewandelten
Ausfiihrung ist im Unterschied zu Fig. 5 anstelle der Be-
festigungseinrichtung mit Befestigungswinkel 330, wie in
Fig. 6 schematisch dargestellt, in der Oberseite des Kopf-
endes 100k des Korpus 100 eine Ausnehmung 100ka
ausgebildet, in die die AulRenschale 300 mit dem Abgas-
rohr 4.3 eingreift. Dabei steht die untere Stirnseite der
AuBenschale 300 und die untere Stirnseite des Tragrings
4.3t auf dem Boden der Ausnehmung 100ka auf. Die
AuBenseite des in die Ausnehmung 100ka eingreifenden
unteren Abschnitts der AuRenschale 300 steht dabei an
der Innenwandung der Ausnehmung 100ka an, so dass
ein formschliussiger Eingriff gebildet wird.

[0064] Bei der in Fig. 7 dargestellten abgewandelten
Ausfihrungistim Unterschied zu Fig. 5 am unteren Ende
der AuRenschale 300 eine Sockelplatte 300s, vorzugs-
weise aus Glasfaserbeton angeordnet. Die Sockelplatte
300s ist Uber eine Schraubenankereinrichtung 340 mit
Spannelement 340s am unteren Ende der AuRenschale
300 fixiert. Hierfur ist in der Sockelplatte ein Schrau-
benanker 340a eingelassen. Das Spannelement 340s ist
in der AulRenschale in vertikaler Langsrichtung sich er-
streckend angeordnet und in oder an der AuRenschale
abgestutzt und ist mit seinem unteren Schraubenende
in dem in der Sockelplatte 100s eingesetzten Schrau-
benanker 340a verschraubt. Zur Befestigung der AulRen-
schale 300 mit der am unteren Ende angebrachten So-
ckelplatte 300s auf der Oberseite des Kopfendes 100k
des Korpus 100 ist eine Befestigungseinrichtung mit Be-
festigungswinkel 330 angeordnet, die gleich wie die Be-
festigungseinrichtung mit Befestigungswinkel 330 bei
der Ausfiihrung in Fig. 5 ausgebildet ist.

[0065] Bei der in Fig. 8 dargestellten abgewandelten
Ausfihrung ist im Unterschied zu Fig. 7 anstelle der Be-
festigungseinrichtung mit Befestigungswinkel 330 eine
Ausnehmung 100ka in der Oberseite des Kopfendes
100k des Korpus ausgebildet. Die Auf3enschale 300 mit
der an ihrem unteren Ende angebrachten Sockelplatte
300s in der Ausfiihrung gleich wie in Fig. 7 greift bei der
Ausfihrung in Fig. 8 in die Ausnehmung 100ka form-
schlissig wie bei der Ausfliihrung in Fig. 6 ein, so dass
eine vergleichbare formschlissige Verbindung wie in
Fig. 6 gebildet wird.

[0066] Beider Darstellungin Fig. 9 handelt es sich um
eine abgewandelte Ausfiihrung im Ausschnitt X2 in Fig.
3a. Im Unterschied zu der Ausfiihrung in Fig. 3a ist die
horizontale Zwischenwand 100z in Fig. 9 aufliegend auf
einem Bund gelagert, der der Innenwandung des Korpus
100 ausgebildet ist. Die horizontale Zwischenwand 100z
ist dabei mit Abstand von der Oberseite der Feuerstatte
1x angeordnet. Die horizontale Zwischenwand 100z
weist gleich wie in Fig. 3 ein Durchgangsloch fir den
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Durchgriff des Abgasrohrs 4.2 und ein Durchgangsloch
fur den Durchgriff des Zuluftrohrs 5.2 auf. Die horizontale
Zwischenwand 100z ist in Figur 9 gleich wie in Fig. 3a
als Platte ausgebildet. Sie kann vorzugsweise aus einem
anderen Material als der Korpus ausgebildet sein, vor-
zugsweise als warmeisolierende Platte, z.B. Verbund-
platte. Sie kann aber auch aus Metall oder Keramikma-
terial ausgebildet sein. Sie kann auch aus demselben
Material wie der Korpus ausgebildet sein, z.B. aus Beton.

Bezugszeichenliste

[0067]
S Schornstein
1 erste Schornsteinstufe

1x Feuerstatte

1xv  Verschlusselement der Feuerstatte, Tlr

1xa  Offnungim Korpus 100 in der ersten Schornstein-
stufe 1

1xb  Offnungim Korpus 100 in der ersten Schornstein-
stufe 1

1xc  Zugangso6ffnung im Korpus in der ersten Schorn-

steinstufe 1 zur Tir der Feuerstatte 1x

2 zweite Schornsteinstufe

2s  Sperrschieber

2k  Kugelfangeinrichtung

3 dritte Schornsteinstufe

300 Aulenschale aus Betonkorpus oder Mantel-
stein

300s  Sockelplatte

320 Schraubenankereinrichtung

320s  Spannelement

320a  Schraubenanker

330 Befestigungswinkel

330a  Sicherheitsdiibel

340 Schraubenankereinrichtung

340a  Schraubenanker

340s  Spannelement

4.2 Abgasleitung in der zweiten Schornsteinstufe,
Abgasrohr

4.26  Offnung in der Abgasleitung 4.2

4.3 Abgasleitung in der dritten Schornsteinstufe,
Abgasrohr

4.3i Isolationsmantel 4.3

4.3a Anschlussbuchse

436  Offnungin 4.3

4.3m  Muffenrohr

4.3t Tragring

51 Zuluftrohr (in Schornsteinstufe 1)

5.2 Zuluftrohr (in Schornsteinstufe 2)

53 Zuluftfiihrung, Zuluftkanal (in Schornsteinstufe
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5.3a  Zuluftrohrleitng

20 Abgasreinigungseinrichtung, Abgasreini-
gungsmodul

100 Betonbauelement, Korpus

100k Kopfende des Korpus

100ka  Ausnehmung

100h Hohlraum in 100

1006 Revisionso6ffnung in 100

100kg  Konvektionsgitter

1006v  Verschluss der Offnung, Tiir, Klappe

100z Zwischenwand in 100

120  Fertigbauelement

K Konvektionsluftstrémung

R Warmestrahlung

Patentanspriiche

1. Schornstein,
umfassend:

- eine untere erste Schornsteinstufe (1), die eine
Feuerstatte (1x) aufweist,

- eine Uber der ersten Schornsteinstufe (1) an-
geordnete zweite Schornsteinstufe (2), umfas-
send ein die zweite Schornsteinstufe (2) durch-
greifendes Abgasrohr (4.2), das an der Feuer-
statte (1x) angeschlossen ist und eine Abgas-
reinigungseinrichtung (20),

- eine Uber der zweiten Schornsteinstufe (2) an-
geordnete dritte Schornsteinstufe (3), die als
oberer Schornstein ausgebildet eine an das Ab-
gasrohr (4.2) der zweiten Schornsteinstufe (2)
angeschlossene vertikale Abgasleitung (43)
aufweist, um das Abgas vertikal nach oben aus
dem Schornstein (S) ins Freie heraus zu fiihren
und vorzugsweise eine vertikale Zuluftleitung
(53) aufweist, um der Feuerstatte (1x) Verbren-
nungsluft zuzufiihren,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die erste Schornsteinstufe und die zweite
Schornsteinstufe einen gemeinsamen Korpus
(100) aufweisen,

- dass der gemeinsame Korpus (100) als zylin-
drischer Hohlkérper oder quaderférmiger Hohl-
korper ausgebildet ist;

- dass in dem gemeinsamen Korpus (100) seit-
lich mindestens eine Offnung (1006) ausgebil-
det ist, die als Revisionséffnung (10006, 4.20)
ausgebildet ist zwecks Zugang zur Abgasreini-
gungseinrichtung (20).

2. Schornstein nach Anspruch 1;
dadurch gekennzeichnet,
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dass die mindestens eine Revisionséffnung (1000,
4.20)in derzweiten Schornsteinstufe (2) ausgebildet
ist und

- zur Wartung der Komponenten der Abgasrei-
nigungseinrichtung (20) ausgebildet ist;
und/oder

- zur Nachristung der zweiten Schornsteinstufe
(2) mit weiteren Komponenten, insbesondere
zur Nachriistung der Abgasreinigungseinrich-
tung mit weiteren Komponenten ausgebildet ist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Schornsteinstufe (1) und die zweite
Schornsteinstufe (2) ein gemeinsames Fertigteil
(120) bilden und das gemeinsame Fertigteil den ge-
meinsamen Korpus (100) aufweist,

wobei vorgesehen ist,

- dass in dem gemeinsamen Korpus die Feuer-
statte ab Werk montiert ist oder dass in den ge-
meinsamen Korpus die Feuerstatte vor Ort
nachristbar montierbar ist, und/oder

- dass in dem gemeinsamen Korpus die Abgas-
reinigungseinrichtung ab Werk montiert ist oder
in den gemeinsamen Korpus die Abgasreini-
gungseinrichtung vor Ort montierbar ist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abgasreinigungseinrichtung (20) mit dem
Abgasrohr (4.2) der zweiten Schornsteinstufe (2) ei-
ne Baueinheit bildet.

Schornstein nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Baueinheit aus Abgasrohr (4.2) der zweiten
Schornsteinstufe (2) und aus Abgasreinigungsein-
richtung (20) bereits werkseitig montiert ist oder vor
Ort nachrustbar ist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abgasreinigungseinrichtung (20) als ein
Modul (20) oder als eine aus Modulen aufgebaute
Baugruppe ausgebildet ist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abgasreinigungseinrichtung (20) eine Ab-
gasreinigungseinrichtung zur sekundaren Emissi-
onsminderung auf Basis elektrostatischer und/oder
mechanischer und/oder katalytischer und/oder nas-
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10.

1.

12.

13.

14.

schemisch arbeitender Abgasnachbehandlung auf-
weist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Abgasreinigungseinrichtung (20) eine Vor-
richtung zur Abbrandsteuerung aufweist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zweite Schornsteinstufe (2) eine Ruf3ent-
fernungsvorrichtung aufweist.

Schornstein nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die in dem gemeinsamen Korpus (100) aus-
gebildete Revisionsoffnung (1006, 4.26) auch
zwecks Zugang zur Rufientfernungsvorrichtung
ausgebildet ist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Korpus (100) eine horizontale Zwi-
schenwand (100z) zwischen der ersten Stufe (1) und
der zweiten Stufe (2) angeordnet ist.

Schornstein nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Zwischenwand (100z) als ein Teil des ge-
meinsamen Korpus (100) ausgebildet ist oder an, in
oder auf dem gemeinsamen Korpus (100) abge-
stutzt ist.

Schornstein nach einem der vorangehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die in der ersten Schornsteinstufe (1) angeord-
nete Feuerstatte (1x) als Speicherfeuerstatte oder
als Konvektionsfeuerstatte oder als Mischform einer
Speicherfeuerstatte und Konvektionsfeuerstatte
ausgebildet ist.

Schornstein nach Anspruch 13in Verbindung mit An-
spruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zwischen der ersten Schornsteinstufe (1)
und der zweiten Schornsteinstufe (2) ausgebildete
horizontale Zwischenwand (100z) auf auf der insbe-
sondere als Speicherfeuerstatte ausgebildeten Feu-
erstatte (1x) auf deren Gehause aufliegend ausge-
bildet ist oder unmittelbar Gber der als Speicherfeu-
erstatte ausgebildeten Feuerstatte mit Abstand an-
geordnetist oder als Kopfder insbesondere als Spei-
cherfeuerstatte ausgebildeten Feuerstatte einsti-
ckig mit deren Gehause ausgebildet ist.



17 EP 3 825 608 A1

15. Schornstein nach einem der Anspriiche 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet,
dass die insbesondere als Konvektionsfeuerstatte
ausgebildete Feuerstatte (1x) und die Abgasreini-
gungseinrichtung (20) in einem gemeinsamen Hohl-
raum (100h) angeordnet sind, der als Hohlraum des
gemeinsamen Korpus (100) und/oder der gemein-
samen Tragkonstruktion des SchornsteinfulRes oder
des Schornsteinsockels ausgebildet ist.
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