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(54) ANORDNUNG MIT EINEM GLASSICHERUNGSPROFIL

(67)  Eine Anordnung zur Verwendung im Sanitérbe-
reich, umfassend ein Profil (1), eine Glas- oder Kunst-
stoffplatte (2) und eine Einrichtung zum Halten und Be-
wegen der Glas- oder Kunststoffplatte (2) relativ zum
Profil (1), ist im Hinblick auf die Aufgabe, eine schwere
oder durch weitere Bauteile beschwerte Glas- oder 1
Kunststoffplatte, welche in einem Profil aufgenommen
ist, problemlos relativ zum Profil zu bewegen sowie im
Profil sicher fest zu legen, dadurch gekennzeichnet, dass
die Einrichtung eine im Profil (1) gefiihrte und/ oder form-
schlliissig gehaltene Druckplatte (3) umfasst, welche
durch ein Betatigungsmittel (4) unmittelbar oder mittelbar
mit der Glas- oder Kunststoffplatte (2) formschliissig und/
oder kraftschliissig reversibel verbindbar ist. 1b
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Aus der EP 3 072 429 A1 ist bereits eine An-
ordnung zur Verwendung im Sanitarbereich bekannt,
welche ein Profil, eine Glasplatte und eine Einrichtung
zum Halten der Glasplatte umfasst.

[0003] Diese Einrichtung ist derart ausgestaltet, dass
die Glasplatte klemmend zwischen zwei Schenkeln ei-
nes Profils gehalten wird, wobei die Schenkel an den
Seitenflachen der Glasplatte haftend und/ oder klem-
mend anliegen.

[0004] Alsunterstitzende Mittel kdnnen ein Klemmkeil
oder eine Klemmleiste und ein Auflageelement vorgese-
hen sein.

[0005] In diesem Stand der Technik wird vorgeschla-
gen, Haftabschnitte durch Mikrostrukturierungen, Kunst-
stoffe, Klebebander oder adhasive Beschichtungen zu
erzeugen und die Glasplatte durch Haftkraft zu halten.
[0006] Wenn eine Glas- oder Kunststoffplatte aller-
dings sehr schwer ist und/ oder mit einer anderen Platte
oder einer Tir verbunden ist, konnen Haftkrafte unter
Umstanden nicht ausreichend sein, um die Glas- oder
Kunststoffplatte und die mit dieser verbundenen Bauteile
sicher im Profil zu halten.

[0007] DesWeiterenkann es aufwendig sein, Haftkraf-
te zu Uberwinden, um eine Glas- oder Kunststoffplatte,
gegebenenfalls mit einer angelenkten Tur oder einer wei-
teren Platte, relativ zum Profil zu bewegen, um Justier-
oder Ausgleichsarbeiten vorzunehmen.

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grun-
de, eine schwere oderdurch weitere Bauteile beschwerte
Glas- oder Kunststoffplatte, welche in einem Profil auf-
genommen ist, problemlos relativ zum Profil zu bewegen
sowie im Profil sicher fest zu legen.

[0009] Die vorliegende Erfindung lost die zuvor ge-
nannte Aufgabe durch die Merkmale des Anspruchs 1.
[0010] Erfindungsgemal ist erkannt worden, dass ei-
ne Einrichtung zur Sicherung der Glas- oder Kunststoff-
platte im Profil eine im Profil gefiihrte und/ oder form-
schlissig gehaltene Druckplatte umfassen muss, welche
durch ein Betatigungsmittel unmittelbar oder mittelbar
mit der Glas- oder Kunststoffplatte formschlissig und/
oder kraftschlissig reversibel verbindbar oder verbun-
den ist.

[0011] Der Formschluss und/ oder Kraftschluss wird
erfindungsgemaR so gelockert oder geldst, dass eine Be-
wegung der Glas- oder Kunststoffplatte maoglich ist.
Durch handisches Betatigen des Betatigungsmittels mit
oder ohne Werkzeug kann der Formschluss und/ oder
Kraftschluss derart aufgehoben oder gelockert werden,
dass die Glas- oder Kunststoffplatte leichtreversibel zum
Profil bewegbar ist. Durch erneutes Betatigen des Beta-
tigungsmittels, insbesondere durch Anziehen oder Fest-
legen des Betatigungsmittels, kann der Formschluss
und/ oder Kraftschluss wieder so stark eingestellt wer-
den, dass die Glas- oder Kunststoffplatte nicht mehr re-
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lativ zum Profil bewegbar ist.

[0012] Bevorzugt wird diese Sicherung durch mindes-
tens drei Bauteile gewahrleistet, ndmlich das Profil, die
Druckplatte und ein Mittel zur Befestigung an der Glas-
oder Kunststoffplatte, wie beispielsweise einen Einsatz.
[0013] Vorteilhaft handeltes sich bei dem Profil um ein
Aufputz-Wandprofil zur Anlage an einer Wand eines Ba-
dezimmers oder eines Feuchtraums. Das Profil kann ins-
besondere Glasplatten mit 8 mm Wandstarke aufneh-
men. Das Profil hat dann bevorzugt eine Breite von 16,3
mm. Es kénnen auch dickere Glasplatten aufgenommen
werden, wenn das Profil geeignet dimensioniert ist. Eine
Glas- oder Kunststoffplatte ist bevorzugt mit einem Tur-
fligel verbunden und trotzdem sicher in einem solchen
Profil verstellbar gehalten.

[0014] Die Druckplatte ist bevorzugt als Stanzteil aus
einem Kunststoff oder Metall ausgestaltet. Die Druckplat-
te weist bevorzugt eine Kunststoffunterlage auf. Durch
die Gestaltung der Druckplatte wird die Strecke oder Ma-
ximalstrecke, um die die Glas- oder Kunststoffplatte in
Horizontalrichtung relativ zum Profil definiert verschieb-
bar, kippbar oder verstellbar ist, festgelegt.

[0015] Das Betatigungsmittel zur Verstellung kénnte
als Schraube oder insbesondere als selbstschneidende
Schraube ausgestaltet sein. Eine Schraube kann leicht
durch einen Schraubendreher angezogen und wieder
gelost werden. Eine selbstschneidende Schraube kann
ortlich flexibel an geeigneten Stellen in ein Material ein-
getrieben werden, welches ein Selbstschneiden der
Schraube zulasst.

[0016] Das Betatigungsmittel kdnnte derart betatigbar
sein, dass der Formschluss und/ oder Kraftschluss zwi-
schen der Glas- oder Kunststoffplatte und der Druckplat-
te so losbar ist, dass die Glas- oder Kunststoffplatte um
eine Strecke aus dem Profil heraus oder in dieses hinein
bewegbarist. Bevorzugtist die Glas- oder Kunststoffplat-
te um eine Strecke von 6 mm bewegbar. Hierdurch kon-
nen leicht Unebenheiten ausgeglichen oder Spalte liber-
briickt werden. Wenn das Profil tiefer als 15 mm ausge-
staltet ist, kann die Strecke auch gréRer sein als 6 mm.
[0017] Innerhalb der Druckplatte konnte ein Langloch
oder eine langliche Ausnehmung ausgebildet sein. Die
Schraube oder ein anderes Betatigungsmittel kann in
dem Langloch gefiihrt werden. So kann die Schraube
oder das Betatigungsmittel mit der Glas- oder Kunststoff-
platte verbunden bleiben, wenn die Glas- oder Kunst-
stoffplatte relativ zur Druckplatte und zum Profil bewegt
wird. Die Druckplatte kann dabei fest oder vertikal be-
weglich mit dem Profil verbunden bleiben und muss nicht
von diesem geldst oder von diesem getrennt werden.
Das Langloch legt die Maximalstrecke fest, um welche
die Glas- oder Kunststoffplatte relativ zum Profil ver-
schiebbar ist.

[0018] Die Druckplatte konnte zumindest abschnitts-
weise einen Rand aufweisen, welcher komplementar
zum Inneren des Profils ausgebildetist, so dass der Rand
und das Innere einen Formschluss, bevorzugt in Hori-
zontalrichtung, also orthogonal zur Langsachse des Pro-
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fils, miteinander eingehen. Der Formschluss erlaubt eine
Bewegung der Druckplatte innerhalb des Profils parallel
zu dessen Langsachse, sperrt jedoch eine hierzu ortho-
gonale Bewegung der Druckplatte. Hierdurch sind Aus-
gleichsbewegungen der Glas- oder Kunststoffplatte in
Vertikalrichtung relativ zu einem FuRBboden oder einer
Decke leicht mdglich, obwohl eine in Horizontalrichtung
justierte Glas- oder Kunststoffplatte in Horizontalrichtung
gesichert und starr ist.

[0019] Im Profil kdnnten sich in dessen Langsrichtung
erstreckende FUhrungskanale und/ oder Mulden ausge-
bildet sein. Die Fiihrungskanale halten die Druckplatte,
bevorzugt wenn diese auf der Glas- oder Kunststoffplatte
positioniert wird. In die Mulden kénnen Dichtungen ein-
gesetzt werden.

[0020] Eine Abdichtung gegen Feuchtigkeitseintritt
kénnte innerhalb des Profils vorgesehen sein, indem
mindestens zwei oder mehrere im Profil in Richtung sei-
ner Langsachse eingelassene, vertikale Aussparungen
bzw. Mulden vorgesehen sind. In diese Aussparungen
oder Mulden kdnnen Dichtungen eingesetzt werden. Die-
se Dichtungen sind im endgliltig montierten Zustand der
Anordnung unsichtbar oder nahezu unsichtbar.

[0021] Die Druckplatte kdnnte parallel zu einer Ober-
kante und/ oder auf einer Oberkante der Glas- oder
Kunststoffplatte angeordnet sein, wobei die Oberkante
einem FulRboden abgewandt ist. Hierdurch bleiben die
Seitenflachen der Glas- oder Kunststoffplatte frei von we-
sentlichen Belastungen, insbesondere frei von Klemm-
kraften. An den Seitenflachen liegen keine Haftabschnit-
te an, lediglich die Schenkel des bevorzugt U-férmigen
Profils erstrecken sich uber die Seitenflachen.

[0022] Die Druckplatte kdnnte durch Gewindestifte im
Profil kraftbeaufschlagt sein. Hierdurch wird die Druck-
platte gegen ein Langsverschieben im Profil gesichert.
Bevorzugtwerden zwei Gewindestifte im Profil angesetzt
und angezogen, so dass die Gewindestifte Druck auf die
Druckplatte austiben und die Glas- oder Kunststoffplatte
in der Vertikalen sichern. Die Gewindestifte kdnnten zu-
satzlich durch Sicherungslack gesichert werden.

[0023] Die Druckplatte kdnnte durch eine Abdeckung
verdeckt sein. Die Abdeckung kann auf das Profil aufge-
steckt oder aufgerastet sein. Wesentliche Bauteile oder
Elemente der Einrichtung zur Glassicherung, wie insbe-
sondere die Druckplatte, das Betatigungsmittel, die Ge-
windestifte und eventuelle Dichtungen, sind so nicht
sichtbar. Das Profil erhalt so einen sauberen Abschluss.
[0024] Die Einrichtung kdnnte einen Einsatz umfas-
sen, der mit der Druckplatte verbunden ist, wobei der
Einsatz an und/ oder in der Glas- oder Kunststoffplatte
befestigt ist. Hierdurch muss das Betatigungsmittel nicht
in das Material der Glas- oder Kunststoffplatte eingreifen
bzw. einschneiden, sondern kann lediglich mit dem Ein-
satz verbunden sein, der aus geeignet verarbeitbarem
Material gefertigt ist. Der Einsatz oder auch Glaseinsatz
besteht bevorzugt aus einem Kunststoff oder Metall. Der
Einsatz dientbevorzugt als Aufnahme fiir eine Schraube,
welche die Glas- oder Kunststoffplatte mit der Druckplat-
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[0025] Der Einsatz konnte einen Rand der Glas- oder
Kunststoffplatte zumindest abschnittsweise umgreifen.
Alternativ oder zusatzlich kdnnte der Einsatz in einer
Aussparung der Glas- oder Kunststoffplatte angeordnet
sein. Hierdurch ist der Einsatz stabil mit der Glas- oder
Kunststoffplatte verbunden und kann innerhalb des Pro-
fils aufgenommen werden.

[0026] Das Betatigungsmittel kénnte in den Einsatz
formschlissig eingreifen. Das Betatigungsmittel kann als
Schraube, insbesondere als selbstschneidende Schrau-
be, in den Einsatz eindringen und diesen besonders fest
mit der Druckplatte verbinden.

[0027] ZwischenderDruckplatte und dem Einsatzund/
oder zwischen der Oberkante der Glas- oder Kunststoff-
scheibe kann eine Dichtung oder eine Kunststoffunter-
lage angeordnet sein. Hierdurch wird das Glas der Platte
bzw. der Kunststoff der Platte geschont.

[0028] In der Zeichnung zeigen

Fig. 1 eine perspektivische und teilweise geschnitte-
ne Ansicht einer Anordnung, welche ein Profil
und eine im Profil aufgenommene Glasplatte
aufweist, wobei das Profil eine Abdeckung auf-
nimmt,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Anordnung gemaR Fig.
1, wobei schematisch dargestellt ist, dass die
Platte in Y-Richtungrelativ zum Profil bewegbar
ist,

Fig. 3  eine perspektivische und teilweise geschnitte-
ne Ansicht der Anordnung, gemaf Fig. 1, wobei
die Abdeckung entfernt ist und den Zugriff auf
eine Druckplatte und das mit dieser verbunde-
ne Betatigungsmittel, namlich eine Schraube,
erlaubt,

in der linken Ansicht eine Draufsicht auf die An-
ordnung gemaf Fig. 3 und insbesondere auf
die Druckplatte, welche konkret eine Kreuz-
schlitzschraube aufnimmt, und in der rechten
Ansicht die Anordnung gemaf Fig. 3,

Fig. 4

in der linken Ansicht eine Draufsicht auf die
Glasplatte sowie auf die mit dieser verbundene
Druckplatte, in der mittleren Ansicht eine Sei-
tenansicht der Glasplatte, wobei in einer Aus-
sparung derselben ein Einsatz angeordnet ist,
der mit der Druckplatte verbunden ist, und in
der rechten Ansicht eine perspektivische An-
sicht der Glasplatte mit Einsatz und Druckplat-
te, und

Fig. 5

in der linken Ansicht eine Seitenansicht der
Glasplatte mit Einsatz ohne Druckplatte und in
der rechten Ansicht eine perspektivische An-
sicht der Glasplatte mit Einsatz und ohne

Fig. 6
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Druckplatte.

[0029] Fig. 1 bis 3 zeigen eine Anordnung zur Verwen-
dung im Sanitarbereich, insbesondere in Duschen,
Feuchtrdumen oder in Badezimmern, umfassend ein
Profil 1, eine Glasplatte 2 und eine Einrichtung zum Hal-
ten und Bewegen der Glasplatte 2 relativ zum Profil 1.
[0030] Das Profil1istals U-formiges Profil ausgestaltet
und als Aufputz-Wandprofil an einer Wand befestigt. Ein
Boden 1a des Profils 1 liegt an der Wand an, vom Boden
1a ragen zwei Schenkel 1b orthogonal ab, welche die
Glasplatte 2 umgreifen. Bei der Glasplatte 2 handelt es
sich um eine 8 mm starke Glasplatte.

[0031] Fig. 2 zeigt, dass sich das Profil 1in Y-Richtung
15 mm tief erstreckt und in X-Richtung 16,3 mm breit ist.
[0032] Fig. 3 zeigt konkret, dass die Einrichtung eine
im Profil 1 gefiihrte und formschliissig gehaltene Druck-
platte 3 umfasst, welche durch ein Betatigungsmittel 4
mittelbar mit der Glasplatte 2 formschlissig und kraft-
schllssig reversibel verbunden ist. Fig. 1 zeigt konkret,
dass diese Druckplatte 3 durch eine Abdeckung 1c nach
der Endmontage verdeckt ist.

[0033] Fig. 4 zeigt in der linken Ansicht, dass das Be-
tatigungsmittel 4 als Schraube, namlich konkret als
selbstschneidende Schraube ausgestaltet ist. Die
Schraube ist als Kreuzschlitzschraube ausgestaltet.
[0034] Fig. 4 zeigtin der rechten Ansicht schematisch,
dass das Betatigungsmittel 4, namlich die Schraube, der-
art betatigbar ist, dass der Formschluss und Kraftschluss
zwischen der Glasplatte 2 und der Druckplatte 3 sol6sbar
sind, dass die Glasplatte 2 um eine Strecke y1 aus dem
Profil 1 heraus oder in dieses hinein bewegbar ist. Dies
ist durch den Doppelpfeil schematisch dargestellt. Kon-
kret betragt die Strecke y 16 mm, kann jedoch auch gré-
Rer sein, wenn sich das Profil 1 tiefer erstreckt als 15
mm, wie in Fig. 2 dargestellt.

[0035] Fig. 4 zeigtin derlinken Ansicht, dass innerhalb
der Druckplatte 3 ein Langloch 3a ausgebildet ist. Fig. 4
zeigtinderrechten Ansichtund Fig. 3inihrer Gesamtheit,
dass die Druckplatte 3 parallel zu einer Oberkante 9 und
auf der Oberkante 9 der Glasplatte 2 angeordnet ist, wo-
bei die Oberkante 9 einem FuRboden 6 abgewandt ist.
[0036] Fig. 5, aber auch Fig. 3 und 4, zeigen, dass die
Druckplatte 3 einen Rand 3b aufweist, welcher komple-
mentar zum Inneren des Profils 1 ausgebildetist, so dass
der Rand 3b und das Innere einen Formschluss mitein-
ander eingehen, der eine Bewegung der Druckplatte 3
innerhalb des Profils 1 parallel zu dessen Langsachse
11, also in Vertikalrichtung, erlaubt, jedoch eine hierzu
orthogonale, also horizontale, Bewegung der Druckplat-
te 3 sperrt.

[0037] Fig. 3 und 4 zeigen weiter, dass im Profil 1 sich
vertikal erstreckende Fuhrungskanéle oder Mulden 8
ausgebildet sind. Fig. 3 und 4 zeigen auch, dass die
Druckplatte 3 durch Gewindestifte 7 im Profil 1 kraftbe-
aufschlagtund gegen eine Bewegung parallel zur Langs-
achse 11 des Profils 1 gesichert ist.

[0038] Fig. 3 und 4 zeigen, dass zwischen der Druck-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

platte 3 und der Glasscheibe 2 eine Kunststoffunterlage
10 angeordnet ist.

[0039] Fig. 5 zeigtin der mittleren und rechten Ansicht,
dass die Einrichtung einen Einsatz 5 umfasst, der mit der
Druckplatte 3 verbunden ist, wobei der Einsatz 5 an und
in der Glasplatte 2 befestigt ist.

[0040] Der Einsatz 5 kann einen Rand der Glasplatte
2 abschnittsweise umgreifen. Der Einsatz 5 ist in einer
Aussparung der Glasplatte 2 angeordnet.

[0041] Das Betatigungsmittel 4, namlich die Schraube,
greift in den Einsatz 5 formschlissig ein und legt die
Druckplatte 3 an diesem und damit auch an der Glas-
scheibe 2 fest.

[0042] Fig. 6 zeigt die Glasplatte 2 und den Einsatz 5
ohne Druckplatte 3.

Bezugszeichenliste :
[0043]

1 Profil

1a Bodenvon 1

1b  Schenkel von 1

1c  Abdeckung

2 Glasplatte

3 Druckplatte

3a Langloch von 3

3b Randvon3
Betatigungsmittel
Einsatz

FuRboden
Gewindestift
Fihrungskanal oder Mulde
Oberkante von 2
Kunststoffunterlage
Langsachse von 1

= 2 0O 0N OB

- O

Patentanspriiche

1. Anordnung zur Verwendung im Sanitarbereich, um-
fassend ein Profil (1), eine Glas- oder Kunststoffplat-
te (2) und eine Einrichtung zum Halten und Bewegen
der Glas- oder Kunststoffplatte (2) relativ zum Profil
(1),
dadurch gekennzeichnet, dass
die Einrichtung eine im Profil (1) gefuhrte und/ oder
formschlissig gehaltene Druckplatte (3) umfasst,
welche durch ein Betatigungsmittel (4) unmittelbar
oder mittelbar mit der Glas- oder Kunststoffplatte (2)
formschlissig und/ oder kraftschlissig reversibel
verbindbar ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) als
Schraube oder selbstschneidende Schraube ausge-
staltet ist.
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Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) der-
art betatigbar ist, dass der Formschluss und/ oder
Kraftschluss zwischen der Glas- oder Kunststoffplat-
te (2) und der Druckplatte (3) so I6sbar ist, dass die
Glas- oder Kunststoffplatte (2) um eine Strecke (y1)
aus dem Profil (1) heraus oder in dieses hinein be-
wegbar ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb
der Druckplatte (3) ein Langloch (3a) oder eine lang-
liche Ausnehmung ausgebildet ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) zumindest abschnittsweise einen
Rand (3b) aufweist, welcher komplementar zum In-
neren des Profils (1) ausgebildet ist, so dass der
Rand (3b) und das Innere einen Formschluss mit-
einander eingehen, der eine Bewegung der Druck-
platte (3) innerhalb des Profils (1) parallel zu dessen
Langsachse (11) erlaubt, jedoch eine hierzu ortho-
gonale Bewegung der Druckplatte (3) sperrt.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass im Profil
(1) sich in dessen Langsrichtung erstreckende Fiih-
rungskanale oder Mulden (8) ausgebildet sind.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) parallel zu einer Oberkante (9) und/
oder auf einer Oberkante (9) der Glas- oder Kunst-
stoffplatte (2) angeordnet ist, wobei die Oberkante
(9) einem FuRboden (6) abgewandt ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) durch Gewindestifte (7) im Profil (1)
kraftbeaufschlagt ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) durch eine Abdeckung (1a) verdeckt
ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung einen Einsatz (5) umfasst, der mit der
Druckplatte (3) verbunden ist, wobei der Einsatz (5)
an und/ oder in der Glas- oder Kunststoffplatte (2)
befestigt ist.

Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatz (5) einen Rand der Glas-
oder Kunststoffplatte (2) zumindest abschnittsweise
umgreift und/ oder dass der Einsatz (5) in einer Aus-
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sparung der Glas- oder Kunststoffplatte (2) angeord-
net ist.

12. Anordnung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) in
den Einsatz (5) formschlissig und/ oder kraftschlis-
sig eingreift.

Geanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2)
EPU.

1. Anordnung zur Verwendung im Sanitarbereich, um-
fassend ein Profil (1), eine Glas- oder Kunststoffplat-
te (2) und eine Einrichtung zum Halten und Bewegen
der Glas- oder Kunststoffplatte (2) relativ zum Profil
(1), wobei die Einrichtung eine im Profil (1) gefihrte
und/ oder formschlissig gehaltene Druckplatte (3)
umfasst, welche durch ein Betatigungsmittel (4) un-
mittelbar oder mittelbar mit der Glas- oder Kunst-
stoffplatte (2) formschlissig und/ oder kraftschllssig
reversibel verbindbar ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die Druckplatte (3) auf einer Oberkante
(9) der Glas- oder Kunststoffplatte (2) angeordnet
ist, wobei die Oberkante (9) einem FuRboden (6) ab-
gewandt ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) als
Schraube oder selbstschneidende Schraube ausge-
staltet ist.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

kennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) der-
art betatigbar ist, dass der Formschluss und/ oder
Kraftschluss zwischen der Glas- oder Kunststoffplat-
te (2) und der Druckplatte (3) so l6sbar ist, dass die
Glas- oder Kunststoffplatte (2) um eine Strecke (y1)
aus dem Profil (1) heraus oder in dieses hinein be-
wegbar ist.

4. Anordnung nach einem der voranstehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb
der Druckplatte (3) ein Langloch (3a) oder eine lang-
liche Ausnehmung ausgebildet ist.

5. Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) zumindest abschnittsweise einen
Rand (3b) aufweist, welcher komplementar zum In-
neren des Profils (1) ausgebildet ist, so dass der
Rand (3b) und das Innere einen Formschluss mit-
einander eingehen, der eine Bewegung der Druck-
platte (3) innerhalb des Profils (1) parallel zu dessen
Langsachse (11) erlaubt, jedoch eine hierzu ortho-
gonale Bewegung der Druckplatte (3) sperrt.

6. Anordnung nach einem der voranstehenden An-
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spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im Profil
(1) sich in dessen Langsrichtung erstreckende Fiih-
rungskanale oder Mulden (8) ausgebildet sind.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) parallel zu der Oberkante (9) der
Glas- oder Kunststoffplatte (2) angeordnet ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) durch Gewindestifte (7) im Profil (1)
kraftbeaufschlagt ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (3) durch eine Abdeckung (1a) verdeckt
ist.

Anordnung nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
richtung einen Einsatz (5) umfasst, der mit der
Druckplatte (3) verbunden ist, wobei der Einsatz (5)
an und/ oder in der Glas- oder Kunststoffplatte (2)
befestigt ist.

Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Einsatz (5) einen Rand der Glas-
oder Kunststoffplatte (2) zumindest abschnittsweise
umgreift und/ oder dass der Einsatz (5) in einer Aus-
sparung der Glas- oder Kunststoffplatte (2) angeord-
net ist.

Anordnung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Betatigungsmittel (4) in
den Einsatz (5) formschlissig und/ oder kraftschlis-
sig eingreift.
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Fig. 3
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Fig. 4
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