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(54) LISSE POUR METIER A TISSER ET HARNAIS EQUIPE D’UNE TELLE LISSE

(67)  Cette lisse s’étendant en longueur selon un axe
longitudinal (X1) et comprend un maillon (2), un corps
de lisse, avec au moins un brin (4) et au moins un organe
d’assemblage 82, 84) en résine solidifiée, disposé dans
un couple de logements formé par un logement ménagé
dans le maillon et un logement ménagé dans le brin, qui
sont en vis-a-vis et disposés de part et d’autre d’une in-
terface de recouvrement (IR). Un logement du couple de
logements traverse de part en part, selon I'axe transver-
sal, le brin (2) ou le maillon (4), dans lequel ce logement
estménagé. Le logementtraversant estdisposé, par rap-
port a l'interface de recouvrement (IR), sur un premier
coté transversal (CT1). Une premiére piece (2) est pour-
vue d’au moins un orifice de contour fermé (323, 325)
traversant la premiére piece de part en part, alors qu’au
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moins une portion (323) du contour fermé est définie en
dehors du vis-a-vis, selon I'axe transversal, avec une par-
tie pleine (48) de la deuxieme piéce (4) parmi le maillon
etle brin eten dehors du vis-a-vis, également selon I'axe
transversal, avec un logement de la deuxiéme piéce qui
appartient a un couple de logements. Une zone de pas-
sage (ZP) est délimitée par au moins la portion (323) du
contour de l'orifice traversant de la premiéere piece (2) et
par une portion (482) du bord périphérique de la deuxie-
me piéce (4). Le bord périphérique de la deuxieme piéce
est disposé, par rapport a I'interface de recouvrement
(IR), sur un deuxieme coté transversal (CT2). La zone
de passage (ZP) est traversée par de la résine solidifiée
qui s’étend contre la portion (482) du bord périphérique
délimitant la zone de passage (ZP).

\ 4 /g 0
W\
7 ek -
SN
N ) XIX2X4
S % N
7\ =
LY/ =
=y Lf == w2
/

"{, r/e-/ [ 72/ (4\55

P N

{

FIG.9

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 839 115 A1 2

Description

[0001] L’invention a trait a une lisse de guidage d’'un
fil de chaine pour un métier a tisser, ainsi qu’a un harnais
pour métier a tisser de type Jacquard, équipé d’'une telle
lisse.

[0002] Le domaine technique de l'invention est celui
delaformation de lafoule surun métier atisser, au moyen
de lisses qui comprennent chacune un ceillet de passage
d’'un ou plusieurs fils de chaine et qui permettent chacune
de déplacer verticalement un ou des fils de chaine, pour
former une foule de passage de fils de trame. De telles
lisses sont implantées les unes a cbté des autres sur le
métier, avec une grande densité, ce qui induit des frot-
tements entre une lisse et les fils de chaine traversant
les ceillets des lisses adjacentes.

[0003] Il est connu de EP-A-3 009 544 de réaliser une
lisse a partir d’'un corps de lisse, qui comporte au moins
un brin, et d’'un maillon, qui inclut un ceillet. Le corps de
lisse et le maillon comportent chacun au moins un loge-
ment et ces logements s’étendent selon un méme axe
transversal, en vis-a-vis 'un de I'autre, en formant en-
semble un couple de logements. Un organe d’assembla-
ge en résine solidifiée est disposé dans ce couple de
logements. Cet organe d’assemblage assure une bonne
transmission des efforts de liaisons longitudinaux, entre
le maillon et le corps de lisse, a la fagon de rivets. Cette
lisse donne globalement satisfaction.

[0004] Toutefois, un brin du corps de lisse et le maillon
sont en recouvrement, ce qui crée des zones de transi-
tions abruptes entre le brin et le maillon. Ces zones de
transitions et les tétes des rivets formés par les organes
d’assemblage sont susceptibles de constituer des reliefs
d’accrochage des fils de chaine voisins de la lisse, en
cours de tissage. Il en résulte donc un risque de rupture
ou d’endommagement des fils de chaine dans un métier
a tisser équipé d’'une telle lisse.

[0005] C’est a ces problemes qu’entend plus particu-
lierementremédier l'invention en proposant une nouvelle
lisse pour métier a tisser, avec laquelle les risques d’ac-
crochage des fils de chaine voisins en cours de tissage
sont fortement diminués, voire supprimés.

[0006] A cet effet, I'invention concerne une lisse de
guidage d’un fil de chaine pour un métier a tisser, cette
lisse s’étendant en longueur selon un axe longitudinal et
comprenant un maillon, avec un ceillet de passage du fil
de chaine, un corps de lisse, avec au moins un brin qui
s’étend selon I'axe longitudinal, et au moins un organe
d’assemblage entre le maillon et le brin, cet organe d’as-
semblage étant en résine solidifiée et disposé dans un
couple de logements formé par un logement ménagé
dans le maillon et un logement ménagé dans le brin. Les
logements du couple de logements sont en vis-a-vis se-
lon une direction paralléle a un axe transversal a I'axe
longitudinal et sont disposés de part et d’autre d’'une in-
terface de recouvrement, au niveau de laquelle le maillon
et le brin sont en recouvrement selon I'axe transversal.
Un logement du couple de logements traversant de part
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en part, selon I'axe transversal, le brin ou le maillon, dans
lequel ce logement est ménagé et étant disposé, parrap-
port a I'interface de recouvrement, sur un premier coté
transversal. Une premiéere piéce parmi le maillon et le
brin est pourvue d’au moins un orifice, de contour fermé,
traversant la premiére piéce de part en part, selon I'axe
transversal. Conformément a l'invention, au moins une
portion du contour fermé est définie en dehors du vis-a-
vis, selon I'axe transversal, avec une partie pleine de la
deuxiéme piece parmi le maillon et le brin et en dehors
du vis-a-vis, également selon I'axe transversal, avec un
logementde la deuxiéme piéce quiappartienta un couple
de logements. En outre, une zone de passage est déli-
mitée

- par la portion du contour de l'orifice traversant de la
premiére piéce; et

- parune portion d’'un bord périphérique de la deuxié-
me piéce, qui est disposé, par rapport a l'interface
de recouvrement, sur un deuxiéme coté transversal.

Enfin, la zone de passage est traversée par de la résine
solidifiée qui s’étend contre la portion du bord périphéri-
que délimitant la zone de passage.

[0007] Grace alinvention, la zone de passage facilite
la diffusion de la résine non encore solidifi€ée au voisinage
des faces externes de la lisse. En particulier, la résine
peut n’étre déposée que d’'un seul cété transversal de
'assemblage formé du maillon et du brin et se répartir
au niveau du bord périphérique de la deuxiéme piéce,
sur le coté transversal opposé de la lisse, de I'autre coté
de linterface de recouvrement. Ceci permet d’encapsu-
ler une partie du maillon et/ou du brin qui pourrait cons-
tituer un relief d’accrochage des fils de chaine voisins,
lorsque la lisse est utilisée sur un métier, notamment au
sein d’'un harnais Jacquard. Les risques d’accrochage
sontdonc diminués, sans géner le remplissage des cou-
ples de logements dans lesquels sontformésles organes
d’assemblage.

[0008] Selon des aspects avantageux mais non obli-
gatoires de 'invention, une telle lisse peutincorporer une
ou plusieurs des caractéristiques suivantes, prises selon
toute combinaison techniquement admissible :

- Lelogement traversant du couple de logements for-
me également l'orifice traversant de la premiere pié-
ce qui délimite la zone de passage.

- Lelogement traversant est commun a deux couples
de logements.

- Le logement traversant est délimité par au moins
une surface de butée avant proximale, une surface
de butée arriére distale, une surface de butée arriére
intermédiaire et une surface de butée avant intermé-
diaire.

- Surla premiére piéce, l'orifice traversant est en vis-
a-vis, selon I'axe transversal, de la portion du bord
périphérique de la deuxiéme piéce délimitantla zone
de passage.
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- L’orifice traversant de la premiére piéce est en vis-
a-vis selon I'axe transversal d’une extrémité longitu-
dinale distale de la deuxiéme piéce.

- Larésine solidifiée qui traverse la zone de passage
s’étend depuis une surface externe de la premiere
piece et jusqu’a une surface externe transversale de
la deuxiéme piece, ces surfaces externes étant dis-
posées d’'un méme co6té transversal par rapport a
l'interface de recouvrement.

- Au moins une de ces surfaces externes est inclinée
parrapport al’axe longitudinalen direction de lazone
de passage.

- Larésine solidifiée qui traverse la zone de passage
s’étend au contact d’'une autre portion du bord péri-
phérique de la deuxiéme piéce, qui est en vis-a-vis,
selon I'axe transversal, d’'une partie pleine de la pre-
miere piéce.

- Larésine solidifiée qui traverse la zone de passage
est monobloc avec I'organe d’assemblage.

- Au moins une surface externe du maillon et/ou du
brin qui est en contact avec la résine comporte une
entaille de limitation de la diffusion de la résine.

- Une partie d’extrémité longitudinale de la deuxieme
piece est dépourvue de parois latérales, alors que
la premiéere piéce est en recouvrement, selon I'axe
transversal, de I'extrémité longitudinale au niveau
d’'une unique interface de recouvrement et que le
logementtraversant du couple de logements est mé-
nagé dans la premiére piéce, parmi le maillon et le
brin.

- Lapremiére piece estle maillon et la deuxiéme piéce
est le brin.

- Une patte longitudinale du maillon est recue dans
une cavité proximale du brin définie entre un fond,
un plafond et deux parois latérales, alors que deux
trous sont ménageés dans le brin et débouchent cha-
cun dans la cavité proximale et sur une surface ex-
terne du brin et qu'une extrémité libre de la patte
longitudinale est décalée, le long de I'axe longitudi-
nal, par rapport aux deux trous, en étant plus proche
de 'embouchure de la cavité proximale que les deux
trous.

[0009] L’invention concerne également un harnais
pour métier a tisser de type Jacquard, équipé de plu-
sieurs lisses de guidage d’'un fil de chaine. Ce harnais
est caractérisé en ce qu’au moins une de ces lisses de
guidage est telle que mentionné ci-dessus.

[0010] Ce harnais fonctionne surle métier a tisser Jac-
quard avec moins de risques d’accrochage des fils de
chaine que les harnais connus.

[0011] L’invention sera mieux comprise et d’autres
avantages de celle-ci apparaitront plus clairement a la
lumiére de la description qui va suivre de deux modes
deréalisation d’'une lisse et d’'un mode de réalisation d’'un
harnais d’'un métier a tisser conformes a son principe,
donnée uniquement a titre d’exemple et faite en référen-
ce aux dessins annexés dans lesquels :
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[Fig 1] La figure 1 est une vue en élévation d’'une
lisse de guidage d’'un fil de chaine pour un métier a
tisser de type Jacquard, conforme a un premier mo-
de de réalisation de l'invention ;

[Fig 2] La figure 2 est une vue a plus grande échelle
d’'un maillon de la lisse de la figure 1, vu du cété
opposeé a celui visible a la figure 1 ;

[Fig 3] La figure 3 est une vue en perspective, selon
deux angles différents et a plus grande échelle,
d’une extrémité d’un brin de la lisse de la figure 1 ;
[Fig 4] La figure 4 est une vue a plus grande échelle
du détail IV a la figure 1 ;

[Fig 5] La figure 5 est une vue du méme détail, aprés
mise en place et solidification de la résine ;

[Fig 6] La figure 6 est une vue de la méme partie de
la lisse que celle représentée aux figures 4 et 5, re-
gardée par le coté opposé de la lisse ;

[Fig 7] La figure 7 est une vue de la méme partie de
lalisse vue du coté de la figure 6, apres solidification
de la résine ;

[Fig 8] La figure 8 est une coupe de détail selon la
ligne VIII-VIII a la figure 4 ; on y a indiqué, respecti-
vement avec les fleches IV et VI, les directions d’ob-
servation de la lisse aux figures 4 et 6 ;

[Fig 9] La figure 9 est une coupe de détail selon la
ligne IX-IX a la figure 5 ; on y a indiqué, respective-
ment avec les fleches V et VII, les directions d’ob-
servation de la lisse aux figures 5 et 7 ;

[Fig 10] La figure 10 est une vue analogue a la figure
4 pour une lisse conforme a un deuxiéme mode de
réalisation de l'invention.

[Fig 11] La figure 11 est une vue de la méme partie
de la lisse que celle représentée a la figure 10, re-
gardée par le c6té opposé de la lisse ; la figure 11
est donc une vue analogue a la figure 6 pour la lisse
de la figure 10.

[Fig 12] La figure 12 est une coupe a plus grande
échelle selon la ligne XII-XII a la figure 11 aprés so-
lidification de la résine ; on y a indiqué, respective-
ment avec les fleches X et X, les directions d’obser-
vation de la lisse aux figures 10 et 11 ; la figure 12
est comparable a la figure 9 ;

[Fig 13] La figure 13 est une coupe a plus grande
échelle selon la ligne XlII-XIII a la figure 11, aprées
solidification de la résine ;

[Fig 14] La figure 14 est une représentation schéma-
tique d’'un métier a tisser de type Jacquard conforme
a l'invention et incorporant une des lisses représen-
tées aux figures 1 a 13 et un harnais conforme a
I'invention.

[0012] Le métier a tisser M de type Jacquard repré-
senté alafigure 14 est équipé d’'une mécanique Jacquard
102 qui commande plusieurs crochets 104 dont une ex-
trémité inférieure est associée a plusieurs arcades 106.
Une extrémité inférieure 106a de chaque arcade 106 est
reliée a une extrémité supérieure 1a d’une lisse de gui-
dage 1 d’un fil de chaine. Chaque lisse 1 est soumise a
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I'action d’un ressort de rappel 108 fixé a une poutre d’ac-
crochage 110 par une tige 112, la poutre 110 étant soli-
darisée a un bati du métier M. Les différentes arcades
106 sont réparties sur la largeur du métier en traversant
des trous ménagés dans une planche d’empoutage 114.
Les éléments 1 et 106 a 114 forment un harnais H ap-
partenant au métier M et commandé par la mécanique
Jacquard 102.

[0013] Les figures 1 a 9 montrent un premier mode de
réalisation d’'une lisse de guidage 1 d’'un fil de chaine du
harnais H sur le métier M.

[0014] Lalissede guidage 1 s’étend en longueur selon
un axe longitudinal X1 et comprend un corps de lisse 10
et un maillon 2. Le corps de lisse 10 comporte deux brins
4 qui sont distincts et disposés de part et d’autre du
maillon 2, le long de I'axe X1.

[0015] On note Y1 et Z1 deux axes de la lisse 1 qui
sont perpendiculaires a 'axe X1. L’axe Y1 s’étend selon
la largeur du maillon 2, alors que I'axe Z1 s’étend selon
I'épaisseur du maillon 2. L’axe Y1 constitue un axe latéral
pour lalisse 1, alors que I'axe Z1 constitue un axe trans-
versal.

[0016] A chaque extrémité, le corps de lisse 10 pré-
sente des moyens d’accrochage 11A ou 11B, respecti-
vement prévus pour coopérer avec une arcade 106 ou
un ressort 108. A une premiére extrémité du corps de
lisse 10, qui correspond a I'extrémité supérieure 1a de
la lisse et a une extrémité d’un brin 4 opposée au maillon
4, les moyens d’accrochage 11A comprennent un em-
bout 12 qui forme une ouverture 14 de passage et de
coincement de I'arcade 106, ainsi qu’un tube 16 monté
autourdu brin 4, avec possibilité de translation selon 'axe
X1. Les moyens d’accrochage 11A sont, de préférence,
conformes a I'enseignement de EP-B-1 741 815. A une
deuxieme extrémité du corps 10 opposée a la premiere
extrémité, qui correspond a I'extrémité inférieure 1b de
la lisse et a une extrémité d’un brin 4 opposée au maillon
4, les moyens de raccordement 11B comprennent un
filetage externe 18 qui est destiné a étre vissé dans un
ressort 108 et un amortisseur de glissement 19.

[0017] Les brins 4 sont identiques entre eux, sauf au
niveau des moyens d’accrochage 11A et 11B.

[0018] Le maillon 2 estformé dans une feuille de métal
mono-épaisseur, de préférence en acier inoxydable. Il
s’étend selon un axe longitudinal X2. On note Y2 un axe
latéral selon lequel s’étend la largeur du maillon 2 et Z2
un axe transversal selon lequel s’étend I'épaisseur de ce
maillon. En configuration assemblée de lalisse 1 les axes
X2, Y2 et Z2 sont respectivement confondus avec les
axes X1, Y1 et Z1.

[0019] Le maillon 2 inclut une portion centrale 20 qui
présente des arétes latérales 21 arrondies par polissage
et qui définit un ceillet 22 de passage d’un fil de chaine,
avec des arétes arrondies. Cet ceillet 22 traverse le
maillon 2 de part en part selon 'axe Z2. Les axes X2, Y2
et Z2 sont concourants au centre de I'ceillet 22 qui est
de forme rectangulaire dans le plan principal du maillon
2, lequel est le plan médian de la portion centrale 20 et
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contient les axes X2 et Y2.

[0020] Le maillon 2 comprend également deux pattes
longitudinales 24 qui le prolongent, selon I'axe X2, a ses
deux extrémités longitudinales opposées. Les pattes 24
présentent chacune une largeur réduite par rapport a la
largeur de la portion centrale 20. Entre la portion centrale
20 et les pattes 24, la largeur du maillon mesurée selon
I'axe Y2 diminue progressivement en se rapprochant des
pattes 24 et les arétes 21 de la portion centrale 20 se
prolongent par des bords courbes arrondis 25 qui déli-
mitent entre eux une zone 26 de transition entre la partie
centrale 20 et une patte 24.

[0021] On note respectivement 28 et 29 les faces ex-
ternes transversales du maillon 2, paralléles aux axes
X2 et Y2. La face transversale 28 est visible aux figures
1, 4 et 5, alors que la face transversale 29 est visible aux
figures 2,6 et 7.

[0022] Sur chacune des faces transversales 28 et 29,
au niveau de la jonction entre la partie centrale 20 et 'une
des zones de transition 26, le long de I'axe X2, une en-
taille 30 est ménagée. Il est ainsi prévu deux entailles 30
surlaface transversale 28 et deux entailles 30 sur la face
transversale 29, de part et d’autre de I'ceillet 22 le long
de l'axe X2. Les entailles 30 sont prévues, sur les faces
latérales 28 et 29 au méme niveau le long de I'axe X2.
Ainsi, comme visible a lafigure 8, les entailles 30 prévues
sur les faces transversales 28 et 29 sont alignées le long
de I'axe X2. Chaque entaille 30 est obtenue par frappe
a froid du maillon 2, cette opération de frappe a froid
ayant, de préférence, lieu en méme temps que la décou-
pe de ce maillon 2 au cours de laquelle sont constituées
les arétes 21, I'ceillet 22 et les bords 25. Chaque entaille
30 a, de préférence, une profondeur de I'ordre de 0,05
mm et une section triangulaire ou semi-circulaire.
[0023] Chaque entaille 30 s’étend dans un plan per-
pendiculaire a I'axe Z2 et est parallele a 'axe Y2. On
note €30 la longueur d’'une entaille 30 mesurée parallée-
lement a 'axe Y2. On note €2 la largeur du maillon 2
mesurée parallélement a ce méme axe Y2. Le rapport
€30 sur €2 est de préférence compris entre 0,6 et 0,95,
avec une valeur préférentielle égale a 0,8. En d’autres
termes, chaque entaille 30 s’étend sur 60 a 95% de la
largeur €2 du maillon 2, de préférence sur environ 80%
de cette largeur. Comme elles ne s’étendent pas jus-
qu’aux arétes 21 et aux bords 25, les arétes ne réduisent
pas sensiblement la tenue mécanique du maillon 2.
[0024] Dans chacune des zones de transition 26 est
ménagé un logement allongé 32 qui constitue un orifice
du maillon 2 et traverse le maillon 2 de part en part entre
les faces transversales 28 et 29, c’est-a-dire paralléle-
ment a l'axe Z2, et dontla plus grande dimension s’étend
selon I'axe longitudinal X2.

[0025] Chaque logementallongé 32 comprend un pre-
mier lobe 322 et un deuxieme lobe 324 qui communi-
quent entre eux selon I'axe X2. Chaque logement 32 est
ainsi globalement en forme de trou de serrure. Au terme
de la fabrication de la lisse 1, et comme il ressort des
explications qui suivent, une quantité de résine solidifiée
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est regue dans chacun des lobes 322 et 324.

[0026] Les logements allongés 32 sont symétriques
'un de l'autre par rapport a un plan contenant les axes
Y2 et Z2. Par ailleurs, chaque logement allongé 32 est
symétrique par rapport a un plan contenant les axes X2
et Z2.

[0027] Chaquelogement 32 estdélimité parun contour
fermé qui définit, dans I'épaisseur du maillon 2, plusieurs
surfaces de butée qui sont orientées vers I'une ou l'autre
des directions longitudinales du maillon, a savoir :

- une surface de butée avant proximale 323 centrée
sur I'axe X2 et qui délimite le logement allongé 32
du c6té du maillon 22,

- une surface de butée arriére distale 325 également
centrée sur I'axe X2 et qui délimite le logement 32
du coté de la patte longitudinale 24 adjacente,

- deux surfaces de butée arriére intermédiaires 327
disposées de part et d’autre de I'axe X2 et

- quatre surfaces de butée avant intermédiaires 329
réparties, deux par deux, de part et d’autre de I'axe
X2 et, deux par deux, de part et d’autre des surfaces
de butée arriere intermédiaires 327, le long de I'axe
X2.

[0028] Les surfaces de butée 323 et 329 forment cha-
cune une portion du contour du logement 32 et sont orien-
tées vers I'extrémité longitudinale libre 242 de la patte
24 adjacente. Les surfaces de butée 325 et 327 forment
également chacune une portion du contour du logement
32 et sont orientées versI'ceillet 22. Une surface de butée
arriere intermédiaire 327 s’étend, le long de I'axe X2,
entre deux surfaces de butée avant intermédiaire 329.
Les surfaces de butée arriere intermédiaires 327 définis-
sent un rétrécissement de la dimension selon I'axe Y2
du logement allongé 32, entre les deux lobes 322 et 324.
[0029] On note L32 la longueur d’'un logement allongé
32, mesurée parallélement a I'axe X2.

[0030] Chaque brin 4 est réalisé en matériau synthé-
tique, plus particulierement en matiere plastique. Par
exemple, cette matiére plastique peut étre un polyamide
6.6 moulé par injection, avec ou sans additif.

[0031] On note 42 une portion terminale d’un brin 4 par
laquelle ce brin est solidarisé au maillon 2, a 'opposé
des moyens d’accrochage 11A ou 11B. Cette portion ter-
minale 42 est représentée, en perspective et selon deux
angles différents, a la figure 3.

[0032] Chaque brin 4 s’étend selon un axe longitudinal
X4. On définit deux axes Y4 et Z4 perpendiculaires a
I'axe X4 et entre eux. En configuration assemblée de la
lisse 1 les axes X4, Y4 et Z4 sont respectivement con-
fondus avec les axes X1, Y1 et Z1.

[0033] Chaque brin présente, au niveau de sa portion
terminale 42, une cavité proximale 44 définie entre un
fond 442, un plafond 444 et deux parois latérales 446.
Dans I'exemple, une surface plane S442 du fond 442,
qui délimite la cavité proximale 44, est paralléle aux axes
X4 et Y4, de méme que la surface inférieure S444 du
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plafond 444, qui délimite également cette cavité, sur son
cbté opposé. Les surfaces internes S446 des parois la-
térales 446 sont, quant a elles, globalement paralleles
aux axes X4 et Z4. La surface S442 forme une face de
recouvrement du maillon 2 par le brin 4, comme il ressort
des explications qui suivent.

[0034] Lefond 442 se prolonge, en direction d’une ex-
trémité longitudinale distale 46 du brin 4, par une partie
d’extrémité longitudinale sous la forme d’'un plateau 48
qui peut étre considéré comme délimitant une cavité dis-
tale dépourvue de plafond et de parois latérales. Le pla-
teau 48 est plan. On définit une surface plane S48 du
plateau 48, paralléle aux axes X4 et Y4 et disposée dans
le prolongement de la surface S442 du fond 442. La sur-
face S48 constitue une face de recouvrement du maillon
2 par le brin 4, comme il ressort des explications qui sui-
vent.

[0035] Onnote S4laréuniondes surfaces S442 et S48
Une telle réunion de surfaces S4 est repérée par une
zone hachurée, en partie supérieure de la figure 3, dans
la portion terminale 42 du brin 4. Comme il ressort des
explications qui suivent, cette réunion de surfaces S4
constitue une face globale de recouvrement du maillon
2, ménageée sur le brin 4.

[0036] On note 484 le bord périphérique du plateau
48. Ce bord 484 est arrondi. L’extrémité longitudinale
distale 46 est formée au niveau de l'intersection du bord
484 et de I'axe X4.

[0037] Ducoétéduplateau48,lesextrémités duplafond
444 et des parois 446 forment une surface S44 qui en-
toure 'embouchure de la cavité proximale 44 du c6té de
I'extrémité longitudinale distale 46 et qui est inclinée en
direction du plateau 48 et de cette extrémité longitudinale
distale 46. On note o I'angle de convergence de la sur-
face S44 par rapport a I'axe X4, pris dans la partie pleine
du brin 4, vers I'extrémité longitudinale 46, dans le plan
de lafigure 8. Cet angle, visible a la figure 8, a une valeur
comprise entre 15° et 45°, de préférence égale a 30°.
[0038] Deux trous circulaires 52 et 54 sont respective-
ment prévus dans le fond 442 et dans le plafond 444 et
s’étendent jusqu’a une surface périphérique externe 56
du brin 4. Le long de I'axe X4, les trous 52 et 54 sont
alignés. lIs s’étendent chacun selon un axe A52 ou A54
qui est perpendiculaire a I'axe X4, dans I'exemple paral-
lele al'axe Z4, ce qui n’est pas obligatoire. Les axes A52
et A54 sont, de préférence, confondus. Chacun de ces
trous 52 et 54 est avantageusementtronconique et évasé
al'opposé de I'axe X4, c’est-a-dire en direction de la sur-
face périphérique externe 56.

[0039] Les trous 52 et 54 débouchent tous les deux
dans la cavité proximale 44 qu'ils relient a I'extérieur, au
voisinage d’une paroi d’extrémité 449 de cette cavité op-
posée, selon I'axe X4, a son embouchure et a I'extrémité
longitudinale et distale 46 du brin 4.

[0040] Sur I'extérieur, le trou 52 débouche dans un la-
mage 58 de forme allongée, dont la plus grande dimen-
sion est paralléle a I'axe X4. De son c6té, le trou 54 dé-
bouche dans un autre lamage 60, diamétralement oppo-
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sé au lamage 58 et présentant une longueur axiale, pa-
rallele a 'axe X4, moins importante que celle du lamage
58.

[0041] Comme visible a la figure 8, un décalage axial
d4 est prévu, le long de I'axe X4, entre la paroi 449 et le
débouché du trou 52 dans la cavité 44. En pratique, la
valeur de ce décalage axial est comprise entre 0,1 et 0,5
mm, de préférence de I'ordre de 0,15mm. Un décalage
axial du méme ordre de grandeur est prévu entre la paroi
d’extrémité 449 et le débouché du trou 54 dans la cavité
44,

[0042] Le plateau 48 est percé de deux orifices circu-
laires 62 et 64 qui le traversent de part en part, selon
I'axe Z4, entre sa surface S48 et un lamage 66 ménagé
sur la surface périphérique externe 56. Les deux orifices
62 et 64 sont décalés, le long de I'axe X4, l'orifice 62
étant plus proche de I'extrémité longitudinale distale 46
que l'orifice 64. L’orifice 62 peut ainsi étre qualifié de

« distal », alors que lorifice 64 est qualifi¢ de
« proximal ».
[0043] Lasurface de fond S66 du lamage 66 fait partie

de la surface périphérique externe 56 du brin 4 et con-
verge vers I'axe X4 en se rapprochant de I'extrémité lon-
gitudinale distale 46. En d’autres termes, la surface de
fond S66 est inclinée par rapport a I'axe X4 et penchée
vers I'extrémité longitudinale distale 46 et 'axe X4. On
note B I'angle de convergence de la surface de fond S66
par rapport a I'axe X4, pris dans la partie pleine du brin
4, vers I'extrémité longitudinale 46, dans le plan de la
figure 8. Cet angle, également visible a la figure 8, a une
valeur comprise entre 5° et 15°, de préférence égale a 5°.
[0044] Les surfaces S44 et S66 convergent en direc-
tion de I'extrémité longitudinale distale 46 avec un angle
de convergence entre elles égal a la somme des angles
a et p.

[0045] Lorsdel'assemblagedelalisse 1,chaque patte
longitudinale 24 du maillon 2 est engagée dans la cavité
proximale 44 d’un brin 4 du corps de lisse 10, a travers
son embouchure, en faisant coincider les axes X1, X2,
X4, les axes Y1, Y2, Y4, etles axes Z1,Z2, Z4. Chaque
patte 24 est positionnée, le long de I'axe X1 de telle sorte
que son extrémité longitudinale libre 242 est décalée
axialement, le long de I'axe X1, par rapport aux trous 52
et 54, en étant plus proche de 'embouchure de la cavité
proximale que les trous 52 et 54. En pratique, I'extrémité
longitudinale libre 242 est située a I'opposé de la paroi
d’extrémité 449 par rapport aux axes A52 et A54.
[0046] On note S24 la surface de la patte longitudinale
24 qui est alors en appui contre le fond 442 de la cavité
proximale. La surface S24 couvre la totalité de la surface
de la patte longitudinale 24 du cété de la face latérale
29. La surface S24 est une face de recouvrement du brin
4. On note S26 la surface de la zone de transition 26 qui
est alors en appui contre le plateau 48. La surface S26
est une face de recouvrement du brin 4 qui est formée
par une partie de laface transversale 29, située au niveau
de la zone de transition 26, qui entoure le logement al-
longé 32.
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[0047] On est alors dans la configuration des figures
4,6 et8.
[0048] On note S2laréunion des surfaces S24 et S26.

Une telle réunion de surfaces S2 est repérée par une
zone hachurée, sur la figure 2, a chaque extrémité du
maillon 2. Cette réunion de surfaces S2 constitue une
face globale de recouvrement du brin 4, ménagée sur le
maillon 2.

[0049] Suite alintroduction d’une patte 24 dans la ca-
vité proximale 44 d’un brin 4, le maillon 2 est en appui
sur le fond 442 et sur le plateau 48, plus précisément sur
la surface S442 et sur la surface S48.

[0050] De préférence, au cours de la fabrication de la
lisse, chaque brin 4 est disposé de telle maniére que les
surfaces S442 et S48 sont horizontales et orientées vers
le haut.

[0051] Le maillon 2 et la portion terminale 42 du brin 4
se recouvrent partiellement selon I'axe Z1 au niveau
d’'une interface de recouvrement IR qui est l'interface de
contact entre le maillon 2 et le brin 4 selon I'axe Z1. L’in-
terface de recouvrement IR est une surface géométrique,
définie sur le maillon 2 et sur le brin 4, au niveau de
laquelle ces pieces sont en contact surfacique. La face
globale de recouvrement S2 est en appui sur la face glo-
bale de recouvrement S4 et ces faces globales de re-
couvrement S2 et S4 définissent ensemble l'interface de
recouvrement IR des piéces 2 et 4. En d’autres termes,
I'interface de recouvrement IR est formée, sur le brin 4,
de la réunion S4 des surfaces S442 et S48 et, sur le
maillon 2, de la réunion S2 des surfaces S24 et S26.
[0052] En particulier, le maillon 2 est en recouvrement
du plateau 48 au niveau d’'une unique interface de re-
couvrement IR. Autrement dit, au niveau du plateau 48
le long de I'axe longitudinal X1, la surface périphérique
externe 56 du brin 4, opposée a la surface S48 et qui
comprend la surface S66, n'est pas recouverte selon
'axe Z1 par le maillon 2, alors que la face transversale
28 du maillon 2 n’est pas recouverte, selon I'axe Z1, par
le brin 4.

[0053] Les surfaces S44 et S66 sont respectivement
inclinées vers l'interface de recouvrement IR et en direc-
tion de I'extrémité longitudinale distale 46, avec les an-
gles d’'inclinaison o et f.

[0054] On définit un premier c6té transversal CT1 de
'assemblage formé des piéces 2 et 4 comme étant le
coté de cet assemblage situé, par rapport a l'interface
de recouvrement IR, dans une premiére direction selon
l'axe Z1. Le premier c6té transversal CT1 inclut notam-
ment maillon 2 et le logement allongé 32. On définit éga-
lement un second c6té transversal CT2 de cet assem-
blage, opposé selon 'axe Z1 au premier cbté transversal
CT1 par rapport a l'interface de recouvrement IR. Le
deuxiéme coté transversal CT2 inclut, notamment, le pla-
teau 48 et le bord périphérique 484.

[0055] En configuration assemblée de lalisse 1, le lo-
gement distal 62 est en vis-a-vis, selon une direction pa-
ralléle a 'axe Z1, avec le lobe 322 du logement allongé
32. De la méme facon, le logement proximal 64 est en
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vis-a-vis, selon une direction paralléle a I'axe Z1, avec
le lobe 324 du logement allongé 32. Les surfaces de bu-
tée arriére intermédiaires 327 du logement allongé 32
sont disposées, le long de I'axe X1, entre les orifices 62
et 64. En particulier, comme visible a la figure 4, la partie
pleine de la zone de transition 26 ne recouvre pas les
orifices 62 et 64 qui débouchent totalement, selon I'axe
Z1, respectivement dans le lobe 322 et dans le lobe 324
du logement allongé 32.

[0056] L’orifice distal 62 et le lobe 322 du logement
allongé 32 sont chacun prévus pour recevoir de la résine
sous forme fluide au cours de la fabrication de la lisse 1.
Les volumes 62 et 32 constituent donc, chacun, un lo-
gement de réception de résine et, ensemble, un couple
de logements 32+62 dans lequel est recue, comme |l
ressort des explications qui suivent, une quantité de ré-
sine qui se solidifie au cours de la fabrication de la lisse
en formant un premier organe 82 d’assemblage du
maillon 2 et du brin 4. De la méme fagon, une quantité
de résine est regue, en cours de fabrication de la lisse
1, a la fois dans l'orifice proximal 64 et dans le lobe 324
du logement allongé 32 qui constituent, chacun, un lo-
gement de réception de résine et, ensemble, un couple
de logements 32+64 dans lequel est regue une quantité
de résine qui se solidifie au cours de la fabrication, en
formant un deuxiéme organe 84 d’assemblage du
maillon 2 et du brin 4.

[0057] Le logement allongé 32 est donc un logement
commun aux deux couples de logements 32+62, 32+64
formés respectivement par les logements 32 et 62, d’'une
part, 32 et 64, d’autre part. L'organe d’assemblage 82
est donc monobloc avec I'organe d’assemblage 84. Une
premiere semelle 86, commune aux organes d’assem-
blage 82 et 84, est formée au moins en partie dans ce
logement commun, lors de la solidification de la résine.
[0058] Au sens de la présente invention, un logement
d’un couple de logements de réception de résine solidi-
fiée 32, 62 ou 64 présente au moins deux surfaces orien-
tées al'opposeé I'une de l'autre selon la direction longitu-
dinale de I'axe X1 et qui sont en contact avec la résine
solidifiée, afin de participer a la solidarisation longitudi-
nale entre le maillon 2 et le brin 4. Dans les orifices 62
et64, les surfaces opposées sont deux surfaces en forme
de demi-cylindres. Dans le lobe 322, la surface de butée
avant proximale 323 et deux des surfaces de butée avant
intermédiaires 329 situées dans le premier lobe consti-
tuent des premieres surfaces, alors que les deux surfa-
ces de butée arriere intermédiaires 327 constituent des
deuxiémes surfaces opposées aux premiéres surfaces.
Dans le lobe 324, les deux surfaces de butée avant in-
termédiaire 329 ménagées dans ce lobe constituent des
premiéres surfaces, alors que la surface de butée arriere
distale 325 constitue une deuxieme surface opposée aux
premieres surfaces. Ainsi, dans le logement allongé 32,
les surfaces 323 et 329 constituent des premiéres sur-
faces, alors que les surfaces 325 et 327 constituent des
deuxiémes surfaces.

[0059] On note L1 la distance maximale, mesurée pa-
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rallélement a 'axe X4, entre les bords des deux loge-
ments 62 et 64, c’est-a-dire la distance entre le point le
plus distal du bord de l'orifice 62 et le point le plus proxi-
mal du bord de l'orifice 64. On note L2 la distance maxi-
male mesurée entre le bord de l'orifice proximal 64 et
I'extrémité longitudinale distale 46 de la portion terminale
42, c’est-a-dire la distance entre le point le plus proximal
du bord de I'orifice 64 et cette extrémité 46. La longueur
L2 est supérieure a la longueur L1.

[0060] La longueur L32 du logement allongé 32 est
choisie strictement supérieure aux longueurs L1 et L2.
Ainsi, dans la configuration assemblée de la lisse, le lo-
gement 32 est a cheval sur les logements 62 et 64 et la
surface de butée avant proximale 323 s’étend au-dela
du bord périphérique 484 et de I'extrémité longitudinale
distale 46 du brin 4, par rapport a la surface S48 et en
dehors du vis-a-vis, selon I'axe Z1, avec la partie pleine
du brin 4 et avec les orifices 62 et 64. En d’autres termes,
le logement 32 est en vis-a-vis selon I'axe Z1 d’une por-
tion du bord périphérique 484 externe du plateau 48, plus
particulierementd’une portion 4842 du bord périphérique
située de part et d’autre, selon I'axe Y1, de I'extrémité
longitudinale distale 46 et qui est visible a travers le lobe
322 ala figure 4. Le logement 32 est également en vis-
a-vis, selon I'axe Z1, d’'une zone Z0 qui est adjacente,
dans une direction perpendiculaire a I'axe Z1, au bord
périphérique 484 et qui est vide tant que la résine n'a
pas été apposée sur la zone d’assemblage entre les pie-
ces 2 et4.

[0061] Selonl'axe Z1,le bord 484 estenrecouvrement
de la surface S26, en ce sens qu’il s’étend en regard de
cette surface. En pratique, la trace du bord périphérique
484 en projection selon I'axe Z1 sur la surface 29 délimite
la surface S26.

[0062] Il est ainsi formé, a 'avant de I'extrémité longi-
tudinale 46, c’est-a-dire au-dela de cette extrémité par
rapport au plateau 48, une zone de passage ZP, plane,
dontla section est délimitée parla portion 323 de contour
de la partie proximale du lobe 322 et par la portion 4842
du bord périphérique 484 du plateau 48. Tant que la ré-
sine n’a pas été apposée sur la zone d’assemblage entre
les pieces 2 et 4, cette zone de passage ZP est vide
c'est-a-dire qu’elle n’est traversée ni par la partie pleine
du maillon 2, ni par la partie pleine du brin 4. Cette zone
de passage ZP permet un écoulement de la résine non
encore solidifiée entre 'intérieur du logement allongé 32
et le bord périphérique 484, en particulier au niveau de
la portion 4842 du bord périphérique 484 qui délimite la
zone de passage ZP.

[0063] Lazone de passage ZP estdisposée endehors
du vis-a-vis selon I'axe Z1 avec l'interface de recouvre-
ment IR puisque la zone de passage ZP s’étend au-dela
du bord périphérique 484 par rapport a l'interface de re-
couvrement IR. La zone de passage est également si-
tuée en dehors du vis-a-vis selon I'axe Z1 avec la partie
pleine du brin 4. En particulier, la zone de passage ZP
n’est pas disposée en vis-a-vis des logements 62 et 64
du brin 4, selon une direction paralléle a I'axe transversal
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Z1.

[0064] Compte tenu de l'inclinaison des surfaces S44
et S66 en direction de I'interface de recouvrement IR, les
surfaces S44 et S66 sont également inclinées vers la
zone de passage ZP.

[0065] Lorsde lafabrication de lalisse 1, aprés que la
patte 24 a été introduite dans la cavité proximale 44 com-
me expliqué ci-dessus, une quantité de résine est appli-
quée au niveau d’un point d’application PA qui est défini
sur la surface S44, dans I'épaisseur du plafond 444.
Comme la surface S44 estinclinée vers la zone de pas-
sage ZP etvers laface latérale 28, et en considérant que
les surfaces S442 et S48 sont orientées vers le haut a
ce stade de la fabrication, la résine s’écoule par gravité,
a partir de la surface inclinée S44, vers le logement al-
longé 32 et vers la face latérale 28 du maillon 2. En par-
ticulier, la résine pénétre dans le logement allongé 32 et,
comme ce logement allongé est disposé en vis-a-vis du
logementdistal 62, au niveau du lobe 322, et dulogement
proximal 64, au niveau du lobe 324, la résine se répand
alors, sous l'effet de la gravité, dans les logements cy-
lindriques 62 et 64, ainsi que dans le lamage 66. Une
quantité de résine non encore solidifiee remplit alors les
couples de logements 32+62 et 32+64.

[0066] En outre, comme le lobe 322 du logement al-
longé 32 s’étend au-dela de I'extrémité longitudinale dis-
tale 46 et de la portion 4842 du bord 484 du brin 4, et
toujours sous l'effet de la gravité, la résine traverse la
zone de passage ZP, autour de la partie distale du pla-
teau 48 jusqu’a atteindre la zone Z0 précédemment vide,
et s’étendre contre la portion 4842 du bord périphérique
484 et la face latérale 29 du maillon 2.

[0067] La quantité de résine fluide appliquée au point
PA est choisie pour que, sur le premier c6té transversal
CT1 de 'assemblage formé des piéces 2 et 4, la résine
fluide s’étende au-dela du passage allongé 32, jusqu’a
I'entaille 30 disposée sur la face latérale 28 du maillon
2. Cette entaille, qui est disposée d’'un méme cété lon-
gitudinal par rapport a la zone de passage ZP et aux
logements des couples de logements, au niveau d’'une
zone d’assemblage du maillon 2 avec le brin 4, constitue
une zone d’arrét de la progression de la résine fluide
selon 'axe X1, sur la face latérale 28, en direction de
I'ceillet 22.

[0068] Surle deuxiéme coté transversal CT2, la quan-
tité de résine qui a traversé la zone de passage ZP et la
quantité de résine qui est parvenue dans le lamage 66
atravers les orifices 62 et 64 se rejoignent et encapsulent
ensemble le bord périphérique 484 du plateau 48.
[0069] Ainsi, la résine solidifiée s’étend de la surface
inclinée S44 jusqu’a la surface inclinée S66.

[0070] La résine présente sur le c6té transversal CT2
s’étend, en outre, jusqu’a I'entaille 30 ménagée sur la
face latérale 29, qui constitue également une zone d’arrét
de la progression de la résine fluide selon I'axe X1, sur
la face latérale 29, en direction de 'ceillet 22. Sur le coté
transversal CT2, la résine présente au niveau de I'extré-
mité longitudinale et distale 46 tend a s’écouler en direc-
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tion du lamage 66, car la surface de fond S66 de ce la-
mage estinclinée endirection de I'extrémité longitudinale
et distale 46 et de la zone de passage ZP.

[0071] D’autre part, la résine s’étend également dans
la cavité proximale 44, entre la patte longitudinale 24 et
le plafond 444 et entre la patte longitudinale 24 et les
parois latérales 446, alors que la patte longitudinale 24
est en appui surfacique sur le fond 442 de la cavité proxi-
male 44 au niveau de l'interface de recouvrement IR,
plus précisément au niveau de la surface S442. Larésine
fluide progresse dans la cavité proximale 44, autour de
la patte longitudinale 24, jusqu’a I'extrémité longitudinale
de la cavité proximale, au niveau de la paroi d’extrémité
449, c’est-a-dire au-dela de I'extrémité longitudinale libre
242 de la patte longitudinale 24. La résine fluide péneétre
alors dans les deux trous 52 et 54 qui servent d’évent
pour I'évacuation de l'air, présent dans la cavité proxi-
male 44 avant I'introduction de la résine fluide et qui est
chassé par larésine fluide. Ces trous 52 et 54 permettent
I'écoulement de résine fluide respectivement vers les la-
mages 58 et 60.

[0072] Ainsi répartie, la résine s’étend longitudinale-
ment, sur chaque face transversale de la lisse, c’est-a-
dire chaque face globalement perpendiculaire a I'axe
transversal Z1, depuis une face transversale 28 ou 29
du maillon, au niveau d’une entaille 30, jusqu’a une sur-
face inclinée S44 ou S66 ménagée sur le brin 4. Plus
précisément, et comme représenté a la figure 5, sur le
premier coté transversal CT1 delalisse, larésine s’étend
de maniére continue depuis I'entaille 30 jusqu’a la sur-
face inclinée S44, a la jonction entre la cavité proximale
44 et le plateau 48. D’autre part, comme représenté a la
figure 7, sur le deuxiéme coté transversal CT2, la résine
s’étend de I'entaille 30 jusqu’a la surface de fond S66 de
I'extrémité proximale du lamage 66. Sur les figures 5 et
7, pour la clarté du dessin, la quantité de résine solidifiée
est représentée en grisé et semi-transparente, pour per-
mettre de visualiser certaines parties de la lisse situées
sous la surface externe de cette quantité de résine.
[0073] Apres que la quantité de résine fluide dosée se
soit répandue dans et autour des logements 32, 44, 52,
54,62, 64 et 66 comme expliqué ci-dessus, la résine est
soumise a un traitement ultraviolet qui la fait polymériser
et se solidifier, de fagcon a créer deux organes d’assem-
blage 82 et 84 de résine solidifiée, en forme rivets, dans
les deux couples de logements 32+62 et 32+64, et deux
pions 72 et 74 de résine solidifié, dans les trous 52 et 54.
[0074] Auterme de ce traitement, la quantité de résine
déposeée sur la zone d’assemblage entre les pieces 2 et
4 forme la premiere semelle 86 commune aux deux or-
ganes d’'assemblage 82 et 84, sur le premier cbté trans-
versal CT1, et une deuxiéme semelle 88 commune a ces
deux organes d’assemblage, sur le deuxiéme c6té trans-
versal CT2. Lapremiere semelle commune 86 estformée
alintérieur du logement allongé 32, au-dessus de la sur-
face S44 et au-dessus de la face latérale 28 dans la re-
présentation de la figure 9 ; elle rejoint les organes d’as-
semblage 82 et 84 respectivement formés dans les cou-
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ples de logements 32+62 et 32+64, sur le premier cbté
transversal CT1. D’autre part, la deuxieme semelle com-
mune 88 est formée dans le lamage 66 et sur la face
latérale 29 et rejoint les mémes organes d’assemblage,
sur le deuxieme coété transversal CT2. En particulier, les
deux semelles précitées 86 et 88 s’étendent jusqu’au-
dela de I'extrémité longitudinale et distale 46 du brin 4
par rapport a la surface S48. Sur le premier c6té trans-
versal CT1 de la lisse 1, la résine s’étend de maniére
continue a lintérieur du logement allongé 32, ainsi
qu’autour de ce logement jusqu’a I'entaille 30 prévue sur
la face latérale 28. Sur le deuxieme c6té transversal CT2
de lalisse 1, larésine recouvre une portion du bord libre
du brin 4 formée par le bord périphérique 484 du plateau
48 et s’étend dans la totalité du lamage 66, ainsi que
jusqu’a I'entaille 30 prévue sur la face latérale 29.
[0075] Apres solidification de la résine, les pions 72 et
74 de résine solidifiee formés dans les trous 52 et 54
sont de formes tronconiques et divergents vers les lama-
ges 58 et 60. En outre, ils se rejoignent a l'intérieur de la
cavité proximale 44 et sont monoblocs avec les deux
organes d’assemblage 82 et 84. lIs sont ainsi fermement
ancrés dans les trous 52 et 54 et ne risquent pas de s’en
échapper. Le décalage axial d4 favorise I'ancrage des
pions 72 et 74 dans la cavité proximale 44.

[0076] En outre, une partie de la résine solidifiée
s’étend de fagon continue a partir du logement allongé
32, atravers la zone de passage ZP, jusque dans la zone
Z0 précédemment vide. Cette partie de la résine solidi-
fiee entoure la portion d’extrémité longitudinale du brin
4 qui est située, le long de I'axe X1, entre l'orifice distal
62 et 'extrémité distale et longitudinale 46, et qui jouxte
le bord périphérique 484 du plateau 48.

[0077] On note 4844 la portion du bord périphérique
484 qui, en configuration montée de la lisse, est en vis-
a-vis, selon l'axe Z1, de la portion d’extrémité 26 du
maillon 2, plus précisément de la surface de recouvre-
ment S26. Latrace de la portion 4844, en projection selon
'axe Z1, sur le maillon 2 délimite la surface S26. Cette
portion 4844 n’est pas en vis-a-vis, selon l'axe Z1, du
logement 32. Comme visible a la figure 7, la résine soli-
difiée qui traverse la zone de passage ZP s’étend au
contact d’une partie de la portion 4844 du bord périphé-
riqgue 484. En d’autres termes, une fois solidifiée, larésine
déborde latéralement et longitudinalement de lazone Z0.
[0078] Envariante nonreprésentée, larésine solidifiée
entoure la portion du bord périphérique 484 du plateau
48 qui est située, le long de I'axe X1, entre I'orifice proxi-
mal 64 et I'extrémité distale et longitudinale 46, de ma-
niére a ce que toute la portion de bord périphérique 484
en recouvrement de la zone de jonction 26 et en vis-a-
vis du logement 32 soit encapsulée par la résine.
[0079] Les corps des organes d’assemblage 82 et 84,
c’est-a-dire les volumes de résine solidifiée contenus
dans les logements cylindriques 62 et 64 et dans le lo-
gement allongé 32 forment des obstacles a un mouve-
ment relatif entre le maillon et le brin, selon une direction
longitudinale paralléle a 'axe X1 et selon une direction
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latérale paralléle a I'axe Y1.

[0080] En particulier, la résine solidifiée qui est en con-
tact avec les surfaces 323 et 329 dans le premier lobe
322 et avec les surfaces 329 dans le deuxiéme lobe 324,
s’oppose a un retrait de la patte longitudinale 24 par rap-
port a la cavité proximale 24 selon I'axe X1. La résine
solidifiée qui est en contact avec les surfaces 327 dans
le premier lobe 322 et avec la surface 325 dans le deuxie-
me lobe 324 s’oppose également a un rapprochement
du maillon 2 et du brin 4 le long de I'axe X1. La résine
solidifiée qui est en contact avec les surfaces 329, 327,
323, 325 s’oppose donc a un mouvement relatif du
maillon et du brin, selon 'axe Y1. Ainsi, les organes d’as-
semblage 82 et 84, constitués dans les couples de loge-
ments, solidarisent le maillon 2 et le brin 4 selon les di-
rections des axes X1 et Y1. Ces organes d’assemblage
solidarisent également le maillon 2 et le brin 4 selon I'axe
transversal Z1, a cause de la coopération des semelles
86 et 88 respectivement formées sur les cdtés transver-
saux CT1 et CT2 avec le maillon 2 et le brin 4 selon I'axe
Z1. Ces semelles participent également a la solidarisa-
tion du maillon 2 etdu brin 4 dans les directions paralleles
aux axes X1 et Y1.

[0081] Une partie de la résine solidifiée s’étend a tra-
vers la zone de passage ZP, en étant monobloc avec les
organes d'assemblage 82 et 84 et avec leurs semelles
86 et 88. Cette partie de résine solidifiée forme un bloc
90 de matériau synthétique, quiisole le bord périphérique
484 du plateau 48 par rapport aux fils de chaine voisins
lorsque la lisse 1 est montée au sein du métier M. De
méme, la quantité de résine solidifiée présente sur le
premier cété transversal CT1 est suffisamment épaisse
pour constituer un autre bloc 91 de matériau synthétique
qui recouvre I'embouchure de la cavité proximale 44 et
isole la portion de bord 25 qui est en recouvrement du
plateau 48. Dans ces conditions, la quantité totale de
résine solidifiée répartie autour de la zone d’assemblage
entre les piéces 2 et 4 permet d’adoucir la forme exté-
rieure de la lisse 1, en encapsulant les bords saillants,
et limite les risques d’endommager des fils de chaine
adjacents, en cours d’utilisation de la lisse 1 au sein du
métier M. Cette quantité de résine solidifiée est monobloc
et s’étend sur les deux cbtés transversaux CT1 et CT2
de l'interface de recouvrement IR, en particulier a travers
la zone de passage ZP.

[0082] Dans le deuxiéeme mode de réalisation de I'in-
vention représenté aux figures 10a 13, les éléments ana-
logues a ceux du premier mode de réalisation portent les
mémes références et ne sont pas décrits en détail. La
lisse 1 de ce mode de réalisation est également prévue
pour étre utilisée dans le harnais H du métier M de la
figure 14. Dans ce qui suit, on décrit principalement ce
qui distingue ce mode de réalisation du précédent.
[0083] Dans ce mode de réalisation, les extrémités du
maillon 2 sont dépourvues de pattes longitudinales. Un
orifice circulaire distal 32 et un orifice circulaire proximal
34, traversant le maillon de part en part entre la face
transversale 28 et la face transversale 29, sont ménagés
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dans deux portions d’extrémité 26 du maillon 2 qui s’éten-
dent, par rapport a I'ceillet 22, au-dela de deux entailles
30 analogues a celles du premier mode de réalisation.
[0084] Chacun des orifices 32 et 34 traverse le maillon
2 de part en part selon des directions paralléles a I'axe
Z2, entre ses faces transversales 28 et 29 respective-
ment visibles aux figures 10 et 11.

[0085] On note 38 un bord périphérique externe de la
portion d’extrémité 26 et 39 I'extrémité longitudinale et
distale du maillon 2, cette extrémité étant située sur I'axe
X2 et formée par I'intersection du bord 38 et de I'axe X2.
[0086] D’autre part, un plateau 48 de la portion termi-
nale 42 du brin 4 est pourvu de trois orifices qui le tra-
versent de part en part, selon des directions paralléles a
'axe Z4, a savoir un orifice circulaire et distal 62, un orifice
circulaire et proximal 64 et un orifice intermédiaire 68,
disposé, le long de I'axe X4, entre les orifices 62 et 64.
L’orifice 68 est en forme de V ouvert, avec ses branches
682 et 684 qui divergent en s’éloignant de I'extrémité
longitudinale et distale 46 du brin 4. Les orifices 62, 64
et 68 ont un contour fermé.

[0087] Auniveaude chaque extrémité longitudinale du
maillon 2, sur le brin 4, est formée une interface de re-
couvrement IR par la surface S48 du plateau 48, définie
comme dans le premier mode de réalisation, le plateau
48 s’étendant jusqu’a Il'orifice 64. Cette interface de re-
couvrement IR est également formée, sur le maillon 2,
par la surface S26 de la portion d’extrémité 26 qui recoit
en appui la portion terminale 42 du brin 4, plus particu-
lierement le plateau 48. La surface S48 forme une face
de recouvrement du maillon 2 par le brin 4. La surface
S26 forme une face de recouvrement du brin 4 par le
maillon 2. La trace de l'interface de recouvrement IR est
visible a la figure 12. L’interface de recouvrement IR est
définie autour des orifices 32 et 34 sur le maillon 2 et
autour des orifices 62 et 68 sur le brin 4. Les orifices 62,
64 et 68 s’étendent chacun entre la surface S48 de I'in-
terface de recouvrement IR et la surface périphérique
externe 56 du brin 4.

[0088] Dans I'exemple des figures 10 a 13, I'interface
de recouvrement IR est paralléle aux axes X1 et Y1 et
sa trace dans le plan de la figure 12 est une succession
de segments de droite horizontaux.

[0089] Comme visible a la figure 10, en configuration
assemblée de la lisse 1, l'orifice 64 s’étend au-dela du
bord périphérique 38, en particulier au-dela de son ex-
trémité longitudinale et distale 39, parrapport a la surface
de recouvrement S26. En particulier, une portion 642 de
contour de l'orifice 64 est définie hors du vis-a-vis, selon
I'axe Z1, avec la partie pleine de la zone de transition 26
du maillon 2. En particulier, l'orifice 64 est en vis-a-vis
selon I'axe Z1 d’'une portion du bord périphérique 38
constituée de I'extrémité longitudinale et distale 39. En
d’autres termes, sur un plan perpendiculaire a I'axe Z1,
la projection du contour de l'orifice 64 est tangente avec
la projection d’'un contour du bord périphérique 38. L’ori-
fice 64 n’est pas un logement d’un couple de logements
au sens de l'invention. La portion de contour 642 est dis-
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posée en dehors du vis-a-vis selon I'axe Z1 avec les ori-
fices 32 et 34 du maillon 2.

[0090] Envariante nonreprésentée, I'orifice 64 s'étend
uniqguement partiellement, par rapport a la surface de
recouvrement du maillon 2, au-dela du bord périphérique
du maillon 2.

[0091] En variante non représentée, la totalité du con-
tour 64 est hors du vis-a-vis avec la partie pleine du
maillon 2 selon 'axe transversal.

[0092] Le bord périphérique 38 est en recouvrement
selon I'axe Z1 de la surface S48 du plateau 48 tournée
vers le maillon 2.

[0093] D’autre part, dans cette méme configuration
montée de la lisse 1 et comme visible a la figure 11, les
extrémités libres des branches 682 et 684 de I'orifice 68
s’étendent au-dela du bord périphérique 38, par rapport
a la surface S26, en s’éloignant de I'axe X1.

[0094] On note 685 le contour de I'orifice 68. On note
686 les portions arrondies d’extrémité des contours des
branches 682 et 684. Ces portions de contour 686 font
partie du contour 685 et ne sont pas en vis-a-vis, selon
'axe Z1, avec la partie pleine de la zone de transition 26
du maillon 2, ni avec les orifices 32 et 34.

[0095] Il est ainsi formé trois zones de passage, res-
pectivement notées ZP1, ZP2 et ZP3, entre les orifices
64 et 68 et un volume défini a la périphérie de la portion
d’extrémité 26 du maillon 2, autour de son bord périphé-
rique 38. Plus précisément, une premiére zone de pas-
sage ZP1 est délimitée par la portion de contour 642 et
I'extrémité longitudinale et distale 39 qui appartient au
bord 38, en regard de l'orifice 64 selon I'axe Z4. Cette
premiére zone de passage ZP1 peut étre qualifiee de
zone de passage « centrale » car elle est située globa-
lementsurl'axe X1. D’autre part, deux zones de passage
latérales ZP2 et ZP3 sont définies de part et d’autre de
'axe X1, au-dela du bord 38 par rapport a I'orifice 32 et
a la surface S26, en regard des extrémités libres des
branches 682 et 684 de I'orifice intermédiaire 68. Ces
deuxiémes zones de passage sont chacune délimitées
par les portions de contour 686 des branches 682 et 684
et par une portion 382 du bord 38 visible a travers les
branches 682 et 684 a la figure 11.

[0096] Ainsi, dans ce cas, il est prévu, non pas une
mais trois zones de passage ZP1, ZP2 et ZP3 qui s’éten-
dentchacune endehors d’une interface de recouvrement
IR définie entre le brin 4 et le maillon 2. Plus précisément
les trois zones de passage ZP1, ZP2, ZP3 sont chacune
en dehors du vis-a-vis, selon I'axe Z1, avec I'interface de
recouvrement IR, en-dehors du vis-a-vis, selon I'axe Z1,
avec une partie pleine du maillon 2 et en dehors du vis-
a-vis, selon 'axe Z1, des logements 34 et 32.

[0097] Tant que la résine n’a pas été apposée sur la
zone d’assemblage entre les pieces 2 et 4, ces zones de
passage ZP1,ZP2 et ZP3 sont vides c’est-a-dire qu’elles
ne sont traversées ni par la partie pleine du maillon 2, ni
par la partie pleine du brin 4.

[0098] Lorsque lalisse estfabriquée, les orifices 34 et
62 sont disposés en vis-a-vis selon une direction paral-



19 EP 3 839 115 A1 20

lele a 'axe Z1 et forment ensemble un couple de loge-
ments 34+62 dans lequel peut étre formé un premier or-
gane d’assemblage 82, par solidification d’une résine,
ce premier organe d’assemblage étant, dans cet exem-
ple également, en forme de rivet. De la méme fagon, un
deuxieme organe d’assemblage 84, également en forme
de rivet dans cet exemple, est formé dans le couple de
logements 32+68 constitué des orifices 32 et 68 alignés
selon une direction parallele a I'axe Z1.

[0099] Une surface S44 ménagée sur le brin 4 est in-
clinée en direction de I'axe X1, de l'interface de recou-
vrement IR et de I'extrémité longitudinale et distale 46,
comme dans le premier mode de réalisation. Cette sur-
face S44 est également inclinée en direction des zones
de passage ZP1, ZP2 et ZP3. Un point d’application PA
de la résine fluide est prévu sur cette surface inclinée
S44. Larésine fluide appliquée sur cette surface s’écoule
alors en direction des orifices 32 et 34, ainsi que devant
le bord périphérique 38, c’est-a-dire au-dela du bord 38
par rapport a la partie pleine de la portion d’extrémité 26.
Elle s’écoule alors a travers les orifices 62, 64 et 68 pour
constituer, apres solidification comme dans le premier
mode de réalisation, d’une part, les organes d’assem-
blage 82 et 84 et, d’autre part, des blocs de résine soli-
difiée s’étendent a travers les zones de passage ZP1,
ZP2 et ZP3.L'un de ces blocs de résine solidifiée, obtenu
par écoulement de la résine a travers le passage central
ZP1, est visible a la figure 12 avec la référence 90. Deux
autres blocs de résine solidifiée, obtenus par écoulement
de larésine a travers les passages latéraux ZP2 et ZP3,
sont visibles a la figure 13 avec les références 92 et 94.
[0100] Le bloc 90 de résine solidifiée s’étend transver-
salement de part et d’autre du plan contenant les axes
X1 et Y1, sur les deux co6tés transversaux CT1 et CT2
de la zone d’assemblage entre le maillon 2 et le brin 4,
de sorte qu'ilisole cette zone d’assemblage de I'extérieur
de la lisse, en encapsulant les reliefs saillants, tels que
la partie du bord 38 située au voisinage de I'extrémité
longitudinale et distale 39 du maillon 4. De méme, les
blocs 92 et 94 isolent les parties latérales du bord 38,
situées de part et d’autre de la portion d’extrémité 26
selon I'axe Y1 et situées en recouvrement transversal du
plateau 48.

[0101] Les blocs 90, 92 et 94 de résine solidifiée sont
monoblocs avec les organes d’assemblage 82 et 84 et
avec des semelles de résine 86 et 88 formées respecti-
vement sur le premier coté transversal CT1 et sur le
deuxiéme coté transversal CT2, comme dans le premier
mode de réalisation. Ici, le premier c6té transversal CT1
est situé, par rapport a l'interface de recouvrement IR,
du cété du plateau 48 du brin 4 et des orifices 62, 64 et
68, alors que le deuxieme cété transversal CT2 est situé,
par rapport a cette surface, du c6té maillon 2 et de son
bord périphérique 38.

[0102] L’écoulement de la résine avant solidification
est limité par les entailles rectilignes 30 prévues sur les
deux faces latérales 28 et 29 du maillon 2, ainsi que par
une entaille 31 prévue sur la surface périphérique exter-
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ne 56 du brin 4, du cété visible a la figure 11, c’est-a-dire
sur le c6té du brin 4 opposé a la surface inclinée S44.
L’entaille 31 s’étend dans un plan perpendiculaire a I'axe
Z1. Cette entaille 31 esten forme de V ouverten direction
de I'extrémité longitudinale et distale 46 du brin 4. Elle
peut étre réalisée par moulage lors de la fabrication du
brin 4 ou par usinage ultérieur. Elle s’arréte a distance
des bords latéraux du brin 4. Avantageusement, le rap-
portdelalongueurde I'entaille 31 mesurée parallelement
alaxe Y4 surlalargeur du brin au niveau de cette entaille
31 est compris entre 0.6 et 0.95, de préférence égal a
0.8. En outre, on peut prévoir que cette entaille 31 pré-
sente laméme épaisseur, selonl'axe Z1, que les entailles
30 ou une épaisseur voisine.

[0103] Ainsi, la quantité de résine solidifiée présente
de part et d’autre des parties en recouvrement du maillon
2 etdu brin 4 s’étend, le long de I'axe X1, entre 'une des
entailles 30 et la surface S44 sur le c6té de la lisse 1
visible a la figure 10 et entre les entailles 30 et 31 sur le
coté opposé de la lisse, visible a la figure 12. Cette quan-
tité de résine solidifiée vient au contact et isole les parties
saillantes, dont les portions 382 et 39 du bord 38 de la
portion d’extrémité 26 et le bord 484 du plateau 48 en
recouvrement transversal du maillon 2, qui ne risquent
donc pas d’endommager des fils voisins lorsque la lisse
1 est utilisée au sein du métier M.

[0104] On note 384 la portion du bord périphérique 38
qui, en configuration montée de la lisse, est en vis-a-vis,
selon I'axe Z1, de la portion terminale 42 du maillon 4,
plus précisément de la surface de recouvrement S48. La
trace de la portion 384, en projection selon 'axe Z1, dé-
limite la surface S48 sur le maillon 2. Cette portion 384
n’est pas en vis-a-vis, selon 'axe Z1, des logements 32,
64 et 68. Comme on peut le déduire de la figure 11, une
fois solidifiée, larésine quitraverse les zones de passage
ZP, ZP2 et ZP3 s’étend au contact d’'une partie de la
portion 384 du bord périphérique 38. En d’autres termes,
une fois solidifiée, la résine déborde latéralement et lon-
gitudinalement des volumes situés, le long du bord 38,
en vis-a-vis selon 'axe Z1 des zones de passage ZP1,
ZP2 et ZP3.

[0105] Onremarque que, dansle premiermode de réa-
lisation, le logement 32 est traversant, selon I'axe trans-
versal Z1, entre la face de recouvrement S26 ménagée
sur le maillon 2, qui définit localement I'interface de re-
couvrementIR, etla surface externe 28 qui est également
ménageée sur le maillon 2, alors que, dans le deuxieme
mode de réalisation, les logements 62 et 68 sont traver-
sant, selon I'axe transversal Z1, entre la face de recou-
vrement S48 ménagée sur le brin 4, qui définitlocalement
l'interface de recouvrement IR, et la faxe externe 56 éga-
lement ménagée sur le brin 4.

[0106] Quel que soit le mode de réalisation, chaque
zone de passage ZP, ZP1, ZP2 ou ZP3 est délimitée,
dans une premiére piéce, parmi le maillon 2 et le brin 4,
par une portion d’'un contour fermé délimitant un orifice
traversant cette premiere piéce, selon I'axe transversal
et, dans la deuxiéme piéce, par une portion d’'un bord
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périphérique de cette deuxiéme piéce. Dans le premier
mode de réalisation, la premiére piéce est le maillon 2
dans laquelle le logement allongé 32 est un orifice tra-
versant et présente un contour fermé formé des surfaces
323 a 329 dont la surface 323 n’est pas en vis-a-vis,
selon I'axe Z1, de la partie pleine formée du plateau 48
ni en vis-a-vis, selon I'axe Z1, des logements 62 et 64
du brin 4. En outre, la deuxiéme piéce est le brin 4 et la
zone de passage ZP est formée au niveau de la portion
4842 du bord périphérique 484. Dans le deuxieme mode
de réalisation, la premiére piece est le brin 4 dans lequel
les orifices traversant 64 et 68 ont chacun un contour
fermé dont une portion 642, respectivement 686, n’est
pas en vis-a-vis selon I'axe Z1 de la partie pleine formée
par la portion d’extrémité 26 ni en vis-a-vis selon I'axe
Z1 des logements 32 et 34 du maillon 2, tout en définis-
sant les zones ZP1, ZP2 et ZP3. En outre, la deuxiéme
piece est le maillon 2 et les zones de passage ZP1, ZP2
et ZP3 sont respectivement formées au niveau des por-
tions 39 et 382 du bord périphérique 38.

[0107] Danstouslescas,lazone de passage ZP, ZP1,
ZP2 ou ZP3 est décalée de linterface de recouvrement
IR dans les directions des axes X1 et Y1.

[0108] D’autre part, dans les deux modes de réalisa-
tion, un logement du couple de logements qui est traver-
sant et le bord périphérique mentionnés ci-dessus sont
respectivement disposés sur deux cbtés transversaux
opposés CT1 et CT2 de l'interface de recouvrement IR.
[0109] Dans les deux modes de réalisation, la zone de
passage est traversée par la résine solidifiée sur toute
son étendue, c’est-a-dire sur toute sa section. Cecin’est
toutefois pas obligatoire.

[0110] Dans les deux modes de réalisation, il est pos-
sible d’identifier une ou des zone(s) de passage ZP, ZP1,
ZP2 et/ou ZP3 qui est ou sont coplanaire(s) avec l'inter-
face de recouvrement. Ceci n’est toutefois pas obligatoi-
re.

[0111] Dans les deux modes de réalisation, l'interface
de recouvrement est contenue dans un unique plan. Ceci
n’est toutefois pas obligatoire. L'interface de recouvre-
ment peut étre étagée. Les faces de recouvrement défi-
nies sur le maillon 2, respectivement sur le brin 4, sont
alors non coplanaires.

[0112] Dans les deux modes de réalisation, une au
moins des zones de passage ZP ou ZP1 est alignée,
selon I'axe longitudinal X1 de la lisse 1, avec au moins
un logement du couple de logements 32+62, 32+64 ou
34+62 et 32+68 dans lequel est formé un organe d’as-
semblage 82 ou 84, de préférence un logement de la
piece dont le bord périphérique délimite la zone de pas-
sage.

[0113] Envariante non représentée, au moins I'un des
blocs 90, 92, 94 de résine forme une piéce distincte des
organes d’assemblage 82 et 84. On dépose alors de la
résine en plusieurs points du premier c6té transversal
CT1. Dans ce cas, de préférence, la résine qui forme les
blocs 90, 92, 94 est de composition identique a la résine
qui forme les organes d’assemblage 82 et 84. Cecin’est
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toutefois pas obligatoire.

[0114] En variante non représentée, on vient remplir
de résine uniquement les couples de logements sans
former de semelle.

[0115] Lorsque le logement allongé 32 a une géomeé-
trie en trou de serrure, comme mentionné ci-dessus, les
surfaces de butée intermédiaires 327 et 329 améliorent
la liaison par les organes d’assemblage formés par les
organes d’assemblage 82 et 84 dans la direction longi-
tudinale. Selon une variante non représentée de l'inven-
tion, unlogementallongé en forme de « trou de serrure »,
tel que le logement allongé 32 du premier mode de réa-
lisation, peut comprendre plusieurs paires de surfaces
de butée avant intermédiaires, décalées selon I'axe lon-
gitudinal X1 de la lisse.

[0116] En variante, un seul organe d’assemblage 82
et 84 est prévu. Selon une autre variante, trois ou plus
de trois tels organes sont prévus.

[0117] Selon une encore autre variante non représen-
tée de I'invention, le maillon peut étre engagé en sand-
wich dans le brin, en étant pris entre deux surfaces selon
une direction transversale paralléle a I'axe Z1. Dans ce
cas, le recouvrement transversal des piéces 2 et 4 a lieu
sur deux surfaces de recouvrement du maillon. Les ob-
servations qui précédent au sujet de la surface IR sont
alors applicables a I'une au moins de ces deux surfaces
de recouvrement.

[0118] Selon une autre variante de I'invention, le corps
de lisse 10 ne comporte qu’un seul brin 4.

[0119] Quel que soitle mode de réalisation, la quantité
de résine solidifiée qui constitue les organes d’assem-
blage 82 et 84 est avantageusement appliquée a partir
d’'un seul cbté transversal CT1 ou CT2 de la lisse en
cours de fabrication, du c6té de la premiere piece et se
répartit au niveau du bord périphérique de la deuxiéme
piece, sur le cbté transversal opposé CT2 ou CT1, en
traversant la ou les zones de passage ZP ou ZP1, ZP2
et ZP3. Cette quantité de matiére couvre les zones de
transition entre le maillon et le brin et limite les risques
d’accrochage avec les fils de chaine voisins en cours de
tissage, sans interférer avec le remplissage des couples
de logements dans lesquels sont formés les organes
d’assemblage 82 et 84, aprés solidification de la résine.
[0120] Les surfaces inclinées S44, S66 prévues sur
'une ou sur chacune des piéces 2 et 4 permettent I'éta-
lement de la résine, méme si la résine n’est déposée
qu’en un point PA, ce qui permet une standardisation et
une automatisation du procédé de fabrication de la lisse
1.

[0121] De préférence, dans tous les modes de réali-
sation, la zone de passage, ou au moins une zone de
passage, a une section supérieure ou équivalente a la
section minimale des logements des couples de loge-
ments prise dans un plan perpendiculaire a I'axe trans-
versal.

[0122] Aumoinsune zone de passage, a savoirlazone
de passage ZP dans le premier mode de réalisation et
les zones de passage ZP2 ou ZP3 dans le deuxieme
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mode deréalisation, estformée dans un orifice traversant
32 ou 68 qui appartient aussi a un couple de logements
dans lequel est formé un organe d’assemblage 82 ou 84.
Ainsi, larésine déposée dans ou a proximité de ce couple
de logements est guidée vers cette zone de passage ZP,
ZP2 ou ZP3. Ceci évite 'accumulation de surplus de ré-
sine dans certaines zones de la lisse.

[0123] La zone de passage ZP ou ZP1, qui est délimi-
tée par I'extrémité longitudinale distale 46 ou 39 de la
deuxiéme piéce 4 ou 2, permet une liaison compacte
dans une direction latérale.

[0124] Dans le cas ou une semelle commune 86, 88
ou équivalente, est formée pour les organes d’assem-
blage 82 et 84, sur au moins un cété transversal de la
lisse, cette semelle forme un revétement de protection
des faces externes transversales du brin et du maillon.
Comme cette semelle est continue dans les directions
longitudinale etlatérale et comme elle recouvre certaines
portions des bords périphériques de ces piéces, elle for-
me une surface externe de transition progressive entre
le maillon et le brin, ce qui limite également les risques
d’accrochages d'un fil de chaine voisin sur le brin ou le
maillon.

[0125] Quel que soit le mode de réalisation, le bord
périphérique 484 ou 38 qui délimite la zone de passage
est externe et distinct d’'un logement du ou des couples
de logements.

[0126] Quel que soit le mode de réalisation, tous les
logements des couples de logements ont un contour fer-
meé.

[0127] Quel que soit le mode de réalisation, les en-
tailles 30 et 31 limitent la progression de la résine en
direction de I'ceillet 22 ou en direction des moyens d’ac-
crochage 11A et 11B. Comme elles sont ménagées a
distance des arétes et bords latéraux des piéces 2 et 4,
elles n’'affaiblissent pas la tenue mécanique de la piéce
2 ou 4 dans laquelle elles sont ménagées, ni I'état de
surface de ces arétes ou bords latéraux contre lesquels
peuvent frotter les fils de chaine voisins en cours de tis-
sage.

[0128] En variante, un traitement autre qu’ultraviolet
peut étre utilisé pour faire solidifier la résine.

[0129] Par exemple, la résine utilisée est de type
époxyde ou acrylique.

[0130] L’invention estreprésentée sur les figures dans
le cas ou elle est utilisée avec une lisse 1 pour un harnais
H de métier M de type Jacquard. Elle est toutefois appli-
cable a une lisse pour cadre dont les deux moyens d’ac-
crochage permettent de la raccorder a une traverse d’un
cadre de lisses. Dans ce cas, le métier a tisser n’est pas
un métier de type Jacquard mais un métier équipé d’une
ratiére ou d’'une mécanique a cames.

[0131] Les modes de réalisation et variantes envisa-
gés ci-dessus peuvent étre combinés pour générer de
nouveaux modes de réalisation de l'invention.
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Revendications

1. Lisse(1)de guidage d’unfil de chaine pour un métier
atisser (M), la lisse s’étendant en longueur selon un
axe longitudinal (X1) et comprenant :

- un maillon (2), avec un ceillet (22) de passage
du fil de chaine ;

- un corps de lisse (10), avec au moins un brin
(4) qui s’étend selon I'axe longitudinal ; et

- au moins un organe d’assemblage (82, 84) en-
tre le maillon et le brin, cet organe d’assemblage
étantenrésine solidifiée et disposé dans un cou-
ple de logements (32+62, 32+64; 34+62, 32+68)
formé par un logement (32 ; 32, 34) ménagé
dans le maillon et un logement (62, 64 ; 62, 68)
ménagé dans le brin ;

les logements du couple de logements étant en vis-
a-vis selon une direction parallele a un axe (Z1)
transversal a I'axe longitudinal ;

les logements du couple de logements étant dispo-
sés de part et d’autre d’une interface de recouvre-
ment (IR), au niveau de laquelle le maillon et le brin
sont en recouvrement selon I'axe transversal (Z1) ;
un logement (32 ; 62, 68) du couple de logements
(32+62, 32+64; 34+62, 32+68) traversant de parten
part, selon I'axe transversal, le brin ou le maillon,
dans lequel ce logement est ménagé, et étant dis-
posé, par rapport a l'interface de recouvrement (IR),
sur un premier coté transversal (CT1),

une premiere piece (2 ; 4) parmi le maillon et le brin
étant pourvue d’au moins un orifice (32 ; 64, 68), de
contour (323+325+327+329 ; 642, 685) fermé, tra-
versant la premiére piéce de part en part, selon I'axe
transversal (Z1),

caractérisée en ce que

- au moins une portion (323 ; 642, 686) du con-
tour fermé (323+325+327+329 ; 642, 685) est
définie en dehors du vis-a-vis, selon I'axe trans-
versal (Z1), avec une partie pleine (48 ; 26) de
la deuxieme piéce parmi le maillon et le brin et
en dehors du vis-a-vis, également selon 'axe
transversal, avec un logement (62, 64 ; 32, 34)
de la deuxiéme piéce qui appartient a un couple
de logements,

- une zone de passage (ZP ; ZP1, ZP2, ZP3) est
délimitée

- par la portion (323 ; 642, 686) du contour
(323+325+327+329 ; 642, 685) de l'orifice
traversant (32 ; 64, 68) de la premiére piece
(2;4); et

- par une portion (4842 ; 39, 382) d'un bord
périphérique (484 ; 38) de la deuxiéme pie-
ce, ce bord périphérique de la deuxieme
piece est disposé, par rapport a l'interface
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de recouvrement, sur un deuxiéme co6té
transversal (CT2) ;

- la zone de passage est traversée par de la
résine solidifiée (90 ; 90, 92, 94) qui s’étend con-
tre la portion du bord périphérique délimitant la
zone de passage.

Lisse selon la revendication 1, caractérisée en ce
que le logement traversant (32, 324 ; 68) du couple
de logements forme également l'orifice traversant
de la premiére piece (2 ; 4) qui délimite la zone de
passage (ZP ; ZP2, ZP3).

Lisse selon la revendication 2, caractérisée en ce
que le logement traversant (32) est commun a deux
couples de logements (32+62, 32+64).

Lisse selon I'une des revendications 2 ou 3, carac-
térisée en ce que le logement traversant (32) est
délimité par au moins une surface de butée avant
proximale (323), une surface de butée arriere distale
(325), une surface de butée arriere intermédiaire
(327) et une surface de butée avant intermédiaire
(329).

Lisse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que, sur la premiere piece (2 ;
4), l'orifice traversant (32 ; 64, 68) est en vis-a-vis,
selon I'axe transversal (Z1), de la portion (4842 ; 39,
382) du bord périphérique (484 ; 38) de la deuxieme
piece (4 ; 2) délimitantla zone de passage (ZP ; ZP1,
ZP2, ZP3).

Lisse selon la revendication 5, caractérisée en ce
que l'orifice traversant (32 ; 64, 68) de la premiére
piece (2 ; 4) est en vis-a-vis selon I'axe transversal
(Z1) d’une extrémité longitudinale distale (46 ; 39)
de la deuxiéme piece (4 ; 2).

Lisse selon I'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la résine solidifiée qui tra-
verse la zone de passage (ZP ; ZP1, ZP2, ZP3)
s’étend depuis une surface externe (S44, S66 ; S44,
56)de la premiére piece (2 ;4)etjusqu’a une surface
externe transversale (28, 29) de la deuxiéme piece
(4 ; 2), ces surfaces externes étant disposées d’un
méme coté transversal (CT1, CT2) parrapportal’in-
terface de recouvrement (IR).

Lisse selon la revendication 7, caractérisée en ce
qu’au moins une de ces surfaces externes (S44,
S66)estinclinée (a, B) par rapporta I'axe longitudinal
(X1) en direction de la zone de passage (ZP; ZP1,
ZP2, ZP3).

Lisse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la résine solidifiée qui tra-
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verse la zone de passage (ZP, ZP1, ZP2, ZP3)
s’étend au contact d’une autre portion (4844 ; 384)
du bord périphérique (484 ; 38) de ladeuxieme piéce
(4 ; 2), qui est en vis-a-vis, selon I'axe transversal
(Z1), d’'une partie pleine (26 ; 48) de la premiere pié-
ce (2;4).

Lisse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la résine solidifiée (90 ; 90,
92, 94) qui traverse la zone de passage (ZP, ZP1,
ZP2, ZP3) est monobloc avec I'organe d’assembla-
ge (82, 84).

Lisse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’au moins une surface exter-
ne (28, 29, 56) du maillon (2) et/ou du brin (4) qui
est en contact avec la résine comporte une entaille
(30, 31) de limitation de la diffusion de la résine.

Lisse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’une partie d’extrémité longi-
tudinale (48) de la deuxiéme piéce (4) est dépourvue
de parois latérales, en ce que la premiére piéce est
en recouvrement, selon I'axe transversal (Z1), de
I'extrémité (48) longitudinale au niveau d’'une unique
interface de recouvrement (IR) et en ce que le lo-
gement traversant (32) du couple de logements est
meénagé dans la premiére piece (2), parmile maillon
et le brin.

Lisse selon I'une des revendications précédentes
caractérisée en ce que la premiére piece est le
maillon (2) et la deuxieme piece est le brin (4).

Lisse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’une patte longitudinale (24)
du maillon (2) est regue dans une cavité proximale
(44)du brin (4) définie entre un fond (442), un plafond
(444) et deux parois latérales (446), en ce que deux
trous (52, 54) sont ménagés dans le brin et débou-
chent chacun dans la cavité proximale et sur une
surface externe (56) du brin et en ce qu’une extré-
mité libre (242) de la patte longitudinale est décalée,
le long de I'axe longitudinal (X1), par rapport aux
deux trous, en étant plus proche de I'embouchure
de la cavité proximale que les deux trous.

Harnais (H) de métier a tisser (M) de type Jacquard,
équipé de plusieurs lisses de guidage d’unfil de chai-
ne, caractérisé en ce qu’au moins une des lisses
(1) est selon I'une des revendications précédentes.
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