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(54) ÉSYSTEME D’ALIMENTATION DE GAZ ÉQUIPÉ D’UNE ÉLECTROVANNE DE SÉCURITÉ

(57) L’invention concerne un système d’alimentation
de gaz pour un appareil de cuisson à gaz, le système
comprenant un robinet (1) d’alimentation de gaz ayant
un corps (2) pourvu d’une entrée de gaz (3) et d’une
sortie de gaz (4) entre lesquelles circule un gaz, et une
électrovanne (91) de sécurité comprenant un boîtier (94)
logé dans une chambre (65) et un support tubulaire (96)
qui est monté en force dans la chambre (65), le support

tubulaire s’étendant au moins en partie à l’extérieur de
la chambre (65) et portant un connecteur mâle.

Selon l’invention, le système d’alimentation com-
prend un dispositif de connexion (120) ayant un connec-
teur femelle (122) porté par un élément isolant (121) et
qui est destiné à recevoir le connecteur mâle, et un élé-
ment de connexion (127) conducteur en contact direct
avec le support (96) tubulaire..
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Description

Domaine de l’invention

[0001] La présente invention concerne un système
d’alimentation de gaz comprenant un robinet d’alimen-
tation de gaz équipé d’une électrovanne de sécurité, le
robinet d’alimentation permettant d’alimenter et de régu-
ler le débit de gaz vers un brûleur d’un appareil de cuisson
à gaz.

Arrière-plan technique

[0002] De manière générale un robinet d’alimentation
de gaz pour les appareils de cuisson de type cuisinière,
table à gaz ou barbecue à gaz comprend un corps pourvu
d’une entrée de gaz, d’une sortie de gaz et de plusieurs
canaux, cavités ou chambres par lesquels le gaz peut
circuler de l’entrée à la sortie de gaz et des moyens agen-
cés dans le corps qui permettent de régler le débit de
gaz entre au moins une position de débit minimal et une
position de débit maximal.
[0003] Le robinet d’alimentation de gaz comprend en
outre une électrovanne de sécurité agencée dans une
chambre du corps du robinet qui communique avec l’en-
trée de gaz et la sortie de gaz. L’électrovanne est couplée
électriquement à un système thermoélectrique ou élec-
tronique de commande qui est relié à l’appareil de cuis-
son. De manière générale, l’électrovanne autorise ou in-
terdit la circulation de gaz dans le corps du robinet vers
le brûleur en fonction des données relatives à une flamme
du brûleur détectée par le système thermoélectrique ou
électronique de commande. L’électrovanne comprend
typiquement un électroaimant qui est logé dans un boî-
tier, un obturateur qui se déplace en partie dans le boitier
et qui est destiné à ouvrir ou fermer la sortie de la cham-
bre reliée à la sortie de gaz, et un connecteur mâle porté
par un support qui est monté sur le boîtier. Un exemple
d’électrovanne est décrit dans les demandes de brevet
WO-A2-2012/080055, WO-A1-2012/001716, ES-U-
1023978 et ES-U-1 030 940.
[0004] La demande de brevet WO-A1-2012/001716
décrit un élément de connexion/fixation de forme tubu-
laire qui comprend une première portion qui est montée
en partie en force dans la chambre autour du support du
connecteur mâle et une deuxième partie qui s’étend à
l’extérieur du corps du robinet. Le connecteur mâle
s’étend à travers cette deuxième portion et est accessible
pour y coupler un connecteur femelle relié à un thermo-
couple d’un système thermoélectrique ou électronique
de commande par exemple. L’électrovanne peut être
également fixée dans la chambre à l’aide d’un écrou. Cet
élément de fixation qui sert également de connexion est
généralement réalisé en laiton ou aluminium qui sont des
matériaux coûteux. De même, cet élément de connexion/
fixation implique des manipulations supplémentaires
pour le montage du robinet qui comprend déjà diverses
pièces à installer dans le corps du robinet.

Résumé de l’invention

[0005] Un premier objectif de la présente invention est
de fournir un robinet de gaz plus économique à fabriquer
et qui permet un gain de temps lors du montage et de sa
connexion avec des moyens appropriés.
[0006] Nous parvenons à cet objectif conformément à
l’invention grâce à un système d’alimentation de gaz pour
un appareil de cuisson à gaz, le système comprenant un
robinet d’alimentation de gaz ayant un corps pourvu
d’une entrée de gaz et d’une sortie de gaz entre lesquel-
les circule un gaz, et une électrovanne de sécurité qui
comprend un boîtier logé dans une chambre du corps et
un support tubulaire monté en force dans la chambre, le
support tubulaire s’étendant au moins en partie à l’exté-
rieur de la chambre et portant un connecteur mâle, le
système comprenant un dispositif de connexion ayant
un connecteur femelle porté par un élément isolant et qui
est destiné à recevoir le connecteur mâle, et un élément
de connexion conducteur destiné à être en contact direct
avec le support tubulaire.
[0007] Ainsi, cette solution permet d’atteindre l’objectif
susmentionné. En particulier, une telle configuration per-
met d’éviter l’installation d’une pièce supplémentaire de
raccord qui est coûteuse et permet donc un gain de temps
lors de la fabrication et du montage du robinet. D’autre
part, cela permet de connecter directement le thermo-
couple d’un système thermoélectrique ou électronique
de commande sur l’électrovanne, ce qui facilite l’instal-
lation par l’utilisateur.
[0008] Le système d’alimentation comprend égale-
ment l’une ou plusieurs des caractéristiques suivantes,
prises seules ou en combinaison :

- l’élément de connexion comprend des éléments de
maintien sur le support tubulaire.

- l’élément de connexion est réalisé dans un matériau
métallique.

- l’élément isolant comprend un corps tubulaire com-
portant une extrémité proximale entourant le con-
necteur femelle, le connecteur femelle étant destiné
à être couplé à un fil conducteur destiné à être relié
à un système thermoélectrique ou électronique de
commande relié à l’appareil de cuisson.

- le dispositif de connexion comprend un premier man-
chon cylindrique creux qui est destiné à s’étendre
radialement à l’extérieur du support tubulaire et en
contact avec celui-ci.

- le premier manchon comprend des proéminences
s’étendant radialement depuis sa surface radiale-
ment interne.

- le dispositif de connexion comprend un deuxième
manchon creux qui est monté autour de l’extrémité
proximale du corps tubulaire.

- le premier manchon et/ou le deuxième manchon
est/sous fendu(s) circonférentiellement.

- le premier manchon présente un diamètre supérieur
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au diamètre du deuxième manchon.
- le deuxième manchon est relié au premier manchon

au moyen d’une languette.
- le robinet comprend des moyens d’activation de

l’électrovanne de manière que celle-ci occupe une
position d’ouverture et une position de fermeture de
la sortie de la chambre.

- le support tubulaire est monté sur le boîtier de l’élec-
trovanne.

- le robinet comprend des moyens d’activation com-
portant un organe d’armement mobile s’étendant au
moins en partie dans un logement du robinet d’axe
parallèle à un axe longitudinal X, l’organe d’arme-
ment étant destiné à actionner l’électrovanne de sé-
curité.

- le corps comprend une première portion dans laquel-
le est formée la chambre de l’électrovanne de sécu-
rité et une deuxième portion dans laquelle est formée
au moins l’entrée de gaz, les axes étant inclinés l’un
par rapport à l’autre en formant un angle obtus.

Brève description des figures

[0009] L’invention sera mieux comprise, et d’autres
buts, détails, caractéristiques et avantages de celle-ci
apparaîtront plus clairement à la lecture de la description
explicative détaillée qui va suivre, de modes de réalisa-
tion de l’invention donnés à titre d’exemples purement
illustratifs et non limitatifs, en référence aux dessins
schématiques annexés dans lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective d’un exemple
de robinet d’alimentation de gaz monté sur une ram-
pe d’alimentation d’un appareil de cuisson à gaz se-
lon l’invention ;
La figure 2 représente en perspective un mode de
réalisation d’un corps de robinet d’alimentation de
gaz selon l’invention ;
La figure 3 est une vue en perspective d’un exemple
d’élément de régulation d’un robinet d’alimentation
de gaz selon l’invention ;
La figure 4 représente un exemple d’organe de
manœuvre destiné à permettre l’ouverture et la fer-
meture du robinet selon l’invention ;
La figure 5 est une vue schématique et en coupe
d’une portion du corps de robinet avec une électro-
vanne qui est logée dans une chambre et qui coo-
père avec un dispositif de connexion relié à un sys-
tème thermoélectrique ou électronique de comman-
de selon l’invention ;
La figure 6 est une vue en perspective d’un exemple
d’électrovanne de sécurité selon l’invention ;
La figure 7 est une vue en coupe axiale d’un exemple
de dispositif de connexion destiné à être monté sur
une électrovanne et dans un robinet d’alimentation
de gaz selon l’invention ; et
La figure 8 est une vue en perspective et arrière d’un
exemple de dispositif de connexion monté sur une

électrovanne selon l’invention.

Description détaillée de l’invention

[0010] Sur la figure 1 est représenté un système d’ali-
mentation de gaz avec un robinet 1 d’alimentation de gaz
destiné à équiper un appareil de cuisson à gaz. L’appareil
de cuisson peut être une cuisinière à gaz, une table à
gaz ou un barbecue à gaz.
[0011] Le robinet d’alimentation de gaz 1 comprend un
corps 2 qui est profilé. Le corps 2 est réalisé générale-
ment par fonderie, matriçage ou extrusion.
[0012] Le corps 2 est pourvu d’une entrée de gaz 3 et
une sortie de gaz 4. L’entrée de gaz 3 est destinée à être
reliée à une source d’alimentation en gaz (non représen-
tée). Cette dernière peut être une bouteille de gaz ou un
réseau de distribution de gaz de ville. A cet effet, un tuyau
(non représenté) comprend une première extrémité qui
est couplée à l’entrée de gaz 3 et une deuxième extrémité
qui est couplée à la sortie de la source d’alimentation.
La sortie de gaz 4 est destinée à être reliée à un brûleur
(non représenté) de l’appareil de cuisson à gaz par lequel
le gaz fourni est enflammé pour le chauffage d’ustensile
culinaire et/ou la cuisson d’aliments.
[0013] Dans la présente invention, et de manière gé-
nérale, les termes « intérieur », « interne » « extérieur »
et « externe » sont définis par rapport à l’intérieur et à
l’extérieur du corps ou des autres pièces destinées à
loger dans ou sur le corps. De même, les termes
« inférieur » et « supérieur » sont définis par rapport à un
premier axe dit axe longitudinal X et au regard de l’éloi-
gnement par rapport à l’axe longitudinal X. L’axe longi-
tudinal X est perpendiculaire à un deuxième axe dit axe
transversal Y et un troisième axe dit axe latéral Z. Ces
trois axes X, Y, Z forment un repère orthonormé tel que
représenté sur la figure 1. Par ailleurs, les éléments iden-
tiques ou sensiblement identiques et/ou avec les mêmes
fonctions sont représentés par les mêmes références nu-
mériques.
[0014] L’entrée de gaz 3 débouche sur une première
face 5 du corps 2 et la sortie de gaz 4 débouche sur une
deuxième face 6 du corps 2. Dans un mode de réalisa-
tion, tel que pour les robinets de table, les première et
deuxième faces 5, 6 sont opposées suivant l’axe trans-
versal Y du corps.
[0015] Le corps 2 comprend une pluralité de canaux,
de cavités, de trous, de conduits, de chambres ou encore
de boyaux par lesquels peut circuler le gaz depuis l’en-
trée de gaz 3 à la sortie de gaz 4.
[0016] En référence à la figure 2, le corps 2 comprend
une première cavité 10 d’axe A parallèle à l’axe longitu-
dinal X. La première cavité 10 comprend une première
ouverture 11 et une deuxième ouverture qui sont oppo-
sées suivant l’axe longitudinal X. La première ouverture
11 débouche sur une surface supérieure 13 du corps (en
relation avec la figue 2). La deuxième ouverture débou-
che dans un premier conduit 14 formé à l’intérieur du
corps également. Le premier conduit 14 comprend une
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première entrée 14a et une sortie. L’entrée 14a du pre-
mier conduit 14 débouche sur une troisième face 7 du
corps. Avantageusement, la première entrée 14a du pre-
mier conduit 14 est obturée par un élément de fermeture
15. De manière avantageuse, l’élément de fermeture 15
est une bille. Quant à la sortie du premier conduit 14,
celle-ci débouche dans la première cavité 10.
[0017] La première cavité 10 communique fluidique-
ment avec la sortie de gaz 4. En particulier, la première
cavité 10 comprend une entrée formée par la deuxième
ouverture. La première cavité 10 comprend au moins une
sortie (non représentée) qui communique avec la sortie
de gaz 4.
[0018] En référence à la figure 3, un élément de régu-
lation 21 est destiné à être logé dans la première cavité
10. L’élément de régulation 21 est configuré de manière
à réguler le débit de gaz entre une au moins une position
minimale de débit et une position maximale de débit. La
position minimale correspond à la fermeture du robinet
tandis que la position maximale correspond à l’ouverture
du robinet. A cet effet, l’élément de régulation comprend
au moins un passage avec une section variable ou plu-
sieurs passages de sections différentes les uns par rap-
port aux autres.
[0019] Dans le présent exemple de réalisation, l’élé-
ment de régulation 21 s’étend suivant un axe C et est
monté de manière rotative dans la première cavité 10.
Ce dernier est coaxial avec l’axe de la première cavité
et parallèle à l’axe longitudinal. L’élément de régulation
21 est creux. L’élément de régulation 21 comprend typi-
quement une première portion 24 destinée à être dispo-
sée à l’intérieur de la première cavité 10 et une deuxième
portion 27 destinée à s’étendre à l’extérieur du corps 2
depuis la surface supérieure 13. La première portion 24
comprend une surface externe 25 de forme complémen-
taire avec une surface interne de la première cavité 10.
Afin de garantir la rotation de l’élément de régulation 21
et notamment un glissement dans la première cavité 10
un lubrifiant est prévu dans la première cavité. Le lubri-
fiant s’étale entre la surface interne et la surface externe
25. D’autres moyens garantissant la rotation de l’élément
de régulation 21 sont bien entendu possibles.
[0020] La première portion 24 comprend un passage
28 qui débouche d’une part à l’intérieur de l’élément de
régulation 21 et d’autre part, à l’extérieur de l’élément de
régulation 21. Le passage 28 présente une hauteur sui-
vant l’axe C de l’élément de régulation 21 qui est variable
suivant la circonférence l’élément de régulation 21 et sui-
vant un seul sens.
[0021] L’élément de régulation 21 comprend une en-
coche 29 qui est formée dans la paroi de la deuxième
portion 27 et qui s’étend suivant l’axe C. Cette encoche
29 est délimitée de part et d’autre par une bordure 30 (à
l’extrémité distale 23) de l’élément de régulation 21. L’en-
coche 29 traverse également la paroi de part et d’autre
radialement par rapport à l’axe C et débouche à l’intérieur
de l’élément de régulation 21. Cette encoche 29 a une
forme en U ou en C. De manière avantageuse, mais non

limitativement, l’encoche 29 est située au même niveau
(radialement par rapport à l’axe C) que la partie la plus
élargie 28a du passage 28 selon l’axe C de l’élément de
régulation21.
[0022] En référence à la figure 4, le robinet 1 comprend
un organe de manœuvre 40 pour entraîner en rotation
l’élément de régulation 21. L’organe de manœuvre 40
se présente sous la forme d’une tige cylindrique à section
circulaire. La tige s’étend entre une première extrémité
41 et une deuxième extrémité 42 suivant un axe D. La
première extrémité 41 de la tige est destinée à être en-
gagée dans un bouton de réglage (non représenté)
manœuvré par un utilisateur lorsque celui-ci veut allumer
ou éteindre le brûleur. La première extrémité 41 com-
prend un méplat 43 destiné à s’engager dans un trou
borgne de forme correspondante du bouton de réglage
pour bloquer la rotation de la tige dans le bouton de ré-
glage. Le méplat 43 est parallèle à l’axe D de la tige. La
tige comprend à sa deuxième extrémité un ergot 44 qui
s’étend radialement depuis le corps de la tige. L’ergot 44
est conformé pour s’introduire dans l’encoche 29 de l’élé-
ment de régulation 21 de sorte que ce dernier soit soli-
daire au moins en rotation avec la tige. La tige se déplace
également en translation suivant l’axe longitudinal. L’er-
got 44 présente une forme de cylindre droit sur l’exemple
représenté. Bien entendu, l’ergot peut présenter tout type
de forme du moment que celui-ci puisse s’engager dans
l’encoche 29. L’organe de manœuvre 40 traverse un car-
ter 50 appelé palier qui est monté sur le corps 2.
[0023] Comme nous pouvons le voir également sur les
figures 2 et 5, le corps 2 comprend une chambre 65 qui
débouche sur une cinquième face 9 du corps de robinet
1. En particulier, la chambre 65 comprend une première
entrée 65a et une sortie 65b. La première entrée 65a de
la chambre 65 est définie dans la quatrième face 9. La
sortie 65b de la chambre 65 débouche dans un boyau
66 lequel communique avec un logement 111. En parti-
culier, le boyau 66 comprend une entrée 66a et une pre-
mière sortie 66b. L’entrée 66a du boyau 66 est reliée à
la sortie de la chambre 65 et la première sortie 66b du
boyau est reliée à une extrémité inférieure du logement
111 d’axe I. Le logement 111 débouche sur la surface
supérieure 13. Le boyau 66 comprend une deuxième sor-
tie 66c qui est reliée à une deuxième entrée 14c du pre-
mier conduit 14 comme cela est visible sur la figure 5.
Par ailleurs, le corps 2 comprend un deuxième conduit
108 avec une entrée débouchant dans l’entrée de gaz 3
et une sortie 108b débouchant dans une deuxième en-
trée 65c de la chambre 65. La chambre 65 est sensible-
ment cylindrique d’axe J. Ce dernier est perpendiculaire
à l’axe longitudinal. L’axe du boyau 66 est coaxial à l’axe
J de la chambre 65. L’axe J est perpendiculaire à l’axe
longitudinal X.
[0024] Le robinet 1 comprend une électrovanne 91 de
sécurité pour empêcher la circulation du gaz dans le
corps du robinet alors qu’il n’y a pas de flamme au niveau
du brûleur. En particulier, l’électrovanne 91 empêche au
gaz provenant de l’entrée de gaz 3 de circuler du premier
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conduit 14 à la première cavité conduit 10 où se trouve
l’élément de régulation 21 en absence de flamme alors
que le robinet est ouvert. L’électrovanne 91 est logée
dans la chambre 65 et de manière à obturer sa première
entrée 65a. L’électrovanne coopère avec un système
thermoélectrique ou électronique de commande 200 re-
lié à l’appareil de cuisson. Le système thermoélectrique
ou électronique de commande 200 peut comprendre un
thermocouple qui est agencé à proximité d’au moins un
brûleur.
[0025] En référence à la figure 6, l’électrovanne 91
comprend typiquement un électroaimant (non représen-
té), un obturateur 92 et un connecteur mâle 93. L’élec-
troaimant est contenu dans un boîtier 94 cylindrique
d’axe B à section circulaire. Le boîtier 94 comprend un
diamètre sensiblement égal ou inférieur à celui de la
chambre 65. L’obturateur 92 est mobile par rapport au
boîtier 94. Celui-ci comprend une semelle 112 en forme
de disque qui est défini dans un plan perpendiculaire à
l’axe B du boîtier. Une tige 95 s’étend depuis la semelle
112 et en partie à l’intérieur du boitier où elle se déplace
en translation suivant l’axe B (ou axe J). L’électrovanne
91 comprend un support 96 tubulaire formant un siège
de celle-ci. Le support 96 tubulaire est monté sur le corps
du boîtier. Le support 96 et le boîtier 94 forment une seule
pièce. Le support 96 tubulaire est destiné à fermer une
ouverture délimitée par la paroi cylindrique du boîtier 94
et est couplé à l’électroaimant. Le support tubulaire com-
prend un fond 97 muni d’un orifice 98, d’axe coaxial à
l’axe B, qui est traversé par le connecteur mâle 93. Le
fond 97 est ici défini dans un plan perpendiculaire à l’axe
B. Le support 96 tubulaire comprend une saillie 99 qui
s’étend vers l’extérieur depuis une paroi 100 du support.
Cette dernière s’élève depuis le fond 97 du support (sui-
vant l’axe B). Cette saillie 99 permet le montage en force
dans la chambre 65 et l’étanchéité de cette dernière. En
situation d’installation, la saillie 99 est à l’intérieur de l’en-
trée 65a comme représenté sur la figure 5. Le reste de
la paroi 100 s’étend depuis la quatrième face 9 et à l’ex-
térieur du robinet.
[0026] Le robinet 1 ou la table de cuisson comprend
des moyens d’activation de l’électrovanne 91 de manière
que celle-ci occupe une position d’ouverture et une po-
sition de fermeture de la sortie 65b de la chambre 65.
Dans un mode de réalisation non représenté, les moyens
d’activation comprennent un générateur d’impulsion
électrique qui est configuré pour activer ou désactiver
l’électroaimant lequel ordonne le déplacement ou non de
l’obturateur 92. L’obturateur 92 se déplace dans la cham-
bre 65 de manière à libérer ou obturer la sortie 65b de
la chambre. La section de la sortie de la chambre est
supérieure à celle de l’entrée du boyau 66. Le diamètre
de la semelle 112 est supérieur à celui de la sortie 65b
de la chambre également. Un élément d’étanchéité 113
est porté par la semelle 112 de manière à garantir l’étan-
chéité lorsque la chambre 65 est obturée.
[0027] Dans un autre mode de réalisation, les moyens
d’activation de l’électrovanne comprennent un organe

d’armement 114 qui est monté mobile au moins en partie
dans le logement 111 du corps du robinet. Cet organe
d’armement 114 est solidaire en translation avec l’organe
de manœuvre 40 suivant l’axe longitudinal. En poussant
la tige pour pouvoir par la suite la pivoter, celle-ci entraîne
le déplacement de l’organe d’armement 114. Ce dernier
peut comprendre un renvoi d’angle ou coopérer avec un
pion 110 mobile qui se déplace dans le boyau 66. Le pion
110 ou le renvoi d’angle vient alors pousser l’obturateur
92 pour que celui-ci dégage la sortie 65b de la chambre.
Lorsque la sortie 65b est ouverte, du gaz peut circuler
dans le boyau 66 vers sa deuxième sortie 66c de manière
à circuler dans le premier conduit 14 et en direction de
la première cavité 10 où loge l’élément de régulation 21.
[0028] Sur les figures 7 et 8 est représenté un dispositif
de connexion 120 qui est prévu pour connecter l’électro-
vanne 91 au système thermoélectrique ou électronique
de commande 200. Le dispositif de connexion 120 com-
prend un élément isolant 121 destiné à porter un con-
necteur femelle 122 ayant un axe destiné à coïncider
avec l’axe B du connecteur mâle 93 de l’électrovanne
91. Le connecteur femelle 122 est couplé à un fil con-
ducteur 123. Ce dernier est relié au système thermoé-
lectrique ou électronique de commande 200. En particu-
lier, l’élément isolant 121 comprend un corps tubulaire
140 dans le présent exemple de réalisation. Ce dernier
est traversé par le fil conducteur 123. Un fil de mise à la
terre 124 est relié à un élément de connexion, conduc-
teur, du dispositif de connexion 120. L’élément de con-
nexion est en contact direct avec le support 96 tubulaire.
[0029] Le corps tubulaire 140 comprend une extrémité
proximale 125 creuse qui entoure le connecteur femelle
122. En particulier, l’extrémité proximale 125 comprend
plusieurs segments qui sont séparés par des fentes 126
allongées suivant l’axe B et sur une portion du corps tu-
bulaire 140. Nous comprenons que l’élément isolant est
formé d’un seul tenant.
[0030] Le dispositif de connexion 120 comprend un
premier manchon 127, élastique, destiné à s’emmancher
sur l’électrovanne. Plus précisément, le premier man-
chon 127 s’étend radialement à l’extérieur du support
tubulaire 96 de l’électrovanne et en contact avec celui-
ci. Le premier manchon 127 se déforme plastiquement
de manière à s’adapter à la forme du support tubulaire
96 et en particulier de la paroi 100 du support 96. Le
premier manchon 127 comprend une paroi cylindrique
et s’étend entre une première extrémité 128 et une
deuxième extrémité 129. Les première et deuxième ex-
trémités de la paroi définissent chacune ouverture. L’axe
F du premier manchon 127 est coaxial avec l’axe B du
connecteur mâle. Le premier manchon est également
fendu dans le sens circonférentielle. La fente 130 de la
paroi s’étend de la première à la deuxième extrémité. En
s’écartant, la paroi du premier manchon 127 s’adapte à
la forme du support tubulaire. Bien entendu, le premier
manchon 127 peut être dépourvu de fente.
[0031] En référence à la figure 7, l’élément de con-
nexion comprend des éléments de maintien sur le sup-
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port tubulaire. En particulier, la surface radialement in-
terne 142 du premier manchon 127 comprend au moins
une proéminence 143 de sorte à garantir le contact phy-
sique et électrique entre le support tubulaire et l’élément
de connexion. De manière avantageuse, plusieurs pro-
éminences sont espacées l’une de l’autre et sont régu-
lièrement réparties sur la surface radialement interne
142. Ces proéminences 143 sont formées d’un seul te-
nant avec la paroi du premier manchon 127. Avantageu-
sement, les proéminences sont réalisées par un renfon-
cement 144 de matière. Les proéminences 143 s’éten-
dent radialement à l’intérieur du premier manchon 127.
[0032] Le dispositif 120 comprend également un
deuxième manchon 131 coaxial à l’axe F du premier
manchon 127. Le deuxième manchon 131 s’étend entre
une première extrémité 132 et une deuxième extrémité
133. Comme pour le premier manchon, le deuxième
manchon 131 est également fendu dans le sens circon-
férentiel avec une fente 134 qui s’étend de la première
extrémité à la deuxième extrémité. Le deuxième man-
chon peut être dépourvu de fente bien entendu. Le
deuxième manchon 131 est monté sur le corps tubulaire
qui porte le connecteur femelle 122 et en particulier
autour de l’extrémité proximale 125. Le diamètre du
deuxième manchon 131 est égal au diamètre de l’extré-
mité proximale. De la sorte, lorsque le deuxième man-
chon est installé autour de l’extrémité proximale 125, sa
paroi se déforme plastiquement tout en permettant un
serrage des segments ce qui lors de la connexion du
connecteur femelle 122 sur le connecteur mâle 93 ga-
rantit un très bon maintien et contact électrique.
[0033] Le deuxième manchon 131 est relié au premier
manchon 127. A cet effet, une languette 135 s’étend en-
tre la deuxième extrémité 129 du premier manchon 127
et la première extrémité 132 du deuxième manchon 131.
[0034] Comme nous pouvons le voir sur la figure 7, le
diamètre D1 du premier manchon est supérieur au dia-
mètre D2 du deuxième manchon. De manière alternative,
le diamètre du deuxième manchon 131 est supérieur ou
égal au diamètre du premier manchon 127.
[0035] Comme nous pouvons le voir également sur les
figures 5 et 7, le dispositif de connexion 120 s’étend sui-
vant une direction longitudinale parallèle à l’axe F. En
particulier, le premier manchon 127 s’étend en amont du
deuxième manchon 131 suivant la direction longitudina-
le. L’extrémité proximale 125 (entourée radialement à
l’extérieur par le deuxième manchon) s’étend entre le
premier manchon 127 et le corps tubulaire 140.
[0036] Le premier manchon 127 forme l’élément de
connexion conducteur. En particulier, le premier et le
deuxième manchon sont réalisés dans un matériau mé-
tallique. Le corps tubulaire 140 est non conducteur et est
avantageusement réalisé dans un matériau polymère.
[0037] Le deuxième manchon 131 comprend une patte
145 à laquelle est fixé le fil de mise à la terre 124. Cette
patte 145, telle que représentée plus précisément sur la
figure 7, s’étend radialement à l’extérieur du corps tubu-
laire 140 et suivant la direction longitudinale. Comme

nous pouvons le voir également, suivant la direction lon-
gitudinale, l’élément de connexion conducteur comprend
d’amont en aval, le premier manchon 127, la languette
135, le deuxième manchon 131 et la patte 145.
[0038] Le corps 2 présente une forme générale de pa-
rallélépipède rectangle avec une première portion et une
deuxième portion. Dans la première portion est formée
la chambre 65 de l’électrovanne 91 de sécurité tandis
que la deuxième portion est formée au moins l’entrée de
gaz 3. La sortie de gaz 4 est également prévue dans la
deuxième portion. Dans ce cas de figure l’axe de l’entrée
de gaz et l’axe de la chambre 65 sont sensiblement pa-
rallèles.
[0039] Suivant une alternative le corps présente une
section en forme de V. Dans ce cas, les axes de l’entrée
de gaz et de la chambre 65 sont inclinés l’un par rapport
à l’autre en formant un angle obtus.

Revendications

1. Système d’alimentation de gaz pour un appareil de
cuisson à gaz, le système comprenant un robinet (1)
d’alimentation de gaz ayant un corps (2) pourvu
d’une entrée de gaz (3) et d’une sortie de gaz (4)
entre lesquelles circule un gaz, et une électrovanne
(91) de sécurité comprenant un boîtier (94) logé dans
une chambre (65) et un support (96) tubulaire qui
est monté en force dans la chambre (65), le support
(96) tubulaire s’étendant au moins en partie à l’ex-
térieur de la chambre (65) et portant un connecteur
mâle (93),
caractérisé en ce qu’il comprend un dispositif de
connexion (120) ayant un connecteur femelle (122)
porté par un élément isolant (121) et qui est destiné
à recevoir le connecteur mâle (93), et un élément de
connexion (127) conducteur destiné à être en con-
tact direct avec le support (96) tubulaire.

2. Système d’alimentation de gaz selon la revendica-
tion précédente, caractérisé en ce que l’élément
isolant (121) comprend un corps tubulaire (140)
comportant une extrémité proximale (125) entourant
le connecteur femelle (122), le connecteur femelle
étant destiné à être couplé à un fil conducteur (123)
destiné à être relié à un système thermoélectrique
ou électronique ou de commande (200) relié à l’ap-
pareil de cuisson.

3. Système d’alimentation de gaz selon l’une des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le dispositif de connexion (120) comprend un pre-
mier manchon (127) cylindrique creux qui est destiné
à s’étendre radialement à l’extérieur du support (96)
tubulaire et en contact avec celui-ci.

4. Système d’alimentation de gaz selon la revendica-
tion précédente, caractérisé en ce que le premier
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manchon (127) comprend des proéminences (143)
s’étendant radialement depuis sa surface radiale-
ment interne (142).

5. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications 2 à 4, caractérisé en ce que
le dispositif de connexion (120) comprend un deuxiè-
me manchon (131) creux qui est monté autour de
l’extrémité proximale (125) du corps tubulaire.

6. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications 3 à 4 ou selon la revendica-
tion 5, caractérisé en ce que le premier manchon
(127) et/ou le deuxième manchon (131) est/sous fen-
du(s) circonférentiellement.

7. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications 5 à 6, caractérisé en ce que
le premier manchon (127) présente un diamètre (D1)
supérieur au diamètre (D2) du deuxième manchon
(131).

8. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications 5 à 7, caractérisé en ce que
le deuxième manchon (131) est relié au premier
manchon au moyen d’une languette (135).

9. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que l’élément de connexion est réalisé dans
un matériau métallique.

10. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le support (96) tubulaire est monté sur le
boîtier (94) de l’électrovanne.

11. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le robinet (1) comprend des moyens d’ac-
tivations de l’électrovanne (91) comportant un orga-
ne d’armement (114) mobile et s’étendant au moins
en partie dans un logement (111) du robinet d’axe
parallèle à un axe longitudinal X, l’organe d’arme-
ment (114) étant destiné à actionner l’électrovanne
(91) de sécurité.

12. Système d’alimentation de gaz selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le corps (2) comprend une première por-
tion dans laquelle est formée la chambre (65) de
l’électrovanne (91) de sécurité et une deuxième por-
tion dans laquelle est formée au moins l’entrée de
gaz, les axes étant inclinés l’un par rapport à l’autre
en formant un angle obtus.
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