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(54) ABLAUFGARNITUR UND DUSCHANORDNUNG

(567)  Die Erfindung betrifft eine Ablaufgarnitur mit ei-
nem Ablaufgehause (4), einem Klemmring (18) und mit
einer Ablaufdichtung (14) zwischen dem Ablaufgehause
(4) und dem Klemmring (18), wobei die Ablaufdichtung
(14) mit einem elastomeren Ringkdrper (22) auf das Ab-
laufgehduse (4) aufgesetzt ist. Erfindungsgeman

schliel3t an die Ablaufdichtung (14) ein flachiger, sich von
dem Ablaufgehduse (4) weg erstreckender Dichtbahn-
abschnitt (15) stoffschliissig an. Gegenstand der Erfin-
dung ist auch eine Duschanordnung mit einer solchen
Ablaufgarnitur.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Ablaufgarnitur mit einem Ablaufgehduse. Gegenstand der Erfindung ist auch eine
damit ausgestattete Duschanordnung.

[0002] Die Erfindung geht von einer Ublichen und weit verbreiteten Ausgestaltung einer Ablaufgarnitur aus, wie sie
beispielsweise aus der EP 2 157 247 B1 (Fig. 1) und der EP 2 478 812 A1 bekannt ist. Bei der Montage werden das
Ablaufgehause und die Ablaufdichtung an der Unterseite eines Duschelementes in Form einer Duschwanne an einer
Ablauféffnung angeordnet und dann durch den von oben auf der Duschwanne im Bereich der Ablauféffnung angeord-
neten Klemmring gegen die Unterseite der Duschwanne verspannt, wozu einfache Schrauben vorgesehen sind. Mit der
Ablaufdichtung wird trotz der notwendigen Teilbarkeit der Ablaufgarnitur eine Abdichtung gegeniiber dem Austritt von
Wasser erzielt.

[0003] Des Weiteren miissen Duschelemente wie Duschwannen auch wasserdicht in Bauwerkskonstruktionen mon-
tiertwerden, wozu beispielsweise an einem Rand der Duschwanne Dichtbander und vorgefertigte Dichtecken angeordnet
und wasserdicht an angrenzende Boden- und Wandflachen angeschlossen werden. Eine entsprechende Dichtungsa-
nordnung zur Abdichtung eines Randbereiches einer Sanitarwanne ist aus der EP 1 038 485 A2 bekannt. Eine solche
randseitige Abdichtung ist unabhangig von der zuvor beschriebenen Abdichtung an der Ablaufgarnitur.

[0004] Um im Bereich des Ablaufes eine zusatzliche Abdichtung zu erreichen, sind aus der DE 20 2015 006 212 U1
sowie der DE 10 2018 103 459 A1 Montageboxen bekannt, welche die Ablaufgarnitur umgeben und gegen eine Bau-
werkskonstruktion abgedichtet sind.

[0005] Aus der DE 92 14 996 U1 eine gattungsgeméafie Ablaufgarnitur bekannt, wobei das als Topf ausgebildete
Ablaufgehause einen breiten angeformten Kragen aufweist. An dem breiten, die Abmessungen der Ablaufgarnitur we-
sentlich vergréRernden und aufwendig zu fertigenden Kragen kann eine Dichtungsbahn aufgeklebt oder angeschweif3t
werden.

[0006] GemanR der deutschen Norm DIN 18534-1:2017-07 werden verschiedene Abdichtungsbauweisen vorgeschla-
gen, wobei eine Abdichtungsschicht bei einer mehrschichtigen Installation auf verschiedenen Héhen angeordnet werden
kann.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ablaufgarnitur anzugeben, welche einfach zu handhaben ist
und in Kombination mit einer sanitaren Einrichtung in einer Bauwerkskonstruktion eine besonders einfache zuverlassige
Abdichtung ermdglicht.

[0008] Gegenstand der Erfindung und Losung der Aufgabe sind eine Ablaufgarnitur gemafR der Anspriiche 1 und 12
sowie eine Duschanordnung gemaR Anspruch 11.

[0009] Ausgehend von einer Ablaufgarnitur gemaR dem Oberbegriff des Anspruches 1 ist demnach erfindungsgeman
nach einer ersten Ausfiihrungsform vorgesehen, dass an die Ablaufdichtung ein flachiger, sich von dem Ablaufgehause
weg erstreckender Dichtbahnabschnitt stoffschliissig anschlief3t.

[0010] Erfindungsgemal wird damit ermdglicht, dass eine innerhalb der Ablaufgarnitur vorgesehene Abdichtung un-
mittelbar in eine flachige Abdichtung Uberfihrt wird. Es kann somit ausgehend von einer tblichen Ablaufgarnitur eine
durchgehende, ununterbrochene Abdichtung erreicht werden. Es kann so auf besonders einfache Weise eine zuver-
Iassige integrale Dichtebene gebildet werden, welche auch hinsichtlich der nachfolgenden Montage eines Duschele-
mentes oder einer anderen sanitaren Einrichtung, wie beispielsweise einer Badewanne, vollstandig oder weitgehend
vorbereitet ist. Nachdem nachfolgend die verschiedenen Ausgestaltungsméglichkeiten der Ablaufgarnitur dargestellt
werden, werden exemplarisch auch eine Duschplatzunterkonstruktion und eine Duschanordnung beschrieben, welche
auf vorteilhafte Weise mit der erfindungsgemafRen Ablaufgarnitur gebildet werden kénnen.

[0011] Hinsichtlich der Form des Ablaufgehauses sind im Rahmen der Erfindung gegentiber Ausgestaltungen gemaf
des Standes der Technik keine Anpassungen notwendig, so dass ohne weiteres auf bekannte und bereits verfiigbare
Ablaufgehause zuriickgegriffen werden kann.

[0012] Fir die weitere Ausgestaltung der Ablaufgarnitur selbst ergeben sich verschiedene Mdglichkeiten. So kann
vorgesehen sein, dass die den elastomeren Ringkdrper aufweisende Ablaufdichtung und der Dichtbahnabschnitt ein-
stlickig aus einem einheitlichen Elastomermaterial gebildet sind. Insbesondere kann der in seinem Querschnitt einer
Uiblichen Ablaufdichtung entsprechende Ringkérper dann mit dem Dichtbahnabschnitt in einem Urformprozess gemein-
sam gebildet werden. Es kommen dabei sowohl thermoplastische Elastomere als auch duroplastische Elastomere in
Betracht, wobei die Ablaufdichtung mit dem daran gebildeten Dichtbahnabschnitt gemeinsam in einem einheitlichen
Urformprozess erzeugt wird.

[0013] GemaR einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Dichtbahnabschnitt an die
Ablaufdichtung angespritztist. Ein solches Anspritzen kann mitzwei Materialien in einem einzigen Arbeitsschritt erfolgen,
wobei dann die Materialien unterschiedlich zuzufiihren sind. Ein Anspritzen kann jedoch auch mit dem gleichen Material
oder zwei unterschiedlichen Materialien in zwei Schritten erfolgen.

[0014] Soistes beispielsweise mdglich, zunachst ein Flachenmaterial fir den Dichtbahnabschnitt zu bilden und/oder
zuzuschneiden und dort eine Offnung zu bilden, wo nachfolgend die Ablaufdichtung angespritzt werden soll. Der mit
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der Offnung versehene Dichtbahnabschnitt kann dann leicht in eine Spritzgussform fiir die Ablaufdichtung eingelegt
werden.

[0015] GemaR einer weiteren Variante ist vorgesehen, dass der Dichtbahnabschnitt mit der Ablaufdichtung verklebt
oder verschweil3t ist. Unter einem Verkleben wird eine Verbindung verstanden, bei der ein zusatzliches Material in Form
eines Klebstoffes vorgesehen ist. Auch ein solches Verkleben kann selbstverstandlich durch einen Warmeeintrag un-
terstitzt werden. Um eine dauerhafte und vorzugsweise auch wasserdichte Verklebung zu erreichen, kdnnen beispiels-
weise Schmelzklebstoffe, aushartende Zwei-Komponenten-Klebstoffe oder dauerhaft klebrige Klebstoffe, wie beispiels-
weise Butyl-Klebstoffe eingesetzt werden.

[0016] Der Klebstoff kann als Zwischenschicht direkt zwischen der Ablaufdichtung und dem Dichtbahnabschnitt an-
geordnet sein, wozu diese dann in einem Uberlapp anzuordnen sind. Der Klebstoff kann aber auch auf einen separaten
Klebstofftrager von auRen nach Art eines Klebebandes aufgebracht sein, wobei dann der Dichtbahnabschnitt und die
Ablaufdichtung entweder in einem Uberlapp oder lediglich nebeneinander angeordnet werden kénnen.

[0017] Ein Verschweillen ist insbesondere dann mdglich und zweckmaRig, wenn die Ablaufdichtung und der Dicht-
bahnabschnitt zumindest teilweise aus thermoplastischem Material gebildet sind. Ein Verschweil’en kann dabei durch
Warmeeintrag mittels HeiBluft, Infrarotstrahlung oder dergleichen erfolgen. Dariiber hinaus ist auch ein Ultraschall-
schweiflen besonders geeignet, um eine besonders zuverldssige und innige Verbindung zu erreichen.

[0018] Wenn ein mehrschichtiger Aufbau vorgesehen ist, versteht sich, dass lediglich hinsichtlich der Sperrwirkung
gegen Wasser eine vollflachig durchgehende Schicht bzw. ein vollflachiger Schutz notwendig sind. Erganzende Schich-
ten wie beispielsweise eine Decklage aus Vlies, eine Verstarkung oder dergleichen kdnnen auch nur bereichsweise
vorgesehen sein.

[0019] Grundsatzlich kdnnen auch unterschiedliche Arten der Verbindung, also insbesondere verschiedene Arten der
Verklebung und/oder ein Verschweilen miteinander kombiniert werden.

[0020] Gerade um ein Anspritzen, ein Verkleben oder Verschweil’en zu erméglichen, kann die Ablaufdichtung einen
radial um den Ringkdrper umlaufenden und vorzugsweise an seiner Unterseite und seiner Oberseite ebenen oder im
Wesentlichen ebenen Kragen aufweisen, an welchen dann der Dichtbahnabschnitt anschlief3t.

[0021] Unabhangig von der konkreten Ausfiihrung des stoffschliissigen Anschlusses von Ablaufdichtung und Dicht-
bahnabschnitt versteht es sich, dass fir den stoffschliissigen Anschluss eine ausreichende Materialstarke und Materi-
alfestigkeit bereitgestellt werden miissen. Insbesondere ist eine einfache O-Form der Ablaufdichtung im Rahmen der
Erfindung nicht oder zumindest nicht ohne weiteres geeignet.

[0022] Beieiner einstlickigen Ausgestaltung aus einem einheitlichen Elastomermaterial und bei einem Anspritzen des
Dichtbahnabschnitts an die Ablaufdichtung ist klar, dass vor der Montage der Ablaufgarnitur an einer Sanitarwanne der
Dichtbahnabschnitt und die Ablaufdichtung gemeinsam ein vorproduziertes, zusammenhangendes Modul bilden. Bei
der Montage werden dann der Dichtbahnabschnitt und die Ablaufdichtung als zusammenhangendes Modul an dem
Ablaufgehause positioniert.

[0023] Auch bei anderen Arten des stoffschlliissigen Anschlusses, also insbesondere bei einem Verkleben oder Ver-
schweillen, ist es bevorzugt, wenn der Dichtbahnabschnitt und die Ablaufdichtung gemeinsam ein vorproduziertes,
zusammenhangendes Modul bilden. Die stoffschliissige Verbindung erfolgt dann also vor der Montage, insbesondere
werksseitig in einem Herstellungsbetrieb.

[0024] Auch wenn Ablaufgarnituren haufig einen kreisrunden Querschnitt aufweisen, ist die Erfindung nicht darauf
beschrankt. Bei einer entsprechenden Form des Ablaufgehduses kann der Ringkdrper in der Draufsicht auch eine von
einem Kreis abweichende Form, beispielsweise oval oder rechteckig, aufweisen. Entsprechend ist im Zusammenhang
mit dem Kragen auch der Begriff radial im Sinne von sich nach auf3en erstreckend zu verstehen.

[0025] Wenn der Dichtbahnabschnitt gemafR der zuvor beschriebenen Varianten zunachst separat von der Ablauf-
dichtung gefertigt wird, so kdnnen hierfiir auch andere Materialien mit anderen Eigenschaften vorgesehen sein. Der
Dichtbahnabschnitt kann beispielsweise von einer ein- oder mehrschichtigen Folie oder auch einem wasserdichten
Laminat gebildet sein. Das Laminat kann beispielsweise eine Verstarkung in dem Kunststoffmaterial oder als separate
Schicht, ein Vlies, ein Gitter oder dergleichen aufweisen.

[0026] Abhangig von der Art und Reihenfolge der Montage einer mit der erfindungsgemafen Ablaufgarnitur versehe-
nen Sanitaranordnung kann fiir den Dichtbahnabschnitt auch das Bediirfnis einer gewissen Beweglichkeit bestehen,
beispielsweise um bei der Montage der Ablaufgarnitur Ungenauigkeiten bei der Positionierung des Dichtbahnabschnittes
in Bezug auf die Ablaufgarnitur ausgleichen zu kdnnen. Der Dichtbahnabschnitt kann beispielsweise durch eine um die
Ablaufgarnitur umlaufende Wellen- oder Faltenform einen Ausgleichsbereich aufweisen. Zusatzlich oder alternativ kann
der Dichtbahnabschnitt auch leicht elastisch und/oder plastisch dehnbar sein, ohne seine dichtenden Eigenschaften zu
verlieren. Eine leichte Dehnbarkeit kann bei einer Kunststoffbahn beispielweise auch durch ein Aufschdumen des Kunst-
stoffmaterials mit einer geschlossenen Struktur der aufgeschdumten Zellen erreicht werden.

[0027] Der Ausgleichsbereich stellt eine separate Funktion bereit und kann gegebenenfalls auch aus einem weiteren
Material als mittlerer Funktionsbereich separat gefertigt sein.

[0028] Bei einer ublichen Klemmung der Ablaufdichtung erfolgt eine Abstltzung gegenliber dem Ablaufgehause ub-
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licherweise nur unmittelbar an dem Ringkdrper. Die Ablaufdichtung und/oder der Dichtbahnabschnitt ist/sind vorzugs-
weise dazu vorgesehen und eingerichtet, um das Ablaufgehduse herum einen Freiraum freitragend zu berbriicken. In
diesem Freiraum kann der zuvor erlauterte Ausgleichsbereich angeordnet sein, so dass dann dort durch den Freiraum
eine raumliche Anpassung mdglich ist. Der Freiraum kann sich beispielsweise Uber eine Lange zwischen 0,5 cm und
20 cm, insbesondere zwischen 1 cm und 10 cm erstrecken.

[0029] Wie bereits zuvor lautet, kann im Rahmen der Erfindung ein einheitlicher, durchgehend dichter Ubergang von
der Ablaufdichtung zu einer angrenzenden Dichtflache erreicht werden. Dabei ist es zweckmalig, wenn der elastomere
Ringkdrper in radialer Richtung auch bereits vor der Fixierung durch den Klemmring an dem Ablaufgehduse gehalten
ist, wozu beispielsweise ein Formschluss in radialer Richtung vorgesehen sein kann. Ein solcher Formschluss ist sowohl
rotationssymmetrisch mit einer umlaufenden Nut bzw. Rippe oder aber auch durch einzelne Zentriervorspriinge oder
dergleichen mdoglich.

[0030] Insbesondere kdnnen zu diesem Zweck der elastomere Ringkdrper und das Ablaufgehduse zueinander kom-
plementare Formschlusskonturen mit zumindest einem Vorsprung und zumindest einer den Vorsprung aufnehmenden
Vertiefung aufweisen. Mit solchen ineinander greifenden Vorspriingen oder Rippen kann dann der elastomere Ringkdrper
bereits vor der Montage des Klemmringes vorpositioniert und gegen ein Verrutschen geschitzt werden. Solche Form-
schlusskonturen kénnen ringférmig umlaufend oder in Umfangsrichtung nur abschnittsweise vorgesehen sein, was fir
eine Vorpositionierung ausreichend ist. Bei ringférmig umlaufenden Konturen ergibt sich der Vorteil, dass ein Auflegen
in jeder Winkelausrichtung moglich ist.

[0031] Des Weiteren kann der elastomere Ringkorper auch einen Steg des Ablaufgehduses C-férmig umgreifen, so
dass dann der Ringkorper gut auch vor der Endmontage gegen ein versehentliches Losen gesichert ist.

[0032] Zusatzlich oder alternativ sind aber beispielsweise auch eine andersartige Rastverbindung, eine Positionierung
mit Klammern oder eine Vorfixierung mittels Klebstoff moglich.

[0033] Vorzugsweise sind der elastomere Ringkdrper und der stoffschliissig daran anschliefende Dichtbahnabschnitt
werksseitig bereits miteinander verbunden, falls beide nicht ohnehin aus einem einheitlichen, durchgangigen Material
hergestellt oder bereits bei unterschiedlichen Materialen durch ein 2-Komponenten-SpritzgieRen untrennbar miteinander
verbunden gebildet werden.

[0034] Beider Bereitstellung der Ablaufgarnitur kann dann die von dem elastomeren Ringkérper und dem Dichtbahn-
abschnitt gebildete Einheit entweder bereits an dem Ablaufgehduse angeordnet und gegebenenfalls fixiert bzw. vorfixiert
sein oder aber auch separat beiliegen.

[0035] Der Dichtbahnabschnitt erstreckt sich vom Ablaufgehduse weg und kann letztlich auch eine grof¥flachige Ab-
dichtungsschicht bilden. Zumindest soll der Dichtbahnabschnitt so gro} gewahlt werden, dass dieser leicht in eine
durchgehende flachige Abdichtung, wie sie auch zuvor im Zusammenhang mit der Duschplatzunterkonstruktion be-
schrieben ist, integriert werden kann.

[0036] Vordiesem Hintergrund deckt der Dichtbahnabschnitt bezogen auf seinen auReren Umfang vorzugsweise eine
Flache von zumindest 0,04 m2 und insbesondere zumindest 0,09 m2 ab. Wenn der Dichtbahnabschnitt beispielsweise
an seinem auleren Umfang eine quadratische Form mit einer Kantenlange von 30 cm aufweist, so ist diese GréRe dann
ausreichend, um in einem Abstand zu dem Ablaufgehause selbst einen Anschluss an angrenzendes Dichtmaterial,
einen Dichtanstrich oder dergleichen zu erzeugen.

[0037] Selbstverstandlich kann die GroflRe des Dichtbahnabschnittes nach den jeweiligen Erfordernissen auch grofier
gewahltwerden. So ist es auch grundsatzlich méglich, dass der Dichtbahnabschnitt bereits so groR ist, dass die gesamte
abzudichtende Flache abgedeckt wird. Weiteres Dichtmaterial ist dann nicht notwendig, wobei jedoch die Handhabung
des Dichtbahnabschnitts unhandlich sein kann und gegebenenfalls auch noch ein Zuschnitt (z.B. Randbeschnitt und/oder
Einschnitte) des Dichtbahnabschnitts zu erfolgen hat.

[0038] Gegenstand der Erfindung ist auch eine Duschanordnung der zuvor beschriebenen Ablaufgarnitur und mit
einem eine Ablaufoéffnung aufweisenden Duschelement, wobei das Ablaufgehduse und die Ablaufdichtung an einer
Unterseite des Duschelementes angeordnet sind mitdem an einer Oberseite des Duschelementes angeordneten Klemm-
ring durch die Ablauféffnung hindurch gegen das Duschelement verspannt sind, wobei unterhalb des Duschelementes
unter Einbindung des Dichtbahnabschnittes eine Abdichtungsschicht gebildet ist.

[0039] Fir die Bildung eines solchen Duschplatzes kann im Rahmen der Erfindung beispielsweise zunachst eine
Duschplatzunterkonstruktion mit einer eine Aussparung fiir einen Wasserablauf aufweisenden Tragerplatte fur die Auf-
nahme eines Duschelementes und einer Vielzahl von héhenverstellbaren FlRen an einer Unterseite der Tragerplatte
gebildet werden.

[0040] Die Aussparung ist Uiblicherweise gréRer als das Ablaufgehduse der Ablaufgarnitur, so dass bei der Montage
das Ablaufgehause mit Luft, d.h. umlaufend mit einem Freiraum in die Aussparung eingesetzt werden kann. Durch den
Freiraum ist bei Bedarf auch der Ausgleich einer gewissen Fehlausrichtung méglich.

[0041] Vorzugsweise ist die Abdichtungsschicht dazu vorgesehen und eingerichtet, um das Ablaufgehduse herum
den Freiraum freitragend zu tberbriicken. Der Freiraum kann sich beispielsweise tber eine Lange zwischen 0,5 cm und
20 cm, insbesondere zwischen 1 cm und 10 cm erstrecken.
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[0042] Bei einer solchen Duschplatzunterkonstruktion kann vorgesehen sein, dass unmittelbar auf einer Oberseite
der Tragerplatte eine Abdichtungsschicht angeordnet ist, wobei die Abdichtungsschicht wasserdicht an angrenzende
Bauwerksflachen angeschlossen ist. Die Abdichtungsschicht kann insbesondere in bekannter Weise von einer Dicht-
bahn, insbesondere Dichtfolie, und/oder einem Dichtanstrich einschlieRlich streichfahigen, insbesondere zementhaltigen
Systemen gebildet sein. Die Abdichtungsschicht kann dabei auch unterschiedliche Bereiche aufweisen, die zum Teil
von einer Dichtbahn, insbesondere Dichtfolie, und zum anderen Teil von Dichtanstrichen, wasserdichten Klebemitteln
oder dergleichen gebildet sein kénnen. Fir die Bildung der Abdichtungsschicht kdnnen auch als Komponenten vorge-
fertigte Dichtecken vorgesehen sein.

[0043] Dichtmaterialien wie Dichtbahnen und insbesondere Dichtbahnen kénnen auch durch eine entsprechende
Beschichtung und/oder die Auswahl eines klebrigen Schichtmaterials selbstklebende Eigenschaften aufweisen, wobei
dann entsprechende Flachen auch vor der Verarbeitung durch ein Trennpapier, eine Trennfolie oder dergleichen abge-
deckt sein kénnen. Fir Abdichtungszwecke kdnnen beispielsweise Butyl-Kunststoffe in Form von Bandern oder Bahnen
eingesetzt werden, welche gut haftende bzw. selbsthaftende Eigenschaften aufweisen. Hierzu wird auch exemplarisch
auf die Veroffentlichung "IVD-Merkblatt Nr. 5, Ausgabe November 2014, Abdichtung mit Butylbandern - Eigenschaften,
Verarbeitung, Einsatzgebiete" verwiesen. Selbstverstandlich sind dem Fachmann aber auch weitere Dichtmaterialien
bekannt, welche klebende Eigenschaften aufweisen und insbesondere mit einem separaten Klebstoff versehen sind.
[0044] Die Abdichtungsschicht als wasserdicht geschlossene Einheit kann bei der Montage erst direkt auf der Tra-
gerplatte erzeugt bzw. zusammengesetzt werden. Es ist beispielsweise mdglich, die gesamte Abdichtungsschicht ein-
heitlich aus einen Dichtanstrich zu bilden. Wie zuvor erlautert kbnnen Dichtbahnen, Dichtbander, Dichtecken und ver-
gleichbare Komponenten zu der wasserdicht geschlossenen Abdichtungsschicht kombiniert und insbesondere mitein-
ander verbunden werden. Eine solche Verbindung mehrerer Komponenten kann zweckmagigerweise auch unmittelbar
auf der Tragerplatte erfolgen. Wenn allerdings die fir die Montage des Duschelementes einzuhaltenden Male wie
Abstéande und Héhen vorab bekannt sind, kann Grundsétzlich eine bereits dreidimensional ausgeformte Abdichtungs-
schicht auf aus mehreren Komponenten oder gegebenenfalls einstlickig vorbereitet werden, so dass dann eine solche
vorkonfektionierte Abdichtungsschicht bei der Montage lediglich auf die Tragerplatte aufgelegt bzw. aufgebracht werden
muss. Fur noch verbleibende MaRanpassungen kénnen dann auch Dehnungsbereiche an geeigneten Stellen vorgese-
hen sein.

[0045] Dabei erfolgt die Abdichtung in einer Zwischenebene einerseits oberhalb des eigentlichen Bodens bzw. Un-
tergrundes, auf dem die héhenverstellbaren FiiRe abgestitzt sind. Gleichzeitig erfolgt die Abdichtung unabhangig oder
zumindest weitgehend unabhangig von dem Duschelement selbst. Es wird somit separat zu dem Duschelement, welches
insbesondere als Duschwanne ausgestaltet sein kann, eine Art Aufnahmewanne gebildet, welche eine vollstandige
Flussigkeitsabdichtung sicherstellt.

[0046] Die Abdichtungsschicht ist auf der Oberseite der Tragerplatte gebildet, welche eben oder zumindest im We-
sentlichen eben ist. Eine Abdichtungsschicht kann somit besonders leicht als vorgefertigte Bahn aufgelegt oder als
streichfahiges Material aufgetragen werden. Die Gefahr von Montagefehlern ist dadurch reduziert. Das fiir die Wasser-
fuhrung notwendige Gefélle ist Ublicherweise erst bei dem dartiber anzuordnenden Duschelement selbst vorgesehen.
[0047] Als weiterer Vorteil ergibt sich, dass unter der Tragerplatte zwischen den héhenverstellbaren FiiRen ein Hohl-
raum verbleibt, der nach oben dauerhaft und zuverlassig abgedichtet ist. Dieser Freiraum kann somit auch ohne weiteres
sicher fir Installationszwecke genutzt werden. Ohne gegen die strengen Vorschriften zur Abdichtung im Sanitarbereich
zu verstof3en, kdnnen dann auch unterhalb der Tragerplatte verschiedene Hausinstallationsleitungen verlegt werden.
Dabei kann es sich beispielsweise um Stromleitungen, Frischwasserleitungen, Abwasserleitungen, Heizungsrohre oder
dergleichen handeln.

[0048] Selbst wenn im Nachhinein diese Hausinstallationsleitungen gewartet werden missen, ist - wie nachfolgend
noch weiter beschrieben - ein Riickbau im Vergleich zu in Wanden oder einem Estrich verlegten Hausinstallationslei-
tungen noch relativ leicht moglich.

[0049] Selbstverstandlich soll beidem normalen Betrieb des Duschplatzes sédmtliches Wasser von dem Duschelement,
also insbesondere einer Duschwanne durch einen Ablauf abgeleitet werden. Wenn es aber im Bereich des Duschele-
mentes zu Undichtigkeiten kommt und das Duschelement beispielsweise tberlauft, wird durch die Duschplatzunterkon-
struktion auch dann besonders sicher und zuverlassig eine Schadigung der angrenzenden Gebaudekonstruktion ver-
mieden. Das aufzulegende Duschelement kann selbstverstéandlich auch dicht mit angrenzenden Flachen verbunden
werden. Eine vollstandige Abdichtung ist mdglich, jedoch im Rahmen der Erfindung nicht zwingend notwendig, weil auf
der Oberseite der Tragerplatte die Abdichtungsschicht gebildet ist, welche den eigentlichen Schutz sicherstellt.

[0050] Damit wird im Rahmen der Erfindung auch ermdglicht, dass das Duschelement besonders einfach installiert
wird, nachdem bereits die gewlinschte H6he zuvor durch die Positionierung der Tragerplatte mittels der héhenverstell-
baren FiiRe bereitgestellt ist. So reicht es haufig aus, wenn das Duschelement von oben eingelegt wird und allenfalls
umfangseitig gegen ein Verrutschen geschitzt ist. Eine solche Fixierung ergibt sich bereits unmittelbar bei einem bo-
dengleichen Einbau und einer umlaufenden Wartungs-Dehnfuge, beispielsweise einer Silikonfuge.

[0051] Das Duschelement ist dann noch an den Abfluss anzuschlielen, wozu die erfindungsgemafe Ablaufgarnitur
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vorgesehen ist.

[0052] Die Installation des Duschelementes ist dann besonders einfach und kann gegebenenfalls sogar durch Laien
erfolgen, weil die gebaudesichere Abdichtung dann bereits vorhanden und vollsténdig fertiggestellt ist. Das Duschele-
ment kann somit auch leicht wieder entfernt werden, ohne dass dabei die gebaudesichere Abdichtung beeintrachtigt
wird. Bei gleichen Mafen kann das Duschelement also ohne Weiteres ersetzt werden, wobei auch auf der Abdichtungs-
schicht angesammeltes Wasser bei einer Undichtigkeit an dem Duschelement selbst nach dem Entfernen leicht beseitigt
werden kann, wenn dazu nicht bereits ein Lésen der Ablaufgarnitur ausreichend ist.

[0053] Selbst nach einer langen Standzeit der Duschplatzunterkonstruktion im montierten Zustand kann nach dem
beschriebenen leichten Entfernen des Duschelementes auch die Dichtigkeit unmittelbar geprift werden. Sofern dann
wider Erwarten undichte Stellen vorhanden sind, kdnnen diese auch leicht ausgebessert werden, bevor dann das gleiche
Duschelement oder ein anderes Duschelement wieder installiert wird.

[0054] Die Tragerplatte kann an ihrer Oberseite und vorzugsweise auch anihrer Unterseite eben oderim Wesentlichen
eben sein.

[0055] Die Tragerplatte muss eine ausreichende Stabilitdt und Festigkeit aufweisen, um das Duschelement tragen
und nach unten abstiitzen zu kénnen.

[0056] Aus Kosten- und Gewichtsgriinden kommen hierfiir beispielsweise Verbundmaterialien und Strukturkammer-
plattenin Betracht, wie sie beispielsweise unter der Bezeichnung Triplex® von der Interplast Kunststoffe GmbH vertrieben
werden. Geeignet sind im besonderen Male jedoch auch Tragerplatten aus einem Holzwerkstoff. Neben einfachen
Span- und insbesondere OSB-Platten kommt Furnierschichtholz aufgrund seiner hohen Stabilitat in Betracht. Das Fur-
nierschichtholz kann dabei verdichtet und besonders bevorzugt mit Kunstharz getrankt sein. Entsprechende Platten
werden auch als Kunstharz-Presslagenholz bezeichnet, wobei die einzelnen Furnierlagen zur Erhéhung der Stabilitat
vorzugsweise in einem Winkel zueinander angeordnet sind, um ein Sperrholz oder Sternholz zu bilden. Im Rahmen der
Erfindung geeignete Furnier-Sperrholzplatten werden auch als Multiplex-Platten bezeichnet. Bei einer Beschichtung der
Oberflachen mit Phenolharz ist die Bezeichnung Siebdruckplatte gebrauchlich.

[0057] GemaR einer Ausgestaltung der Erfindung ist die Tragerplatte an ihrem umlaufenden Rand mit einer Versie-
gelung, einer Kantenleiste oder auch einem Abschlussprofil versehen. Eine Versiegelung kann insbesondere bei Holz-
werkstoffen zweckmaRig sein, um an dem Rand einen glatten, splitter- und spanfreien Abschluss bereitzustellen, welcher
eine verbesserte Bestandigkeit gegen mechanische Belastungen und gegen das Eindringen von Feuchtigkeit aufweist.
Ein entsprechender Schutz kann auch durch Kantenleisten und Abschlussprofile, insbesondere C-férmige Abschluss-
profile erreicht werden. Wenn beispielsweise eine Strukturkammerplatte als Tragerplatte vorgesehen ist, wird erst durch
eine Abschlussleiste bzw. ein Abschlussprofil eine randseitig ebene geschlossene Flache bereitgesellt. Bei einem bei-
spielsweise C-férmigen Abschlussprofil kbnnen auch Ungenauigkeiten bei dem Zuschnitt ausgeglichen und die Stabilitat
erhéht werden.

[0058] GemaR der beschriebenen Ausgestaltung weist die Tragerplatte einer Aussparung fiir einen Wasserablauf auf,
wobei dort Ublicherweise eine Ablaufgarnitur angeordnet ist. Die Abdichtungsschicht wird dabei erfindungsgemaf an
die Ablaufgarnitur herangefiihrt bzw. wasserdicht mit der Ablaufgarnitur verbunden.

[0059] Die Tragerplatte weist gemaR einer bevorzugten Ausgestaltung an ihrer Unterseite zwischen 8 und 36 héhen-
verstellbare FiiRe auf. Mit einer zunehmenden Anzahl an FiiRen ergibt sich eine noch gleichmaRigere Kraftverteilung.
Andererseits steigt auch durch die erforderliche Einstellung séamtlicher FiiRe der Montageaufwand. Sofern die FiiRe
gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung weitgehend gleichmaRig an der Unterseite der Tragerplatte
verteilt sind, kdnnen beispielsweise neun Fil3e in einer 3x3-Anordnung, 16 FiRe in einer 4x4-Anordnung oder 25 Fiilie
in einer 5x5-Anordnung vorgesehen sein. Selbstverstandlich kann die Anordnung der FiiRe jedoch auch an die tatsach-
lichen Gewichtsbelastungen angepasst sein. Wenn - wie nachfolgend beschrieben - eine Duschwanne als Duschelement
mit ihrem C-férmigen Rand einfach von oben auf die Tragerplatte aufgelegt wird, so treten die gréRRten Gewichtsbelas-
tungen im Randbereich auf. In einem solchen Fall ist dann an der innenliegenden Flache der Tragerplatte grundsatzlich
auch eine geringere Anzahl an héhenverstellbaren Fiiken ausreichend.

[0060] Im Vergleich zu aus dem Stand der Technik bekannten rahmenférmigen FuRRgestellen kénnen die duBeren
FiRe gemaR der vorliegenden Erfindung weiter innen angeordnet werden, so dass unter der Tragerplatte gerade ein
Randbereich freigelassen werden kann. Wenn - wie zuvor bereits erldutert - unter der Tragerplatte Leitungen einer
Hausinstallation vorgesehen sind, so werden diese bevorzugt ein dem Winkel zwischen Wand- und Bodenflache verlegt,
der von den FuRen ausgespart werden kann. Des Weiteren kdnnen einzelne FiRe im Rahmen der Erfindung auch
relativ leicht in ihrer Position auch noch bei der Montage verlegt werden.

[0061] Die FiRe weisen gemaR einer bevorzugten Ausgestaltung einen unterseitigen Stltzkorper, eine an den Stiitz-
korper anschlieBende Stellspindelund einen um die Stellspindel angeordneten Hiilsenkorper auf, wobei der Hiillsenkorper
an die Unterseite der Tragerplatte anschlie3t. Wenn die Tragerplatte gemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung aus einem Holzwerkstoff gebildet ist, so kénnen die Hilsenkdrper in einfacher Weise mit der Tragerplatte
verschraubt sein. Falls dagegen aus Kosten- und Gewichtsgriinden ein weniger tragfahiges Material wie beispielsweise
eine Strukturkammerplatte vorgesehen ist, so kann die wirkende Kraft gegebenenfalls tber einen Stiitzteller auf eine
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groRere Flache verteilt werden, wobei die Auflageflache jedes Hiilsenkdrpers durch den zugeordneten Stutzteller we-
sentlich vergréRert wird.

[0062] Um eine leichte Handhabung zu ermdglichen, ist gemaf einer bevorzugten Ausgestaltung vorgesehen, dass
die Tragerplatte im Bereich der FiRe Einstelléffnungen aufweist, sodass dann die Tragerplatte vor der Bildung der
Abdichtungsschicht leicht positioniert werden kann. Insbesondere kénnen dann die héhenverstellbaren Fiile von oben
durch die Einstell6ffnungen verstellt werden. Beispielsweise kann dann mit einem Werkzeug in Form eines Schrauben-
ziehers, eines Imbusschlissels oder dergleichen die Stellspindel betatigt werden, wenn diese eine geeignete Aufnahme
aufweist.

[0063] Beidem Erzeugen der Abdichtungsschicht werden dann die Einstell6ffnungen abgedeckt bzw. verschlossen.
[0064] Wenn bei der Montage beispielsweise fiir die Verlegung von Leitungen einer Hausinstallation einzelne FiRe
neu positioniert werden, so ist dann an der entsprechenden Stelle auf einfache Weise eine Einstell6ffnung in der Tra-
gerplatte zu bilden. Bei einem Holzwerkstoff eine solche Einstell6ffnung einfach als Durchgangsloch gebohrt werden,
wobei dann der zu verlegende Ful® an der neuen Position angeordnet und beispielsweise mit der Unterseite der Tra-
gerplatte verschraubt wird.

[0065] Um die Duschplatzunterkonstruktion anzuordnen, ist in einem Bauwerk Ublicherweise eine Montagevertiefung
gebildet, welche unterhalb einer angrenzenden Bodenflache angeordnet ist. Davon ausgehend ist dann fir einen fla-
chenbiindigen Einbau des Duschelementes auch vorgesehen, dass die mit der Abdichtungsschicht versehene Oberseite
der Tragerplatte gegeniber der angrenzenden Bodenflache eine Vertiefung mit einer Héhe von beispielsweise zwischen
15 mm und 50 mm bildet. Diese H6he wird dann von dem nachtraglich eingesetzten Duschelement lberbrickt, um
beispielsweise flachenbiindig an die angrenzende Bodenflache bzw. den dort vorgesehenen Bodenbelag anzugrenzen.
[0066] Wie bereits zuvor erlautert, wird durch die separat von dem Duschelement selbst gebildete Abdichtungsschicht
unter allen Umstanden ein sicherer Schutz der Gebaudekonstruktion erreicht. Dennoch sind gewisse Beeintrachtigungen
nicht auszuschliefen, wenn langfristig Feuchtigkeit auf der Abdichtungsschicht vorhanden ist. Je nach Material sind bei
einer langfristigen Einwirkung von Feuchtigkeit Nachteile moglich.

[0067] Vordiesem Hintergrund kann auf der Abdichtungsschicht gemaf einer Weiterbildung der Erfindung zumindest
ein Feuchtemelder angeordnet sein. Der Feuchtemelder kann beispielsweise im Bereich der Aussparung der Tragerplatte
angeordnet sein, weil dort in der Regel hinsichtlich der Abdichtungsschicht eine kleine Stufe vorhanden sein kann,
sodass sich gerade dort Wasser ansammeln kann.

[0068] Als Feuchtemelder kann beispielsweise ein Feuchtesensor vorgesehen sein, der per Kabel oder auch tber
eine drahtlose Verbindung an einen Signalgeber, eine intelligente Steuerung oder dergleichen angeschlossen ist, um
einen Wartungsbedarf anzuzeigen. Bei einer kabellosen Ubertragung kann der Feuchtesensor zweckmaBigerweise mit
einer Langzeitbatterie ausgerustet werden. Schliellich ist es auch mdglich, dass der Feuchtemelder bzw. Feuchtesensor
vollstandig selbststéndig arbeitet und dann beispielsweise in einem Schadensfall ein spezifisches Gerdusch abgibt, wie
dies in ahnlicher Weise auch von handelsiiblichen Rauchmeldern bekannt ist.

[0069] Als Duschelement kann eine Duschwanne mit einem C-férmigen Wannenrand vorgesehen sein, wobei die
Duschwanne mitihrem Wannenrand unmittelbar oder mittelbar auf der Abdichtungsschicht aufliegt. Beispielsweise kann
der Wannenrand uber einen vergleichsweise diinnen Auflageschutz mit einer Héhe von wenigen Millimetern aufliegen.
Als Auflageschutz kann beispielsweise eine einfache Profilleiste oder lediglich ein Materialstreifen vorgesehen sein.
Ublicherweise ist hierzu ein diinnes Material mit einer Dicke von bis zu wenigen Millimetern ausreichend. Ein solcher
dinner Auflageschutz kann grundsatzlich durchgehend oder auch nicht durchgehend vorgesehen sein. Bei einem durch-
gehenden Material kann dieses wahlweise dicht oder durchlassig ausgefiihrt sein. Dabei ist zu beachten, dass die
eigentliche dem Schutz des Gebaudes dienende Abdichtung durch die auf der Tragerplatte gebildete Abdichtungsschicht
bereitgestellt ist.

[0070] Gegebenenfalls kann der Auflageschutz auch ausgenutzt werden, um eine geringfiigige Fehlausrichtung im
Nachhinein noch ausgleichen zu kénnen, indem bereichsweise etwas mehr Material untergelegt wird.

[0071] Insbesondere bei einer Ausgestaltung mit einem C-formigen Wannenrand kann die Duschwanne gemaR einer
bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung aus Stahlemail gebildet sein. Es ergibt sich dann auch der Vorteil, dass eine
solche Duschwanne eine ausreichende Stabilitat aufweist, um im Wesentlichen an ihrem umlaufenden Rand abgestiitzt
zu werden. Eine zuséatzliche Mittenabstiitzung fiir eine verbesserte Kraftverteilung ist aber auch dann selbstverstandlich
moglich.

[0072] Selbstverstandlich kommen in Rahmen der Erfindung auch andere Ausgestaltungen einer Duschwanne ohne
einen C-férmigen Wannenrand und/oder andere Arten einer Abstiitzung auf der Tragerplatte in Betracht.

[0073] GemaR einerVariante der Erfindung ist vorgesehen, dass als Duschelement eine Duschflache auf einem Trager
bereitgestellt wird, wobei dann dieses Duschelement auf die Abdichtungsschicht aufgesetzt ist. Der Trager kann vor-
zugsweise aus Hartschaum bestehen, wobei die ebene Duschflache wie die zuvor beschrieben Duschwanne vorzugs-
weise auch aus Stahlemail gebildet ist.

[0074] Wiebereits zuvor erlautert, kann bei der Duschanordnung unter der Tragerplatte zusatzlich zu der Ablaufgarnitur
auch eine weitergehende, von der Duschanordnung selbst auch unabhangige Hausinstallation vorgesehen sein. Durch
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die sichere Abdichtung nach oben kann dieser Freiraum beispielsweise fiir die Anordnung von Hausinstallationsleitungen
genutzt werden, die beispielsweise Strom, Frischwasser oder Abwasser fiihren.

[0075] Durch die Bereitstellung der Duschplatzunterkonstruktion als ebene, bereits vollstdndig abgedichtete Flache
kann das Duschelement im Rahmen der Erfindung lediglich an seinem Umfang auf der Tragerplatte positioniert sein
und ansonsten lose oder im Wesentlichen lose auf der Tragerplatte aufliegen. Wenn das Duschelement beispielsweise
mit einer umlaufenden Fuge, insbesondere einer Silikonfuge, positioniert und gehalten ist, so kann das Duschelement
nach einem Aufschneiden einer solchen Silikonfuge und einem Ldsen der Ablaufgarnitur leicht fiir eine Wartung oder
Erneuerung entfernt werden. Da die wasserdichte Abdichtung unabhangig von dem Duschelement selbst gebildet ist,
kann dann bei einer solchen Silikonfuge je nach Ausgestaltung teilweise bzw. bereichsweise auch auf Schnittschutz-
bander oder dergleichen verzichtet werden.

[0076] Dieerfindungsgemafle Duschanordnung kann leicht gebildetwerden, wobeibeispielsweise aufeinanderfolgend

in einem Bauwerk eine Montagevertiefung gebildet wird, welche unterhalb einer angrenzenden Bodenflache ange-
ordnet ist,

das Ablaufgehause der Ablaufgarnitur in der Montagevertiefung installiert wird,

eine Tragerplatte mit héhenverstellbaren FiiRen an einer Unterseite derart in die Montagevertiefung eingesetzt wird,
dass das Ablaufgehduse durch eine Aussparung von oben zuganglich bleibt,

die Tragerplatte durch eine Einstellung der FuiRe horizontal ausgerichtet wird,

auf einer Oberseite der Tragerplatte eine Abdichtungsschicht unter Einbindung der Ablaufdichtung wasserdicht an
samtliche die Montagevertiefung umgebende Bauwerksflachen angeschlossen wird und

ein Duschelement vorzugsweise ohne eine zusatzliche vollstdndige Abdichtung auf der Tragerplatte aufgelegt wird.

[0077] GemaR einer zweiten Ausfiihrungsform betrifft die Erfindung gemaR dem Oberbegriff des Anspruches 11 eine
Ablaufgarnitur mit einem Ablaufgehause, welches an einer Oberseite eine Einlasséffnung und unterhalb der Einlassoff-
nung einen Ablaufstutzen aufweist. Die zweite Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass eine Dichtungsan-
ordnung mit einem dehnbaren, insbesondere elastischen dehnbaren Kragenabschnitt und einem Dichtbahnabschnitt
vorgesehen ist, wobei der Kragenabschnitt eine Offnung aufweist, sich der Dichtbahnabschnitt ausgehend von der
Offnung um den Kragenabschnitt herum erstreckt und der Kragenabschnitt dichtend an einer AuRenseite des Ablauf-
gehauses anliegt.

[0078] Wie auch bei der zuvor beschriebenen ersten Ausfiihrungsform kann somit ausgehend von einer Ublichen
Ablaufgarnitur eine durchgehende, ununterbrochene Abdichtung erreicht werden. Es kann so auf besonders einfache
Weise eine zuverlassige integrale Dichtebene gebildet werden, welche auch hinsichtlich der nachfolgenden Montage
eines Duschelementes oder einer anderen sanitaren Einrichtung, wie beispielsweise einer Badewanne, vollstandig oder
weitgehend vorbereitet ist.

[0079] Der Kragenabschnitt ist vorzugsweise zumindest an einer umlaufenden Anlageflache mit dem Ablaufgehause
gegenuber dem Dichtbahnabschnitt abgewinkelt, insbesondere etwa um 90° abgewinkelt. Wahrend der Dichtbahnab-
schnitt Ublicherweise horizontal oder in etwa horizontal verlauft, erstreckt sich die Anlageflache in etwa senkrecht.
[0080] Um eine gute, sichere Abdichtung zu erreichen, soll die umlaufende Anlageflache auch eine geeignete Hohe
von beispielsweise zwischen 5 mm und 50 mm aufweisen. Bei einer zu geringen Hohe besteht je nach Ausfiihrung die
Gefahr einer nicht hinreichenden Abdichtung. Andererseits muss an der Aul3enseite des Ablaufgehauses eine entspre-
chende Hohe fir eine Anlage des Kragenabschnitts vorhanden sein.

[0081] Besonders vorteilhaft ist es im Rahmen der beschriebenen Ausfiihrungsform, wenn die AulRenseite des Ab-
laufgehauses im Bereich der Anlageflache kreiszylindrisch oder in etwas kreiszylindrisch ist, so dass dann der Kragen-
abschnitt mit einer kreisrunden Offnung in beliebiger Winkelstellung angeordnet werden kann.

[0082] Der Kragenabschnitt kann insbesondere und vorzugsweise eben mit dem angrenzenden Dichtbahnabschnitt
geformt sein, wobei dann durch das Anlegen des Kragenabschnitts an die AuRenseite des Ablaufgehduses eine in etwa
senkrechte Abwinkelung erfolgen kann.

[0083] Grundsatzlich kann bei einer elastischen Ausgestaltung des Kragenabschnitts auch eine gewisse Abweichung
von einer kreisrunden Zylinderform ausgeglichen werden. Des Weiteren kann bei einer von der Kreisform abweichenden
Form auch die Offnung entsprechend in ihrer Kontur angepasst sein, wobei dann jedoch ggf. eine korrekte Ausrichtung
der Dichtungsanordnung zu beachten ist.

[0084] Um eine Abdichtung zu erreichen, ist die Offnung des Kragenabschnitts im Vergleich zu dem Querschnitt des
Ablaufgehauses im Bereich der Anlageflache mit einem Untermal gebildet, so dass der Kragenabschnittbei der Montage



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 851 598 A2

gedehnt und insbesondere elastisch gedehnt wird. Bei einer bevorzugten elastischen Ausgestaltung des Kragenab-
schnitts kdnnen alleine die elastischen Riickstellkrafte ausreichend sein, um eine dauerhafte und zuverlassige Abdich-
tung sicherzustellen.

[0085] Zusatzlich oder alternativ kann der Kragenabschnitt auch mit der AuRenseite des Ablaufgehduses verklebt
sein, wobei sowohl eine flachige, insbesondere vollflachige Verklebung an der Anlageflache als auch eine Verklebung
entlang einer umlaufenden Naht in Betracht kommen.

[0086] Ublicherweise befindet sich die Anlagefléche beziiglich der Hohe des Ablaufgehduses zwischen der obersei-
tigen Einlassoffnung und dem Ablaufstutzen.

[0087] Der Ablaufstutzen kann je nach Bauart und Art der Entwasserung seitlich oder an einer Unterseite des Ablauf-
gehauses angeordnet sein. Bei einer seitlichen Anordnung ist es dann grundsatzlich auch maéglich, dass sich die Anla-
geflache unterhalb des seitlichen Ablaufstutzens befindet, wobei dann jedoch eine Entwasserung zunachst oberhalb
der Dichtebene erfolgt.

[0088] Umdie Ablaufgarniturim Rahmenderzweiten Ausfiihrungsform an einer Ablauféffnung einer Sanitareinrichtung
und insbesondere eines Duschelementes anschlielen zu kdnnen, kdnnen auch bei der zweiten Ausflihrungsform ein
Klemmring und eine Ablaufdichtung zwischen dem Klemmring und dem Ablaufgehduse vorgesehen sein, wobei die
Ablaufdichtung jedoch herkdmmlich als einfacher Dichtring ausgefiihrt sein kann.

[0089] Im Rahmen einer solchen Ausgestaltung kann die Ablaufdichtung oberhalb der Anlageflache angeordnet sein,
so dass dann bei einer Undichtigkeit der Ablaufdichtung austretendes Wasser nicht in eine umliegende Gebaudestruktur
eindringen kann.

[0090] Bei beiden Ausfihrungsformen der Erfindung ist bei der Ablaufdichtung bzw. der Dichtungsanordnung ein
innerer Funktionsabschnitt vorgesehen, welche eine Abdichtung mit der Ablaufgarnitur bewirkt, wobei ein duf3erer Funk-
tionsabschnitt zum Zwecke einer flachigen Abdichtung und insbesondere zur Bildung einer Dichtebene als Dichtbahn-
abschnitt ausgebildet ist.

[0091] Wie auch bereits zuvor dargestellt, kdnnen der innere Funktionsabschnitt und der dufere Funktionsabschnitt
aus dem gleichen Material oder auch unterschiedlichen Materialien gebildet sein.

[0092] Im Zusammenhang mit der ersten Ausfihrungsform wurde zuvor auch ein Ausgleichsbereich beschrieben,
welcher grundsatzlich auch bei der zweiten Ausfiihrungsform zweckmafig sein kann. Dabei versteht sich, dass ein
solcher Ausgleichsbereich als mittlerer Funktionsabschnitt aus dem gleichen Material wie derinnere und/oder der aul3ere
Funktionsabschnitt oder aber auch aus einem anderen Material gebildet sein kann.

[0093] Wenn die Funktionsabschnitte aus verschiedenen Materialien gebildet sind, kdnnen diese, wie auch bereits
zuvor im Zusammenhang mit der ersten Ausfiihrungsform erlautert, beispielsweise durch ein Verkleben, ein Verschwei-
Ren oder auch ein An- bzw. Umspritzen verbunden werden.

[0094] Wenn - wie zuvor beschrieben - ein Feuchtemelder oder auch andere elektronische Bauteile oberhalb der
Dichtebene angeordnet und/oder angeschlossen werden sollen, kann eine elektrische Kontaktierung durch die Dichte-
bene hindurch zweckmaRig sein. Grundsatzlich kann die Dichtebene mit entsprechenden Anschlusskabeln an einer
beliebigen Stelle durchstochen werden, welche dann wieder in geeigneter Weise abzudichten ist. Insbesondere bei
einer unsachgerechten Abdichtung beispielsweise durch einen Monteur bei der Endmontage kann dann jedoch hin-
sichtlich der Abdichtung eine Schwachstelle verbleiben.

[0095] In diesem Zusammenhang sind verschiedene MafRnahmen denkbar, um eine solche Schwachstelle zu ver-
meiden. So kdnnen Anschlusskabel bereits werksseitig beispielsweise durch den Dichtbahnabschnitt durchstochen und
sorgfaltig abgedichtet werden.

[0096] Alternativ kann an dem Dichtbahnabschnitt auch durch einen Ur- oder Umformprozess eine Durchfiihrung
beispielsweise nach Art einer Tille bereitgestellt werden, welche leichter abgedichtet werden kann. Wenn eine solche
Tulle nach oben vorsteht, gelangt Wasser erst bei einer entsprechenden Stauhéhe zu dem Durchbruch von Anschluss-
kabeln. Wenn die Tille sich dagegen nach unten erstreckt, kann diese leicht nach der Durchfiihrung von Anschlusskabeln
mit Dichtmaterial ausgefullt werden. Es ergibt sich dann eine besonders zuverlassige Abdichtung, welche auch visuell
leicht Uberprift werden kann.

[0097] SchlieBlich kénnen Anschlusskabel, Sensoren, Durchfiihrungen, Trager und Gehéause fir Sensoren sowie
weitere Elemente auch direkt bei der Herstellung in den Dichtbahnabschnitt oder weitere Bestandteile der Abdichtung
integriert werden. Eine solche Integration ist beispielsweise durch ein Einlegen solcher Elemente bei einem SpritzgieRen
oder Vulkanisieren leicht méglich.

[0098] Sowohl bei der ersten Ausfiihrungsform als auch bei der zweiten Ausfiihrungsform kann das Ablaufgehause
zur Héhenanpassung einen Adapterring aufweisen, wobei an entsprechenden Verbindungsstellen eine zuverlassige
Abdichtung beispielsweise durch ein Verkleben oder eine zusatzliche Dichtung sicherzustellen ist.

[0099] Sowohl bei der ersten Ausflihrungsform als auch bei der zweiten Ausfiihrungsform kann die Ablaufgarnitur fur
den Transport und/oder die Montage eine nachtraglich zu entfernende Abdeckung als Schutz aufweisen. Fir die Er-
leichterung der Montage kénnen des Weiteren Markierungen, Zentrierhilfen oder dergleichen vorgesehen sein.

[0100] Auch bei weiteren Elementen und insbesondere dem Dichtbahnabschnitt kann zunachst eine Schutzfolie, eine



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 851 598 A2

schitzende Papierschicht oder ahnliche zu entfernende Sichten bzw. Abdeckungen vorgesehen sein. In diesem Zu-
sammenhang ist es auch mdéglich, den Dichtbahnabschnitt fir die Verbindung mit weiterem Dichtmaterial zumindest
abschnittsweise bereits mit Klebstoff zu versehen, um selbstklebende Eigenschaften bereitzustellen. Der Klebstoff ist
dann zweckmaRigerweise mit einem Trennpapier bzw. einer Trennfolie abzudecken.

[0101] Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung
erlautert. Es zeigen:

Fi

g. 1 bis Fig.4 die Schritte zur Bildung einer Duschplatzunterkonstruktion,

Fi

g. 5und Fig. 6  einen Duschplatz mit der zuvor beschriebenen Duschplatzunterkonstruktion und einem darauf auf-
gesetzten Duschelement,

Fig. 7 einen Langsschnitt durch den Duschplatz gemaf der Fig. 6 in einem Abstand zu einem Wasserab-
lauf,

Fig. 8 eine vergroRerte Schnittdarstellung im Bereich des Wasserablaufes.

Fig. 9A bis 9F Detailansichten unterschiedlicher Ausgestaltungen einer Ablaufdichtung mit einem daran anschlie-

Renden Dichtbahnabschnitt,

Fig. 10A eine weitere Ausgestaltung mit einer Variation des Dichtbahnabschnittes,
Fig. 10B eine weitere Ausgestaltung mit einer Variation der Ablaufdichtung,
Fig. 11 eine zweite Ausgestaltung einer Ablaufgarnitur an einer Duschplatzunterkonstruktion.

[0102] Die Fig. 1 zeigt einen Bereich eines Bauwerks, in dem zunachst eine Duschplatzunterkonstruktion und dann
durch die Anordnung eines Duschelementes ein Duschplatz gebildet werden sollen. In dem Bauwerk ist hierzu eine
Montagevertiefung 1 gebildet, welche in einer Raumecke unterhalb einer angrenzenden Bodenflache 2 angeordnet ist.
[0103] Die Anordnung in einer Raumecke mit der an zwei Seiten der Montagevertiefung 1 angrenzenden Bodenflache
2 sowie an zwei Seiten angrenzenden Wandflachen 3 ist lediglich exemplarisch. Der Duschplatz kann in vergleichbarer
Weise an lediglich einer Wandflache 3, in einer Nische mit drei Wandflachen 3 oder innerhalb einer ansonsten durch-
gehenden Bodenflache 2 gebildet werden.

[0104] Die Wandflache 3 kann im Rahmen der Erfindung beispielsweise auch von einer Vorwand sowie von einer
vertikalen Flache eines Sockels oder einer Stufe gebildet sein. Da im Rahmen der Erfindung unterschiedliche Ausge-
staltungenin Betracht kommen, ist nur der unmittelbare Eckbereich des Bauwerks dargestellt, wobei auch die Wandflache
3 nach oben abgeschnitten illustriert ist. Auch die Bodenflache 2 ist nur als Ausschnitt dargestellt.

[0105] Die andie Montagevertiefung 1 angrenzende Bodenflache 2 ist vorzugsweise eben oder im Wesentlichen eben
ausgefiihrt, um nachtraglich ein Deckmaterial, wie beispielsweise Fliesen, aufzubringen. Wie nachfolgend noch weiter
erlautert, kdnnen innerhalb der Montagevertiefung 1 gewisse Unebenheiten in Kauf genommen werden, weil dort eine
in ihrer Hohe einstellbare und anpassbare Duschplatzunterkonstruktion gebildet wird.

[0106] GemaR der Fig. 1 wird daflir zunachst ein Ablaufgehause 4 einer Ablaufgarnitur dort positioniert, wo bei dem
nachtraglich zu positionieren Duschelement eine Ablauféffnung 5 vorgesehen ist. Das Ablaufgehause 4 wird auch bereits
an eine Ablaufleitung 6 angeschlossen.

[0107] GemaR der Fig. 2 ist zur Bildung der Duschplatzunterkonstruktion eine Tragerplatte 7 mit insgesamt 16 ho-
henverstellbaren FiiBen 8 in die Montagevertiefung 1 eingesetzt. Die Tragerplatte 7 kann aus einem Holzwerkstoff,
insbesondere einem Sperrholz, gebildet sein. Bei einer solchen Ausgestaltung der Tragerplatte 7 kdnnen die FiiRe 8
aufbesonders einfache Weise von unten an der Unterseite der Tragerplatte 7 angeschraubt und/oder eingesteckt werden.
[0108] In diesem Zusammenhang ist in der Fig. 2 auch exemplarisch ein Full 8 dargestellt. Demnach umfasst der
Ful} 8 einen unterseitigen Stitzkorper 9, eine an den Stitzkorper 9 anschlieRende Stellspindel 10 sowie einen um die
Stellspindel angeordneten Hilsenkérper 11 auf, der an die Unterseite der Tragerplatte 7 anschlief3t und in dem darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel dort festgeschraubt ist.

[0109] Der Hulsenkoérper 11 weist in an sich bekannter Weise ein Innengewinde auf, sodass die FiiRe 8 durch eine
Betatigung der Stellspindel 10 in ihrer Hohe verstellbar sind.

[0110] Um eine leichte Drehung der Stellspindel 10 zu erméglichen, weist die Tragerplatte 7 fir jeden Ful} 8 eine von
oben zugangliche Einstelldéffnung 12 auf, durch welche die Stellspindel 10 von oben mit einem Werkzeug zuganglich
ist. Die Stellspindel 10 weist hierfiir eine entsprechende Werkzeugaufnahmeform auf.

[0111] Die Tragerplatte 7 weist im Bereich des Ablaufgehduses 4 der Ablaufgarnitur eine Aussparung 13 auf. Die
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Tragerplatte 7 ist ansonsten an ihrer Oberseite vollstandig eben ausgefihrt. Durch die hohenverstellbaren FiilRe 8 kann
die Tragerplatte 7 in ihrer Hohe eingestellt und ausgerichtet werden. Dabei ist vorgesehen, dass an der Oberseite der
Tragerplatte 8 eine vollstandig ebene Flache bereitgestellt wird, wahrend aufgrund der einstellbaren Filke 9 die Mon-
tagevertiefung 1 auch Unebenheiten aufweisen kann.

[0112] Bereitsin der Fig. 2 ist zu erkennen, dass auch die Oberseite der Tragerplatte 7 gegenlber der angrenzenden
Bodenflache 2 nach unten zurlickspringt. Wie sich auch nachfolgend ergibt, ist dieser Hohenunterschied dazu vorge-
sehen, trotz der Hohe eines auf der Duschplatzunterkonstruktion angeordneten Duschelementes eine flachenbiindige
Anordnung zu ermdglichen. Eine flachenbiindige Anordnung ist Uiblicherweise nach Fertigstellung der gesamten Sani-
taranordnung vorgesehen, wobei dann auch an der Bodenflache 2 ein dort vorgesehenes Deckmaterial wie beispiels-
weise Fliesen zu beriicksichtigen ist.

[0113] Nach der Anordnung und horizontalen Ausrichtung der Tragerplatte 7 mit Hilfe der FiiRe 8 wird dann eine bis
zu dem Ablaufgehduse 4 durchgehende Abdichtungsschicht gebildet, welche auch wasserdicht an die angrenzenden
Bauwerksflachen, namlich die Bodenflache 2 und die Wandflachen 3 angeschlossen ist. Hierzu wird geman der Fig. 3
zunachst eine Ablaufdichtung 14 mit einem daran bereits wasserdicht befestigten Dichtbahnabschnitt 15 im Bereich des
Ablaufgehauses 4 aufgelegt. Die Ablaufdichtung 14 wird nachfolgend dichtend an der Ablauféffnung 5 des Duschele-
mentes verspannt, wobei die dort beginnende Abdichtung durch den Dichtbahnabschnitt 15 von dem Ablaufgehause 4
weg gefihrt ist.

[0114] Nachfolgend wird dann gemaR der Fig. 4 auf die Tragerplatte 7 vollflachig und in Uberlapp mit dem Dichtbahn-
abschnitt 15 ein Dichtmaterial 16 aufgebracht, welches sich auch bis auf die angrenzenden Bauwerksflachen, namlich
die Bodenflachen 2 und die Wandflachen 3 erstreckt. Es wird somit eine vollstandig bis zu der Ablaufdichtung 14
geschlossene Abdichtungsschicht gebildet. Das Dichtmaterial kann ohne Einschrankung vor einer vorgefertigten Dich-
tungsbahn und/oder einem Dichtanstrich gebildet sein. Insbesondere kénnen auch Dichtungsbahnen in Form einer
Folie, eines Verbundmaterials oder eines wasserdichten Vlieses auch mit Dichtanstrichen kombiniert werden. Gemaf
der Fig. 4 ist das Dichtmaterial 16 auf dem Dichtbahnabschnitt 15 angeordnet. Es versteht sich, dass auch eine umge-
kehrte Anordnung ebenfalls moglich ist.

[0115] GemaR der Fig. 4 ist dann die Duschplatzunterkonstruktion fertiggestellt und fir die Aufnahme des Duschele-
mentes bereit.

[0116] GemaR der Fig. 5 ist hierzu ein Duschelement in Form einer Duschwanne 17 auf die Tragerplatte 7 aufgelegt.
Da durch die zuvor beschriebene Abdichtungsschicht der notwendige Schutz des Bauwerks vor Wasser sichergestellt
ist, ist eine aufwendige Abdichtung an der Duschwanne 17 selbst nicht notwendig. Es ist also ausreichend, wenn - wie
in der Fig. 6 angedeutet ist - das in den Figuren 1 und 2 dargestellte Ablaufgehduse mit der Ablaufdichtung 14 durch
einenvon oben angeordneten Klemmring 18 gegen die Unterseite der Duschwanne 17 an der Ablauféffnung 5 angedriickt
wird.

[0117] Zusatzlich kann dann auch noch eine um die Duschwanne 17 umlaufende Wartungs-Dehnfuge, welche auch
als Silikonfuge 19 bezeichnet wird, gebildet werden, welche dann sogar auch eine ausreichende Sicherung gegen ein
Verrutschen bereitstellen kann. Die Duschwanne 17 ist also weitgehend lose auf der Tragerplatte 7 aufgelegt. Nach
einer Entfernung der Silikonfuge 19 und einem L&ésen des Klemmringes 18 kann die Duschwanne 17 bei Bedarf auch
wieder relativ leicht angehoben und gegebenenfalls ausgetauscht werden.

[0118] GemafR den exemplarischen Ausfihrungsbeispiel ist nach dem Einsetzen der Duschwanne noch ein Verfliesen
der Bodenflache 2 und der Wandflachen 3 vorgesehen, wobei entsprechende Belage in der nachfolgend noch im Detail
beschriebenen Fig. 7 und 8 angedeutet sind. Die Silikonfuge wird dann erst nach dem Verfliesen gebildet.

[0119] Anstatt der dargestellten Duschwanne 17 kommt beispielsweise auch eine Duschflache auf einem Trager als
Duschelement in Betracht.

[0120] Weitere Details der erfindungsgemafRen Anordnung ergeben sich aus den Figuren 7 und 8.

[0121] Auch in der Schnittdarstellung der Fig. 7 ist zunachst zu erkennen, dass die Tragerplatte 7 vollstdndig eben
ist. Die in dem Ausfiihrungsbeispiel als Duschelement vorgesehene Duschwanne 17 steht dabei geringfligig gegeniiber
der angrenzenden Bodenflache 2 nach oben vor. Dieser Hohenunterschied ist dazu vorgesehen, um nach dem Aufbrin-
gen von Fliesen auf die Bodenflache 2 einen genau flachenbiindigen Ubergang zu erreichen.

[0122] GemaR der Detailansicht nach Fig. 8 ist die Duschwanne 17 mit ihrem C-férmigen Wannenrand 20 Uber einen
dinnen Auflageschutz 21 in einfacher Weise auf die Tragerplatte 7 aufgelegt. Der Auflageschutz 21 kann auch eine
I6sbare Fixierung der Duschwanne 17 aufder Tragerplatte 7 bzw. das Festhalten der Duschwanne 17 in der gewiinschten
Position unterstitzen.

[0123] Gegenulber der Duschwanne 17 und den angrenzenden Bauwerksflachen in Form der Bodenflachen 2 und
der Wandflachen 3 verbleibt ein Spalt, der - wie zuvor beschrieben - durch die Silikonfuge 19 ausgefillt werden kann.
Auch in der Schnittdarstellung ist zu erkennen, dass eine vollstandig geschlossene Abdichtungsschicht erzeugt ist,
welche sich als geschlossene Dichtebene unterhalb der Duschwanne 17 und seitlich der Duschwanne 17 auf die Bo-
denflachen 2 und die Wandflachen 3 erstreckt.

[0124] Gerade in der Detailansicht der Fig. 8 ist zu erkennen, dass das aufgebrachte Dichtmaterial 16 in einem
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Uberlapp mit dem Dichtbahnabschnitt 15 angeordnet ist.

[0125] Der Dichtbahnabschnitt 15 schliel3t stoffschliissig an die Ablaufdichtung 14 an, welche einerseits einen elas-
tomeren Ringkdrper 22 und einen um den Ringkdrper 22 umlaufenden im Wesentlichen ebenen Kragen 23 aufweist.
An dem Kragen 23 ist der stoffschliissige Ubergang zu dem Dichtbahnabschnitt 15 vorgesehen, wozu dort beispielsweise
eine VerschweiBung oder Verklebung vorgesehen ist.

[0126] AuchausderFig.8istzuerkennen, dass durch den Dichtbahnabschnitt 15 die Ablaufgarnitur bei der Abdichtung
in die zuvor beschriebene Abdichtungsschicht auf der Tragerplatte 7 integriert ist. Es ist auch zu erkennen, wie die
Ablaufdichtung 14 und das Ablaufgehduse 4 von unten durch den Klemmring 18 gegen die Unterseite der Duschwanne
17 an der Ablauféffnung 5 gezogen werden.

[0127] GemaR der Fig. 8 sind weitere optionale Ausgestaltungen dargestellt. So kann beispielsweise am Rand der
Tragerplatte 7 ein Dammmaterial 24 zur Schallentkopplung vorgesehen sein. Des Weiteren ist benachbart zu dem
Ablaufgehause 4 an der Oberseite des Dichtbahnabschnittes 15 ein Feuchtesensor 25 dargestellt, der bei einer An-
sammlung von Flissigkeit ein Alarmsignal auslésen kann. Der Feuchtesensor 25 kann dazu mit Anschlussleitungen
oder drahtlos an eine Steuereinrichtung, ein Anzeigegerat oder dergleichen angeschlossen sein. Grundséatzlich ist es
auch moglich, dass der Feuchtesensor 25 lediglich ein akustisches Warnsignal abgibt.

[0128] Auch aus den Figuren 7 und 8 ist ersichtlich, dass durch die Abdichtungsschicht eine zuverlassige Abdichtung
weitgehend unabhangig von der Duschwanne 17 gebildet wird. Selbst wenn sich an dem Rand oder unterhalb der
Duschwanne 17 Wasser sammelt, so ist die umliegende Gebaudekonstruktion weiterhin sicher geschiitzt. In einem
solchen Fall kann dann auf relativ leichte Weise eine Entwasserung oder Trocknung erfolgen. Einerseits kann der
Klemmring 18 geldost werden, sodass dann eine Trocknung und Entwasserung im Bereich des Ablaufes als vorzugsweise
tiefste Stelle der Abdichtungsschicht moéglich ist. Darliber hinaus kann - wie zuvor beschrieben - auch die gesamte
Duschwanne 17 im Rahmen der Erfindung relativ leicht demontiert und dabei abgehoben werden.

[0129] Um die Montage zu erleichtern, weisen bei der Ablaufdichtung 14 der elastomere Ringkérper 22 sowie das
Ablaufgehause 4 zueinander komplementare Formschlusskonturen 26 in Form von ineinander greifenden Vorspriingen
und Vertiefungen auf. Es ist somit moglich, die Ablaufdichtung 14 mit dem daran anschlieRenden Dichtbahnabschnitt
15 bei der Montage bereits lagerichtig auf dem Ablaufgehause 4 zu positionieren, bevor die abschlieende Befestigung
und Fixierung mit dem Klemmring 18 erfolgt.

[0130] Im Hinblick auf die in den Figuren 1 bis 4 dargestellten Schritte kann es zweckmaRig sein, wenn im Nachhinein
die Ablaufdichtung 14 bezuglich ihrer horizontalen Ausrichtung zumindest noch in einem gewissen MalRe bewegt werden
kann, um auf das Ablaufgehduse 4 lagerichtig aufgesetzt zu werden. Eine gewisse Anpassung kann beispielsweise
notwendig sein, wenn die Ablaufdichtung 14 mit dem daran anschlieRenden Dichtbahnabschnitt 15 bei der Montage
verrutscht oder ungenau platziert ist. Zu diesem Zweck ist in der Fig. 8 ein ringférmiger beweglicher Ausgleichsbereich
27 des Dichtbahnabschnitts 15 als optionale Ausgestaltung angedeutet, wozu der Dichtbahnabschnitt 15 dort beispiels-
weise eine Wellenform, Falten oder einen vergleichbaren Materialvorrat aufweisen kann. Zusatzlich oder alternativ kann
der Dichtbahnabschnitt bereichsweise oder auch vollstandig leicht in der Ebene elastisch und/oder plastisch dehnbar
sein, ohne seine dichtenden Eigenschaften zu verlieren.

[0131] Des Weiteren ist in der Fig. 8 zu erkennen, dass durch die gleichmaRige Kraftverteilung iber die Vielzahl an
FiRen 9 ein Randbereich 28 unter der Tragerplatte als Montageraum verbleibt, so dass dort in dem Winkel zwischen
der Wandflache 3 und dem Boden der Montagevertiefung 1 Komponenten einer Hausinstallation verlegt werden kénnen.
Exemplarisch sind hierzu eine Leitung 29a fiir Abwasser sowie Leitungen 29b eines Heizungssystems angedeutet. Bei
Bedarf kdnnen einzelne Flle 9 auch noch bei der Montage leicht verlegt werden.

[0132] Als weitere optionale Ausgestaltung weist die Tragerplatte 7 an ihrem Rand ein C-férmiges Abschlussprofil 30
als geraden Abschluss und Schutz auf.

[0133] In den Figuren 9A bis 9F sind verschiedene im Rahmen der Erfindung mdégliche Ausgestaltungen der Ablauf-
dichtung 14 mit dem daran anschlieBenden Dichtbahnabschnitt 15 dargestellt.

[0134] GemaR der Fig. 9A sind die Ablaufdichtung 14 und der Dichtbahnabschnitt 15 einteilig aus demselben Material
gebildet. Es wird also ein Korper aus elastomerem Kunststoff gebildet, wobei dann gemaR der jeweiligen Funktion
Teilbereiche der Ablaufdichtung 14 mit ihnrem Ringkorper 22 einerseits und dem Dichtbahnabschnitt 15 andererseits
zugeordnet sind.

[0135] GemafR den weiteren Ausfiihrungen nach den Figuren 9B bis 9F sind die Ablaufdichtung 14 einerseits und der
Dichtbahnabschnitt 15 andererseits trotz des stoffschliissigen Ubergangs voneinander klar unterscheidbar. In allen
Ausfiihrungen weist die Ablaufdichtung 14 den Ringkdrper 22 und den daran anschlielenden ebene Kragen 23 auf,
wobei jedoch der stoffschliissige Ubergang zwischen den Kragen 23 und dem Dichtbahnabschnitt 15 unterschiedlich
ausgefihrt ist.

[0136] GemaRderFig. 9B erfolgt eine stoffschllissige Verbindung durch Klebstoff 31 als separate, verbindende Schicht.
[0137] GemaR der Fig. 9C sind der Kragen 23 und der Dichtbahnabschnitt 15 miteinander verschweil’t, wozu um den
Umfang des Kragens umlaufend zumindest eine Schweil3naht 32 vorgesehen ist. Eine solche stoffschliissige Verbindung
kommt bei thermoplastischen Materialien in Betracht. Alternativ kann abhangig von der Materialkombination eine stoff-
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schlissige Verbindung durch ein Vulkanisieren oder eine vergleichbare Vernetzungsreaktion erreicht werden.

[0138] GemaR der Fig. 9D sind der Kragen 23 und der Dichtbahnabschnitt 15 aneinander angespritzt. Die Ablaufdich-
tung 14 und der Dichtbahnabschnitt 15 kdnnen dabei gleichzeitig in einem Mehrkomponenten-SpritzgieRverfahren oder
auch nacheinander gebildet werden. So ist es auch moglich, die Ablaufdichtung nachtraglich an einen Zuschnitt einer
anderweitig gebildeten Materialbahn fiir den Dichtbahnabschnitt 15 anzuspritzen. Zusatzlich zu dem Ublicherweise bei
einem Anspritzen erzeugten Stoffschluss ergibt sich gemaf der Fig. 9D auch ein Formschluss. Dabei ist zu beriicksich-
tigen, dass die Figuren 9A bis 9F den Schnitt durch eine insgesamt ringférmig geschlossene Anordnung zeigen.
[0139] Die Fig. 9E zeigt ausgehend von der Fig. 9B eine Variante, bei der zuséatzlich zu dem Klebstoff 31 zwischen
der Ablaufdichtung 14 und dem Dichtbahnabschnitt 15 eine stoffschliissige Verbindung durch ein zusatzlichen Ring
eines Klebebandes 33 erreicht wird.

[0140] GemaR der Fig. 9F ist auch alleine ein solches ringférmiges Klebeband 33 fiir eine stoffschliissige Verbindung
ausreichend, welches auf einer Seite oder an beiden Seiten angeordnet werden kann. Die Ablaufdichtung 14 und der
Dichtbahnabschnitt 15 miissen dabei nichtin einem Uberlapp angeordnet sein, so dass der zuvor beschriebene dehnbare
Ausgleichsbereich 27 auch von dem Klebeband 33 gebildet sein kann, wenn dieses leicht elastisch und/oder plastisch
dehnbar ist.

[0141] Wahrend in den Figuren 9A bis 9F der Dichtbahnabschnitt unterbrochen dargestellt ist, zeigt die Fig. 10A die
Gesamtanordnung von Ablaufdichtung 14 und Dichtbahnabschnitt 15, wobei der bereits in Fig. 8 angedeutete Aus-
gleichsbereich 27 zu erkennen ist. Um eine Beweglichkeit in horizontaler und vertikaler Richtung zu ermdglichen, verlauft
der Dichtbahnabschnitt 15 in dem Ausgleichsbereich 27 in einer Wellenform. Grundsatzlich sind auch andere Formge-
staltungen maoglich, welche fiir eine Bewegung einen Materialvorrat bereithalten. Die Wellenform oder eine alternative
Formgestaltungen kénnen auf unterschiedliche Weise erzeugt werden. Beispielsweise kann der Dichtbahnabschnitt 15
durch Druck- und/oder Temperatureinwirkung umgeformt werden. Zusatzlich oder alternativ kann der Dichtbahnabschnitt
auch bereichsweise oder vollstandig leicht in einem ausreichenden Mafe elastisch und/oder plastisch dehnbar sein,
ohne seine dichtenden Eigenschaften zu verlieren.

[0142] GemaR der Fig. 10B ist der Ausgleichsbereich 27 als Alternative an der Ablaufdichtung 14 gebildet. Wenn die
Ablaufdichtung 14 beispielsweise in einer Form durch Spritzgiel3en eines thermoplastischen Materials oder die Vulka-
nisierung eines duroplastischen Polymers gebildet wird, kann dann der Ausgleichsbereich 27 durch die Form vorgegeben
werden.

[0143] Die verschiedenen Ausgestaltungen zeigen auch, dass die verschiedenen Arten von stoffschliissigen Verbin-
dungen wie ein Verkleben und ein Verschweilen miteinander kombiniert werden kénnen. Gerade wenn der Dichtbahn-
abschnitt 15 und/oder die Ablaufdichtung 14 aufgrund der Materialauswahl klebrig ist/sind, kann eine stoffschliissige
Verbindung ohne einen separaten Klebstoff erreicht werden. Solche Materialien werden in der Praxis auch als selbst-
verscheiflend bezeichnet, wobei dann eine Unterscheidung zwischen Kleben und Schwei3en nicht ohne weiteres not-
wendig ist.

[0144] Die Fig. 11 zeigt eine zweite Ausfiihrungsform der Ablaufgarnitur in einer Darstellung entsprechend der Fig.
8. Die Ablaufgarnitur umfasst ebenfalls ein Ablaufgehduse 4, einen Klemmring 18 und eine Ablaufdichtung 14. Eine
Dichtebene ist wie zuvor beschrieben an die Ablaufgarnitur herangefiihrt und daran angeschlossen. Allerdings ist geman
derzweiten Ausfihrungsform eine Dichtungsanordnung vorgesehen, welche einen elastisch dehnbaren Kragenabschnitt
34 und einen Dichtbahnabschnitt 15" aufweist.

[0145] Der Kragenabschnitt 34 liegt an dem Ablaufgehause 4 zwischen einer Einlasséffnung an der Oberseite und
einem Ablaufstutzen 35 dichtend an einer Aul3enseite an, wobei alleine durch die elastische Anlage oder zusatzlich
durch eine optionale Klebeverbindung eine zuverlassige Abdichtung bereitgestellt wird. Zumindest an der Anlageflache
erstreckt sich der Kragenabschnitt 34 senkrecht nach unten, wobei sich das Ablaufgehause 4 durch eine mittige Offnung
des Kragenabschnitts hindurch erstreckt. Die Hohe der Anlageflache zwischen dem Kragenabschnitt 34 und der Au-
Renseite des Ablaufgehduses kann beispielsweise zwischen 5 mm und 50 mm betragen.

[0146] Wie auch bereits in den Fig. 10A und 10B dargestellt, ist zur Lageanpassung in horizontaler und/oder vertikaler
Richtung ein Ausgleichsbereich 27 vorgesehen. Exemplarisch ist in diesem Zusammenhang dargestellt, dass der Aus-
gleichsbereich auch von einem separaten Material gebildet sein kann, welches in geeigneter Weise, beispielsweise
durch ein Verkleben oder Verschweifen, mit dem Kragenabschnitt 34 und dem Dichtbahnabschnitt 15" wasserdicht
verbunden ist.

Patentanspriiche
1. Ablaufgarnitur mit einem Ablaufgehduse (4), einem Klemmring (18) und mit einer Ablaufdichtung (14) zwischen
dem Ablaufgehause (4) und dem Klemmring (18), wobei die Ablaufdichtung (14) mit einem elastomeren Ringkdrper

(22) auf das Ablaufgehduse (4) aufgesetzt ist, dadurch gekennzeichnet, dass an die Ablaufdichtung (14) ein
flachiger, sich von dem Ablaufgehduse (4) weg erstreckender Dichtbahnabschnitt (15) stoffschllissig anschlief3t.
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Ablaufgarnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ablaufdichtung (14) und der Dichtbahnab-
schnitt (15) einstlickig aus einem einheitlichen Elastomermaterial gebildet sind.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtbahnabschnitt (15) an die Ablaufdichtung
(14) angespritzt ist.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtbahnabschnitt (15) mit der Ablaufdich-
tung (14) verklebt oder verschweil3t ist.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ablaufdichtung (14) einen radial um
den Ringkérper (22) umlaufenden Kragen (23) aufweist, an welchen der Dichtbahnabschnitt (15) anschlief3t.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ablaufdichtung (14) und der Dichtbahnab-
schnitt (15) Uber einen separat gebildeten Funktionsabschnitt verbunden sind.

Ablaufgarnitur nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtbahnabschnitt (15)
von einer Folie oder einem wasserdichten Laminat gebildet ist.

Ablaufgarnitur nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der elastomere Ringkérper (22)
in radialer Richtung formschlissig auf dem Ablaufgehduse (4) gehalten ist.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der elastomere Ringkdrper (22) und das Ablauf-
gehause (4) zueinander komplementare Formschlusskonturen (26) mit zumindest einem Vorsprung und zumindest
einer den Vorsprung aufnehmenden Vertiefung aufweisen.

Ablaufgarnitur nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtbahnabschnitt (15)
eine Flache von zumindest 0,04 m?2 abdeckt.

Ablaufgarnitur nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtbahnabschnitt (15)
und die Ablaufdichtung (14) gemeinsam ein vorproduziertes, zusammenhangendes und fir eine gemeinsame Mon-
tage vorgesehenes Modul bilden.

Duschanordnung mit einer Ablaufgarnitur nach einem der Anspriiche 1 bis 11 und mit einem eine Ablauf6ffnung
(5) aufweisenden Duschelement, wobei das Ablaufgehause (4) und die Ablaufdichtung (14) an einer Unterseite des
Duschelementes angeordnet sind und mit dem an einer Oberseite des Duschelementes angeordneten Klemmring
(18) durch die Ablauféffnung (5) hindurch gegen das Duschelement verspannt sind, wobei unterhalb des Dusche-
lementes unter Einbindung des Dichtbahnabschnittes (15) eine Abdichtungsschicht gebildet ist.

Ablaufgarnitur mit einem Ablaufgehduse (4), welches an einer Oberseite eine Einlass6ffnung und unterhalb der
Einlass6ffnung einen Ablaufstutzen (35) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass eine Dichtungsanordnung mit
einem dehnbaren Kragenabschnitt (34) und einem Dichtbahnabschnitt (15°) vorgesehen ist, wobei der Kragenab-
schnitt (34) eine Offnung aufweist, wobei sich der Dichtbahnabschnitt (15’) um den Kragenabschnitt (34) herum
erstreckt und wobei der Kragenabschnitt (34) dichtend an einer AuRenseite des Ablaufgehduses (4) anliegt.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich eine Anlageflache zwischen dem Kragen-
abschnitt (34) und der AuRenseite des Ablaufgehduses (4) tber eine H6he zwischen 5 mm und 50 mm erstreckt.

Ablaufgarnitur nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragenabschnitt (34) aus einem
elastisch dehnbaren Material gebildet ist, wobei die Offnung des Kragenabschnitts (34) gegeniiber der AuRenseite
des Ablaufgehauses (4) ein Untermal aufweist.

Ablaufgarnitur nach einem der Anspriiche 1 bis 11 oder 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein

Element ausgewahlt aus der Gruppe Anschlusskabel, Sensor, Trager und Durchflihrung stoffschliissig in einer
Dichtungsebene eingebunden ist.
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