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(567)  Die Erfindung betrifft eine elektrische Kontakt-
vorrichtung zur Herstellung einer elektrischen Verbin-
dung zwischen einem Steckkontakt (200) und einer Lei-
terplatte (80), wobei die Kontaktvorrichtung (20) eine
Steckaufnahme (21) zum Einstecken des Steckkontakts
(200) und einen Befestigungsflansch (22) zur Befesti-
gung der Kontaktvorrichtung (20) an der Leiterplatte (80)
aufweist, wobei sich der Befestigungsflansch (22) ring-
férmig um die Steckaufnahme (21) erstreckt und an ein-
ander entgegengesetzten Seiten eine Stitzflache (23)
zur flachigen Abstiitzung an der Leiterplatte (80) und eine
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ELEKTRISCHE KONTAKTVORRICHTUNG FUR EINE LEITERPLATTE

Ansaugflache (24) zum Ansaugen durch ein Besti-
ckungswerkzeug (300) aufweist, das zum Bestiicken der
Leiterplatte (80) mit der Kontaktvorrichtung (20) vorge-
sehen ist, wobei die Kontaktvorrichtung (20) eine Kon-
taktzungenanordnung (30) mit federnd nachgiebigen
Kontaktzungen (31) aufweist, die winkelig zu der Stutz-
flache (23) in Richtung der Steckaufnahme (21) zur An-
lage an dem Steckkontakt (200) vorstehen, wobei die
Kontaktzungen (31) in Winkelabstdnden zueinander
rings um die Steckaufnahme (21) angeordnet sind.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 859 897 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine elektrische Kontakt-
vorrichtung zur Herstellung einer elektrischen Verbin-
dung zwischen einem Steckkontakt und einer Leiterplat-
te. Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstel-
lung einer elektrischen Vorrichtung umfassend eine Lei-
terplatte und eine Kontaktvorrichtung.

[0002] Derartige Kontaktvorrichtungen werden bei-
spielsweise dazu bendtigt, elektrische Steckverbinder
mit einer Leiterplatte zu verbinden. Die Kontaktvorrich-
tung wird fest mit der Leiterplatte verbunden und stellt
eine Steckaufnahme bereit, in die ein Steckkontakt ein-
steckbar ist.

[0003] Einwesentlicher Aspektbeiderartigen Kontakt-
vorrichtungen ist deren Handhabbarkeit zur Bestlickung
einer Leiterplatte. Beispielsweise werden Bestlickungs-
werkzeuge in Gestalt von Saugeinrichtungen verwendet,
die die Kontaktvorrichtung ansaugen und auf der Leiter-
platte an der geeigneten Stelle fiir den anschlieRenden
Lotprozess platzieren. Dazu bedarf es einer zu Ansau-
gung geeigneten Oberflache an der Kontaktvorrichtung.
[0004] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine fir eine einfache Bestlickung einer Leiter-
platte geeignete elektrische Kontaktvorrichtung bereitzu-
stellen sowie ein geeignetes Verfahren aufzuzeigen.
[0005] Zur Ldsung der Aufgabe ist eine elektrische
Kontaktvorrichtung zur Herstellung einer elektrischen
Verbindung zwischen einem Steckkontakt und einer Lei-
terplatte vorgesehen, wobei die Kontaktvorrichtung eine
Steckaufnahme zum Einstecken des Steckkontakts und
einen Befestigungsflansch zur Befestigung der Kontakt-
vorrichtung an der Leiterplatte aufweist, wobei sich der
Befestigungsflansch ringférmig um die Steckaufnahme
erstreckt und an einander entgegengesetzten Seiten ei-
ne Stutzflache zur flachigen Abstitzung an der Leiter-
platte und eine Ansaugflache zum Ansaugen durch ein
Bestiickungswerkzeug aufweist, das zum Bestiicken der
Leiterplatte mit der Kontaktvorrichtung vorgesehen ist,
wobei die Kontaktvorrichtung eine Kontaktzungenanord-
nung mit federnd nachgiebigen Kontaktzungen aufweist,
die winkelig zu der Stitzflache in Richtung der Steckauf-
nahme zur Anlage an dem Steckkontakt vorstehen, wo-
bei die Kontaktzungen in Winkelabstanden zueinander
rings um die Steckaufnahme angeordnet sind.

[0006] Das erfindungsgemale Verfahren lasst sich
wie folgt definieren:

Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Vorrichtung
umfassend eine Leiterplatte und mindestens eine Kon-
taktvorrichtung zur Herstellung einer elektrischen Ver-
bindung zwischen einem Steckkontakt und der Leiter-
platte, wobei die Kontaktvorrichtung eine Steckaufnah-
me zum Einstecken des Steckkontakts und einen Befes-
tigungsflansch zur Befestigung der Kontaktvorrichtung
ander Leiterplatte aufweist, wobei sich der Befestigungs-
flansch ringférmig um die Steckaufnahme erstreckt und
an einander entgegengesetzten Seiten eine Stiitzflache
zur flachigen Abstiitzung an der Leiterplatte und eine An-
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saugflache zum Ansaugen durch ein Bestlickungswerk-
zeug aufweist, das zum Bestlicken der Leiterplatte mit
der Kontaktvorrichtung vorgesehen ist, wobei die Kon-
taktvorrichtung eine Kontaktzungenanordnung mit fe-
dernd nachgiebigen Kontaktzungen aufweist, die winke-
lig zu der Stitzflache in Richtung der Steckaufnahme zur
Anlage an dem Steckkontakt vorstehen, wobei die Kon-
taktzungen in Winkelabstanden zueinander rings um die
Steckaufnahme angeordnet sind, umfassend:

- Ansaugen der Kontaktvorrichtung anhand des Be-
stiickungswerkzeugs

- Platzieren der Kontaktvorrichtung an der Leiterplatte
und

- Herstellen einer Létverbindung zwischen der Leiter-
platte und der Kontaktvorrichtung, insbesondere
dem Befestigungsflansch der Kontaktvorrichtung.

[0007] Zur Herstellung einer Létverbindung zwischen
der Leiterplatte und der Kontaktvorrichtung dient vor-
zugsweise eine Lotpaste. Die Leiterplatte ist vorzugswei-
se ganz oder zumindest im Bereich der Kontaktvorrich-
tung als eine zur SMD-Bestilickung geeignete Leiterplat-
te (SMD = Surface Mounted Device). Die Leiterplatte hat
vorzugsweise im Bereich der Kontaktvorrichtung
und/oder mit der Steckaufnahme der Kontaktvorrichtung
fluchtend eine Durchtritts6ffnung zum Durchstecken des
Steckkontakts.

[0008] Es ist ein Grundgedanke der vorliegenden Er-
findung, dass die Kontaktvorrichtung einerseits eine
Stutzflache zur flachigen Abstiitzung an der Leiterplatte
hat, die beispielsweise zum Verléten mit der Leiterplatte
geeignet ist und somit auch einen groRflachigen elektri-
schen Kontakt mit der Leiterplatte herstellen kann, an-
dererseits an einer zu der Stltzflache entgegengesetz-
ten Seite des Befestigungsflansches eine Ansaugflache
bereitstellt, die zum Ansaugen durch ein Bestlickungs-
werkzeug, beispielsweise mit einem oder mehreren
Saugriisseln, einem Saugring oder dergleichen, geeig-
net ist. Somit kann das Bestiickungswerkzeug die Kon-
taktvorrichtung ansaugen und auf der Leiterplatte plat-
zieren, wo sie dann durch Verldten, formschlissige Ver-
bindung oder dergleichen befestigt wird.

[0009] Zugleich ermdglicht die Kontaktvorrichtung ei-
ne gute Abstiitzung des Steckkontakts oder der Steck-
kontakte. Der Steckkontakt wird zwar vorzugsweise an
einander entgegengesetzten Seiten durch die Kontakt-
zungen gehalten, aber auch in Winkelabstdnden dazu.
Die Kontaktzungen erstrecken sich ringférmig um die
Steckaufnahme herumoder begrenzen die Steckaufnah-
me, so dass der Stecckontakt winkelbeabstandet an
mehreren Stellen durch die Kontaktzungen abgestiitzt
ist.

[0010] Bevorzugt sind gleiche Winkelabstéande, d.h.
dass alle oder mehrere Kontaktzungen die gleichen Win-
kelabstande zueinanderhaben. Esistaber auch méglich,
dass unterschiedliche Winkelabstdnde zwischen min-
destens zwei Paarungen jeweils nebeneinander ange-
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ordneter Kontaktzungen vorgesehen sind.

[0011] Die Winkelabstande betragen vorzugsweise
maximal 90 Grad, insbesondere maximal 70 Grad oder
sogar nur 60 Grad. Weiter bevorzugt ist es, wenn die
Winkelabstande maximal 45 Grad, 40 Grad oder 30 Grad
betragen. Wenn also in kleinen Winkelabstanden jeweils
Kontaktzungen an der Steckaufnahme angeordnet sind,
wird der in die Steckaufnahme eingesteckte Steckkon-
takt moglichst optimal abgestitzt.

[0012] Bevorzugt ist es, dass die Kontaktzungenan-
ordnung mindestens zwei Kontaktzungen aufweist, die
unmittelbar nebeneinander angeordnet sind. Ein Ab-
stand zwischen den Kontaktzungen betragt also weniger
als die Winkelbreite oder Winkeldistanz einer anderen
Kontaktzunge. Mithin passt also keine weitere oder
gleichartige Kontaktzunge zwischen die beiden benach-
barten Kontaktzungen.

[0013] Zwischen den Kontaktzungen sind vorzugswei-
se Abstande und/oder Aussparungen vorhanden.
[0014] Bevorzugt ist es weiterhin, wenn die Kontakt-
zungenanordnung mindestens zwei Kontaktzungen auf-
weist, die einander beziglich der Steckaufnahme diago-
nal gegenuberliegen. Allerdings moglich ist es auch,
dass die Kontaktzungen einander nicht diagonal unmit-
telbar einander gegeniiberliegen, sondern mit einem
Winkelversatz.

[0015] Weiterhin mdglich ist es auch, dass zwischen
zwei Kontaktzungen eine Licke ist, die der Winkelbreite
einer anderen Kontaktzunge entspricht.

[0016] Durch die geometrische Ausgestaltung der
Kontaktzungen und/oder deren Anordnung um die
Steckaufnahme herum kdnnen die elektrischen Kontak-
teigenschaften zur elektrischen Kontaktierung des
Steckkontakts und/oder die mechanischen Eigenschaf-
ten zum Halten des Steckkontakts in der Steckaufnahme
variiert werden.

[0017] Der elektrische Steckkontakt ist beispielsweise
als ein Kontaktbolzen oder ein Kontaktpin, als massives
Bauteil, als Hillsenbauteil oder dergleichen ausgestaltet.
Der Steckkontakt wird von der Kontaktzungenanordnung
an seinem AufRenumfang mechanisch gehalten und in
elektrischem Kontakt gehalten. Zudem ist eine thermi-
sche Energielibertragung zwischen dem Steckkontakt
und den Kontaktzungen mdoglich.

[0018] Bevorzugt haben die Kontaktzungen ein mit
dem Befestigungsflansch verbundenen, insbesondere
mitdem Befestigungsflansch einstlickigen, Basisbereich
und in einem Langsabstand zu dem Basisbereich einen
Kontaktbereich zur Anlage an dem Steckkontakt. Der
Kontaktbereich ist vorzugsweise an den freien Langs-
endbereichen oder Endbereichen der Kontaktzungen
vorgesehen. Es versteht sich aber, dass auch zwischen
einem freien Endbereich und dem Basisbereich ein Kon-
taktbereich vorgesehen sein kann.

[0019] An dem Kontaktbereich ist vorzugsweise ein
Kontaktvorsprung vorgesehen, der beispielsweise als
Pragekonturausgestaltetist. Der Kontaktvorsprung steht
in Richtung der Steckaufnahme und/oder in Richtung ei-
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ner Kontaktstellung mit dem eingesteckten Steckkontakt
vor eine Grundflache des Kontaktbereichs vor. Der Kon-
taktvorsprung kann aber auch additiv auf das Material
der Kontaktzunge aufgebracht sein. Der Kontaktvor-
sprung hat vorzugsweise eine kreisférmige Gestalt. Es
ist aber auch méglich, dass der Kontaktvorsprung bei-
spielsweise eine Langsgestalt aufweist. Insbesondere
erstreckt sich die Langsgestalt eines derartigen Kontakt-
vorsprungs oder die Langsrichtung eines derartigen Kon-
taktvorsprungs parallel zur Steckachse, entlang derer
der Steckkontakt in die Steckaufnahme eingesteckt ist
oder einsteckbar ist.

[0020] Die Kontaktbereiche oder die freien Endberei-
che der Kontaktzungen sind vorzugsweise schmaler als
die Basisbereiche. Beispielsweise haben die Kontakt-
zungen eine etwa dreieckfdormige Kontur oder eine tra-
pezartige Kontur.

[0021] Die Basisbereiche stehen vorzugsweise in ei-
nem ersten Winkel von der Stutzflache ab und die Kon-
taktbereiche sind vorzugsweise winkelig zu den Basis-
bereichen. Die Kontaktbereiche weisen einen von dem
ersten Winkel verschiedenen zweiten Winkel zu der
Stitzflache auf. Mithin ist es also beispielsweise vorteil-
haft, wenn der zweite Winkel in einer Kontaktstellung et-
wa ein rechter Winkel ist, wenn der Kontaktbereich einer
Kontaktzunge an dem Steckkontakt anliegt. Somitist bei-
spielsweise der Kontaktbereich etwa parallel zur Auf3en-
umfangsflache oder AuRenoberflache des Steckkon-
takts, wenn dieser in die Steckaufnahme eingesteckt ist.
[0022] Bevorzugterstrecktsich ein erster Krimmungs-
abschnitt zwischen dem Befestigungsflansch und einem
jeweiligen Kontaktvorsprung, wobei der Kontaktvor-
sprung beziiglich des ersten Krimmungsabschnitts vor-
teilhaft federnd nachgiebig an dem Befestigungsflansch
gehalten ist, beispielsweise einstlickig mitdemselben ist.
Der Kriimmungsabschnittist z.B. als Biegeabschnitt aus-
gestaltet.

[0023] Zwischen dem Kontaktbereich und dem Basis-
bereich einer Kontaktzunge ist zweckmafRigerweise ein
zweiter Krimmungsabschnitt vorgesehen, wobei der
Kontaktbereich bezlglich des Basisbereichs entlang des
Kriimmungsabschnitts vorteilhaft federnd nachgiebig ist.
Der zweite Krimmungsabschnitt ermdglicht jedenfalls
die Herstellung des vorgenannten zweiten Winkels oder
stellt den zweiten Winkel bereit.

[0024] An dieser Stelle sei nachgetragen, dass die fe-
dernde Nachgiebigkeit entlang der vorgenannten Kriim-
mungsabschnitte eine vorteilhafte Option darstellt. Es ist
auch mdoglich, dass an einem oder beiden der Krim-
mungsabschnitte keine federnde Nachgiebigkeit vorge-
sehen ist.

[0025] Ohne weiteres kdnnen weitere Krimmungsab-
schnitte oder Biegeabschnitte zwischen dem Basisbe-
reichund dem freien Endbereich einer Kontaktzunge vor-
gesehen sein. Es ist zum Beispiel auch mdglich, dass
ein freier Endbereich einer Kontaktzunge in einem Sinne
von der Steckaufnahme weg geneigt oder gebogen ist,
was beispielsweise ein Einstecken eines Steckkontakt
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von dem freien Endbereich der Kontaktzunge her in die
Steckaufnahme erleichtert und/oder eine Einfuhrschra-
ge bereitstellt.

[0026] Die Stutzflache und/oder die Ansaugflache
und/oder die Steckaufnahme sind vorzugsweise ringfor-
mig. Insbesondere sind die Stltzfliche oder die Ansaug-
flache oder beide vorzugsweise kreisringférmig. Andere
Geometrien, beispielsweise rechteckférmige oder qua-
dratische, dreieckférmige oder sonstige polygonale
Querschnittsgeometrien der Stitzflache und/oder An-
saugflache und/oder der Steckaufnahme sind ohne wei-
teres moglich.

[0027] Vorteilhaftsind die Stitzflache und die Ansaug-
flache und/oder der Befestigungsflansch in Bezug auf
die Steckaufnahme geschlossen ringférmig. Es ist mog-
lich, dass die Stutzflache oder die Ansaugflache beziig-
lich der Steckaufnahme nichtgeschlossensind, d.h.dass
beispielsweise ein radialer Schlitz die Stitzflache oder
Ansaugflache oder beide oder den Befestigungsflansch
durchsetzt. Mithin kann also der Befestigungsflansch ei-
nes oder mehrere Winkelsegmente umfassen. Diese
Winkelsegmente erstrecken sich jedoch vorzugsweise
Uber einen Winkelbereich von mindestens 90 Grad, vor-
zugsweise mindestens 180 Grad, insbesondere mindes-
tens 270 Grad.

[0028] Der Befestigungsflansch weist beispielsweise
eine durch die Stutzflache gebildete Lotflache zum Ver-
I6ten mit der Leiterplatte auf. Es ist moglich, dass der
Befestigungsflansch als Ganzes als |16tbares Bauteil aus-
gestaltet ist.

[0029] Die Kontaktzungen sind vorzugsweiseinder Art
einer Rosette um die Steckaufnahme angeordnet.
[0030] Bevorzugt bilden die Kontaktzungen einen Auf-
nahmedom, in den der Steckkontakt einsteckbar ist
und/oder der durch den Steckkontakt aufweitbar ist.
[0031] An dem Befestigungsflansch ist vorzugsweise
eine VerankerungsfuRanordnung mit mindestens einem
Verankerungsful angeordnet, der von der Stiitzflaiche
zum Eindringen in eine Verankerungsaufnahme der Lei-
terplatte winkelig, beispielsweise rechtwinkelig, absteht.
Der mindestens eine Verankerungsful® hat also bei-
spielsweise eine Langsachse, die winkelig, insbesonde-
re rechtwinkelig, zu der Stitzflache ist. Der Veranke-
rungsfuld steht von der Stitzflache winkelig ab.

[0032] Bevorzugtist es, wenn die Kontaktzungen und
der mindestens eine Verankerungsful® oder alle Veran-
kerungsfiRe der Verankerungsfuldanordnung zu einan-
der entgegengesetzten Seiten von dem Befestigungs-
flansch abstehen. Esistaber auch méglich, dass die Kon-
taktzungen zur selben Seite wie der mindestens eine
Verankerungsfuld oder die VerankerungsfiiRe von dem
Befestigungsflansch abstehen, also beispielsweise vor
die Stutzflache vorstehen. Derartige Kontaktzungen koén-
nen beispielsweise in eine Durchtrittséffnung der Leiter-
platte vorstehen. Bevorzugt hat die VerankerungsfulRa-
nordnung an einander entgegengesetzten Seiten bezlig-
lich der Steckaufnahme an dem Befestigungsflansch an-
geordnete Verankerungsfule.
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[0033] Die VerankerungsfuBanordnung umfasst vor-
zugsweise mindestens zwei, insbesondere vorteilhaft
mindestens drei, weiter bevorzugt mindestens vier Ver-
ankerungsfllRe, die in einem Winkelabstand zueinander
angeordnet sind. Die Winkelabstande kénnen gleich
oder verschieden sein.

[0034] Weiterhin vorteilhaft ist es, wenn der mindes-
tens eine Verankerungsful3, vorteilhaft alle Veranke-
rungsfilRe, radial auBen beziiglich der Steckaufnahme
an dem Befestigungsflansch angeordnet ist. Es ist aber
auch maoglich, dass ein Verankerungsfufld zwischen dem
Innenumfang und dem AuRenumfang des Befestigungs-
flansches vor seine Stutzflache vorstehen.

[0035] Am AuRenumfang des Befestigungsflansches
kénnen Vorspriinge vorgesehen sein, beispielsweise
Vorspriinge zur VergréRerung der Ansaugflache oder
der Stutzflache oder beiden.

[0036] Vorzugsweise ist mindestens ein Veranke-
rungsful® unmittelbar neben einer Stitzflache angeord-
net und/oder verlauft tangential neben einer Stitzflache.
[0037] Weiterhin ist der mindestens eine Veranke-
rungsful vorteilhaft einstiickig mit dem Befestigungs-
flansch.

[0038] Der mindestens eine Verankerungsful}, vor-
zugsweise mehrere oder alle VerankerungsfiiRe, weist
vorteilhaft einen FuBabschnitt auf, der sich tangential
vom Auflenumfang des Befestigungsflansches weg er-
streckt.

[0039] Vorteilhaft ist weiterhin, wenn eine Veranke-
rungsaufnahme, in die der Verankerungsful} eindringt,
eine fur Lé6tmaterial bindungsfahige Oberflache aufweist,
beispielsweise eine metallische Beschichtung.

[0040] Vorteilhaft ist es, wenn die Verankerungsauf-
nahme mit pastdsem Létmaterial verfilltist und anschlie-
Rend der Verankerungsful} in die Verankerungsaufnah-
me eingedruickt wird, bevor das Létmaterial zur Herstel-
lung der Lotverbindung zwischen der Verankerungsauf-
nahme und dem Verankerungsful3 erhitzt wird. Mithin
wird also sozusagen ein Depot oder Lotdepot gebildet,
in welches der VerankerungsfuR eindringt.

[0041] Insgesamt ist es vorteilhaft, wenn bei dem er-
findungsgemafen Verfahren zunachst die Leiterplatte
mit pastdsen Loétmaterial bedruckt wird und anschlie-
Rend mindestens eine erfindungsgemafle Kontaktvor-
richtung, vorzugsweise alle erfindungsgemafien Kon-
taktvorrichtungen sowie optionale weitere mit der Leiter-
platte zu verldtende Bauteile an der Leiterplatte ange-
ordnet werden.

[0042] Der Befestigungsflansch weist vorteilhaft min-
destens einen nach radial auBen beziglich der Steck-
aufnahme und/oder der zum Einstecken des Steckkon-
takts in die Kontaktvorrichtung vorgesehenen Steckach-
se vorstehenden Vorsprung oder Vorsprungabschnitt
auf, Uber den sich die Stitzflache und/oder die Ansaug-
flache erstrecken.

[0043] Die Kontaktvorrichtung ist vorzugsweise als
Stanz-Biegeteil ausgestaltet. Vorteilhaft ist ein Rohling
der Kontaktvorrichtung aus einem Bandmaterial oder
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Plattenmaterial ausgeschnitten, insbesondere ausge-
stanzt. Die VerankerungsfiiRe und/oder Kontaktzungen
sind vorzugsweise durch ein Biegewerkzeug hergestellt.
[0044] Aussparungen zur Herstellung von Abstanden
zwischen den Kontaktzungen kénnen beispielsweise an-
hand eines Schneidwerkzeugs oder Stanzwerkzeugs
aus dem Rohling hergestellt werden.

[0045] Das Material der Kontaktvorrichtung ist vor-
zugsweise ein metallisches Material. Vorteilhaft ist es,
wenn die Kontaktvorrichtung ganz oder zumindest teil-
weise aus Beryllium-Kupfer oder Beryllium-Bronze be-
steht. Beispielsweise besteht ein Grundkdrper der Kon-
taktvorrichtung aus einem derartigen Material.

[0046] Die Kontaktvorrichtung oder deren Grundkor-
per kénnen auch ganz oder teilweise mit einer Beschich-
tung versehen sein, beispielsweise mit einer Beschich-
tung aus Silber. Eine derartige Beschichtung hat bei-
spielsweise eine Dicke von einem bis 4 um, vorzugswei-
se ungefahr 2 um. Es sind auch mehrere Schichten még-
lich, beispielsweise unter der Silberbeschichtung eine Ni-
ckel-Beschichtung.

[0047] Vorteilhaftistes, wennsamtliche Komponenten
oder Abschnitte der Kontaktvorrichtung einstiickig mit-
einander sind.

[0048] Das Grundmaterial der Kontaktvorrichtung ist
vorzugsweise ein Blechmaterial

[0049] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung erlautert. Es zeigen:

eine Draufsicht auf eine elektrische Kontakt-
vorrichtung gemaf der Erfindung,

Figur 1

Figur2 eine Leiterplatte mit zwei Kontaktvorrichtun-

gen gemal der Erfindung von oben,
Figur 3  ein Rohling der Kontaktvorrichtung in einem
aus einem Plattenmaterial ausgeschnittenen
Zustand,

eine Draufsicht auf eine Bahn mit mehreren
ausgestanzten oder zum Ausstanzen anste-
henden Rohlingen der Kontaktvorrichtung,

Figur 4

Figur 5 eine Querschnittsdarstellung einer Kontakt-
vorrichtung, etwa entlang einer Schnittlinie A-
Ain Figur 2,

Figur 6 eine Ansicht dhnlich wie Figur 5, jedoch mit

eingestecktem Stecckontakt, und

einen weiteren Querschnitt durch einen Ver-
ankerungsful’ der Kontaktvorrichtung geman
vorstehender Figuren, etwa entlang einer
Schnittlinie B-B in Figur 2.

Figur 7

[0050] Eine Kontaktvorrichtung 20 weist eine Steck-
aufnahme 21 zum Einstecken eines Steckkontaktes 200
oder 201 auf. Beispielsweise sind an einer Leiterplatte
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80 zwei Kontaktvorrichtungen 20, die als Kontaktvorrich-
tungen 20A, 20B bezeichnet sind, angeordnet, in die die
Steckkontakte 200 und 201 eingesteckt oder einsteckbar
sind. Die Leiterplatte 80 bildet vorteilhaft einen Bestand-
teil einer elektrischen Vorrichtung 15, zum Beispiel einer
Batterie-Anschlusseinrichtung, einer Ladeeinrichtung
zum elektrischen Aufladen von elektrischen Batterien,
Akkumulatoren oder dergleichen andere Vorrichtung.
Auf die konkrete Ausgestaltung der Vorrichtung 15
kommt es jedoch nicht an.

[0051] Jede Kontaktvorrichtung 20 weist einen Befes-
tigungsflansch 22 mit einer Stltzflache 23 und einer die-
ser entgegengesetzten Ansaugflache 24 auf. Die Stiitz-
flache ist flachig, insbesondere vollflachig, auf einer ers-
ten Seite oder Bestlickungsseite, nachfolgend als Vor-
derseite 81 bezeichneten Seite, der Leiterplatte 80 ab-
gestutzt. Beispielsweise stitzt sich eine Stitzflache 23
des Befestigungsflansches 22 im Bereich einer elek-
trisch leitfahigen Schicht 91 der Leiterplatte 80 ab und
ist mit dieser Schicht 91 verldtet. Exemplarisch ist Lot-
material 90, welches die Stitzflache 23 mit der Schicht
91 verbindet, in der Zeichnung angedeutet.

[0052] Der Befestigungsflansch 22 weist an einander
entgegengesetzten Seiten einerseits die Stitzflache 23
und andererseits eine Ansaugflache 24 auf. Die Ansaug-
flache 24 dient zum Ansaugen durch ein Bestiickungs-
werkzeug 300. Von dem Bestlickungswerkzeug 300 sind
Ansaugpipetten oder Ansaugkanale 301, 302 schema-
tisch angedeutet, deren freie Enden Ansaugé6ffnungen
aufweisen, mit denen die Ansaugflache 24 und somit die
Kontaktvorrichtung 20 als Ganzes ansaugbar ist. Bei-
spielsweise stehen die Kontaktvorrichtungen 20 in Blis-
terverpackungen und/oder auf einem Gurtmaterial bereit
und werden vom Bestlickungswerkzeug 300 davon ent-
nommen.

[0053] Im Rahmen eines Pick-and-Place-Prozesses
wird also eine jeweilige Kontaktvorrichtung 20 durch das
Bestlickungswerkzeug 300 auf die Vorderseite 81 der
Leiterplatte 80 aufgesetzt und anschlieRend anhand des
Loétmaterials 90 verlotet.

[0054] Bei diesem Lotprozess kénnen auch weitere
Bauteile auf der Leiterplatte 80 elektrisch kontaktierend
verlotet werden, beispielsweise ein exemplarisch darge-
stelltes elektrisches oder elektronisches Bauteil 89, zum
Beispiel ein Halbleiter-Chip. Ohne weiteres sind weitere
elektrische Bauteile 89 an der Leiterplatte 80 befestigbar
oder befestigt.

[0055] Ferner sind an dem Befestigungsflansch 22
Verankerungsfiiie 45, 46, 47 und 48 angeordnet, die vor
die Stitzflache 23 winkelig vorstehen, beispielsweise
rechtwinkelig. Die Verankerungsfiie 45-48 sind am Au-
Renumfang 25 des Befestigungsflansches 22 bzw. der
Kontaktvorrichtung 20 angeordnet. Vorteilhaft sind min-
destens zwei aneinander entgegengesetzten oder ein-
ander gegenuberliegenden Seiten des Befestigungsflan-
sches Verankerungsflie vorgesehen, beispielsweise
die VerankerungsfiiRe 45 und 47 oder 46 und 48. Im
vorliegenden Fall sind insgesamt vier VerankerungsfiiRe
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45-48 vorgesehen (weitere VerankerungsfiiRe oder auch
weniger VerankerungsfliRe sind ohne weiteres moglich),
so dass in unterschiedlichen oder vorteilhaft gleichen
Winkelabsténden jeweils ein Verankerungsful® 45-48 an
dem Befestigungsflansch 22 vorgesehen ist.

[0056] Die Verankerungsfiie 45-48 dringen in Veran-
kerungsaufnahmen 85, 86, 87 und 88 der Leiterplatte 80
ein, die beispielsweise als Bohrungen ausgestaltet sind.
[0057] Nun ware es eine Moglichkeit, dass die Veran-
kerungsfiRe 45-48 formschlissig und/oder im Klemm-
sitzin den Verankerungsaufnahmen 85-88 gehalten wer-
den, wofiir beispielswiese ein Einpresswerkzeug vorge-
sehen sein kann, welches in der Art des Bestlickungs-
werkzeuges 300 auf die Stitzflache 23 im Bereich der
Verankerungsfiile 45-48 einwirkt.

[0058] Des Weiteren ware es auch méglich, dass bei-
spielsweise die freien Endbereiche 49 der Veranke-
rungsfile 45-48 Hakenabschnitte 50 aufweisen, mit de-
nen die Verankerungsfiilie 45-48 an einer zur ersten Sei-
te oder Vorderseite 81 entgegengesetzten zweiten Seite
oder Rickseite 82 der Leiterplatte 80 abgestiitzt sind.
Die Hakenabschnitte 50 verlaufen beispielsweise im We-
sentlichen parallel zur Stitzflache 23.

[0059] Beide vorgenannten MalRnahmen zur Befesti-
gung der Verankerung FliRe 45-48 an der Leiterplatte 80
kénnen auch gleichzeitig vorgesehen sein oder auch in
Verbindung mit der nachfolgend erlauterten MalRnahme:
Bevorzugt ist eine Létverbindung derart, dass die Stiitz-
fuRe oder VerankerungsfiiRe 45-48 anhand von Létma-
terial 90 an der Schicht 91 und zudem auch im Bereich
der Verankerungsaufnahmen 85-88 gehalten ist. Selbst
wenn dort keine mit dem Létmaterial 90 bindungsfahige
Oberflache der Leiterplatte 80 vorhanden ist, zum Bei-
spiel eine metallische Oberflache ergibt sich ein form-
schllssiger Halt, da das Létmaterial 90 im Bereich der
Verankerungsaufnahme 85-88 aushartet. Vorzugsweise
ist jedoch eine metallische oder anderweitige mit L6tma-
terial bindungsfahige Beschichtung am Innenumfang der
Verankerungsaufnahmen 85-88 vorgesehen.

[0060] Somit dienen die VerankerungsfiiRe 45-48 im
Wesentlichen dazu, die Kontaktvorrichtung 20 in Bezug
auf Scherkrafte SK oder Scherkraftkomponenten abzu-
stltzen, die parallel zu der Stitzflache 23 verlaufen, also
beispielsweise parallel zu den Flachseiten der Leiterplat-
te 80, insbesondere der Vorderseite 81.

[0061] Die Lotverbindung oder das Létmaterial 90 zwi-
schen der leitfahigen Schicht 91 und der Stiitzflache 23
hingegen sorgen fiir eine Zugfestigkeit in Bezug auf Zug-
krafte ZK, die eine zur Stitzflache 23 senkrechte Kraft-
komponente enthalten oder dadurch gebildet sind.
[0062] Die geschilderte feste Verankerung der Kon-
taktvorrichtungen 20 an der Leiterplatte 80 ist sowohl
beim Einstecken der Steckkontakte 200, 201 entlang ei-
ner Steckachse S in einer Steckrichtung SR vorteilhaft,
als auch bei der spateren Nutzung der Leiterplatte 80 mit
den eingesteckten Steckkontakten 200, 201 oder weite-
ren, in der Zeichnung nicht dargestellten Steckkontakten
und Kontaktvorrichtungen.
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[0063] Die Leiterplatte 80 weist zum Durchstecken der
Steckkontakte 200, 201 Durchtritts6ffnungen 83 auf. Die
Durchtritts6ffnungen 83 weisen einen derartigen Durch-
messer auf, dass die Steckkontakte 200, 201 mit radia-
lem Spiel bezlglich der Steckachse S die Durchtrittsoff-
nungen 83 durchdringen, so dass sie durch eine Kon-
taktzungenanordnung 30 der Kontaktvorrichtung 20 in
elektrischen Kontakt gehalten werden kdnnen. Zwischen
dem AuRRenumfang 210 eines jeweiligen Steckkontaktes
200, 201 und einer Innenumfangsflache 84 einer Durch-
tritts6ffnung 83 ist also ein Bewegungsspiel moglich, sie-
he dazu beispielsweise Figur 6.

[0064] Die Anordnung der Verankerungsaufnahme
85-88 relativ zur Durchtrittsé6ffnung 83 und die Ausge-
staltung der VerankerungsfiiRe 45-48 ermdglicht eine
prazise Anordnung der Kontaktvorrichtungen 20 an der
Leiterplatte 80. Allerdings ist es durchaus mdglich, dass
die Steckkontakte 200, 201 sowie weitere, in der Zeich-
nung nicht dargestellte, Steckkontakte, quer zu ihrer je-
weiligen Langserstreckung, also beispielsweise quer zur
Steckachse S, unterschiedliche Abstande aufweisen.
Derartige Toleranzen werden durch die Kontaktzungen-
anordnung 30 ausgeglichen.

[0065] Ein Innenumfang 26 des Befestigungsflan-
sches 22 weist vorteilhaft einen gréReren Durchmesser
als die Innenumfangsflache 84 auf. Mithin stehen also
Kontaktzungen 31 der Kontaktzungenanordnung 30 von
radial auf3en in Richtung der Durchtritts6ffnung 83 vor.
[0066] Der Befestigungsflansch 22 ist ringférmig. Be-
vorzugt ist der Befestigungsflansch 22 plattenartig. Der
Befestigungsflansch 22 ist vorliegend kreisringférmig,
wobei selbstversténdlich auch andere AuRenumfangs-
geometrien moglich sind. Prinzipiell denkbar ist auch,
dass der Befestigungsflansch 22 mindestens eine Un-
terbrechung 27 aufweist, beispielsweise einen sich vom
Innenumfang 26 zum AuRenumfang 25 erstreckenden
Schlitz oder dergleichen andere Unterbrechung.

[0067] Des Weiteren ist es moglich, dass der Befesti-
gungsflansch 22 eine im Wesentlichen ringférmige Ge-
stalt aufweist, d.h., dass beispielsweise der Abstand zwi-
schen seinem AuRenumfang 25 und seinem Innenum-
fang 26 im Wesentlichen gleich ist.

[0068] Vor den AuRenumfang 25 kénnen aber auch
Vorspriinge 28 vorstehen, mit denen die Ansaugflache
24 und/oder die Stutzflache 23 vergréRert oder vergro-
Rerbar ist. Die Vorspriinge 28 eignen sich insbesondere
zum Ansaugen durch das Bestlickungswerkzeug 300.
Zudem vergrofRern sie vorteilhaft die Stutzflache 23 und
somit eine zum Verléten mit dem Létmaterial 90 geeig-
nete Oberflache der Kontaktvorrichtung 20.

[0069] Die Kontaktzungen 31 sind einstlickig mit dem
Befestigungsflansch 22. Ebenso sind auch die Veranke-
rungsfiiRe 45-48 einstlickig mit dem Befestigungsflansch
22. Sie sind beispielsweise aus einem metallischen
Bahnmaterial ausgeschnitten oder ausgestanzt, bei-
spielsweise durch eine in der Zeichnung nicht dargestell-
tes Schneidwerkzeug oder Stanzwerkzeug. Ein derarti-
ges Stanzwerkzeug hat beispielsweise Schneidkanten
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in Figur 3 durchgezogenen Randlinien oder Randberei-
chen des Rohlings 11. Beispielsweise ware Laserschnei-
den, Stanzen oder dergleichen eine geeignete Mdglich-
keit, aus dem Bahnmaterial 10 Rohlinge 11 auszustan-
zen, beispielsweise Rohlinge 11A, 11 B, 11C.

[0070] Die VerankerungsfiiRe 45 weisen FuRabschnit-
te 51 auf, die sich tangential von dem Befestigungs-
flansch 22 weg erstrecken. Zwischen dem Fuf3abschnitt
51 und dem freien Ende 49 eines VerankerungsfulRes 45
erstreckt sich ein Krimmungsabschnitt 52.

[0071] Die VerankerungsfiiRe 45 sind vorteilhaft durch
mindestens ein Biegewerkzeug hergestellt, mit welchem
der Rohling 11 bearbeitet ist.

[0072] Miteinem derartigen Biegewerkzeug oder einer
Biegewerkzeuganordnung lassen sich auch die Kontakt-
zungen 31 ohne weiteres herstellen.

[0073] Die Kontaktzungen 31 weisen einen Basisbe-
reich 32 auf, der einstiickig mit dem Befestigungsflansch
22 ist. Zwischen dem Basisbereich 32 und dem Befesti-
gungsflansch 22 erstreckt sich ein Krimmungsabschnitt
37, also ein erster Krimmungsabschnitt. Somit stehen
die Basisbereiche 32 in einem ersten Winkel W1 von
dem Befestigungsflansch 22 ab. Der Winkel W1 betragt
beispielsweise etwa 60-80°. Der Winkel W1 kénnte aber
auch beispielsweise 90° betragen, sodass die nachfol-
gend erlauterte vorteilhafte MalRnahme dann nicht not-
wendig ware, durch die sich ergibt, dass die Kontaktbe-
reiche 33 etwa parallel zur Steckachse S verlaufen.
[0074] Zwischen dem Basisbereich 32 und einem Kon-
taktbereich 33 einer Kontaktzunge 31 ist ein weiterer,
zweiter Krimmungsabschnitt 38 vorgesehen. Mithin sind
also die Kontaktbereiche 33 winkelig zu den Basisberei-
chen 32. Die Kontaktbereiche 33 weisen beispielsweise
einen Winkel W2 beziglich des Befestigungsflansches
22 und/oder der Stutzflache 23 auf. Der Winkel W2 be-
tragt vorzugsweise etwa 90°. Vorteilhaft ergibt sich da-
durch, dass der Kontaktbereich 33 etwa parallel zur
Steckachse S verlauft, so dass ein optimaler Kontakt der
Kontaktzunge 31 mit dem Steckkontakt 200, 201 her-
stellbar ist.

[0075] Vorteilhaft ist es, wenn an den Kontaktberei-
chen 33 Kontaktvorspriinge 35, beispielsweise punktfor-
mige, insbesondere durch Pragungen hergestellte Kon-
taktvorspriinge, vorgesehen sind, die in Richtung der
Steckaufnahme 21 oder deren Zentrum vorstehen. Die
Kontaktvorspriinge 35 kdnnen auch eine langgestreckte,
sich parallel zur Steckachse S erstreckende Gestalt oder
auch andere Geometrien aufweisen.

[0076] Durch das vorgenannte Stanzwerkzeug kén-
nenbeispielsweise Aussparungen 39 zwischen den Kon-
taktzungen 31 aus dem Rohling 11 ausgestanzt werden.
Die Aussparungen 39 ermdglichen beispielsweise ein
leichteres Bewegungsspiel zwischen den einzelnen Kon-
taktzungen 31, die ansonsten jedoch unmittelbar neben-
einander angeordnet sind. Somit haben jedenfalls Sei-
tenflanken oder Schmalseiten 36 der Kontaktzungen 31
einen Winkelabstand zueinander. An dieser Stelle sei
erwdhnt, dass beispielsweise zur Einstellung unter-
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schiedlich grofRer Federkrafte andere Verlaufe der
Schmalseiten 36 mdglich sind. Beispielsweise kénnen
sich die freien Endbereiche 34 starker beziglich der Ba-
sisbereiche 32 verjiingen, was durch Schmalseiten 36B
in Figur 3 angedeutet ist.

[0077] Vorteilhaftist es, wenn die Kontaktzungen einer
erfindungsgeméaflen Kontaktvorrichtung derart aus ei-
nem Rohling ausgestanzt oder ausgebildet sind, dass
sie aus einem in die Steckaufnahme der Kontaktvorrich-
tung vorstehenden Material des Rohlings gebildet sind,
was beispielsweise auch bei der Kontaktvorrichtung 20
realisiert ist. Zwar ware es grundséatzlich mdoglich, dass
das Material derart ausgeschnitten ist, dass die freien
Endbereiche 34 einander gegeniiberliegender Kontakt-
zungen 31 unmittelbar aneinander anstoRen, wenn der
Rohling 11 noch nicht in die gebrauchsfertige Form der
Kontaktvorrichtung 20 gebogen oder verformt ist, bei der
die Kontaktzungen 31 und/oder die VerankerungsfiiRe
45-48 vor den Befestigungsflansch 22 vorstehen. Vor-
teilhaft ist es jedoch, wenn beispielsweise zwischen den
freien Endbereichen 34 der Kontaktzungen 31 eine Aus-
sparung 40, insbesondere eine im wesentlichen kreis-
runde Aussparung, schon beim Rohling 11, jedenfalls
bei der geformten oder gebrauchsfertigen Kontaktvor-
richtung 20 vorhanden ist.

Patentanspriiche

1. Elektrische Kontaktvorrichtung zur Herstellung einer
elektrischen Verbindung zwischen einem Steckkon-
takt (200) und einer Leiterplatte (80), wobei die Kon-
taktvorrichtung (20) eine Steckaufnahme (21) zum
Einstecken des Steckkontakts (200) und einen Be-
festigungsflansch (22) zur Befestigung der Kontakt-
vorrichtung (20) an der Leiterplatte (80) aufweist, wo-
bei sich der Befestigungsflansch (22) ringférmig um
die Steckaufnahme (21) erstreckt und an einander
entgegengesetzten Seiten eine Stltzflache (23) zur
flachigen Abstiitzung an der Leiterplatte (80) und ei-
ne Ansaugflache (24) zum Ansaugen durch ein Be-
stickungswerkzeug (300) aufweist, das zum Besti-
cken der Leiterplatte (80) mit der Kontaktvorrichtung
(20) vorgesehen ist, wobei die Kontaktvorrichtung
(20) eine Kontaktzungenanordnung (30) mit federnd
nachgiebigen Kontaktzungen (31) aufweist, die win-
kelig zu der Stutzflache (23) in Richtung der Steck-
aufnahme (21) zur Anlage an dem Steckkontakt
(200) vorstehen, wobei die Kontaktzungen (31) in
Winkelabstéanden zueinander rings um die Steckauf-
nahme (21) angeordnet sind.

2. Kontaktvorrichtung (20) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Winkelabstdnde maxi-
mal 90°, vorzugsweise maximal 70°, insbesondere
maximal 60°, weiter bevorzugt maximal 45° oder
40°, betragen und/oder dass die Kontaktzungenan-
ordnung (30) mindestens zwei Kontaktzungen (31)
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aufweist, die unmittelbar nebeneinander angeordnet
sind.

Kontaktvorrichtung (20) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kontaktzungen-
anordnung (30) mindestens zwei Kontaktzungen
(31) aufweist, die einander bezlglich der Steckauf-
nahme (21) diagonal gegenuberliegen, und/oder
dass die Kontaktzungen (31) einen mit dem Befes-
tigungsflansch (22) verbundenen, insbesondere ein-
stlickigen, Basisbereich (32) aufweisenundin einem
Langsabstand zu dem Basisbereich (32), insbeson-
dere an ihren freien Endbereichen (34), einen Kon-
taktbereich (33) zur Anlage an dem Steckkontakt
(200) aufweisen.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an dem Kontaktbereich (33) ein insbesondere
als Pragekontur ausgestalteter Kontaktvorsprung
(35) vorgesehen ist und/oder dass die Kontaktberei-
che (33) und/oder die freien Endbereiche (34) der
Kontaktzungen (31) schmaler als die Basisbereiche
(32) sind.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Basisbereiche (32) in einem ersten Winkel
(W1)von der Stutzflache (23) abstehen und die Kon-
taktbereiche (33) winkelig zu den Basisbereichen
(32) sind, wobei die Kontaktbereiche (33) einen von
dem ersten Winkel (W1) verschiedenen zweiten
Winkel (W2) zu der Stltzflache (23) aufweisen, wo-
beivorteilhaft vorgesehenist, dass der zweite Winkel
(W2)in einer Kontaktstellung etwa ein rechter Winkel
ist, wenn der Kontaktbereich (33) einer Kontaktzun-
ge (31) an dem Steckkontakt (200) anliegt.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich ein erster Krimmungsabschnitt (37) zwi-
schen dem Befestigungsflansch (22) und einem je-
weiligen Kontaktvorsprung (35) erstreckt, wobei der
Kontaktvorsprung (35) beziiglich des ersten Kriim-
mungsabschnitts (37) vorteilhaft federnd nachgiebig
an dem Befestigungsflansch (22) gehalten ist,
und/oder dass zwischen dem Kontaktbereich (33)
und dem Basisbereich (32) einer Kontaktzunge (31)
ein zweiter Krimmungsabschnitt (38) vorgesehen
ist, wobei der Kontaktbereich (33) beziiglich des Ba-
sisbereiche (32) vorteilhaft entlang des zweiten
Krimmungsabschnitts (38) federnd nachgiebig ist.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stutzflache (23) und/oder die Ansaugflache
(24) ringférmig sind und/oder sich, insbesondere ge-
schlossen, um den gesamten AuRenumfang der
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10.

1.

12.

Steckaufnahme (21) und/oder der Kontaktzungena-
nordnung (30) herum erstrecken.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Befestigungsflansch (22) eine insbeson-
dere durch die Stitzflache (23) gebildete Loétflache
zum Verléten mit der Leiterplatte (80) aufweist.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kontaktzungen (31) in der Arteiner Rosette
um die Steckaufnahme (21) angeordnet sind
und/oder dass die Kontaktzungen (31) einen, insbe-
sondere durch den Steckkontakt (200) aufweitbaren,
Aufnahmedom fiir den Steckkontakt (200) bilden.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass an dem Befestigungsflansch (22) eine Veran-
kerungsfulanordnung (44) mit mindestens einem
Verankerungsfull (45) angeordnet ist, der von dem
Befestigungsflansch (22) zum Eindringen in eine
Verankerungsaufnahme (85) der Leiterplatte (80),
insbesondere beziiglich der Stitzflache (23), winke-
lig, insbesondere rechtwinkelig, absteht.

Kontaktvorrichtung (20) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kontaktzungen (31) und
der mindestens eine Verankerungsful® (45) zu ein-
ander entgegengesetzten Seiten von dem Befesti-
gungsflansch (22) abstehen und/oder der mindes-
tens eine Verankerungsful} (45) eine Lotflache zum
Verloten mit der Leiterplatte (80) aufweist und/oder
dass die VerankerungsfuRanordnung (44) mindes-
tens zwei, vorzugsweise mindestens drei, insbeson-
dere mindestens vier VerankerungsfiiRe (45) auf-
weist, die in einem Winkelabstand zueinander an-
geordnet sind und/oder an einander entgegenge-
setzten Seiten bezlglich der Steckaufnahme (21) an
dem Befestigungsflansch (22) angeordnet sind,
und/oder dass der mindestens eine Verankerungs-
fu® (45) radial aul3en bezliglich der Steckaufnahme
(21) an dem Befestigungsflansch (22) angeordnet
ist und/oder einen FuRabschnitt aufweist, der tan-
gential vor einen AuRenumfang (25) des Befesti-
gungsflansches (22) vorsteht.

Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sie ein Stanz-Biegeteil ist und/oder aus einem
Rohling (11) geformt ist, der aus einem Blechkoérper
oder Plattenmaterial oder Bahnmaterial ausge-
schnitten oder ausgestanzt ist und/oder dass die
Kontaktzungen (31) aus einem von dem Befesti-
gungsflansch (22) sich in den Innenraum der Steck-
aufnahme (21) erstreckenden Grundmaterial der
Kontaktvorrichtung (20) gebildet ist.
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Kontaktvorrichtung (20) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Auflenumfang (25) des Befestigungsflan-
sches (22) mindestens einen Vorsprung (28), insbe-
sondere zur VergroRerung der Ansaugflache (24)
und/oder der Stutzflache (23), aufweist, wobei vor-
teilhaft vorgesehen ist, dass mindestens ein Veran-
kerungsful? (45) unmittelbar neben dem mindestens
einen Vorsprung (28) angeordnet ist und/oder sich
parallel zu dem Vorsprung (28) erstreckt.

Elektrische Leiterplatte (80) mit einer Kontaktvor-
richtung (20) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Leiterplatte (80) vorteilhaft eine
mit der Steckaufnahme (21) fluchtende Durchtritts-
6ffnung (83) fiir den Steckkontakt (200) aufweist.

Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Vor-
richtung (15) umfassend eine Leiterplatte (80) und
mindestens eine Kontaktvorrichtung (20) zur Her-
stellung einer elektrischen Verbindung zwischen ei-
nem Steckkontakt (200) und der Leiterplatte (80),
wobei die Kontaktvorrichtung (20) eine Steckaufnah-
me (21) zum Einstecken des Steckkontakts (200)
und einen Befestigungsflansch (22) zur Befestigung
der Kontaktvorrichtung (20) an der Leiterplatte (80)
aufweist, wobei sich der Befestigungsflansch (22)
ringférmig um die Steckaufnahme (21) erstreckt und
an einander entgegengesetzten Seiten eine Stiitz-
flache (23) zur flachigen Abstiitzung an der Leiter-
platte (80) und eine Ansaugflache (24) zum Ansau-
gendurch ein Bestiickungswerkzeug (300) aufweist,
das zum Bestlicken der Leiterplatte (80) mit der Kon-
taktvorrichtung (20) vorgesehen ist, wobei die Kon-
taktvorrichtung (20) eine Kontaktzungenanordnung
(30) mit federnd nachgiebigen Kontaktzungen (31)
aufweist, die winkelig zu der Stitzflache (23)in Rich-
tung der Steckaufnahme (21) zur Anlage an dem
Steckkontakt (200) vorstehen, wobei die Kontakt-
zungen (31) in Winkelabstdnden zueinander rings
um die Steckaufnahme (21) angeordnet sind, um-
fassend:

- Ansaugen der Kontaktvorrichtung (20) anhand
des Bestlickungswerkzeugs (300)

- Platzieren der Kontaktvorrichtung (20) an der
Leiterplatte (80) und

- Herstellen einer Létverbindung zwischen der
Leiterplatte (80) und der Kontaktvorrichtung
(20), insbesondere dem Befestigungsflansch
(22) der Kontaktvorrichtung (20).
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