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WERKZEUGANORDNUNG

(57)  Block (100) zum Aufnehmen von Werkzeugele-
menten (102), wobei der Block (100) einen langlichen
Basiskorper (104) und mindestens eine an dem Basis-
koérper (104) gebildete Werkzeugelementaufnahme
(106) zum benutzerdefinierten Aufnehmen mindestens

102
102

1 106
06126
108\
110
104
122 128

Fig. 1A

BLOCK ZUM AUFNEHMEN VON WERKZEUGELEMENTEN IN EINER

eines Werkzeugelements (102) sowie an dem Basiskor-
per (104) gebildete Kopplungsstrukturen (108) zum ab-
nehmbaren Koppeln des Blocks (100) mit einer Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung (140) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Block zum Aufneh-
men von Werkzeugelementen, eine Werkzeuganord-
nung und ein Verfahren zum Verwalten von Werkzeug-
elementen.

[0002] Bithalter sind in verschiedenen Ausgestaltun-
gen und Anwendungszwecken bekannt. Eingesetzt wer-
den insbesondere kleine Bitboxen in der Gréf3e von ein
oder zwei Zigarettenschachteln, in denen mehrere Bits
angeordnet sind und die mit einem Deckel verschlielbar
sind. In der Bitbox ist in der Regel ein Sortiment an ver-
schiedenen Bits angeordnet.

[0003] Nachteilig ist, dass die Bitboxen haufig sehr
groB sind, um alle Bitvarianten aufzunehmen. In diesem
Fallist die Bevorratung der Bitbox als auch das Mitfiihren
derselben an einen Einsatzort problematisch. Oder die
Bitboxen sind klein, was die Bevorratung derselben und
das Mitfihren derselben an den Einsatzort vereinfacht.
Allerdings ist dann die Bitauswahl in der Bitbox stark ein-
geschrankt.

[0004] Esisteine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
Werkzeugelemente effizient zu organisieren.

[0005] Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande mit
den Merkmalen gemaR den unabhangigen Patentan-
spriichen geldst. Weitere Ausfiihrungsbeispiele sind in
den abhangigen Anspriichen gezeigt.

[0006] GemalR einem Ausflhrungsbeispiel der vorlie-
genden Erfindungist ein Block (insbesondere ein Barren)
zum Aufnehmen von Werkzeugelementen (wie zum Bei-
spiel Bits und/oder Bohrer) geschaffen, wobei der Block
einen langlichen (insbesondere einen barrenférmigen)
Basiskorper und mindestens eine an dem Basiskorper
gebildete Werkzeugelementaufnahme (wie zum Beispiel
eine Aufnahmevertiefung fiir ein Werkzeugelement) zum
benutzerdefinierten Aufnehmen mindestens eines Werk-
zeugelements sowie an dem Basiskérper gebildete
Kopplungsstrukturen zum abnehmbaren Koppeln des
Blocks mit einer Werkzeugverwaltungsvorrichtung (zum
Beispiel einer Box mit Deckel) aufweist.

[0007] GemaR einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel
dervorliegenden Erfindung ist eine Werkzeuganordnung
bereitgestellt, die einen Block zum Aufnehmen von Werk-
zeugelementen mit den oben beschriebenen Merkmalen
und eine Werkzeugverwaltungsvorrichtung mit weiteren
Kopplungsstrukturen zum abnehmbaren Koppeln der
Werkzeugverwaltungsvorrichtung mit den an dem Basis-
korper gebildeten Kopplungsstrukturen aufweist.
[0008] GemafR noch einem anderen Ausfiihrungsbei-
spiel der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum
Verwalten von Werkzeugelementen bereitgestellt, wobei
das Verfahren ein benutzerdefiniertes Aufnehmen min-
destens eines Werkzeugelements an mindestens einer
an einem langlichen Basiskorper eines Blocks gebildeten
Werkzeugelementaufnahme, und ein Koppeln des
Blocks mit einer Werkzeugverwaltungsvorrichtung mit-
tels Ausbildens einer I6sbaren Wirkverbindung zwischen
an dem Basiskorper gebildeten Kopplungsstrukturen
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und weiteren Kopplungsstrukturen der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung aufweist.

[0009] Gemal einem Ausfiihrungsbeispiel der vorlie-
genden Erfindung ist ein Block zum Aufnehmen von
Werkzeugelementen geschaffen, in dem benutzerspezi-
fisch ein oder mehrere Werkzeugelemente zusammen-
gestellt und in einer oder mehreren Werkzeugelement-
aufnahmen des Blocks aufgenommen werden kénnen.
Mittels Kopplungsstrukturen des Blocks kann dieser
dann flexibel und reversibel mit einer auswahlbaren von
verschiedenen Werkzeugverwaltungsvorrichtungen mit
korrespondierenden Kopplungsstrukturen mechanisch
gekoppelt werden. Es ist auch moglich, benutzerspezi-
fisch mehrere Blocks mit einer Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung zu kombinieren. Auf diese Weise ist ein in-
tuitiv handhabbares, modulares und flexibles System ge-
schaffen, mit dem ein Benutzer von ihm bendtigte Werk-
zeugelemente durch blofes Auswahlen und Einstecken
in die jeweilige Werkzeugelementaufnahme sowie durch
lI6sbares Koppeln des zugehdrigen Blocks mit einer
Werkzeugverwaltungsvorrichtung ein von dem Benutzer
gewulnschtes Set von Werkzeugelementen einfach mit-
fuhrbar zusammenzustellen. Eine solche Werkzeugan-
ordnung ist durch einen Benutzer beliebig konfigurierbar
und umkonfigurierbar und erlaubt es, eine kompakte und
leichtgewichtige Werkzeuganordnung zugeschnitten auf
die Bedirfnisse des Benutzers portabel an einen ge-
wiinschten Einsatzort zu verbringen.

[0010] Im Weiteren werden zusatzliche exemplarische
Ausfiihrungsbeispiele des Blocks, der Werkzeuganord-
nung und des Verfahrens beschrieben.

[0011] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel konnen die Kopplungsstrukturen an zwei einan-
der gegeniberliegenden Seitenflichen des Basiskor-
pers angeordnet sein. In entsprechender Weise kénnen
die weiteren Kopplungsstrukturen der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung an zwei einander gegentiberliegenden
Seitenflachen der Werkzeugverwaltungsvorrichtung an-
geordnet sein. Dies ermoglicht eine besonders stabile
zweiseitige Montage des Blocks an der Werkzeugver-
waltung.

[0012] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kdnnen die Kopplungsstrukturen eine auRensei-
tige und sich verjiingende Einflihrschrage zum gefiihrten
Einfihren eines Lagerbolzens der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung aufweisen, die in eine lokal aufgewei-
tete Aufnahme zum verriegelnden Aufnehmen der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung miindet. Korrespondierend
hierzu kénnen die weiteren Kopplungsstrukturen der
Werkzeugverwaltungsvorrichtung einen Lagerbolzen
zum Durchfiihren durch eine auenseitige und sich ver-
jungende Einfiihrschrage der Kopplungsstrukturen des
Blocks bis in eine lokal aufgeweitete Aufnahme der Kopp-
lungsstrukturen des Blocks zum verriegelnden Aufneh-
men des Lagerbolzens an dem Block aufweisen. In ge-
fuhrter Weise kann ein Benutzer somit den Lagerbolzen
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung in die Aufnahme
des Blocks einfiihren, wobei der Benutzer durch die Ein-
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fuhrhilfe in Form der Einflhrschrage unterstitzt wird. So-
mit ist ein fehlerrobuster Betrieb der Werkzeuganord-
nung sichergestellt.

[0013] GemaR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kdnnen die weiteren Kopplungsstrukturen einen
sich verjingenden Fortsatz an dem Lagerbolzen aufwei-
sen, wobei der sich verjiingende Fortsatz zum, insbe-
sondere formschlissigen, Aufnehmen an der sich ver-
jungenden Einfiihrschrage der Kopplungsstrukturen des
Blocks ausgebildet ist. Auf diese Weise ist eine einfache
und gefiihrte Montage des Blocks an der Werkzeugver-
waltungsvorrichtung sowie ein gezieltes Verrasten, opti-
onal mit einer haptischen Riickmeldung an einen Benut-
zer, kombiniert.

[0014] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kdbnnen die Kopplungsstrukturen einen Dehn-
schlitz aufweisen, der sich innenseitig an die aufgewei-
tete Aufnahme anschlief3t. Ein solcher Dehnschlitz er-
leichtert eine federnde Aufnahme und Befestigung eines
Blocks an einer Werkzeugverwaltungsvorrichtung, so-
dass die Werkzeuganordnung vor einer Beschadigung
im Betrieb wirksam geschitzt werden kann.

[0015] GemaR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann der Block eine Anlaufschrage aufweisen,
die sich entlang einer Langsachse des Blockkorpers zwi-
schen einer Oberseite und einer Seitenwand erstreckt,
vorzugsweise geneigt zu einer Vertikalen und zu einer
Horizontalen. Dadurch kann ein Benutzer in einfacher
Weise handisch Werkzeugelemente, wie zum Beispiel
Bits, in die Werkzeugelementaufnahmen des Blocks ein-
fuhren oder daraus entnehmen.

[0016] GemaR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kdnnen die Kopplungsstrukturen zum wahlwei-
sen Koppeln des Blocks mit der Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung bzw. zum wahlweisen Abkoppeln des Blocks
von der Werkzeugverwaltungsvorrichtung ausgebildet
sein. Die Mdglichkeit, die Kopplung zwischen dem Block
und der Werkzeugverwaltungsvorrichtung reversibel
bzw. abnehmbar auszugestalten, erlaubt ein beliebiges
Konfigurieren und Umkonfigurieren bzw. Bestiicken und
Umbestiicken eines Blocks mit einem benutzerdefinier-
ten Satz von Werkzeugelementen.

[0017] GemaR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann der Blockkdrper eine Einsteckaufnahme
zum Einstecken eines Werkzeugs, insbesondere eines
Schlitzschraubendrehers, aufweisen, sodass mittels
Einsteckens des Werkzeugs in die Einsteckaufnahme
der Block aus der Werkzeugverwaltungsvorrichtung he-
raushebelbar ist. Indem beispielsweise der Schlitz eines
Schraubendrehers benutzerseitig in die vorzugsweise
schlitzformige Einsteckaufnahme in einer Stirn- bzw. Sei-
tenflache des langlichen Blocks eingeflihrt wird, kann mit
einem glinstigen Drehmoment und somit kraftarm ein mit
hoher Befestigungskraft an einer Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung montierter Block beschadigungsfrei demon-
tiert werden. Eine solche Einsteckaufnahme ist ein intu-
itiv bedienbares Merkmal fiir einen Benutzer, um den
Block bequem und kraftsparend aus einer Werkzeugver-
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waltungsvorrichtung zu lésen.

[0018] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann der Blockkorper eine die Kopplungsstruk-
turen aufweisende Seitenwand mit dahinter angeordne-
tem Hohlraum aufweisen, sodass die Seitenwand von
einem Hintergreifabschnitt der Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung hintergreifbar ist. In entsprechender Weise
kénnen die weiteren Kopplungsstrukturen der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung einen Hintergreifabschnitt
zum Hintergreifen einer die Kopplungsstrukturen aufwei-
senden Seitenwand des Blocks aufweisen. Auf diese
Weise ist der Block auch in seiner Langsrichtung gegen
ein unerwiinschtes Losen formschliissig geschitzt.
[0019] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann an dem Blockkorper eine serielle Anord-
nung mehrerer Werkzeugelementaufnahmen gebildet
sein. Zum Beispiel kbnnen mindestens zwei, insbeson-
dere mindestens vier, weiter insbesondere mindestens
acht Werkzeugelementaufnahmen in einer linearen An-
ordnung vorgesehen sein, um eine entsprechende An-
zahlvon Werkzeugelementen platzsparend in dem lang-
lichen Block unterzubringen.

[0020] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die mindestens eine Werkzeugelementauf-
nahme zum Aufnehmen mindestens eines Bits ausge-
bildet sein, insbesondere ein hexagonales Innenprofil
aufweisen. Unter einem "Bit" kann insbesondere eine
auswechselbare Schraubendreherklinge ohne Griff fur
ein bestimmtes Schraubenkopfprofil verstanden werden.
Ein Aufnahmekorper eines Bits zum Einflihren in die
Werkzeugelementaufnahme des Blocks kann beispiels-
weise sechseckig geformt sein. Der Aufnahmekorper
kann in einen entsprechend genormten Bithalter einge-
setzt werden.

[0021] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die mindestens eine Werkzeugelementauf-
nahme zum Aufnehmen mindestens eines Bithalters
ausgebildet sein, insbesondere zum schwenkbaren Auf-
nehmen mindestens eines Bithalters ausgebildet sein.
Unter einem Bithalter kann insbesondere ein Verbin-
dungteil zwischen einem Bit und eine Antriebsvorrich-
tung (zum Beispiel einem Akkuschrauber oder Hand-
schraubendreher) verstanden werden. Ein Bithalter kann
dazu dienen, um mittels des Bits ein Befestigungsele-
ment, wie zum Beispiel eine Schraube, zu fixieren.
[0022] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die mindestens eine Werkzeugelementauf-
nahme zum Aufnehmen mindestens eines Bohrers aus-
gebildet sein, insbesondere ein kreisférmiges Innenprofil
aufweisen. Ein Bohrer kann zur Verwendung in einer
Bohrmaschine als Werkzeug ausgebildet sein, mit dem
durch drehende Bewegung Lécher in festem Material
hergestellt werden kénnen. Ein Bohrer hat haufig einen
zylindrischen Aufnahmekérper, der in eine korrespondie-
rend geformte und dimensionierte Werkzeugelement-
aufnahme eingefiihrt werden kann. Alternativ oder er-
ganzend zu Bohrern kénnen in zylindrischen Werkzeu-
gelementaufnahmen auch andere Werkzeugelemente
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mit zylindrischem Aufnahmekdrper aufgenommen wer-
den, zum Beispiel Fraser.

[0023] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann der Block einstiickig, insbesondere einst-
offig, ausgebildet sein, vorzugsweise als Spritzgussteil.
Aufdieser Weise ist eine einfache und schnelle Fertigung
des Blocks mit leichtgewichtiger Konfiguration mdoglich.
[0024] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann die mindestens eine Werkzeugelementauf-
nahme in einem innenseitigen Endbereich geformt sein,
insbesondere als halber Hohlkegelstumpf ausgebildet
sein, um ein eingefiihrtes Werkzeugelement an eine vor-
gegebene innenseitige Position an einer Mantelflache
der Werkzeugelementaufnahme zu drangen. Geman ei-
ner solchen besonders vorteilhaften Ausgestaltung kann
bei Einfiihren eines Werkzeugelements mit einem zylin-
drischen Aufnahmekdrper der zylindrische Aufnahme-
koérper bei Erreichen des halben Hohlkegelstumpfs seit-
lich an eine vordefinierte Stelle der Mantelflache der
Werkzeugelementaufnahme gedriickt werden. Dadurch
ist eine vordefinierte Aufnahme des Werkzeugelements
in dem Block sichergestellt.

[0025] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann die mindestens eine Werkzeugelementauf-
nahme in einem aufRenseitigen Endbereich ausgebildet
sein, insbesondere mittels eines Paars von Schwenkar-
men, um ein eingefiihrtes Werkzeugelement an eine vor-
gegebene aullenseitige Position an einer Mantelflache
der Werkzeugelementaufnahme zu drangen. Besonders
vorteilhaft koénnen aulenseitig vorzugsweise zwei
Schwenkarme ein in der Werkzeugelementaufnahme
aufgenommenes Werkzeugelementin eine vorbestimm-
te Richtung driicken und somit definiert positionieren.
[0026] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann eine Verbindungslinie zwischen der innen-
seitigen Position und der auRenseitigen Position parallel
zu einer Zentralachse der Werkzeugelementaufnahme
und zu dieser versetzt verlaufen. In Kombination kann
die beschriebene Formgebung des innenseitigen End-
bereichs der Werkzeugelementaufnahme und das Vor-
sehen von Schwenkarmen synergistisch zusammenwir-
ken und eine vordefinierte Positionierung des Werkzeu-
gelements an einer gewiinschten Seitenwand der Man-
telflache sicherstellen. Ein unerwiinschtes Verrutschen
eines aufgenommenen Werkzeugelements kann da-
durch zuverlassig vermieden werden.

[0027] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann die Werkzeuganordnung mindestens eine
weitere Werkzeugverwaltungsvorrichtung mit weiteren
Kopplungsstrukturen zum alternativen Koppeln der min-
destens einen weiteren Werkzeugverwaltungsvorrich-
tung mit den an dem Basiskorper gebildeten Kopplungs-
strukturen alternativ zum Koppeln der einen Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung mit dem Block aufweisen. An-
schaulich kénnen mehrere Werkzeugverwaltungsvor-
richtungen vorgehalten werden und in Verbindung mit
ein und demselben Block bzw. mit ein und demselben
Satz mehrerer Blocke benutzerdefiniert kombiniert wer-
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den. Dies kann durch das Ausgestalten der Bl6cke sowie
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung mit korrespondie-
renden Kopplungsstrukturen sowie durch korrespondie-
rende Abstédnde zwischen einander gegeniberliegen-
den Kopplungsstrukturen bewerkstelligt werden.

[0028] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann zumindest eine der Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung und der mindestens einen weiteren Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung zumindest eines aus einer
Gruppe aufweisen, die besteht aus einer Box (insbeson-
dere mit Deckel oder ohne Deckel), einem oder einer
Mehrzahl (insbesondere zwei) von Koppelgurten, einem
Koffer, einem Regal, einem Werkzeugwagen und einem
Kraftfahrzeug. Andere Werkzeugverwaltungsvorrichtun-
gen kénnen ebenfalls mit einem oder mehreren Blécken
gemal exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung kombiniert werden.

[0029] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeuganordnung mindestens einen
weiteren Block mit den oben beschriebenen Merkmalen
zum Aufnehmen von Werkzeugelementen aufweisen.
Die Kopplungsstrukturen des mindestens einen weiteren
Blocks kénnen mit den weiteren Kopplungsstrukturen
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung koppelbar sein.
Nicht nur mehrere Werkzeugverwaltungsvorrichtungen,
sondern auch mehrere Blécke kdnnen Teil eines Bau-
satzes bilden, dessen Konstituenten ein Benutzer varia-
bel kombinieren kann, um sie fir einen jeweils ge-
wiinschten Satz von Werkzeugelementen anzupassen.
[0030] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kdnnen die weiteren Kopplungsstrukturen an ei-
nem Boden der Werkzeugverwaltungsvorrichtung
schwenkbar angeordnet sein, um zum Unterstiitzen ei-
nes Freigebens eines mit der Werkzeugverwaltungsvor-
richtung gekoppelten Blocks geschwenkt zu werden.
Zum Beispiel kdnnen die weiteren Kopplungsstrukturen
am Boden der Werkzeugverwaltungsvorrichtung durch
ein (vorzugsweise einstiickig gebildetes) Gelenk am Bo-
den angekoppelt sein. Indem ein Benutzer handisch ei-
nen die weiteren Kopplungsstrukturen verbindenden,
tragenden bzw. bildenden Streifen um eine Schwenk-
achse am Boden der Werkzeugverwaltungsvorrichtung
schwenkt, kann ein Losen einer bestehenden Verbin-
dung zwischen Werkzeugverwaltungsvorrichtung und
Block erleichtert bzw. unterstiitzt werden. Anschaulich
kann ein solches schwenkbares Anordnen der weiteren
Kopplungsstrukturen somit als Freigabehilfe dienen, um
eine feste Verbindung zwischen Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung und Block einfach l6sen zu kénnen.

[0031] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung eine
Vorspanneinrichtung zum Vorspannen eines gekoppel-
ten Blocks aufweisen, welche Vorspanneinrichtung der-
art eingerichtet ist, dass durch bloRes Offnen der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung der Block mittels der Vor-
spanneinrichtung vorrichtungsauf3enseitig bewegt wird.
Vorteilhaft kann die Vorspanneinrichtung eingerichtet
sein, dass bei Offnen der Werkzeugverwaltungsvorrich-
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tung der Block angehoben und/oder geschwenkt wird.
Zum Beispiel kann eine Vorspanneinrichtung eine Feder
sein, die durch SchlieRen eines Deckels der Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung unter Absenkung des montier-
ten Blocks vorgespannt wird. Bei einem spateren Offnen
des Deckels der Werkzeugverwaltungsvorrichtung kann
sich die vorgespannte Feder unter Anhebung des Blocks
entspannen. Auf diese Weise kann der Zugang eines
Benutzers zu einem an einer Werkzeugverwaltungsvor-
richtung montierten Block sowie den daran aufgenom-
menen Werkzeugelementen vereinfacht werden. Alter-
nativ zu einer Feder kann als Vorspanneinrichtung zum
Beispiel auch ein Magnetmechanismus eingesetzt wer-
den. Alternativ zu einem Anheben eines Blocks beim Off-
nen eines Deckels einer Werkzeugverwaltungsvorrich-
tung kann ein solches Offnen zu einem Schwenken eines
darin montierten Blocks flihren.

[0032] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung als
streifenférmiger Koppelgurt ausgebildet sein, an den der
Block angekoppeltist. Insbesondere kann die Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung als Paar streifenférmiger Kop-
pelgurte ausgebildet sein, zwischen denen der Block ge-
koppelt werden kann. Koppelgurte sind eine besonders
leichtgewichtige sowie ein- oder zweidimensional ska-
lierbare bzw. erweiterbare Mdglichkeit, eine beliebige
Mehrzahl von Blécken aufzunehmen. Die zwischen zwei
Koppelgurten montierten Blocke kdnnen platzsparend
parallel zueinander angeordnet werden.

[0033] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung min-
destens eine Koppelplatte aufweisen, die mit einer wei-
teren, insbesondere identischen, Koppelplatte, mittels
korrespondierender Verbindungsstrukturen verbindbar
ist. Unter einer identischen Koppelplatte wird dabei eine
solche verstanden, die hinsichtlich Form und Dimensio-
nen identisch zu der besagten Koppelplatte ist. Unter ei-
ner gleichartigen Koppelplatte ist eine solche zu verste-
hen, deren Formgebung jener der besagten Koppelplatte
entspricht, die aber beispielsweise andere Dimensionen
aufweisen kann. Strukturen zum Verbinden von Koppel-
platten kdnnen bei gleichartigen Koppelplatten in einer
solchen Weise ausgebildet werden, dass diese korres-
pondierend miteinander verwendbar sind. Auf diese Wei-
se kann ein modulares System geschaffen werden, das
in einer oder in zwei Dimensionen beliebig erweitert wer-
den kann.

[0034] GemalR einem exemplarischen Ausfiihrungs-
beispiel kdnnen die Verbindungsstrukturen einer Kop-
pelplatte  mindestens einen  Verbindungszapfen
und/oder mindestens eine Verbindungséffnung aufwei-
sen. Ein solcher Verbindungszapfen kann aufgrund sei-
ner Formgebung zum Einfiihren in die Verbindungsoff-
nung ausgebildet sein. Koppelplatten mit derartigen Ver-
bindungsstrukturen kdénnen untereinander verbunden
werden, um eine Werkzeuganordnung raumlich zu er-
weitern. Zum Beispiel ist es mdglich, eine Koppelplatte
sowohl mit Verbindungszapfen als auch mit Verbin-
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dungsoéffnungen auszugestalten, sodass eine Koppel-
platte sowohl als aufnehmende als auch als aufgenom-
mene Koppelplatte fungieren kann.

[0035] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung als
Girtelclip ausgebildet sein. Dies kann mit Vorteil derart
erfolgen, dass bei Koppeln des Blocks mitder Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung zwischen dem Girtelclip und
dem Block eine Schlaufe zum Durchfiihren eines Girtels
gebildet ist. Gemal einer solchen Ausgestaltung kann
ein Benutzer die Werkzeugverwaltungsvorrichtung samt
Block bequem an einem Girtel tragen und daher, ohne
seine Hande benutzen zu missen, an einen Einsatzort
mitflihren. Eine Glrtelschlaufe kann bequem durch An-
setzen eines Blocks an die als Girtelclip ausgebildete
Werkzeugverwaltungsvorrichtung gebildet werden, so-
dass die Montage fiir einen Benutzer einfach und be-
quem ist.

[0036] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung der-
art ausgebildet sein, dass an einer der Schlaufe gegen-
Uberliegenden Seite mindestens ein weiterer Block kop-
pelbar ist. Auf diese Weise kann auch bei einer Montage
an einem Gurtel eine erhebliche Anzahl von Werkzeug-
elementen von einem Benutzer mitgefiihrt werden.
[0037] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung fer-
ner eine Steckaufnahme fir einen Bithalter aufweisen.
Das separate Mitflihren eines Bithalters zu einem Ein-
satzort kann dann entbehrlich sein.

[0038] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung als
Box, insbesondere als Box mit Deckel, ausgebildet sein.
Bei einem Kasten bzw. einer Box, der vorzugsweise mit
einem Deckel verschlossen werden kann, kbnnen die in
dem Block in der Box untergebrachten Werkzeugele-
mente vor Verschmutzung und Beschadigung sowie vor
einem unerwiinschten Herausfallen geschitzt werden.
[0039] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeugverwaltungsvorrichtung min-
destens eine Nut zum Einhangen der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung aufweisen. Auf diese Weise kénnen die
Hande eines Benutzers zum Erledigen einer Monta-
geaufgabe frei bleiben. Alternativ kann die Nut auch hin-
sichtlich GroRe und Dimension gestaltet werden, dass
diese von einem Benutzer gegriffen werden kann.
[0040] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann die Werkzeuganordnung eine Mehrzahl
von miteinander in Langsrichtung und/oder in Querrich-
tung verbundenen Werkzeugverwaltungsvorrichtungen
aufweisen. Somit kdnnen Werkzeugverwaltungsvorrich-
tungen in einer oder zwei Dimensionen erweitert werden,
um komplexere Werkzeuganordnungen zu bilden.
[0041] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel kann das Verfahren ein benutzerseitiges Besti-
cken und/oder Umbestiicken des Blocks mit einem Satz
von benutzerdefinierten Werkzeugelementen aufwei-
sen, der aus einem gréReren Reservoir von Werkzeug-
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elementen benutzerseitig ausgewahlt wird. Erfindungs-
gemal ist dadurch ein frei kombinierbares modulares
System geschaffen.

[0042] Beispielsweise kann ein als Bitblock ausgebil-
deter Block gemaR einem Ausflhrungsbeispiel der Er-
findung eine Sechskantaufnahme fir einen oder mehre-
re Bits aufweisen. Ein als Bohrerblock ausgebildeter
Block kann eine zylindrische Aufnahme und gegebenen-
falls einen hohlkegelstumpfférmigen Boden sowie gege-
benenfalls Schwenkarme aufweisen. Anders ausge-
driickt kann eine Werkzeugelementaufnahme und kon-
nen die Werkzeugelemente hinsichtlich Form und Di-
mension aufeinander angepasst sein.

[0043] Im Folgenden werden exemplarische Ausflh-
rungsbeispiele der vorliegenden Erfindung mit Verweis
auf die folgenden Figuren detailliert beschrieben.

Figur 1A zeigt eine dreidimensionale Ansicht eines
mit Bits bestiickten Blocks gemal einem exempla-
rischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 1B zeigt ein Detail des Blocks gemaf Figur 1A.
Figur 2A zeigt eine dreidimensionale Ansicht einer
Werkzeuganordnung gemaf einem exemplarischen
Ausfihrungsbeispiel der Erfindung aus einer aus
zwei Koppelgurten gebildeten Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung und mehreren damit gekoppelten
Blocken gemaf Figur 1A und Figur 1B.

Figur 2B zeigt ein Detail der Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung gemaf Figur 2A.

Figur 3 zeigt eine dreidimensionale Unteransicht ei-
ner Werkzeuganordnung aus einer aus zwei verbun-
denen Koppelplatten aufweisenden Werkzeugver-
waltungsvorrichtung und damit gekoppelten BIl6-
cken gemal einem anderen exemplarischen Aus-
fihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 4 zeigt eine dreidimensionale Ansicht einer
Werkzeuganordnung aus einer eine Koppelplatte
aufweisenden  Werkzeugverwaltungsvorrichtung
und damit gekoppelten Blécken gemaR einem an-
deren exemplarischen Ausflihrungsbeispiel der Er-
findung.

Figur5 zeigt eine dreidimensionale Ansicht eines mit
einem Bithalter bestiickten Blocks gemaR einem an-
deren exemplarischen Ausflihrungsbeispiel der Er-
findung.

Figur 6 zeigt eine dreidimensionale Ansicht einer
Werkzeuganordnung aus einer an einem Girtel be-
festigbaren Werkzeugverwaltungsvorrichtung und
damit gekoppelten Blécken gemal noch einem an-
deren exemplarischen Ausflihrungsbeispiel der Er-
findung.

Figur 7 zeigt eine dreidimensionale Ansicht einer
Werkzeuganordnung aus einer als Box ausgebilde-
ten Werkzeugverwaltungsvorrichtung und damit ge-
koppelten Blécken gemafR einem anderen exempla-
rischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 8A und Figur 8B zeigen dreidimensionale An-
sichten einer Werkzeuganordnung aus einer als Box
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ausgebildeten  Werkzeugverwaltungsvorrichtung
und damit gekoppelten Blécken gemaR einem an-
deren exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Er-
findung.

Figur 9A und Figur 9B zeigen dreidimensionale An-
sichten einer Werkzeuganordnung aus einer als Box
ausgebildeten  Werkzeugverwaltungsvorrichtung
und damit gekoppelten Blocken gemaR noch einem
anderen exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung.

Figur 10 zeigt eine dreidimensionale Ansicht einer
Werkzeuganordnung aus einer als Box ausgebilde-
ten Werkzeugverwaltungsvorrichtung und damit ge-
koppelten Blocken, die mit Bits und Bohrern bestiickt
sind, gemal noch einem anderen exemplarischen
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 11 und Figur 12 zeigen dreidimensionale An-
sichten eines mit Bohrern oder dergleichen bestiick-
ten Blocks gemaR noch einem anderen exemplari-
schen Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung.

[0044] Gleiche oder ahnliche Komponenten in unter-
schiedlichen Figuren sind mit gleichen Bezugsziffern ver-
sehen.

[0045] Bevor bezugnehmend auf die Figuren exemp-
larische Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung beschrie-
ben werden, sollen noch einige allgemeine Aspekte der
Erfindung erlautert werden.

[0046] GemalR einem exemplarischen Ausfihrungs-
beispiel der Erfindung ist ein Block mit Werkzeugele-
mentaufnahme(n) (insbesondere ein Bitblock als Bitauf-
nahme) geschaffen. Auf diese Weise ist eine flexibel ein-
setzbare Werkzeuganordnung mit den fir den Einsatz
nétigen Werkzeugelementen (insbesondere Bits) bereit-
gestellt.

[0047] Geschaffen ist genauer gesagt ein Block (ins-
besondere ein Bitblock bzw. ein Bohrerblock) zur Auf-
nahme einer definierten Anzahl von Werkzeugelemen-
ten (insbesondere Bits bzw. Bohrer), die einzeln in den
Block steckbar sein konnen. Dieser Block bildet gemaf
einem Ausflhrungsbeispiel der Erfindung die Basis ei-
nes Bevorratungssystems fir Werkzeugelemente, wie
zum Beispiel Bits, da der Block in verschiedene Werk-
zeugverwaltungsvorrichtungen (zum Beispiel eine Bit-
box, eine Girtelbox oder eine Bohrerbox) einsetzbar ist
und daraus entnehmbar ist. Auf diese Weise kann ein
universell gestalteter und individuell bestlckter Block ei-
nem Anwender in verschiedenen Anwendungsfallen zur
Verfiigung stehen, namlich zum Beispiel in der Bitbox,
am Glrtel, einem Maschinenkoffer, in der Bohrerbox, etc.
Der Block ist in die jeweilige Werkzeugverwaltungsvor-
richtung jeweils steckbar und aus dieser wieder ent-
nehmbar, vorzugsweise mittels Ausbildens bzw. Lésens
einer Rastverbindung.

[0048] Ein Block gemaR einem Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung schafft eine Basis bzw. bildet die Basis fir
eine systemgreifende Lésung der Anordnung bzw. La-
gerung bzw. Bevorratung von Bits oder anderer Werk-
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zeugelemente. Zum Beispiel kann ein Bitblock entnehm-
bar Uber eine Steckaufnahme (vergleiche zum Beispiel
Figur 1A und Figur 1B) und/oder eine Freigabehilfe (sie-
he beispielsweise Figur 9B) mit einer Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung gekoppelt werden. Somit ist gemaR ei-
nem exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
ein Block als Basis fiir die Aufnahme von Werkzeugele-
menten, wie beispielsweise Bits (mittels eines Bitblocks)
oder Bohrern (zum Beispiel mittels eines Bohrerblocks)
und dergleichen bereitgestellt. Zum Beispiel kann ein Bit-
block eine Sechskantaufnahme fiir Bits aufweisen. Bei
einem Bohrerblock kénnen Werkzeugelementaufnah-
men fir eine Aufnahme zylindrischer Abschnitte von
Werkzeugelementen konfiguriert sein. Es kann vorteil-
haft sein, Bodenbereiche von Werkzeugelementaufnah-
men mit einem hohlkegelstumpfformigen Boden
und/oder AufRenbereiche von Werkzeugelementaufnah-
men mit einem oder mehreren (vorzugsweise mit zwei)
Schwenkarmen auszustatten. Mit Vorteil kann ein Block
gemal einem exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung individuell durch einen Benutzer bestlickbar
sein (zum Beispiel mit Bits und/oder Bohrern, etc.).
[0049] Ein Block gemaR einem Ausfiihrungsbeispiel
kann austauschbar gebildet sein und kann in eine Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung (wie beispielsweise eine
Bitbox, ein Girtel, ein Koffer (insbesondere ein Maschi-
nenkoffer), etc.) gesteckt werden. Ein solcher Block kann
bedarfsweise fiir jede Anwendung neu bestiickt werden.
Der Block kann in eine jeweilige Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung gesteckt werden, um hierauf an einem Ein-
satzort in einfacher Weise Zugriff zu haben. Der Bit- oder
Bohrerblock kann jeweils aus einer Bitbox mit einer Viel-
zahl verschiedener Bits (zum Beispiel mit verschiedenen
Antriebsarten und/oder mit verschiedenen Antriebsgro-
Ren) fur den jeweiligen Einsatzzweck bestiickt werden.
Alternativ kann der immer gleich bestlickte Bitblock in
verschiedenen Werkzeugverwaltungsvorrichtungen fiir
verschiedene Anwendungszwecke von einem Anwen-
der mitgefihrt werden (beispielsweise in einer portablen
Bitbox oder am Giirtel, in Werkzeugeinlagen oder in einer
Bohrerbox).

[0050] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung schafft
einen Bitblock (zum Beispiel mit Sechskantvertiefung
und einem austauschbaren Basisteil fur einen Koffer
oder eine andere Werkzeugverwaltungsvorrichtung). Ein
anderes Ausflihrungsbeispiel schafft einen Bohrerblock
(mit mindestens einem Sackloch und gegebenenfalls
Schwenkarm(en) sowie gegebenenfalls einem hohlke-
gelstumpfférmigen Boden und einem austauschbaren
Basisteil).

[0051] Figur 1A zeigt eine dreidimensionale Ansicht
eines mit Bits 136 bestiickten Blocks 100 gemaf einem
exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung. Fi-
gur 1B zeigt ein Detail des Blocks 100 gemaR Figur 1A.
[0052] Derin Figur 1A und Figur 1B dargestellte Block
100 dientzum Aufnehmen von als Bits 136 ausgebildeten
Werkzeugelementen 102. Der Block 100 wiederum kann
reversibel austauschbar in einer beliebigen von mehre-
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ren Werkzeuganordnungen 120 mit passenden Kopp-
lungsstrukturen 152 aufgenommen werden, beispiels-
weise in den in Figur 2A bis Figur 4 und Figur 6 bis Figur
10 gezeigten Werkzeuganordnungen 120.

[0053] Der Block 100 weist einen langlichen Basiskor-
per 104 auf, in dem eine serielle Anordnung von (im dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel acht) sacklochférmigen
Werkzeugelementaufnahmen 106 gebildet ist. Jede
Werkzeugelementaufnahme 106 ist zum Aufnehmen ei-
nes entsprechend geformten Werkzeugelements 102
ausgebildet. Zum benutzerdefinierten Aufnehmen min-
destens eines Werkzeugelements 102 steckt ein Benut-
zerein Werkzeugelement 102 in eine Werkzeugelement-
aufnahme 106 mit korrespondierender Form und GroRe.
Um Bits 136 mit Sechskantende aufnehmen zu kdbnnen,
kénnen die Werkzeugelementaufnahmen 106 gemaf Fi-
gur 1A als hexagonale Sacklécher ausgebildet sein.
[0054] Wie am besten in Figur 1B gezeigt, sind an dem
Basiskorper 104 Kopplungsstrukturen 108 zum Koppeln
des Blocks 100 mit einer Werkzeugverwaltungsvorrich-
tung 140 der Werkzeuganordnung 120 angeordnet. Die
Kopplungsstrukturen 108 gemaf Figur 1B korrespondie-
ren hierbei zu den weiteren Kopplungsstrukturen 152 ei-
ner zugeordneten Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140, vergleiche Figur 2B. Bevorzugt sind, wie in Figur 1A
schematisch angezeigt, die Kopplungsstrukturen 108 an
zwei einander gegenuberliegenden Stirnflichen bzw.
Seitenflachen 110 des Basiskorpers 104 angeordnet,
d.h. voneinander beabstandet entlang Ladngsachse 124.
Wiederum bezugnehmend aufFigur 1B weisen die Kopp-
lungsstrukturen 108 eine auRenseitige und sich nach in-
nen hin verjiingende Einfliihrschrage 112 zum geflihrten
Einfiihren eines in Figur 2B dargestellten Lagerbolzens
114 der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 auf. Die
sich nach innen hin verjingende Einfiihrschrage 112
miindet innenseitig zunachst in eine lokal aufgeweitete
Aufnahme 116 mitim Wesentlichen kreisférmigem Quer-
schnitt zum verriegelnden Aufnehmen des im Wesentli-
chen kreiszylinderférmigen Lagerbolzens 114 der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung 140. Ferner weisen die
Kopplungsstrukturen 108 vorteilhaft, aber optional, einen
langgestreckten Dehnschlitz 118 auf, der sich in Einfiihr-
richtung des Lagerbolzens 140 erstreckend innenseitig
an die aufgeweitete Aufnahme 116 anschlie®t. Anschau-
lich bilden die Einfiihrschrage 112, die Aufnahme 116
und der Dehnschlitz 118 ein komplex geformtes Loch in
einer Endplatte des Basiskdrpers 104. Die Kopplungs-
strukturen 108 sind an gegenuberliegenden Stirnflachen
das Basiskorpers 104 einstlickig und in identischer Kon-
figuration angeformt. Die Kopplungsstrukturen 108 die-
nen einem Benutzer zum wahlweisen Koppeln des
Blocks 100 mit einer gewiinschten der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtungen 140 gemaR Figur 2A bis Figur 4 bzw.
Figur 6 bis Figur 10 bzw. zum Abkoppeln des Blocks 100
von der gewiinschten Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140. Zu diesem Zweck sind die Kopplungsstrukturen 108
im Wesentlichen invers zu bzw. formschlissig mit den
weiteren Kopplungsstrukturen 152 der zugehdrigen
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Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 gebildet, verglei-
che Figur 2B.

[0055] Genauer gesagt weist der Basiskorper 104 in
beiden einander gegenuberliegenden Endabschnitten
eine die Kopplungsstrukturen 108 aufweisende platten-
formige Seitenwand 128 mit dahinter angeordnetem
Hohlraum 132 auf. Aufgrund dieser Konfiguration kann
die Seitenwand 128 von einem als Vertikalstreifen aus-
gebildeten Hintergreifabschnitt 134 der Werkzeugver-
waltungsvorrichtung 140 zum Ausbilden einer festen
Steckverbindung hintergriffen werden.

[0056] Uberdies weist der Basiskérper 104 an dersel-
ben Stirnflache, an der auch die Kopplungsstrukturen
108 gebildet sind, eine Offnung als Einsteckaufnahme
130 zum Einstecken eines in der Figur nicht dargestellten
Werkzeugs, zum Beispiel eines Schlitzschraubendre-
hers, auf. Mittels Einsteckens des Werkzeugs in die als
Loch in der Seitenwand 128 des Basiskdrpers 104 ge-
bildeten Einsteckaufnahme 130 ist der an einer Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung 140 montierte bzw. gekop-
pelte Block 100 aus der Werkzeugverwaltungsvorrich-
tung 140 heraushebelbar, wodurch die korrespondieren-
den Kopplungsstrukturen 108, 152 auer Eingriff gera-
ten. Auf diese Weise kann der Block 100 einfach aus der
Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 entnommen wer-
den.

[0057] Wiederum bezugnehmend auf Figur 1A weist
der Block 100 ferner eine Anlaufschrage 122 auf, die sich
entlang der Langsachse 124 des Basiskorpers 104 zwi-
schen einer horizontalen Oberseite 126 und einer verti-
kalen Seitenwand 128 geneigt erstreckt. Diese Formge-
bung vereinfacht fiir einen Benutzer den handischen Zu-
griff auf die Werkzeugelemente 102 in den einzelnen
Werkzeugelementaufnahmen 106. Bedarfsweise kann
die Anlaufschrage 122 auch als Schriftfeld zur Beschrif-
tung des Blocks 100 verwendet werden.

[0058] Mit Vorteil kann der Block 100 gemaf Figur 1A
und Figur 1B einstlickig und einstoffig ausgebildet sein
und insbesondere als Kunststoffteil mittels Spritzgieens
hergestellt sein. Die Herstellung des Blocks 100 gelingt
dann mit geringem Aufwand, mechanisch robust und
leichtgewichtig.

[0059] Figur 1A und Figur 1B zeigen also einen Bit-
block als Beispiel fiir einen Block 100 gemaf einem ex-
emplarischen Ausfiihrungsbeispiel. Der Block 100 ge-
maf Figur 1A und Figur 1B weist eine langliche Erstre-
ckung und acht Werkzeugelementaufnahmen 106 als
Steckplatze zum Einstecken von Bits 136 auf. Der Block
100 besteht in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
aus Kunststoff und ist einstiickig im Spritzguss herge-
stellt. Um einen Bit 136 leicht aus dem Block 100 ent-
nehmen zu kénnen, verlauft an einer Langsseite bzw.
entlang einer Langsrichtung 124 des Blocks 100 entlang
fast dessen gesamter langlicher Erstreckungsrichtung
die Anlaufschrage 122. Letztere kann auch als Etiketten-
feld verwendet werden. An gegentiberliegenden Seiten-
flachen des Blocks 100 ist jeweils die oben beschriebene
V-férmige Einfiihrschrage 112 gebildet, die ein eine
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kreisférmige Lageraufnahme 116 mindet. Letztere miin-
det wiederum in den Dehnschlitz 118. Diese Konfigura-
tion dient zum leichten und gefiihrten Einfiihren des La-
gerbolzens 114 der weiteren Kopplungsstrukturen 152
in die Lageraufnahme 116. Insbesondere erleichtert die
Einfihrschrage 112 das Einfiihren des Lagerbolzens 114
in die Lageraufnahme 116. Dort wird der Lagerbolzen
114 formschlissig und vorzugsweise verrastend ange-
ordnet. Der Dehnschlitz 118 erleichtert das Aufdehnen
der Seitenflache zum Einfiihren des Lagerbolzens 114.
In der Seitenflache des Basiskorpers 104 findet sich fer-
ner die Einsteckaufnahme 130 zum Einstecken eines
Schlitzschraubendrehers oder dergleichen, um den
Block 100 aus seiner Halterung zu hebeln zu kdénnen.
[0060] Figur 2A zeigt eine dreidimensionale Ansicht
einer Werkzeuganordnung 120 gemaf einem exempla-
rischen Ausflihrungsbeispiel der Erfindung aus einer aus
zwei Koppelgurten gebildeten Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung 140 und mehreren damit gekoppelten und
zueinander parallel angeordneten Blécken 100 geman
Figur 1A und Figur 1B. Figur 2B zeigt ein Detail von
Kopplungsstrukturen 152 der Werkzeugverwaltungsvor-
richtung 140 gemaR Figur 2A.

[0061] Die Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 ge-
maf Figur 2A und Figur 2B ist ausgebildet, mitdem Block
100 gemal Figur 1A und Figur 1B zum Ausbilden einer
Werkzeuganordnung 120 zusammenzuwirken. Dies
wird insbesondere durch die aufeinander angepasste
Konfiguration der Kopplungsstrukturen 108, 152 bewerk-
stelligt. Zu diesem Zweck ist die Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung 140 mit weiteren Kopplungsstrukturen 152
zum Koppeln der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140
mit den an dem Basiskorper 104 eines Blocks 100 ge-
bildeten Kopplungsstrukturen 108 ausgebildet. Wie in Fi-
gur 2A dargestellt, kdnnen mit der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung 140 gleichzeitig mehrere zueinander
parallel angeordnete Blécke 100 gemaR Figur 1A und
Figur 1B aufgenommen werden. Jeder einzelne dieser
Blocke 100 kann von einem Benutzer individuell mit ge-
wiinschten Werkzeugelementen 102 bestiickt werden,
um einen benutzerdefinierten Satz von Werkzeugele-
menten 102 an einen Einsatzort portabel zu transportie-
ren.

[0062] Wie in Figur 2A und Figur 2B dargestellt, sind
die weiteren Kopplungsstrukturen 152 an zwei einander
gegenuberliegenden Seitenflachen 154 der Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung 140 angeordnet sind. Genauer
gesagt ist an jedem der Koppelgurte eine serielle Anord-
nung weiterer Kopplungsstrukturen 152 vorgesehen. Je-
der Satz von weiteren Kopplungsstrukturen 152 ist zum
Verbinden mit Kopplungsstrukturen 108 eines zugehori-
gen Blocks 100 ausgebildet. Dies erlaubt eine platzspa-
rende parallele Anordnung mehrerer Blécke 100 in der
in Figur 2A gezeigten Weise unter Verwendung von nur
zwei Koppelgurten.

[0063] Wir besten in Figur 2B zu erkennen ist, weisen
die weiteren Kopplungsstrukturen 152 jeweils einen La-
gerbolzen 114 zum Durchfiihren durch eine auRenseitige
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und sich verjlingende Einfihrschrage 112 der Kopp-
lungsstrukturen 108 des zugeordnete Blocks 100 bis in
eine lokal aufgeweitete Aufnahme 116 der Kopplungs-
strukturen 108 des zugeordnete Blocks 100 zum verrie-
gelnden Aufnehmen des Lagerbolzens 114 an dem Block
100 auf. Dariber hinaus enthalten die weiteren Kopp-
lungsstrukturen 152 einen zum Beispiel im Wesentlichen
dreieckférmigen, sich verjlingenden Fortsatz 156 an dem
Lagerbolzen 114. Der sich verjingende Fortsatz 156 ist
zum formschlissigen Aufnehmen an der sich verjiingen-
den Einfihrschrage 112 der Kopplungsstrukturen 108
des Blocks 100 ausgebildet. Ferner haben die weiteren
Kopplungsstrukturen 152 einen streifenférmigen Hinter-
greifabschnitt 134 in Form eines Vertikalplattchens zum
Hintergreifen einer Seitenwand 128 des zugeordneten
Blocks 100.

[0064] Wie am besten in Figur 2A erkennbar ist, ist die
Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 in dem beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiel als Paar streifenformiger
und zueinander parallel angeordneter Koppelgurte aus-
gebildet, zwischen denen die Blocke 100 in Langsrich-
tung 124 gekoppelt sind.

[0065] Zum Verwalten der hier als Bits 136 ausgebil-
deten Werkzeugelemente 102 kann ein Benutzer einen
gewinschten Satz von Werkzeugelementen 102 an den
an dem langlichen Basiskorper 104 eines jeweiligen
Blocks 100 gebildeten Werkzeugelementaufnahmen
106 aufnehmen. Zuvor oder danach kann der Benutzer
einen benutzerseitig bestlickten Block 100 mit den bei-
den Koppelgurten der Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140 zum Ausbilden einer formschlissigen Verbindung
zwischen den an dem Basiskorper 104 gebildeten Kopp-
lungsstrukturen 108 und den weiteren Kopplungsstruk-
turen 152 der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140
montieren. Somit erlaubt die dargestellte Werkzeugan-
ordnung 120 ein benutzerseitiges Bestlicken und/oder
Umbestiicken jedes Blocks 100 mit einem Satz von be-
nutzerdefinierten Werkzeugelementen 102, der aus ei-
nem gréfReren Reservoir von Werkzeugelementen 102
benutzerseitig ausgewahltwerden kann. In entsprechen-
der Weise kann ein Benutzer einen gewlinschten Satz
von Blécken 100 auswahlen, um diesen mit einer ge-
wiinschten Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 (zum
Beispiel der in Figur 2A dargestellten oder einer oder
mehrerer der in Figur 3, Figur 4 bzw. Figur 6 bis Figur 10
dargestellten) zu kombinieren.

[0066] Figur 2A und Figur 2B zeigen ein Ausfiihrungs-
beispiel mit einer besonders einfachen Halterung bzw.
Lagerung von Blocken 100. Ein im Wesentlichen strei-
fenformiger Koppelgurt weist passend zu der V-férmigen
Einflhrschrage 112 und der Lageraufnahme 116 der Sei-
tenflache 128 des jeweiligen Blocks 100 einen V-férmi-
gen Halteabschnitt in Form des im Wesentlichen drei-
eckférmigen Fortsatzes 156 sowie den Lagerbolzen 114
auf. Diese weiteren Kopplungsstrukturen 152 sind je-
weils kongruent zu ihrem Gegenpart der Kopplungs-
strukturen 108 gebildet. Nach innen versetzt sind recht-
eckférmige Hintergreifabschnitte 134 zum Hintergreifen
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einer jeweiligen Seitenwand 128 des eingesteckten
Blocks 100. Die Koppelgurte werden gemafR Figur 2A
und Figur 2B paarweise verwendet und gegenuberlie-
gend im Abstand der Lange der langsten Seite eines je-
weiligen Blocks 100 angeordnet. Nach dem Einstecken
der Blécke 100 weisen die Koppelgurte zueinander den
passenden Abstand auf, und weitere Blocke 100 konnen
eingesteckt werden. Die Koppelgurte kénnen auch so
gestaltet werden, dass mehrere Koppelgurte in Langs-
richtung, d.h. gemaR Figur 2A und Figur 2B in horizon-
taler Richtung, miteinander verbindbar sind. Die Hinter-
greifabschnitte 134, der Lagerbolzen 114 und der Fort-
satz 156 der Koppelgurte kénnen zu beiden Seiten der
Koppelgurte gebildet sein.

[0067] Figur 3 zeigt eine dreidimensionale Ansicht ei-
ner Werkzeuganordnung 120 aus einer aus zwei verbun-
denen Koppelplatten 164, 164’ gebildeten Werkzeugver-
waltungsvorrichtung 140 und damit gekoppelten Blocken
100 gemal einem anderen exemplarischen Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung.

[0068] Die Werkzeuganordnung 120 gemaf Figur 3
zeigt also eine andere Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140 mit weiteren Kopplungsstrukturen 152 zum gegen-
Uber Figur 2A und Figur 2B alternativen Koppeln mitden
an dem Basiskorper 104 des Blocks 100 gemaf Figur
1A und Figur 1B gebildeten Kopplungsstrukturen 108.
Anders ausgedriickt kann ein Block 100 gemaR Figur 1A
und Figur 1B mit ganz unterschiedlichen Werkzeugver-
waltungsvorrichtungen 140 verwendet werden, zum Bei-
spiel jener gemal Figur 2A und Figur 2B oder jener ge-
maf Figur 3. Das System von Blocken 100 und Werk-
zeugverwaltungsvorrichtungen 140 gemall exemplari-
schen Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung ist somit
vollkommen modular.

[0069] GemaR Figur 3 weistdie dort dargestellte Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung 140 zwei miteinander ge-
koppelte Koppelplatten 164, 164’ auf. Wie in Figur 3 ge-
zeigt, ist die Koppelplatte 164 mit der hierzu identischen
weiteren Koppelplatte 164’ mittels korrespondierender
Verbindungsstrukturen 166, 168 |6sbar verbunden. Die
Verbindungsstrukturen 166, 168 einer jeweiligen Kop-
pelplatte 164, 164’ weisen Verbindungszapfen 166 und
Verbindungséffnungen 168 auf. Ein Verbindungszapfen
166 einer der Koppelplatten 164, 164’ kann formschlis-
sig und lésbar mit einer Verbindungséffnung 168 der je-
weils anderen Koppelplatte 164’, 164 durch Ausbilden
einer Steckverbindung gekoppelt bzw. in Eingriff ge-
bracht werden. Durch Verbindung der Koppelplatten
164, 164’ in Langsrichtung 178 und/oder in Querrichtung
180 kdénnen miteinander verbundene und im Wesentli-
chen frei skalierbare Werkzeugverwaltungsvorrichtun-
gen 140 gebildet werden.

[0070] Figur 3 zeigt also Koppelplatten 164, 164’, in
der die bezugnehmend auf Figur 2A und Figur 2B be-
schriebenen Aufnahmestrukturen bzw. Kopplungsstruk-
turen 152 zum Zusammenwirken mit korrespondieren-
den Kopplungsstrukturen 108 eines jeweiligen Blocks
100 gebildet sind. Eine jeweilige Koppelplatte 164, 164’
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weist gemaf Figur 3 einen Boden und drei Seitenwande
auf. In dem Boden sind jeweils zwei Verbindungszapfen
166 sowie zwei Verbindungsoffnungen 168 gebildet, um
mehrere Koppelplatten 164, 164’ - zum Beispiel wie in
Figur 3 gezeigt - miteinander zu verbinden. Die Verbin-
dungsoéffnungen 168 kénnen auch genutzt werden, eine
Koppelplatte 164, 164’ an einer Wand, an einen Werk-
zeugwagen oder dergleichen zu hangen (nicht gezeigt).
[0071] Figur 4 zeigt eine dreidimensionale Ansicht ei-
ner Werkzeuganordnung 120 aus einer eine Koppelplat-
te 164 aufweisenden Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140 und damit gekoppelten Blocken 100 gemaf einem
anderen exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung.

[0072] GemaR Figur 4 weist die Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung 140 zwei einander gegentiberliegende
Nuten 176 zum Einhdngen oder Handhaben der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung 140 auf. Figur 4 zeigt eine
zu Figur 3 alternative Koppelplatte 164, die einen Boden
und vier Seitenwande aufweist. An den gegeniberlie-
genden Langsseiten sind in Verldngerung der jeweiligen
Seitenwand noch verlangerte Wandabschnitte gebildet,
die unter Bildung einer jeweiligen Nut 176 nach unten
gezogen sind. Diese Nuten 176 kdnnen zum Einhangen
der Koppelplatte 164 an einen Werkstattwagen oder eine
Schiene oder dergleichen verwendet werden (nicht ge-
zeigt).

[0073] Figur 5 zeigt eine dreidimensionale Ansicht ei-
nes mit einem Bithalter 138 bestlickten Blocks 100 ge-
mafl einem anderen exemplarischen Ausflihrungsbei-
spiel der Erfindung. Die in Figur 5 gezeigte Werkzeuge-
lementaufnahme 106 ist zum Aufnehmen des Bithalters
138 ausgebildet. Genauer gesagt dient die Werkzeuge-
lementaufnahme 106 gemaf Figur 5 zum schwenkbaren
Aufnehmen des Bithalters 138. Der Bithalter 138 wieder-
um dient dem Aufnehmen eines Bits 136 an einer Bit-
Aufnahmeeinrichtung 187.

[0074] Figur 5 zeigt somit einen Block 100, der jedoch
nicht fur die Aufnahme von Bits 136 ausgelegt ist, son-
dern zum Halten eines Bithalters 138, der schwenkbar
an dem Block 100 gelagert ist. Im Ubrigen entsprechen
die MalRe und die Verbindungsstrukturen denen des zu-
vor beschriebenen Bitbalkens bzw. Blocks 100.

[0075] Figur 6 zeigt eine dreidimensionale Ansicht ei-
ner Werkzeuganordnung 120 aus einer an einem Girtel
(nicht gezeigt) befestigbaren Werkzeugverwaltungsvor-
richtung 140 und damit gekoppelten Blécken 100 geman
noch einem anderen exemplarischen Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung.

[0076] GemaR Figur 6 ist die Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung 140 also als Girtelclip ausgebildet. Bei Kop-
peln des vorne in Figur 6 dargestellten Blocks 100 mit
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 kann somit
zwischen dem Giirtelclip und dem Block 100 eine Schlau-
fe 170 zum Durchfiihren eines Gurtels (nicht gezeigt) ge-
bildet werden. Ferner ist die Werkzeugverwaltungsvor-
richtung 140 gemaR Figur 6 derart ausgebildet, dass an
einer der Schlaufe 170 gegenlberliegenden Seite min-
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destens ein weiterer Block 100 koppelbar ist. Wie in Figur
6 gezeigt, weist die dort dargestellte Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung 140 ferner eine Steckaufnahme 172 fir
einen Bithalter 138 auf.

[0077] Figur 6 zeigt also einen Giirtelclip mit einer
Ruckseite, in der die Schlaufe 170 zum Durchfiihren ei-
nes Gurtels gebildetist. An der gegentiberliegenden Vor-
derseite ist ein Bithalter 138 steckbar angeordnet. An
den gegeniberliegenden Seitenwanden sind die be-
schriebenen Aufnahmestrukturen bzw. Kopplungsstruk-
turen 152 fir den als Bitblock ausgebildeten Block 100
gebildet, wie sie in ahnlicher Form beispielsweise in Be-
zug auf Figur 2A und Figur 2B beschrieben sind. In jede
Seitenwand der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140
gemal Figur 6 ist somit jeweils ein Block 100 steckbar.
Alternativ kann auch ein Anstecken nur genau eines
Blocks 100 an die Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140
ermdglicht sein.

[0078] Figur 7 zeigt eine dreidimensionale Ansicht ei-
ner Werkzeuganordnung 120 aus einer als Box mit De-
ckel 174 ausgebildeten Werkzeugverwaltungsvorrich-
tung 140 und damit gekoppelten Bldcken 100 geman ei-
nem anderen exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung.

[0079] Figur 7 zeigt eine Bitbox, in der zwei Aufnah-
mestrukturen bzw. Kopplungsstrukturen 152 fir jeweils
einen Block 100 gebildet sind. In der Bitbox sind ein Block
100 mit acht Bits 136 sowie ein Block 100 mit einem
Bithalter 138 angeordnet. Ein Block 100 der Bitbox ist in
Figur 7 aufgestellt, da er durch eine als Feder (nicht ge-
zeigt) ausgebildete Vorspanneinrichtung in die gezeigte,
senkrecht zum Boden verlaufende Ausrichtung ge-
schwenkt wird, wenn der Deckel 174 der Bitbox gedffnet
wird.

[0080] Figur8A und Figur 8B zeigen dreidimensiona-
le Ansichten einer Werkzeuganordnung 120 aus einer
als Box ausgebildeten Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140 und damit gekoppelten Blécken 100 gemaf einem
anderen exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung.

[0081] Figur 8A und Figur 8B zeigen eine groRere Bit-
box, in der Aufnahmestrukturen bzw. Kopplungsstruktu-
ren 152 fir beispielsweise vier Blécke 100 gebildet sind.
Vier Bitbalken bzw. Blécke 100 kénnen in Querrichtung
der Bitbox angeordnet werden. An den kurzen Seiten der
Box gemal Figur 8A und Figur 8B sind feste Aufnah-
mestrukturen 175 fiir Bits 136 vorgesehen, zum Beispiel
an jeder Seite fur vier Bits 136.

[0082] Figur9A und Figur 9B zeigen dreidimensiona-
le Ansichten einer Werkzeuganordnung 120 aus einer
als Box ausgebildeten Werkzeugverwaltungsvorrichtung
140 und damit gekoppelten Blocken 100 gemafR noch
einem anderen exemplarischen Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung.

[0083] GemalR diesem Ausfihrungsbeispiel sind die
weiteren Kopplungsstrukturen 152 an einem Boden 158
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 schwenkbar
angebracht, um zum Unterstitzen eines Freigebens ei-
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nes mit der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 ge-
koppelten Blocks 100 geschwenkt zu werden. Ferner
weist gemal Figur 9A und Figur 9B die Werkzeugver-
waltungsvorrichtung 140 eine schematisch dargestellte
Vorspanneinrichtung 160 zum Vorspannen eines gekop-
pelten Blocks 100 auf. Die Vorspanneinrichtung 160
kann derart eingerichtet sein, dass bei Offnen des De-
ckels 174 der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 der
Block 100 mittels der Vorspanneinrichtung 160 vorrich-
tungsauRenseitig, d.h. im gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel nach oben, bewegt wird. Allgemeiner kann die Vor-
spanneinrichtung 160 so eingerichtet sein, dass bei Off-
nen der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 der Block
100 automatisch bzw. selbsttatig angehoben und/oder
geschwenkt wird.

[0084] Figur 9A und Figur 9B zeigen eine Bitbox, in der
Aufnahmestrukturen bzw. Kopplungsstrukturen 152 flr
mehrere Blécke 100 gebildet sind. In einem ersten Block
100 ist ein Bithalter 138 angeordnet, in dem dazu be-
nachbarten Block 100 sind zum Beispiel acht Bits 136
angeordnet. Am gegeniberliegenden Ende ist ein Block
100 angeordnet, in dem langere Bits 136 angeordnet
sind. Dieser Block 100 weist die beschriebene Koppel-
struktur in den Seitenwanden auf, wobei diese jedoch
zusatzlich eine Freigabehilfe aufweist. Mit deren Hilfe
kann die Koppelstruktur in Richtung Seitenwand der Bit-
box geschwenkt werden, um die Koppelstruktur von dem
Block 100 weg zu schwenken und so die Entnahme des
Block 100 zu erleichtern. Der Block 100 weist jedoch ein
zu der Seitenwand schwenkbares Mittelteil auf, in dem
die langen Bits 136 stecken, so dass diese aufden Boden
der Bitbox geschwenkt werden kdnnen.

[0085] Die Freigabehilfe gemafR Figur 9A und Figur 9B
kann eine jeweilige Koppelstruktur 152 in Richtung einer
Seitenwand verschwenken, um einen Block 100 an die-
ser Seite aus einer Kopplung mindestens teilweise zu
I6sen und die Freigabe des Blocks 100 zu erleichtern.
Zum Beispiel kdnnen die Kopplungsstrukturen 152 als
feste Koppelstrukturen an einer Seitenwand vorgesehen
sein. Sind solche Kopplungsstrukturen 152 an einem Bo-
den der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 schwenk-
bar oder verkippbar angebracht, 16st sich die Verbindung
eines Blocks 100 ganz oder teilweise, wenn ein Benutzer
eine jeweilige der Kopplungsstrukturen 152 schwenkt
oder betatigt. Zum Beispiel kann die Verbindung der
schwenkbaren Koppelstrukturen 152 durch eine mecha-
nische Schwachung an einer entsprechenden Stelle ei-
nes Spritzgusskorpers oder als gespritztes Filmscharnier
ausgebildet werden. Eine solche Freigabehilfe kann ein
Schwenken der Kopplungsstrukturen 152 in Richtung
der Seitenwand ermdglichen, damit ein zugeordneter
Block 100 leichter entnommen werden kdnnen.

[0086] Ferner kann bei dem Ausfiihrungsbeispiel ge-
maf Figur 9A und Figur 9B eine Aufstellhilfe implemen-
tiert sein. Zum Beispiel kann durch diese ein Block 100
aufgestellt werden, wenn sich der Deckel 174 6ffnet.
[0087] Figur 10 zeigt eine dreidimensionale Ansicht
einer Werkzeuganordnung 120 aus einer als Box mit
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schwenkbarem Deckel 174 ausgebildeten Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung 140 und damit gekoppelten BI6-
cken 100, die mit Bits 136 und Bohrern 142 bestiickt sind,
gemal noch einem anderen exemplarischen Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung.

[0088] Eine entsprechende Werkzeugelementaufnah-
me 106 eines jeweiligen Bohrer-Blocks 100 kann zum
Aufnehmen eines Bohrers 142 mit zylindrischen En-
dabschnitt ausgebildet sein und zu diesem Zweck ein
kreisférmiges Innenprofil aufweisen.

[0089] Figur 10 zeigt daher eine Bohrerbox, in der
mehrere Bohrer 142 angeordnet sind. An dem Halteteil
bzw. Block 100 fir die Bohrer 142 sind Kopplungsstruk-
turen 108 zur schwenkbaren Aufnahme an der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung 140 angeordnet. Ferner
kénnen in einem anderen Block 100 Bits 136 (zum Bei-
spiel lange oder kurze Bits) oder ein Bithalter 138 oder
dergleichen mitgefiihrt werden.

[0090] In Figur 10 ist noch ein SchlieR-Offnungs-Me-
chanismus 198, 199 dargestellt, mit dem der Deckel 174
gegeniber einem Boden 197 der dargestellten Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung 140 selektiv verschlossen
oder gedffnet werden kann. Ein Verschwenken des De-
ckels 174 gegeniiber dem Boden 197 kann zum Beispiel
mittels einer Gelenkverbindung 196 realisiert werden.
[0091] Ferner ist einer der Blocke 100 schwenkbar in
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung 140 gelagert. Dies
ist jener Block 100, der Uber eine weitere Gelenkverbin-
dung 185 mit dem Deckel 174 schwenkbar gekoppelt ist.
Die anderen in Figur 10 dargestellten Blocke 100 sind
an dem besagten schwenkbar gelagerten Block 100 starr
angebracht. Wird der Deckel 174 gegeniiber dem Boden
197 mittels der Gelenkverbindung 196 geschwenkt, be-
wirkt die weitere Gelenkverbindung 195 ein Mitschwen-
ken des schwenkbar gelagerten Blocks 100 aus einem
Aufnahmeraum 183 der Werkzeugverwaltungsvorrich-
tung 140 heraus in die in Figur 10 dargestellte aufrechte
Stellung. Die starr an dem schwenkbar gelagerten Block
100 angebrachten weiteren Blocke 100 folgen dieser
Schwenkbewegung.

[0092] Figur 11 und Figur 12 zeigen dreidimensionale
Ansichten eines mit Bohrern 142 oder dergleichen be-
stiickten Blocks 100 gemaR einem exemplarischen Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung.

[0093] Wie in Figur 11 dargestellt, kénnen die Werk-
zeugelementaufnahmen 106 in einem innenseitigen
Endbereich 144 als halber Hohlkegelstumpf ausgebildet
sein, um ein eingeflihrtes Werkzeugelement 102 an eine
vorgegebene innenseitige Position 179 an einer Mantel-
flache 146 der Werkzeugelementaufnahme 106 zu dran-
gen. Wie in Figur 12 dargestellt, kénnen die Werkzeug-
elementaufnahmen 106 in einem auRenseitigen Endbe-
reich 148 mit einem Paar von Schwenkarmen 150 aus-
gestattet sein, um ein eingefiihrtes Werkzeugelement
102 an eine vorgegebene aullenseitige Position 177 an
der Mantelflache 146 der Werkzeugelementaufnahme
106 zu drangen. Mit Vorteil kann eine gemaf Figur 11 in
etwa vertikale Verbindungslinie zwischen der innensei-
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tigen Position 179 und der aulRenseitigen Position 177
parallel und axial versetzt zu einer Zentralachse der
Werkzeugelementaufnahme 106 verlaufen.

[0094] Figur 11 zeigt einen Querschnitt und Figur 12
eine perspektivische Ansicht einer weiteren Ausflih-
rungsform der Erfindung mit zwei weiteren, unabhangig
voneinander realisierbaren Merkmalen, die im Zusam-
menspiel miteinander einen Block 100 fiir Bohrer 142,
Fraser, Senker etc. mit variablen bzw. verschiedenen
Schaftdurchmesser(n) bereitstellen. Das erste Merkmal
istin Figur 11 zu erkennen: Der Boden eines jeden Sack-
lochs des Blocks 100 ist von einem halbkreisférmigen
Hohlkegelstumpf gebildet. Der Hohlkegelstumpfistinder
Draufsicht halbkreisférmig, und die Langsachse bzw.
Radiusachse des Hohlkegelstumpfs liegt auf der Man-
telflache 146 der Sacklochbohrung. Wird ein Bohrer 142
in das Sackloch gesteckt, wird er am Boden somit an die
Mantelflache 146 der Sacklochbohrung gedriickt. Das
zweite Merkmal istin Figur 12 zu sehen: demzufolge sind
zwei schwenkbar gelagerte Schwenkarme 150 vorgese-
hen, die elastisch in die Sacklochbohrung schwenkbar
sind. Istein Bohrer 142in das Sackloch gesteckt, driicken
die Schwenkarme 150 den Bohrer 142 am oberen Ende
der Sacklochbohrung an die Mantelflache 146 der Sack-
lochbohrung. Beide Merkmale zusammen bewirken so-
mit, dass ein eingesteckter Bohrer 142 sowohl am unte-
ren Ende der Sacklochbohrung (durch den Hohlkegel-
stumpf) als auch am oberen Ende der Sacklochbohrung
(durch die Schwenkarme 150) an die Mantelflache 146
der Sacklochbohrung gedriickt wird, was fiir einen be-
sonders guten Halt des Bohrers 142 in der Sacklochboh-
rung fihrt. Vorteilhaft dabei ist, dass die Schwenkarme
150 und der Hohlkegelstumpf den Schaft des Bohrers
142 an die gleiche Stelle der Mantelflache 146 driicken
(insbesondere an die gleiche axial verlaufende Linie auf
der Mantelflache 146), so dass es zu keinen Verkippun-
gen des Bohrers 142 in dem Sackloch kommt.

[0095] Erganzend ist darauf hinzuweisen, dass "auf-
weisend" keine anderen Elemente oder Schritte aus-
schlief3t und "eine" oder "ein" keine Vielzahl ausschlieft.
Ferner sei darauf hingewiesen, dass Merkmale oder
Schritte, die mit Verweis auf eines der obigen Ausfiih-
rungsbeispiele beschrieben worden sind, auch in Kom-
bination mit anderen Merkmalen oder Schritten anderer
oben beschriebener Ausfiihrungsbeispiele verwendet
werden kénnen. Bezugszeichen in den Anspriichen sind
nicht als Einschrankung anzusehen.

Patentanspriiche

1. Block (100) zum Aufnehmen von Werkzeugelemen-
ten (102), wobei der Block (100) aufweist:

einen langlichen Basiskorper (104);

mindestens eine an dem Basiskorper (104) ge-
bildete Werkzeugelementaufnahme (106) zum
benutzerdefinierten Aufnehmen mindestens ei-
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nes Werkzeugelements (102);

an dem Basiskorper (104) gebildete Kopplungs-
strukturen (108) zum abnehmbaren Koppeln
des Blocks (100) mit einer Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung (140).

2. Block (100) gemaR Anspruch 1, aufweisend zumin-
dest eines der folgenden Merkmale:

wobei die Kopplungsstrukturen (108) an zwei
einander gegenuberliegenden Seitenflachen
(110) des Basiskorpers (104) angeordnet sind;
wobei die Kopplungsstrukturen (108) eine au-
Renseitige und sich verjiingende Einfiihrschra-
ge (112) zum gefiihrten Einflhren eines Lager-
bolzens (114) der Werkzeugverwaltungsvor-
richtung (140) aufweist, wobei die Einflihrschra-
ge (112) in eine lokal aufgeweitete Aufnahme
(116) zum verriegelnden Aufnehmen des Lager-
bolzens (114) miindet;

insbesondere wobei die Kopplungsstrukturen
(108) einen Dehnschlitz (118) aufweisen, der
sich innenseitig an die Aufnahme (116) an-
schlieft.

3. Block (100) gemafR einem der Anspriiche 1 bis 2,
aufweisend zumindest eines der folgenden Merkma-
le:

aufweisend eine Anlaufschrage (122), die sich
entlang einer Langsachse (124) des Basiskor-
pers (104) zwischen einer Oberseite (126) und
einer Seitenwand (128) geneigt erstreckt;
wobei die Kopplungsstrukturen (108) selektiv
zum Koppeln des Blocks (100) mit der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung (140) und zum Ab-
koppeln des Blocks (100) von der Werkzeugver-
waltungsvorrichtung (140) ausgebildet sind;
wobeiderBasiskorper (104) eine, insbesondere
schlitzférmige, Einsteckaufnahme (130) zum
Einstecken eines Werkzeugs, insbesondere ei-
nes Schlitzschraubendrehers, aufweist, sodass
mittels Einsteckens des Werkzeugs der Block
(100) aus der Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) heraushebelbar ist;

wobei der Basiskorper (104) eine die Kopp-
lungsstrukturen (108) aufweisende Seitenwand
(128) mit dahinter angeordnetem Hohlraum
(132) aufweist, sodass die Seitenwand (128)
von einem Hintergreifabschnitt (134) der Werk-
zeugverwaltungsvorrichtung (140) hintergreif-
bar ist, wenn der Hintergreifabschnitt (134) zu-
mindest teilweise in den Hohlraum (132) einge-
fuhrt wird;

wobeian dem Basiskérper (104) eine, insbeson-
dere serielle, Anordnung mehrerer Werkzeuge-
lementaufnahmen (106) gebildet ist.
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4. Block (100) gemafR einem der Anspriiche 1 bis 3, schen der innenseitigen Position und der au-
aufweisend zumindest eines der folgenden Merkma- Renseitigen Position parallel zu einer Zen-
le: tralachse der Werkzeugelementaufnahme

(106) verlauft.
wobei die mindestens eine Werkzeugelement- 5
aufnahme (106) zum Aufnehmen mindestens
eines Bits (136) als Werkzeugelement (102)

7. Werkzeuganordnung (120), aufweisend:

ausgebildet ist, insbesondere ein hexagonales
Innenprofil aufweist;

einen Block (100) zum Aufnehmen von Werk-
zeugelementen (102) gemal einemder Anspri-

insbesondere aufweisend mindestens einen Bit 70 che 1 bis 6; und

(136) als Werkzeugelement (102), der in der eine Werkzeugverwaltungsvorrichtung (140)

mindestens einen Werkzeugelementaufnahme mit weiteren Kopplungsstrukturen (152) zum ab-

(106) aufnehmbar oder aufgenommen ist; nehmbaren Koppeln der Werkzeugverwal-

wobei die mindestens eine Werkzeugelement- tungsvorrichtung (140) mit den an dem Basis-
15

aufnahme (106) zum Aufnehmen mindestens
eines Bithalters (138) ausgebildet ist, insbeson-
dere zum schwenkbaren Aufnehmen mindes-

korper (104) gebildeten Kopplungsstrukturen
(108).

tens eines Bithalters (138) ausgebildet ist. 8. Werkzeuganordnung (120) gemaf Anspruch 7, auf-
weisend zumindest eines der folgenden Merkmale:
5. Block (100) gemal einem der Anspriiche 1 bis 4, 20
aufweisend zumindest eines der folgenden Merkma- aufweisend mindestens eine weitere Werk-

le: zeugverwaltungsvorrichtung (140) mit weiteren

wobei die mindestens eine Werkzeugelement-

vorgegebene aulenseitige Position an einer
Mantelflache (146) der Werkzeugelementauf-
nahme (106) zu dréngen;

insbesondere wobei eine Verbindungslinie zwi-

13

Kopplungsstrukturen (152) zum alternativen
Koppeln der mindestens einen weiteren Werk-

aufnahme (106) zum Aufnehmen mindestens 25 zeugverwaltungsvorrichtung (140) mit den an
eines Bohrers (142) als Werkzeugelement (102) dem Basiskorper (104) gebildeten Kopplungs-
ausgebildet ist, insbesondere ein kreisférmiges strukturen (108);
Innenprofil aufweist; wobei zumindest eine der Werkzeugverwal-
insbesondere aufweisend mindestens einen tungsvorrichtung (140) und der mindestens ei-
Bohrer (142) als Werkzeugelement (102), derin 30 nen weiteren Werkzeugverwaltungsvorrichtung
der mindestens einen Werkzeugelementauf- (140) zumindest eine aus einer Gruppe auf-
nahme (106) aufnehmbar oder aufgenommen weist, die besteht aus einer Box mit oder ohne
ist; Deckel (174), einem oder einer Mehrzahl von
wobei der Block (100) einstlickig, insbesondere Koppelgurten, einem Koffer, einem Regal, ei-
einstoffig, ausgebildet ist, insbesondere als 35 nem Werkzeugwagen und einem Kraftfahrzeug;
Spritzgussteil. aufweisend mindestens einen weiteren Block
(100) zum Aufnehmen von Werkzeugelemen-
6. Block (100) gemaf einem der Anspriche 1 bis 5, ten (102) geman einem der Anspriiche 1 bis 6,
aufweisend zumindest eines der folgenden Merkma- dessen Kopplungsstrukturen (108) mit den wei-
le: 40 teren Kopplungsstrukturen (152) der Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung (140) koppelbar sind;
wobei die mindestens eine Werkzeugelement- wobei die weiteren Kopplungsstrukturen (152)
aufnahme (106) in einem innenseitigen Endbe- an zwei einander gegenuberliegenden Seiten-
reich (144) geformt ist, insbesondere als halber flachen (154) der Werkzeugverwaltungsvorrich-
Hohlkegelstumpf ausgebildet ist, um ein einge- 45 tung (140) angeordnet sind.
fuhrtes Werkzeugelement (102) an eine vorge-
gebene innenseitige Position an einer Mantel- 9. Werkzeuganordnung (120) gemal einem der An-
flache (146) der Werkzeugelementaufnahme spriiche 7 bis 8, aufweisend zumindest eines der
(106) zu dréngen; folgenden Merkmale:
wobei die mindestens eine Werkzeugelement- 50
aufnahme (106) in einem aulenseitigen Endbe- wobei die weiteren Kopplungsstrukturen (152)
reich (148) ausgebildetist, insbesondere mittels einen Lagerbolzen (114) zum Durchfiihren
eines Paars von Schwenkarmen (150), um ein durch eine auRenseitige und sich verjingende
eingefiihrtes Werkzeugelement (102) an eine Einflhrschrage (112) der Kopplungsstrukturen
55

(108) des Blocks (100) bis in eine lokal aufge-
weitete Aufnahme (116) der Kopplungsstruktu-
ren (108) des Blocks (100) zum verriegelnden
Aufnehmen des Lagerbolzens (114) an der Auf-



10.

1.

12.

25

nahme (116) aufweist;

insbesondere wobei die weiteren Kopplungs-
strukturen (152) einen sich verjingenden Fort-
satz (156) an dem Lagerbolzen (114) aufwei-
sen, wobei der sich verjlingende Fortsatz (156)
zum, insbesondere formschlissigen, Aufneh-
men an der sich verjingenden Einfiihrschrage
(112) der Kopplungsstrukturen (108) des Blocks
(100) ausgebildet ist;

insbesondere wobei die weiteren Kopplungs-
strukturen (152) einen Hintergreifabschnitt
(134) zum Hintergreifen einer die Kopplungs-
strukturen (108) aufweisenden Seitenwand
(128) des Blocks (100) unter Einfiihrung zumin-
dest eines Teils des Hintergreifabschnitts (134)
in einen hinter der Seitenwand (128) befindli-
chen Hohlraum (132) aufweist;

wobei die weiteren Kopplungsstrukturen (152)
an einem Boden (158) der Werkzeugverwal-
tungsvorrichtung (140) schwenkbar gelagert
sind, um zum Unterstiitzen eines Freigebens ei-
nes mit der Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) gekoppelten Blocks (100) geschwenkt zu
werden.

Werkzeuganordnung (120) gemal einem der An-
spriiche 7 bis 9, wobei die Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung (140) eine Vorspanneinrichtung (160)
zum Vorspannen eines gekoppelten Blocks (100)
aufweist, welche Vorspanneinrichtung (160) derart
eingerichtet ist, dass bei Offnen der Werkzeugver-
waltungsvorrichtung (140) der Block (100) mittels
der Vorspanneinrichtung (160) selbsttatig aus einer
Lagerstellung in eine Zugriffsstellung bewegt wird;

insbesondere wobei die Vorspanneinrichtung (160)
eingerichtet ist, dass bei Offnen der Werkzeugver-
waltungsvorrichtung (140) der Block (100) angeho-
ben und/oder geschwenkt wird.

Werkzeuganordnung (120) gemalR einem der An-
spriiche 7 bis 10, aufweisend zumindest eines der
folgenden Merkmale:

wobei die Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) als streifenformiger Koppelgurt ausgebil-
det ist, an den der Block (100) angekoppelt ist;
wobei die Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) als Paar streifenformiger Koppelgurte
ausgebildetist, zwischen denen der Block (100)
gekoppelt ist.

Werkzeuganordnung (120) gemalR einem der An-
spriiche 7 bis 11, wobei die Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung (140) mindestens eine Koppelplatte
(164) aufweist, die mit einer weiteren, insbesondere
identischen, Koppelplatte (164’), mittels korrespon-
dierender Verbindungsstrukturen (166, 168) ver-
bindbar ist;
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insbesondere wobei die Verbindungsstrukturen
(166, 168) einer Koppelplatte (164) mindestens ei-
nen Verbindungszapfen (166) und/oder mindestens
eine Verbindungsoéffnung (168) aufweisen.

Werkzeuganordnung (120) gemal einem der An-
spriiche 7 bis 12, aufweisend zumindest eines der
folgenden Merkmale:

wobei die Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) als Gurtelclip ausgebildet ist, insbesonde-
re derart, dass bei Koppeln des Blocks (100) mit
der Werkzeugverwaltungsvorrichtung (140)
zwischen dem Giirtelclip und dem Block (100)
eine Schlaufe (170) zum Durchfiihren eines
Glrtels gebildet ist;

insbesondere wobei die Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung (140) derart ausgebildet ist, dass an
einer der Schlaufe (170) gegeniiberliegenden
Seite mindestens ein weiterer Block (100) kop-
pelbar ist;

insbesondere wobei die Werkzeugverwaltungs-
vorrichtung (140) ferner eine Steckaufnahme
(172) fur einen Bithalter (138) aufweist;

wobei die Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) als Box, insbesondere als Box mit Deckel
(174), ausgebildet ist;

wobei die Werkzeugverwaltungsvorrichtung
(140) mindestens eine Nut (176) zum Einhan-
gender Werkzeugverwaltungsvorrichtung (140)
und/oder zum handischen Greifen durch einen
Benutzer aufweist;

aufweisend eine Mehrzahl von miteinander in
Langsrichtung (178) und/oder in Querrichtung
(180) verbundenen Werkzeugverwaltungsvor-
richtungen (140).

14. Verfahren zum Verwalten von Werkzeugelementen

15.

(102), wobei das Verfahren aufweist:

benutzerdefiniertes Aufnehmen mindestens ei-
nes Werkzeugelements (102) an mindestens ei-
neran einemlanglichen Basiskorper (104)eines
Blocks (100) gebildeten Werkzeugelementauf-
nahme (106);

Koppeln des Blocks (100) mit einer Werkzeug-
verwaltungsvorrichtung (140) mittels Ausbil-
dens einer I6sbaren Wirkverbindung zwischen
an dem Basiskorper (104) gebildeten Kopp-
lungsstrukturen (108) und weiteren Kopplungs-
strukturen (108) der Werkzeugverwaltungsvor-
richtung (140).

Verfahren gemafl Anspruch 14, wobei das Verfah-
ren ein benutzerseitiges Bestiicken und/oder Umbe-
stiicken des Blocks (100) mit einem Satz von benut-
zerdefinierten Werkzeugelementen (102) aufweist,
der aus einem gréReren Reservoir von Werkzeuge-
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lementen (102) benutzerseitig ausgewahlt wird.
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