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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen Tisch,
insbesondere rollbarer Stehtisch, mit einer Tischplatte,
welche an einer ersten Seite eine erste Stltzeinrichtung
und an einer gegeniberliegenden zweiten Seite eine
zweite Stltzeinrichtung aufweist, wobei die erste und die
zweite Stitzeinrichtung jeweils zwei sich seitlich iber die
Tischplatte hinaus erstreckende Zapfen aufweisen, mit
einer ersten Kulissenfiihrung, welche an der ersten Seite
angeordnet ist und einer zweiten Kulissenfihrung, wel-
che an der zweiten Seite angeordnet ist, wobei die je-

TISCH UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES TISCHS

weiligen Zapfen der ersten und zweiten Stiitzeinrichtun-
gen verschieblich in den ersten und zweiten Kulissen-
fuhrungen aufgenommen sind, und wobei die erste Ku-
lissenfiihrung und die zweite Kulissenflihrung jeweils zu-
mindest eine U-férmige Fiihrungsbahn aufweisen, wobei
die Tischplatte durch Verschieben der Zapfen innerhalb
der U-férmigen Fihrungsbahnen in verschiedene Stel-
lungen verstellbar ist. Des Weiteren betrifft die Erfindung
ein Verfahren zur Herstellung eines Tischs.
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Beschreibung
GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Tisch,
insbesondere rollbaren Stehtisch, sowie ein Verfahren
zu dessen Herstellung.

TECHNISCHER HINTERGRUND

[0002] Verstellbare Tische existieren in unterschied-
lichsten Ausfiihrungen. Es existieren unter anderem ho-
henverstellbare Tische und neigungsverstellbare Ti-
sche. Erstere sind beispielsweise an Blroarbeitsplatzen
weit verbreitet, bei denen die Tischplatte aus ergonomi-
schen Grunden in ihrer Hohe verstellbar ist. Neigungs-
verstellbare Tische sind fiir gewdhnlich als Zeichentische
bekannt, bei denen sich die Neigung der Tischplatte aus
arbeitstechnischen Griinden verstellbar ist.

[0003] Dieder Verstellbarkeit zugrunde liegenden Me-
chanismen kénnen auf unterschiedliche Weise realisiert
werden. Beispielsweise beschreibt die EP 482333 A1
Mechanismen zur Anhebung und Neigung der Tischplat-
te. Dortistdie Tischplatte entlang einer Langlochbohrung
an der Tischplatte verschiebbar und durch eine Rampe
an der Seite des Tischgestells neigbar. Dabei dient ein
an dem Tischgestell ausgebildeter und in dem Langloch
aufgenommener Bolzen als Drehpunkt.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0004] Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden
Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen verbesserten
verstellbaren Tisch anzugeben.

[0005] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durch ei-
nen Tisch mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1
und/oder durch ein Verfahren mit den Merkmalen des
Patentanspruches 15 gelost.

[0006] Demgemal ist vorgesehen:

- Ein Tisch, insbesondere rollbarer Stehtisch, mit ei-
ner Tischplatte, welche an einer ersten Seite eine
erste Stitzeinrichtung und an einer gegentberlie-
genden zweiten Seite eine zweite Stltzeinrichtung
aufweist, wobei die erste und die zweite Stlitzein-
richtung jeweils zwei sich seitlich Giber die Tischplatte
hinaus erstreckende Zapfen aufweisen, mit einer
ersten Kulissenfiihrung, welche an der ersten Seite
angeordnet ist und einer zweiten Kulissenfiihrung,
welche an der zweiten Seite angeordnet ist, wobei
die jeweiligen Zapfen der ersten und zweiten Stiitz-
einrichtungen verschieblich in den ersten und zwei-
ten Kulissenfiihrungen aufgenommen sind, und wo-
bei die erste Kulissenfliihrung und die zweite Kulis-
senfihrung jeweils zumindest eine U-férmige Fih-
rungsbahn aufweisen, wobei die Tischplatte durch
Verschieben der Zapfen innerhalb der U-férmigen
Fihrungsbahnen in verschiedene Stellungen ver-
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stellbar ist.

- Ein Verfahren zur Herstellung eines Tischs, insbe-
sondere eines erfindungsgemafen Tisches, mitden
Schritten: Bereitstellen einer Tischplatte, welche an
einer ersten Seite eine erste Stitzeinrichtung und
an einer gegenuberliegenden zweiten Seite eine
zweite Stltzeinrichtung aufweist, wobei die erste
und die zweite Stitzeinrichtung jeweils zwei sich
seitlich Uber die Tischplatte hinaus erstreckende
Zapfen aufweist; Bereitstellen einer ersten Kulissen-
fihrung und einer zweiten Kulissenfiihrung, wobei
die Kulissenflihrungen jeweils zumindest eine
durchgehende erste U-férmige Fihrungsbahn auf-
weisen, Aufnehmen der Zapfen der ersten Stitzein-
richtung in die zumindest eine Fihrungsbahn der
ersten Kulissenfiihrung und der Zapfen der zweiten
Stitzeinrichtung in die zumindest eine Fihrungs-
bahn der zweiten Kulissenfihrung, so dass die
Tischplatte durch Verschieben der Zapfen innerhalb
der U-férmigen Fihrungsbahnen in verschiedene
Stellungen verstellbar ist.

[0007] Die der vorliegenden Erfindung zugrunde lie-
gende Erkenntnis besteht darin, dass eine in gegeniiber
angeordneten  Kulissenfilhrungen  aufgenommene
Tischplatte vielfaltige Mdoglichkeiten zur einfachen Ver-
stellung erlaubt. So kdnnen gewiinschte Stellungen der
Tischplatte leicht an unterschiedliche Anforderungen an-
gepasst werden kann.

[0008] Die der vorliegenden Erfindung zugrunde lie-
gende Idee besteht darin, eine Fiihrungsbahn der Kulis-
senfihrungen U-férmig zu gestalten, um durch Verschie-
bender Tischplatte verschiedene Stellungenin Hohe und
Neigung der Tischplatte zu ermdglichen. Im Gegensatz
zu einfachen linearen Fiihrungen erlaubt die U-Form der
Flhrungsbahn der Kulissenfiihrungen somit eine Ver-
stellbarkeit der Tischplatte in zwei Dimensionen, das
heilt in zwei translatorischen und einem rotatorischen
Freiheitsgrad.

[0009] Die Verstellung der Tischplatte wird manuell
durch einfache Kraftaufwendung direkt an der Tischplat-
te vorgenommen. Es wird vorteilhaft kein zusatzlicher
Rastmechanismus benétigt, sodass zum Verstellen vor-
teilhafterweise auch keine Entriegelung nétig ist.
[0010] Um eine sichere Aufnahme der Tischplatte in
den Kulissen zu sicher zu stellen, sind an der Tischplatte
beidseitig Stutzeinrichtungen mit Zapfen geeigneter Gro-
Re vorgesehen, welche in entsprechende Fiihrungsbah-
nen der Kulissen aufnehmbar sind. Insbesondere ent-
sprechen dazu die Zapfendurchmesser einer Nutbreite
der Fihrungsbahn.

[0011] Eine Stutzeinrichtung bezeichnet dabei ein
Bauteil oder eine Baugruppe, welches oder welche dafir
geeignet ist, die Tischplatte Gber die in den Fiihrungs-
bahnen aufgenommenen Zapfen in den Kulissenfiihrun-
gen an den gegenuberliegenden Seiten der Tischplatte
abzustitzen. Eine solche Stiitzeinrichtung kann aus ei-
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nem oder mehreren miteinander verbundenen Bauteilen
bestehen.

[0012] Beiden genannten Kulissenfiihrungen handelt
es sich um zumindest zu einer Seite offene Kulissenfih-
rungen. Die Fiihrungsbahnen sind als offene Nuten aus-
gebildet, in welche die Zapfen von einer Seite eingreifen.
Denkbar wére auch, die Fiihrungsbahnen als durchge-
hende Nuten auszubilden, wobei die Zapfen durch die
Nut hindurchgreifen.

[0013] Die Form der Zapfen kann dabei zylinderférmig
rund oder auch mit anderer Geometrie, wie beispielswei-
se zylinderférmig oval, eckig abgerundet oder kegelfor-
mig sein.

[0014] Die "U-Form" der Fihrungsbahn bezeichnet ei-
ne Form, die sich im Wesentlichen aus dem Verlauf der
Fihrungsbahn ergibt. Insbesondere handelt es sich um
eine liegende U-Form, wobei die Schenkel der U-Form
im Wesentlichen waagrecht angeordnet sind. U-férmig
ist dabei derart zu verstehen, dass im Verlauf zumindest
ein erster Abschnitt der Fihrungsbahn einem zweiten
Abschnitt im Wesentlichen gegenlaufig ist, wobei zwi-
schendiesen Abschnitten einim Wesentlichen senkrecht
dazu verlaufender Abschnitt enthalten ist.

[0015] Beiderersten Seite und der zweiten Seite han-
delt es sich bevorzugt um Schmalseiten, insbesondere
um Kanten der Tischplatte. Dementsprechend kénnen
die Stltzeinrichtungen jeweils an den Schmalseiten bzw.
Kanten selbst, aber auch im Bereich der Schmalseiten
bzw. Kanten an einer oberen oder unteren Oberflache
der Tischplatte vorgesehen sein. Darlber sind auch mit
der Tischplatte integrale Stiitzeinrichtungen denkbar.
[0016] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen ergeben sich aus den weiteren Unteranspriichen
sowie aus der Beschreibung unter Bezugnahme auf die
Figuren der Zeichnung.

[0017] GemaR einer Ausflihrungsform weisen die ers-
te Kulissenfuihrung und die zweite Kulissenfiihrung je-
weils eine von der ersten Flihrungsbahn getrennte zweite
U-férmige Fihrungsbahn auf. Bevorzugt sind die erste
Fihrungsbahn und die zweite Fiihrungsbahn der jewei-
ligen Kulissenfiihrungen derart voneinander beabstan-
det, dass an der ersten Seite und an der zweiten Seite
jeweils ein erster Zapfen von der jeweiligen ersten Fiih-
rungsbahn und ein zweiter Zapfen von der jeweiligen
zweiten Fuhrungsbahn aufgenommen ist. Durch die An-
ordnung von zwei Fihrungsbahnen je Kulissenfiihrung,
in welche die Zapfen der Stitzeinrichtungen jeweils auf-
genommen sind, istdie Tischplatte sowohl beim Arbeiten
als auch wahrend der Bewegung zur Verstellung stabil
und sicher gelagert. Die Unterteilung in zwei getrennte
Fihrungsbahnen erlaubt ferner eine kompaktere Kulis-
senflihrung.

[0018] GemaR einer Ausfiihrungsform weisen die U-
férmigen Fihrungsbahnen jeweils einen ersten Schen-
kel und einen zweiten Schenkel auf, welche Uber einen
Uberfiihrungsabschnitt miteinander verbunden sind. Die
Ausbildung eines speziell fiir die Uberfiihrung der Tisch-
platte geeigneten Abschnitts der Fiihrungsbahn von ei-
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nem in den anderen Schenkel ermdglicht die Verstell-
barkeit der Tischplatte sowohl in der Hohe als auch in
der Neigung. Insbesondere die U-Form der Fiihrungs-
bahnenindieser Ausfiihrungsform so zu verstehen, dass
Hauptrichtungen zweier Schenkel parallel oder leicht an-
gewinkelt zueinander verlaufen, und zu einer Hauptrich-
tung des Uberfiihrungsabschnitts abgewinkelt, vorzugs-
weise im Wesentlichen senkrecht, ausgerichtet sind, wo-
raus sich im Wesentlichen die U-Form ergibt. Die Haupt-
richtungen der Schenkel und des Uberfiihrungsab-
schnitts spannen dabei bevorzugt einen Winkel von etwa
90° auf, beispielsweise 75° bis 105°, insbesondere 85°
bis 95°, wobei selbstverstandlich auch genau 90° még-
lich sind.

[0019] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Uber-
fuhrungsabschnitte der Flihrungsbahnen durch einenim
Wesentlichen senkrecht verlaufenden Abschnitt der je-
weiligen Fihrungsbahn gebildet. Auf diese Weise wird
eine schwerkraftunterstitzt leicht zu durchquerende
Uberfilhrung der Tischplatte zwischen den zwei Schen-
keln realisiert.

[0020] GemaR einer Ausfihrungsform sind die ersten
und zweiten Schenkel jeweils waagrecht ausgerichtet.
Dadurch wird bei der Verstellung der Tischplatte nur ein
minimaler Kraftaufwand benétigt.

[0021] GemaR einer Ausflihrungsform sind die Schen-
kel der ersten Fiihrungsbahn und die Schenkel der zwei-
ten Fuhrungsbahn aufeinander zulaufend angeordnet.
Auf diese Weise ist einerseits in vorbestimmter Position
ein Anschlag durch die Enden der Schenkel gebildet, an-
dererseits kann eine einfache, sichere und intuitive HO-
henverstellbarkeit und Neigungsverstellbarkeit der
Tischplatte erreicht werden.

[0022] GemaR einer Ausfihrungsform sind durch eine
translatorisch-rotatorische Bewegung der Tischplatte die
Zapfen von den ersten Schenkeln der jeweiligen Fih-
rungsbahnen, insbesondere der jeweiligen ersten Fiih-
rungsbahnen, in die zweiten Schenkel der jeweiligen
Fuhrungsbahnen, insbesondere der jeweiligen ersten
FUhrungsbahnen, Gberfihrbar. Auf diese Weise kann die
Tischplatte durch eine einzige Bewegung schnell und
einfach sowohl in der Neigung als auch in der Héhe ver-
stellt werden, was die Handhabung des Tisches erleich-
tert.

[0023] GemaR einer Ausfihrungsform sind die Stitz-
einrichtungen fest an der Tischplatte angebracht. Das
ermdglicht einerseits eine Anpassbarkeit einer her-
kdmmlichen Tischplatte fur einen erfindungsgemaRen
Tisch, und andererseits eine stabile an die Kulissenfiih-
rung angepasste Anbindung der Tischplatte. Insbeson-
dere sind die jeweiligen Zapfen der Stltzeinrichtungen
Uber Befestigungsmittel an der Tischplatte angebracht.
Somit ist auch eine Austauschbarkeit der Zapfen ermdg-
licht, und somit die Wartungsfreundlichkeit erhéht wird.
[0024] GemaR einer Ausfihrungsform sind die Stutz-
einrichtungen einteilig mit der Tischplatte gebildet. Ins-
besondere sind die Zapfen der Stiitzeinrichtungen ein-
teilig mit der Tischplatte gebildet. Beispielsweise kann
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es sich um direkt aus dem Plattenmaterial gefraste Zap-
fen handeln. Bei Verbundholzwerksoffen ware auch ein
im Herstellungsprozess eingelegtes Einlageelement
bzw. Inlay denkbar. Auf diese Weise wird vorteilhaft die
Teileanzahl und somit die Komplexitat bei der Herstel-
lung und Montage reduziert.

[0025] GemaR einer Ausfiihrungsform weisen die Flh-
rungsbahnen der Kulissenfiihrungen, insbesondere die
ersten und zweiten Fiihrungsbahnen, jeweils zumindest
einen dritten Schenkel auf. Der dritte Schenkel verlauft
parallel zu den ersten und zweiten Schenkeln und ist
tiber den jeweiligen Uberfiihrungsabschnitt mit den ers-
ten und zweiten Schenkeln verbunden. Auf diese Weise
wird die Verstellbarkeit der Tischplatte um zusatzliche
Stellungen erweitert. Je nach GrolRe der Tischplatte und
der Kulissenfiihrungen ware es auch denkbar, zwei oder
mehr derartige dritte Schenkel zwischen dem ersten und
dem zweiten Schenkel vorzusehen. Insbesondere sind
die jeweiligen dritten Schenkel der ersten und zweiten
Fihrungsbahnen aufeinander zulaufend angeordnet,
was die Verstellbarkeit erleichtert. Weiterhin kénnen
noch zusatzliche Schenkel vorgesehen sein, welche
analog angeordnet sind und die Verstellbarkeit in analo-
ger Weise erhéhen.

[0026] GemaR einer Ausfihrungsform weisen die
Schenkel jeweils an einem Basisabschnitt, an welchem
die Schenkel an den Uberfiihrungsabschnitt angrenzen,
eine Widerstandseinrichtung auf. Der damit bereitge-
stellte Widerstand wirkt einem Verrutschen der Tisch-
platte in einer waagerechten oder geneigten Ausrichtung
in zumindest eine Richtung entgegen. Bei der Wider-
standseinrichtung handelt es sich insbesondere um eine
Steigung zum Uberfilhrungsabschnitt, so dass ein Wi-
derstand durch eine Héhenarbeit bereitgestellt ist. Alter-
nativ oder zuséatzlich kénnen aber auch andere Wider-
standseinrichtungen wie Reibungswiderstande vorgese-
hen sein, beispielsweise in Form einer rauen Oberflache,
eines in die Fihrungsbahn eingearbeiteten Gummikor-
pers, einer auf die Zapfen wirkenden Feder, insbeson-
dere einer auf den Zapfen in der Fiihrungsbahn wirken-
den Blattfeder, oder dergleichen.. Auf diese Weise wird
eine gewisse Rickhaltung der Tischplatte erreicht und
soein Verrutschen der Tischplatte verhindert. Das erhéht
vorteilhaft die Sicherheit und Stabilitat der Tischplatte
und ermd@glicht auch ein handwerkliches Arbeiten auf
dem Tisch.

[0027] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Kulis-
senfihrungen aus einem Holzwerkstoff hergestellt. Die
Verwendung von Holzwerkstoffen ermdglicht eine rei-
bungsarme Paarung mit Zapfen aus Kunststoff oder Me-
tall. Ferner sind damit vielfaltige, insbesondere farbliche,
Designgestaltungen bei einer natiirlichen optischen Er-
scheinung madglich. Es kdnnen insbesondere Holzfaser-
werkstoffe oder Holzverbundwerkstoffe eingesetzt wer-
den, welche eine hohe Festigkeit und dennoch gute Zer-
spanbarkeit bzw. Bearbeitbarkeit zur Herstellung der Ku-
lissenfiihrung aufweisen. Ferner werden diese Werkstof-
fe aufgrund der hohen Lebensdauer und Wartungsfrei-
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heit bevorzugt verwendet.

[0028] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die jeweils
zwei Zapfen der ersten und zweiten Stitzeinrichtung mit
zwei durchgehenden Quertragern der Tischplatte gebil-
det, welche die erste und zweite Stiitzeinrichtung mitein-
ander verbinden. Auf diese Weise kdnnen die Stitzein-
richtungen leicht an der Tischplatte montiert und stabil
ausgestaltet werden. Insbesondere verlaufen die Quer-
trager parallel zueinander. Auf diese Weise kann eine
Art Tischzarge mitdem Quertréager und den Stiitzeinrich-
tungen gebildetwerden. Damit erh6hen sich die Stabilitat
und die Belastbarkeit der Tischplatte.

[0029] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Quer-
trager aus jeweils einem einstlickigen durchgehenden
Rohr gebildet. Das Rohr ist dabei insbesondere als
Rundrohr ausgebildet. Auf diese Weise wird eine hohe
Stabilitat der Stltzeinrichtungen mit leicht verfiigbaren
Bauteilen und vielfaltigen Ausgestaltungsmadglichkeiten
bei Material und Dimensionierung, beispielsweise aus
Metall oder aus Kunststoff, ermdglicht.

[0030] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform ist ei-
ne Ent-/Verriegelungsvorrichtung vorgesehen, die mit
der Tischplatte gekoppelt ist. Die Ent-/Verriegelungsvor-
richtung ist derart ausgebildet, die Tischplatte in einem
verriegelten Zustand derart zu sichern, dass ein verse-
hentliches Herunterfallen der Tischplatte innerhalb der
ersten und zweiten Kulissenfiihrung verhindert wird. Die
Ent-/Verriegelungsvorrichtung dient somit der Gewahr-
leistung der Sicherheit und Gebrauchstauglichkeit und
soll verhindern, dass die Tischplatte nicht versehentlich
herunterfallen kann vorgesehen ist. Die Ent-/Verriege-
lungsvorrichtung kann beispielsweise tber 1 oder 2 oder
mehr Seilziige - wie etwa Bowdenziige - realisiert sein,
Uberwelche ein Ausldsehebel betatigbarist, der zum Bei-
spiel federgelagerte Verriegelungshiilsen auf einer
Tischseite entriegelt. Die federgelagerten Verriege-
lungshiilsen kénnen dann selbststéandig wiederin der ge-
winschten Kulissenbahn einrasten.

[0031] Die obigen Ausgestaltungen und Weiterbildun-
gen lassen sich, sofern sinnvoll, beliebig miteinander
kombinieren. Insbesondere sind samtliche Merkmale
des Tisches auf das Verfahren zur Herstellung des Ti-
sches ubertragbar. Weitere mogliche Ausgestaltungen,
Weiterbildungen und Implementierungen der Erfindung
umfassen auch nicht explizit genannte Kombinationen
von zuvor oderim Folgenden beziiglich der Ausflihrungs-
beispiele beschriebenen Merkmale der Erfindung. Ins-
besondere wird dabei der Fachmann auch Einzelaspekte
als Verbesserungen oder Ergédnzungen zu der jeweiligen
Grundform der vorliegenden Erfindung hinzufligen.

INHALTSANGABE DER ZEICHNUNG

[0032] Dievorliegende Erfindung wird nachfolgend an-
handderin den schematischen Figuren der Zeichnungen
angegebenen Ausfliihrungsbeispiele néher erlautert. Es
zeigen dabei:
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Fig. 1a  eine Bruchkantendarstellung einer Ausflh-
rungsform eines Tisches mit einer Tischplatte
in einer waagerechten und hohen Stellung;

Fig. 1b  eine Bruchkantendarstellung der Ausflh-
rungsform des Tisches aus Fig. 1a mit einer
Tischplatte in einer geneigten Stellung;

Fig. 1c  eine Bruchkantendarstellung der Ausflh-
rungsform des Tisches aus Fig. 1a und 1b mit
der Tischplatte in einer waagerechten und
niedrigen Stellung;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiih-
rungsform eines Tisches;

Fig. 3 ein Schnittbild des Tisches gemaf Fig. 2;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer Ausfiih-
rungsform eines rollbaren Stehtisches;

Fig. 5 eine Ausflhrungsform eines Zapfens zur Auf-
nahme in eine Kulissenfiihrung; und

Fig. 6 eine schematische Darstellung eines Verfah-
rens zur Herstellung eines Tisches.

[0033] Die beiliegenden Zeichnungen sollen ein wei-

teres Verstandnis der Ausfiihrungsformen der Erfindung
vermitteln. Sie veranschaulichen Ausfiihrungsformen
und dienen im Zusammenhang mit der Beschreibung der
Erklarung von Prinzipien und Konzepten der Erfindung.
Andere Ausfiihrungsformen und viele der genannten
Vorteile ergeben sich im Hinblick auf die Zeichnungen.
Die Elemente der Zeichnungen sind nicht notwendiger-
weise malistabsgetreu zueinander gezeigt.

[0034] In den Figuren der Zeichnungen sind gleiche,
funktionsgleiche und gleich wirkende Elemente, Merk-
male und Komponenten - sofern nichts Anderes ausfiihrt
ist -jeweils mit denselben Bezugszeichen versehen.

BESCHREIBUNG VON AUSFUHRUNGSBEISPIELEN

[0035] Fig. 1abis 1czeigenBruchkantendarstellungen
einer Ausfiihrungsform eines Tisches 1 mit einer Tisch-
platte 2 in unterschiedlichen Stellungen.

[0036] Derin Fig. 1a bis 1c gezeigte Tisch 1 umfasst
eine Tischplatte 2, welche an einer ersten Seite 3 eine
erste Stitzeinrichtung 5 und an einer gegenuberliegen-
den zweiten Seite 4 eine zweite Stltzeinrichtung 6 auf-
weist. Die erste Seite 3 des Tisches 1 mit der ersten
Stitzeinrichtung 5 ist auf der rechten Seite als Ausbruch
in den Figuren 1a bis 1c dargestellt, wahrend die zweite
Seite 4 des Tisches 1 mit der zweiten Stiitzeinrichtung 6
auf der linken Seite in einer Seitenansichtin den Figuren
1a bis 1c dargestellt ist.

[0037] Die erste und die zweite Stutzeinrichtung 5, 6
weisen jeweils zwei Zapfen 7, 8 auf, welche sich seitlich

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Uber die Tischplatte 2 hinaus erstrecken. An der ersten
Seite 3 des Tisches 1 ist eine erste Kulissenfiihrung 9
angeordnet. An der zweiten Seite 4 des Tisches 1 isteine
zweite Kulissenfiihrung 10 angeordnet, welche in dieser
Ausfiihrungsform des Tisches 1 der ersten Kulissenfiih-
rung 9 in ihrer Form und GréRe gleich ausgebildet ist.
Beide Kulissenflihrungen sind die jeweiligen Zapfen 7, 8
der ersten und zweiten Stitzeinrichtungen 5, 6 ver-
schieblich aufgenommen.

[0038] Die Kulissenfiihrungen 9, 10 sind dabei derart
ausgestaltet, dass sie durchgehende U-férmige Fuh-
rungsbahnen 11 aufweisen. In der dargestellten Ausfiih-
rungsform weist der Tisch 1 eine von einer ersten Fiih-
rungsbahn 11 getrennte durchgehende zweite U-férmige
Flhrungsbahn 12 auf. Dabei sind die ersten und zweiten
FUhrungsbahnen 9, 10 in ihrer Form und GréRe gleich
ausgebildet.

[0039] Die erste U-férmige Fihrungsbahn 11 und die
zweite U-férmige Flihrungsbahn 11 weisen jeweils einen
ersten Schenkel 13 und einen zweiten Schenkel 14 auf.
Die jeweiligen Schenkel 13, 14 verlaufen hier gerade und
zueinander parallel und sind (iber einen Uberfiihrungs-
abschnitt 15 miteinander verbunden. Bei weiteren Aus-
fuhrungsformen kdnnen die Schenkel 13, 14 aber auch
kurvenférmig oder wellenférmig, ausgebildet sein.
[0040] Dartber hinaus sind in dieser dargestellten
Ausfihrungsform die Schenkel 13, 14 der ersten Fih-
rungsbahn 11 und die Schenkel 13, 14 der zweiten Fiih-
rungsbahn 12 aufeinander zulaufend angeordnet. Bei
weiteren Ausfiihrungsformen kdnnen die Fiihrungsbah-
nen 11, 12 aber auch umgekehrt orientiert angeordnet
sein, so dass die Schenkel 13, 14 der ersten Fiihrungs-
bahn 11 und die Schenkel 13, 14 der zweiten Flihrungs-
bahn 12 voneinander weglaufend angeordnet sind.
[0041] Durch Verschieben der jeweiligen Zapfen 7, 8
innerhalb der U-férmigen Fiihrungsbahnen 11, 12 ist die
Tischplatte 2 in verschiedene Stellungen verstellbar.
Vorzugsweise sind die erste Fihrungsbahn 11 und die
zweite FUhrungsbahn 12 der jeweiligen Kulissenfiihrun-
gen 9, 10 derart voneinander beabstandet, dass an der
ersten Seite 3 und der zweiten Seite 4 des Tisches 1
jeweils ein erster Zapfen 7 von der jeweiligen ersten Fiih-
rungsbahn 11 und ein zweiter Zapfen 8 von der jeweiligen
zweiten Fihrungsbahn 12 aufgenommen sind. So kén-
nen durch eine mit der U-Form vorgegebenen translato-
risch-rotatorische Bewegung der Tischplatte 2 die Zap-
fen 7, 8 von den ersten Schenkeln 13 der jeweiligen ers-
ten Flihrungsbahnen 11 in die zweiten Schenkel 14 der
jeweiligen ersten Fihrungsbahn 11 Uberfiihrt werden,
wie in den folgenden Fig. 1b und 1c verdeutlicht wird.
[0042] Die Uberfiihrungsabschnitte 15 sind durch ei-
nen im Wesentlichen senkrecht verlaufenden Abschnitt
der jeweiligen Fuhrungsbahnen 11, 12 gebildet. Analog
zu den Schenkeln 13, 14 kénnen die Uberfiihrungsab-
schnitte 15 jedoch bei weiteren Ausfiihrungsformen bei-
spielsweise auch kurvenférmig oder wellenférmig, aus-
gebildet sein, um auf diese Weise beispielsweise Zwi-
schenstellungen der Tischplatte zu realisieren.
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[0043] Somit kann die Tischplatte 2 zunachst in eine
erste Richtung, beispielsweise nach links in den Fig. 1a
bis 1c, translatorisch verschoben werden, so dass beid-
seitig die zweiten Zapfen 8 der zweiten Fiihrungsbahnen
12 von den ersten Schenkeln 13 zunéchst in die Uber-
fuhrungsabschnitte 15 verschoben werden. Sodann kén-
nen beidseitig die zweiten Zapfen 8 in den Uberfiihrungs-
abschnitten 15 nach unten gefiihrt werden, wodurch sich
die Tischplatte 2 mit einer rotatorisch-translatorischen
Bewegung neigt. Bei dieser Bewegung bewegen sich die
ersten Zapfen 7 in der ersten Fiihrungsbahn 11 entspre-
chend translatorisch mit, bleiben aber in den ersten
Schenkeln 13 der ersten Fuhrungsbahnen aufgenom-
men. Die zweiten Zapfen 8 kdnnen in Anschluss an die
Uberfiihrungsabschnitte 15 mit einer weiteren translato-
rischen Bewegung in eine der ersten Richtung entgegen-
gesetzte zweite Richtung, in diesem Falle nach rechts in
den Fig. 1a bis 1¢, von den Uberfiihrungsabschnitten 15
in die waagrecht ausgerichteten zweiten Schenkel 14
Uberfuhrt werden. Die Tischplatte 2 in einer daraus re-
sultierenden geneigten Stellung ist in Fig. 1b gezeigt.
[0044] Analog zu der im vorstehenden Absatz be-
schriebenen Vorgehensweise kdnnen die jeweiligen ers-
ten Zapfen 7 nun von den ersten Schenkeln 13 der ersten
Fihrungsbahnen 11 iber die im Wesentlichen senkrecht
verlaufenden Uberfilhrungsabschnitte 15 der ersten
Fihrungsbahn 11 mit einer weiteren translatorisch-rota-
torischen Bewegung in die zweiten Schenkel 14 ber-
fuhrtwerden. Dies flihrt dazu, dass die Tischplatte 2 wie-
der in eine waagerechte, aber im Vergleich zur Ur-
sprungsstellung der Fig. 1a tieferen Stellung Uberfiihrt
wird, wie sie in Fig. 1c dargestellt ist.

[0045] Die Kulissenfiihrungen 9, 10 sind dabei bevor-
zugt aus einem Holzwerkstoff ausgebildet. Insbesondere
werden dabei Massivholz, ein Holzfaserwerkstoff oder
einem Holzverbundwerkstoff verwendet. Analog kann
auch die Tischplatte aus demselben oder einem anderen
Holzwerkstoff ausgebildet sein, sodass ein einheitliches
Design ermdglicht ist. Alternativ sind Kulissenfiihrungen
aus Metall oder Kunststoff aber ebenfalls denkbar.
[0046] Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht einer
Ausfiihrungsform eines Tisches 1.

[0047] Inderin Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform des
Tisches 1 weisen die ersten und zweiten Flihrungsbah-
nen 11, 12 der Kulissenfiihrungen 9, 10 jeweils eine
Rickplatte 26 und einen dritten Schenkel 16 auf. Die
Ruckplatten 26 decken jeweils die der Tischplatte abge-
wandte Seite der Kulissenfilhrungen 9, 10 ab und dienen
so als Einklemmschutz. Der zusatzliche dritte Schenkel
16 verlauft parallel zu den ersten und zweiten Schenkeln
13, 14. Entsprechend ist der dritte Schenkel 16 liber den
jeweiligen Uberfiihrungsabschnitt 15 mit den ersten und
zweiten Schenkeln 13, 14 verbunden. Analog zu den ers-
ten und zweiten Schenkeln 13, 14 der ersten und zweiten
Fihrungsbahn 11, 12 sind die jeweiligen dritten Schenkel
16 der ersten und zweiten Fiihrungsbahnen 11, 12 eben-
so aufeinander zulaufend angeordnet sind. Auf diese
Weise wird jeweils eine zusatzliche Neigungs- und H6-
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henverstellbarkeit der Tischplatte 2 erreicht. Ein zusatz-
licher Neigungswinkel ergibt sich, wenn die ersten Zap-
fen 7 in dem dritten Schenkel 16 und die zweiten Zapfen
8 in dem ersten Schenkel aufgenommen sind. Sind erste
und zweite Zapfen 7,8 in den dritten Schenkeln aufge-
nommen, ist eine zusatzliche, in diesem Fall niedrigere,
Hohenposition der Tischplatte 2 erreicht.

[0048] Inder Ausfiihrungsform der Fig. 2 sind die Stut-
zeinrichtungen 5, 6, fest an der Tischplatte 2 angebracht.
Insbesondere sind die Zapfen 7, 8 ebenfalls an der Tisch-
platte 2 fest angebracht. Dazu sind die jeweils zwei Zap-
fen 7, 8 der ersten und zweiten Stiitzeinrichtung 5, 6 mit
zwei durchgehenden Quertragern 19 der Tischplatte 2
gebildet, welche die erste und zweite Stitzeinrichtung
miteinander verbinden. So entsteht eine stabile Querver-
bindung unter der Tischplatte 2, welche der Tischplatte
2 zusétzliche Stabilitat gibt. Die Quertrager 19 sind hier
beispielhaftjeweils aus einem einstiickigen Rundrohr ge-
bildet und verlaufen parallel zueinander.

[0049] AuBerdemistin Fig. 2 ein zusatzlicher Quertra-
ger 21 gezeigt, welcher die beiden Kulissenflihrungen
unterhalb verbindet um auf diese Weise einem Tischge-
stell 20 des Tisches 1 zusatzliche Stabilitat zu geben.

[0050] Fig. 3 zeigt ein Schnittbild des Tisches 1 gemaf
Fig. 2.
[0051] Die in Fig. 3 gezeigte Kulissenfiihrung 9 weist

in den ersten und zweiten Flihrungsbahnen 11, 12 neben
erstenund zweiten Schenkeln 13, 14 jeweils einen dritten
Schenkel 16 auf, welcher parallel zu den ersten und zwei-
ten Schenkeln 13, 14 verlauft und welcher ber den je-
weiligen Uberfilhrungsabschnitt 15 mit den ersten und
zweiten Schenkeln 13, 14 verbunden ist. Die jeweiligen
dritten Schenkel 16 der ersten und zweiten Fiihrungs-
bahnen 11, 12 sind aufeinander zulaufend angeordnet.
[0052] Im Gegensatz zu den Schenkeln 13, 14 der
Ausfuhrungsform nach Fig. 1a-1c weisen die ersten,
zweiten und dritten Schenkel 13, 14, 16 jeweils an einem
Basisabschnitt 17, an welchem die Schenkel 13, 14, 16
an den Uberfiihrungsabschnitt 15 angrenzen, einen Wi-
derstand 18 in Form einer Steigung zum Uberfiihrungs-
abschnitt 15 auf. Bei weiteren Ausfihrungsformen kon-
nen auch andere Formen von Widerstédnden genutzt wer-
den, wie beispielsweise eine Feder, ein Gummielement
oder eine raue Oberflache der Fihrungsbahnen 11, 12.
[0053] Die Widerstéande 18 sind derartangeordnetund
ausgebildet, dass sie ein Verrutschen der Tischplatte 2
in einer waagerechten oder geneigten Ausrichtung in zu-
mindest eine Richtung verhindern. Auf diese Weise ist
die Tischplatte 2 in ihrer Position fixiert und verriegelt.
Ferner kdnnen beim Benutzen des Tisches 1 auftretende
StoRe an der Tischplatte 2 von den Widerstanden 18
aufgefangen werden, so dass damit ein handwerkliches
Arbeiten ermoglicht wird, auch ein durchaus impulsives
Arbeiten.

[0054] Fig. 4 zeigt eine perspektivische Ansicht einer
Ausflihrungsform eines rollbaren Stehtisches 1.

[0055] In dieser Ausflihrungsform ist der Tisch 1 als
rollbarer Stehtisch bzw. sogenannter Seminartisch aus-
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gebildet, womit der Tisch 1 leicht an unterschiedliche Or-
te, beispielweise flir Seminarzwecke an unterschiedliche
Orte eines Seminarraums oder in andere Seminarraume
transportierbar ist.

[0056] Das Tischgestell 20 ist ebenso mit einem zu-
satzlichen Quertrager 21 ausgestaltet, der die erste und
zweite Kulissenfiihrung 9, 10 zusatzlich abstiitzt. Weiter-
hin ist eine obere Aufhangung 22 und eine untere Auf-
hangung 23 vorgesehen, welche fir Gegenstande vor-
gesehen sind, die im Rahmen eines Seminars genutzt
werden. Insbesondere kdnnen hier auch Sitzmdbel ein-
gehangt werden. Auf diese Weise is ein kompakt und
praktisch transportabel ausgestalteter Arbeitstisch bzw.
Seminartisch bereitgestellt.

[0057] Fig. 5 zeigt eine Ausfiihrungsform eines Zap-
fens 7, 8 zur Aufnahme in eine Kulissenfiihrung 9, 10.
[0058] Der Zapfen 7, 8 besteht im Wesentlichen aus
einer Hulse 24, welche in die Kulissenfihrungen 9, 10
aufnehmbar ist, bzw. in diese eingreift. AulRerdem enthalt
er einen die Hilse fixierenden Aufsatz 25, der zum Auf-
setzen auf einen als Rohr ausgebildeten Quertrager 19
vorgesehen ist und einen Flansch 27 aufweist. Der Zap-
fen ist somit stufenweise zylinderférmig ausgebildet, wie
in Fig. 5 gezeigt, wobei der Flansch 27 einen Anschlag
gegen die Kulissenfiuhrung darstellt.

[0059] Fig. 6 ist eine schematische Darstellung eines
Verfahrens zur Herstellung eines Tisches 1.

[0060] Das Verfahren sieht in einem ersten Schritt ein
Bereitstellen S1 einer Tischplatte 2 vor. An der Tischplat-
te wird an einer ersten Seite 3 eine erste Stiitzeinrichtung
5 und an einer gegeniiberliegenden zweiten Seite 4 eine
zweite Stltzeinrichtung 6 ausgebildet, integriert oder an-
gebracht. Dabei werden an die erste und die zweite Stiit-
zeinrichtung 5, 6 jeweils zwei sich seitlich Gber die Tisch-
platte 2 hinaus erstreckende Zapfen 7, 8 vorgesehen.
[0061] Der folgende Schritt enthdlt das Bereitstellen
S2 einer ersten Kulissenfiihrung 8 und einer zweiten Ku-
lissenfilhrung 9. Die ersten und zweiten Kulissenfihrun-
gen werden durch jeweils eine durchgehende erste U-
férmige Fihrungsbahn 11 und eine von der ersten Fih-
rungsbahn 11 getrennte durchgehende zweite U-férmige
Fihrungsbahn 12 gebildet, welche beispielsweise in eine
geeignete Holzplatte gefrastwerden kann. Dabei werden
in die erste U-férmige Fihrungsbahn 11 und die zweite
U-férmige Fuhrungsbahn 11 jeweils ein erster Schenkel
13 und ein zweiter Schenkel 14 ausgebildet. Die ersten
und zweiten Schenkel 13, 14 verlaufen dabei zueinander
parallel und werden iiber einen Uberfilhrungsabschnitt
15 miteinander verbunden. Die ersten und zweiten
Schenkel 13, 14 der ersten Fihrungsbahn 11, 12 und
die ersten und zweiten Schenkel 13, 14 der zweiten Fih-
rungsbahn 11, 12 werden dabei aufeinander zulaufend
ausgebildet.

[0062] Der dritte Schritt beinhaltet ein Aufnehmen S3
derZapfen 7, 8 der ersten Stitzeinrichtung 5 in die ersten
und zweite Fihrungsbahnen 11, 12 der ersten Kulissen-
fuhrung 9. Analog dazu enthalt der vierte Schritt ein Auf-
nehmen S4 der Zapfen 7, 8 der zweiten Stitzeinrichtung
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6in die ersten und zweite Fihrungsbahn 11, 12 der zwei-
ten Kulissenfiihrung 9. Die Schritte des Aufnehmens S3,
S4 der Tischplatte 2 in die erste und zweite Flihrungs-
bahn 11, 12 werden derart ausgefiihrt, dass die Tisch-
platte 2 durch Verschieben der Zapfen 7, 8 innerhalb der
Fahrungsbahnen 11, 12 in verschiedene Stellungen ver-
stellbar ist. Dies geschieht in der Regel damit, dass erste
Zapfen 7 in den ersten Schenkel 13 der ersten Flihrungs-
bahn 11 und zweite Zapfen 8 in die ersten Schenkel 13
der zweiten FUhrungsbahn 12 aufgenommen werden.
Jedoch ist die Aufnahme dahingehend nicht beschrankt
und kann auch andere durch die Dimensionen der Fuh-
rungsbahnen 11, 12 zugelassene Stellungen ermogli-
chen.

[0063] Obwohl die vorliegende Erfindung anhand be-
vorzugter Ausfihrungsformen vorstehend vollstandig
beschrieben wurde, ist sie darauf nicht beschrankt, son-
dern auf vielfaltige Art und Weise modifizierbar.

[0064] Insbesondere kann alternativ zu Quertréagern
mit angebrachten Zapfen auch vorgesehen sein, dass
die Stitzeinrichtungen 5, 6 einteilig mit der Tischplatte 2
gebildet sind. Dies gilt insbesondere fiir die Zapfen 7, 8
der jeweiligen Stiitzeinrichtungen 5, 6.

[0065] Auch wenn in den obigen Ausfihrungsformen
in ihrer Form und GroéRe gleich ausgebildet, kénnen die
erste Kulissenfiihrung 9 und die zweite Kulissenfihrung
10 grundsatzlich auch unterschiedlich ausgestaltet sein,
solange sie die fiir die Kulissenfiihrungen 9, 10 vorgese-
henen Funktionen erflllen. Analoges gilt fiur die erste
FUhrungsbahn 11 und der zweite Fiihrungsbahn 12 der
jeweiligen Kulissenfiihrungen 9, 10.

Bezugszeichenliste
[0066]

Tisch

Tischplatte

erste Seite der Tischplatte
zweite Seite der Tischplatte
erste Stitzeinrichtung
zweite Stitzeinrichtung
erster Zapfen

zweiter Zapfen

9 erste Kulissenfiihrung

10  zweite Kulissenfiihrung

11 erste Fiihrungsbahn

12 zweite Fihrungsbahn

13  erster Schenkel

14  zweiter Schenkel

15 Uberfilhrungsabschnitt

16  dritter Schenkel

17  Basisabschnitt eines Schenkels
18  Widerstand

19 Quertrager der Tischplatte
20 Tischgestell

21 Quertrager

22 obere Aufhdngungsrohre

o ~NO O WN -
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23 untere Aufhdngungsrohr

24  Hulse

25 Aufsatz

26  Rickplatte

27  Flansch

Patentanspriiche

1. Tisch (1), insbesondere rollbarer Stehtisch,

miteiner Tischplatte (2), welche an einer ersten Seite
(3) eine erste Stltzeinrichtung (5) und an einer ge-
geniberliegenden zweiten Seite (4) eine zweite
Stutzeinrichtung (6) aufweist, wobei die erste und
die zweite Stultzeinrichtung (5, 6) jeweils zwei sich
seitlich tber die Tischplatte (2) hinaus erstreckende
Zapfen (7, 8) aufweisen,

mit einer ersten Kulissenfihrung (9), welche an der
ersten Seite (3) angeordnetist, und mit einer zweiten
Kulissenfiihrung (10), welche an der zweiten Seite
(4) angeordnet ist, wobei die jeweiligen Zapfen (7,
8) der ersten und zweiten Stitzeinrichtungen (5, 6)
verschieblichin den ersten und zweiten Kulissenfiih-
rungen (9, 10) aufgenommen sind, und

wobei die erste Kulissenfihrung (9) und die zweite
Kulissenfiihrung (10) jeweils zumindest eine U-for-
mige Fuhrungsbahn (11) aufweisen, wobei die
Tischplatte (2) durch Verschieben der Zapfen (7, 8)
innerhalb der U-férmigen Fihrungsbahnen (11, 12)
in verschiedene Stellungen verstellbar ist.

Tisch nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Kulissenfiihrung (9) und die zweite
Kulissenfiihrung (10) jeweils eine von der ersten
Fihrungsbahn (11) getrennte zweite U-férmige Fiih-
rungsbahn (12) aufweisen, wobei die erste Fih-
rungsbahn (11) und die zweite Fihrungsbahn (12)
der jeweiligen Kulissenfiihrungen (9, 10) derart von-
einander beabstandet sind, dass an der ersten Seite
(3) und an der zweiten Seite (4) jeweils ein erster
Zapfen (7) von der jeweiligen ersten Flihrungsbahn
(11) und ein zweiter Zapfen (8) von der jeweiligen
zweiten Fihrungsbahn (12) aufgenommen sind.

Tisch nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die U-férmigen Fihrungsbahnen (11, 12) je-
weils einen ersten Schenkel (13) und einen zweiten
Schenkel (14) aufweisen, welche (iber einen Uber-
fihrungsabschnitt (15) miteinander verbunden sind
wobei die Uberfiihrungsabschnitte (15) der Fiih-
rungsbahnen (11, 12) vorzugsweise durch einen im
Wesentlichen senkrecht verlaufenden Abschnitt der
jeweiligen Fuhrungsbahn (11, 12) gebildet sind.

Tisch nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
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10.

1.

dass die ersten und zweiten Schenkel (13, 14) je-
weils waagrecht ausgerichtet sind.

Tisch nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schenkel (13, 14) der ersten Fiihrungsbahn
(11) und die Schenkel (13, 14) der zweiten Fih-
rungsbahn (12) aufeinander zulaufend angeordnet
sind.

Tisch nach einem der Anspriiche 3 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass durch eine translatorisch-rotatorische Bewe-
gung der Tischplatte (2) die Zapfen (7, 8) von den
ersten Schenkeln (13) der jeweiligen Fiihrungsbah-
nen (11) in die zweiten Schenkel (14) der jeweiligen
Fihrungsbahnen (11) tberfihrbar sind.

Tisch nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Stitzeinrichtungen (5, 6), insbesondere die
Zapfen (7, 8), fest an der Tischplatte (2) angebracht
sind.

Tisch nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Stitzeinrichtungen (5, 6), insbesondere die
Zapfen (7, 8), einteilig mit der Tischplatte (2) gebildet
sind.

Tisch nach einem der Anspriiche 3 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fihrungsbahnen (11, 12) der Kulissenfiih-
rungen (9, 10) jeweils zumindest einen dritten
Schenkel (16) aufweisen, welcher parallel zu den
ersten und zweiten Schenkeln (13, 14) verlauft und
tiber den jeweiligen Uberfiihrungsabschnitt (15) mit
den ersten und zweiten Schenkeln (13, 14) verbun-
den ist.

Tisch nach einem der Anspriiche 3 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schenkel (13, 14, 16) jeweils an einem Ba-
sisabschnitt (17), an welchem die Schenkel (13, 14,
16) an den Uberfilhrungsabschnitt (15) angrenzen,
eine Widerstandseinrichtung (18), insbesondere ei-
ne Steigung zum Uberfiihrungsabschnitt (15), auf-
weisen, welche einen Widerstand gegen ein Verrut-
schender Tischplatte (2) in einer waagerechten oder
geneigten Ausrichtung in zumindest eine Richtung
bereitstellt.

Tisch nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Kulissenfiihrungen (9, 10) aus einem Holz-
werkstoff, insbesondere Holzfaserwerkstoff oder
Holzverbundwerkstoff, hergestellt sind.
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12. Tisch nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die jeweils zwei Zapfen (7, 8) der ersten und
zweiten Stitzeinrichtung (5, 6) mit zwei durchgehen-
den, insbesondere parallel zueinander verlaufen- %
den, Quertragern (19) der Tischplatte (2) gebildet
sind, welche die erste und zweite Stltzeinrichtung
(5, 6) miteinander verbinden.

13. Tisch nach Anspruch 12, 10
dadurch gekennzeichnet,
dass die Quertrager (19) aus jeweils einem einsti-
ckigen durchgehenden Rohr, insbesondere Rund-
rohr, gebildet sind.
15
14. Tisch nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine Ent-/Verriegelungsvorrichtung vorgese-
hen ist, die mit der Tischplatte (2) gekoppelt ist und
die derart ausgebildet ist, die Tischplatte (2)ineinem 20
verriegelten Zustand derart zu sichern, dass ein ver-
sehentliches Herunterfallen der Tischplatte (2) in-
nerhalb der ersten und zweiten Kulissenfiihrung (9,
10) verhindert wird.
25
15. Verfahren zur Herstellung eines Tischs, insbeson-
dere eines Tisches gemal einen der vorstehenden
Anspriche, mit den Schritten:

Bereitstellen (S1) einer Tischplatte (2), welche 30
an einer ersten Seite (3) eine erste Stitzeinrich-
tung (5) und an einer gegentiberliegenden zwei-

ten Seite (4) eine zweite Stitzeinrichtung (6)
aufweist, wobei die erste und die zweite Stiitz-
einrichtung (5, 6) jeweils zwei sich seitlich iber 35
die Tischplatte (2) hinaus erstreckende Zapfen

(7, 8) aufweisen;

Bereitstellen (S2) einer ersten Kulissenfiihrung

(8) und einer zweiten Kulissenfiihrung (9), wobei

die Kulissenfiihrungen (9, 10) jeweils zumindest 40
eine durchgehende erste U-férmige Flhrungs-
bahn (11) aufweisen,

Aufnehmen (S3) der Zapfen (7, 8) der ersten
Stltzeinrichtung (5) in die zumindest eine Fih-
rungsbahn (11, 12) der ersten Kulissenfiihrung 45
(9) und der Zapfen (7, 8) der zweiten Stiitzein-
richtung (6) in die zumindest eine Fiihrungsbahn

(11, 12) der zweiten Kulissenfiihrung (10), so
dass die Tischplatte (2) durch Verschieben der
Zapfen (7, 8) innerhalb der U-férmigen Fih- 50
rungsbahnen (11, 12) in verschiedene Stellun-

gen verstellbar ist.
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