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(54) PACKUNG MIT TUCHPRODUKTEN

(567)  Die Erfindung betrifft eine Packung mit Tuchpro-
dukten enthaltend einen Stapel, der eine Vielzahl von
aufeinander angeordneten Tuchprodukten umfasst, die
jeweils einen mit einem Trankungsmittel getrankten
Vliesstoff umfassen, wobei in dem Stapel, der die auf-
einander angeordneten Tuchprodukte umfasst, auch zu-
mindest eine Sperrschicht angeordnet ist, die ein Mate-
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rial umfasst oder aus einem Material besteht, das eine
andere Saugfahigkeit aufweist als der Vliesstoff, den die
Tuchprodukte umfassen, wobei das Material, das die zu-
mindest eine Sperrschicht (3) umfasst oder aus dem die-
se besteht, eine flissigkeitsundurchlassige Folie ist, die
aus biologisch abbaubarem und/oder kompostierbarem
Kunststoff besteht.

(6]

PPN N POROIRS

W

%]

[ 1SS IR B T e

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 892 180 A1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Packung oder einen Stapel mit getrankten Tuchprodukten sowie ein
Verfahren zu deren Herstellung.

[0002] Feuchttiichersind bekanntermaRen Vliesstoffe, die mit einer in der Regel flissigen Zusammensetzung getrankt
sind, die u.a. einen desinfizierenden, reinigenden und/oder pflegenden Inhaltsstoff enthalt. Feuchttiicher finden mittler-
weile in vielen Bereichen der personlichen Pflege und vor allem Babypflege Anwendung und erfreuen sich sehr hoher
Beliebtheit, da sie die Mdglichkeit einer schnellen und bequemen Reinigung bzw. Pflege bieten, ohne dass dafir zu-
satzliches Wasser erforderlich ist. Aber auch im Reinigungssektor, insbesondere zur Flachendesinfektion, werden
Feuchttiicher gern verwendet.

[0003] Auch getrankte Pads sind mit einer flissigen Zusammensetzung getrankte Vliesstoffe, die sich von Feuchtti-
chern in der Regel nur durch ihr abweichendes Format und ggf. durch eine hhere Materialstarke des Vliesstoffs unter-
scheiden. Ebenso wie Feuchttiicher bieten sie den Vorteil einer grundsatzlich Gberall verfligbaren bequemen Reini-
gungsmoglichkeit, sei es zur Desinfektion von Flachen oder Gegenstdnden oder zur taglichen persénlichen Pflege,
beispielsweise zum Entfernen von Make-up.

[0004] Sowohl getrénkte Pads als auch Feuchttiicher sind in der Regel zu handlichen Einheiten von ca. 10 bis 200
Tuchprodukten verpackt. An dieser Art der Verpackung ist jedoch nachteilhaft, dass haufig eine ungleichmafige Ver-
teilung des Trankungsmittels in der Verpackung beobachtet wird. Denn in dem in der Verpackung enthaltenen Stapel
aus getrankten Tuchprodukten sinkt das Trankungsmittel aufgrund der Schwerkraft bereits nach vergleichsweise kurzer
Standzeit ab, sodass die oben in dem Stapel befindlichen Tuchprodukte nicht mehr ausreichend Trankungsmittel ent-
halten, wahrend die unten in dem Stapel befindlichen Tuchprodukte unnétig viel Trankungsmittel enthalten bzw. von zu
viel Trankungsmittel umgeben sind. Hierdurch wird die Gebrauchstauglichkeit und insbesondere die Wirksamkeit der
oben in dem Stapel befindlichen Tlcher eingeschrankt.

[0005] ZurLosungdieses Problems sind aus dem Stand der Technik unterschiedliche Ansatze bekannt. Beispielsweise
gibt es Halterungen bzw. Spender, in denen die Stapel mit den getrankten Tuchprodukten umgekehrt herum gelagert
werden. Neben dem Nachteil der fehlenden Mobilitdt wird durch diesen Ansatz das Problem der ungleichmaRigen
Verteilung von Trankungsmittel innerhalb der Packung jedoch nicht geldst, da auf diese Weise zwar die zuerst aus der
Packung entnommenen Tuchprodukte ausreichend getrankt sind, wahrend die in der Verpackung verbleibenden oberen
Tuchprodukte eine zu geringe Menge an Trankungsmittel enthalten. Das Problem wird daher nur insofern verlagert,
dass nicht mehr die zuerst aus einer Packung entnommenen Tuchprodukte unzureichend getrankt sind, sondern die
zuletzt entnommenen.

[0006] Ein alternativer Losungsansatz sieht vor, ein Trankungsmittel mit erhéhter Viskositat zu verwenden, um ein
"Absacken" des Trankungsmittels in der Packung zu verringern. Die erhdhte Viskositat wird dabei durch Verdicker
erreicht. Auch dieser Ansatz ist mit verschiedenen Nachteilen behaftet, denn Verdicker beeintrachtigen die Wirksamkeit
vieler Trankungsmittel. Weiterhin bilden sich durch die erhdhte Viskositat des Trankungsmittels Riickstande auf Ober-
flachen und es ist dariiber hinaus eine grofRere Menge an Trankungsmittel erforderlich, um eine zu reinigende Oberflache
ausreichend zu benetzen.

[0007] Weiterhin wird auch versucht, durch eine grofRere Menge an verwendetem Trankungsmittel auch die Wirksam-
keit der oben in einem Stapel befindlichen Tuchprodukte zu gewahrleisten, dadurch dass diese auch nach dem Absinken
des Trankungsmittels in der Packung noch eine ausreichend hohe Feuchte aufweisen. Dies hat allerdings zur Folge,
dass die Herstellung der Tuchprodukte aufgrund des erhéhten Bedarfs an Trankungsmittel teurer wird und sich Gberdies
aufgrund der Schwerkraft noch mehr Trankungsmittel am Boden einer Verpackung ansammelt und dort in der Regel
ungenutzt verbleibt.

[0008] Noch einweiterer Ansatz zur besseren Verteilung von Trankungsmittel in einem Stapel getrankter Tuchprodukte
sieht vor, dass als zu trdnkende Vliesmaterialien nur noch Naturfasern (Viskose, Tencel 0.4.) verwendet werden, da
diese eine hohere Saugfahigkeit als synthetische Fasern aufweisen. Dies fiihrt einerseits zu einer erhéhten erforderlichen
Trankmenge, was wiederum erhéhte Herstellungskosten mit sich bringt, und andererseits zu méglichen Wechselwir-
kungen mit in dem Trankungsmittel enthaltenen Wirkstoffen (hier sei als Beispiel erwahnt, dass die Wiederfindungsrate
von Benzalkoniumchlorid auf Viskose im Vergleich zu PET sehr schlecht ist).

[0009] Die EP 0978 247 A1 beschreibt einen Stapel mit getrénkten Tlchern, der eine oder mehrere Verdunstungs-
schutzlagen zwischen den getrankten Tlchern enthalt, durch welche die Verdunstung fliichtiger Bestandteile des Tran-
kungsmittels verhindert werden soll. Die Verdunstungsschutzlagen sind jedoch nicht notwendigerweise flissigkeitsun-
durchlassig. Vorzugsweise sind die Verdunstungsschutzlagen hydrophob und bestehen aus Polyethylen oder Polypro-
pylen. Dies stellt jedoch eine zuséatzliche Belastung fiir die Umwelt dar, da diese Materialien nicht biologisch abbaubar
sind, aber in jeder Packung mehrfach als zu entsorgender Abfall anfallen.

[0010] Die DE 10 2006 035 570 A1 beschreibt eine Packung mit scheiben- bzw. padférmigen Faserverbundartikeln,
die jeweils eine mit einer Trankflissigkeit getrankte Faservlieslage und eine flissigkeitsundurchlassige Folienlage um-
fassen, die eine Flissigkeitsmigration zum Boden sowie eine Verdunstung verhindert und dem Artikel Formstabilitat
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verleiht. Diese Losung erfiillt zwar den Zweck der Reduzierung des Absackverhaltens des Trankungsmittels in einer
Packung, hat jedoch den groRen Nachteil, dass die Herstellung solcher Faserverbundartikel einen deutlich erhéhten
Aufwand und stark erhéhte Kosten mit sich bringt.

[0011] Zusammenfassend bleibt festzuhalten, dass aus dem Stand der Technik keine zufriedenstellende und die
Umwelt nicht belastende Lésung bekannt ist, die den Flissigkeitsgradienten in zu einem Stapel verpackter getrankter
Tuchprodukte in einem akzeptablen Rahmen halt und dadurch die Wirksamkeit allerin dem Stapel enthaltener getrankter
Tuchprodukte durch eine ausreichende Menge an in diesen enthaltenem Trankungsmittel bei gleichzeitiger Vermeidung
von Flissigkeitsansammlungen am Boden der Packung gewahrleistet.

Aufgabe der Erfindung

[0012] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine alternative L6sung fir eine Packung, die einen Stapel mit
getrankten Tuchprodukten enthalt, bereitzustellen, die die 0.g. aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile vermeidet
und sich insbesondere dadurch auszeichnet, dass der Flussigkeitsgradient in der Packung bzw. in dem Stapel getrankter
Tuchprodukte geringgehalten wird. Dabei soll insbesondere auf die Verwendung einer erhdhten Menge an Trankungs-
mittel verzichtet werden und die Lésung soll sich vorzugsweise gleichermalfen fiir alle bekannten Vliesmaterialen, d.h.
sowohl fiir Naturfasern als auch fir synthetische Fasern eignen, und die Umwelt mdglichst wenig belasten.

Allgemeine Beschreibung der Erfindung

[0013] Die Erfindung I6st diese Aufgabe mit den Merkmalen der Anspriiche und insbesondere durch Bereitstellen
eines Stapels mit Tuchprodukten bzw. einer Packung mit Tuchprodukten (sog. "Flowpack") enthaltend einen Stapel,
der eine Vielzahl von aufeinander angeordneten Tuchprodukten umfasst, wobei die Tuchprodukte jeweils einen mit
einem Trankungsmittel getrénkten Vliesstoff umfassen, und wobei in dem Stapel, der die aufeinander angeordneten
Tuchprodukte umfasst, auch zumindest eine Sperrschicht angeordnet ist, die ein Material umfasst oder aus einem
Material besteht, das eine andere Saugfahigkeit fur das Trankungsmittel aufweist als der Vliesstoff, den die Tuchprodukte
umfassen, und wobei das Material, das die zumindest eine Sperrschicht umfasst oder aus dem diese besteht, eine
flissigkeitsundurchlassige Folie ist, die aus biologisch abbaubarem und/oder kompostierbarem Kunststoff besteht.
[0014] Unter einem Tuchprodukt wird fir die Zwecke der Erfindung insbesondere ein Pad oder ein Tuch aus Vlies-
material verstanden, das mit einer flissigen Zusammensetzung getrankt werden kann.

[0015] Wie herkdmmliche Tuchprodukte sind auch die erfindungsgemal gestapelten getrankten Tuchprodukte auf-
einander angeordnet und optional gefaltet, beispielsweise indem eine Lage Tuchprodukt jeweils in die dariiberliegende
und die darunterliegende Lage Tuchprodukt eingreift. Anders als herkdmmliche Tuchprodukte enthalt der erfindungs-
gemale Stapel an Tuchprodukten jedoch zumindest eine Sperrschicht mit oder aus einem Material, das eine andere
Saugfahigkeit aufweist als der Vliesstoff, den die Tuchprodukte umfassen. Die Sperrschicht verhindert dabei, dass
Trankflissigkeit sich aufgrund der Schwerkraftam Boden der Packung bzw. des Stapels ansammelt, da sie undurchlassig
oder im Wesentlichen undurchlassig fur Flissigkeiten ist.

[0016] Die Anzahl der fiir eine Packung Tuchprodukte vorgesehenen Sperrschichten und deren Positionierung inner-
halb des Stapels der Tuchprodukte ist frei wahlbar und sollte insbesondere von der Anzahl der in dem Stapel enthaltenen
Tuchprodukte abhangig gemacht werden. In kleinen Stapeln von beispielsweise 10 Tuchprodukten kann eine Sperr-
schicht ausreichend sein, die zwischen jeweils 5 der Tuchprodukte angeordnet ist. Auf diese Weise bildet sich zwar
oberhalb und unterhalb der Sperrschicht in den im Stapel enthaltenen Tuchprodukten ein Flissigkeitsgradient, der
jedoch dadurch, dass die Sperrschicht undurchlassig fiir das Trankungsmittel ist, deutlich geringer ist als der Flissig-
keitsgradient in einer entsprechenden Stapelung Tuchprodukte ohne dazwischen angeordnete Sperrschicht.

[0017] In gréReren Verpackungseinheiten, beispielsweise in Packungen, die jeweils 50, 100 oder 200 Tuchprodukte
enthalten, bietet sich die Anordnung mehrerer Sperrschichten innerhalb des Stapels an Tuchprodukten an, beispiels-
weise jeweils in einem Abstand von 5, 10, 20 oder 50 Tuchprodukten.

[0018] Erfindungsgemal weist das Material, das die zumindest eine Sperrschicht umfasst oder aus dem diese besteht,
eine geringere Saugfahigkeit auf als der Vliesstoff, den die Tuchprodukte umfassen, wobei die Sperrschicht undurchlassig
oder im Wesentlichen undurchlassig fur Flissigkeiten ist.

[0019] Das flussigkeitsundurchldssige Material, das die zumindest eine Sperrschicht umfasst oder aus dem diese
besteht, ist dabei erfindungsgeman eine Folie, die aus biologisch abbaubarem und/oder kompostierbarem Kunststoff
besteht. Insbesondere ist der biologisch abbaubare und/oder kompostierbare Kunststoff dabei aus der Gruppe ausge-
wahlt, die aus thermoplastischer Starke, Cellulose, abbaubaren Polyestern, Polylactid, Seealgen, Chitin, Chitosan, Lignin
oder Mischungen dieser besteht oder eines oder mehrere der vorgenannten Materialien umfasst. Da eine Sperrschicht
je nach GréRe der Packung an Tuchprodukten bzw. je nach Menge der in einer Packung enthaltenen Tuchprodukte pro
Packung mehrfach enthalten sein kann, entsteht bei jeder Packung durch die enthaltenen Sperrschichten ein erhéhter
Abfall, der jedoch aufgrund der biologischen Abbaubarkeit bzw. Kompostierbarkeit der flissigkeitsundurchlassigen Folie
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keine zusatzliche Belastung fir die Umwelt darstellt. Vielmehr hat die erfindungsgemafe Verwendung biologisch ab-
baubarer bzw. kompostierbarer Sperrschichten in einer Packung mit Tuchprodukten den zusatzlichen umweltschonen-
den Effekt, dass durch die aufgrund der zumindest einen enthaltenen Sperrschicht gleichmaRigere Verteilung von Flus-
sigkeit in einer Packung Tuchprodukte weniger und bevorzugt gar keine Tuchprodukte in einer Packung enthalten sind,
die zu wenig Trankungsmittel enthalten, also fiir die gewlinschte Anwendung zu trocken sind, und daher ungenutzt
entsorgt werden missen.

[0020] Der in einer erfindungsgemafien Packung Tuchprodukte enthaltene Stapel umfasst mehrere Gbereinander
angeordnete Lagen Tuchprodukte, die durch eine Sperrschicht von mehreren weiteren Gbereinander angeordneten
Lagen Tuchprodukte getrennt sind.

[0021] Da in groReren Verpackungseinheiten mehrere Sperrschichten erforderlich bzw. ratsam sind, umfasst der in
einer grofReren Packung Tuchprodukte enthaltene Stapel vorzugsweise mehrere Sperrschichten, die voneinander durch
eine oder mehrere aufeinander angeordnete Lagen Tuchprodukte beabstandet sind.

[0022] GemaR einer Ausfiihrungsform enthalt eine erfindungsgemale Packung mit Tuchprodukten einen Stapel, in
dem getrankte Tuchprodukte alternierend mit Sperrschichten aufeinander angeordnet sind, d.h. auf jeder Lage Tuch-
produkt ist eine Lage Sperrschicht angeordnet, auf der wiederum eine Lage Tuchprodukt angeordnet ist. Auf diese
Weise verbleibt immer die exakt gewiinschte Menge an Trankungsmittel in dem Tuchprodukt, da jedes Tuchprodukt
sowohl nach oben als auch nach unten durch eine Lage flissigkeitsundurchlassige Sperrschicht begrenzt ist.

[0023] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform enthalt eine erfindungsgemafle Packung mit Tuchprodukten einen
Stapel, in dem jeweils mehrere aufeinander angeordnete Lagen Tuchprodukt, beispielsweise 2-20 Lagen Tuchprodukt,
bevorzugter 3 bis 15 Lagen Tuchprodukt und besonders bevorzugt 5 bis 10 Lagen Tuchprodukt durch eine Lage Sperr-
schicht von wiederum mehreren aufeinander angeordnete Lagen Tuchprodukt, beispielsweise 2-20 Lagen Tuchprodukt,
bevorzugter 3 bis 15 Lagen Tuchprodukt und besonders bevorzugt 5 bis 10 Lagen Tuchprodukt, getrennt sind. Auf diese
Weise befinden sich jeweils 2-20 Lagen Tuchprodukt, bevorzugter 3 bis 15 Lagen Tuchprodukt und besonders bevorzugt
5 bis 10 Lagen Tuchprodukt zwischen zwei Sperrschichten, wobei das Trankungsmittel aufgrund der Schwerkraft immer
nur zwischen zwei Sperrschichten nach unten flieRen kann, jedoch nicht in die unterhalb der begrenzenden Sperrschicht
angeordneten Tuchprodukte oder sogar bis an den Boden der Packung gelangen kann. Der Flissigkeitsgradient in der
Packung wird auf diese Weise geringgehalten und ist nattirlich umso kleiner, je weniger Lagen Tuchprodukte zwischen
zwei Sperrschichten angeordnet sind. Durch die Wahl einer geeigneten Menge an pro Stapel verwendeter Sperrschichten
sowie durch deren geeignete Positionierung, insbesondere in einem gleichbleibenden Abstand von wenigen Lagen
Tuchprodukte, wird gewahrleistet, dass jedes in dem Stapel enthaltene getrankte Tuchprodukt eine ausreichende Menge
an Trankungsmittel enthalt, sodass die getrankten Tuchprodukte, unabhangig davon, ob sie oben oder unten in dem
Stapel angeordnet sind, zuverldssig den gewiinschten Reinigungserfolg bieten konnen.

[0024] Die vorliegende Erfindung eignet sich uneingeschrankt fur alle Vliesstoffe. Daher kann der Vliesstoff, der in
einem erfindungsgemalfen Stapel an getrankten Tuchprodukten bzw. in einer erfindungsgemalen Packung mit getrank-
ten Tuchprodukten enthalten ist, ein herkdbmmlicher Vliesstoff sein, insbesondere ein Vliesstoff, der Viskosefasern,
Polypropylenfasern, Lyocell-Fasern, PET-Fasern, Mikrofasern, Baumwoll-Fasern oder Mischungen dieser umfasst oder
daraus besteht.

[0025] GemaR einer Ausfiihrungsform besteht der Vliesstoff, der in einem erfindungsgemaRen Stapel an getrankten
Tuchprodukten bzw. in einer erfindungsgemafen Packung mit getrankten Tuchprodukten enthalten ist, aus Viskosefa-
sern und/oder Lyocell-Fasern und/oder PET-Fasern, d.h. er kann entweder zu 100 % aus Viskosefasern, Lyocell-Fasern
oder PET-Fasern bestehen, oder aus Mischfasern dieser bestehen.

[0026] Optional enthalt der Vliesstoff auch Mikrofasern und/oder Baumwoll-Fasern, beispielsweise zu einem Anteil
von jeweils bis zu 20 Gew.-%, insbesondere von 0,1 - 5,0 Gew.-%.

[0027] GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform besteht der Vliesstoff, der in einem erfindungsgemaRen Stapel
an getrankten Tuchprodukten bzw. in einer erfindungsgemaRen Packung mit getrankten Tuchprodukten enthalten ist,
aus Viskosefasern und/oder Lyocell-Fasern und/oder PET-Fasern und/oder Hanffasern und/oder Cellulosefasern
und/oder Flachsfasern, sowie optional zusatzlich aus 0,1 - 20,0 Gew.-% Mikrofasern und/oder 0,1 - 20,0 Gew.-% Baum-
woll-Fasern.

[0028] Besonders bevorzugt umfasst oder besteht der Vliesstoff, der in einem erfindungsgeméafen Stapel an getrank-
ten Tuchprodukten bzw. in einer erfindungsgemaflen Packung mit getrdnkten Tuchprodukten enthalten ist, aus 30 - 70
Gew.-% Viskosefasern und 30 - 70 Gew.-% PET-Fasern sowie optional 0,1 - 5,0 Gew.-% Mikrofasern und/oder 0,1 -
30,0 Gew.-% Baumwoll-Fasern.

[0029] In Ausfiihrungsformen, in denen der Vliesstoff weder Lyocell-Fasern, noch Mikrofasern oder Baumwoll-Fasern
enthalt, sondern ausschlieRlich aus Viskosefasern und PET-Fasern besteht, kann der Anteil von Viskosefasern zu PET-
Fasern stufenlos variieren, beispielsweise von 1 Gew.-% Viskosefasern / 99 Gew.-% PET-Fasern zu 99 Gew.-% Vis-
kosefasern / 1 Gew.-% PET-Fasern.

[0030] Dieineinem erfindungsgemafien Stapel oder einer erfindungsgemalen Packung enthaltenen getrankten Tuch-
produkte kdnnen mit einem beliebigen Trankungsmittel getrankt sein, wobei das Trankungsmittel insbesondere eine
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Zusammensetzung auf Wasser-, Ol- oder Alkoholbasis, eine Ol-in-Wasser-Emulsion oder eine Wasser-in-Ol-Emulsion
sein kann und/oder insbesondere aus der Gruppe ausgewahlt ist, die kosmetische Zusammensetzungen oder Zuberei-
tungen, Reinigungsmittel und Desinfektionsmittel umfasst oder daraus besteht.

[0031] Unter kosmetischen Zusammensetzungen oder Zubereitungen werden alle Arten von flissigen kosmetischen
Zusammensetzungen oder Zubereitungen verstanden, einschlieflich Mittel zur Gesichts- und/oder Kérperreinigung und
-pflege, De-Makeup, Gesichtsmasken, Kuren, Hautpflegemittel, kosmetische Mittel sowie Mittel, die einen medizinischen
oder kosmetischen Wirkstoff enthalten, wobei der Wirkstoff z.B. eine Verbindung mit pflegenden, fettenden, riickfetten-
den, beruhigenden, feuchtigkeitsspendenden, entziindungshemmenden, regenerativ wirkenden, wundheilungsférdern-
den, belebenden, straffenden, durchblutungsférdernden, antimikrobiellen, fungiziden, bakteriziden, antiallergischen
und/oder antibakteriellen Eigenschaften sein kann.

[0032] Unter Reinigungsmitteln werden sowohl Mittel zur Kérperreinigung als auch Mittel zur Reinigung von Oberfla-
chen, z.B. Boden, verstanden.

[0033] Unter Desinfektionsmitteln werden sowohl Hautdesinfektionsmittel, insbesondere Handdesinfektionsmittel, als
auch Flachendesinfektionsmittel verstanden.

[0034] Damit die in der erfindungsgeméafien Packung mit Tuchprodukten ebenfalls enthaltene zumindest eine Sperr-
schicht nicht von den Anwendern versehentlich wie ein getranktes Tuchprodukt zur Reinigung etc. verwendet wird,
unterscheidet sich die zumindest eine Sperrschicht optional optisch von den Tuchprodukten, insbesondere durch eine
abweichende Farbe.

[0035] Die Erfindung betrifft weiterhin auch ein Verfahren zum Herstellen einer Packung mit Tuchprodukten enthaltend
einen Stapel, der eine Vielzahl von aufeinander angeordneten Tuchprodukten umfasst, die jeweils einen mit einem
Trankungsmittel getrankten Vliesstoff umfassen, wobei in dem Stapel, der die aufeinander angeordneten Tuchprodukte
umfasst, auch zumindest eine Sperrschicht angeordnet wird, die ein Material umfasst oder aus einem Material besteht,
das eine andere Saugfahigkeit aufweist als der Vliesstoff, den die Tuchprodukte umfassen, wobei die zumindest eine
Sperrschicht eine flissigkeitsundurchlassige Folie ist, die aus biologisch abbaubarem und/oder kompostierbarem Kunst-
stoff besteht.

[0036] Vorzugsweise werden in dem erfindungsgeméafien Verfahren zwischen jeweils zwei Sperrschichten mehrere
aufeinander angeordnete Lagen Tuchprodukte angeordnet, wobei die Sperrschichten und die Tuchprodukte zusammen
den Stapel bilden. Insbesondere kénnen zwischen zwei Lagen Sperrschicht dabei beispielsweise 2 bis 20 Lagen Tuch-
produkte, insbesondere 3 bis 15 Lagen Tuchprodukte und besonders bevorzugt 5 bis 10 Lagen Tuchprodukte angeordnet
werden.

[0037] Dieindem erfindungsgemafien Verfahren eingesetzten Tuchprodukte, Vliesstoffe, Trankungsmittel und Sperr-
schichten kénnen insbesondere so beschaffen sein wie voranstehend mit Bezug auf die erfindungsgemafe Packung
mit Tuchprodukten bzw. den Stapel mit Tuchprodukten beschrieben.

[0038] Die grofRtechnische Produktion kann vorteilhafterweise dadurch, dass fiir die Anordnung einer Sperrschicht in
dem Stapel lediglich die fir die Tuchprodukte verwendete Vliesrolle durch eine Rolle mit dem Sperrschichtmaterial
substituiert werden muss, unverandert fortgefiihrt werden, d.h. es sind keine anderen oder zusatzlichen Maschinen
erforderlich.

Genaue Beschreibung der Erfindung

[0039] Die Erfindung wird nun genauer anhand eines Ausfiihrungsbeispiels und mit Bezug auf die Figuren beschrieben,
die schematisch

- in der Figur 1 einen Ausschnitt eines Stapels 1 an Tuchprodukten 2 zeigen, wie er gemaf einer Ausfliihrungsform
in einer erfindungsgemafen Packung enthalten ist, und

- in der Figur 2 eine Gegenuberstellung des Absackverhaltens in einer erfindungsgemaRen Packung an Tuchpro-
dukten 2 und in einer herkdmmlichen Packung an Tuchprodukten 2 zeigen.

[0040] Der Stapel 1 weist in der gezeigten Ausfiihrungsform eine Vielzahl an Tuchprodukten 2 auf, die lagenweise
aufeinander angeordnet sind. Dabei kénnen die Tuchprodukte 2 der Ladnge nach waagerecht aufeinander angeordnet
sein oder auch teilweise ineinander gefaltet sein, beispielsweise indem eine Lage Tuchprodukt 2 an einer Seite in die
daruberliegende Lage Tuchprodukt 2 gefaltet ist, und an der gegeniiberliegenden Seite in die darunterliegende Lage
Tuchprodukt 2 gefaltet ist.

[0041] Nach jeweils funf aufeinander angeordneten Lagen Tuchprodukt 2 weist der Stapel 1 eine Sperrschicht 3 auf,
die aus einem flissigkeitsundurchlassigen Material besteht. Auf diese Weise kann aus den getrankten Tuchprodukten
austretendes und durch die Schwerkraft herabflieRendes Trankungsmittel maximal vier Lagen in der Packung nach
unten flieRen, bis es durch die Sperrschicht 3 gestoppt wird. Es bildet sich auf diese Weise nur zwischen den fiinf
zwischen den Sperrschichten 3 angeordneten Lagen Tuchprodukte 2 ein Flissigkeitsgradient aus, nicht aber (wie im
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Stand der Technik) zwischen samtlichen in der Packung enthaltenen Lagen Tuchprodukt 2. Der Flissigkeitsgradient
fallt dementsprechend viel geringer aus als im Stand der Technik beobachtet, und durch die (in der gezeigten Ausfiih-
rungsform in regelmaRigen Abstanden angeordneten) Sperrschichten 3 wird sichergestellt, dass samtliche in der Pa-
ckung bzw. im Stapel 1 angeordneten Tuchprodukte 2 auch nach einer Standzeit noch mit ausreichend Trankungsmittel
getrankt sind.

Beispiel 1: Untersuchung des Absackverhaltens in einer erfindungsgeméafien Packung mit Tuchprodukten

[0042] Zur Untersuchung des Absackverhaltens in einer erfindungsgemafien Packung mit Tuchprodukten 2 wurde
der Flussigkeitsgradient in einer solchen Packung im Vergleich zu einer herkémmlichen Packung mit Tuchprodukten 2
bestimmt.

[0043] Dazu wurden jeweils 20 aufeinander angeordnete Tuchprodukte 2 (Vliesstoff: 100% PET) aufeinander ange-
ordnet und mit einer Menge an Trankungsmittel von 4,5 g pro Gramm Vliesstoff getrankt. Finf dieser Stapel mit jeweils
20 aufeinander angeordneten Tuchprodukten 2 wurden anschliefend aufeinander angeordnet, wobei jeweils dazwi-
schen, d.h. nach jeweils 20 Tuchprodukten, eine Lage mit einer flissigkeitsundurchlassigen Folie aus thermoplastischer
Starke angeordnet wurde. Der Stapel 1 dieser insgesamt 100 getrankten Tuchprodukte mit den dazwischen angeord-
neten Sperrschichten wurde fiir 55 Stunden stehen gelassen. Danach wurde das Absackverhalten des Trankungsmittels
in dem Stapel 1 untersucht, indem von dem Stapel 1 jeweils von oben immer die obersten 10 Tiicher abgenommen und
gewogen wurden. Das Ergebnis ist in der nachfolgenden Tabelle 1 sowie in der Figur 2 (Kurve A) dargestellt.

Tabelle 1: Untersuchung des Absackverhaltens in einer erfindungsgemaRen Packung mit Tuchprodukten

Tiicherzahl Flussigkeitsmenge [g] Fliissigkeitsgradient
10 94,93 1,59
20 115,7
30 112,29
40 127,54
50 103,09
60 125,48
70 103,52
80 132,59
90 120,19
100 150,66

[0044] Auf analoge Weise wurde das Absackverhalten in einer herkdmmlichen Packung getréankter Tuchprodukte 2
ohne Sperrschicht 3 untersucht. Dazu wurde der gleiche Vliesstoff, das gleiche Trankungsmittel und die gleiche Menge
an Trankungsmittel verwendet. Die insgesamt 100 getrankten Tuchprodukte wurden dann jedoch anschliefend ohne
dazwischenliegende Sperrschichten 3 aufeinander gelagert. Die Lagerung erfolgte ebenfalls fiir 55 Stunden. Danach
wurde das Absackverhalten des Trankungsmittels in dem Stapel 1 untersucht, indem von dem Stapel 1 jeweils von oben
immer die obersten 10 Tiicher abgenommen und gewogen wurden. Das Ergebnis ist in der nachfolgenden Tabelle 2
sowie in der Figur 2 (Kurve B) dargestellt.

Tabelle 2: Untersuchung des Absackverhaltens in einer herkdbmmlichen Packung mit Tuchprodukten (Referenz)

Tiicherzahl Flussigkeitsmenge [g] Fliissigkeitsgradient
10 48,14 2,25
20 56,39
30 63,40
40 78,41
50 87,61
60 102,85
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(fortgesetzt)
Tiicherzahl Flussigkeitsmenge [g] Fliissigkeitsgradient
70 109,36
80 119,21
90 124,54
100 134,94

[0045] Sowohl bei der erfindungsgemaflen Packung mit Tuchprodukten 2 als auch bei der Referenzpackung wurde
der FlUssigkeitsgradient bestimmt. Dieser ist definiert als der Quotient aus der Menge bzw. dem Gewicht an Trankungs-
mittel in den obersten zehn Lagen Tuchprodukten 2 und der Menge bzw. dem Gewicht an Trankungsmittel in den
untersten zehn Lagen Tuchprodukten 2 in dem Stapel 1. Fur die erfindungsgemaRe Packung mit Tuchprodukten 2 wurde
dabei ein Flussigkeitsgradient von 1,59 ermittelt und fir die Referenzpackung mit Tuchprodukten 2 wurde ein Flissig-
keitsgradient von 2,25 ermittelt.

[0046] Es zeigt sich also, dass die erfindungsgemafe Sperrschicht 3 das Absackverhalten in einer Packung mit
Tuchprodukten 2 deutlich verbessert, indem alle in einer Packung enthaltenen Tuchprodukte 2 auch nach langerer
Standzeit noch eine vollig ausreichende Menge an Trankungsmittel enthalten. Dies istin einer Packung ohne Sperrschicht
3, wie sie im Stand der Technik in der Regel zu finden ist, nicht der Fall, denn bei einem Flissigkeitsgradienten > 2
enthalten die oberen Tuchprodukte 2 einer Packung nur noch eine unzureichende Menge an Trankungsmittel, wahrend
die unteren Tuchprodukte 2 einer Packung zu viel Trankungsmittel enthalten. Die oberen Tuchprodukte 2 miissen daher
oftmals ungenutzt entsorgt werden, da sie fiir die gewiinschte Anwendung nicht genug Trankungsmittel enthalten. Das
sich am Boden der Packung ansammelnde Uberschissige Trankungsmittel muss in nicht erfindungsgemaRen Packun-
gen ohne Sperrschicht ebenfalls ungenutzt entsorgt werden, sodass die Umwelt sowohl durch ungenutztes Trankungs-
mittel als auch durch ungenutzte Tuchprodukte belastet wird. Dies wird durch die vorliegende Erfindung vermieden.
[0047] Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Figuren sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale der
Erfindung kénnen sowohl einzeln als auch in beliebigen Kombinationen fir die Verwirklichung der Erfindung in ihren
verschiedenen Ausfiihrungsformen wesentlich sein.

Patentanspriiche

1. Packung mit Tuchprodukten enthaltend einen Stapel (1), der eine Vielzahl von aufeinander angeordneten Tuchpro-
dukten (2) umfasst, die jeweils einen mit einem Trankungsmittel getrankten Vliesstoff umfassen, wobei in dem Stapel
(1), der die aufeinander angeordneten Tuchprodukte (2) umfasst, auch zumindest eine Sperrschicht (3) angeordnet
ist, die ein Material umfasst oder aus einem Material besteht, das eine andere Saugfahigkeit aufweist als der
Vliesstoff, den die Tuchprodukte (2) umfassen, dadurch gekennzeichnet, dass das Material, das die zumindest
eine Sperrschicht (3) umfasst oder aus demdiese besteht, eine fliissigkeitsundurchlassige Folie ist, die aus biologisch
abbaubarem und/oder kompostierbarem Kunststoff besteht.

2. Packung mit Tuchprodukten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der biologisch abbaubare und/oder
kompostierbare Kunststoff aus der Gruppe ausgewahltist, die aus thermoplastischer Starke, Cellulose, abbaubaren
Polyestern, Polylactid, Seealgen, Chitin, Chitosan, Lignin oder Mischungen dieser besteht oder eines oder mehrere
der vorgenannten Materialien umfasst.

3. Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stapel (1) mehrere ibereinander angeordnete Lagen Tuchprodukte (2) umfasst, die durch die Sperrschicht (3) von
mehreren weiteren Ubereinander angeordneten Lagen Tuchprodukte (2) getrennt sind.

4. Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Stapel (1) mehrere Sperrschichten (3) aufweist, die voneinander durch mehrere aufeinander angeordnete Lagen

Tuchprodukte (2) beabstandet sind.

5. Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine Sperrschicht (3) sich optisch von den Tuchprodukten (2) unterscheidet.

6. Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der mit



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

13.

EP 3 892 180 A1

dem Trankungsmittel getrankte Vliesstoff Viskosefasern, Polypropylenfasern, Lyocell-Fasern, PET-Fasern, Mikro-
fasern, Baumwoll-Fasern oder Mischungen dieser umfasst oder daraus besteht.

Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Tréankungsmittel eine Zusammensetzung auf Wasser-, Ol- oder Alkoholbasis, eine Ol-in-Wasser-Emulsion oder
eine Wasser-in-Ol-Emulsion ist und/oder aus der Gruppe ausgewahlt ist, die kosmetische Zusammensetzungen
oder Zubereitungen, Reinigungsmittel und Desinfektionsmittel umfasst oder daraus besteht.

Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flussigkeitsgradient, definiert als der Quotient aus der Menge an Trankungsmittel in den obersten zehn Lagen
Tuchprodukten (2) und der Menge an Trankungsmittel in den untersten zehn Lagen Tuchprodukten (2), in einem
Stapel (1), der mindestens 20 Lagen Tuchprodukte (2) umfasst, nach einer Standzeit von mindestens 24 Stunden
<2ist.

Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flussigkeitsgradient, definiert als der Quotient aus der Menge an Trankungsmittel in den obersten zehn Lagen
Tuchprodukten und der Menge an Trankungsmittel in den untersten zehn Lagen Tuchprodukten, in einem Stapel
(2), der mindestens 50-200 Lagen Tuchprodukte umfasst, nach einer Standzeit von mindestens 24 Stunden < 2 ist.

Packung mit Tuchprodukten nach einem der voranstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flussigkeitsgradient, definiert als der Quotient aus der Menge an Trankungsmittel in den obersten zehn Lagen
Tuchprodukten und der Menge an Trankungsmittel in den untersten zehn Lagen Tuchprodukten, in einem Stapel
(2), der mindestens 50-200 Lagen Tuchprodukte umfasst, nach einer Standzeit von mindestens 24 Stunden < 1,8 ist.

Verfahren zum Herstellen einer Packung mit Tuchprodukten enthaltend einen Stapel (1), der eine Vielzahl von
aufeinander angeordneten Tuchprodukten (2) umfasst, die jeweils einen mit einem Trankungsmittel getrankten
Vliesstoff umfassen, wobei in dem Stapel (1), der die aufeinander angeordneten Tuchprodukte (2) umfasst, auch
zumindest eine Sperrschicht (3) angeordnet wird, die ein Material umfasst oder aus einem Material besteht, das
eine andere Saugfahigkeit aufweist als der Vliesstoff, den die Tuchprodukte (2) umfassen, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Sperrschicht (3), die in dem Stapel angeordnet wird, ein Material umfasst oder aus
diesem besteht, das undurchlassig fiir Flissigkeiten ist, wobei das fllissigkeitsundurchlassige Material eine Folie
ist, die aus biologisch abbaubarem und/oder kompostierbarem Kunststoff besteht.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass als Sperrschicht (3) eine Folie aus biologisch ab-
baubarem und/oder kompostierbarem Kunststoff in dem Stapel (1) angeordnet wird, wobei der biologisch abbaubare
und/oder kompostierbare Kunststoff aus der Gruppe ausgewahlt ist, die aus thermoplastischer Starke, Cellulose,
abbaubaren Polyestern, Polylactid, Seealgen, Chitin, Chitosan, Lignin oder Mischungen dieser besteht oder eines
oder mehrere der vorgenannten Materialien umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen jeweils zwei Sperr-
schichten (3) mehrere aufeinander angeordnete Lagen Tuchprodukte (2) angeordnet werden, wobei die Sperr-
schichten (3) und die Tuchprodukte (2) zusammen den Stapel (1) bilden.
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