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(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen verstell-
baren Arbeits- oder Montagetisch (10) mit einer Trager-
struktur (12), an welcher eine Arbeitsplatte (14) befestig-
bar oder befestigt ist, wobei die Tragerstruktur (12) um-
fasst:

- einen ersten Seitentrager (16),

- einen zweiten Seitentrager (18),

14

34,36

VERSTELLBARER ARBEITS- ODER MONTAGETISCH

- eine erste Antriebseinrichtung (38), mitwelcher das ers-
te Verstellelement (32) relativ zum ersten Seitenfiih-
rungselement (30) bewegbar ist, und

- eine Synchronwelle (90), welche drehfest mit der ersten
primaren Umlenkrolle (50) und drehfest mit der zweiten
primaren Umlenkrolle (74) verbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen verstell-
barer Arbeits- oder Montagetisch mit einer Tragerstruk-
tur, an welcher eine Arbeitsplatte befestigbar oder be-
festigtist. Im Folgenden soll unter "verstellbar" insbeson-
dere ein héhenverstellbarer Arbeits- oder Montagetisch
verstanden werden, der folglich in vertikaler Richtung
verstellbar ist, allerdings soll eine horizontale Verstell-
barkeit nicht ausgeschlossen werden, beispielsweise
dann, wenn der Arbeits- oder Montagetisch an einer ver-
tikal verlaufenden Wand befestigt ist.

[0002] Derartige Arbeits- oder Montagetische sind bei-
spielsweise in der DE 297 18 221 U1, der DE 1529 723
A1, der DE 298 06 637 U1 und der EP 2 308 344 A1
bekannt.

[0003] Die Hohenverstellbarkeit von Arbeits- oder
Montagetischen ist aus ergonomischer Sicht ein sehr
wichtiger Punkt fir die Gesundheit und die Konzentration
derbetreffenden Personen, da diese die Arbeiten in einer
insbesondere riickenfreundlichen Haltung erledigen
kénnen. Die in den oben genannten Dokumenten offen-
barten héhenverstellbaren Arbeits- oder Montagetische
weisen eine Tragerstruktur mit zwei Seitentrdgern auf,
die zwei Seitenfihrungselemente umfassen, in welchen
jeweils ein Verstellelement teleskopartig gelagert und mit
einer Antriebseinrichtung entlang der Verstellachse, wel-
che uUblicherweise mit der Hochachse zusammenfallt,
verstellbar sind. Antriebseinrichtungen kénnen bei-
spielsweise Pneumatikzylinder, Hydraulikzylinder oder
ein elektrischer Antrieb sein. Bezogen auf die Kraft, die
zum Hohenverstellen des Arbeits- oder Montagetisches
bendtigt wird, gendigtin den meisten Fallen eine Antriebs-
einrichtung, welche eines der beiden Verstellelemente
verschiebt. Aber auch dann, wenn auf jeder Seite eine
Antriebseinrichtung vorgesehen ist, kann es zu einem
Verklemmen der Verstellelemente in den jeweiligen Sei-
tenflhrungselementen kommen, da eine ausreichend
gleichlaufende Verstellung nicht gewahrleistet werden
kann. Dieser Nachteil kann beispielsweise mit einem
Scheren-Hubmechanismus beseitigt werden, der aber
konstruktiv aufwendig ist und viel Bauraum bendtigt.
[0004] Darilber hinaus ist es beispielsweise aus der
EP 2 308 344 A1 bekannt, eine Synchronisierungsein-
richtung vorzusehen, bei welcher die lineare Bewegung
eines ersten Verstellelements eines ersten Seitentragers
mittels einer ersten Kettenanordnung in eine rotatorische
Bewegung eines ersten Kettenrads umgewandelt wird.
Dieses erste Kettenrad ist drehfest mit einer Synchron-
welle verbunden, die wiederum mit einem zweiten Ket-
tenrad am gegenuberliegenden Ende drehfest verbun-
den ist. Auch dort ist eine zweite Kettenanordnung vor-
gesehen, welche wiederum die rotatorische Bewegung
der Synchronwelle und der beiden Kettenrader in eine
translatorische Bewegung eines zweiten Verstellele-
ments eines zweiten Seitentrdgers umwandelt. Die
translatorische Bewegung der beiden Verstellelemente
wird hierdurch zwangsgekoppelt, so dass es gentigt, nur
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eines der beiden Verstellelemente mit einer Antriebsein-
richtung zu verschieben, ohne dass die Gefahr eines Ver-
klemmens auftritt. Auch wenn jedes der beiden Verstel-
lelemente mit einer eigenen Antriebseinrichtung bewegt
wird, ist eine Ublicherweise sehr aufwendige Synchroni-
sierung der beiden Antriebseinheiten aufgrund der
Zwangskopplung der beiden Verstellelemente nicht not-
wendig.

[0005] Auch wenn sich die Synchronisierungseinheit
der EP 2 308 344 A1 bewahrt hat, hat sie prinzipbedingt
den Nachteil, dass die Synchronwelle einen bestimmten
Abstand zum Boden aufweisen muss. Dieser Abstand
entspricht typischerweise mindestens dem maximalen
Verstellweg, um welchen die Verstellelemente und die
Arbeitsplatte verschoben werden sollen. Typische Ver-
stellwege betragen mindestens zwischen 40 und 60 cm.
Da die Synchronwelle vergleichbar mit einem Quertrager
zwischen den beiden Seitentragern verlauft, stellt die
Synchronwelle in folgender Hinsicht ein Hindernis dar:
Einerseits kann der Raum unterhalb der Arbeitsplatte we-
gen der Synchronwelle nicht oder nur sehr bedingt fur
Ablageeinrichtungen wie Werkzeugschranke oder Werk-
zeugregale verwendet werden. Andererseits besteht aus
ergonomischer Sicht das Bedirfnis, die Arbeitsplatte
moglichst frei von Limitierungen drehen zu kénnen. Bei
dem in der EP 2 308 344 A1 offenbarten Arbeits- oder
Montagetisch kann die Arbeitsplatte zwar gedreht wer-
den, allerdings nur maximal soweit, bis sie an die Syn-
chronwelle anstélt. Der Drehwinkel ist daher stark be-
grenzt.

[0006] Aufgabe einer Ausfiihrungsform der vorliegen-
den Erfindung ist es, ein Arbeits- oder Montagetisch an-
zugeben, mitwelchem es mit einfachen und kostenglins-
tigen Mitteln méglichist, den Raum unterhalb der Arbeits-
platte moéglichst frei von Hindernissen zu gestalten, um
diesen fiir Ablageeinrichtungen nutzen und/oder die Ar-
beitsplatte weitgehend frei von Limitierungen drehen zu
kénnen.

[0007] Diese Aufgabe wird mit den in Anspruch 1 an-
gegebenen Merkmalen geldst. Vorteilhafte Ausfih-
rungsformen sind Gegenstand der Unteranspriiche.
[0008] Eine Ausfiihrungsform der Erfindung betrifft ei-
nen verstellbaren Arbeits- oder Montagetisch mit einer
Tragerstruktur, an welcher eine Arbeitsplatte befestigbar
oder befestigt ist, wobei die Tragerstruktur umfasst:

- einen ersten Seitentrager mit

o einem ersten Seitenfiihrungselement,

o einem im oder am ersten Seitenflihrungsele-
ment entlang einer Verstellachse bewegbar ge-
lagerten ersten Verstellelement, welches zu-
mindest einen ersten Befestigungspunkt fur die
Arbeitsplatte aufweist,

o einer am ersten Seitenfilhrungselement dreh-
bar befestigten ersten primaren Umlenkrolle,

o einer am ersten Seitenfliilhrungselement dreh-
bar befestigten ersten sekundaren Umlenkrolle,
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wobei

o die erste primare Umlenkrolle bezogen auf die
Verstellachse einen groReren Abstand zum ers-
ten Befestigungspunkt aufweist als die erste se-
kundare Umlenkrolle,

o einem ersten Kraftlibertragungselement, wel-
ches mit der ersten primaren Umlenkrolle und
der ersten sekundaren Umlenkrolle reibschlis-
sig und/oder formschlissig zusammenwirkt,
und

o einem am ersten Kraftibertragungselement
und am ersten Verstellelement befestigten ers-
ten Kopplungselement, mit welchem die Bewe-
gung des ersten Kraftlibertragungselements auf
das erste Verstellelement und umgekehrt tiber-
tragbar ist,

- einen zweiten Seitentrager mit

o einem zweiten Seitenfihrungselement,

o einem im oder am zweiten Seitenflihrungsele-
ment entlang der Verstellachse bewegbar gela-
gerten zweiten Verstellelement, welches zumin-
desteinen zweiten Befestigungspunkt fir die Ar-
beitsplatte aufweist,

o eineram zweiten Seitenfiihrungselementdreh-
bar befestigten zweiten primaren Umlenkrolle,

o eineram zweiten Seitenfiihrungselementdreh-
bar befestigten zweiten sekundaren Umlenkrol-
le, wobei

o die zweite primare Umlenkrolle bezogen auf
die Verstellachse einen gréReren Abstand zum
zweiten Befestigungspunkt aufweist als die
zweite sekundare Umlenkrolle,

o einem zweiten Kraftiibertragungselement,
welches mit der zweiten primaren Umlenkrolle
und der zweiten sekundaren Umlenkrolle reib-
schliissig und/oder formschlissig zusammen-
wirkt, und

o einem am zweiten Kraftibertragungselement
und am zweiten Verstellelement befestigten
zweiten Kopplungselement, mit welchem die
Bewegung des zweiten Kraftiibertragungsele-
ments auf das zweite Verstellelement und um-
gekehrt Gbertragbar ist,

- eineerste Antriebseinrichtung, mitwelcher das erste
Verstellelement relativ zum ersten Seitenfiihrungs-
element bewegbar ist, und

- eine Synchronwelle, welche drehfest mit der ersten
primaren Umlenkrolle und drehfest mit der zweiten
primaren Umlenkrolle verbunden ist.

[0009] Ein wesentliches Merkmal ist, dass pro Seiten-
trager jeweils zwei Umlenkrollen vorhanden sind, die mit-
tels jeweils eines Kraftlibertragungselements miteinan-
der zusammenwirken. Das Kraftlibertragungselement
kann beispielsweise ein oder mehrere Zahnrader umfas-
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sen. Folglich lasst sich auch eine Uber- oder Unterset-
zung realisieren, sofern dies gewiinscht ist. Als Kopp-
lungselement kann eine Zahnstange verwendet werden.
Hierdurch kann eine lineare Bewegung des Verstellele-
ments in eine rotatorische Bewegng der Umlenkrollen
umwandeln. Dabei weisen die primaren Umlenkrollen ei-
nen groReren Abstand zu den jeweiligen Befestigungs-
punkten auf als die sekundaren Umlenkrollen. Die Syn-
chronwelle ist jeweils drehfest mit den primaren Umlen-
krollen verbunden. Der Abstand zwischen den priméaren
Umlenkrollen und den sekundaren Umlenkrollen kann
unter Berlicksichtigung einer entsprechenden Gestal-
tung des Kraftiibertragungselements innerhalb der je-
weiligen Seitentrager weitgehend frei gewahlt werden.
Hieraus ergibt sich die Mdglichkeit, die Synchronwelle
deutlich weiter beabstandet von den Befestigungspunk-
ten der Verstellelemente angeordnet werden als es bei-
spielsweise in der EP 2 308 344 B1 der Fall ist. Die Syn-
chronwelle kann daher so angeordnet werden, dass der
Raum unterhalb der Arbeitsplatte nicht oder kaum von
der Synchronwelle beeinflusst wird. Insofern ist es még-
lich, den Raum beispielsweise fiir Ablageeinrichtungen
wie Werkzeugschranke oder Regale zu verwenden. Dar-
Uber hinaus ist es moglich, die Arbeitsplatte um 360° zu
drehen. Der Arbeits- oder Montagetisch kann daher be-
sonders ergonomisch benutzt werden.

[0010] Dabei kénnen die Kraftiibertragungselemente
und die Antriebseinrichtung verdeckt und daher ge-
schutzt im Seitentrdger angeordnet werden.

[0011] Nach MaRgabe einer weiteren Ausfihrungs-
form sind das erste Kraftlibertragungselement und/oder
das zweite Kraftlibertragungselement als eine geschlos-
sene Kette oder als ein geschlossener Riemen ausge-
staltet. Jeweils eine primare Umlenkrolle und eine se-
kundare Umlenkrolle werden dabei von der Kette oder
vom Riemen umschlungen. In dieser Ausfiihrungsform
kann das Kraftlibertragungselement besonders einfach
und kostengtinstig ausgefiihrt werden, ohne dass zu-
satzliche Lagerungen notwendig sind.

[0012] In einer weitergebildeten Ausfiihrungsform
kann eine zweite Antriebseinrichtung vorgesehen sein,
mitwelcher das zweite Verstellelement relativzum ersten
Seitenfiihrungselement bewegbar ist. Das Vorsehen ei-
ner zweiten Antriebseinrichtung bietet sich dann an,
wenn der zu montierende Gegenstand besonders
schwer ist. In diesem Fall ist es daher méglich, zwei ver-
gleichsweise kleindimensionierte Antriebseinrichtungen
anstelle einer einzigen entsprechend gréfer dimensio-
nierten Antriebseinrichtung zu verwenden. Dabei ist es
nicht notwendig, die beiden Antriebseinrichtungen mit-
einander zu synchronisieren, da die beiden Verstellele-
mente mit der Synchronwelle zwangsgekoppelt sind.
[0013] Bei einer weitergebildeten Ausfiihrungsform
kénnen die erste Antriebseinrichtung und/oder die zweite
Antriebseinrichtung als ein Linearantrieb ausgestaltet
sein. Die Linearantriebe kdnnen beispielsweise als Ku-
gelgewindetriebe oder Rollengewindetriebe ausgefiihrt
sein. Auch Spindelantriebe sind mdéglich. In dieser Aus-
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gestaltung kann die Antriebseinrichtung einen Elektro-
motor umfassen.
[0014] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform kann

- der Linearantrieb so ausgestaltet sein, dass er das
erste Verstellelement und/oder das zweite Verstell-
element in eine erste Verstellrichtung entlang der
Verstellachse bewegen kann, wobei

- der Arbeits- oder Montagetisch eine Vorspannein-
richtung aufweist, welche beim Bewegen entlang der
ersten Verstellrichtung gespannt wird.

[0015] Indieser Ausflihrungsform genligt es, wenn der
Linearantrieb die entsprechende Kraft zum Verstellen
der Verstellelemente nur in eine Richtung aufbringen
kann. Der Linearantrieb muss nicht in der Lage sein, die
Verstellelemente wieder zurlickzustellen. Hierdurch
kann der Linearantrieb deutlich einfacher ausgefiihrt
werden als ein bidirektional betreibbarer Linearantrieb.
Das Zurickstellen der Verstellelemente wird mittels der
Vorspanneinrichtung bewirkt. Wenn die Verstellelemen-
te mittels des Linearantriebs entlang der ersten Verstell-
richtung bewegt werden, wird die Vorspanneinrichtung
gespannt. Der Linearantrieb arbeitet damit gegen die
Vorspannkraft der Vorspanneinrichtung. Wird der Line-
arantrieb geldst, werden die Verstellelemente von der
Vorspannkraft zurlick gestellt.

[0016] Ublicherweise wird der Arbeits- oder Montage-
tisch auf einer Unterlage wie einem Hallenboden abge-
stelltund die Arbeitsplatte mittels der Antriebseinrichtung
angehoben. In diesem Fall wird das Absenken der Ar-
beitsplatte von der auf die Arbeitsplatte und eventuell auf
Gegenstande, die auf der Arbeitsplatte abgelegt sind,
wirkende Gewichtskraft unterstitzt. Die Vorspannkraft,
die von der Vorspanneinrichtung bereitgestellt werden
muss, kann daher vergleichsweise gering sein. Insbe-
sondere flir den Fall, dass die Arbeitsplatte ein hohes
Eigengewicht aufweist, kann die Vorspanneinrichtung
auch weggelassen werden.

[0017] Eine weitergebildete Ausfiihrungsform zeich-
net sich dadurch aus, dass der Linearantrieb als ein Hy-
draulikzylinder oder als ein Pneumatikzylinder ausge-
staltet ist, der mit einer Betatigungseinrichtung betéatigt
werden kann. Hydraulikzylinder oder Pneumatikzylinder
kénnen mit vergleichsweise geringem Bauraum groR3e
Krafte bereitstellen.

[0018] Nach MaRgabe einer weiteren Ausfiihrungs-
form umfasst die Betatigungseinrichtung eine Hand-
oder FuRpedaleinheit. In dieser Ausfiihrungsform ist es
nicht notwendig, beispielsweise ein Druckluft- oder Hy-
drauliksystem bereitzustellen, um den Arbeits- oder
Montagetisch betatigen zu kénnen. Vielmehr kann die
Person, welche den Arbeits- oder Montagetisch verwen-
det, die benétigte Energie selbst aufbringen. Insofern
kann der Arbeits- oder Montagetisch sehr flexibel und
weitgehend ortsungebunden eingesetzt werden.

[0019] Eine weitere Ausflihrungsform zeichnet sich
dadurch aus, dass die Vorspanneinrichtung als eine Fe-
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der ausgestaltet ist, die mit dem ersten Seitenflihrungs-
element und dem ersten Verstellelement oder mit dem
zweiten Seitenfihrungselement und dem zweiten Ver-
stellelement fest verbunden ist. Da Federn ein Massen-
produkt darstellen, kann die Vorspanneinrichtung in die-
ser Ausfuihrungsform besonders kostengiinstig bereitge-
stellt werden. Grundsatzlich kdnnen zwei Vorspannein-
richtungen vorgesehen sein, wobei eine erste Vorspan-
neinrichtung mit dem ersten Seitenfihrungselement und
dem ersten Verstellelement und eine zweite Vorspann-
einrichtung mit dem zweiten Seitenfliihrungselement und
dem zweiten Verstellelement verbunden sind. Aufgrund
der bereits erwahnten Zwangskopplung der beiden Ver-
stellelemente genugt im Allgemeinen jedoch eine Vor-
spanneinrichtung. Darlber hinaus ist zu beachten, dass
typischerweise der Arbeits- oder Montagetisch auf einer
Unterlage wie einem Boden abgestelltistund in der Héhe
verstelltwird. Die Gewichtskraft unterstiitzt dabei die Vor-
spanneinrichtung beim Zuriickstellen der Verstellele-
mente. Allerdings ist es nicht ausgeschlossen, dass der
Arbeits- oder Montagetisch auch an einer senkrecht ver-
laufenden Wand befestigt ist. In diesem Fall entfallt die
unterstitzende Wirkung der Gewichtskraft beim Zuriick-
stellen der Verstellelemente. Es kann sich hier anbieten,
zwei Vorspannelemente vorzusehen.

[0020] Eine weitere Ausfilhrungsform ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Befestigungspunkt ein ers-
tes Drehlager und der zweite Befestigungspunkt ein
zweites Drehlager zur drehbaren Befestigung der Ar-
beitsplatte umfassen. Wie bereits erwahnt, ist es aus er-
gonomischen Griinden vorteilhaft, wenn die Arbeitsplatte
gedreht werden kann. Die Person, welche den Arbeits-
oder Montagetisch verwendet, kann die Arbeitsplatte so
drehen, dass der zu montierende Gegenstand beson-
ders gut zuganglich ist. Aufgrund der Tatsache, dass der
Raum unter der Arbeitsplatte aufgrund der vorschlags-
gemalen Anordnung der Synchronwelle frei von Hinder-
nissen ist, Iasst sich die Arbeitsplatte weitgehend frei von
Limitierungen drehen. Dabei ist auch eine Drehung um
360° maglich.

[0021] In einer weiteren Ausfilhrungsform kénnen die
erste primare Umlenkrolle, die zweite primare Umlenk-
rolle, die erste sekundare Umlenkrolle und die zweite se-
kundare Umlenkrolle einen Raum begrenzen, in wel-
chem eine Ablageeinrichtung angeordnet ist. Die Abla-
geeinrichtung kann beispielsweise als ein Regal oder ein
Werkzeugschrank ausgebildet sein. Wie bereits er-
wahnt, ist aufgrund der vorschlagsgeméafRen Anordnung
der Synchronwelle der Raum unterhalb der Arbeitsplatte
weitgehend frei von Hindernissen. Entsprechend viel
Platzist fur die Ablageeinrichtung vorhanden. Somitlasst
sich das Werkzeug platzsparend und direkt dort, wo es
bendétigt wird, lagern.

[0022] Bei einer weiteren Ausfiihrungsform weist die
Tragerstruktur zumindest einen Quertrager auf, an wel-
chem das erste Seitenfiihrungselement und das zweite
Seitenfiihrungselement befestigt sind. Die Quertrager
steigern die Stabilitat der Tragerstruktur, so dass der Ar-
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beits- oder Montagetisch auch fir die Montage von
schweren Gegenstanden verwendet werden kann. Da-
bei bietet es sich an, den Quertrager in etwa benachbart
zur Synchronwelle anzuordnen, um den Raum unterhalb
der Arbeitsplatte nicht zu verbauen.

[0023] In einer weiteren Ausfiihrungsform sind Ab-
stitzplatten und/oder Abstitzrader an der Tragerstruktur
befestigt. Die Abstltzplatten dienen dazu, den Arbeits-
oder Montagetisch stabil auf eine Unterlage, insbeson-
dere einen Hallenboden, abzustellen. Dabei kdnnen die
Abstitzplatten auch als Befestigungsplatten ausgefiihrt
sein, welche Durchgangsbohrungen aufweisen, mit de-
nen der Arbeits- oder Montagetisch an einer senkrecht
verlaufenden Wand insbesondere mit Schrauben befes-
tigt werden kann. Fir den Fall, dass Abstitzrader an der
Tragerstruktur befestigt sind, lasst sich der Arbeits- oder
Montagetisch besonders einfach von einem Ortzu einem
anderen Ort bewegen. Hierdurch lasst sich der Arbeits-
oder Montagetisch sehr flexibel an verschiedenen Orten
einsetzen.

[0024] Beispielhafte Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung werden im Folgenden unter Bezugnahme auf die
beigefiigten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen
Figur 1A eineerste perspektivische Darstellung eines
ersten Ausfiihrungsbeispiels eines vor-
schlagsgemalen Arbeits- oder Montageti-
sches,

Figur 1B eine zweite perspektivische Darstellung des
vorschlagsgemafen Arbeits- oder Monta-
getisches geman dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel,

Figur 1C  eine separate Seitenansicht eines ersten
Seitentragers,

Figur 1D  eine separate Seitenansicht eines zweiten
Seitentragers,

Figur 1E  einevergroRerte Darstellung desin Figur 1C
gekennzeichneten Ausschnitts A,

Figur 2A  eine perspektivische Darstellung eines
zweiten Ausfiihrungsbeispiels des vor-
schlagsgemalen Arbeits- oder Montageti-
sches, und

Figur 2B eine Draufsicht auf das in Figur 2A darge-
stellte zweite Ausfiihrungsbeispiel des vor-
schlagsgemalen Arbeits- oder Montageti-
sches.

[0025] Figur 1A zeigt ein erstes Ausfiihrungsbeispiel
eines vorschlagsgemaRen Arbeits- oder Montagetischs
104 anhand einer ersten perspektivischen Darstellung.
Der Arbeits- oder Montagetisch 104 weist eine Trager-
struktur 12 auf, an welche eine hier nur annaherungs-
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weise dargestellte Arbeitsplatte 14 befestigt werden
kann. Die Tragerstruktur 12 umfasst einen ersten Sei-
tentrager 16 und einen zweiten Seitentrager 18, welche
mit zwei Quertragern 20 verbunden sind.

[0026] Der erste Seitentrager 16 weist ein erstes Bo-
denteil 22 und der zweite Seitentrager 18 ein zweites
Bodenteil 24 auf, welche mit jeweils zwei vorstehenden
Abschnitten 26 ausgestattet sind. An diesen Abschnitten
26 ist jeweils eine Abstitzplatte 28 befestigt, mit welchen
der Arbeits- oder Montagetisch 10,4 auf eine Unterlage,
beispielsweise einen Hallenboden abgestellt werden
kann. Die Abstltzplatten 28 kdnnen hohenverstellbar an
den vorstehenden Abschnitten 26 befestigt sein, um Un-
ebenheiten der Unterlage ausgleichen zu kdnnen.
[0027] Der erste Seitentrager 16 umfasst ein erstes
Seitenfiihrungselement 30 und ein erstes Verstellele-
ment 32, welches entlang einer Verstellachse V beweg-
bar im ersten Seitenfiihrungselement 30 gelagert ist. Im
dargestellten Ausfihrungsbeispiel fallt die Verstellachse
V mit der Vertikalen zusammen. Das erste Seitenfiih-
rungselement 30 weist in einer horizontalen Schnittebe-
ne einen annaherungsweise C-férmigen Querschnitt auf,
so dass das erste Seitenfihrungselement 30 das erste
Verstellelement 32 umgreift. Das erste Verstellelement
32 weist einen ersten Befestigungspunkt 34 auf, mit wel-
chemdie Arbeitsplatte 14 mit dem ersten Verstellelement
32 verbunden werden kann. Der erste Befestigungs-
punkt 34 umfasst ein erstes Drehlager 36, mit welchem
die Arbeitsplatte 14 drehbar mit dem ersten Verstellele-
ment 32 verbunden werden kann.

[0028] Dartber hinaus ist eine erste Antriebseinrich-
tung 38 am ersten Seitentrager 16 befestigt. Im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispielist die erste Antriebseinrich-
tung 38 als ein Linearantrieb 40 ausgefiihrt, der in der
Lage ist, das erste Verstellelement 32 entlang der Ver-
stellachse V relativ zum ersten Seitenfiihrungselement
30 zu verschieben. Dabei ist der Linearantrieb 40 als ein
Pneumatikzylinder oder als ein Hydraulikzylinder 42 aus-
gefuihrt. Der Linearantrieb 40 stitzt sich im dargestellten
Ausfihrungsbeispiel auf dem ersten Bodenteil 22 ab und
ist mit seinem Kolben 44 am ersten Verstellelement 32
befestigt. Der Linearantrieb 40 kann mittels einer Beta-
tigungseinrichtung 46 betéatigt werden, welche im darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel eine Hand- oder Fufpe-
daleinheit 48 umfasst (vgl. Figur 1B).

[0029] Wieinsbesondere aus der Figur 1C hervorgeht,
sind am ersten Seitenfiihrungselement 30 eine erste pri-
mare Umlenkrolle 50 und eine erste sekundare Umlen-
krolle 52 drehbar befestigt. Bezogen auf die in den Figu-
ren 1A und 1C gewahlte Darstellung ist die erste sekun-
dare Umlenkrolle 52 oberhalb der ersten primaren Um-
lenkrolle 50 angeordnet. Dies hat zur Folge, dass die
erste primare Umlenkrolle 50 einen groferen Abstand
zum ersten Befestigungspunkt 34 aufweist als die erste
sekundare Umlenkrolle 52.

[0030] Die erste primare Umlenkrolle 50 und die erste
sekundare Umlenkrolle 52 wirken mittels eines ersten
Kraftibertragungselements 54 zusammen. Wie insbe-
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sondere aus der Figur 1C hervorgeht, ist das erste Kraft-
Ubertragungselement 54 als eine geschlossene Kette 56
oder als ein geschlossener Riemen ausgefiihrt, die bzw.
der formschlussig und/oder reibschliissig mit der ersten
primaren Umlenkrolle 50 und der ersten sekundéaren Um-
lenkrolle 52 zusammenwirkt und diese umschlingt.
[0031] Dartiber hinaus ist am ersten Kraftibertra-
gungselement 54 und am ersten Verstellelement 32 ein
erstes Kopplungselement 58 befestigt (Figur 1A). Das
erste Kopplungselement 58 umfasst einen ersten Stab
60, der an seinem ersten Ende mit einer ersten Anbin-
dungseinheit 62 am ersten Kraftiibertragungselement 54
befestigt ist (siehe insbesondere Figur 1E). An seinem
zweiten Ende ist der erste Stab 60 mittels eines buigel-
artigen ersten Befestigungselements 64 am ersten Ver-
stellelement 32 befestigt.

[0032] Figur 1B zeigt eine zweite perspektivische An-
sicht des ersten Ausfiihrungsbeispiels des vorschlags-
gemaRen Arbeits- oder Montagetischs 10,. Der zweite
Seitentrager 18 umfasst ein zweites Seitenflihrungsele-
ment 66 und ein zweites Verstellelement 68, welches
entlang der Verstellachse V bewegbar im zweiten Sei-
tenflhrungselement 66 gelagert ist. Das zweite Seiten-
fihrungselement 66 weist in einer horizontalen Schnit-
tebene einen anndherungsweise C-férmigen Quer-
schnitt auf, so dass das zweite Seitenflihrungselement
66 das zweite Verstellelement 68 umgreift. Das zweite
Verstellelement 68 weist einen zweiten Befestigungs-
punkt 70 auf, mit welchem die Arbeitsplatte 14 mit dem
zweiten Verstellelement 68 verbunden werden kann.
Das zweite Befestigungselement umfasst ein zweites
Drehlager 72, mit welchem die Arbeitsplatte 14 drehbar
mit dem zweiten Verstellelement 68 verbunden werden
kann.

[0033] Wieinsbesondere ausderFigur 1D hervorgeht,
sind am zweiten Seitenflihrungselement 66 eine zweite
primare Umlenkrolle 74 und eine zweite sekundare Um-
lenkrolle 76 befestigt. Bezogen auf die in den Figuren 1B
und 1D gewahlte Darstellung ist die zweite sekundare
Umlenkrolle 76 oberhalb der zweiten primaren Umlenk-
rolle 74 angeordnet. Dies hat zur Folge, dass die zweite
primare Umlenkrolle 74 einen gréReren Abstand zum
zweiten Befestigungspunkt 70 aufweist als die zweite se-
kundare Umlenkrolle 76.

[0034] Diezweite primare Umlenkrolle 74 und die zwei-
te sekundare Umlenkrolle 76 wirken mittels eines zweiten
Kraftlibertragungselements 78 zusammen. Wie insbe-
sondere aus der Figur 1D hervorgeht, ist das zweite Kraft-
Ubertragungselement 78 als eine geschlossene Kette 56
oder als ein geschlossener Riemen ausgefiihrt, die bzw.
derformschlissig und/oder reibschliissig mitder zweiten
primaren Umlenkrolle 74 und der zweiten sekundaren
Umlenkrolle 76 zusammenwirkt.

[0035] Darlber hinaus ist am zweiten Kraftibertra-
gungselement 78 und am zweiten Verstellelement 68 ein
zweites Kopplungselement 80 befestigt. Das zweite
Kopplungselement 80 umfasst einen zweiten Stab 82,
der an seinem zweiten Ende mit einer zweiten Anbin-
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dungseinheit 84 am zweiten Kraftlibertragungselement
78 befestigt ist. An seinem zweiten Ende ist der Stab 82
mittels eines bugelartigen zweiten Befestigungsele-
ments 86 am zweiten Verstellelement 68 befestigt.
[0036] Des Weiteren ist eine Vorspanneinrichtung 88
vorgesehen, welche an einem ersten Ende am zweiten
Seitenfiihrungselement 66 oder am zweiten Bodenele-
ment 24 und an einem zweiten Ende am zweiten Ver-
stellelement 68 befestigt ist. Die Vorspanneinrichtung 88
ist dabei als eine Feder 89, hier als eine Zugfeder, aus-
gestaltet.

[0037] An dieser Stelle soll angemerkt werden, dass
eine nicht gezeigte zweite Antriebseinrichtung am zwei-
ten Seitentrager 18 und eine nicht gezeigte weitere Vor-
spanneinrichtung am ersten Seitentrager 16 vorgesehen
sein kdnnen.

[0038] Wie insbesondere aus den Figuren 1A und 1B
hervorgeht, ist eine Synchronwelle 90 mit der ersten pri-
maren Umlenkrolle 50 und der zweiten primaren Umlen-
krolle 74 jeweils drehfest befestigt und entsprechend weit
beabstandet vom ersten Befestigungspunkt 34 und vom
zweiten Befestigungspunkt 70 bodennah angeordnet.
[0039] EbenfallsausdenFiguren 1Aund 1B erkennbar
ist die Tatsache, dass insbesondere die erste Antriebs-
einrichtung 38, das erste Kraftiibertragungselement 54,
die Umlenkrollen 50, 52, 74, 76 und die Vorspanneinrich-
tung 88 geschutzt innerhalb der jeweiligen Seitentrager
16, 18 angeordnet sind.

[0040] Um dem Arbeits- oder Montagetisch 10, zu ver-
stellen, wird wie folgt vorgegangen: In den Figuren 1C
und 1D befindet sich der Arbeits- oder Montagetisch 104
in einer ersten Endstellung, welche in Bezug auf die in
diesen Figuren gewahlte Darstellung die untere Endstel-
lungist. Soll nun die Arbeitsplatte 14 angehoben werden,
wird die erste Antriebseinrichtung 38 von derjenigen Per-
son, welche den Arbeits- oder Montagetisch 10, benutzt,
mittels der Betatigungseinrichtung 46 betatigt (Figur 1B).
Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel verwendet die Per-
son dabei die Hand- oder FuRpedaleinheit 48. Die Hand-
oder FuBpedaleinheit 48 umfasst zwei Pedale, wobei ei-
nes der Pedale zum Betéatigen und das andere der Pe-
dale zum Lésen der ersten Antriebseinrichtung 38 dient.
Infolge der Betatigung der ersten Antriebseinrichtung 38
wird das erste Verstellelement 32 entlang der Verstel-
lachse V nach oben bewegt. Diese lineare Bewegung
wird mittels des ersten Kopplungselements 58 auf das
erste Kraftliibertragungselement 54 tibertragen. Infolge-
dessen drehen sich die erste primare Umlenkrolle 50 und
die erste sekundare Umlenkrolle 52 (Figur 1C). Aufgrund
der Tatsache, dass die Synchronwelle 90 drehfest mit
der ersten primaren Umlenkrolle 50 verbunden ist, dreht
sich auch die Synchronwelle 90. Da auch die zweite pri-
mare Umlenkrolle 74 drehfest mit der Synchronwelle 90
verbunden ist, dreht sich die zweite primare Umlenkrolle
74 entsprechend, wodurch auch das zweite Kraftiber-
tragungselement 78 und die zweite sekundare Umlenk-
rolle 76 linear bzw. rotatorisch bewegt werden (Figur 1D).
Das zweite Kopplungselement 80 tibertragt dabei die Be-
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wegung des zweiten Kraftiibertragungselements 78 auf
das zweite Verstellelement 68, das synchron mit dem
ersten Verstellelement 32 entlang der Verstellachse V
angehoben wird. Das erste Verstellelement 32 und das
zweite Verstellelement 68 sind folglich zwangsgekop-
pelt.

[0041] Das erste Verstellelement 32 und das zweite
Verstellelement 68 kdnnen solange angehoben werden,
bis sie die zweite Endstellung, in diesem Fall die obere
Endstellung, erreicht haben. Selbstverstandlich kénnen
beliebige Zwischenstellungen eingenommen werden.
Die erste Antriebseinrichtung 38 ist derart ausgestaltet,
dass sie die gewahlte Stellung beibehalt, solange sie
nicht gelést wird.

[0042] Aufgrund der Tatsache, dass das zweite Ver-
stellelement 68 entlang der Verstellachse V angehoben
wird, wird die Vorspanneinrichtung 88 gespannt. Sollen
das erste Verstellelement 32 und das zweite Verstelle-
lement 68 wieder zuriick in die untere Endstellung oder
in Richtung der unteren Endstellung bewegt und die Ar-
beitsplatte 14 abgesenkt werden, betatigt der Benutzer
des Arbeits- oder Montagetischs 10, wiederum die Hand-
oder FulRpedaleinheit 48 derart, dass die erste Antriebs-
einrichtung 38 geldst wird. Aufgrund der Gewichtskraft
der Arbeitsplatte 14 und der Vorspannkraft der Vorspan-
neinrichtung 88 wird das zweite Verstellelement 68 in
Richtung der unteren Endstellung bewegt. Infolge der
oben beschriebenen Zwangskopplung zwischen dem
ersten Verstellelement 32 und dem zweiten Verstellele-
ment 68 wird auch das erste Verstellelement 68 synchron
mitdem zweiten Verstellelement 32 zur unteren Endstel-
lung hin bewegt.

[0043] Wie insbesondere aus den Figuren 1A und 1B
hervorgeht, definieren die erste primare Umlenkrolle 50,
die erste sekundare Umlenkrolle 52, die zweite primare
Umlenkrolle 74 und die zweite sekundare Umlenkrolle
76 einen Raum 92 unterhalb der Arbeitsplatte 14. Auf-
grund der Tatsache, dass die Synchronwelle 90 drehfest
mit der ersten primaren Umlenkrolle 50 und der zweiten
primaren Umlenkrolle 74 verbunden ist, die jeweils den
gréReren Abstand zur dem ersten Befestigungspunkt 34
und dem zweiten Befestigungspunkt 70 aufweisen als
die erste sekundare Umlenkrolle 52 und die zweite se-
kundare Umlenkrolle 76, und aufgrund der Tatsache,
dass die Quertrager 20 in etwa auf derselben Hohe wie
die Synchronwelle 90 bodennah angeordnet sind, ist der
Raum 92 weitgehend frei von Hindernissen. Folglich
lasst sich die Arbeitsplatte 14 um 360° drehen, sofern
sie nicht eine bestimmte Tiefe Uberschreitet.

[0044] In den Figuren 2A und 2B ist ein zweites Aus-
fuhrungsbeispiel des vorschlagsgemalen Arbeits- oder
Montagetischs 10, anhand einer perspektivischen Dar-
stellung bzw. einer Draufsicht gezeigt. Der grundsatzli-
che Aufbau des Arbeits- oder Montagetischs 10, gemal}
dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel entspricht weitgehend
demjenigen des Arbeits- oder Montagetischs 104 geman
dem ersten Ausfiihrungsbeispiel, weshalb im Folgenden
nur auf die wesentlichen Unterschiede eingegangen
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wird. Im Gegensatz zum ersten Ausfiihrungsbeispiel ist
die Arbeitsplatte 14 des Arbeits- oder Montagetischs 10,
gemal dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel nicht drehbar
am ersten Verstellelement 32 und am zweiten Verstell-
element 68 befestigt. Im Raum 92 unterhalb der Arbeits-
platte 14 ist eine Ablageeinrichtung 94 angeordnet, die
im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel als ein Werkzeug-
schrank 96 ausgefiihrt ist. Dartber hinaus weist der Ar-
beits- oder Montagetisch 10, nach dem zweiten Ausfiih-
rungsbeispiel Abstlitzrader 98 auf, so dass der Arbeits-
oder Montagetisch 10, auf einfache Weise von einem
Ort zu einem anderen Ort bewegt werden kann.

Bezugszeichenliste

[0045]

10 Arbeits- oder Montagetisch
104, 10,  Arbeits- oder Montagetisch
12 Tragerstruktur

14 Arbeitsplatte

16 erster Seitentrager

18 zweiter Seitentrager

20  Quertrager

22  erstes Bodenteil
24  zweites Bodenteil
26  Abschnitt

28  Abstltzplatte

30 erstes Seitenfihrungselement
32  erstes Verstellelement

34  erster Befestigungspunkt

36  erstes Drehlager

38 erste Antriebseinrichtung

40 Linearantrieb

42  Hydraulikzylinder, Pneumatikzylinder
44  Kolben

46  Betatigungseinrichtung

48  Hand- oder FuBpedaleinheit

50 erste primadre Umlenkrolle

52  erste sekundare Umlenkrolle

54  erstes Kraftiibertragungselement
56 Kette, Riemen

58 erstes Kopplungselement

60 erster Stab

62  erste Anbindungseinheit

64  erstes Befestigungselement

66  zweites Seitenfiihrungselement
68  zweites Verstellelement

70  zweiter Befestigungspunkt

72  zweites Drehlager

74  zweite primare Umlenkrolle
76  zweite sekundare Umlenkrolle
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zweites Kraftlibertragungselement

zweites Kopplungselement
zweiter Stab

zweite Anbindungseinheit
zweites Befestigungselement
Vorspanneinrichtung

Feder

Synchronwelle
Raum
Ablageeinrichtung
Werkzeugschrank
Abstiitzrad

Verschiebeachse

Patentanspriiche

1.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) mit ei-
ner Tragerstruktur (12), an welcher eine Arbeitsplat-
te (14) befestigbar oder befestigt ist, wobei die Tra-
gerstruktur (12) umfasst:

- einen ersten Seitentrager (16) mit

o einem ersten Seitenfiihrungselement
(30),

o einemim oder am ersten Seitenfliihrungs-
element (30) entlang einer Verstellachse
(V) bewegbar gelagerten ersten Verstelle-
lement (32), welches zumindest einen ers-
ten Befestigungspunkt (34) fur die Arbeits-
platte (14) aufweist,

o einer am ersten Seitenfiihrungselement
(30) drehbar befestigten ersten primaren
Umlenkrolle (50),

o einer am ersten Seitenfiihrungselement
(30) drehbar befestigten ersten sekundaren
Umlenkrolle (52), wobei

die erste primare Umlenkrolle (50) bezogen
auf die Verstellachse (V) einen gréReren
Abstand zum ersten Befestigungspunkt
(34) aufweist als die erste sekundare Um-
lenkrolle (52),

o einem ersten Kraftiibertragungselement
(54), welches mit der ersten primaren Um-
lenkrolle (50) und der ersten sekundaren
Umlenkrolle (52) reibschliissig und/oder
formschliissig zusammenwirkt, und

o einem am ersten Kraftiibertragungsele-
ment (54) und am ersten Verstellelement
(32) befestigten ersten Kopplungselement
(58), mit welchem die Bewegung des ersten
Kraftlibertragungselements (54) auf das
erste Verstellelement (32) und umgekehrt
Ubertragbar ist,
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- einen zweiten Seitentrager (18) mit

o einem zweiten Seitenflihrungselement
(66).

o einem im oder am zweiten Seitenfih-
rungselement (66) entlang der Verstellach-
se (V) bewegbar gelagerten zweiten Ver-
stellelement (68), welches zumindest einen
zweiten Befestigungspunkt (70) fir die Ar-
beitsplatte (14) aufweist,

o einer am zweiten Seitenflihrungselement
(66) drehbar befestigten zweiten primaren
Umlenkrolle (74),

o einer am zweiten Seitenfliihrungselement
(66) drehbar befestigten zweiten sekunda-
ren Umlenkrolle (76), wobei

die zweite primare Umlenkrolle (74) bezo-
gen auf die Verstellachse (V) einen grof3e-
ren Abstand zum zweiten Befestigungs-
punkt (70) aufweist als die zweite sekunda-
re Umlenkrolle (76),

o einem zweiten Kraftiibertragungselement
(78), welches mit der zweiten primaren Um-
lenkrolle (74) und der zweiten sekundaren
Umlenkrolle (76) reibschliissig und/oder
formschlissig zusammenwirkt, und

o einem am zweiten Kraftiibertragungsele-
ment (78) und am zweiten Verstellelement
(68) befestigten zweiten Kopplungselement
(80), mit welchem die Bewegung des zwei-
ten Kraftibertragungselements (78) auf
das zweite Verstellelement (68) und umge-
kehrt Gbertragbar ist,

- eine erste Antriebseinrichtung (38), mit wel-
cher das erste Verstellelement (32) relativ zum
ersten Seitenfiihrungselement (30) bewegbar
ist, und

- eine Synchronwelle (90), welche drehfest mit
der ersten primaren Umlenkrolle (50) und dreh-
fest mit der zweiten primaren Umlenkrolle (74)
verbunden ist.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das erste Krafti-
bertragungselement (78) und/oder das zweite Kraft-
Ubertragungselement (78) als eine geschlossene
Kette (56) oder als ein geschlossener Riemen aus-
gestaltet sind.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der Anspriiche 1 oder 2,
gekennzeichnet durch eine zweite Antriebseinrich-
tung, mit welcher das zweite Verstellelement (68)
relativ zum ersten Seitenfliihrungselement (30) be-
wegbar ist.



10.

15 EP 3 900 575 A1 16

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die erste Antriebs-
einrichtung (38) und/oder die zweite Antriebseinrich-
tung als ein Linearantrieb (40) ausgestaltet ist.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Linearantrieb (40) so ausgestaltet ist, dass
er das erste Verstellelement (32) und/oder das
zweite Verstellelement (68) in eine erste Ver-
stellrichtung entlang der Verstellachse (V) be-
wegen kann, und

- der Arbeits- oder Montagetisch (10) eine Vor-
spanneinrichtung (88) aufweist, welche beim
Bewegen entlang der ersten Verstellrichtung
gespannt wird.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der Anspriiche 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet, dass der Linearantrieb
(40) als ein Hydraulikzylinder oder als ein Pneuma-
tikzylinder (42) ausgestaltet ist, der mit einer Betati-
gungseinrichtung (46) betatigt werden kann.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungs-
einrichtung (46) eine Hand- oder FuBpedaleinheit
(48) umfasst.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der Anspriiche 5 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorspannein-
richtung (88) als eine Feder (89) ausgestaltet ist, die
mit dem ersten Seitenfiihrungselement (30) und
dem ersten Verstellelement (32) oder mit dem zwei-
ten Seitenfiihrungselement (66) und dem zweiten
Verstellelement (68) fest verbunden ist.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der erste Befesti-
gungspunkt (34) ein erstes Drehlager (36) und der
zweite Befestigungspunkt (70) ein zweites Drehla-
ger (72) zur drehbaren Befestigung der Arbeitsplatte
(14) umfassen.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die erste primare
Umlenkrolle (50), die zweite primare Umlenkrolle
(74), die erste sekundare Umlenkrolle (52) und die
zweite sekundare Umlenkrolle (76) einen Raum (92)
begrenzen, in welchem eine Ablageeinrichtung (94)
angeordnet ist.
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1.

12.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerstruktur
(12) zumindest einen Quertrager (20) aufweist, an
welchem das erste Seitenfliihrungselement (30) und
das zweite Seitenfihrungselement (66) befestigt
sind.

Verstellbarer Arbeits- oder Montagetisch (10) nach
einem der vorherigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass Abstitzplatten
(28) und/oder Abstiitzrader (98) an der Tragerstruk-
tur (12) befestigt sind.
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O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes
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EPO FORM P0461

EP 3 900 575 A1

ANHANG ZUM EUEOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 21 15 4838

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

07-07-2021
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 10561233 B1 18-02-2020  KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 3 900 575 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente
« DE 29718221 U1 [0002] « EP 2308344 A1[0002] [0004] [0005]

» DE 1529723 A1 [0002]  EP 2308344 B1[0009]
» DE 29806637 U1 [0002]
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