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terial gebildet ist, das eine Papierschicht sowie eine zu-
mindest abschnittsweise, insbesondere vollflachig, dar-
auf angeordnete siegelfahige Beschichtung aufweist,
welche einem Innenraum des Beutels zugewandt ist, wo-
bei der Beutel eine vordere Beutelwandung und eine
rickseitige Beutelwandung aufweist, welche aus einer
zusammenhangenden Materialbahn gebildet sind, und
welche sich zumindest in einer Langsabmessung und in
einer Querabmessung erstrecken, wobei der Beutel an
den gegenuberliegenden Querseiten einen Kopfbereich
sowie einen Bodenbereich aufweist, wobei die vordere
Beutelwandung und die riickseitige Beutelwandung tiber
eine im Kopfbereich vorgesehene Faltungsanordnung
aufeinander gefaltet sind und im Bereich von sich in der
Langsabmessung erstreckenden, jeweils in einer vorbe-
stimmten Breite die siegelfahige Beschichtung aufwei-
senden Seitenrandern miteinander heilRversiegelt sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Beutel zum Aufneh-
men einer Mehrzahl Hygieneartikel, insbesondere Win-
deln, welcher aus einem Material gebildet ist, das eine
Papierschicht sowie eine zumindest abschnittsweise,
insbesondere vollflachig, darauf angeordnete siegelfahi-
ge Beschichtung aufweist, welche einem Innenraum des
Beutels zugewandt ist, wobei der Beutel eine vordere
Beutelwandung und eine riickseitige Beutelwandung
aufweist, welche aus einer zusammenhangenden Mate-
rialbahn gebildet sind, und welche sich zumindestin einer
Langsabmessung und in einer Querabmessung erstre-
cken, wobei der Beutel an den gegeniberliegenden
Querseiten einen Kopfbereich sowie einen Bodenbe-
reich aufweist, wobei die vordere Beutelwandung und
die rlickseitige Beutelwandung tiber eine im Kopfbereich
vorgesehene Faltungsanordnung aufeinander gefaltet
sind und im Bereich von sich in der Ladngsabmessung
erstreckenden, jeweils in einer vorbestimmten Breite die
siegelfahige Beschichtung aufweisenden Seitenrdndern
miteinander heilversiegelt sind.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind insbesondere
Hygieneartikelverpackungen aus PE-Folie bekannt. Ob-
wohl es sich dabei um eine wirtschaftlich und ékologisch
hochoptimierte Verpackungsanwendung handelt, gibt es
bei Verbrauchern Praferenzen flr das Material Papier -
aufgrund der Vermutung, dass es umweltfreundlicher
ware. Eine besondere Herausforderung dabei ist jedoch,
dass eine Trennung und gleichzeitige Verschweiltung
der Seitenrander der Beutel bei diesem Material nicht
mittels Trennschweil’en wie bei PE-Beuteln erfolgen
kann. Fur diese Funktion werden oft Papiere mit einer
zusatzlichen Folienschicht, beispielsweise aus Polyethy-
len PE eingesetzt. Damit kann jedoch die Rezyklierbar-
keit und Kompostierbarkeit eingeschrankt sein. Vor die-
sem Hintergrund sind beispielsweise Beschichtungen zu
bevorzugen, die folienfrei sind und einen grof3en Anteil
an biologisch abbaubaren Inhaltsstoffen aufweisen. Fer-
ner besteht eine weitere Herausforderung bei Papier mit
siegelfahiger Beschichtung darin, Verpackungsauflen-
seiten, bei denen jeweils die Papierlage des Materials
aufeinander zuweist, beispielsweise in Eckbereichen
miteinander zu verbinden.

[0003] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine
umweltfreundliche Hygieneartikelverpackungen derart
zu verbessern, dass die Herstellung vereinfacht ist.
[0004] Diese Aufgabe wird durch einen Beutel mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 und durch das Verfahren
nach Anspruch 13 geldst. Die abhangigen Anspriiche
betreffen jeweils vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Er-
findung.

[0005] Demgemal ist vorgesehen, einen Beutel zum
Aufnehmen einer Mehrzahl Hygieneartikel, insbesonde-
re Windeln, bereitzustellen, welcher aus einem Material
gebildetist, das eine Papierschicht sowie eine zumindest
abschnittsweise, insbesondere vollflachig, darauf ange-
ordnete siegelfdhige Beschichtung aufweist, welche ei-
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nem Innenraum des Beutels zugewandt ist, wobei der
Beutel eine vordere Beutelwandung und eine riickseitige
Beutelwandung aufweist, welche aus einer zusammen-
hangenden Materialbahn gebildet sind, und welche sich
zumindest in einer Langsabmessung und in einer Quer-
abmessung erstrecken, wobei der Beutel an den gegen-
Uberliegenden Querseiten einen Kopfbereich sowie ei-
nen Bodenbereich aufweist, wobei die vordere Beutel-
wandung und die riickseitige Beutelwandung lber eine
im Kopfbereich vorgesehene Faltungsanordnung aufein-
ander gefaltet sind und im Bereich von sich in der
Langsabmessung erstreckenden, jeweils in einer vorbe-
stimmten Breite die siegelfahige Beschichtung aufwei-
senden Seitenrandern miteinander heilRversiegelt sind.
[0006] Da das verwendete Beutelmaterial nicht mittels
Trennschweilen trenn- und verbindbar ist, ist es beson-
ders vorteilhaft, die Seitenrander des Beutels auf einer
Breite von mehreren Millimetern durch Heilversiegeln
miteinander zu verbinden. Durch die dem Innenraum zu-
weisenden Flachen der Beschichtung und das Ver-
schweillen dieser gegeniliberliegenden Siegelbeschich-
tungen ist es ausreichend, die Siegelbeschichtung in ei-
ner Dicke auf das Papier aufzubringen, welche der Halfte
der zum Figen der Seitenrander notwendigen Siegelm-
aterialdicke entspricht. Es kann vorgesehen sein, dass
der Bodenbereich zum Entnehmen der Hygieneartikel
vorgesehen ist. Dazu kann der Bodenbereich eine Per-
forierung aufweisen. Die Perforierung kann insbesonde-
re in der Nahe der Seitenrander parallel zur Léangsab-
messung des Beutels eingebracht sein. Es kann ferner
vorgesehen sein, die Beutel zum Befiillen mit Hygiene-
artikeln als Wicketbeutel oder Stiftstapelbeutel bereitzu-
stellen. Dazu kann der Bodenbereich eine zum Innen-
raum des Beutels weisende Offnung aufweisen. Ferner
kann der Bodenbereich an vorderen oder der riickseiti-
gen Beutelwandung einen Uberstehenden Materialab-
schnitt aufweisen. Dieser kann zum VerschlieRen des
Beutels dienen. Der Uberstehende Materialabschnitt
kann ferner zwei Wicket-Pin-Lécher aufweisen. Um ein
Abreilten des Materials beim Abziehen vom Wicket-Pin
zu vermeiden, kann vorgesehen sein, dass der Uberste-
hende Materialabschnitt auf sich zuriickgefaltet ist und
die Wicket-Pin-L6cher in diesem doppellagigen Ab-
schnitt angeordnet sind.

[0007] Dabei kann insbesondere vorgesehen sein,
dass die miteinander versiegelten Seitenrédnder als
Flachnahte ausgebildet sind. Um die Eigenschaften des
siegelféahigen Papiers optimal fir den Beutel zu nutzen,
bieten sich insbesondere Flachnahte zum Verbinden der
beiden Materiallagen an. Dadurch kénnen die Lagen be-
sonders leicht beim Durchlaufen der flachen Material-
bahn durch eine Schweil3station beispielsweise durch
senkrechtes Absenken von Schweil3balken miteinander
verbunden werden. Ferner kann die Nahtbreite so ge-
wahlt werden, dass zwei Flachnahte benachbarter Beu-
tel gleichzeitig hergestellt werden und in einem nachfol-
genden Schritt getrennt werden kdénnen.

[0008] AuRerdem kann vorgesehen sein, dass die vor-
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bestimmte Breite der Seitenrander zwischen 5 bis 15
mm, bevorzugt, 8 bis 12 mm, besonders bevorzugt 10
mm betragt. Die Nahtbreite kann beispielsweise abhan-
gig von der Beutelgréfie oder vom zu verpackenden Ar-
tikel gewahlt werden, um individuell die notwendige Sta-
bilitat bereitstellen zu kdnnen.

[0009] Ferner kann der Beutel im befillten Zustand ei-
nen durch die vordere und riickseitige Beutelwandung
ausgebildeten Korper aufweisen, welcher eine Vorder-
flache, eine Ruckflache, zwei die Vorderflache und die
Ruckflache verbindenden Seitenflachen sowie zwei die
Vorderflache und die Riickflache verbindende und an die
Seitenflachen angrenzende Kopf- und Bodenflachen
aufweist.

[0010] Dariber hinaus kann vorgesehen sein, dass im
befiillten Zustand des Beutels die Flachnahte im Bereich
der Seitenflachen verlaufen. Im befillten Zustand kon-
nen sich die vordere und die riickseitige Beutelwandung
um die verpackten Artikeln herumwolben, so dass die
Flachnahte im Bereich von durch die Artikelform erzeug-
te Seitenflachen verlaufen. Die Flachndhte kénnen dabei
senkrecht zu den Seitenflachen abstehen. Ferner kon-
nen die Flachnahte mittels eines auf diese oder auf ent-
sprechende Abschnitte der Seitenflachen aufgebrachten
Siegellacks mit den Seitenflachen heillversiegelt sein.
[0011] Dabei kann vorgesehen sein, dass an den
Ubergéngen zwischen der Kopfflache und den angren-
zenden Seitenflachen jeweils zumindest eine vom Kor-
per abstehende Ecke ausgebildet ist. Durch Befiillen des
Beutels mit einer Mehrzahl Artikel, welche im Verbund
eine im Wesentlichen wirfelférmige AuRenkontur auf-
weisen, passt sich der Beutel an diese Form an und bildet
an seinen nicht beflllten Randbereichen nach aul3en ab-
stehende Ecken aus. Beispielsweise kdnnen bei einem
Beutel ohne Kopffalte, das heildt, bei Aufeinanderfalten
der vorderen und der rickseitigen Beutelwand mittels
einer einzigen Umfaltung, zwei Ecken abstehen.
[0012] AuRerdem kann die im Kopfbereich vorgesehe-
ne Faltungsanordnung eine eingelegte Kopffalte aufwei-
sen, so dass an den Ubergangen zwischen der Kopffla-
che und den angrenzenden Seitenflachen jeweils zumin-
dest zwei gegenuberliegende vom Korper abstehende
Ecken ausgebildet sind. Die Kopffalte kann insbesonde-
re so ausgebildet sein, dass die Faltenanordnung im
Kopfbereich drei Umfaltungen aufweist, so dass eine Fal-
te zwischen vorderer und riickseitiger Beutelwandung
eingelegtist. Die Kopffalte kann beispielsweise dazu die-
nen, einen Standful} zu erzeugen, mit welchem der be-
fullte Beutel aufrecht hingestellt werden kann, ohne um-
zufallen. Ferner kann die Kopffalte bewirken, dass der
Beutel eine ansprechende Optik aufweist beziehungs-
weise mehr Artikel im Beutel aufgenommen werden kén-
nen. Bei Vorsehen einer Kopffalte weist der Beutel im
Kopfbereich vier anstelle von zwei Ecken auf, welche
aufgrund der zwei auRRenliegenden Umfaltungen der ent-
sprechenden Faltenanordung entstehen.

[0013] Es kann vorgesehen sein, dass die an den
Ubergéngen zwischen der Kopfflache und den angren-
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zenden Seitenflachen jeweils zumindest eine vom Kor-
per abstehende Ecke auf die Kopfflache zurlickgefaltet
ist. Bei der Faltenanordnung ohne Kopffalte kann der
Kopfbereich insbesondere zwei Ecken aufweisen. Bei
der Faltenanordnung mit Kopffalte kann der Kopfbereich
insbesondere vier Ecken aufweisen. Aus optischen und
aus raumlichen Griinden kann es dabei sinnvoll sein, die
abstehenden Ecken auf den Beutelkorper zurlickzufal-
ten.

[0014] Insbesondere kénnen die auf die Kopfflache zu-
rickgefalteten Ecken mittels eines auf die Papierschicht
zumindest ortlich aufgetragenen Siegellacks mit der
Kopfflache heilRversiegelt sein. Der Siegellack kann da-
bei jeweils auf die Innenseiten der Ecken und/oder auf
die entsprechenden Stellen der Kopfflache punktuell
oder flachig aufgebracht sein. Da das Papier nicht "Au-
Ren-auf-aullen" verschweil’t werden kann, bewirkt das
Auftragen des Siegellacks auf diese Stellen, dass auch
in diesen Bereichen das Material verbunden werden
kann.

[0015] Ferner kénnen (ber eine im Bodenbereich an-
geordnete, sich in der Querabmessung erstreckende
und in einer vorbestimmten Breite die siegelfahige Be-
schichtung aufweisende Flachnaht die vordere und die
rickseitige Beutelwandung miteinander heilRversiegelt
sein. Dadurch kann der Beutel nach dem Befiillen ver-
schlossen werden. Die vom Beutel abstehende Flach-
naht kann beispielsweise durch zumindest abschnitts-
weises Auftragen und Erhitzen eines Siegellacks auf
dem Beutelkorper befestigt werden. Die Breite der Flach-
naht kann so bemessen sein, dass im Bodenbereich eine
flache Griffleiste ausgebildet ist. Der Griffbereich kann
insbesondere nach Befiillen der Beutel ausgebildet wer-
den. Dabei kann unterhalb des Giriffs insbesondere eine
SchlieBschweilRung zum AbschlieRen des Innenraums
des Beutels erfolgen. Oberhalb des Griffs kann ferner
eine Schweillung umfassend einen Abtrennvorgang zum
Wicket-Bereich erfolgen.

[0016] Ferner kann der Beutel eine im Kopfbereich an-
geordnete Griffleiste aufweisen, welche durch zumindest
abschnittsweises Heillversiegeln der vorderen mit der
rickseitigen Beutelwandung gebildet ist, wobei sich die
Griffleiste Uber die Querabmessung und ausgehend von
der Faltungsanordnung in Langsrichtung in einer vorbe-
stimmten Giriffbreite erstreckt. Bei dieser Ausflihrungs-
form kann anstelle der eingelegten Kopffalte oder anstel-
le der Ausbildung des Beutels als Flachbeutel im Kopf-
bereich eine Giriffleiste vorgesehen sein. Die vordere und
die hintere Beutelwandung kénnen Uber den gesamten
Bereich der Griffleiste miteinander heilversiegelt sein.
Die vordere und die hintere Beutelwandung kénnen auch
nur Uber einen Teilbereich der Griffleiste miteinander
heilRversiegelt sein.

[0017] Dabeikanndievorbestimmte Griffbreite 4-8 cm,
bevorzugt 5-7 cm, besonders bevorzugt 8 cm aufweisen.
[0018] AuBerdem kann die Griffleiste einen ausge-
stanzten Tragegriff aufweisen.

[0019] Ferner wird ein Verfahren zum Herstellen von
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Beuteln nach einem der vorangehenden Anspriiche be-
ansprucht, aufweisend die folgenden Schritte:

Bereitstellen einer endlosen Materialbahn, welche
eine Papierschicht sowie eine zumindest abschnitts-
weise, insbesondere vollflachig, auf der Papier-
schicht angeordnete siegelfahige Beschichtung auf-
weist, wobei die Materialbahn entlang der Endlos-
richtung mit der Papierschicht nach aulRen weisend
Uber eine Faltungsanordnung aufeinander gefaltet
ist;

Erhitzen der Materialbahn im Bereich von quer zur
Endlosrichtung aufzubringenden Siegelnéahten, wo-
bei die Siegelndhte zumindest die doppelte vorbe-
stimmte Breite aufweisen;

Trennen der Materialbahn langs der aufgebrachten
Siegelnahte zu einzelnen Beuteln.

[0020] Durch das Herstellen von Siegelndhten mit ei-
ner Breite, die der doppelten vorbestimmten Breite ent-
spricht, wird ermdglicht, dass pro Siegelungsvorgang
zwei Seitenndhte aneinander grenzender Beutel gleich-
zeitig herstellbar sind. Insbesondere kann vorgesehen
sein, dass die hergestellten Nahte mittig durchtrennt wer-
den.

[0021] Dabei kann das Erhitzen der Materialbahn ein
Vorwarmen der aufzubringenden Siegelnadhte umfas-
sen. Alternativ kann bereits das Erhitzen das Heilver-
siegeln der Siegelndhte umfassen.

[0022] Dabeikennder Verfahrensschritt des Trennens
der Siegelnahte ein Fixieren der Materialbahn umfassen.
Vorzugsweise erfolgt das Fixieren vor dem Trennen der
Siegelnahte.

[0023] AuRerdem kann das Trennen der Siegelnahte
ein erneutes Erhitzen der Siegelnahte zum HeilRversie-
geln der aufeinandergefalteten Materialbahnschichten
umfassen. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass
das gegebenenfalls erste Erhitzen der Materialbahn und
das Trennen der Siegelndhte an separaten Stationen er-
folgt.

[0024] Beispielhafte Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung werden anhand der nachfolgenden Figuren erlau-
tert. Dabei zeigt:

Fig. 1 einen unbefiiliten Beutel in Draufsicht auf die
vordere Beutelwandung;

Fig. 2 in perspektivischer Darstellung den Kopfbe-
reich zweier Beutel mit eingelegter Kopffalte;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Kopfbe-
reichs eines befillten Beutels mit eingelegter
Kopffalte;

Fig. 4 eine Seitenansicht des Kopfbereichs eines

befiillten Beutels mit einfacher Faltung ohne
eingelegte Kopffalte;
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eine Seitenansicht des Kopfbereichs eines
befiillten Beutels mit eingelegter Kopffalte;

Fig. 5

eine Seitenansicht des Bodenbereichs eines
befiillten Beutels mitabgeschweilter Griffleis-
te;

Fig. 6

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht eines unbefiill-
ten Beutels mit einer umgefalteten Abziehleis-
te;

Fig. 8a  eine Frontalansicht einer Ausfiihrungsform
des Beutels mit abgeschweilter Griffleiste

und eingelegter Kopffalte;

eine Seitenansicht einer Ausfiihrungsform
des Beutels mit abgeschweilter Griffleiste
und eingelegter Kopffalte.

Fig. 8b

[0025] Der in Figur 1 im ungeflllten Zustand darge-
stellte Beutel 1 ist aus einer zusammenhangenden Ma-
terialbahn 24 gebildet. Das Material weist eine Papier-
schicht 2 sowie eine vollflichig darauf angeordnete sie-
gelfahige Beschichtung 3 auf. Dabei sind die Papier-
schicht 2 der BeutelauRenseite und die siegelfahige Be-
schichtung 3 einem Beutelinnenraum 4 zugewandt. Der
Beutel weist eine rechteckige Form mit einer Langsab-
messung 7 und einer Querabmessung 8 auf, wobei die
Langsabmessung 7 grofer als die Querabmessung 8 ist.
Die Materialbahn 24 ist im Bereich einer Faltungsanord-
nung 11 im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel mit einge-
legter Kopffalte 22, das heif’t, mittels drei Faltungen auf
sich selbst zuriickgefaltet, so dass eine vordere Beutel-
wandung 5 und eine riickseitige Beutelwandung 6 gebil-
det sind. Dabei ist die Kopffalte um etwa 6 bis 7 Zenti-
meter zwischen vorderer und hinterer Beutelwandung 5,
6 eingelegt. Die aufeinandergelegten Materialbahnab-
schnitte weisen fluchtende Seitenrander 13 auf, die sich
in der Langsabmessung des Beutels erstrecken. Im Be-
reich der Seitenrénder 13 sind die vordere und die hintere
Beutelwandung 5, 6 auf einer vorbestimmten Breite b
miteinander heilRversiegelt, so dass jeweils 1 cm breite
als Flachnahte ausgebildete Siegelnahte 25 die Beutel-
wandungen 5, 6 miteinander verbinden. Im Bereich der
Kopffalte 22 sind dabei nicht die vordere und die riick-
seitige Beutelwandungen unmittelbar miteinander ver-
schweil3t, sondern die vordere Beutelwandung 5 ist mit
dem ihr zugewandten Kopffaltenabschnitt und die riick-
seitige Beutelwandung 6 ist mit dem ihr zugewandten
Kopffaltenabschnitt verschweif’t. Im Bodenbereich 28
des Beutels 1 ist der Beutel 1 offen, so dass in Richtung
der Querabmessung 8 an der bodenseitigen Querseite
9 keine Siegelnaht vorgesehen ist. An der riickseitigen
Beutelwandung 6 ist ein tber die Beutel6ffnung 30 hin-
ausragender Uberstehender Materialabschnitt 26 vorge-
sehen. Auf diesen ist ebenfalls ein kurzer Materialbahn-
abschnitt zurtickgefaltet, welcher an den Seitenrandern
13 ebenfalls durch entsprechende Siegelndhte 25 auf
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der riickseitigen Beutelwandung 6 befestigt ist. In dem
zurlickgefalteten Abschnitt sind zwei Lécher 27 vorge-
sehen, welche zum Befestigen des Beutels auf Wicket-
Pins dienen. Die Zuriickfaltung dient dabei dem Zweck,
ein Ausreiflen der Lécher 27 beim Abziehen des Beutels
1 von den Wicket-Pins zu vermeiden.

[0026] Figur 2 zeigt insbesondere die Faltungsanord-
nung 11, der Kopffalte 22 anhand zweier nebeneinan-
derliegenden Beuteln 1. Wie zu erkennen ist, weist die
Kopffalte 22 insgesamt drei Faltungen auf, wobei zwei
dieser Faltungen durch Zurickfalten der vorderen und
der riickseitigen Beutelwandung 5, 6 auf sich selbst er-
zeugt werden und die dritte Faltung dazwischen ange-
ordnet ist und die zuriickgefalteten Abschnitte miteinan-
der verbindet, so dass der Kopfbereich 10 aus seitlicher
Perspektive die Form eines "Y" aufweist. Es ist ferner zu
erkennen, dass die Siegelnaht 25 dem Verlauf der Kopf-
falte 22 folgt und zum einen zwischen vorderer Beutel-
wandung 5 und dem auf diese zuriickgefalteten Kopffal-
tenabschnitt und zum anderen zwischen riickseitiger
Beutelwandung 6 und dem auf diese zuriickgefalteten
Kopffaltenabschnitt ausgebildet ist. Dabei weisen auch
die dargestellten Beutel 1 jeweils Siegelnahte 25 mit ei-
ner vorbestimmten Breite b von 1 cm auf.

[0027] In Figur 3 ist ein befillter Beutel 1 zu sehen,
welcher eine Ausfiihrungsform als Beutel 1 mit eingeleg-
ter Kopffalte 22 ist. Im befiiliten Zustand weist der Beutel
im Wesentlichen sechs AuRenflachen auf, ndmlich eine
Kopfflache 19, eine Vorderflache 15, eine Riickflache 16,
zwei gegeniberliegende Seitenflachen 17 und 18 sowie
gegebenenfalls eine Bodenflache 20. Wie zu erkennen
ist, verlauft eine Siegelnaht 25 bei befiilltem Beutel mittig
aufder Seitenflache 17 sowie gegentiberliegend die wei-
tere Siegelnaht 25 auf der nicht dargestellten Seitenfla-
che 18. Dabei steht diese senkrecht zur Seitenflache 17
bzw. 18 vom Beutel 1 ab. Durch Beflillen des Beutels 1
bilden sich Ecken 21 in den Randbereichen der Kopffalte
aus, welche durch ihre Form und Lage nicht mit Hygie-
neartikeln befiillbar sind und ebenfalls vom Beutel ab-
stehen. Die im Wesentlichen dreieckig geformten Ecken
weisen an ihren auReren Oberflachen die Papierschicht
2 auf, ebenso wie die restlichen AuRenflachen des Beu-
tels 1, insbesondere die an die Ecken angrenzenden Sei-
tenflachen 17, 18 sowie die Kopfflache 19. Dadurch ist
ein HeilBversiegeln zwischen Ecken 21 und den angren-
zenden Flachen nicht ohne weiteres mdglich. Daher
kann vorteilhafterweise ein Siegellack auf die Ober- oder
Unterseiten der Ecken 21 oder die entsprechenden kor-
respondierenden Flachen des Beutels 1 aufgetragen
werden, auf welche die Ecken zurlickgefaltet werden.
Durch HeiRversiegeln der Ecken 21 mit der Beutelau-
Renseite kann so eine ansprechende Optik einerseits
und ein sicheres VerschlieRen der Beutel 1 gewahrleistet
werden.

[0028] Figur 4 zeigt eine Ausfliihrungsform eines Beu-
tels 1, welcher einen Kopfbereich mit "simpler" Faltungs-
anordnung 11 aufweist, bei welcher die vordere Beutel-
wandung 5 mittels lediglich einer Faltung auf die riick-
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seitige Beutelwandung 6 zurtickgefaltet ist. Dadurch
weist wie dargestellt der beflillte Beutel 1 lediglich zwei
seitlich von der Kopfflache 19 abstehende Ecken 21 auf,
welche jeweils unmittelbar an die Siegelnéhte 25 angren-
zen. Die Ecken weisen bei dieser Ausfiihrungsform ins-
besondere eine tetraedrische Form auf. Hierbei ist es
besonders vorteilhaft, die Ecken 21 jeweils auf die Kopf-
flache 19 zurtickzufalten und dort mittels des Siegellacks
zu befestigen.

[0029] Figur 5 zeigt eine Ausfliihrungsform eines Beu-
tels 1, welcher einen Kopfbereich mit aufwendigerer Fal-
tungsanordnung 11 aufweist, bei welcher zwischen vor-
derer Beutelwandung 5 und riickseitiger Beutelwandung
6 eine Kopffalte 22 eingelegt ist, welche wie oben be-
schrieben ausgebildet ist. Dadurch weist wie dargestellt
der befiillte Beutel 1 an vier gegeniiberliegenden Rand-
bereichen und seitlich von der Kopfflache 19 abstehende
Ecken 21 auf, welche jeweils aul3enliegend einen Sie-
gelnahtabschnitt umfassen. Die Ecken weisen bei dieser
Ausfihrungsform insbesondere eine dreieckige Form
auf. Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist es besonders
vorteilhaft, die Ecken 21 jeweils auf die Kopfflache 19
beziehungsweise auf den Ubergangsbereich zwischen
Kopfflache 19 und Seitenwand 17 bzw. 18 zurlickzufalten
und dort mittels des Siegellacks zu befestigen.

[0030] Derin Figur6 dargestellte Bodenbereich 28 be-
findet sich an der dem Kopfbereich 10 gegentiberliegen-
den Querseite 9 des Beutels 1. Im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel ist dieser Bodenbereich 28 als Griffleiste
23 ausgebildet, welche sich in der Ebene der Langsab-
messung 7 und der Querabmessung 8 des Beutels 1
erstreckt und somit senkrecht vom Korper 14 des Beutels
1 absteht. Die Griffleiste 23 weist einen oval ausgestanz-
ten Tragegriff 29 auf, Gber welchen der Beutel getragen
werden kann. Wenn die Griffleiste alternativ im Kopfbe-
reich angeordnet ist, kann diese vor dem Beflillen der
Beutel, das heif3t, wenn der Beutel noch einen flachen
Zustand aufweist, durch Erzeugen einer flachen Siegel-
nahtindervorbestimmten Griffbreite Gb erzeugt werden.
Sofern die Griffleiste im Bodenbereich vorgesehen ist,
wird diese nach dem Beflllen des Beutels 1 Uber ihre
gesamte Flache heilRversiegelt. Dabei wird auRerdem
der Innenraum 4 des Beutels 1 verschlossen. Am oberen
Ende der Giriffleiste 23 wird der die Wicket-Pin-Lécher
27 aufweisende Abschnitt abgetrennt. In einem separa-
ten Schritt wird der Tragegriff 29 ausgestanzt.

[0031] Figur 7 stellt den Bodenbereich 28 in vergro-
Rerter Ansicht dar. An die Beutel6ffnung 30 angrenzend
ist der Uberstehende Materialabschnitt 26 vorgesehen,
welcher einen an die Offnung 30 unmittelbar angrenzen-
den freien Abschnitt aufweist, in welchem die siegelfahi-
ge Beschichtung 3 der riickseitigen Beutelwandung frei-
liegt. Daran angrenzend weist der Beutel 1 den soge-
nannten Wicket-Bereich auf, in welchem die riickseitige
Beutelwandung 6 auf sich selbst zuriickgefaltet ist und
entweder vollflachig oder lediglich im Bereich der Seiten-
rander 13 auf der vorbestimmten Breite b heilRversiegelt
ist. Im Wicket-Bereich sind wie oben beschrieben zwei
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Loécher 27 vorgesehen, um den Beutel beziehungsweise
eine Mehrzahl Beutel 1 auf Wicket-Pins zu befestigen.
Die Zurlckfaltung verhindert dabei ein Ausrei3en der L6-
cher beim Abziehen eines Beutels 1 von den Wicket-
Pins.

[0032] Die Figuren 8a und 8b zeigen jeweils eine Aus-
fuhrungsform des Beutels 1 mit eingelegter Kopffalte 22
einerseits und abgeschweillter Griffleiste 23 anderer-
seits in Frontalansicht und Seitenansicht. Die Faltungs-
anordnung 11 mit Kopffalte 22 dient dabei durch Vergro-
Rerung der Kopfflache 19 als Standful® des Beutels 1.
Die sich liber die Seitenflachen 17 und 18 erstreckenden
Siegelnahte 25 spreizen sich im Kopfbereich "Y"-férmig
in die Ecken 21 auf und gehen bodenseitig in die Griff-
leiste 23 Gber. Die vordere Beutelwandung 5 und die hin-
tere Beutelwandung 6 wélben sich so um den befillten
Beutel 1, dass auf der Vorderflache 15 und der Riickfla-
che 16 jeweils keine Nahte verlaufen.

[0033] Die in der vorstehenden Beschreibung, in den
Figuren sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale
der Erfindung kdnnen sowohl einzeln als auch in belie-
biger Kombination fir die Verwirklichung der Erfindung
wesentlich sein.

Bezugszeichenliste
[0034]

Beutel

Papierschicht
siegelféahige Beschichtung
Innenraum

vordere Beutelwandung
rickseitige Beutelwandung
Langsabmessung
Querabmessung

9 Querseite

10 Kopfbereich

11 Faltungsanordnung

13 Seitenrander

14 Korper

15  Vorderflache

16 Ruckflache

17 Seitenflache

18 Seitenflachen

19 Kopfflache

0O ~NO O WN -

20 Bodenflache

21 Ecke

22 Kopffalte

23 Griffleiste

24 Materialbahn

25 Siegelnahte

26 Uberstehender Materialabschnitt
27 Wicket-Pin-Loch

28 Bodenbereich

29  Tragegriff

30 Beutel6ffnung

b vorbestimmte Breite Siegelnaht
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Gb

Breite Griffleiste

Patentanspriiche

1.

Beutel (1) zum Aufnehmen einer Mehrzahl Hygiene-
artikel, insbesondere Windeln, welcher aus einem
Material gebildet ist, das eine Papierschicht (2) so-
wie eine zumindest abschnittsweise, insbesondere
vollflachig, darauf angeordnete siegelfahige Be-
schichtung (3) aufweist, welche einem Innenraum
(4) des Beutels (1) zugewandt ist, wobei der Beutel
(1) eine vordere Beutelwandung (5) und eine riick-
seitige Beutelwandung (6) aufweist, welche aus ei-
ner zusammenhangenden Materialbahn gebildet
sind, und welche sich zumindest in einer Langsab-
messung (7) und in einer Querabmessung (8) er-
strecken, wobei der Beutel (1) an den gegentiberlie-
genden Querseiten (9) einen Kopfbereich (10) sowie
einen Bodenbereich (28) aufweist, wobei die vordere
Beutelwandung (5) und die riickseitige Beutelwan-
dung (6) Uber eine im Kopfbereich (10) vorgesehene
Faltungsanordnung (11) aufeinander gefaltet sind
und im Bereich von sich in der LAngsabmessung (7)
erstreckenden, jeweils in einer vorbestimmten Breite
(b) die siegelfahige Beschichtung (3) aufweisenden
Seitenrandern (13) miteinander heilRversiegelt sind.

Beutel (1) nach Anspruch 1, wobei die miteinander
versiegelten Seitenrander (13) als Flachnahte aus-
gebildet sind.

Beutel (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die vor-
bestimmte Breite (b) der Seitenrander (13) zwischen
5 bis 15 mm, bevorzugt, 8 bis 12 mm, besonders
bevorzugt 10 mm betragt.

Beutel (1) nach einem der vorangehenden Anspru-
che, welcher als Wicketbeutel bereitgestellt ist und
im Bodenbereich (28) an der vorderen oder der riick-
seitigen Beutelwandung (5, 6) einen tiberstehenden
und auf sich zuriickgefalteten Materialabschnitt (26)
aufweist, in welchem zumindest zwei Wicket-Pin-Lo-
cher (27) angeordnet sind.

Beutel (1) nach einem der vorangehenden Anspru-
che, welcher im beflllten Zustand einen durch die
vordere und riickseitige Beutelwandung (5, 6) aus-
gebildeten Korper (14) aufweist, welcher eine Vor-
derflache (15), eine Rickflache (16), zwei die Vor-
derflache (15) und die Riickflache (16) verbindenden
Seitenflachen (17, 18) sowie zwei die Vorderflache
(15) und die Riickflache (16) verbindende und an die
Seitenflachen (17, 18) angrenzende Kopf- und Bo-
denflachen (19, 20) aufweist.

Beutel (1) nach Anspruch 5, wobei die Flachnahte
im Bereich der Seitenflachen (17, 18) verlaufen.
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Beutel (1) nach Anspruch 5 oder 6, bei welchem im
befilllten Zustand an den Ubergangen zwischen der
Kopfflache (19) und den angrenzenden Seitenfla-
chen (17, 18) jeweils zumindest eine vom Korper
(14) abstehende Ecke (21) ausgebildet ist.

Beutel (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 7, wobei
die im Kopfbereich (10) vorgesehene Faltungsan-
ordnung (11) eine eingelegte Kopffalte (22) aufweist,
so dass an den Ubergéngen zwischen der Kopffla-
che (19) und den angrenzenden Seitenflachen (17,
18) jeweils zumindest zwei gegentiberliegende vom
Korper (14) abstehende Ecken (21) ausgebildet
sind.

Beutel (1) nach Anspruch 7 oder 8, wobei die an den
Ubergéngen zwischen der Kopfflache (19) und den
angrenzenden Seitenflachen (17, 18) jeweils zumin-
dest eine der vom Korper (14) abstehenden Ecken
(21) auf die Kopfflache (19) zuriickgefaltet ist.

Beutel (1) nach Anspruch 9, wobei die auf die Kopf-
flache (19) zuriickgefalteten Ecken (21) mittels eines
auf die Papierschicht (2) zumindest 6rtlich aufgetra-
genen Siegellacks mit der Kopfflache (19) heilRver-
siegelt sind.

Beutel (1) nach einem der vorangehenden Anspri-
che, wobei liber eine im Bodenbereich (28) ange-
ordnete, sich in der Querabmessung (8) erstrecken-
de und in einer vorbestimmten Griffbreite (Gb) die
siegelféahige Beschichtung (3) aufweisende Flach-
naht die vordere (5) und die riickseitige Beutelwan-
dung (6) miteinander heilRversiegelt sind, sodass im
Bodenbereich (28) eine flache Griffleiste (23) aus-
gebildet ist.

Beutel (1)nach einemder Anspriiche 1 bis 5, welcher
eineim Kopfbereich (10) angeordnete Griffleiste (23)
aufweist, welche durch zumindest abschnittsweises
HeilBversiegeln der vorderen mit der riickseitigen
Beutelwandung (5, 6) gebildet ist, wobei sich die
Griffleiste (23) iberdie Querabmessung (8) und aus-
gehend von der Faltungsanordnung (11) in Langs-
richtung in einer vorbestimmten Griffbreite (Gb) er-
streckt.

Beutel (1) nach Anspruch 11 oder 12, wobei die vor-
bestimmte Griffbreite (Gb) 4-8 cm, bevorzugt 5-7 cm,
besonders bevorzugt 8 cm aufweist.

Beutel (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, wo-
bei die Griffleiste (23) einen ausgestanzten Trage-
griff (24) aufweist.

Verfahren zum Herstellen von Beuteln (1) nach ei-
nemder vorangehenden Anspriiche, aufweisend die
Schritte:
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16.

17.

18.

19.

20.

Bereitstellen einer endlosen Materialbahn (24),
welche eine Papierschicht (2) sowie eine zumin-
dest abschnittsweise, insbesondere vollflachig,
auf der Papierschicht (2) angeordnete siegelfa-
hige Beschichtung (3) aufweist, wobei die Ma-
terialbahn (24) entlang der Endlosrichtung mit
der Papierschicht (2) nach auRen weisend tber
eine Faltungsanordnung (11) aufeinander gefal-
tet ist;

Erhitzen der Materialbahn (24) im Bereich von
quer zur Endlosrichtung aufzubringenden Sie-
gelndhten (25), wobei die Siegelnahte (25) zu-
mindest die doppelte vorbestimmte Breite (b)
aufweisen;

Trennen der Materialbahn (24) 1angs der aufge-
brachten Siegelnahte (25) zu einzelnen Beuteln

).

Verfahren nach Anspruch 14, wobei das Trennen
der Siegelnahte (25) ein Fixieren der Materialbahn
(24) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, wobei das
Trennen der Siegelndhte (25) ein erneutes Erhitzen
der Siegelndhte (25) zum Heillversiegeln der auf-
einandergefalteten Materialbahnschichten umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, wo-
bei die Materialbahn (24) so aufeinander gefaltet ist,
dass diese der Faltungsanordnung (11) gegenuber-
liegend einen Uberstehenden und auf sich zurlick-
gefalteten Materialabschnitt (26) aufweist, in wel-
chem zumindest zwei Wicket-Pin-Locher (27) ange-
ordnet sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 18, wo-
bei die Faltungsanordnung (11) eine eingelegte
Kopffalte (22) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 19, fer-
ner aufweisend den Schritt:

Vor dem Einlegen der Kopffalte (22): zumindest be-
reichsweises Aufbringen eines Siegellacks auf den
fur die Kopffalte (22) vorgesehenen Materialbahn-
abschnitt.

Geéanderte Patentanspriiche geméass Regel 137(2) EPU.

1.

Beutel (1) zum Aufnehmen einer Mehrzahl Hygiene-
artikel, insbesondere Windeln, welcher aus einem
Material gebildet ist, das eine Papierschicht (2) so-
wie eine zumindest abschnittsweise, insbesondere
vollflachig, darauf angeordnete siegelfahige Be-
schichtung (3) aufweist, welche einem Innenraum
(4) des Beutels (1) zugewandt ist, wobei der Beutel
(1) eine vordere Beutelwandung (5) und eine riick-
seitige Beutelwandung (6) aufweist, welche aus ei-
ner zusammenhangenden Materialbahn gebildet
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sind, und welche sich zumindest in einer Langsab-
messung (7) und in einer Querabmessung (8) er-
strecken, wobei der Beutel (1) an den gegeniiberlie-
genden Querseiten (9) einen Kopfbereich (10) sowie
einen Bodenbereich (28) aufweist, wobei die vordere
Beutelwandung (5) und die riickseitige Beutelwan-
dung (6) Gber eine im Kopfbereich (10) vorgesehene
Faltungsanordnung (11) aufeinander gefaltet sind
und im Bereich von sich in der LAngsabmessung (7)
erstreckenden, jeweils in einer vorbestimmten Breite
(b) die siegelfahige Beschichtung (3) aufweisenden
Seitenrandern (13) miteinander heil3versiegelt sind,
dadurch gekennzeichnet, dass der Beutel (1) als
Wicketbeutel bereitgestellt ist und im Bodenbereich
(28) an der vorderen oder der rickseitigen Beutel-
wandung (5, 6) einen Uberstehenden Materialab-
schnitt (26) aufweist, in welchem zumindest zwei Wi-
cket-Pin-Locher (27) angeordnet sind.

Beutel (1) nach Anspruch 1, wobei die miteinander
versiegelten Seitenrander (13) als Flachnahte aus-
gebildet sind.

Beutel (1) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die vor-
bestimmte Breite (b) der Seitenrander (13) zwischen
5 bis 15 mm, bevorzugt, 8 bis 12 mm, besonders
bevorzugt 10 mm betragt.

Beutel (1) nach einem der vorangehenden Anspri-
che, welcher im befillten Zustand einen durch die
vordere und riickseitige Beutelwandung (5, 6) aus-
gebildeten Korper (14) aufweist, welcher eine Vor-
derflache (15), eine Ruckflache (16), zwei die Vor-
derflache (15)und die Rickflache (16) verbindenden
Seitenflachen (17, 18) sowie zwei die Vorderflache
(15) und die Riickflache (16) verbindende und an die
Seitenflachen (17, 18) angrenzende Kopf- und Bo-
denflachen (19, 20) aufweist.

Beutel (1) nach Anspruch 4, wobei die Flachnahte
im Bereich der Seitenflachen (17, 18) verlaufen.

Beutel (1) nach Anspruch 4 oder 5, bei welchem im
befiillten Zustand an den Ubergéngen zwischen der
Kopfflache (19) und den angrenzenden Seitenfla-
chen (17, 18) jeweils zumindest eine vom Korper
(14) abstehende Ecke (21) ausgebildet ist.

Beutel (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 6, wobei
die im Kopfbereich (10) vorgesehene Faltungsan-
ordnung (11) eine eingelegte Kopffalte (22) aufweist,
so dass an den Ubergéngen zwischen der Kopffla-
che (19) und den angrenzenden Seitenflachen (17,
18) jeweils zumindest zwei gegentiberliegende vom
Korper (14) abstehende Ecken (21) ausgebildet
sind.

Beutel (1) nach Anspruch 6 oder 7, wobei die an den
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10.

1.

12.

Ubergangen zwischen der Kopfflache (19) und den
angrenzenden Seitenflachen (17, 18) jeweils zumin-
dest eine der vom Korper (14) abstehenden Ecken
(21) auf die Kopfflache (19) zuriickgefaltet ist, wobei
die auf die Kopfflache (19) zuriickgefalteten Ecken
(21) mittels eines auf die Papierschicht (2) zumindest
ortlich aufgetragenen Siegellacks mit der Kopfflache
(19) heiBversiegelt sind.

Beutel (1) nach einem der vorangehenden Anspru-
che, wobei Uber eine im Bodenbereich (28) ange-
ordnete, sich in der Querabmessung (8) erstrecken-
de und in einer vorbestimmten Griffbreite (Gb) die
siegelfahige Beschichtung (3) aufweisende Flach-
naht die vordere (5) und die riickseitige Beutelwan-
dung (6) miteinander heillversiegelt sind, sodass im
Bodenbereich (28) eine flache Griffleiste (23) aus-
gebildet ist.

Beutel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, welcher
eine im Kopfbereich (10) angeordnete Griffleiste (23)
aufweist, welche durch zumindest abschnittsweises
HeilRversiegeln der vorderen mit der riickseitigen
Beutelwandung (5, 6) gebildet ist, wobei sich die
Griffleiste (23) Uber die Querabmessung (8) und aus-
gehend von der Faltungsanordnung (11) in Langs-
richtung in einer vorbestimmten Griffbreite (Gb) er-
streckt.

Verfahren zum Herstellen von Beuteln (1) nach ei-
nem der vorangehenden Anspriiche, aufweisend die
Schritte:

Bereitstellen einer endlosen Materialbahn (24),
welche eine Papierschicht (2) sowie eine zumin-
dest abschnittsweise, insbesondere vollflachig,
auf der Papierschicht (2) angeordnete siegelfa-
hige Beschichtung (3) aufweist, wobei die Ma-
terialbahn (24) entlang der Endlosrichtung mit
der Papierschicht (2) nach auRen weisend tber
eine Faltungsanordnung (11) aufeinander gefal-
tetist, wobei die Materialbahn (24) so aufeinan-
der gefaltet ist, dass diese der Faltungsanord-
nung (11) gegenuberliegend einen iberstehen-
den Materialabschnitt (26) aufweist, in welchem
zumindest zwei Wicket-Pin-Lécher (27) ange-
ordnet sind;

Erhitzen der Materialbahn (24) im Bereich von
quer zur Endlosrichtung aufzubringenden Sie-
gelndhten (25), wobei die Siegelnahte (25) zu-
mindest die doppelte vorbestimmte Breite (b)
aufweisen;

Trennen der Materialbahn (24) 1angs der aufge-
brachten Siegelnahte (25) zu einzelnen Beuteln

(1.

Verfahren nach Anspruch 11, wobei das Trennen
der Siegelnahte (25) ein Fixieren der Materialbahn
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(24) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, wobei das
Trennen der Siegelnahte (25) ein erneutes Erhitzen
der Siegelndhte (25) zum HeilRversiegeln der auf-
einandergefalteten Materialbahnschichten umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, wo-
bei die Faltungsanordnung (11) eine eingelegte
Kopffalte (22) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, fer-
ner aufweisend den Schritt:

Vor dem Einlegen der Kopffalte (22): zumindest
bereichsweises Aufbringen eines Siegellacks
auf den fiir die Kopffalte (22) vorgesehenen Ma-
terialbahnabschnitt.
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E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes
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ANHANG ZUM EUEOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 20 17 0374

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

03-09-2020
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
FR 2854870 Al 19-11-2004 AU 2004241167 Al 02-12-2004
CA 2512660 Al 02-12-2004
EP 1631503 A2 08-03-2006
FR 2854870 Al 19-11-2004
NZ 541078 A 21-12-2007
US 2007157560 Al 12-07-2007
WO 2004103843 A2 02-12-2004
DE 202015106355 U1 03-03-2017 DE 202015106355 Ul 03-03-2017
EP 3170765 A2 24-05-2017
FR 1470595 A 24-02-1967  KEINE
US 4966286 A 30-10-1990 AT 117964 T 15-02-1995
BR 9002996 A 20-08-1991
CA 2019715 Al 26-12-1990
DE 69016518 T2 01-06-1995
DK 0406928 T3 27-03-1995
EP 0406928 Al 09-01-1991
ES 1016960 U 16-12-1991
ES 2066955 T3 16-03-1995
GR 3014949 T3 31-05-1995
JP 3048599 B2 05-06-2000
JP H0398848 A 24-04-1991
KR 910000485 A 29-01-1991
MX 174287 B 03-05-1994
us 4966286 A 30-10-1990
DE 2015205 Al 12-11-1970  KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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